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INTRODUCCION

La Cadena productiva de la iraca es precisamente una de las cadenas mas completas y
complejas que existe en el sector artesanal colombiano. Sus procesos de igual manera
manejan grados de complejidad y tolerancias relativas al tipo y calidad de productos que se

elabora.

A través del tiempo se han ido perfeccionando sus conocimientos y habilidades
estructurando una tecnologia agregada y una cadena tan desarrolla que lograria en su

momento la produccién y exportacion de altos volumenes de sombrero.

Sin embargo la demanda existe en menor proporcidn y es la que ha mantenido por afios este
oficio que no solo se realiza en ¢l Sur occidente Colombiano, sino también en los paises

vecinos como Ecuador, Peri y Bolivia.

En el departamento de Narifio la cadena productiva alberga a mas de 6.000 personas entre
cultivadores, artesanos de procesamiento de materta prima, artesanas de tejido, artesanos de
terminado y comercializares, que han logrado agremiarse y consolidar grupos y
asociaciones hace mas de 47 aitos. Es importante destacar que con el apoyo institucional de
artesanias de Colombia, esta cadena cuenta actualmente con un acuerdo de competitividad
en ¢l que no solamente se conformé una estructura organizacional (secretaria técnica,
consejo, etc.) sino también se logré el apoyo de entidades regionales, estatales y privadas

para su desarrollo.

La cadena ha dado sus primeros pasos en cuanto a normalizacién y estandarizacion de
procesos se refiere, precisamente con la elaboracton ¢ implementacion la Norma Técnica

Icontec 3739 desde 1997.
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Actualmente dentro del Programa Nacional de Cadenas Productivas Fomipyme -
Artesanias de Colombia — Icontec, se construyé un documento referencial el cual se
anexa, en donde se describe técnicamente el proceso productivo, validado por la

comunidad.

De igual manera se realizé un diagnostice la calidad de los procesos productivos (anexo2)
en los 13 municipios que integran la cadena. informacion que se tendra en cuenta para la
formulacion de la estrategia de mejoramiento solicitado por este proyecto ONUDI -
ARTESANIAS DE COLOMBIA.

La caracterizacion del oficio artesanal (anexo3) describe todo el proceso que fue la base
para la estructuracion del documento referencial que se valido con los artesanos, se anexan

fotografias, aspecto asociativo y de escolaridad.
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Zona Norte: Génova, La Umién, San Pablo, La Cruz y Sotomayor. Zena QOccidente:
Ancuya, Linares, Sandona, Consaca, La Flonda. Zena Sur: Pupiales, Sapuyes, Ospina.
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H. DEFICIENCIAS PROCESO PRODUCTIVO COMPARATIVO EN LOS 13
MUNICIPIOS DE LA CADENA PRODUCTIVA DE LA IRACA.

2.1 PROCESO DE PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

Si bien es cierto el cultivo del 1a materia prima se concentra en 5 municipios de
la Cadena: Linares, Colon Génova, San Pablo, La Unién y los Andes
Sotomayor, no en todos, existe el eslabon de ripiado y preparacion de la matenia
prima, Solamente en el municipio de Linares se ha perfeccionado el proceso
ofreciendo una iraca preparada y ripiada en cuatro calidades, comriente, fina,

superfina y extrafina.

En las comumdades del Norte como Génova, La Unidn, San Pablo, La Cruz y
Sotomayor, aunque existe la materia prima, su proceso de preparacién se
limita a una preparacién basica e inmediata por parte de las artesanas para

elaborar sus productos, logrando una calidad corriente.

Las comunidades artesanales del Sur del departamento como son Sapuyes,
Ospina y Pupiales, por su ubicacién geogréfica y condiciones climaticas no
producen este tipo de fibra. Por su cercania al vecino Pais Ecuador, prefieren

tmportar la materia prima, que se consigue en calidad corriente.

La produccién actual de la iraca en el departamento de Narifio, no abastece en
gran medida {a demanda local, encontrando escasez en periodos diferentes al de

cosecha, dando lugar a importa esta fibra del Ecuador.
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2.2 PROCESO DE TINTURADO

El proceso de tinturado es uno de los procesos mas importantes en la calidad de
un producto y es el que mayor dificuliad y deficiencias presenta. Aunque por
tradicion las artesanas de tejido han tinturado su matena pnma con tintes
vegetales con una tecnologia agregada pero no estandarizada, no exisie a pesar
de los esfuerzos por mejorar este proceso, una oferta real de materia prima
tinturada por lotes, que garantice la homogeneidad y calidad en pedidos de altos

volimenes de produccién.

Sumado a esto, los bajos niveles de escolaridad vy aspectos culturales en el
sistema productivo de la cadena como por ejemplo, el dominio de unos pocos

en este tema hace que se presenten situaciones de explotacion y dependencia.

El tinturado quimico elaborado por estas comumdades, se ha venido mejorando
con la constante asistencia técnica de expertos de Artesanias de Colombia y
Laboratorio Colombiano de Disefio de Pasto, pero lastimosamente no hay una
apropiacion y seguimiento estricto por parte de los artesanos a estos procesos

recomendados.

2.3 PROCESO DE TEJIDO

Si bien es cierto la zona occidente del departamento de Narifio, se destaca por
su tejido en calidades corriente, fina y superfina, y en diversas técnicas, que se
convierten en fortalezas de cada Municipio. El trabajo por su caracteristica

artesanal individual no garantiza homogeneidad en la calidad de los mismos.

La zona norte y sur del departamento, la calidad de tejido esta en la fase inicial
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o corriente y dificilmente se encuentran artesanas con habilidad en tejido fino,
de igual manera no se encuentran sino solo dos tipos de técnicas: Comun y
Granizo.

El sistema de comercializacion tradicionalmente estructurado maneja una
economia a escala como estrategia competitiva, en donde los Intermediarios —
comercializadores, incluso proveedores de materia prima, con un sistema de
almacenamiento y venta posterior obtienen grandes utilidades, contrario al
desequilibrio y desventaja en utilidades recibidas por las artesanas de sombrero
en rama o sin terminar, esto ha desmotivado totalmente en cuanto a innovacién

y la calidad de productos.

2.4 PROCESO DE ACABADO DE SOMBRERQO.

E! sombrero en rama elaborado por las artesanas representa menos de un 30%
de su precio comercial, este es comprado por intermediarios, comercializadores

y duefios de los talleres de acabado.

Este proceso involucra los procesamientos de remate, cierre, apretado,
despuchado y majado, dandole homogeneidad y acabado al tejido de
sombreros. Son procesos que facilmente pueden ser aplicados directamente por
las artesanas para no depender de estos talleres, ganar una utilidad

representativa de su producto y poderio comercializar directamente.

Sin embargo, su situacion precarta de vida, sus organizaciones con inequidad de
utilidades y poderes internos, sus bajos niveles de escolandad, su ubicacién
geografica con dificultad de acceso, el dominio de unos pocos en estos

procesos, hacen que dificilmente las artesanas los implementen.
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2.5 PROCESOS DE BLANQUEADO DE SOMBRERO.

Existen dos procesos de blanqueado para el sombrero, uno es el de azufrado,
aquel que se realiza por vapor de azufre y otro por inmersion en peroxido de
hidrogeno. Los dos procesos son nocivos para los artesanos de acabado. Se ha
logrado en cierta medida resultado de blanqueo, pero esto no garantiza,
homogeneidad, calidad y/o durabilidad. Es realizado por pocos talleres los de

acabado concentrados en los municipios de Sandona y Colon Génova.
Existe una tecnologia agregada, pero no normalizada y/o estandarizada.

El blanqueado del sombrero comercialmente define la compra del producto, por
muchos afios los artesanos consideran que entre mas blanco sea el sombrero de
hombre mayor acogida tiene en el mercado. Es por esto que estos procesos son de
gran importancia para la cadena, ademas debido a que este tipo de sombrero es el
que ha permanecido por muchos afios en el mercado superando en gran medida la
venta de sombreros o pavas para dama y nifios en colores o naturales y otro tipo

de artesanias elaboradas en iraca.

2.6 PROCESO DE TERMINADO DE SOMBRERO.

Este proceso realizado igualmente por artesanos de Sandona y Colon Génova,
incluye los procesos de prensado y confeccion. Aunque las administraciones de
algunos municipios como Ancuya, Consaca, Linares y Sapuyes han dotado de
mdaquinas a las artesanas, no hay un dominio de las mismas, este trabajo lo

asumen los hombres y dificilmente las artesanas encuentran el apoyo para
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colocarlas e¢n funcionamiento, de igual manera, las hormas se encuentran

obsoletas o no corresponden a las maguinas.

Solamente en Ancuya, con el Programa Nacional de Cadenas, y la Universidad
de Naniio de Pasto, se implemento una nueva tecnologia, con ¢l diseiio de una
maquina prensadora automatica y de facil funcionamiento para la comunidad de

artesanas.

Los artesanos de talleres de acabado tanto de Sandond como de Génova,

concentran en su trabajo €l monopolio del sombrero de toda la cadena

productiva.
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IIL. ESTRATEGIA DE MEJORAMIENTO CADENA PRODUCTIVA DE LA

IRACA.

3.1 PROCESO DE PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

»

>

Potencializar la oferta de materia prima en los municipios de LINARES,
GENOVA y SAN PABLO que por su ubicacion geografica, hectareas
cultivadas y trayectoria en el manejo del cultivo, se conviertan en

Centros Proveedores para la cadena.

Incentivar al cultivo de la materia prima iraca, como un programa de
apoyo a la erradicacién de lo cultivos ilicitos y como una actividad de
rentabilidad para los artesanos. Para esto deben proyectarse planes de
negociacion orientados a dar respuesta a la demanda artesanal Narifiese y
a ubicar y/o contactar clientes permanentes tanto en Colombia como

paises vecinos.

Mejorar la calidad y la oferta de la materia prima a través de
seguimientos continuos al manejo de cultivo y el perfeccionamiento de la

preparacion de la materia prima.

Validacién del proceso tradicional de preparacion de materia prima y su
perfeccionamiento a través de la investigacion, experimentacién,
implementacion de tecnologica, normalizacién y estandarizacion de

Procesos.

Normalizar y estandarizar el proceso de ripiado de materia prima

logrando optimas calidades que se reflejaran en la calidad de los
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productos, e implementarlo en los municipios proveedores de la cadena.

» Adecuar un sistema de secado 6ptimo para la iraca procesada al menos en

los tres municipios proveedores.

3.2 PROCESO DE TINTURADO

» Validacion y perfeccionamiento del proceso de tinturado natural a través

de investigacion, experimentacién, normalizacion y estandarizacién de

procesos.

Repoblacion de especies tintoreas de la region, especialmente en los

municipios proveedores de materia prima.

Perfeccionamiento de tinturado quimico para la fibra de iraca, a través de
investigacion, experimentacion, normalizacién y estandarizacion de
procesos aprobados internactonalmente con menos incidencia de
contaminacion ambiental. (Los tintes microdispersos actualmente
recomendados producidos por Ciba, o Cecolor salen del mercado,
obligando a investigar con tintes directos o de otras caracteristicas, que

logren la fijacidn, solidez a la luz etc.)

Potencializar la oferta de los municipios proveedores con materias primas
preparadas en diferentes calidades y tinturadas por lotes para voliimenes
de produccién superiores a los actuales, orientadas a las tendencias y

preferencias del mercado.
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3.3 PROCESO DE TEJIDO

» Implementacion del esquema de calidad para el tejido de sombrero y otras

artesanias en iraca.

Fomentar “El sello de calidad Hecho a Mano™ para la Cadena Productiva

de la iraca en los 13 municipios.

Fortalecer los grupos de tejido de la zona norte con el mejoramiento de la

calidad corriente a fina y superfina.

Diversificar las técnicas basicas de tejido de las artesanas del norte, con la

asistencia y capacitacion de artesanas expertas de [a zona occidente.

Mejorar, diversificar ¢ innovar la oferta de productos artesanales en iraca
a través de la asesoria en diseiio orientada a mercados nacionales e

internacionales, construyendo y estableciendo una especialidad por grupo.

Incentivar la creatividad de las artesanas de tejido, a través de continuos
talleres creativos, asesorias en disefio y actualizacion constante de
tendencias que pueda generar en ellas una cultura de disefio orientada a

grupos objetivos especificos y a una demanda nacional e internacional.

Motivar e incentivar a los hijos y/o hijas o familiares de las artesanas con
un grado de escolaridad mayor, para que sean parte integral de las
organizaciones, fortaleciendo la gestion comercial, admmistrativa y

financiera de las mismas.

Fortalecer orgamzacional y empresarialmente a los grupos de artesanas

de tejido de iraca.
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3.4 PROCESO DE ACABADO DE SOMBRERO

» Perfeccionar y mejorar ¢l acabado de tepido de las artesanas, a través de

capacitaciones en acabado de sombrero y tejido en iraca, en lo que
respecta a remate, cierre, majado y despuchado, buscando otras

alternativas de productos que no requieran del eslabon de acabado.

Brindar fortalecimiento empresarial a los talleres de acabado para
sombrero, involucrando a las artesanas como parte integral e importante
de su negocio, buscando mayor equidad en las utilidades generadas por

producto.

Mejoramiento, adaptacién, disefio e Implementacién tecnologia para los

procesos de acabado (majado, despuchado, remate y cierre)

Implementacion del esquema de calidad estructurado para el tejido de
sombrero, puesto que este eslabén es igual de importante para garantizar
la calidad del mismo.

3.5 PROCESOS DE BLANQUEADO DE SOMBRERO.

» Validacion del proceso tradicional de blanqueado de sombrero y su

perfecctonamiento a f{ravés de Ia investigacion, experimentacion,
implementacién de tecnolégica, normalizacion y estandarizaciéon de

Procesos.

» Nomnalizacion y estandarizacion de procesos de blanqueado de sombrero.
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» Reductr los indices de contaminacién ambiental y afeccion al artesano de

»

procesos de blanqueado de sombrero a través de la adopcion,

implementacion y ajustes tecnolégicos.

Potencializar y mejorar estos procesos en los municipios de Sandona y

Génova, como municipios beneficiarios y que ofrecen este servicio.

3.6 PROCESO DE TERMINADO DE SOMBRERO.

Y

Reducir los indices de contaminacién ambiental y afeccién al artesano de
proceso de prensado de sombrero sumergido en peroxido de hidrogeno,
azufre u otras sustancias nocivas, a través de la adopcion,

implementacién y ajustes tecnologicos.

Mejoramiento y disefio de hormas actualizadas en acero para las

prensadoras, involucrando en este proceso los proveedores de las mismas.

Mejoramiento, diseiio y ajuste de las actuales prensadoras, buscando
mayor automatizacion, optimizacion y beneficio proporcional a la

reduccion de costos en el servicio para el sector artesanal.

Brindar fortalecimiento empresarial a los talleres de terminado para
sombrero, involucrando a las artesanas como parte integral e importante
de su negocio, buscando mayor equidad en las utilidades generadas por

producto.

Buscar diferenciacion de los talleres de terminado por calidad, disefio y
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perfeccionamiento de las caracteristicas previstas para un buen producto.

» Implementacion de esquema de calidad para sombrero, buscando garantia

en el producto.
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ANEXO No. 1

DIAGNOSTICO DE CALIDAD DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE
LA CADENA PRODUCTIVA DE LA IRACA .

PROGRAMA NACIONAL DE CADENAS PRODUCTIVAS -
ARTESANIAS DE COLOMBIA - FOMIPYME.

ELABORADO POR:

DI. MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO.
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Diagnéstico Calidad De Los Proceso De La Cadena Productiva De La
Iraca

I. Antecedentes

La Cadena productiva de la iraca es precisamente una de las cadenas mas completas y
complejas que existe en el sector artesanal colombiano. Sus procesos de igual manera
manejan grados de complejidad y tolerancias relativas al tipo y calidad de productos que se
elabora.

A través del tiempo se han ido perfeccionando su conocimientos y habilidades
estructurando una tecnologia agregada y una cadena tan desarrolla que lograria en su
momento la produceion y exportacion de altos volimnenes de sombrero.

Actualmente y con ¢l pasar de los tiempos este tipo de producto tradicionalmente usado en
muchas regiones del pais y del mundo como elemento de trabajo y proteccién personal ha
sido reemplazado por articulos y accesorios que ofrecen ventajas en diferentes aspectos,
precio, calidad, funcionalidad e incluso de caricter formal y estético; retlejandose wm
decrecimiento comercial del mismo.

Sin embargo la demanda existe en menor proporcion y es la que ha mantenido por afios este
oficio que no solo se realiza en el Sur occidente Colombiano, sine también en los paises
vecinos como Ecuador, Peri y Bolivia.

En el departamento de Narifio la cadena productiva alberga a méas de 6000 personas entre
cultivadores, artesanos de procesamiento de materia prima, artesanas de tejido, artesanos de
terminado y comercializares, que han logrado agremarse y consolidar grupos y
asociaciones hace mas de 47 aijos. Es importante destacar que con el apoyo institucional de
artesanias de Colombia, esta cadena cuenta actualmente con un acuerdo de competitividad
en ¢l gue no solamente se conformoé una estructura organizacional (secretaria técmica,
consejo, etc.) sino también se logrd el apoyo de entidades regionales, estatales y privadas
para su desarrollo.

La cadena ha dado sus primeros pasos en cuanto a pormalizacion y estanzacion de procesos
se refiere, puesto que es precisamente con la que se ha upplementado la Norma técnica
Icontec 3739 desde 1997. El Laboratorio Colombiano de disefio - unidad Pasto y Artesanias
de Colombia han hecho un gran esfuerzo con apoyo de instituciones como Fomipyme,
Icontec, sena entre otras, registrando un ultimo resuitado de 300 artesanas que conocen e

implementan la norma.

En cuanto a mejoramiento de producto, disefio y diversificacion para incursionar y
competir en mercados diferentes al local y regional, el Laboratorio colombiano de disefio y
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Artesanias de Colombia, han ido preparando a grupos que actualmente represenian a este
sector en fertas y eventos comerciales a nivel nacional e intermnacional. Se destaca
especialmenie las comunidades artesanales de la zona occidente: Sandona, La Florida,
Linares y Ancuya.

Las zonas norte: Génova, La Unidn, San Pablo, La Cruz, aunque no han recibido

asistencia técnica anteriormente, se¢ han mantenido en ¢l mercado tradicional como Ferias
locales, regionales gue aunque no exige altos niveles de calidad, prefiere cantidad y buen

Pprecio.

La zona sur: depende comercialmente de Sandona, y en gran mayoria de intermediarios del
pais vecino Ecuador. Sus técnicas son un poco mas avanzadas que la zona norte, pero sin
embargo no logra la misma dinamica de estas comunidades

Lastimosamente El nimero de artesanas activas y el nimero de asociaciones existentes
requieren de grandes inversiones y esfuerzos para lograr su cobertura total, un seguimiento
de su desarrollo y una orientacion hacia la calidad total que involucre aspectos de Ia
organizacion y el sistema productivo en general.
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3. Produccion

3.1 Aspectos verificables de calidad en la seleccion ¥ adecuacion de la materia
prima

La consecucion y preparacion de la materia prima constituye un aspecto de gran
importancia, ya que la elaboracion y calidad del producto depende del
abastecimiento y calidad de la misma.

Una materia prima bien seleccionada debe presentar: color natural homogéneo, sin
imperfecciones o manchas de agua, bien ripiada logrando homogeneidad en el
ancho y largo de la fibra, ademas debe estar limpia de impurezas. Si se selecciona
iraca tinturada el color de tinte debe ser homogéneo, no mareado o rucio, fijo (que
no manche) .

3.1.1 CONTROL DE CALIDAD MATERIA PRIMA:
e Desyerbe y remocion del suelo al menos 3 veces al aiio.
e Manejo de enfermedades como hongos, liquenes y hormiga (aldril al 2%).
¢ La planta inicia su produccion a los 3 afios

e se corta mensualmente cada hoja a 8cm del tallo, esta produce de 5-7
cogollos (3 sombreros).

e ripiado de traca: comente (fibras de mas de 1.5mm) , fina (de 1,5mm a
1mm) y superfina {(menos de Imm)

e El proceso de coccion superior a 2 horas con cambio al menos de dos aguas.

e FEl proceso de tinte natural al menos con un mordiente como el limén, la
ceniza, el barro, el alumbre y un fijador comeo la sal, para garantizar un color
firme.

o El tinte quimico debe ser especializado para la fibra: microdisperso, como el
tinte Cibacet y el tinte Cecolor. Las anilinas el Indio o Arcoins
tradicionalmente usados no son adecuados para garantizar calidad.

o Debe tratar de estandarizarse el proceso de tinturado, pesando todos los
componentes y anotando cada formula de color que se va creando, para
lograr con mayor facilidad repetir el proceso y obtener los mismos colores.
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3.12 DIAGNOSTICO DE CALIDAD DE PROCESOS DE MAYOR
DIFICULTAD EN LA CONSECUCION DE LA MATERIA PRIMA EN LOS
MUNICIPIOS DE LA CADENA DE LA IRACA:

Procesos de coccion y ripiado

coccion ELABORACION RIFIADO
MENGS DE DEL SOMBRERO
S ™ SR | kL e | o | commen
LINARES LINARES
ANCUYA ANCUYA
SANDONA SANDONA
CONSACA CONSACA
LA FLORIDA LA FLORIDA
GENOVA GENOVA
LA UNION LA UNION
SAN PABLO SAN PABLO
LA CRUZ LA CRUZ
SAPUYES SAPUYES
OSPINA OSPINA
PUPIALES PUPIALES
SOTOMAYOR SOTOMAYOR

El proceso de preparacion de la fibra se ha realizado tradicionalmente por la
comuntdad artesanal de Linares - Narifio, y ha perfeccionado su técnica durante
afos. En esta zona es donde su cultiva, cosecha y prepara la iraca para cubrr la
demanda de todo el departamento.

Las comunidades del occidente como Ancuya, Sandona, Consaca y La Florida
no realizan este proceso debido a su cercania al municipio de Linares.

Las comunidades del Norte como Génova, La Unién, San Pablo y La Cruz
prefieren comprar la iraca preparada a la comunidad de Linares, sin embargo
por ser comunidades que geograficamente se encuentran retiradas de esta zona
y con dificiles vias de acceso, las artesanas preparan su materia prima logrando
una calidad corriente.
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Las comunidades artesanales del Sur del departamenio como son Sapuyes,
Ospina, Pupiales y Sotomayor, por su cercania al vecino Pais Ecuador,
prefieren importar la materia prima, gencralmenie se consiguc en calidad
corriente, super larga.

Proceso de tinturado:

ELABORACION
DEL SOMBRERO TINTURADO

NATURAL _ QUIMICO
NATURAL | CALIDAD | QUIMICO | CALIDAD
OPTIMA OPTIMA

LINARES
ANCUYA
SANDONA
CONSACA
LA FLORIDA
GENOVA
LA UNION
SAN PABLO
LA CRUZ
SAPUYES
OSPINA
PUPIALES
SOTOMAYOR

El proceso de tinturado es uno de los procesos mas importantes en la calidad de
un producto y ¢s el que mayor dificultad y deficiencias presenta. Un producto
elaborado con iraca mal tinturada reduce su valor percibido en més de im 50%.

De acuerdo al diagnostico de calidad de los procesos se encuentra que
municipios del occidente como Sandoni, La Florida y Ancuya han logrado un
muy buen nivel en el tinturado, entendide come aquel que es homogéneo,
presenta un brillo natural, es mordentado y fijado permitiendo que no desprenda
color de la fibra y ¢s resistente ala luz. Sin embargo en proporcion al nimero de
artesanas de esta zona un reducido grupo pueden tinturar.

Comunidades como Consaca, Génova, Sapuyes, Ospina aunque han recibido
capacitacion en tinturado, apenas estin mejorando su técnica. sin lograr atn un
resultado optimo.
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Los otros municipios mencionados tradicionalmente solo han trabajado con
iraca natural, no les ha inieresado el producto tinturado debido a que su
mercado objetivo (intermediarios locales) solo compra productos en iraca
natural. Las calidades varian desde una iraca preparada de manera 6ptima y una
iraca sin preparar.

3.2 Aspectos verificables de calidad en el proceso de la elaboracion de los
productos artesanales

3.2.1 control de calidad proceso de elaboracion de productos

La densidad y uniformidad del tejido, [a texiura, suavidad y el blanqueado han
determinado por muchos afios la calidad de un sombrero.

El proceso de tejido se evalia tomando como referencta a la norma técmica
3739 ICONTEC:

La densidad por cm cuadrado de sombrero corriente es de 4 — 7fibras,
calidad fina de 8-11 fibras, y superfino de 12-16 fibras.

El niimero de pajas en ¢l cuadro de inicio debe ser debe ser de 11a 14 pares
para el sombrero corriente, de 7 a 10 pares para el tejido fino y de4 2 6 pares
para ¢l tejido superfino. Actualmente las artesanas inician un sombrero
comente con 7 pares logrando un excelente producto.

El mimero de crecidos en la plantilla o plato del sombrero para el tejido
corriente es de 1 a 2, en tejido fino 3 a 4 y en tejido supertino de 52 7. Se
recomienda que en tejido cormente se elaboren de 3 a 4 crecidos para el
rescate del sombrero pesado

El nimnero de pajas en el borde para tefido corriente se hace envuchia de 2
pajas, en uno de tejido fino en vueha de 2 o 3 pajas y en tejido superfine de
3 pajas.

Las hormas de madera deben relacionarse con las medidas antropométricas
humanas. Debe tenerse en cuenta las dimensiones en minimo de copa y
perimetro de acuerdo al tallaje internacional estipulada en a la norma.

Ademas debe tenerse en cuenta:

El tejido debe ser homogéneo manteniendo una horizontalidad y verticalidad
paralela.

El apretado del borde debe ser uniforme en todo el perimetro

La norma no admite mas de dos wrregularidades sobre el remate del
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sombrero.

& No admite mas de tres fibras decoloradas o de diferente tonalidad sobre la
superficie total del sombrero.

» No s¢ deben presentar mas de tres puentes o flotes (luces). no programados
en la puntada del tejido.

e No debe presentar mas de tres fibras ubicadas de modo que permitan verel
borde original gue se conserva al formarse cada fibra.

322 DIAGNOSTICO DE CALIDAD EN EL PROCESO DE MAYOR
DIFICULTAD EN LA ELABORACION DE LOS PRODUCTOS
ARTESANALES EN LOS MUNICIPIOS DE LA CADENA DE LA IRACA:

Proceso de tepido:

ELABORACION TEMDO TENDO
DEL CORRIENTE SUPERFINC
SOMBRERO

E B R E B R E B R

LINARES

ANCUYA

SANDONA

CONSACA

LA FLORIDA

GENQVA

LA UNION

SAN PABLO
LA CRUZ

SAPUYES
OSPINA

PUPIALES

SOTOMAYOR
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La zona occidente (Linares, Ancuya, Sandoni, La Flonda) presentan una
excelente calidad en sombrero corriente, fino y superfino, excepto la comunidad
de Consaca que aunque periencce a esta zona y presenta un buen producio ain
esta mejorando sus técnicas.

En cuanto a la regién norte (Génova, La Umén, San Pablo, Lz Cruz) el
producto que los identifica es el sombrero comente con una excelente calidad,
¢l sombrero fino se realiza en menor proporcion de buena calidad y el tejido
fino dificiimente se encuentra artesanas con esta habilidad.

Las comunidades de Sapuyes y Ospina ticnen gran habilidad en el producto de
calidad fina en técnica de calados.

Las comunidades de Pupiales y Sotomayor son las mas atrasadas respecto a la
habilidad de las .+ esanas de otros municipios del departamento.

3.3 Aspectos verificables de calidad en acabades

Los procesos de acabado del sombrero como el remate, cierre, blanqueado,
prensado v confeccion han definido el valor del mismo. un sombrero en rama
represerta para los comerciantes menos de un 30% de su valor comercial.

3.3.1 CONTROL DE CALIDAD PROCESOS DE ACABADO

e Recorte y despuchade con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

e Lograr remate homogéneo y cierre del mismo para evitar que se abra el
tejido.

e El blanqueado debe hacerse con solo uno de los procesos, azufrado o
peroxido de hidrogeno, para evitar que la combinacion de estos componentes
deteriore el sombrero,

o El prensado y hormado debe tener en cuenta una temperatura adecuada para
evitar quemaduras en la fibra.

Ademads debe tenerse en cuenta:

o El engomado del sombrero no debe presentar una apariencia quebradiza.

¢ El sombrero no debe presentar arrugas por el mal prensado
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» El sombrero no debe presentar manchas o regiones que evidencien perdida
de color.

e No s¢ admite el empleo de peliculas sintéticas como lacas, barnices o
pinturas para cubrir imperfecciones.

3.3.2 DIAGNOSTICO DE CALIDAD EN EL PROCESO DE MAYOR
DIFICULTAD EN LA TERMINACION Y ACABADO DE LOS PRODUCTOS
ARTESANALES EN LOS MUNICIPIOS DE LA CADENA DE LA IRACA

ELABORACION CIERRE, APRETADC,
DEL SOMBRERO DESPUCHADO, DESMECHADO.

SI. S ~INO
Con Con
hatilidad | dificultad

HNNARFS
L ANCI YA
| SANTIONA
| COMSACA
LA Fl ORINDA
LGENOVA
LEA LINION
SAN PARI (O
1A CRUZ
SAPLIYFS
HISPINA
LPLIPIA] ES
SOTOMAYOR

Esta labor se ha dejado a los talleres de terminado que se encuentiran en
Sandona y Génova en este ultimo el proceso de remate en tejido es reemplazado
por un fileteado y nibete plastico o de tela que deprecia el valor del producto
natural.
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ELABORACION PRENSADG,
DEL SOMBRERO | YACABADO

3| NO

| LINARES

F ANCUYA

| SANDONA

| CONSACA
LA FLORIDA
GENOVA

LA UNION
SAN PABLO
LA CRUZ
SAPUYES
OSPINA
PUPIALES
SOTOMAYOR

De igual manera este proceso de prensado y acabade es elaborado per los
talleres de terminado que se encuentran estratégicamente ubicados en los
municipios de Sandona y Génova. El nivel de calidad vana de acuerdo a la
experiencia y la regién. En Sandona los talleres tienen un alto mvel de cahidad
en este proceso presentando como resultado vn sombrere hormado, planchado,
rematado blanqueado y terminado. En Génova se encuentran los talleres de
terminado para la zona norte, encontrando un poco menos de experiencia,
dificultades en el blanqueado, la presentacion del sombrero es de textura dura

{engomado)
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ELABORACION BLANQUEAPC
DEL SOMBRERC

CON CON CON
PEROXIDO DE | PEROXIDO AZUFRE.
HIDROGENQ. | DE Calidad
HIDROGENO. optima
Calidad optima

LINARES

ANCUYA

| SANDONA

CONSACA

| LA FLOBIDA

| GENOWA
LA URION
SAN PABLO
LA CRUZ
SAPUYES

| OSPINA
PUPIALES
SOTOMAYOR

El proceso de blanqueado con perdxido de hidrogeno solo se realiza en el
municipio de Sandoni. Sin embargo tradicionalmente se ha realizado
después de haber vaperizado el sombrero con azufre, lo que reduce la vida
util det sombrero.

Actualmente se han realizado estudios de laboratorio en donde solo se
recomienda uno de los procesos. Un representante de Génova estuvo
presente en estos ensayos de [aboratorio y empezd a implementar
recientemente Ia técnica,

Las demas comunidades no hacen estos procesos, por lo que Sandona y
Génova se convirtieron en centros de acopio y terminado de sombrero.
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4. Comportamiento Comercial y comercializacién

CADENA DE VAL OR / CADENMA PRODUCTIVA DE LA IRACA.
Logistica mtema, produccion, externa y de promocion

» Por mayor
Seguimientoy | Preparacion | Seleccion venta local Venta detal y
manejo de cultivo | de m. Prima | por Catigag | AM3CENaminets | Transporte | o g irmcmnamee | credit
Al detal
Remate o Venta producto Producic en | Controt de Tejido del | Registro por
terminado Alm comers sin terminar Trans ama calidad producto artesana
— % JAlmacen jocal
Producio Fenas Agencias de
Blanqueo I Ribete- cinta| (o irado Promocion <: C“Na‘m"s Distribucion |- rsposte

En este cuadro podemos ver claramente que la comercializacion en toda la cadena se realiza
de acuerdo al manejo de una economia a escala como estrategia competitiva, en donde los
Intermediarios -~ comercializadores, incluso proveedores, con un sistema de
almacenamiento y venta posterior pueden obtener grandes utilidades. Las ventas se hacen
preferiblemente al por mayor respecto a la materia prima y promocionado en ferias y
eventos nacionales (Bogota, Medellin Barranquilla, Cartagena y Bucaramanga) cuando es
el producto terminado. Los canales de distribucion obedecen a la relacion Productor-
Intermedianio-consumidor, encontrando un gran desequilibrio y desventaja respecto a las
utilidades para el productor. A nivel internacional segun informacion de los intermediarios
el producto se ha exportado a: Brasil, EEUU, Venezuela, Japon, Panama y Costa Rica.
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ANEXO No. 2

DOCUMENTO REFERENCIAL CADENA PRODUCTIVA DE LA IRACA

PROGRAMA NACIONAL DE CADENAS PRODUCTIVAS -
ARTESANJIAS DE COLOMBIA — FOMIPYME — ICONTEC.

ELABORADO POR:

DI. MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO.
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DOCUMENTO REFERENCIAL

ARTESANiAS. '
TEJEDURIA Y SOMBRERERIA EN IRACA

1. OBJIETO
El presente documento tiene por objeto esiablecer el proceso de produccion en la elaboracion de
artesanias y sombreros en paja de iraca y los aspectos minimos de calidad de estos productos.

2. DEFINICIONES
Para los propdsitos de este documento se aplican los siguientes términos y definiciones:

2.1 iraca

(Carludovica palmata Ruiz & Pav., familia de las ciclanticeas, orden de las sinantas) también
conocida con los nombres vulgares de jipijapa, paja togquilla, lucaina, lpcua, palmiche, palmilla,
cestillo, nacuma, rabthorcado, murrapo, alagua. Es una planta nativa del continente americano, gug se
cultiva en zonas templadas.

2.2 tejeduria en iraca

Entrecruzamiento o anudado de wno o mas hilos o fibras de la palma de iraca elaborado
directamente a mano. Se obtienen producios como: mochilas, bolsos, prendas, textiles, individuales,
€tc.

2.3 sombrereria
Linea de produccion especializada que se clasifica deniro de la tejeduria. Se realiza utilizando
especialmente fibras vegetales.

3. PROCEDIMIENTO GENERAL PARA EL TEJNDO A MANO DE PRODUCTOS
ELABORADOS CON PAJA DE IRACA

3.1 PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

3.1.1 Obtencion de la fibra: actualmente la materia prima proviene de lugares como Linares, Colon
Génova, La Unidn, Sotomayor, San Pablo. en Nariio, donde ¢l eslabén de cultivadores y ripiadores
hacen el proceso de preparacion de la materia prima. En algunas ocasiones las artesanas de tejido
hacen ellas mismas este proceso. El buen manejo de 1a iraca tanto en su cultivo como en en el corte
garantiza una materia prima de boena calidad, para esto debe tenerse en cuenta:

Desyerbe y remocion del suelo al menos 3 veces al afio.

Mangjo de enfermedades como hongos, liquenes y hormiga (aldril al 2%).

La planta inicia su produccion a los 3 afios

Se corta mensuaimente cada hoja 2 8 cm del tallo, esta produce de 3 a 5 cogollos (1 sombrero
pequeiio).

Materia prima bien seleccionada de color natural homogeneo, sin imperfecciones o manchas de
agua.

Documento validade y ajustado con la comunidad Cadena productiva de la Iraca. DI. Ma. Antonia Martinez
Melo/ Artesanias de Colombia s.a.
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3.12 Corte de la planta: tradicionalmente se ha realizado en luna menguante o luna ilena cuando el
color es verde azulado. Se corta diagonalmente a 8cm del tallo, su longitud es de 60 cm a 90 cm
cada 20 a 30 dias con machete.

3.1.3 Destapado o desorillada: se desprenden las hojas duras {3 o 4) v se conserva el coto. Con la
uila, aguja capotera o compas se separa la nervadura del onllo. Se rasga longitndmalmente desde l1a
base del cogollo hasta las puntas mantentendo unidas las fibras al peciolo.

3.1.4 Desvenado: se le quita el corazon o vena al coto quedando el material llamado tamo que se
utiliza para la elaboracion de escobas.

3.1.5 Ripiado: la fibra que queda del proceso anterior se limpia con un tafilete 0 compas metalico,
se separan las nervaduras de 1-3 mm y riptos de 4 mm. Cada cogollo se sacude formando asi las
fibras para tejer. El proceso de rniptado define fa calidad de iraca: corriente (fibras de mas de 1,5
mm), fina (de 1.5 mm a | mm) y superfina (menos de | mm). Se deben obtener pajas o cintas
limptas de impurezas.

3.1.6 Coccion: estos cogollos se cortan en sus puntas 2 cm o 3 cm dependiendo la cantidad de iraca
se atan cogollos de 12 o de un 25 (25 cogollos) se enrollan y se colocan en una olla con suficiente
agua, generalmente se hace una especie de soporte con las venas sobrantes en el fondo v se sujetan
o presionan en algunas ocasiones con maderas. El proceso de coccion se hace por 3 hora, agregando
agua hmpia vma vez se consuma.

3.1.7 Lavado: Se retiran los cogollos de la olla ayudandose con palos y se deja reposar unos 30
minutos, se coloca en remojo dependiendo de la cantidad de iraca durante 6 horas a 12 horas
aproximadamente, luego se lava con agua hasta que salga clara o limpia.

3.1.8 Sacudida: se sacuden los cogollos con el fin de separar las fibras.

3.1.9 Secado: se cuelgan los cogellos evitando que uso quede encima de otro, dependiendo la zona
se prefiere ¢l secado a la sombra. Hasta que estén secos dependiendo del buen tiempo: de una a
cuatro horas.

3.1.10 Sacudida: se vuelven a azotar los manojos con ¢! fin de separar Jas fibras y se mtroducen los
dedos entre las fibras o pajas para que suelten.

3.2 PROCESO DE BLANQUEADO NATURAL

Este proceso se realiza de acuerdo con la calidad de Ia fibra. habana v blanca.

3.2.1 Remojo: se deja en remojo cada atado durante 2 horas. Se expone al sol 0 a la sombra
dependiendo las zonas o costumbres,

3.2.2 Exposicion al sol: se extiende en alambres los cogollos y se deja a la exposicion del sol, se
voltean regularnente por 3 dias durante 8 horas ( 8:00am — 4:00pm).

Documento validado y ajustado con ia comunidad Cadena productiva de la fraca. D1 Ma. Antonia Martinez
Melo/ Artesanias de Colombia s.a.
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3.23 En la sombra: se extienden los cogoellos colgandolos sobre una cuerda y se exponen,
dependiendo det blanqueado, de una a 4 noches y minimo por 12 horas.

3.3 PROCESO DE ESTUFADO

Se realiza para optimizar el blanco de la iraca, generalmente esta fibra es la que se utiliza para la
elaboracion de sombrero.

73.3.1 Remojo: se remoja la paja de una a dos horas.

3.32 Estufado: se cuelgan los cogollos en las estufas de ladnllo o madera a una distancia
aproximada de un metro del piso y se vaporiza con azufre { 250 grm (media libra) x 8 mazos)
durante 12 horas en [a noche de acuerde con la calidad de la misma.

3.3.3 Lavado y secado. Posteriormente se quita el exceso de azufre con suficiente agua y jabén
hasta que esta salga limpia. Se deja secar colgandola en cuerdas a la sombra.

3.4 PROCESO DE TINTURADO

La paja comprada por manojos, cientos y veinticincos, se encuentra en diferentes presentaciones:
habana, blanca y azufrada, en diferentes calidades: corriente (fibras de mas de 1,5 mm), fina (de 1,5
mm a i mm) y superfina (menos de 1 mm) y en diferentes longitudes: Largade 7Scma 90 cm (4 a
5 cuartas }, corta de 60 cm (3 cuartas) y muy corta de menos de 60 cm.

El procese de descrude o limpieza de Ja fibra antes det tinturado puede lograr homogeneidad en el
color y complementar el proceso de preparacion de lz materia prima, se realiza somenendo la
iraca natural a fuego lento con agua y champi incoloro o detergente, sin hervir a temperatura de 75
grados centigrados. por espacio de 20 minutos y lavar al final con abundante agua.

3.4.1 Preparacion del tinturado naturai:

3.4.1.]1 Se recolectan las plantas tintoreas (hoja de nogal, pepa de nogal, azafran, achiote, pante,
cebolla, cascarilla de papa, pepa de aguacate, bichuelo, mallorquin, lengua de vaca, nacedero,
hierba buena, hierba mora, urapan. albarracin, bejuco amariflo. etc.), se maceran en agua hasta
lograr extraer el tinte.

34.1.2 Se coloca en una olla este tinte preparado e¢n proporcion con suficiente agua a fuego
maoderado, a los 10 minutos se introduce la fibra previamente humedecida, y se deja hervir por 45
minutos minimo. En el proceso se agrega liman v sal para su fijacion.

3.4.1.3 Se sacan de la olla las fibras de iraca tinturadas v se dejan reposar.

Documento validade y ajustado con ia comunidad Cadena productiva de la lraca. DE. Ma. Antonia Martinez
Melo/ Artesanias de Colombia s.a
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3.4.1.4 Se lavan con abundante agua.

3.4.1.5 Se secan extendiéndolas en una cuerda a la sombra o al sol dependiendo de si el color es
oscuro o claro respectivamente.

3.4.2 Preparacion del tinte quimico: localmente las artesanas encuentran anilinas o tintes quimicos
dispersos los cuales deben usarse de acuerdo con las mnstrucciones del fabricante. Los tintes 6ptimos
para la iraca son los micro dispersos v su proceso aun se realiza igual que el tinte natural.

3.4.2.1 Serecomtenda seleccionar a iraca vy hacer atados de iraca seca de 250 grms para teneria
lista para su preparacion (aproximadamente un 23 equivale a 250g).

3.4.2.2 Los tiempos recomendados en el proceso son:

10 mnutos agua y quimicos (azulit, carrier y humectante)
10 mmutos el tinte (quimico)

10 minutos se agrega la fibra

30 a 45 minutos se deja la fibra despues de hervir.

Sacar y lavar.

3.5 PROCESO DE TEJIDO:

3.5.1 Preparacion de la fibra: se inicia el proceso de tejido remojando ligeramente la fibra o paja de
iraca, con ¢! fin de darle fa flexibilidad necesaria para tejeria. Para esto se utiliza constantemente un
recipiente con agua. Ademas, se utiliza una horma (entrecopa, caanchuala) para dar la forma
tridimensional deseada en el caso de productos como los sombreros. bolsos, canastas, contenedores
etc. En algunas localidades de Narifio y el Huila se utiliza una rueca o soporte de tres patas para
apoyar la horma, en la zona norte de Nariiio no se utiliza Ia rueca. Y en la mayoria de los casos
utilizan una piedra o correa para sujetar el tejido.

3.5.2 Cuadro de tension, estertila o traba: para productos de forma redonda, se micia el tefido
formado por la urdimbre y Ia trama del tejido que generalmente se realiza con 4, 8, 12, 24 y 40
pares dependiendo de la calidad del tejido. Las urdimbres se toman por pares v se afternan con una
paja inica de trama quedando ¢l tejido.

3.53 Cadena: para productos o tejidos pianos rectangulares o cuadrados, se micia con una cadena
de la cual se desprenden fos pares de iraca de acuerdo con el ancho, ¥ los crecidos o aumentos de
iraca y segin la longitud.

3.5.4 Inicio rollo: se inicia con 24 pares de paja seca y se empieza a enroilar, sujetando con aguja
capotera tejido entrelazada con una sola fibra que hace urdimbre.

3.5.5 Inicio en espiral para mufiequearia: se inicia con 20 pajas o 10 pares los cuales se entrecruzan
entre dos pajas formando cadena y dando forma a la muiieca. No se utiliza horma.

3.5.6 Inicio para bolso: Se inicia con esterilla entrecruzando 8 pajas, para formar la urdimbre vy la
trama, siguiendo en cadena segin las medidas deseadas.
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3.5.7 Imcio Individual rectangular: este proceso se hace montando una urdimbre de iraca en el
telar y se empieza a tejer ayudado con agujeta de madera, formando las tramas.

3.5.8 Plantilla o plato para sombrero: al terminar ¢l cuadro de tension, se realizan unos crecidos que
son los que dan forma circular a la plantilla, usando fibras mas gruesas que se van aumentando
como tramas. En un sombrero, estos crecidos definen su calidad asi: Cosriente (2,3 crecidos), Fino
(3-4 crecidos), Superfmo (5-7 crecidos).

3.5.9 Copa: en el sombrero, o en otro tipo de producto como tarros puede llamarse CUERPO  del
producto. Una vez realizada Ia plantilla, esta se monta sobre la horma y aqui se va apretando el
tejido para darle la forma, se continga tejiendo hasta lograr el alto del producto.

3.5.10 Ala o falda: para el caso del sombrero, u otro tipo de producto que requiera continuar con
este paso, se aprieta el tejido generalmente con una correa de cuero, y sobre una mesa se teje ¢l ala
para la cual es necesario unos crecidos senctlios o dobles de acuerdo con la calidad, hasta lograr el
anche deseado.

3.5.11 Remate: el tejido final para todos los productos elaborados en iraca, se elabora volteando o
regresando el tejido en dos o tres vuelias para mayor seguridad.. El remaie mas conocido es el
comun aguel gue va hacia armiba en sentido contrario. Otro remate es el manabito que se realiza
hacia el revés del tejido quedando bajo el tepido. Otro remate es en trenza o cordon. El remate para
miniaturas se hace devolviendo el tejido y fijandolo con una cadena. Todos estos tejidos se aprietan
may bien utilizando agua para evitar que se rompa en el proceso.

3.6 PROCESO DE ACABADO

La mayoria de productos elaborados en iraca, especialmente el sombrero se termina siguiendo los
siguienies pasos:

3.6.1 Cierre del remate: Con una aguja o a mano y continua ¢l tejido y apretando.

3.6.2 Apretado: se moja el remate del producto y se comprime el tejido halando en general las fibras
en sentido countrario. y posteriormente fibra con fibra de manera homogénea y pareja. En algunas
ocasiones se pasan dos hileras de costura para asegurar el tejido.

3.6.2 Corte y despuchado: se cortan con tjeras finas las fibras sobrantes de 1 cm a 0,5 cm dei
remate y con cuchifla las fibras sobrantes de los crecidos. Para el caso del sombrero blanco se
continua con el proceso de estufado.

3.6.3 Majado: con un mazo pesado de madera, se golpea firmemente ¢l tejido sobre una piedra,
logrando homogencidad en el mismo. Esto para telas, sombreros y productos que fo requieran.
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3.6.4 Proceso de blanqueado (proceso opcional para el sombrero)

Se utilizan componentes quimicos como €l azufre, y €l peréxido de hidrégeno. Se deben seguir las
precauciones de seguridad que recomiende el fabricante de estos productos.

3.6.4.1 Blanqueado por azufrado:

Remojo: se remojan ios sombreros en agua con detergente por 30 minutos maximo.

Estufado: se introducen los sombreros doblados en las estufas de ladrillo o madera herméticamente
cerradas 2 una distancia aproximada de un metro del piso y se vaporiza con azufre entre 8 horas a
12 horas preferiblemente en la noche de acuerdo con la calidad del mismo.

Se cambia de caldas (recipiente de barro) de azufre tres veces en este tiempo para lograr un
resultado optimo.

Lavado y secado. Posteniormente se quita el exceso de azufre con suficiente agua, detergente y
cepillo de cerdas suave hasta que esta salga limpia.

Se deja secar al sol en los patios o corredores.

3.6.4.2 Blanqueo con peroxido de hidrogeno:

Remojo: se remojan los sombreros con agua y detergente por 30 minutos maximo,

Lavado en liguido: se prepara la solucion de perdxido en la siguiente proporcién de dos de agua por
uno de peroxido de hidrogeno, se remojan los sombreros y se los escurre a la sombra,

Se recomienda utilizar er una proporcion del 0.4 % de mripolifosfato de sodio respecto al perdxido.
para lograr mejores resultados.

Secado: se retiran los sombreros de la solucion se escurren a la sombra y se dejan secar al aire
libre, en algunos casos se cubre con plistico.

Nota. En recientes estudios realizados se encontré que estos dos componentes para blanqueo son
contrarios, generando un rapido deterioro del sombrero, por lo tanto se recomienda utilizar un solo

proceso.
3.6.4.3 Blanqueo con limon

En algunas comunidades de artesanos, se remoja el sombrero en agua por una o dos horas. y luego
en se remojan los sombreres por 4 horas en una solucion de agua y limGu previamente preparada.
Se dejan secar al sol. (por ejemplo, Sandond, La Florida — Narifio. Suaza — Huila)

365 Proceso de majado

Con un mazo pesado de madera, se golpea de manera firme el tejido, logrando homogeneidad en el
mismo.

3.6.6 Proceso de engomado: en algunas comunidades {por ejemplo: Colon — Genova, Sandona —
Narifio y en Aguadas, Caldas), se realiza un procese de engomado en el que se humedece el
sombrero con una esponja y con colapis (cola purificada), se deja secar, y luego continua con el
proceso de prensado y homado.
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También se realiza introduciendo los sombreros en la solucion de Colapis - Acronalina (proporcion
1 x 4 de agua) y luego se exponen al sol, para posteriormente ser armados y prensados.

3.6.7 Proceso de prensado y hormado: para este proceso anteriormente se utilizaba el calor de la
plancha sobre la horma, posteriormente aparecen las maquinas de accidén mecanica en la que se
utiliza una horma positiva y otra negativa que prensa el sombrero, con el movimiento de una
palanca. Se utilizan diferentes modelos.

3.6.8 Confeccion

3.6.8.1 Tallaje: por medio de unas cuiias le dan la talla al sombrero. (Véase la NTC 3739),

3.6.8.2 Ribeteado: se cose un borde de refuerzo y un tafilete o cinta al interior de fa copa.

3.6.83 Encintado: se¢ mide la cinta, se plancha y se coloca al finalt de la copa. al exterior del
sombrero.

Nota: Adicionales a estos procesos existe el de Blichado y Semiblichado: es un blanqueamiento
quimico con peroxido de hidrogeno, tripohfosfato agua y hidrosuifito de sodie para neutralizar el
peroxido. Este proceso es de origen ecuatorniano y es utifizado por algunos artesanos de Nariiio.

4. CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO:
El producto elaborado con paja o fibra de iraca debe tener las siguientes caracteristicas:

Color de tinte homogeneo, no mareado o rusio, fijo (que no manche) .

Remates y cierres bien apretados y definidos.

Crecidos dentro del tejido bien elaborados homogeneos y suficientes para el tipé de producto .
Tejido uniforme, homogeneo que manatenga una horizontalidad y verticalidad pareja.

Recorte y despuchado con cuidado. No cortar ef tejido. Y no dejar fibras largas.

Medidas antropométricas precisas de acuerdo con el producte por ejemplo para el sombrero
debe tenerse en cuenta las dimensiones en mmimo de copa y penimetro estipulada en a la norma
técnica incontec.

Los sombreros tejidos a mano en paja de raca deben cumplir con lo estabiecido en fa NTC
3739:1995.

La norma no admite méis de dos reguiandades sobre el remate del sombrero.

No admite mas de tres fibras decoloradas o de diferente tonalidad sobre la superficie total del
sombrero.

No se deben presentar mas de tres puentes o flotes (fuces), no programados en la puntada del
tejido.

No debe presentar mas de tres fibras ubicadas de modo que permitan ver el borde original que
se conserva al fermarse cada fibra.

ooogQ o
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5. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO

5.1 TOMA DE MUESTRAS

Cada unidad de producto que lieve el seflo de calidad hecho a mano se inspeccionara en su totalidad
para verificar si cumple con los requisitos indicados en este documento.

5.2 CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
Si la unidad de producto inspeccionada no cumple uno o mas de los requisitos establecidos en este
documento, no podra ser rotulada con el selic hecho a mano.

6. ROTULADO

El rotulado debe contener como minimo la siguiente informacion:
[1 Nombre del fabricante (cooperativa. asoctacion o taller)

O Pais y region de origen del producto

0 Instrucciones de cuidado

[0 Takla (en el caso de los sombreros)
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ANEXO A (Informativo)
INFORMACION GENERAL SOBRE ARTESANIA EN IRACA

La tejeduria y la sombrereria en iraca, especialmente en la zona de Narifio, segim mmportantes
stonadores como Cienza de Ledn, tiene sus ancestros en las comunidades Incas del Per, sm
embargo en 1.630, se divulgo el tejido Manabi { Ecuador) en Nariiio, y en 1847 se habia
establecido una ensefianza formal por el ecuatoniano “don Juan Vivanco”. Posteriormente en el afio
1.860 un ecuatoriano “don Crisastomo Florez” comparte sus conocimientos con la comumidad de
Aguadas — Caldas. En Suaza — Huila, es an personaje “pastuso™ quien difunde este conocimiento
en fa region.

De la palma de raca, planta silvestre, se elaboran sombreros de "jipa”. Para su confeccion se utiliza
como materia prima las hojas jovenes que aim no han abierto, llamadas cogollos.

i.a manufactura es cuidadosa y requicre de habilidades especializadas para darle forma y
flexibilidad al sombrero: la artesana mnicia ¢l tejido, entrecruzando las fibras en forma de damero, es
decir, en una perfecta cuadricula de trama y urdimbre.

Sandona ¢s el centro de la comercializacion de la materia prima y del producto: sombreros,
mdividuaies y en menor medida muiiequeria. La produccion se realiza en doce poblaciones de
Narifio, donde las comunidades artesanales ha preservado la antigua tradicién de la tejeduria de
sombreros de paja toquilla que han logrado conquistar mercados internacionales.

ANEXO B (Normativo)

RESUMEN DEL ESQUEMA PRODUCTIVO DE ELABORACION DE ARTESANIAS EN
IRACA

PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA
Corte de Ia planta
Destapado o desorillada
Desvenado

Ripiado

Coccidn

Lavado

Sacudida

Secado

Entorchada

Sacudida

PROCESO DE BLANQUEADO
Remojo

Expostcion al sol

Exposicion a la sombra
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PROCESO DE ESTUFADO
Remojo

Estufado

Lavado

Secado

PROCESO DE TINTURADO
Preparacion tinte natural/quimico
Coccion

Mordiente

Fijador

Lavado

Secado

PROCESO DE TEJIDO
Cuadro tension / cadena
Plantilia

Copa

Ala

Remate

PROCESO DE ACABADO
Apretado

Corte

Despuchado

Majado

PROCESO DE BLANQUEADO DEL SOMBRERO
Azufrado

Blanqueado con Perdoxido de Hidrogeno

Blanqueado con limon

PROCESQO DE ENGOMADO

PROCESO DE PRENSADO Y HORMADO
CONFECCION

Tallaje

Ribeteado

Encintado
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ANEXO No. 3

CARACTERIZACION DE LA CADENA PRODUCTIVA DE LA IRACA .

PROGRAMA NACIONAL DE CADENAS PRODUCTIVAS -
ARTESANIAS DE COLOMBIA — FOMIPYME.

- ASPECTOS: Nivel de Escolaridad, Ubicacion de los nlicleos artesanales,
Asociatividad. Registro fotografico. Cuadro Esquema del proceso

productivo,

ELABORADOQO POR:

DI. MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO.
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3.1

L)

Anexos,
NIVEL DE ESCOLARIDAD:

Es fundamental tener en cuenta que de acuerdo al Censo Nacional del sector
artesanal — Artesanias de Colombia s.a. el 97.5% de artesanos del oficio de
sombrereria se encuentran en el departamento de Naniio, aproximadamente 5.340
artesanas de las cuales el 77% son mujeres del drea rural.

Este grupo de estudio se clasifica dentro de ia categeoria de edad entre 35-60 afios,
con un nivel de escolaridad promedio de segundo a cuarto afio de primaria,
obedeciendo a aspectos culturales, econdémicos y circunstanciales que en su
momento influyeron como la escasez de vias y largas distancias a los centros de
estudio.

Estos bajos niveles de educacion, analfabetismo, ademas de las necesidades basicas
insatisfechas, miseria, problemas de orden publico, violencia entre otros, hacen que
los procesos de desarrollo para los grupos artesanales de tejido de iraca en Narifio,
se vean limitados.

En segundo orden esta el eslabon de los intermediarios o comercializadores que en
su mayoria cuentan con un nivel de educacion mas alto, primaria basica y
bachilleres, quienes se han encargado de dinamizar la cadena, pero sin sentido de
responsabilidad social.
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3.2 UBICACION DE LOS NUCLEOS ARTESANALES DE LA CADENA

PRODUCTIVA:
Cindad Municipio Departamento
Linares Linares Narifio
Bella Vista Linares Narifio
Arboleda Linares Narifio
Nachao Linares Nariiio
Tambiilo de Acostas Linares Nariiio
Alto de Aranda Linares Nariiio
Vende aguja Linares Nariiio
Llano grande Linares Narifio
La Tola Linares Nariflo
San Francisco Linares Narifio
Ancuya Ancuya Nariiio
El Ingenio Ancuya Narifio
Santa Rosa Ancuya Nariilo
Indo Ancuya Nariiio
E! Baicén Ancuya Narifio
El Collar Ancuya Narifio
Consaca Consaca Narifio
Sandona Sandona Nariiio
San Bernardo Sandond Narifio
El Ingenio Sandona Narifio
La Florida La Florida Narifio
El Rodeo La Florida Nariflo
Santa Barbara La Florida Narifio
Génova Génova Narifio
Santander La Unién Narifto
El Guabo La Unidn Nariiio
San Pablo San Pabio Nariflo
La Cruz LaCruz Nariito
Sapuyes Sapuyes Nariflo
Los Monos Sapuyes Nagiiio
Malaber Sapuyes Narifio
San Jorge Sapuyes Nariiio
Maramba bajo Sapuyes Narifio
Ospina Ospina Narifio
Pupiales Pupiales Narifto
Los Andes Los Andes Narifio
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3.3 ASOCIATIVIDAD:

De acuerdo al analisis de asociatividad de la Cadena Productiva de la Iraca,
realizado en abril 2004, Por el asesor Lwis Ennque Pazmiiio. Artesanias de
Colombia s.a. se mencionan algunos datos estadisticos que reflejan la actual
situacion, encontrando:

25 “FORMAS ASOCIATIVAS™ distribuidas en tres zonas del Departamento de
Nariito {(occitdente, norte y sur) cada una con caracteristicas diferentes:

ZONA OCCIDENTE: presenta los casos mas destacados en cuanto cantidad,
variedad y calidad de organizaciones, incluye los grupos de los Municipios de La
Florida, Sandoni, Consacd, Ancuya y Linares. Esta zona manifiesta la mayor
poblacion artesanal del Departamento con antecedentes de mfluencia politica y
econdémica de los artesanos sobre los destinos de su region. Son organizaciones
que junto a la Cooperativa Femenina Artesanal de Sandona, participan en todoes los
eventos comercidles, de capacitacion y de estruchwacion gremial con un enfoque
regional. Igualmente, existe recepuvidad y alguma solidez economica debido a su
pocisidnamiento en el mercado local y regional.

ZONA NORTE: Aunque la poblacion artesanal y la vanedad de la artesania son
menores, es en esta regién donde se nota las formas asociativas de produccion
artesanal con producto de la accion planificada de la Cadena de la iraca en Narifio.
Los grupos asociativos son mas jovenes, con vocacién eminentemente empresarial,
y agremian agentes de dos o mas eslabones productivos. Aqui entran Municipios
como: Colon — Génova, La Unidn, La Cruz y San Pablo.

ZONA SUR: Los Municipios Andinos empiezan a motivarse para integrar la cadena
a través de organizaciones de artesanas en Pupiales, Sapuyes y Ospina. El ultimo
municipio que se encuentra consolidando la voluntad del gremio a escala local es el
de Los Andes — Sotomayor y segin obscrvaciones del equipo asesor, también aqui
se configurara una forma asociativa que involucre varios eslabones.

Aspectos culturales, sociales, como ios bajos niveles de educacion, hacen que las
estructuras no sean sdlidas. Grupos asociativos formados con una altisima
expectativa (mas de 100 socias c/u) desaparecen tan facilmente como se crearon.
Del mismo modo la desercion de asociadas de los grupos se incrementa con el
tiempo y aunque sobrevivan dichas formas asociativas no han podido mantener el
impulso del principio.

Al comparar ¢l ntimero de asociados fundadores con el nimero de asociados que
actualmente estan activos en cada una de las organizaciones se¢ encuentra un
porcentaje de deserciom del 36,97 %. Esto sigmfica que en las formas asociativas
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que laboran dentro de la cadena de la Iraca en Narifio, 37 de cada 100 personas que
inician un grupo asociativo de trabajo artesanal lo abandonan por diferentes razones.

Son organizaciones débiles a nivel empresarial, organizacional, administrativo y
financiero
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Caracterizacion de Oficio Artesanal:

Registro fotografico de cada uno de los procesos productivos, asi como de las
instalaciones de los talleres artesanales

Fase 1. Extraccién y preparacién de la materia prima

Actualmente la materia prima proviene de lugares como Linares, Génova, La Union,
Los Andes y San Pablo — Narifio.

. «t

CORTE DE LA PLANTA-

8 -10cm del tallo. su longitud es de 60 a 90cm
se hacen atados de 100 cogollos.
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DESTAPADO O DESORILLADA: Se desprenden las hojas duras (3 o0 4) y se
conserva el coto.

DESVENADOQO: Se quita el corazon o vena.
y

».
el
S -..‘?1

RIPIADO: Separacion de las nervaduras de 1-3mm y ripios de 4mm.

0
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COCCION: El proceso de coccion se hace por 2 horas, luego se cambia el agua por
limpia y se continua la coccién por otra hora.

LAVADO O DESAGUE: se coloca en remojo por 6 a 12 horas aproximadamente.

SACUDIDA. SECADO: a la sombra o al sol. ENTORCHADA: accion del viento.
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PROCESO DE BLANQUEADO: En remojo durante 2 horas. Se expone al por 3 dias
durante 8 horas. A la sombra se extiende los cogollos y s¢ expone 4 noches por 12
horas.

PROCESO DE ESTUFADO: vapor de azufre durante 12 horas, en horno de madera o
ladrillo.
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PREPARACION DEL TINTURADO NATURAL: maceran las plantas tintoreras.
hervir con poco agua por dos horas. Se coloca en una olla este tinte preparado en
proporcion con suficiente agua e iraca a fuego meoderado, se deja hervir por 45
minutos. En el proceso se agrega limoén y sal para su fijacion.

- -

PREPARACION DEL TINTE QUIMICO: tintes Optimos para la iraca son los
microdispersos como “CIBACET” O “CECOLOR”. su proceso aun se realiza igual
que ¢l tinte natural. Solo utilizan la sal como fijador.

Fase 2. Proceso de elaboracion de las piezas artesanales - Acabados de la pieza
artesanal

ik h
H i“
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PROCESO DE TEIIDO:

CUADRO DE TENSION, ESTERILLA O TRABA: generalmente se realiza con 4,
8,12,24 y 40 pares dependiendo de la calidad del tejido .

CADENA: para productos o tejidos planos rectangulares o cuadrados. Se inicia con una
cadena de la cual se desprenden los pares de iraca de acuerdo al ancho.

By
cES
4

PLANTILLA O PLATO: se realizan unos crecidos que son los que dan forma circular a
la plantilla.. Corriente (2,3 crecidos), Fino (3-4 crecidos), Superfino (5-7 crecidos),
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COPA: Una vez realizada la plantilla, esta se monta sobrc la horma y aqui se va
apretando el tejido para darle la forma, se continua tejiendo hasta logra el alto del
producto.

e

ALA O FALDA: para el caso del sombrero, u otro tipo de producto que requicra
continuar con este paso, se aprieta ¢l tejido generalmente con una correa de cuero, y
sobre una mesa se teje el ala para la cual es necesario unos crecidos sencillos o dobles
de acuerdo a la calidad, hasta lograr el ancho deseado.
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REMATE — CIERRE Y APRETADQ: se elabora volteando o regresando el tejido. El
remate mas conocido es el comiin aquel que va hacia arriba en sentido contrario,

CORTE Y DESPUCHAD: se¢ cortan con tijeras finas las fibras sobrantes de 1 a
0.5cm del remate de ala y plantilla o plato.

MAJADO: con un mazo pesado de madera, se golpea el tejido, logrando
homogeneidad.
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BLANQUEO CON PEROXIDO DE HIDROGENO:

LAVADO EN LIQUIDO: Se prepara la solucion de perdxido de ladrogeno con agua
en recipiente de aluminio y se introducen los sombreros por dos horas.

PROCESO DE PRENSADO y HORMADO: utilizacion de maquinas de accion
mecanica en la que se utiliza una horma positiva y otra negativa que prensa el
sombrero, con el movimiento de una palanca.
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CONFECCION:

TALLAIJE — RIBETEADO y ENCINTADO:: utiliza maquina de coser, para hacer un
borde de refuerzo y un una cinta al interior de la copa. La cinta va al exterior del
sombrero.

Fotogratia: DI. Ma.Antonia Martinez / Artesanias de Colombia s.a.
DI, Luz Dary Rosero / Artesanias de Colombia s.a.
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Proceso Productivo :
2.1. Esquema Productivo

N

FROCEBAMIENTO |
DE MATﬁRIA PRIMA, I

Coaacha - Corte

Dwyortteda

|

Cesvenado

cocclén

N I

Lavada - Casagus

Blangueadse Eniufade Timurads
{#0//8mra)
Remolo Remojs Dascruds
Secady Entutado cocchdn oe e fibva
10cddo avada
sscado
ATADGE {MBrajos. |
clanlga) por celldaden. |

Almacenarm ento 1
Trans rig I.
[VENTA (Dol Wwerl

ICONTEC
‘ ELABORACION | al ACABADDS |
DISE O 1
SOMBAERD OTROE. Mufiscas, SOMBRERC PAVA MUJER QOTROS
Indlviduaies tefar, BLANCOY COLOR.
cangstad rollo. HOMERE
) ____

trngla Pleotile. Montala an horme Inlgis; Cadena, Remala

Cundrante, o telar rofla, o con flbra

crecidos base,
G Fencheds
Al ¢ falde

I Azufrada |

Ripeteads  ——

| Eliguelada [

Im:m o despuchado

dsuncguo
i—— Blanguaado

ajado

Peronda de
Hidrogano

ihormmi

[ Almacenam|esna }

| TF.MEEC l

VENTA




