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INTRODUCCION

E: énfasis de éste trabajo con la comunidad de Cerinza ha
sido el mejoramiento y perfeccionamiento de las muestras
obtenidas en las anteriores asesorias en disefio y a su vez la
socializacion de los prototipos en los diversos grupos de la
localidad para dejar en igualdad de condiciones a cada uno
de ellos y definidos totalmente los productos en el aspecto
técnico para la siguiente fase de produccion directa y
comercializacion.

De acuerdo con la evaluacion de la unidad de Disefio y el
area comercial, se han de mantener los criterios iniciales de
disefo propuestos y socializar los tamaiios, colores y lineas
de producto en todos los grupos de la localidad.

La presente asesoria ha sido desarrollada en Abril, Mayo y
Noviembre de 2001 para el mejoramiento de la produccion y
el tefiido de las fibras. Contiene la informacién necesaria
sobre el desarrollo de los productos definidos para su
posterior  produccion con planos y dimensiones
estandarizadas.

Se trabajo igualmente en el proceso de elaboraciéon de
nuevas lineas de producto para lograr una mayor
diversificacion para esta localidad de alta capacidad
productiva.



|-  ANTECEDENTES

ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA

Dentro del estudio del desarrollo artesanal para la comunidad de Cerinza -
Boyaca, cabe destacar las siguientes acciones ejecutadas por Artesanias de
Colombia:

En 1974, Artesanias de Colombia colabora con el escritor Pablo Solano en la
produccion del libro Artesanias Boyacenses, en el cual se dedica un capitulo al
oficio de la cesteria en esparto.

En 1985 la disefiadora Industrial Maria Gabriela Corradine Mora realizd una
asesoria en disefio y como resultado se logré una memoria de oficio llamada
CESTERIA EN ESPARTO - CERINZA BOYACA 1989-1995.

En 1995 el ICBA en convenio con Artesanias de Colombia, se contratd al
Disefiador Jorge Ivan Quintero y como resultado se tiene un documento titulado
Ceramica en Belén y cesteria en esparto Cerinza — Boyaca 1995.

En 1996 la antropbloga Maria Mercedes Ortiz, presenta un diagnéstico en
diferentes sitios de Boyaca, donde actualiza datos sobre el sector artesanal en
Cerinza.

En febrero de 1997 la disenadora Carol Valencia, desarrolla una asesoria en
disefio para diversificacion de producto, dando como resultado una linea de
lamparas innovando en tejido y color.

En octubre de 1997 la disefadora Diana Espitia Molano, desarrolla una asesoria
de disefo en produccién para lograr los prototipos definitivos de la linea de
lamparas con las caperuzas propuestas por Carol Valencia. En esta asesoria se
generaron dos lineas: una para mesa y otra para el techo.



Durante 1998 se realizaron varias asesorias encaminadas a perfeccionar y
estandarizar la linea e lamparas propuestas anteriormente. Esta asesoria fue
realizada por Olga Quintana A.

En los afios 1999 y 2000 se continud con la asesoria para el desarrollo de
nuevos productos. Esta asesoria fue realizada por la Disefiadora Alexandra
Pinto. El énfasis del trabajo fue hacer pruebas de tinturado con diferentes tipos
de colorantes que fueran un poco mas econémicos.

En el afio 2001 establecieron contactos con los grupos anteriormente
asesorados y se comenzé en forma el proceso de comercializacion. El trabajo
estuvo basado en mejorar tal proceso de comercializacion con todos los grupos
y de establecer el contacto directo entre los artesanos y el area comercial de la
Empresa. Todo este proceso ha sido asesorado permanentemente por la
disefiadora Olga Quintana A.

JUSTIFICACION

Dentro de la programacion de la Unidad de Disefio para el aiio 2001, la localidad
de Cerinza juega un papel importante por la potencialidad de trabajo que tiene y
el niumero de artesanos con la que cuenta. El punto de partida para el desarrollo
de ésta asesoria ha sido la elaboracion de nuevos productos para dar un nuevo
aire al material.

Se evaluaron cada uno de los productos desarrollados anteriormente y se
establecio trabajar en dos direcciones:
- Hacer mejoramiento de productos tradicionales y anteriormente
desarrollados
- Hacer desarrollo de producto utilizando las puntadas que se asesoraron
anteriormente

De acuerdo con estos parametros se hizo mejoramiento de calidad y se
socializaron en los 5 grupos de artesanos de la localidad todos los disefios
desarrollados. Se trabajé con la linea de porta refractarias para unificar tamafios
y colores para su posterior produccion.

Se desarrolld una linea de mesa compuesta por bandejas redondas,
individuales, portacazuelas, servilleteros y canastas porta refractarias todo con
una nueva puntada y una nueva gama de color.



Estudiando los antecedentes del proyecto, los anteriores prototipos se
elaboraron especialmente con los artesanos del casco urbano en Cerinza; para
la presente asesoria se involucraron los artesanos de los cinco grupos del
centro, toba, chital y novare; se reforz6 mas en ellos la etapa productiva de la
linea de productos.

Il = ANALISIS DE MUESTRAS DE DISENO Y DE PROTOTIPOS DE
PRODUCCION

Basados en los resultados de las evaluaciones a los anteriores prototipos
realizados, basicamente se conserva el mismo concepto de disefio en cuanto a
la linea de productos (Canastas para la mesa) y se proponen variaciones en los
siguientes aspectos:

A nivel de concepto de Disefio

= |mplementar el los cinco grupos el mismo concepto de disefio de productos,
la misma carta de color y estandarizacion de tamarios para todos.

= Para todas las muestras se dio una nueva carta de color y nuevo tratamiento
de acabados con las puntadas a utilizar.

= |mplementacion de la utilizacién del tinte quimico CIBACET en los cinco
grupos.

= Desarrollo de una linea de productos nueva que correspondiera a las
caracteristicas de trabajo de la regién.

= Se implementaron los colores naranja, azules y vinotinto para todos los
nuevos productos.



A nivel comercial

La unificacién de colores, tamafios, puntadas y clases de productos en todos los
grupos permite aumentar, desde el punto de vista comercial, la capacidad
productiva (principal factor a resolver para mantener los costos) y la respuesta a
un pedido de grandes proporciones.

Las muestras desarrolladas en la etapa de socializacion son las siguientes:

1. Linea de canastas para la mesa (5 modelos)

2. Linea de bandejas redondas (3 tamafios)

3. Linea de canastos base lampara (2 modelos)

4. Linea de individuales y porta cazuelas tradicionales con nuevas puntadas

Los principales cambios realizados a las nuevas muestras son:

Desarrollo de dos lineas nuevas

Innovacion de puntadas en productos tradicionales

Manejo de nueva carta de color

Socializacion de disefios en los cinco grupos artesanales conformados



E @ Ministerio de Desarrollo Economico FICHA DE PRODUCTO

artesanias de colombia s.a.

e N v e ——

Pieza: Bandeja Linea: Enseres y menaje ArTEsano: Maria Inés Pinto
Nomere: Bandeja Redonda Grande REFERENCIA: DerarTAMENTO: Boyaca

oricio: Cesteria LaARGO(cM: 30 ANcHOwm: 30ALTocm:6  Ciupap/Municipio: Cerinza
Técnica: Tafetan Radial con 4 hebras DIAMETRO(cM): 30 PESOwGR: | 50 LocaLipap/VEREDA/: Casco urbano - Centro
ReEcurso NaTuraL:Esparto COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MaTERIA PRIMA: ESparto cermiFicapo_Hecro A Mano: ST L] No M Tieo be PosLacion: Rural
Mercapo OsueTivo: Clase media alta y alta CosTto PRECIO
Probuccién/Mes: 10 unidades Unimario:  § 12.000 unmario:  $ 12.000
| EMracue: No tiene P. Mavror: $ 12.000 P. Maror:  $ 12.000
EmearaJe: No tiene EmpPague: $  2.000 EmpPague:  $§  2.000
OBSERVACIONES:

Los precios fueron ajustados a la fecha.

[ResPonsasLe: Olga Quintana Alarcon FecHA: Noviembre /2001 ]

EESE%N}ERENCFA Lsl2)4]-[-]1]3] TFo oe FicHa: Rererentes) [ | Muestra I Linea| | Empacue [




@ @ Ministerio de Desarrollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Bandeja

Linea: Enseres y menaje

ARrTEsano: Maria Inés Pinto

Nomere: Bandeja Redonda Pequeiia

REFERENCIA:

DePARTAMENTO: Boyaca

orFicio: Cesteria

LARGO(cM): 24 ANCHOI(cM): 24 ALTOWICM): 6

Ciupap/Municirpio: Cerinza

Técnica: Tafetan Radial con 4 hebras

DIAMETRO(cM): 24 Pesowr): | 20

LocaLipap/Verepa/: Casco urbano - Centro

Recurso NaturaL:Esparto

COLOR: NATURAL

RESGUARDO:

MaTERIA PRIMA: Esparto

CerTIFicaDo HecHo a Mano: Si L] No

TiPo DE PoBLacidn: Rural

Mercapo OsueTivo: Clase media alta y alta CosTo PRECIO

Probuccion/Mes: 10 unidades Unimario:  § 8.000 Unitario:  $ 8.000

Empracue: No tiene . P. Maror: $ 8.000 P. Mavor: § 8.000

EmeaLaJe: No tiene Empacue: § 2.000 EmPacgue: $ 2.000
OBSERVACIONES: et T N PN

Los precios fueron ajustados a la fecha.

| ResPonsasLe: Olga Quintana Alarcén FecHa: Noviembre /2001 |

gésa%h;’ERENCM E@EEE‘E@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA . LiNEA D EMPAQUE E’




FICHA DE PRODUCTO

@ Ministerio de Desarrollo Econdémico
k== artesanias de colombia s.a.

Pieza: Bandeja Linea: Enseres y menaje ArTesano: Maria Inés Pinto
Nomere: Bandeja Redonda Mediana REFERENCIA: DeEPARTAMENTO: Boyaca

oricio: Cesteria LARGOEM: 27 ANCHOcM): 27 ALToem:6  Ciupap/Municipio: Cerinza
Técnica: Tafetan Radial con 4 hebras DIAMETRO(cM): 27 Pesowr): | 30 LocaLipap/VeReDA/: Casco urbano - Centro
Recurso NaTturaL:Esparto COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MaTERIA PRiMA: ESparto CermiFicapo HecHo a Mano: ST L] No M Tiro pe PosLacién: Rural
Mercapo OsJetivo: Clase media alla y alta CosTo PRECIO
Probuccién/Mes: 10 unidades uUnitario:  $ 10.000 Unimario:  $ 10.000
Empacue: No tiene P. Maror: $ 10.000 P. Maror: $ 10.000
EmeaLave: No tiene Emracgue: § 2.000 EmPague: $ 2.000
OBSERVACIONES:

Los precios fueron ajustados a la fecha. S .

[ResPonsasLe: Olga Quintana Alarcon Fecra: Noviembre /2001 |

EESE'EEB,'E—%RENCM m@@@mmm@ TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA . LiNEA D EMPAQUE E]
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DIBUJO Y
@ Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

=l

‘ 24 cm

27 cm

Juego de tres unidades

24 cm 27 cm 30cm
Pieza: Bandeja REFERENCIA: |Esc.em: PL. 1/1
NOMBRE: Bande'[a Redonda Linea: Enseres y menaie
Oricio: Cesteria e o1 Recurso NaTuraL: Esparto
Técnica: Tafetan Radial MaTERIA PRIMA: ESparto
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se armaun cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras. Se amarra bien fuerte, se puede Se recomienda utilizar un solo color.
elaborar el centro alternando los armantes o dejando arriba los horizontales y abajo los
verticales.

Se empieza la labor de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y separando los
armantes a medida que el tejido lo vaya pidiendo. Se teje hasta 24, 27 o 30 cm de diametro de
acuerdo alabandeja que se quierarealizar,

Sedobla el tejido y se teje hasta una alturade 5 cmy 1 cm de enmalle cruzado de fres. Se armala
base y se remata muy bien ocultando todos los bordes de las fibras.

[ResponsasLe: Olga Quintana Alarcon Fecra: Noviembre /2001 |

SESEEE’;‘} NBEAEREENE gg?‘«!ggléN [o][4] 1][ 5] 1] &] 2| rererenTets)| | ProPuesTAll MuesTRA| | EMPAQUE[ |
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Ministerio de Desarrollo Econémico
— artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Portacazuela -
Nomere: Portacazuela Redonda

_ Linea: Enseres y menaje
REFERENCIA: — -

__ArTesano: Carmen Rodriguez/ Benilda Gonzalez|

DerParTAMENTO: Boyacé

OFicio: Cesteria
Técnica: Tafetan Radial con 4 hebras

LARGO(CM):  ANCHO(cM):  ALTO(CM): 7

Ciupap/Municirpio: Cerinza

DIAMETROcm): | 2  PESO(eR): 30

REcURso NaTuraL:Esparto
MaTERIA PRIMA: ESparto

_COLOR: _NATURAL

Locatipao/Verepa/: Casco urbano - Centro.

RESGUARDO:

CERTIFICADO HECHO_A ENO: sil] no B

TiFo DE PoBLacidn: Rural

Mercapo OeueTivo: Clase media alta y alta

CosTo

PRECIO POR JUEGO

Probuccion/Mes: 10 juegos x 6

Unitario:  § 12.000

Unimario:  § 12.000

EmrPacue: No tiene

P. Mavor: $ 12.000

P. Mavor: $ 12.000

Emearave: No tiene

Empague: $  2.000

Empacue:  $ 2000

OBSERVACIONES:

Los precios fueron ajustados a la fecha teniendo en cuenta la nueva puntada y colores.

| ResronsasLe: Olga Quintana Alarcon

FecHa: Noviembre / 2001 |

EESE%’;ERENCIA |ﬂ[ar£|la][_]|_}m@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S)I _I

Muestra [l Linea| |  Ewmpacue j



DIBUJO Y
E @ Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

® 12cm
¢ 9cm
1 R e o o e e
9cm i
1
12 cm
Pieza: Portacazuelas REFERENCIA: | Esc.cm: PL. 1/1
Nomere: Portacazuelas Redonda Linea: Enseres y menaje
oricio: Cesteria Recurso NaturaL: Esparto
Técnica: Tafetan Radial MaTERIA PRIMA: ESparto
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras. Se amarra bien fuerte, se puede Se recomienda utilizar un solo color.
elaborar el centro alternando los armantes o dejando arriba los horizontales y abajo los
verticales.

Se empieza la laber de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y separando los
armantes amedida que el tejido lo vaya pidiendo. Se teje hasta 12 cm de diametrode base dela
cazuela.

Sedobla el tejido y se teje hastauna altura de 6 cmy 1 cm de enmalle cruzado de tres. Searma la
base y se remata muy bien ocultando todos los bordes de las fibras.

[ResPponsasLe: Olga Quintana Alarcon Fecra: Noviembre /2001 |

g'es",;%";.‘:‘[ 1slzla]-]-]1]3] ES%SSION@HMIE]LU[E]LEI Rererente(s) | PropuesTa ll Muestral | Empacue| |




DIiBUJO Y
@ Ministerio de Desarrollo Economico
- artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

]

¢ 38cm

Pieza: Individuales REFERENCIA: Esc.(cm: PL. 1/1
Nowmsre: Individual Redondo Linea: Enseres y menaje

Oricio: Cesteria Recurso NaturaL: Esparto

Técnica: Tafetan Radial 4 hebras MaTERIA PRIMA: ESparto

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se arma un cuadrado de 3 x 3 armanies cada uno de 16 hebras. Se amarra bien fuerte, se puede Se recomienda utilizar un solo color.
elaborar el centro alternando los armantes o dejando arriba los horizontales y abajo los
verticales.

Se empieza la labor de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y separando los
armantes amedida que eltejido lo vaya pidiendo. Se teje hasta 38 cmde didmetro.

Se rematamuy bien ocultando todos los bordes de las fibras.

| ResponsasLe: Olga Quintana Alarcon FecHa: Noviembre /2001 |
gllzbl'?’]'zwlz'ﬂ slz2]la]- -1 ]3] ES%ES.éNJ o 4] 1] s] 1] el 2] ReFERENTE{s)i:I PROPL:ESTA. MuesTra| | EMPaQUE| |




DiBUJO Y
E @ Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

@ 4cm
® 3.7cm
B
=t
| [
’— i
Pieza: Senvilleteros REFERENCIA: | Esc.cm: PL. 1/I
Nomsre: Servilletero Redondo _ Linea: Enseres y menaje
Oricio: Cesteria Recurso NaTuraL: Esparto
Técnica: Tafetan Radial MATERIA PRIMA: ESparto

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se arma un circulo de 4 cm de diametro, estructurandolo con un armante de 16 hebras. Se Se recomienda utilizar un solo color,

amarra bien fuerte la primera vuelta, y se teje de forma tubular hasta una altura de 4 cm. Luego se
remata y se cortan los sobrantes.

| ResponsasLe: Olga Quintana Alarcon FecHa: Noviembre /2001 |

gés';{?}f[ 1sllz]a]-]-]1]3] gg%gg]éN o|[4] 1] 5] 1] 6| 2] Rererentets) | PropuesTa ll MuesTrA| | EMPacuE| |




lll = PROPUESTA ESQUEMA PRODUCTIVO

En esta parte del cuaderno se hace referencia a los requerimientos del grupo
artesanal, primero en el area de su infraestructura como tal y luego en lo
referente a los detalles de produccién en cada una de las muestras. Se hace
aclaracion en este capitulo que el proceso no se modifica sustancialmente, por lo
tanto es muy similar al encontrado en el informe anterior.

Requerimientos generales:

* Para la elaboracién de los productos en esparto en el Municipio de Cerinza,
lo primero que se debe establecer es la unificacion de la informacion para
todos los grupos en cuanto a los tamarios, colores y disefios.

= Paso seguido se debe organizar una produccion en linea en cada grupo, es
decir que cada uno de los procesos de elaboracion de los productos tenga
una secuencia y un resultado muy similar.

= (Cada artesano debe estar capacitado en la clase de tejidos a utilizar, los
tintes recomendados y su aplicacion y saber cuales son requerimientos de
calidad para lograr resultados unificados.

= Se recalca de nuevo en este informe la vital necesidad de capacitacion en el
area de manejo administrativo (de costos y administracion basica).

= Es muy importante lograr la unificacién del lenguaje de trabajo en todos los
grupos ya que esto beneficiara el mejoramiento y aumento de la capacidad
productiva de la zona.

= Ya se han hecho algunos intentos de comercializacion pero falta una
verdadera prueba de comercializacion continua para poder medir realmente
la capacidad de respuesta de estas comunidades.

Al cumplir con los faltantes que se han mencionado, los grupos artesanales
podra tener una muy bien establecida organizacion y asi estara en las
condiciones de responder hacia un eventual pedido de gran cantidad.



Requerimientos particulares a nivel de prototipos:

= Se deben elaborar los productos con las medias que contiene el plano, ya
que estas corresponden a los prototipos elaborados en una anterior etapa y
contienen las correcciones necesarias para su buen funcionamiento.

= Se recomienda que la elaboracion de los objetos sea en forma seriada ya
que esto dara un mejor resultado tanto en produccién como en costos.

= |a materia prima (esparto) debe ser bien seleccionada larga y delgada para
evitar los quiebres en el momento del tejido.

* |as bandejas han de ser trabajadas con las puntadas especificadas en cada
plano.

= En la elaboracidon de la linea de canastas para la mesa ha de tenerse
especial cuidado en la elaboracion de las esquinas ya que deben quedar lo
mas cuadradas posible.

1. PROCESO PRODUCTIVO

A continuacion todos los pasos para la elaboracion de cada uno de los modelos
que conforman la linea de Canastas para mesa, bandejas y bases. La primera
parte hace referencia a aspectos generales que deben cumplirse para todas las
muestras (para este caso especifico la materia prima, los insumos y la
capacitacion de los integrantes del grupo) y la segunda parte al proceso de
produccién individualmente.

Materia prima

Para el desarrollo de los productos en esta segunda fase definitiva se han
utilizado basicamente el esparto

El Esparto es una fibra natural que es conseguida en los mercados locales y
requiere de un proceso previo para su utilizacion. El material que se consigue es



de diferentes calidades y grosores por ello se debe seleccionar el que se utiliza

para tejido y el que se utiliza como armante o estructura del mismo tejido.

Para la elaboracion de las caperuzas se hace el requerimiento de la materia

prima con las siguientes condiciones para que el producto final sea de buena

calidad:

- La fibra debe tener entre 1 y 1.5 mm de grueso y por lo menos 90 cms de
largo.

- Debe estar lo mas blanca posible y bien pareja en su grosor.

La materia prima después de ser comprada se somete a un proceso de
blanqueado el cual se hace por medio de cocinar el material por lo menos dos o
tres horas y luego se debe dejar secar a la sombra por varios dias. Esto es para
ambos tipos de material el armante como el de tejido.

El material utilizado como armante es de mas baja calidad que el utilizado para
tejer por esto es muy importante diferenciar los dos tipos de calidad del material.

Después del proceso de blanqueado se tifie el material. Para esta asesoria el
proceso de tinturado de la fibra tiene una diferencia sustancial con respecto a las
anteriores asesorias, debido a que se implemento un nuevo producto que facilitd
este proceso y dio excelentes resultados.

Proceso de Tinturado de la fibra

Para esta fase del proceso de produccion se tom6é como base los colores
obtenidos en las anteriores asesorias de disefio pero aplicadas con el producto
nuevo (Tinte CIBACET en 5 colores basicos). Por la calidad del tinte utilizado se
obtuvo no solamente los colores anteriormente logrados con otros procesos sino
también otras gamas de color propuestas para este desarrollo de producto como
lo fue la gama de colores Agua.

Las comunidades ya han adoptado el uso del tinte industrial Cibacet, motivo por
el cual es mucho mas facil dentro del proceso productivo lograr la unificacion del
color en todos los grupos asesorados

Para la preparacion de todos los colores se utilizaron 5 tintes basicos (Amarillo,
Azul, Rojo, Pardo y Negro) de referencia Cibacet.



En el proceso de produccion se eligieron varios colores de los cuales se dan las
recetas de preparacion para tefiir dos manojos de esparto para tejido y dos
manojos de armante en 6 litros de agua.

Se coloca en una olla grande el agua y se deja hervir, cuando este en el punto
de ebullicion se agregan los tintes cuidando que queden bien disueltos y de
acuerdo a la formulacion, luego se sumerge la fibra a tefir quedando cubierta
por el agua y se deja hirviendo por lo menos 10 minutos y volteando la fibra
permanentemente para que adquiera un color parejo.

Los colores basicos que se obtuvieron para los trabajos fueron los siguientes:

VINOTINTO: Se aplica Y2 cuharadita de tinte pardo, 1/8 de tinte amarillo y 1/8 de
negro.

VERDE OSCURO: Se aplica 2 cucharadita de tinte amarillo, 1/8 de tinte azul y 1
gr de negro. Si se quiere mas intenso el color se duplica la dosis de tintes en los
mismos colores y proporciones

VERDE AZUL: Se aplica Y2 cucharadita de tinte amarillo, 2 gr de tinte azul y 1 gr
de negro.

NARANJA: Se aplica 2 cucharadita de tinte amarillo , 2 gr de rojo y 1 gr de
pardo.

AZUL CLARQ: Se aplica ¥ cucharadita de tinte azul

AZUL OSCURO: Se aplican 2 cuchadaritas de tinte azul y % de tinte negro. Este
tono en especial debe tener una alta concentracion de tinte.

Los tonos pueden variar de acuerdo con la cantidad de agua agregada y con la
cantidad de tiempo que e deje hervir el tinte con la fibra. Si se conservan estas
proporciones el color obtenido no tendra variaciones significativas y sera muy
similar siempre.

Nota: Los tintes utilizados son altamente concentrados por ello las cantidades
sugeridas para tefiir son relativamente bajas en comparacion con otros
productos del mercado. El armante se debe tefiir al mismo tiempo que el material
de tejido para que tengan un tono igual.



Proceso de tejido

En esta etapa del proceso, se determind con los artesanos que las puntadas a
utilizar en la elaboracion de los prototipos fueran las aprendidas en las asesorias
anteriores ya que dieron buen resultado.

Se establecieron como puntadas basicas:
- Tradicional

- Tafetan

- Trenzado de tres hebras

- Trenzado de cuatro hebras

Herramientas

Cada artesano debe contar con los elementos basicos que le permitan tener un
resultado similar en cuanto a medidas y colores

= Metro
= Medidas estandarizadas
= Carta de color

Se recomienda que el sitio de trabajo de cada artesano contemple que la
iluminacion ha de ser bastante buena y con buena ventilacion.

A continuacion se indican los parametros de cada uno de los objetos de la linea
propuesta.

¢ Proceso de elaboracion

En ésta parte del cuaderno se describe uno a uno los pasos a seguir para la
produccién de la linea de las canastas para la mesa; ha de tenerse en cuenta
que algunos pasos del proceso han cambiado sustancialmente y por ello la
produccién ha de ajustarse a lo que se plantea en éste documento.



1.

Bandejas redondas

Dimensiones: Alto 6 cm x Diametro 24, 27 6 30 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte Cibacet Naranja, azul o color natural de la fibra

Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras. Se amarra
bien fuerte, se puede elaborar el centro alternando los armantes o dejando
arriba los horizontales y abajo los verticales.

Se empieza la labor de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y
separando los armantes a medida que el tejido lo vaya pidiendo. Se teje
hasta 24, 27 o 31 ¢cm de diametro de acuerdo a la bandeja que se quiera
realizar.

Se dobla el tejido y se teje hasta una altura de 5 cm y 1 cm de enmalle
cruzado de tres. Se arma la base y se remata muy bien ocultando todos los
bordes de las fibras.

Recortar |as puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

2. Canasta globo redonda

Dimensiones: Alto 25 cms. x Diam. 24 cms.
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte Cibacet naranja, azul o color natural de la fibra

Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

e Se teje un circulo de 10 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se

teje en forma vertical hasta 3 cm de altura, se va repartiendo de forma
uniforme para formar un globo hasta tener un circulo de 20 cm y luego se va
cerrando disminuyendo de la misma forma que se aumentd hasta tener un
circulo de 8 cm, se teje en forma vertical 4 cms y se remata el tejido.

Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibra variando de
puntada o se puede utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido
que debe ser bien apretado para evitar que se deforme el canasto.

Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.



3. Canasto Globo cuadrado

Dimensiones: Alto 25 cms x Diam. 24 cms
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

e Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un circulo de 10 cm de base en tres hebras.

Se dobla el tejido y se teje en forma vertical hasta 3 cm de altura, se va
repartiendo de forma uniforme para formar un globo hasta tener un
semicuadrado de 20 cm y luego se va cerrando disminuyendo de la misma
forma que se aumentd hasta tener un circulo de 8 cm , se teje en forma
vertical 4 cm y se remata el tejido.

Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibra variando de
puntada o se puede utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido
que debe ser bien apretado para evitar que se deforme el canasto.

Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

4, Panera redonda con tapa

Dimensiones: Alto 12 cm x diam. 25 cm.
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

e Se teje un circulo de 20 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se

teje en forma vertical hasta 12 c¢m de altura y se remata el tejido.

Para la tapa se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.
Se teje un circulo de 21 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se
teje en forma vertical hasta 4 cm de altura y se remata el tejido.

Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibra o se puede
utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido que debe ser bien
apretado para evitar que se deforme el canasto.

Recortar |as puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.



5. Porta refractaria rectangular 20 x 17

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 17 cm x largo 20 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

e Se arma un cuadrado de 4 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.
e Se teje un rectangulo de 20 cm x 17 cm de base en tres hebras. Se debe

tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 y de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.

6. Porta refractaria rectangular 20 x 30

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 20 cm x largo 30 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

o La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra.
e Se arma un cuadrado de 6 x 4 armantes cada uno de 16 hebras.
e Se teje un rectangulo de 20 cm x 30 cm de base en tres hebras. Se debe

tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 y de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.



7. Porta refractaria rectangular 21 x 14

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 14 cm x largo 21 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 4 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un rectangulo de 20 cm x 14 ¢cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.

8. Canasta para pasta 26 x 11

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 11 cm x largo 26 cm

Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 8 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un rectangulo de 26 cm x 11 cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.




@

‘ 9. Canasta para pan 30 x 12

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 12 cm x largo 30 cm
Materia prima: Esparto _
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 10 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un rectangulo de 30 cm x 12 cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.

10. Individual redondo

Dimensiones: Alto 0.2 cm x diametro 38 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 4 x 4 armantes cada uno de 16 hebras y se amarra
muy bien.

Se teje un circulo de 36 cm de diametro en tres hebras 0 cuatro hebras. La
cantidad de hebras depende de la puntada que se quiera realizar. El tejido
debe quedar uniformes y bien ajustado.

e Se hace un remate por 4 hebras de 2 cm de alto.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.



11. Porta cazuelas redonda

Dimensiones: Alto 7 cm x diametro 12 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un circulo de 8 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se teje
en forma vertical hasta 6 cm de altura, se va repartiendo de forma uniforme
para formar un cono hasta tener un circulo de 12 cm y luego se remata el
tejido.

Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibra variando de
puntada o se puede utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido
que debe ser bien apretado para evitar que se deforme el canasto.

Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

12. Servilleteros redondos

Dimensiones: Alto 4 cm x diametro 4 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un circulo de 16 armantes cada uno de 8 hebras.

Se teje en circulo y forma tubular hasta 4 cm de altura.

El tejido debe ser uniforme y en tafetan para que quede bien ajustado.
Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

Para cada uno de los productos mencionados se debe revisar que el trabajo
quede bien elaborado y con las especificaciones requeridas de acuerdo a los
planos.

Todo el tiempo se debe trabajar con una nueva carta de color ya que estos
productos son faciimente adaptables a la moda.



El proceso de elaboracién de c/u de los productos en esparto se puede ver en
fotografias en el anexo fotogréafico del presente informe. (Ver seccion anexos).

¢ Capacidad de produccion

Los 5 grupos (cada uno de 10 artesanos) esta en capacidad de producir
mensualmente la siguiente cantidad de elementos:

Productos
NOMBRE TIEMPO DE PROD. | CAP. DE PROD. MENSUAL

Bandeja redonda 24 1/2 dia 30 unid.
Bandeja redonda 27 112 dia 30 unid.
Bandeja redonda 30 1/2 dia 30 unid.
Canasta globo redonda 4 dias 5 unid.
Canasta globo cuadrada 4 dias 5 unid.
Panera redonda 3 dias 10 unid.
Porta refractaria rectangular 20 x 17 1/2 dia 20 unid.
Porta refractaria rectangular 30 x 20 1/12 dia 20 unid.
Porta refractaria rectangular 21 x 14 112 dia 20 unid.
Canasta para pasta 26 x 11 1/2 dia 20 unid.
Canasta para pan30 x 12 1/2 dia 20 unid.
Individual redondo 38 cm 1/2 dia 48 unid.
Portacazuelas 1/2 dia 48 unid.
Servilleteros redondos 1/2 dia 48 unid.

Estas cifras estan establecidas de acuerdo con los tiempos en que se
desarrollaron los prototipos. Si se plantea una produccion seriada, en un taller
adecuado y con el grupo mas organizado, se podran obtener mejores cifras y
obviamente mejores precios para surtir una demanda del mercado.

¢ Costos de produccion

e Valor de la materia prima que es comun para todos los productos
¢ Valor de la mano de obra esta dado por el jornal de la zona



MATERIA PRIMA PRECIO

Manojo de esparto $ 850

Tintes Cibacet grm. $ 500

Mano de obra $ 10.000

Costos por producto

PRODUCTO MATERIA | INSUMOS | MANO DE COSTO PRECIO PRECIO
PRIMA OBRA POR DETAL POR
MAYOR

Bandeja redonda 24 550 450 3.000 4.000 4.000
Bandeja redonda 27 600 450 4,500 6.000 6.000
Bandeja redonda 30 650 450 10.000 8.000 8.000
Canasta globo redonda 1.500 500 10.000 10.000 10.000
Canasta globo cuadrada 1.500 500 10.000 12.000 12.000
Panera redonda 1.000 500 10.000 8.000 8.000
Porta refractaria 20 x 17 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Porta refractaria 30 x 20 1.500 500 4,500 6.000 6.000
Porta refractaria 21 x 14 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Canasta pasta 26 x 11 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Canasta pan 30 x 12 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Individual redondo 38 cm 800 450 1.250 2,500 2.500
Portacazuelas 700 450 850 2.000 2.000
Servilleteros redondos 200 150 550 1.000 1.000

2. CoNTROL DE CALIDAD

Para el artesano

En el proceso de manufactura se deben tener en cuenta algunos aspectos de
control de calidad. A continuacién se describen los parametros que debe cumplir

el artesano.

Objeto: Establecer los requisitos que se han de tomar en cuenta durante el

proceso de produccion de las muestras de disefio en Esparto




Requisitos generales

o El espesor del Esparto ha de ser en lo posible entre 1 y 2 mm. maximo.

El color de los productos han de ser lo mas cercano posible a las muestras
obtenidas en las asesorias. Ver carta de color.

Las muestras se deben hacer con las medidas indicadas en el plano. No
necesariamente han de ser exactas, pero si muy aproximadas.

El color debe ser homogéneo, ya sea con tinte quimico o color natural.

El acabado ha de ser muy parejo en el tejido y sin puntas

Ninguna de las piezas debe estar quebrada en el tejido.

Los tejidos han de ser planos sin presentar encorvaduras

Se debe rematar muy bien y uniformemente

Requisitos especificos

El tejido de los productos debe ser tupido y parejo

Las medidas generales pueden cambiar pero NO mas de 0.5 cm.

Los remates deben conservar la medida proporcional.

El resultado ha de ser muy parecido en tamafio y forma al de la propuesta,
segun plano.

Las muestras deben elaborarse de acuerdo al proceso descrito anteriormente.
Las dimensiones de los productos se manejan en cms. (con flexometro). Las
medidas generales pueden tener un rango de variacion de 0.5 cm maximo.

Se debe tener en cuenta para los productos en general que:

La base debe cumplir con lo estipulado en los planos

El ensamble de las partes debe formar un conjunto armonico

Las dimensiones generales (alto y Largo)

La estabilidad de la muestra

El tejido debe ser tupido y derecho

El producto no debe venir torcido

El empaque de los productos debe ser adecuado y protegerlos.

Los individuales, protacazuelas y servilleteros deben venir en juegos por 6
unidades.

Las bandejas redondas deben venir en juegos por 3 unidades.



Para el comprador

A continuacién se describen los parametros que debe cumplir el producto en su
resultado final.

Objeto: Establecer los requisitos que se han de tomar en cuenta durante el
momento de recibir los productos en esparto.

Requisitos generales

El espesor del Esparto ha de ser en lo posible entre 1y 2 mm. méaximo.

El color de los productos han de ser lo mas cercano posible a las muestras
obtenidas en las asesorias. Ver carta de color.

Las muestras se deben hacer con las medidas indicadas en el plano. No
necesariamente han de ser exactas, pero si muy aproximadas.

El color debe ser homogeéneo, ya sea con tinte quimico o color natural.

El acabado ha de ser muy parejo en el tejido y sin puntas

Ninguna de las piezas debe estar quebrada en el tejido.

Los tejidos han de ser planos sin presentar encorvaduras

Se debe rematar muy bien y uniformemente

Requisitos especificos

El tejido de los productos debe ser tupido y parejo

Las medidas generales pueden cambiar pero NO mas de 0.5 cm.

Los remates deben conservar la medida proporcional.

El resultado ha de ser muy parecido en tamario y forma al de la propuesta,
segun plano.

e Las muestras deben elaborarse de acuerdo al proceso descrito anteriormente.
¢ Las dimensiones de los productos se manejan en cms. (con flexdmetro). Las

medidas generales pueden tener un rango de variacion de 0.5 cm maximo.

Formacion de grupos de control de calidad interno

Dentro del grupo artesanal de Cerinza, se destacan por su calidad y dedicacion
a los trabajos, los siguientes artesanos:



V- COMERCIALIZACION

Con los resultados del presente informe se puede establecer los parametros
basicos para una linea de produccion con ésta comunidad, reforzando el &rea de
aplicacion técnica de tintes para garantizar la calidad en el color.

Propuesta de marca, etiqueta y sello de identidad

En ésta tercera fase se recomendé la implementacion de una imagen para el
producto en cuanto al desarrollo de un logotipo que identificara al grupo, luego la
implementacion de un empaque para cada una de las muestras y se explico al
grupo la importancia de la identidad y el empaque. También se hizo la
recomendacion del embalaje para el transporte de la mercancia en caso de
envios para Bogota o cualquier otro sitio del pais. No se alcanzé a elaborar el
empaque con el grupo por cuestion de tiempo y de carencia de infraestructura en
el lugar.

La propuesta de imagen y empaque para los productos del grupo artesanal de
Cerinza, se puede desarrollar e implantar por cuanto su ubicacion les permite
que dichos empaques Y etiquetas se puedan elaborar el un sitio como la ciudad
de Duitama, con toda la infraestructura necesaria para la buena calidad de estos
asi como también buenos precios.

El logotipo

Consta de dos componentes:

= El primero es el nombre del grupo, con lo cual se busca el reconocimiento del
grupo y su lugar de origen.

= Elsegundo en un logosimbolo que de la idea de unidad y de grupo



La etiqueta

Esta propuesta para ser elaborada en carton craft, el tamafio es de 4 cm X7 cm,
impresa por ambas caras, en una debe llevar el logo y el nombre del grupo y en
el otro lado contiene la siguiente informacion:

= Nombre del producto

Material en el que esta fabricado

Recomendaciones

La frase: Hecho a mano

= Ladireccion del grupo.

Cada producto al ser empacado debe llevar una etiqueta.

El empaque

Se propone un empaque elaborado en cartulina o papel craft (180gr), impreso en
un solo color de tinta (café 6 negro).

Es basicamente una bolsa, la cual lleva impresa el logo y el nombre del grupo.
Los tamarfios varian de acuerdo con el producto. Se han establecido para las
muestras realizadas 3 tamanos.

Las medidas recomendadas se encuentran en los planos técnicos para cada uno
de los empaques. (Ver anterior informe)

Para los productos en cesteria es complicado desarrollar un empaque puesto
que el tamaio de estos hace que esta tarea sea dificil. Por tanto se plantea que
sean bolsas que tengan la capacidad suficiente y con bajo costo para que no
incremente el valor del producto.

El embalaje

Para esta parte se propone que los productos ya empacados sean puestos en
cajas de carton corrugado (se consiguen comercialmente), de tamafio estandar y
que ofrecen la mejor alternativa de precio.

Se recomienda que las cajas lleven impresos todos los convencionalismos de
proteccion para el manejo de mercancia, como son: Proteger de la lluvia, el sol,
producto fragil y mantener este lado arriba. Para cuando los grupos estén mas
consolidados y tenga mejores entradas, dichas cajas pueden ir marcadas con el
logo, pero para este momento no sera necesario incurrir en éste gasto.



CONCLUSIONES

El nivel de aceptacion de los grupos artesanales de Cerinza en cuanto a las
asesorias en Disefio el muy alto. Han apropiado rapidamente las técnicas de
tinturado y tejido que se han ensefiado y son altamente productivos.

Es muy importante que se vaya proyectando un plan de manejo de materia
prima ya que cada dia esta escaseando mas.

Debido a diversas causas de orden social los grupos se han dividido y creado
nuevos mas pequefos. Esto hace mas dificil la cobertura de cualquier
proyecto que se formule para la zona.

Es muy importante que se contemple un programa de comercializacion con
estas comunidades que tienen alta capacidad productiva y de respuesta a
grandes pedidos.

A la fecha los grupos artesanales de Cerinza han recibido capacitacion en
mejoramiento de la técnica, tinturado y nuevas puntadas, ahora para
complementar les falta recibir una asesoria en administracion y costos y otra
en implementacion del manejo de la imagen de producto en lo cual se cuenta
con una recomendacion en este informe.

Con ésta asesoria se logré dejar una alternativa de desarrollo de nuevos
productos, nuevos disefios y nuevos intereses de mejoramiento en calidad y
procesos de produccion.

Los resultados obtenidos reflejan el interés de esta comunidad artesanal para
lograr tener una identidad cultural y una oportunidad para surgir dentro de un
mercado nacional y ser reconocidos como grupo generador de empleo y
cultura.



Por lo tanto ellos pueden ser los lideres en control de calidad al trabajo que se

Sara Cuy

Maria del Carmen Rodriguez
Benilda Gonzalez

Carmen Rosa Castro

Inés Pinto

realice alli.

Proveedores

La siguiente lista de proveedores contiene los datos generales de los artesanos

de Cerinza, los cuales estan organizados en dos grupos:

1

ASOCIACION DE ARTESANOS DE CERINZA - ASAVAC- CENTRO

Se puede contactar este grupo por medio de Benilda Gonzalez (Tel: 0987 -

87 71 54) o Amanda Castro (Tel: 0987 — 87 70 83)

Integrantes del grupo:

Benilda Gonzalez

Maria del Carmen Rodriguez
Amanda Castro

Ana Vicenta Cuta

Vilma Isabel Vega

Flor Hernandez

Mariela Martinez

Carmen Gonzalez

Maria del Carmen Burgos
Gracielina Ronderos

Ana Victoria del Carmen Pinto
Mercedes Baez Pinto

C.C. 23.429.845 Cerinza
C.C. 23.430.287 Cerinza
C.C. 23.429.802 Cerinza
C.C. 23.428.492 Cerinza
C.C. 23.429.668 Cerinza
C.C. 23.430.345 Cerinza
C.C. 23.429.555 Cerinza
C.C. 23.429.504 Cerinza
C.C. 23.429.681 Cerinza
C.C. 23.429.514 Cerinza
C.C. 23.429.308 Cerinza
C.C. 23.430.397 Cerinza



2. ASOCIACION DE ARTESANOS DEL VALLE DE CERINZA - CERENZA -

3,

VEREDA DE TOBA

Se puede contactar este grupo por medio de Sara Cuy (Tel: 0987 — 87 70
60) Casa de la familia Silva Castro, dejar razon.

Integrantes del grupo:
Maria Casilda Duenas Baez

Carmen Rivera

Carmen Rosa Villate

Maria Celina Infante

Margarita Maria Balaguera Verdugo
Maria Emilia del Carmen Moreno
Maria Inés Benavides Villate
Hermencia Balaguera Benavides

Sara del Carmen Cuy Albarracin

ASOCIACION DE ARTESANOS DE CERINZA — ASOARTEC — CENTRO

Se puede contactar este grupo por medio de Inés Pinto (Tel: 0987 — 87 70

Integrantes del grupo:

Carmen Rosa Castro

Elisa Pinto

Elisenia Castro

Bertha Inés Diaz

Rosa Pinto

Inés Pinto

Miriam Prieto

Rita Antonia Pinto

Maria Anunciacion Corredor

C.C. 23.430.287 Cerinza
C.C. 23.429.134 Cerinza
C.C. 23.546.269 Duitama
C.C. 23.430.074 Cerinza
C.C. 23.428.620 Cerinza
C.C. 23.429.908 Cerinza
C.C. 23.429.740 Cerinza
C.C. 23.429.920 Cerinza
C.C. 23.430.088 Cerinza



Integrantes del grupo:

Blanca Ester Corredor
Barbara Silva
Ana Isabel Zapata

Verédnica Verdugo Verdugo

Maria Ascension Verdugo
Diana Patricia Dominguez

Maria Isabel Caro Verdugo
Maria Magdalena Caro Verdugo
Maria del Carmen Verdugo

Luis Alfonso Caro Moreno

Leonor Valderrama Zapata

Integrantes del grupo:

Maria del Carmen Rincon Lora

Maria del Carmen Baez
Anunciacion Corredor

Maria Veronica del Carmen Baez

Adela Santos Alvarez
Angelica Morantes
Blanca Lilia Prada

Maria Briceli Verdugo Leal

Luz Marina Carvajal
Esperanza Nifio

Nelcy Leon Rincon
Claudia Milena Verdugo
Aurora Carvajal Diaz
Ana Lucia Carvajal
Rosalvina Carvajal

. ASOCIACION DE ARTESANOS TEJEDORES DE ESPARTO
ASOARTESPARTO - VEREDA EL CHITAL

C.C. 41.667.531 Bogota

C.C. 23.547.923 Duitama
C.C. 23.429.578 Cerinza
C.C. 23.429.791 Cerinza
C.C. 23.429.747 Cerinza

C.C. 880912 60632 Cerinza
C.C. 870205 60531 Cerinza
C.C. 860207 35815 Cerinza

C.C. 23.429.794 Cerinza
C.C. 4.079.236 Cerinza
C.C. 23.430.600 Cerinza

. GRUPO ARTESANAL DE NOVARE - NOVARE - VEREDA NOVARE

C.C. 23.551.719 Duitama
C.C. 23.545.274 Duitama

C.C. 23.429.119 Cerinza
C.C. 23.429.239 Cerinza
C.C. 23.429.707 Cerinza
C.C. 23.429.358 Cerinza
C.C. 23.430.271 Cerinza
C.C. 23.430.126 Cerinza
C.C. 36.673.227 Soata

C.C. 23.430.492 Cerinza
C.C. 23.429.724 Cerinza
C.C. 23.430.280 Cerinza
C.C. 23.428.307 Cerinza



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

El trabajo realizado ayudo a unificar criterios, conceptos, colores y productos en
todos los grupos de la zona.

Dentro de los cinco grupos atendidos se tienen 3 con muy buen nivel de calidad
y productividad, los otros dos son relativamente nuevos (Chital y Novare) y su
calidad requiere de mucha mas atencion por parte de la nuevas asesorias que
se presenten para la zona.

Todos los grupos recibieron capacitacion en tinturado de la fibra pero se debe
continuar especialmente con desarrollo de producto.

Se recomienda que se genere para estos grupos una capacitacion en formacion
empresarial para que ellos aprendan a costear y manejar mejor los recursos que
reciben; esta capacitacion debe ser reforzada en la parte de formacion
administrativa y apertura de canales de comercializacion para su produccion.

Se debe hacer un seguimiento de evolucion del grupo para motivarlos a seguir
en ésta labor que representa una forma de subsistencia y oportunidad para un
mejoramiento en el nivel de vida de dicha comunidad.

Durante el trabajo en la zona se tuvo conocimiento de dos grupos que trabajan la
lana y los cuales solicitaron asesoria en disefo, estos son:

v' ASOTEPILE - ASOCIACION DE TELARES PINTO LEON - Compuesta
por 10 integrantes y conformada hace 4 anos.

v' ASOTERUCE - ASOCIACION DE TELARES RUANA CERINZANA -
Compuesta por 6 personas y a punto de acabarse. Ubicada en la vereda
Martinez Pefia.
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