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INTRODUCCION

El presente trabajo da a conocer las actividades desarrolladas en Bogota - Departamento de
Cundinamarca, dentro del marco del Programa Nacional de Joyeria Proyecto para el
Mejoramiento de la Competitividad del sector Joyero en Colombia. Durante el mes de Octubre de
2005. El taller tiene como objetivo fortalecer los conocimientos de los nuevos procesos y
desarrollos tecnologicos con énfasis en técnicas de acabado para la realizacion en serie y lograr
una produccion con una calidad adecuada que pueda competir en el mercado intemnacional. Se
realizo una convocatoria con las escuelas de joyeria, el sena, las Asociaciones de Joyeros de
Bogota, la Fundacion El Refugio y se hizo extensivo para mayor cobertura a través de la prensa

“El Tiempo”, “La Republica” y otros periddicos.

La asesoria se realizo durante quince dias habiles para un total de ochenta y cuatro horas (84).
Se inicié con el material preparado para el programa por la Maestra Joyera Nuria Carulla y los
aportes a nivel técnico de la asesora y disefiadora Adriana Roa asesora de Artesanias de

Colombia.

La asesoria tiene como objetivo principal mostrar e intercambiar los desarrollos tecnoldgicos de
la produccion joyera y estimular su aplicacion, para garantizar la calidad del producto, la
eficiencia en el uso racional de los recursos y el ejercicio de la gestion comercial. Ademas de

incentivar la dindmica socio productiva del sector.

En este informe daremos a conocer la importancia del trabajo en grupo, de la necesidad de crear
fa cadena productiva, de la asociatividad, lo importante que es realizar la ficha tecnica para lograr
establecer en los procesos, tiempos y movimientos y asi instituir un costo unificado de

produccion.



La primera parte realizada por la Disefiadora Industrial Laura Patricia Oviedo quien da a conocer
las diferentes metodologias de Disefio diagnostico, antecedentes de Oficio, produccion,

comportamiento comercial, tanto de productores como de productos de joyeria en la capital.

La segunda parte esta constituida por las actividades ejecutadas durante las capacitaciones de
tecnica de produccién micro fundicién y armados, las técnicas de produccién en serie,
haciendo énfasis en los acabados tanto artisticos como indistriale; dar a conocer una

tecnologia avanzada para aligerar los procesos y proporcionar una mejor calidad.

Durante las dos semanas el Proyecto realizo la asesoria de lunes a sabado en el horario

del:00 PM. A 7:00 PM dentro de las instalaciones de la Plaza de los Artesanos.

El Taller fue asesorado por la disefiadora Industrial y de Joyas Laura Patricia Oviedo, quien
tuvo a cargo el proceso de redisefio y el Maestro Joyero Hemando Duran, quienes asesoraron

en las técnicas de Casting, Procesos de produccion y técnicas de acabados.

Las actividades desarrolladas y los logros alcanzados se condensan en este informe en orden
cronologico tal como se realizo la asesoria, se complementa con imagenes de las actividades

desarrolladas.

En esta asesoria se desarroliaron al rededor de nueve prototipos previamente seleccionados, y
se propone la creacion de colecciones, aderezos y lineas de producto, para completar las
piezas y dar opcidén de disefio a los asistentes mediante ia metodologia de redisefio teniendo

en cuenta las recomendaciones de la asesora del programa Adriana Roa.



Al rededor de 28 Veinte y ocho personas participaron activamente de la asesona, lo que

demuestra el gran interés por parte de la comunidad de aprender y capacitarse dentro del

sector de la joyeria.




OBJETIVO GENERAL

Prestar asesoria de sistemas de produccion en serie (Casting), capacitacion en técnicas de
acabado, con la utilizacion de equipos de mediana tecnologia para lograr una Joyeria de

mayor calidad en Bogota (Cundinamarca).

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Realizar un Diagnostico del Sector Joyero en el Bogota (Cundinamarca).

¢ Con la instalacién de los equipos en el taller de Bogota, se experimento realizar un taller
productivo pero para que eso sea posible se debe adecuar mejor los espacios, los equipos y
los puestos de trabajo con una dotacién basica para cada uno.

¢ Facilitar la organizacién de grupos productivos con los joyeros de la region que accedan a la
capacitacion en técnicas, disefio basico y comercializacion de los productos terminados.

¢ Fortalecer a los joyeros en las técnicas de acabado y en la realizacion de las fichas de
tiempos y movimiento reales, para lograr un costo de produccion mas exacto y poder
determinar la capacidad de produccion.

¢ Dentro de la politica del programa: “Proyecto para el mejoramiento de la competitividad del
sector joyero”. Esta el mejoramiento de la calidad de la manufactura, de los procesos de

produccion, del mercadeo para lograr entrar en el mercado global.

DIAGNOSTICO DEL TALLER

El taller de Joyeria que se encuentra ubicado en la plaza de los artesanos en la Ciudad de Bogota,.

no posee la cantidad de herramienta y equipos para realizar un taller productivo, que genere la



calidad adecuada para competir en el mercado global, ya que contamos con tecnologia de

mediano nivel, falta arreglar el Laminador y adquirir otro para que no se generen espacios en

donde se frenan los procesos por falta de equipos, como son: El laminado, La fundicion, El

pulido.

Sugerimos adquirir un motor para pulir de uso industrial, mejorar el sistema de iluminacidn, fijar

- los equipos al suelo, los martillos de placeria son necesarios para la elaboracion de laminas

planas al igual que los tas metalicos refrendados y pulidos dotarlo de los insumos necesarios para

el buen desempeiio de la asesoria.

LISTA DE PARTICIPANTES
Numero Nombres y Apellidos Identificacion

1 Hiram Acosta 19.142981
2 Wilfredo Aleman 9.266410
3 Sandra Liliana Aponte 52:087.622
4 Patricia Aragon 38.942.524
5 Adriana Bernal 52.322.255
6 Blanca Bernal 37.556.762
7 Consuelo Calle 30.736.045
8 Giovanni Castafieda

9 José Castafieda 17.002.725
10 Gilberto Castario 19.229.616
11 Cristel Vanesa Castro 24.334.980
12 Mitko Duran 79.950.984
13 Leonardo Cortes 82.390.161
14 Sofia Cuartas 28.835.242




15 Gladis del Busto 41.335.591
16 David Duque 80.725.469
17 Edgar Espinel 79.445.016
18 Soffia Fayoux 32.626.091
19 Oswaldo Gamboa 79.285.988
20 Adriana Gonzalez 52.704.968
21 Lorena Patricia Gonzalez 40.179.262
22 Carlos Arturo Infante 19.321.809
23 Javier Francisco Iregui 79.683.024
24 Angela Lopez 1010.160.857
25 Maria Aidee Losada 41.577.498
26 Luz Mary Ospina 38.263.387
27 Leonor Rincdn 41.419.077
28 Linda Margarita Sanchez 52.862.186
29 Bernardo Julio Sierra 79.292.901
30 Alvaro Freddy Varela 19.293.395
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PROGRAMA

OBJETIVO GENERAL

El taller pretende dar a conocer a los participantes los diferentes métodos de produccién en
serie como son la microfundisién, con la talla de ceras y el proceso de Casting, optimizar los
procesos de armado, y se hara énfasis en las técnicas de acabados con tecnologia de mediano
nivel se les hard profundizacién en la manufacturacion y la utilizacion de procesos
industriales, los cuales podran garantizar la competitividad en el mercado global y ayudara a

la asociatividad para la creacion de las cadenas productivas.

OBJETIVOS SECUNDARIOS

Conocer las diferentes metodologias del disefio y apropiarse de aquella que considere pertinente
segun la necesidad, sabiendo qué queremos comunicar con nuestras creaciones y resolver las

preguntas:

o Para Quien?
o ;Qué?

e ;Cémo?

¢ ;Cuando?

Las cuales pueden garantizar un producto de facil comercializacion.
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PROGRAMA DEL PROYECTO PARA EL MEJORAMIENTO DE LA
COMPETITIVIDAD DEL SECTOR JOYERO EN COLOMBIA 2005

Inicio

Octubre 03 de 2005

Hora 1.00 PM. A 7:00PM.

Instalacion de la asesoria, presentacidon del programa de los asesores y de los participantes.
Plantacion creativa

Conferencias sobre las metodologias de Disefio.

Disefiadora Laura Oviedo.

Conferencia de los procesos basicos de la Joyeria armada

Maestro Joyero Hernando Duran

Octubre 04 de 2005

Hora 1:00 PM A 7:00 PM.

Conferencia sobre Creatividad y tendencias en la Joyeria
Diseiiadora Patricia Henao.

Creacion de los grupos de trabajo

Asignacion de las piezas para Produccion.

Proceso de redisefio.

Octubre 05 de 2005

Hora 1:00 PM A 7:00 PM

Proceso de rediseiio

Laura Patricia Oviedo y Hernando Duran

Conferencia sobre los procesos de produccién en serie (Casting)

Asignacion de Herramientas y materiales.



QOctubre 06 de 2005
Hora 1:00PM A 7:00 PM.

Aplicacion de los procesos de produccion —Técnicas de fundicion

Laura Patricia Oviedo

Hemando Duran.

Octubre 07 de 2005
Hora 1:00PM A 7:00 PM.

Aplicacion de las técnicas aprendidas en la fundicion, definicion de los procesos de produccion

segun los modelos asignados
Laura Patricia Oviedo

Hemando Duran.

Octubre 08 de 2005
Hora 1:00PM A 7:00 PM.

Procesos de produccion en serie y realizacion de prototipos.

Hemando Duran Maestro de Joyeria

Laura Oviedo

Octubre 10 de 2005

Hora 1:00PM A 7:00 PM.

Realizacion de prototipos y utilizacion de la ficha técnica
Laura Oviedo

Hemando Duran
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Octubre 11de 2005

Hora 1:00PM A 7:00 PM

Terminacion de piezas con énfasis en técnicas de acabado. Industrial.
Laura Oviedo

Hermando Duran

Octubre 12 de 2005

Hora 1:00PM A 7:00 PM

Terminacion de los prototipos practica de las técnicas de acabados
Laura Oviedo

Hernando Duran

Octubrel3 de 2005

Hora 1:00PM A 7:00 PM

Terminacion de Piezas devolucion de matenial y ficha técnica
Laura Oviedo

Hernando Duran

Octubre 14de 2005

Hora 1:00 PM A 7:00 PM.

Terminacion de las Piezas entregadas a cada grupo, y los prototipos de las nuevas piezas.
Laura Oviedo

Hernando Duran.



Clausura
Octubre 15 de 2005
Hora 4:00 PM.

Finalizacion del curso exhibicion de piezas y entrega de Diplomas.



MODULO I
LABORATORIO DE JOYERIA.

Aplicar las técnicas de produccion en serie como el de la cera perdida (Casting).
Dentro de la tecnologia traida por la Scuela de Vicenza, esta el uso correcto de las
herramientas, la fusion de metales, preparacion de aleaciones, bafios electroliticos.
Decapado con procesos menos toxicos (piedra-lumbrej que los acidos, procesos de
transformacién mecanica, como los son, el laminado, el trefilado, limado y lo mas
importante en este curso las técnicas de acabado, brillo y cambios superficiales.
Técnicas de armado, calado, incrustaciones de cobre y cambio superficial mediante
fuego con la fusion de dos metales.

Lijado realizacién de discos de lijas y rollos para tecnificar el proceso.

MobuLo II
PROCESO DE CASTING

Se les dio la instruccion desde la talla de las ceras 0 modelo base, luego se les ensefio el proceso

de produccion en serie, hechura de cauchos, como se cortan (Abertura), produccion (Inyeccion),

hechura de tubos, tiempo de fraguado y coctura, fundiciéon de metal y obtencion de piezas en

metal.

MODULO Il
TECNICAS DE ACABADOS

Enfasis en el lijado, pulido, teniendo en cuenta las recomendaciones de la asesora y Disefiadora

del programa Adriana Roa.
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MARCO CONCEPTUAL

El valor historico de la joya a través del tiempo y el significado que ha tenido, nos sirve como
elemento conector para saber como nos vamos a comunicar a través de ese objeto llamado joya

teniendo en cuenta el significado y la aplicacion de las tendencias.

Se estudiaran y se pondran en practica las nuevas técnicas y la aplicaron de otras tecnologias para
realizar una Joyeria semi industrializada con diseiio y de consumo masivo con el sello de calidad

“Hecho a Mano™.

El énfasis en los sistemas de acabados es el tema central en esta asesoria ya que en la primera
fase del programa se logro una gran manifestacion a nivel de disefio, pero deficiencia en la

ejecucion y en los acabados de las piezas de Joyeria.

INSTALACION DEL TALLER PARA EL MEJORAMIENTO DE LA PRODUCCION
CON ENFASIS EN DISENO Y DESARROLLO DE COLECCIONES

Presentacion de la politica de Joyeria y de ta importancia de generar cadenas productivas.

Presentacién del proyecto de competitividad y el énfasis en lograr unos buenos acabados, disefios

novedosos y de facil comercializacion.

¢ OBIJETIVOS
Contribuir al mejoramiento de la productividad y la competitividad del sector  joyero y

orfebre mediante un proceso de disefio probado en otros paises lo cual ha permitido

obtener productos de calidad con identidad y facil comercializacion.
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El disefio tiene como objetivo aprender a observar a ver, cual es el detalle

diferenciador, en cuanto a tecnica, material, forma, estética, armonia, etc.
Profundizar en el conocimiento y el domino de las técnicas de produccién en serie

(microfundisién), metalurgia, de los detalles de identidad y sistemas de acabados que

garanticen un mercadeo a nivel nacional e internacional.

TALLER DE GESTION DE PRODUCCION CON ENFASIS EN DISENO Y
DESARROLLO DE COLECCIONES

1. MODULOI

Inauguracién e Inicio

Primer Dia

Qctubre 03 de 2005

Se le dio inicio al segundo seminario de Bogota en la plaza de los artesanos. La sefiorita Piedad

Sierra asesora del “Proyecto para el mejoramiento de la productividad del sector joyero”, les dio

18



la bienvenida a los participantes del seminario y Presentaron el programa, el grupo de asesores

con su respectiva Trayectonia profesional.

Se distribuyeron los documentos de compromiso con Artesanias de Colombia, -en donde se
especifican que los derechos de propiedad intelectual le corresponden al programa, se paso la

lista de asistencia para saber con cuantos participantés contamos.
Se distribuyo el Programa con su respectivo horario y luego se dio por instalado el seminario.
Diseiio
El programa se empez0 con el material didactico otorgado por Artesanias de Colombia
Desarrollado por la Maestra Joyera Nuria Carulla. Este nos permite hacer un recorrido por las
diferentes regiones del pais, las costumbres, los platos tipicos, la musica, el folclor, etc.
Los cuales nos sirven como punto de inspiracion para disefiar y realizar una Joyeria con
identidad.
Los conceptos de que es Jovyeria, las diferentes clases de joyerias que existen como:

¢ Clasica

e Artistica

¢ Tradicional

¢ Disefio

e Etnica

19



Se explicaron las metodologias de disefio propuesto por la maestra, y se observaron los diferentes

ejemplos que muestra el material en donde se evidencia la aplicacion directa a un producto

llamado joya.

Los conceptos de Disefio, y la importancia de definir claramente los parametros nos permiten
realizar una Joyeria con identidad y de éxito teniendo en cuenta que un producto de disefio es

éxitoso si se interrelacionan estos tres aspectos:

El concepto de identidad y el sello de calidad hecho a mano son importantes para nuestras joyas

porque son una de las cualidades que la hace diferente y competitiva en el mercado global.



El desarrollo de Disefio de una coleccion con un lenguaje propio nos permiti¢ ver directamente la
aplicacion de una metodologia de disefio coherente y ordenada, en donde los resultados fueron

propuestas novedosas y agradables.

En el desarrollo de las metodologias los participantes comprendieron la importancia del diseito.
En el proceso es necesario realizar una investigacion previa, analizar y canalizar esa informacién
y después traducirla a un lenguaje visual aplicando los elementos conceptuales del disefio para

la realizacion de un producto de éxito.

Se aclararon los conceptos y diferencia que existen entre conjunto o aderezo, linea de producto, y

coleccion, lo cual es muy impotente tenerlo presente a la hora de disefiar.

COLECCION
Conjunto de piezas que se sirven de las tendencias y temporadas y comparten un lenguaje ya sea

por tema o por forma, atienden factores de espacio y tiempo.

Grupo o conjunto de piezas orientado hacia un grupo objetivo especifico ya sea por

comportamiento o por ideologia.

ADEREZO

Juego de piezas uniformes, (5) con funcién y uso diferente.
En las horas de la tarde el Maestro joyero Hernando Duran Presento un video y dio una charla

sobre las técnicas basicas de Joyeria: Calado. Limado. Soldadura. Lijado Acabados Industriales

(Brillo), y artisticos cambios superficiales.
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A continuacioén se dio la conferencia sobré Calidad; material proporcionado por la Disefiadora
Industrial Adriana Roa Asesora de Disefio y Calidad de la segundé fase del programa nacional

de Joyeria.

En este material la disefiadora toma como ejemplo algunas piezas realizadas en la primera fase
del programa las cuales tienen problemas de funcionalidad, de manufactura, peso, acabados,

ergonomia, utilizacion del Oro, de antropometriay de disefo.
La disefiadora sugiere que para poder ser competitivos no debemos cometer los mismos errores.
Otro de los aspectos importantes para tener en cuenta y poder costear las piezas adecuadamente

es la realizacion de una ficha técnica en la cual se especifiquen los tiempos y los movimientos

los materiales, los calibres los procesos, las mermas etc.

Segundo dia.
Octubre 04 de 2005

En este dia la asesoria comenzo con la charla sobre las Tendencias en Joyeria a cargo de la

disefiadora Patricia Henao.

Saber de donde y como nacen las tendencias, que incidencia tienen en el sector de la Joyeria y
como las podemos aplicar en el momento de Diseiiar, ya que debemos estar actualizados para ser

competentes en el mercado global.

Se les explico a los participantes como deben ver la pasarela, 1a cual es a veces un poco confusa;

pero es el unico momento que tiene el Diseftador para mostrar toda su
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Creatividad y la diversidad de productos que ha disefiado.

TENDENCIAS
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Después se formaron los grupos de trabajo los cuales estdn conformados por un Disefiador
Formado en escuela, un aprendiz de joyeria y unos joyeros armadores lo cual nos permite

grupos heterogéneos que se complementan entre si.

Los grupos seleccionaron un lider y un nombre que los identifica, luego se realizo un taller de

redisefio sobre las piezas que se le asignaron a cada grupo, algunas se debian completar como
Lineas de producto, otras como coleccion o como aderezo teniendo en cuenta las definiciones

que habiamos visto en la conferencia del primer dia.

El nombre de los grupos:
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Los Guaduales:

Kiona:

Wayu

Iraka

Dementes

Adriana Bernal
Adriana Gonzalez
Leonor Rincén
Javier Iregui

David Duque

Soffia Fayoux
Patricia Araron
Lorena Gonzalez
Gladys del Busto
Sandra Aponte

Consuelo Calle
Oswaldo Gamboa
Milko Duran
Gilberto Castafio

José Castaneda

Leonardo Cortes
Sofia Cuartas

Iram Acosta

Maria Aidee Losada

Carlos Arturo Infante

Cristel Vanessa Castro

Linda Margarita Sanchez
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Angela Lopéz

Wilfredo Aleman

Giovani Castaiieda
e Pensar

Luz Mary Ospina

Fredy Varela

Blanca Bgmal

Edgar Espinel

Se realizaron muchos bocetos, y aun cuando no se tenia planteado un taller de disefio, fue
importante para los participantes ya que el mayor interés de ellos es aprender el proceso de

Disefio.

Tercer Dia

Octubre 05 de 2005

Esta practica fue muy importante por que permitié a los integrantes conocerse cambiar ideas, vy
entender la variedad de alternativas que se van generando con las metodologias combinandolas,

abstrayendo, componiendo, descomponiendo, etc.

La Metodologia de redisefio, limitan un poco la fase creativa en nuestro caso, ya que los disefios
representados en las piezas que nos asignaron venian con unas recomendaciones muy puntuales

propuestas por la disefiadora y asesora del proyecto Adriana Roa.

En las horas de la tarde el asesor y Maestro joyero Hernando Duran dio una conferencia sobre

una de los técnicas de produccion en serie llamada CASTING.



artesanias de colu]'lbia.s.a . . . ..
Es una tecnica en donde se involucran: Talla de ceras, hechura de matrices, inyeccion de moldes,

horneado, microfundision y técnicas de acabados.

Esta conferencia fue muy util para los participantes porque les permiti6 unificar criterios, sobre el
procedimiento, posteriormente se continio con el redisefio y se procedio a la entrega de material

por grupos y se comenzo la realizacion de las piezas segun el pedido y la realizacion de los

modelos propuestos por cada grupo.

2. MODULO 11
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Cuarto Dia
Octubre 06 de 2005

Laboratorio de joyeria, en este modulo los participantes realizaron los disefios seleccionados, con

las técnicas de armado, o hecho a mano, prepararon las aleaciones, los materiales las soldaduras
y compartieron experiencias y formas de elaborar seglin las escuelas a las cuales han

pertenecido. (FIEL COPIA DEL INFORME DE BOGOTA JULIO - AGOSTO 2005)
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JUSTIFICACION,

Como ya se habia hablado al inicio de la asesoria, es necesario tener conocimiento tedrico en
metalurgia y tecnologia para lograr procesos industriales con calidad, para hacer de la joyeria un

reglon importante dentro de la economia nacional.

En la actualidad los joyeros realizan con mayor frecuencia la Joyeria armada o hecha a mano, en
algunos momentos hacen procesos de produccion en serie como microfundision o estampacion
para aligerara la produccion, por tal motive no podemos ser competitivos a un alto nivel ya que
las producciones resultan limitadas y es muy dificil que se logren modelos idénticos, para tal
efecto se hace necesario, el conocimiento, la utilizacién y apropiacion de tecnologias de punta
utilizadas en otros paises que son lideres en el sector de la joyeria (Italia), y realizan joyeria de

disefio con calidad, con sistemas de produccion en serie (Cera perdida o Casting), las cuales eran

ya utilizadas por nuestros antepasados.

OBJETIVOS
El objetivo principal es dar a conocer las técnicas de produccion en serie, modelando o
esculpiendo la cera para lograr modelos con excelente calidad y fiabilidad en el momento de

obtener un prototipo con calidad.
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Dar a conocer los conceptos tecnologicos y mostrar una metodologia o modo secuencial para

realizar productos de calidad y competitivos.

Ensefiar los cuidados que deben tener para el buen desarrollo de cada una de las fases de los

procesos productivos.

La ciencia de la microfundision en Colombia no se encuentra al alcance de muchos y posee un

gran porcentaje de conocimiento empirico ya que no se cuenta con una tecnologia de punta.

Algunos equipos que se encuentran son de fabricacién casera, en los cuales no se le da

importancia al control de exactitud, en la temperatura, en los tiempos, atmosferas, etc.

Igualmente no poseemos un espiritu investigativo el cual nos permitiria despejar muchas dudas
de caracter tecnologico, metahirgico para lograr fundiciones sin burbujas de aire atrapadas en el

metal cominmente llamadas porosidad.

DESARROLLO DE LA METALURGIA.
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Este modulo se desarrollo en dos fases que se realizaron contemporaneamente.

o Elaboracién y planeacién de procesos de produccion mediante la talla de ceras y la
microfundision,
s Aporte tedrico a nivel tecnolégico y metalurgico para conocer las caracteristicas y

comportamientos de los metales en diferentes circunstancias y asi saber su aplicabilidad.
Este modulo estuvo a cargo del maestro joyero Hernando Duran, técnico experto en el tema,

consultor de Conciencia e Icontec, una persona especializada en la ejecucién de estos procesos y

con una experiencia superior a los veinte (20) afios dentro del sector.

MODELADO EN CERA:

Teniendo en cuenta los disefios seleccionados, algunos grupos los moldearon en cera de

escultura, para lograr un buen modelo se deben tener en cuenta:
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. Simetria.

. Dimensiones.
) Calidad.
] Acabados.

En este modulo también se utilizaron los procesos de reproduccion con productos usados en
odontologia, como lo son las siliconas frias moldeables y el duralai para hacer incrustaciones y

lograr contemporaneamente piezas de dos colores.

ARMADO DE ARBOL EN CERA

A los modelos finalizados de acuerdo a los disefios propuestos, se le debe proveer una reduccion
entre el 5 y el 7 por ciento del producto final, son muy importantes los canales de alimentacion

-teniendo en cuenta que no deben formar angulo recto con el tronco del arbol.

Existe una relacion matematica entre el diametro del alimentador, el peso y la cantidad de canales

para que la pieza salga con calidad.
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Terminado

Una vez se ha obtenido esta primera colada, se procede a dar acabado al modelo para hacer un
caucho y asi lograr piezas de excelente calidad.

Para la realizacion de este molde se debe elegir una mufla que cumpla con el tamaiio requerido,
se tiene que llenar adecuadamente para que cuando vulcanice éste quede uniforme, por tal motivo
es necesario conocer las calidades de los cauchos las especificaciones y todas las caracteristicas y

asi obtener una produccion con calidad.
Abertura de los cauchos
Existen muchos métodos para abrir un caucho, el que nos ensefio la escuela de Vicenza es con un

bisturi en forma de arco o curvo, se inicia el corte del molde desde el bebedero hacia los lados,

Procurando cortar en igual proporcion y haciendo un zic-zac completo con el fin de permitir un

buen agarre de las dos tapas y asi evitar el desplazamiento.

Inyeccion de la cera
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Para este proceso debe tener en cuenta la temperatura de la cera de inyeccion sabiendo que la
presion varia segun el calibre de la pieza que se va a inyectar, se debe tener en cuenta la
temperatura del mismo para evitar porosidades y en un proceso industrial grande se sugiere o

aconseja tener minimo tres (3) moldes del mismo modelo.
Segunda colada —~ Armado de tubos:

En este proceso se arman los arboles con los modelos de cera de inyeccion la cual posee otras
caracteristicas diferentes que la cera de escultura, se volatiza mas rapido y a menos r temperatura
y es muy importante que todos los elementos que conforman este arbol posean las misma s

caracteristicas.

Investimento o Enyesado:

Para hacer el Investimento o molde de yeso se debe realizar con yeso de unan calidad especial, el
cual nos garantiza un perfecto copiado, normalmente se trabaja con yeso cristobalite y algunos
otros que hoy en dia se encuentran en el mercado con caracteristicas especificas para estos
procesos, se debe tener en cuenta que la proporcion de agua y yeso debe estar de acuerdo al
tamano y peso de la cera para asi lograr la consistencia adecuada al igual que el tiempo de batido
y el tiempo que se necesita para estar dentro del Vacum o en la mesa vibradora para de esta forma

evitar la formacion de bolas de aire que se generan durante el proceso de batido y que se deben

Evitar para que estas no se adhieran a las ceras en el momento en que se estan llenando los tubos

para de esta manera lograr un molde de yeso de muy buena calidad.

Es importante anotar que si el cilindro es solido, se debe proveer con una malla adicional en

plastico o cera para permitir la accion succionadora de la bomba en el momento de la colada, si el
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cilindro orificios laterales una vez dispuesto el arbo!l dentro de este los huecos se tapan con cinta
de enmascarar y se asegura la base para impedir que el Investimento se riegue, antes de meterlo

al horno la cinta se puede quitar o retirar.

Horneado.

E!l horneado tiene dos funciones:
e La primera es desencerar el molde perfectamente para que deje la cavidad de los modelos
en cera la cual serd posteriormente ocupada por el metal ya sea por el proceso de

centrifugado o Vacum.

e Es importante conocer y establecer la relacion exacta entre temperatura y volumen ©
tamafio del tubo para saber y asi poder determinar la relacion exacta de coccidn del
mismo, los italianos sugieren y aconsejan que el minimo de tiempo de coccidn de estos
tubos para obtener una colada de calidad es minimo de 9 horas de exposicion dentro del
horno por consiguiente la temperatura debe tener un aumento graduable de 200 grados

centigrados cada hora.

Fundicion:

La fundicidn o calada es por decirlo de alguna manera el ultimo paso de este proceso en el cual se

define todo el gran esfuerzo que se ha realizado durante un tiempo determinado, para que esta

Fundicion nos de buenos resultados 1o ideal seria contar con hornos de induccién y atmosferas
controladas, en nuestra realidad nacional normalmente no se cuanta con esta tecnologia lo cual
desde este momento nos empieza a proporcionar productos que muchas ocasiones no son

competitivos debido a la porosidad que presenta en las superficies.



De igual manera la Scuola D’ Arte E Mestiere Di Vicenza Italia nos ha legado un método bastante
simple y facil de realizar seguin sean nuestros recursos tecnoldgicos y es trabajando con insumos
quimicos que nos ayudan a controlar las burbujas de aire que se forman en el momento de la
fundicion y que nos genera la porosidad, igualmente nos sugieren una fuente de energia lo
suficientemente potente y continua como puede ser un equipo de fundicion de oxiacetileno,
oxidas 6 induccidn que por sus caracteristicas evitan el tiempo de exposicién de material precioso

y evitan que el oxigeno se mezcle con este para dar una superficie sin porosidad.

También es importante el saber que tipo de liga o aleacion y que componentes debe poseer esta

para que sea lo bastante fluida y lograr una colada de calidad.

Después de la explicacion teoriza se comenzd la practica y aplicacion inmediata para la

elaboracion de las piezas.

QUINTO DIA
Octubre 07 de 2005

El dia viernes se continuo con la elaboracién de las piezas, se han presentado algunos
inconvenientes a nivel técnico por el estado deficiente de algunas herramientas y equipos como
el laminador el tas, y la carencia de martillos adecuados para lograr laminas planas en el proceso
e armado , ademas se crean congestidn en el momento de laminar , o de fundir , hemos sido
enfaticos en la necesidad de crear la cadena productiva, en aprender a very valorar las
experticias de los integrantes del grupo, el cefiirse al modelo propuesto, en dimensiones | calibres

y morfologia de las piezas.



Los procesos de limpieza o decapado, es muy importante para que corran bien las soldaduras, y
este en lo posible se debe realizar con sales decapantes como la piedra lumbre, o sales citricas

evitando el acido sulfiirico el cual es altamente toxico para el ser humano y el medio ambiente.

Algunos grupos han tenido que fundir las piezas por no cefiirse con exactitud al disefio, por

dimensiones, calibres o procesos inadecuados de produccion.

SEXTO DIA

Octubre 08 de 2005

El dia sabado, se continto con la asesoria y la fabricacion de las piezas que se habian aprobado
en el redisefio para algunos de los grupos, otros continuaron con las propuestas de disefio pero en
general todos los grupos continuaran con la realizacion de la pieza inicial teniendo en cuenta las

recomendaciones de la disefiadora Adriana Roa.

La asesoria se realizo en el horario estipulado y los grupos se ven acoplados y con la voluntad de
ver las experticias de sus compaiieros para lograr una cadena productiva eficiente.

En esta fase se alcanza a notar que existe deficiencia en el trabajo por las condiciones en las
cuales se encuentran algunos equipos, y se frena por que son muchos los participantes para la

cantidad de las mismas.

SEPTIMO DIA
QOctubre 10 de 2005

El dia Lunes se presento al tatler la disefiadora Adriana Roa, para revisar la produccion y

analizar la calidad a la cual se esta llegando con las piezas.
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Los redisefios que se habian aprobado durante el dia dedicado a la metodologia de redisefio,
teniendo en cuenta los parametros que ella habia planteado, los desaprobé y realizo cambos
radicales en las propuestas de los grupos lo cual no fue bien recibido por los participantes ya que

la produccion se encontraba muy adelantada en algunos grupos.

La pregunta general fue quien es ella, a lo cual la respuesta de los asesores fue: La asesora
comercial y de disefio que tiene el proyecto y se deben respetar sus sugerencias y
recomendaciones ya que es la persona que conoce el mercado y tiene la idoneidad de las

necesidades del los clientes.

Proponemos que esta visita se realice al momento oportuno para que no se generen tropiezos en
el desarrollo de la asesoria y no cree un ambiente de desorden, de inconformidad vy

contradiccion entre el grupo, que no sabe a quien deben seguir.

En las horas de la tarde se volvié a fundir y se comenzé de nuevo la fabricacion de los

prototipos.

OCTAVO DiA
QOctubre 11 de 2005

La asesoria el dia 11 se inicid con la llegada de los equipos de maquinado como el laminador
nuevo el cual se habia solicitado para el inicio del taller, al igual que el horno para el proceso de
Casting continuo con la revisién de la Disefiadora Adriana Roa a los grupos que en el dia
anterior no habia alcanzado a revisar, y dio una charla sobre los aspectos que deben tener en

cuenta en el momento de crear Joyeria.
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.Estos aspectos ya se habian visto en la conferencia sobre disefio como es el conocimiento del

grupo objetivo o la pregunta:

¢A Quien?
Es muy importante saber la idiosincrasia, el modo de ser y de pensar, los gustos, las creencias,
poder adquisitivo, de las personas a las cuales le vamos a Disefiar, para lograr un producto de

exito.

cComo?
La tecnologia y los procesos son aspectos importantes para determinar el costo y posteriormente

en precio de los productos.

Valor Agregado

Todo producto tiene un costo de produccion y un valor percibido, de acuerdo al disefio
materiales, procesos como la aplicacion de técnicas que pertenecen a otros oficios y que hoy en
dia de utilizan en Joyeria y eso es lo que poseen cada una de las piezas que s¢ estan produciendo

en el taller proporcionandoles ese algo mas que las hace atractivas.



MECADEC Y COMERCIALIZACION

Es el tercer aspecto que se debe tener en cuenta en el momento de crear, teniendo en cuenta
procesos de produccion eficaces y poco elaborados, matearles técnicamente bien trabajados, pero

innovadores, punto de venta, exhibicion, empaque, y la imagen corporativa.

La asesoria continuo y los grupos entendieron el porque de los cambios en cada uno de sus

disefnios.

Se les ha hecho énfasis a los participantes en la utilizacion de las fichas técnicas, en la

importancia que tienen los acabados para poder competir con un producto de calidad.

NOVENO DiA
QOctubre 12 de 2005

El dia miércoles se continuo con la fabricacion de los modelos, teniendo en cuenta las
correcciones que hizo la Disefiadora Adriana Roa, pero por esta misma razon el proceso de
produccion cambid y ya no se pudieron realizar la cantidad de piezas que se habian programado,
sino nos dedicamos a realizar pocas piezas con una adecuada calidad y desarrotllar los prototipos

de los nuevos disefios.
En este punto de la asesoria nos hemos dado cuenta que cualidades y destrezas poseen cada uno
de los integrantes del taller, atreviéndonos a asegurar que no se cuenta con una buena preparacion

a nitvel tecnico en el oficio.

A continuacion describiremos las fortalezas y las debilidades con las cual se cuenta entre los

partictpantes.
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GRUPO PENSAR

Es un grupo integrado pero aun les falta mucha experiencia en el oficio, se notd buena
disposicion y deseos de aprender. Al inicio de la asesoria uno de sus integrantes renuncié y era la
persona que mayor conocimiento tenia en disefio por tal motivo la propuesta fue muy timida y

clemental.

GRUPO KIONA

En este grupo se encontraron personas de edades muy distantes y gran parte con el conocimiento
del oficio por tradicion oral lo cual no les permitid acatar facilmente las indicaciones de
produccion en serie aun cuando algunas de las integrantes lograron arreglar muy bien las ceras

para la produccidn.



Este grupo realizd dos modelos de los propuestos pero no lograron desarrollar la cantidad
requerida por la disefiadora, en cuanto a propuestas de disefio no lograron desarrollar mucho

porque al igual que en el grupo anterior desertaron dos de las integrantes entre ellas la disefiadora.

GRUPO WAYU

Ei grupo esta formado por joyeros de tradicion, entre ellos se encuentra un maestro orfebre con
mas de cuarenta afios de experiencia en gran formato pero con deseos de transmitir y de aprender
los secretos del oficio, de el se aprendi6 la necesidad de adquirir una herramienta especializada
en la preparacion de material para lograr una calidad adecuada en la consecucion de laminas

planas, procesos de lijado a nivel industnal, perforaciones, etc.
Los demads integrantes del grupo ya son joyeros formados algunos del sena, de la escuela de artes

y oficios, o en escuelas particulares pero que aun les falta experiencia especificamente en la

planificacion de una produccion en serie y en técnicas de acabados.
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GRUPO DEMENTES

El grupo esta conformado por joyeros formados en escuelas particulares y por tradicion, en el se
identifica claramente una coherencia en la planificacion de la produccion en serie, se encuentran

buenos caladores, las soldaduras son impecables, y las técnicas de acabados son buenas.

En este grupo renunciaros dos de las participantes, y es uno de los grupos que logro mejores

resultados.

GRUPO LOS GUADUALES
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El grupo se conformo con artesanos de diferente nivel de conocimiento en el oficio, con muy
buena voluntad y con la mejor disposicidn para aprender las nuevas técnicas, pero con una mano
de obra un poco deficiente, ellos quisieron desarrollar dos de los modelos presentados por la
asesoria pero el proceso que escogieron no fue el mas adecuado teniendo que repetir el trabajo

mas de una vez.

Otro de los inconvenientes que tuvieron fue en el calculo para calibrar los tubos y el lograr una

verdadera cadena productiva por la diferencia en la manufactura de cada uno de los integrantes.

GRUPO IRAKA

El grupo esta conformado por joyeros de mads de ocho afios de experiencia, pero se ve que no
conocen de procesos de produccion en serie, sino que trabajan pequefias producciones en sus

talleres.
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Enel grupo se encuentra un escultor, y fundidor a gran escala, y una artesana con muchos afios
de experiencia en pulido de piezas en un pais extranjero, pero no lograron las metas de
produccion que se habian trazado porque debieron repetir muchas veces ya que no lograron una

adecuada calidad, ain cuando el modelo parecia sencillo las perforaciones realizadas a pulso no
son faciles de ejecutar en este caso se necesita un taladro de arbol y se propone que la pieza sea
realizada totalmente a mano 6 por medio de un troquel y asi lograr los volimenes de produccion

que se desean.

DECIMO DIA
QOctubre 13 de 2005

El dia jueves se continud con la realizacion de las piezas y con el asesor técnico nos dimos cuenta
que algunos grupos no lograran los objetivos por tal motivo nos dedicamos a ayudarlos y asi
adelantar trabajo. Cada uno tomo un grupo, para nivelarlos y asi llegar lo mas parejo posible al

modulo de acabados.

Esta asesoria la prestamos especialmente a los grupos en los cuales desertaron algunos de los

participantes y se vieron cortos para lograr lo que se habian propuesto.
Se consiguieron los cueros, las piedras, y los hilos segun el requerimiento de cada modelo, las

maderas las consiguieron en el grupo y ellos mismos se encargaron de tallarla y darles los

acabados para lograr la calidad requerida.
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3 .MODULO 111
TECNICAS DE ACABADOS
Objetivo

El objetivo principal de este modulo es, transmitir y ensefiar a los participantes la importancia de
los acabados en una pieza de joyeria ya que de este aspecto depende el posicionamiento de la

misma en el mercado mundial.

La metodologia que se va a seguir es la propuesta por la Disefiadora Adriana Roa, la cual a ella le

ha proporcionado buenos resultados.

Proceso
Felpa de Trapo
e La felpa de trapo o de Jean es una felpa dura y se usa junto con la pasta blanca para poder
eliminar las rallas que le deja la lija, si la pieza tiene partes pequefias es necesario recurrir
a unos cepillos que se le adaptan al motor con un mandril y con los cuales se logra Ilegar a

los lugares en donde con la felpa no se entra por ejemplo dentro de los tubos.

La pasta blanca contiene unos abrasivos fuertes que le permite eliminar las rallas y en el
caso de superficies diferente se puede utilizar con cepillos duros los cuales cumplen la
misma funcion.

Posteriormente se lleva al ultrasonido por un espacio de tiempo de tres a cuatro minutos y

de ahi al Steam para eliminar todos los residuos.
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o Felpa de Algodén
La felpa de algodon esta hecha de un material mas blando y se utiliza con una pasta o tiza
cuyos abrasivos son mas blandos, en este caso trabajamos con tiza verde, se hace el
mismo proceso anterior teniendo en cuenta los bordes, las depresiones de los modelos, o

los detalles para no ir a dafiar la linea del modelo.

o Felpa de Borrego
La felpa de borrego le ofrece a la pieza el acabado final el brillo espejo o lustre que hace

que una pieza sea denominada joya.

Para los productos planos es necesario obtener una Lapiadora, es una maquina que nos

ofrece la posibilidad de dejar los cantos'y las superficies planas con el lustre deseado.

En el taller ademas se cuenta con una maquinaria que proporciona otro tipo de acabados
como son el tambor rotatorio y la maquina electromagnética las cuales nos dan un brillo

previo antes de entrar al proceso de felpeado.

Las piezas una vez salida del ultrasonido se pasa por el Steam se deben coger con
guantes de algodon especialmente si son de plata para que no les generen manchas

producidas por el sudor de las manos.

DECIMO PRIMER DiA
QOctubre 14 de 2005

El dia viernes 14 de continuo con la propuesta de sacar la produccion por grupos y se les ayudo

hasta lograr los prototipos terminados de los grupos que estaban trabajando las incrustaciones, y



el grupo que estaba desarrollando los rodillos sonoros, como nos dimos cuenta que no
alcanzabamos a terminar la produccion como se tenia previsto para el sabado, tomamos la
decision de trabajar hasta las diez de la noche (10:00 PM) y el sabado igualmente por tal motivo
la clausura del curso se programo para el dia martes 18 de Octubre en las instalaciones

principales de Artesanias de Colombia.

Los grupos continuaron el trabajo, solucionando algunos inconvenientes técnicos, pero con la
misma voluntad y dedicacidn para que todo salga io mejor posible y dentro de los requerimientos

que exige ¢l programa.

DECIMO SEGUNDO DiA
Qctubre 15 de 2005

Dia Sabado 15 se continuo con la asesoria logramos sacar la produccion de tres de los seis
grupos, se presento un poco de congestion en la estacion de pulido por la falta de otros dos
motores para pulido pero estos deben ser de uso industrial por lo menos de un caballo de fuerza y

3600 revoluciones para que no se recaliente y la produccion pueda ser mas continua.
Por falta de experiencia de algunos de los participantes en el manejo adecuado del uitrasonido, y
del Steam, causaron dafios a las piezas de los compafieros llevandolos a realizar nuevamente el

proceso de felpeado motivo por el cual se retrazo la produccion.

En las piezas de tejido se generaron atrasos porque para poder realizar el tejido adecuadamente

se debe seguir un plano y no es un proceso que se puede ejecutar con velocidad.
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La asesoria se realizo hasta las 11:00 PM, porque la plaza no dio mas tiempo, el resto de las

piezas se terminaron el taller del asesor técnico Hernando Duran.

Clausura asesoria proyecto de la competitividad de la Joyeria en Colombia

El dia 18 de Octubre de 2005 enla sede principal de Artesanias de Colombia, a las 3:00 PM de
la tarde se presentaron al acto de clausura, La Dra. Lida del Carmen Diaz Directora del
Laboratorio y departamento de Disefio de Bogota, las coordinadora del proyecto la Sra., Piedad
Sierra y Janeth Gonzalez, Los asesores del programa para Bogota, La Disefiadora Industrial
Laura Patricia Oviedo, El Maestro Joyero Hemando con el fin de concluir esta asesona y

entregar los certificados de asistencia a los participantes.
Se realizo una muestra, con los productos obtemdos durante la asesoria. La Doctora Lida del

Carmen Diaz agradecid a los asesores y felicitdo a los participantes, invitandolos a ser

multiplicadores de los conocimientos adquiridos.
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y formar parte de este proceso que le dard un cambio al sector llevandolo 2 uno de los renglones
de desarrollo y produccion mas importantes de la economia nacional.

Posteriormente se hizo entrega de los certificados.
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Conclusiones

La aplicacién de técnicas utilizadas en otros oficios, como los tejidos, la utilizacion de la
madera, hacen de la joyeria Colombiana un producto atractivo y especial; Por tal motivo
debemos continuar en busca de la calidad con el sello hecho a mano para lograr un buen
posictonamiento en el mercado internacional.

Fue importante para los participantes el conocer y aplicar los procesos de produccion,
constituir la cadena productiva, programar la produccion, saber escoger un método
adecuado que no es necesariamente es el Casting, aplicar los procesos de pulido, y
acabados y darse cuenta que este es un producto de detalles en el cual todo es importante,

los sistemas, los elementos conectores, la combinacion de colores, texturas, etc.



Al igual que la asesoria que se realizo en los meses de Julio y Agosto se evidencia una
deficiencia tecnica en la manufacturacion de los productos, de veinticinco participantes
solamente podemos recomendar seis que se pueden entrenar para una produccion
inmediata.

El sector aun no se encuentra preparado para la asociatividad, aun se ven muchos celos,
profesionales y un deseo protagonismo sin detenerse a observar y apreciar la capacidad y
experticia de los compaifieros.

Es importante incentivar la creacion de las cadenas productivas y la asociatividad especial
mente en este momento en el cual el sector esta teniendo una gran representacion en el

mercado global.

Recomendaciones

Se debe proporcionar una mayor calificacion a la mano de obra ya que a través de las
asesorias hemos notado una gran deficiencia en este aspecto.

La gran mayoria de los participantes, no poseen una mano de obra calificada, porque el
aprendizaje del oficio ha sido por tradicion ¢ empiricamente; esto los llevan a repetir
manejos de los procesos sin analisis o investigacion sobre la metalurgia y la aplicacion de
tecnologia de punta o especializada.

Es necesario seguir con asesorias puntuales y especializadas en técnicas y disefio para
lograr un mejoramiento en el sector.

Recomendamos que las correcciones sobre los disefios se realicen en un momento
oportuno y no cuando la produccién se encuentra adelantada, ese proceder no le
aporta seriedad al proyecto.

Las exigencias de disefio se deben tener, cuando dentro del taller se programa un modulo

de disefio, y con un grupo que esta entrenado para ejecutarlo en corto tiempo.
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Al igual que en la asesoria anterior sugerimos que se realice un curso de nivelacion, si se
desea obtener un grupo calificado para la produccion.

Es necesario organizar asesorias 0 seminarios en los cuales se muestre la importancia de
la asociatividad, de la creacion de la cadena productiva del sector joyero para el
mejoramiento del mismo, puesto que dentro de la asesoria actual nos dimos cuenta que no

les es facil trabajar en grupo.
Observaciones

Las herramientas para cada puesto de trabajo no son las suficientes y los equipos como el
Steam., el motor rotatorio y la maquina electromagnética son muy pequefias para una
produccion considerable, ya que son de mediana capacidad, al igual que el equipo de
Casting.

Los sopletes deberian ser reemplazados por sopletes a gas y se deberia instalar un sistema
de recuperacién de material para cada puesto de trabajo.

En la seleccién convendria estipular un dia para entrevistar a los aspirantes, ya que en las
hojas de vida colocan datos que en realidad no corresponden a las capacidades que
demuestran durante la asesoria.

En el conocimiento del oficio es importante crear grupos homogéneos para un fin
determinado ya sea en disefio, tecnica o produccién, porque de la manera como se ha
llevado el desarrollo del programa, creemos que no ha permitido cumplir con los
objetivos propuestos.

En cuanto al reemplazo o mejoramiento de algunos equipos ya lo habiamos indicado en

el informe anterior y aun seguimos proponiendo lo mismo.
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Ministario de Comescin nduetrs y Tundme
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Gargantilla Linea: Artesanos: Diana Guerrero
Nombre Bing- Bang. Referencia:

Oficio: Joyeria Largo 5 cm. Ancho: 2,5 cm. Alto: 0.4 Cm Departamento: Cundinamarca
Técenica: Casting Diametro{c): Peso:15. 5 gr. Localidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: Si No X Tipo de Poblacion: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $ 43.760 Precio
Produccion/Mes: Unitario: Unitario:
Empagque: P. Mavyor: P. Mayor:
Embalaje: Empague: Empaque:

[ Observaciones: Produccidn en Casting y utilizacion de Neopreno.

I Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre 15/2005




i [orts o G mies IRty Tharks 200
arfesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia

FICHA DE PRODUCTO
L
Pieza; Aretes Largos Linea: Artesanos: Diana Guerrero
Nombre: Bing- Bang Colgante Referencia

Oficio: Joyeria Largo: 5.5 cm. Ancho: 0.8 cm. Alto: 0.2 em. Departamento: Cundinamarca
Técnica: casting y armado Diametro{c): Peso: 6.0 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Celor: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970

Certificado Hecho a Mano: 8i NO X

Tipo de Pablacion: Urbana

Mercade Objetivo: Ferias ¥ almacenes de Artesanias de Colombia Costa: § 9.000 Precio
Produccidn/Mes: Unitario: Unitario:
Empacque: P. Mavor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

‘ Observacicnes: Produccion en Casting,

! Responsables: Laura Oviedo-Hemando Duran.

Fecha: Octubre 1572005




Ministaric de Comarin ndustria y Tursms
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza : Aretes Linea: Artesanos: Diana Guerrero
Nombre: Bing- Bang Pin Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 3.5 cm. Ancho: 0.8 cm. Alto: 0.2 cm Departamento: Cundinamarca
Técnica: casting y armado Didmetro(c): Peso: 4.9 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: Si  NO x Tipo de Poblacién: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $7.350 Precio
Produccién/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

I Observaciones: Produccién en Casting. [

rResmnxables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre15/2005 |




Sinig tano Jo Comorio, indstha y Turgme
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Aretes Linea: Artesanos: Ana Cecilia Prieto
Nombre: Guadua Colombiana Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 4.0 cm. Ancho: 1.2 cm. Departamento: Cundinamarca

Alt0:0.3 Cm
Técnica: Armado Diametro(c): 0.3 Peso: 9.1 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata Iey 970 Certificado Hecho a Mano: Si NOx  Tipo de Poblacion: Urbana
Mercado Obijetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Costo: $ Precio
Colombia
Produccion/Mes: Unitario: Unitario;
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

I Observaciones: Los Modelos s¢ realizaron a mano.

[ Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre 15/2005 ]




Miraiant or Comordn. induwirka y Tuismo
anezanias de colombia.s. a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Anillo Linea: Artesanos: Grupo Kinua
Nombre: Huellas Sonoras Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 7 em. Ancho: 1.5 cm. Alto: 09 cm Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Diametro(c): Peso: 10,3-9.9 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hacho a Mano: 8§ NOx Tipo de Poblaciéon: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $31.210 Precio
Produccidn/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Maver: P. Mayor:
Embalaje: Empaque; Empagque:

| Observaciones: Los Modelos se realizaron g mano. Pledras de Lapislizuli picada.

Bcsmnmb!es: Laura Oviedo-Hermando Duran Fecha: Octubre15/2003




ki aric do Comonrco induskio y TLasma
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: gargantilla Linea: Artesanos: Grupo Kinua
Nombre: Huellas Sonoras Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 2.5 cm. Ancho: 1.0 em.Calibre: 0.05 cm.  Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Diametro{c): Peso: 9.2 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: §i  NOx Tipo de Poblacion: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almecenes de Artesznias de Colombia Costo: § 18.400 Precio
Produccion’Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano, gargantilla en neopreno azul. ]

’Eesponsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre 15/2005 ‘




M torin go Comeack inoustetn ¢ Torgme
arlesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Colgamte Linea: Incrustaciones Artesanos (Claydia segura
Nombre A Pud Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 5.3 cm. Ancho: 3.6 cm. Alto: 0.1 cm. Departamenta: Cundinamarca

Téenica: Armado

Diametro{c): Peso; 19.7 gr.

Localidad: Bogota

Recursos Naturales : Plata

Color; Plateado

Vereda:

Materia Prima: Plata ley $70

Certificado Hecho a Mano: §i  NO x

Tipo de Poblacidon: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias v almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $ 20.000 Precio
Produccion/Mes: Unitario: Unitario:
Empague: P. Mayor: P. Mavyor:
Embalaje: Empague: Empaque:

‘ Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano.

[ Responsables: Laura Ovigdo-Hernando Duran.

Fecha: QOctubre 15/20035




Ilinia v de Comands. ndustrie y Turkme
aresanias de colomina.s. a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

|

Pieza: Colgante

Linea: incrustaciones

Artesanos: Claudia Segura

Nombre: A Pui Referencia:

Oficio: Joyeria Large: 5.3 em. Ancho: 2.0 ern Alto: 0.1 cm. Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Didrnetro{c): Peso: 17.9 pr. Localidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata fey 970

Certificado Hecho a Mano: 8§ NO x

Tipo de Poblacion: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: § 80.000 Precio
Produccion/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

‘ Observaciones: Los Modslos se realizaron a mano.

| Responsables: Laura Oviedo-Hemando Duran.

Fecha: Octubre15/2005




Stk e Comesvio Jndusiria y Tunima
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Picza: Aretes Linea: Incrustaciones Artesanos: Grupo Pensar
Nombre: A Pud Referencia:
Oficio: Joyeria Largo3.2 em. Ancho: 1.0 cm. Alto: 0.07 em. Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Didmetro(c): Peso: 4.5 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 950 Certificado Hecho a Mano: 8i NO x Tipo de Poblacién: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $9.000 Precio
Produccién/Mes: Unitario: Unitario:
Empagque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

| Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano,

2

’Tcsponsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubrel5/2005




Minisiono de Comorcn Industrid y Turkme:
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Dije-gargantitla

Linea:

Artesznos: (Grupo Dementes

Nombre: Arco natural

Referencia:

Oficio: Joyeria

Largo6.0 cm. Ancho: 2.5 cm. Alto: 0.5 em.

Departamento: Cundinamarca

Técnica: Armado

Didmetro{c): Peso: 19.2gr.

Localidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata- Cuero- Madera

Nazareno

Color: Plateado

Vereda:

Matena Prima: Plata ley 970

Certificado Hecho a Mano: 8i NO x

Tipo de Poblacion: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $33.800 Precio
Producciéon’Mes: Unitario: Unitario:
Empague: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

\ Observaciones; Los Modelos se realizaron a mano

Wsponsablcs: Laura Oviedo-Hernando Duran.

Fecha: Octubrel5/2005




M lorio e Commen Mchrairia y Turiema
arlesanias de cotombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Picza: Anillo Linea: Artesanos: Grupo Dementes
Nombre: Arco Natural Referencia;

Oficio: Joyeria Largo: 2.9 em. Ancho: 1.9cm, Alto: 0.55 Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Didmetro(c). Peso: 12.1 gr. Localidad: Bogota

Recursos Naturales; Plata-Madera, Color: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970

Certificado Hecho a Mano: Si NO x

Tipo de Poblacion: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $25.400 Precio
Produccion/Mes: Cnitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empagque: Empaque:

J Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano.

I Responsables: Laura Oviedo-Hemnando Duran,

Fecha: Octubrel5/2005




M terio do Cormrcts ndustria y Turtsme
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
P
[
#
LT
Pieza: Aretes Linea: Artesanos: Grupo Dementes
Nombre : Arco Natural Referencia:

Oficio: Joyeria

Largo4.1 cm. Ancho: 0.95c¢m cm. Alto: 0.5 cm.

Departamento: Cundinamarca

Técnica: Armado

Didmetro{c): Peso: 7.0 gr.

Locatidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata

Color: Plateado

Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970

Certificado Hecho a Mano: 81 NO x

Tipo de Poblacion: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: §15.500 Precio
Produccion/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empagque: Empague:

Observaciones: Los Modelos s¢ realizaron a mano.

I Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran.

Fecha: Octubre 15/2005




Minis Lario do Commarcio, indusets y Turimmo
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Pulsera Linea: Artesanos: Grupo Dementes
Nombre: Arco Natural Referencia:

Oficio: Joyeria

Largo: 4.5cm. Ancho: 1.1 cm. Alto: 0.4 em,

Departamento: Cundinamarca

Técnica: Armado

Didmetro(c): Peso: 40.2 gr.

Localidad: Bogota

Recursos Naturales, Plata

Color: Plateado

Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970

Certificado Hecho a Mano: 8i NOx

Tipo de Poblacién: Urbana

Mercado Qbjetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $ 96.000 Precio
Produccién/Mes: Unitario: Unitario:
Empagque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empague: Empaque:

’ Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano.

| Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran.

Fecha: Octubrel 52005




Minis tario do Comunts . nduti y Tutiimo
antesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de 1a Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Anillo Linea: Artesanos: Grupo Los guaduales
Nombre: guaduas de Colombia  Referencia:
Oficio: Joyeria Largo5.5 cm. Ancho: 0,4 cm.  Departamento: Cundinamarca
Alto: 0.2 cm.

Técnica: Armado

Diametro(c): 1.5 Peso: 7.3 Localidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata

Color: Plateado Vereda:

Materia Prima; Plata ley 970

Certificado Hecho a Mano: St Tipo de Poblacién: Urbana

NOx
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Costo: $ 14.600 Precio
Artesanias de Colombia
Produccién/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

Observaciones: Los Modelos se realizaron en Casting.

Responsables: Laura Oviedo-Hernando

Duran.

Fecha:
QOctubrel5/2005




inisienio de Covwario. bvdoevia y Turlemo
artesanias de colombia.s a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Gargantilla Mascara Wayd Linea: Artesanos: Rafael Puentes
Nombre: Mascara Wayt Referencia:
Oficio: Joyeria Largo:4.5 cm. Ancho: 4.0 cm. Alto: 0.5 cm. Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Diametro(c): Peso: 12.9 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 950 Certificado Hecho a Mano: 8i NO x Tipo de Poblacion: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $14.100 Precio
Produccion/Mes: Unitario: Unitano:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

Observaciones: Los Modelos se realizaron En Casting con acabados a mano.

[ Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre15/2005




Miniterto de Comuntio, Indhrziria ; Turksing
artesanias de colomia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

LT AT
Pieza: Aretes Largos Linea: Artesanos: Grupo Wayu
Nombre: Mascara Wayi Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: S cm. Ancho: 1.5 cm. Alto: 0.3 cm Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado y Casting Diametro(c): Peso: 7.1 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: 81 NO x Tipo de Pohlacion: Urbana
Mercado Obietivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $ 14.200 Precio
Produccion/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

| Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano y Casting.

’ Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubrel5/2005




i lorio o Comorcn  Indusin y Tuntms
artesanias da colombia.s a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

&

Pieza: Anillo Linea: Artesanos: Grupo Wayi
Nombre; Mascara Wayt. Referencia: 1 Mascara
Ofrcio: Joyeria Largo: 1.8 cm. Ancho: 0.2 ecm. Alto: 0.25  Departamento: Cundinamarca

cm.
Técnica; Armado Diametro{c): Peso: 6.5gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: Si  NO x Tipo de Poblacion: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia  Costo: § 13.000 Precio
Produccién/Mes: Unitario: Unitario:
Empagque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

‘ Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano y Casting.

1 Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre15/2005




M trio de Comorcio, industria y Turisme:
artesanias de colombias.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Anillo Linea: Artesanos; Grupo Way

Nombre: mascara wayi Referencia: 2 mascaras

Oficio: Joyeria Largol.8 cm. Ancho: 1.8 cm. Alto: 0.23 Departamento: Cundinamarca
cm.

Técnica: Armado Didmetro(c): 1.8 Peso: 7.3 gr. Localidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: Si  NOx Tipo de Poblacion: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia  Costo: § 14.600 Precio

Produccién/Mes: Unitario: Unitario:

Empagque: P. Mayor: P. Mayor:

Embalaje: Empaque: Empaque:

LObservaciones: Los Modelos se realizaron a mano y Casting.

, Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre15/2005




Mina iori de Commron rdustria y Tusisimo
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Aretes Cortos Linea: Artesanos: Grupo Wayu
Nombre: Mascara Waya Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 2 cm. Ancho: 1.5 cm. Alto: 0.3 cm.  Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Diametro(c): Peso: 5.6 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color; Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: 8i NOx Tipo de Poblacion: Urbana
Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia  Costo: $ 11.200 Precio
Produccién/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

I Observaciones; Los Modelos se realizaron a mano y Casting,

i

'iesponsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre15/2005

|




Mg oria e Comancio. inoustna v Tureme
artesanias da colombia.s. a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Collar Linea: Comnalina Artesanos: Grupoe Los Guaduales
Nombre: Cormalina Referencia:

Oficio: Joyeria Largo: 2 cm. Ancho: 1.4 em. Alt:0.1 cm. Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Diametro{c): Pesa: 47.6 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970

Certificado Hecho a Mano: 81 NG x

Tipo de Poblacion: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias v almacenes de Artesanias de Colombia Costo: $ 95.200 + 26000 Cornalinas. Precio
Produccion/Mes: Unitario: Uritario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embataje: Empaque: Empaque:

[ Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano.

[ Responsables: Laura Oviedo-Hernando Duran,

Fecha: QOctubre 15/2005




Minx!orio de Comorcty ncusirls y Turlemc
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Anillo Linea: Artesanos: Grupo los guaduales

Nombre: Cornalina Referencia:

Oficio: Joyeria Largo: 1.8 cm. Ancho: 1.5 cm. Alto: 0.2 Departamento: Cundinamarca
cm.

Técnica: Armado Didgmetro(c). 1.8 Peso: 6.6 gr. Localidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: Si  NOx Tipo de Poblacion: Urbana

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia  Costo: § 13.400 Precic

Preduccion/Mes: Unitario: Unitario:

Empaque: P. Mayor: P. Mayor:

Embalaje: Empaque: Empaque:

l Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano.

1 Respoensables: Laura Oviedo-Hemando Duran. Fecha: Octubrel5/2005




Miniyoriey dw Coteiin, indusiria y Tummes
artesanlas de colombias.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
|
Pieza: Aretes Linea: Artesanos: Grupo: Los Guaduales
Nombre: Cornalina Referencia:
Oficio: Joyerfa Largo: 4.5 cm. Anche: 1.4 cm. Alto: 0.1 Departamento: Cundinamarca
cm.
Técnica: Casting Didmetro{c): Peso: 9.2 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hechoa Mano: Si  NOx Tipo de Peblacion: Urbana
Mexcado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia  Costo: $ 18.400 Precio
Produccién/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje; Empaque: Empaque:

[ Observaciones: Los Modelos se realizaron & mano.

LResponsablesz Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubrel 5/2005




Minalerc do Comarmio IninTia y Turemo
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Aretes Linea: Tejidos Artesanos: Grupo Iraka
Nombre: Dualidad Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 3 cm. Ancho: 1.5cm. Alto: 0.1 cm.  Departamento: Cundinamarca
Técnica: Armado Dismetro{c): Peso: 8.3 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: 8i NO X Tipo de Poblacién: Urbana
Mercado Obietivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia  Costo: § 20.450 Precic
Produccion/Mes: Unitario: Unitario:
Empaque: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaje: Empaque: Empaque:

’ Observaciones: Los Modelos s¢ realizaron a mano.

‘ Responsables: Laura Oviedo-Hemando Duran. Fecha: Octubre15/2005




W inis oo do Comends nduzira y Taimmie
arlesanias da colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Gargantilla Linea: Artesanos: Grupo Iraka

Nombre: Dualidad Referencia:

Oficio: Joyeria Largo: 6.6 cm. Ancho: 3.5cm. Alto: .16  Departamento: Cundinamarca
cm.

Técnica: Armado Diametro(c): Peso: 19.8 gr. Localidad: Bogota

Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:

Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: Si  NO x Tipo de Poblacion: Urbana

I Observaciones: Los Modelos se realizaron a mano. J

LResponsables: Laura Oviedo-Hernando Duran. Fecha: Octubre15/2005 y




Minks oo de Comuedo ndusira y Ttk
artesanias de colombia.s.a

Proyecto Competitividad del Sector de la Joyeria en Colombia,

FICHA DE PRODUCTO
Pieza: Argolla Linea: Tejidos Artesanos: Grupo Iraka
Nombre: Dualidad Referencia:
Oficio: Joyeria Largo: 1.8 cm. Ancho: 1.7 cm. Alto: 0.2 Departamento: Cundinamarca
cIm.
Técnica: Armado Didmetro(c): 1.7 Peso:8.3 gr. Localidad: Bogota
Recursos Naturales: Plata Color: Plateado Vereda:
Materia Prima: Plata ley 970 Certificado Hecho a Mano: St NOx Tipo de Poblacién: Urbana

Qbservaciones: Los Modelos se realizaron a mano.

Responsables: Laura Oviedo-Hemando Duran. Fecha: Octubre15/2005




