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Feonion equipo.

+

Viale a Chimichagua.
) . . .7 .
Reunion general - distribucion de trabhajo.

Gapacitacidn trabajadora Social.
Adecuacion de los maldes.

Chimichaguas
= maneio de moldes, s2mpltado. tecnica.
~ taller de tinturados —compraobacidn.

Mandinguillas
- t3 LY N , -
=Maneio de moldes, empitado, tecnica.

Candelaria:

= omaneijo de moldes, empitado, thcnica.

- viaje isla de los bensvides (Consscuoion palma)l .
- contacto S Alfaro {aguaderas).

Chimichaguas
- mangjo de smpiltado, tecnica. acabados.
- maneic estersz plavera (filipina Vega?.

Mandinguillas
=~ manszjo empitado, tecnica, acabados,
-~ B, Media {(proceseo canasho malzeso) .

Candelaria: ‘

- maneio emgpitado, tecnica. acabangos.
~ maneio morrocote Josefa Mejia.

- S Alfaro {aguaderal.

Migjge a Guamal: i
= e Camargo (aguadera). '

Viaje a wehuijio vy guaimaral.

= reconocimisnto sras.del petate.

Viaje &l Banoo.

~investigacidn de mercadeo v materia P lma.
—viaje a altos del rosario (materia primal.

Viaje al baneo.




1% Wiajge a Chimichagus.
- gseguimientn prototipos.

T4: Mandinguillas
- oEeguimiento de profotipos.
—= taller de tintwurados — cartilla.

YSr Candelariar
= SEgUImien
- Sr Carao |

to prototipos.
Aguaderas’ .

lay Chimichaguas
- beguimients prototipos - maneioc color.
— estera playera Adaluz Rojas.

i7: Ohimichaguas
- acabados eztera palvera (no se pudo ralizar)
- HBre ferreira {(aguadsiras).
~ Br Fosada {(aguaderad.

18: Candgiaria:
- seguimiento prototipos - maneio colae.
- omaneio morrocote Dalmina Guirog.

[y
5]
-
-
o

fiaje a VYaliedupar,

20 fAszsistencia Apligques tels (no se Pudo realizar’
reunidén de equipo.
Viaje & FPusblo Bsllo.

2l VYiaje a Mabusimake.

23: Entrevisgta con el S Ritcheil,

Entreviata con =1 & Torres.

240 Entrevista Don Sra. Damiana Crespn
- oPequeno taller de tinturados,

290 Yiaje a Pusbla bello.
Viaje a Valledupar.

b YMiaje a Atanguesz.

H

@7: Feunion gensral -~ distribucion trabajo.
28: Talleres de tinmturado.
29 Talleres de Tinturados,

-~ Taller de empaguess.
- {ibservacidn del fique sacado an la destibradora

Yoen macanrd.




Juwldie 1a

-

P

. .o . . ,
Evaluacion talleres de tinbturado.
Contral de calidad imesa redondal .

Trabajo con la instructora (o se pudo realizard.

Viadie 2 Valledupar.
Viaje a Chimichagua.

Candelaria.
—saguimients del trabadio,
~gvaluacion Sr alfarao.

Chimichaguacs
-osegquiniento prototipos.
- omaneio morrocote Juana Diaz.

Candelaria:
- gvaluacinn Sr Fosada.
~ krabajo dibuios cartilla de tintwrado HI .

Mejia.

~ Fulimiento bejiuco con gsporcel v cepillos.

Mandinouil laz

- Degquimiento de prototipos.

~ Taller de tinturados -~ cartilla.
- evaluacion Sp Meiia.

Chimichaguas

- anabados estera plavera.
L .S . -

-~ Evaluacion final.

~ Entrema de moldes.

- Fulimiento del hejuco (Lija de papell Sr

I

il

[,

ﬂﬁndinguilka:
-~ aevaluacion final.
— @ntregs de moldes.

Candelariaz
- Evaluacidn Final.
- entrega de moldes,

Viaje a Valledupar.
reunion de E2auipa.

Rewrion Gerente del Incora.
Viale & Rogota.

Ferrreira,



CHIMIDHARUS (Dandslaria

Alanauss.

FROGRANS ESPECIFICO: £ Diversificacion de la
# (rganizacion de talle
A
para la pgroduccion.
# Feconocimiento v ors
¥ Reconoocimiento de los

.
=t

A2

Fiedrani

Srenas B

Adriana

ORIETIVOS:

®=xx CHETERMAS:

o : D i Y 3 . : o : : - ]
tontinuacion del trabajo de diseno iniciado

il
H]

I ge  los protofipos

hh

aahar

&

. ’ , ‘ .
Cesterila de radios inpares.

rd
Frocesa de fejeduria.
[ =

Maneio ciolore,

roabados.

-

i

de dissnc para

n=

de caparit

la

o=

cLrsns de

nochila arhuaca.

v 1

mia—hila



By Eatera Playvaras

iy £ - . . . .
Tecnica: Telar vertical.

- . ’
-~ Froceso de teleduarla.
— bFlaneio de color.

- Manwio de acabados.

- . .’ .
Ly Comerobacion cartills de tinturados.

9 K

Gl DERAL

0 . . s . - - - ) - <
i) Organizacion de talleres de capacitacion para la produccion.

Sy Yisita de reconocimiento & Buamal:s

o

. . :
conopcer la situacion  geEneral de los arissanos ¥ su

/’
de produccion.

- . s - . - .
{aziztencia tecnica 2n el manejo de la materia prima

cabadosd .

MOCHILA COBTENS: (ATaNRUEZ)

. . . . ) - s
1y Visita de reconocimisnto a Atanguez:

o

. . r P
Conocer la situacigon general de 1oz arftesanos y su

4
e produccion.

mec 1o

mecdio

- ( . -~ . s /
EBrindar asesporias de disano a nivel de tejeduris, acaba-—

dos, bintuwrado.
. .4 . . N .
Lograr integracion del trabajo con asgarda.

- - 4 - - . 4
Alternativas de produccion v comeroializacion.

- - - ' .
2 oAsiztencis tecnica 2n acabados paca emnpagques ode doalos,

ey



#xd MOCHILA ARHUACAS

- Reconocimiento

desarrol landose

e

APLICACION DE

(MARISIMAKE:

. L3 -
de loz cursos  de capacitacion e vienen
L]

21 la escusla,

TELA: (WAL LEDURARD .

- fAmnistencia

apoy  al

sita Davila,

JUSTIFICADTON:

Este proyecto

en  diseho =2

MO Lvwar y

tecnica en

taller

[t

. N .4
los curseos de aplicacion de btela, comno

e mapacitacién que viens desarrollando el Ro-

fiene como fin diagnosticar, capacitar y asesorar

ios i

artesanos, para Llsvar mejores bheneficios,

diferentes comunridades.

rpusrabe dentro de las




H

IV IDERES:

-

1 Se r@aiizé una rewunion mon la coordinadora (Valledupase?,
con el fin de  informar v enbtregar  copla del cronositama en
busrca de una mavor coordinasion del trabajo para 2] desarrollco
te las achtividades.

% ESTERAS:

S vizmito cada una de las comunidades (Uhimichagua., Candela—
- ,/ “
ria, Mandingueilla), para sstablecer la organizacion e integra-
. "
cion de los g9rupos.
Sa trabsie  en forma grupsl (O un geapo por cada comunidad) e
individual. Se realizaron reanione:s en las casas de las artesa—
- - - . ’
nas para llevar a gabo los talleres de capacitacion 2n cesteria
. F £ . ’ % . N
y mimultansamente e realizo wun fallier de tinturados para la

. . y e
la comprobacion de la cartilla.

4 . . .
LAS 2S2E0M1AS fuUe se presharon se orientszecon de la siguisnts
maneras

1y CESTERIA:

Teenica: Espiral de radios impares.
Materia prima: Falma estera v figue.
Herramientass - Malde de madera.
- ofAmia largae v ogruesa de punta roms.

- Tijeraz, cuchillo. cuchilla o navaijia.

4
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Fl trabzao se dividio de la simuiernts maneras
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Prima.

Frooeso de emp:btado o WUrdidol.

- . s
A Frooeso g telsdurils.

=, Maneio de urdimbres sdiclionsies.

OEL MOLDe:

Lo Folde de  madera compastor paras lograr sstabiiidad de la uee

dimbre v Ffirmeza en el tedjido. ( la superiicie del molde de-

bm estar rpulids para eviitar problemas de rocs con las pitas)
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I
loada wun oens

. timbe o
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smgueba. =arrucho o cuslaguasr  Deeramienta que Lengam s

MAano; por laz cuals

it}

1}

{

a paszar las pitaes para  que ausaen

(S Y pa e E2] SERRNE-

fidasz v bien tensionadas.

HHES [ahiH1:

Tyt 10 povei A

!
jé&ﬂ\

e

i

#l largo del molde debe sumarse de S0oa 1O oms  mas, Falré,

S . .7 . . .
para que =21 tejido conserve la sension inicial v sea wunifor-—
#

e avdemas debe de iz

r
i
]
3
HI
™
0
i
1
-

tta =zin btejler, para poder

lievar & cabo 2] remate de aguaa.

«# FANEID DE LA FIERA:.

—_ = d PR
el el 0N uand Forme de fibras v ousE presenten el mismo color

s rar oonn palna delagads, we

g el rociuy b,




Hlmaosnamiento  de ta  Fibez oen oun lugsr fresco Y oEecd

enrramnadal .

e
ful
T
=
m
!
3
—
1

Hi}

guis o

pl

L4 - .
Faimas humeda, con o] fin da darloe mavor

S gehe brakajiar 1

fFlewilrilidad. (b debe dejarse mucho fTlaseo 2n

S TR

- P

Forderla reslstent haria muy guebradica).

figue ., debe presentar LLET 0 NEr0E

gre=n v o uniforme para obienser meEior Firms

e Lchor,

£ a3

PO U |

SE rompa Pt eto.

ErFITALG: {urdido?.

diztancia

e

gqueoern = 1

£l i empitando, fiav  gue  obzeevar  gus todas

; [ ‘ - .
DS CITLEED {5 mansra ds X)) guedanoo a a&i Ccanitro

Bl oagregar

quse toodas

al mizmo nival para logeasr un D

. - 3 4 ML ]
Forma comn =@ realizo =1 SME L Tanod

tomn 2l omolde, =& B




contaron las hendidoras de lado v lado. wpara gus La

Wit
it}

mumdara bi=n centracar v se anudo.

X\S’Nma 3

D

a
N

\2\\

ar torme continus, de manera aue

=jigquiio =21 emeitad

se fueran cruzando en &l centro.
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Fierl BE MmUY importants tensr en cuenta que se eampP 1o, de-

rando dos hendiowras enhre piha oy

. 4 .
Tadicionaless T oLle 82 NumEr rinal

[ralta qua coincida con 21 r1gamsnto YU 25 LD tataets

conticnor L d M B

1a calidad Final del productol.

pita mara lazs wurdimbr

. ciebe = Loman

s '
N =

4 . .
;1 queds error de Te1ido aue aTecia

%9 PROCESO DE TEIEDURIA:

1 teiido. coms &N la ssters

=)

erdimbre v brama

zn

. - . 7 . -
verticales, «ue en este caso eshan representadaz por el figue

W la srrame  esita constitulds por la

Is pslma (s continual.

s
dado por la relzcion d2

- L - . I i
ia urdimbre =sta constitulda car las hebiras

Nebra hoarizontal qus e




Inicio del Tteilo

)

ondLriones es NBCrESario

N

obtenar un tejido  en uptimas

Loz simgientes tactoras:

CEnESrT N Cumn

i. Materia primas

- . / - -
- Seleccion v slmacenamiento asdecuados de la fibra.

E £ .
palma humsda! .,

- Filgue arussc v uniforme.

- .
i Tecnica:

A

. / . .
—~ Elaboracion dg un fteljido uniforme v compascto.

— Buer aglanamisnte del teildo.

am,

tUEn ajuste dee la trama desde =1 inicid hasta &) +Finsl..



Lra wer =2 t=sraoz tzioido orn oradic de bt a 10 cmz. & proceds

’
a la adicoron o= urdichres,
—& -
N
N e N\
5 = = =
T —t
NSl [ IO =
= e b |
= T b=
S| == 12
NN e
Nl ==
R g
% =
R ==
o fanry
T —7
> oo =
=3 e, — —
% - - --f./;-"
w3 GuoiCIoN DE UJRDIMER N

. 2 Fl i i i . 3
imEortant.2 Ytener 2n cuenta gQue la a2di1010n o

vrdilisrbres

. . - s ) ~ .
debhs sfsctuarses  siempre 20 nuUmMErT par., para qus correspondas

al curso del ligamento aue se ssta trabarando.

Fiodo de realizar la adicion de urdimbres:




. ' U 4 -
o Loma &1 11 v sa constituir la o oy adlicional s

“
5
m
[}i]
H
S
iF
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it

el teiido siuuiendn =1 travecto de le pita que

N tado, O 1qual manera sg hace con la otrs pate v=ziam-

.
pee dens brabalarse en numerd Bar.

Una ver adicionada iss dos pltas ze proceds a anatiarr,

Este anudamisnto puesde rrealizarse de | slguients formas

W

1. En el inicio del teiido por amarre ( cara interior!.




k= =l imicio csi ocanastor @l devolver I mlta mor 3l

FI

SOBLNE

travecto dg la " urdimbre. haclisndo =1 amarrs &0 La

Fioe del molds.

b o= brvdia sl teilan, adicionaoindo e mita e lado a

g sl oamarrs on 18 caica suesrior o2l omolde.

N

Fuw AUEARALOS:

Factores E ferer o curnta prars L Producte en oRblmes

i

-
*

condicione

: -~ - . '] . » - ! 4
L. Due e] atluzte durante ©] procesco de tegsduria sea pargao

v ouniforme. cdra un btejido de caiidad, .

P N S sRoar 2

B R K Bry 2 moioe

A loatrar ana bhusnao

TR TN



=J

Gacar =1 prodocto con cuidado del molde, yva que al sgoarsa

= reduce de btamanos

n

i



[rapa

Y

[ =

w1

me 3o

he de aguia. tener en cuenta gue al devol

’ , . . )
tomar la wlitima palma para darls ssauri-

tejiids. El ajuste debs ser uaniforms en la

abado.

1

P




Snlak EL

Fabe

FADTORES 4 TEMER EN CUENTAH
Mas CONDICIONES DE CRLIDAD

FanToR RE

. MOLBES 1. Fresentar en una da S0 -
caras hendiduras (pitas
gqueden fijas v btensiona-
das) .

Medidas sxactaz,
2. Sumar de ®H oa 10¢ cms al -
largeo del molde.
u, - rd .
Fitas queden mas largas. -
. Superficie del molde -
lisa. (evitar rocel.

FRODUZTEH EN

0T -

ST

g

Fi1thas

gital

i -

to—

gueaden a
mdistancia
(teiido unifor
crHnpactol.

das

me ¥

Tension LN L F i mes
Mayor firm2za y meE
o hoema,

Me joe
tema e

MmaArnE 10

Teiido ardens
vnl forne.

P i. Seleccion wuniforms de - Mejoar acabads del
FRIMA, fibbras (Falma)l producto. {(teiido
Ui forme?

Fique grueso v unifor- -~ Evitar ruptura de
M . la pita v lograre
un prodocho con

buena firmezs.

2. Almacenamiento adscuado - éptimm acabado.

de la materia primsa.

SLCEMRPITADRD 1. Fitas & igual distan-— - Tejido compacto v

cis vy bien tensiona- i Forme,
das.

Za Wbsmervar que todas las — Teiido ordsnado.
pitas se ocruzen en el
centra,

Ee Sacar las pitas adi- = Medor acabado.
cionales al mismo nivel,

1&




4. TEJIDO i.

2. Huen aplanamisnto del
tejido. (atesar)

Z. Cortar los pedazos de
palma a medida que s
Ler e,

9. ACARADOS 1.

e MAMEID DE 1
COLaR.

L3
Trabajiar la palma hume-—
e (flexibilidad?.

Dejar secar &1 telido
B el molde.

Sacar 2} producto con
cuidado del molde.

Realizar =l remate de

apuia con la misma ten-

T
SEOM.

Al cortar las pitas (re-—

mate de aguja, como e

las urdimbres adicionales?

. Finta coordinada.
. .o
Busna combinacion
de colores.

- Teirido wuniforme.,

— Teiido compacho v
Uniforms.

- HMeior acabado.

rs
= Producto mas fip-—
me, consisiente v
de calidad.

- Firme v Disn aca-
bado.

- PMejor acabado.

- PFleior acabsado.

. . ’
- Froducto de op-
Fima calidad.



RE =i, ferkiey 1 orihia

Frotctipo 4 0

Plagidas:

QO‘DU ‘W\\)E));IIO OJJE)’:’(‘E-”QD.

Hdo Brande.

decalrativo.

radlios Imearer.

fique.

C&nuelar;g.

Maredi il la,

Hand ingui 119 e & Deme GO
Tapa: 3 Ono \GeGL R \D tmd GAU O

Recioonda.

Ondalada, deds o la unitormidad os:

tafetan.
Variado, entre palma naiueal v palma

Timbtoras

0.30 Cr‘Q- ‘




Feomtontipo #0032
.- .
fecrnica:s

i ey

Sraclo e

Modidass

nazio Falmsado Mediano.
Funcional v decoratiwvo.
Cesteria.

riral de ranios lmpares.
Falma sztera v TI10us.
Cliimichagua
Candelaria
Mamdingui ila. Q}KJ
AT Q(J\\o gl X \0 Lo QN
iara: 2 5 @ YO8 Y\ Umo antho.

Redonda .

vt

Ondwlada, dada por la uni+ormivged del
tatetan.
Yariado, =ntra

Tinturada.

O-b@cr;a-




b 4

bzl

# o

ol

(= AR

SEE T &

~1alkuiraco

tatstan.

Uzariado.
Timturada,

0.30 ?«'o

dada por

entrae palma natural

mEsdo Foausno.

v oodecorativo.

RAT Y CE Tk a

a2 v fraus.,

0 X § (o OO
QG A Qo Qr\d‘\o

ita urmtormidad del

v opalma




Teyviuras

7l
ifi
]

LCanasto Falmeado Morec
Funoional vooeooratioco.
Cestaria.

Fepirsl de

=i 4L

xcdl s Tmparss,

Ezters v tTlogue.

Falma

Uhimichagua.,

Candelaria, ADO
Vidns \(m?() X ame DGot X 2 tmo HUE
Hedonda,

Ondulads. dada por la unitormidad del
Extetan.

Varliado, sntre palma natueas
timturada. '

155 ggo.

vopalma




= AHC P R oabhiale

Frototiee # D Cannanth ey b SRe L FRausnG.
Terrosy

2 ta Freimst

i
Sl sborada B0

I
[

[T S -

\oe U & Qume cmL\\Q'
\GrG6 % A0 Uho andye

F o
Testura: Cinduiada, dadas por o unitormicdad as)

tatetdn,

Colore Yapriado. entre palma natural v palina
Tinturada. . '

O-’K}(I‘EG"




*E N

RESULTADD FInNAL:

Frototipa # &H:
Teonigas:
Materia FPrimas
Elaborado en:

Maditas

Formas
Tewtbura

Colors

Faso:

Cananto HMewxaagonal Grande.
Funcional vy dacorativo.
Cesteria.

Emspiral de tradios impares.
FFalma estera figuea.
Chimichagua.

%d"&& 10 UM \(Jﬂ X lb (ho Cli\\.\)() N 23 "o Q‘\khg
Tapai W Chy ‘b0 ¥ |§E LMy Q(\L\'\Qf\ ?}\ (Mo Q“L“\O

Redonda.

Ondulada, dada por la uniformidad del
Lafetan.

Variado, entrs palma natural y palma
Tinturada.

4% crss

5



. . . .
fermica: talar vertical.

Flateria Prima: FPalma estera v Filaus,

Harprzmientas: —Talar verticmsl.

"t

=}
i
<
I

—oushilic,. LHiisrs

in

Con unn s0ls artesana. E1

e
—

S Erabzion =n Yorms individua

trabalo e dividio de 1z sm:iguisnte msnerar
L. Froceso de tejeguria.

2. Acabados.

BEZSRPGLLg:

S orenlize  d2 la misma mansng qus el telideo de la
con la diferencia,. qus 2R loz exitremos no se &labora @] nudo

Sino sue se devuelve de la siguiente manera:

Ny Y ”"W f'rj . ~ ] '

_‘_Il_")

\_;l.,v'--‘--a“-igL’n...

L]
! A

Se  elaboraron dos  moduios de 2040 om de largo por 25 om de

ancho, catia uno. Una VMRS

,1
o
3
3
ot
1
o
&
a
i

Targo., e desmonis v

v oze 1

A E) cabin el remate de 2auia. pa continuar core los




f

. - : . - - oy
Labe anotar e un megunlo se dedo de J.40 dz2 o largo por 3

f
iR

tm=  de ancho; v 2l otro se d=1 de 1.&580 de léwgm e Xuly

o

e ancho. debido

i

.4 . - .
s a1 aZlon qus se stechbun 20 e] dobles

e la estera gara mejorar i ol meEno.

14

-
[
o
-
5
]
)

ias des cintas e 4+alia, gue anent los modolos

Guie van a contormar la

—

P
Veddg #2 Yoo 4 3

QDE,\\“L y\Q(_\O \0 "\T\C‘és

I

2 . Hilvanar la cinta de talla, ane Ya alrededgor e cadsa
/ -

moduwlo.

R $ . - ) i L ”ry RN E - :

Fara log s 2xtremns del moa ] o de .40 13 cinta de

falla e Pone dobis, o el obhistivo de adicionar las

manijas:
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DOL*C# '

Ge Una wvez  hilvamada . la esters se procede & coser on la

rF . - . « 1] ’
maguina cada modulo, para termipar ror el borde interno de cada

j
LTI . . : ‘. -
moduio ( union de los dos modolass.
4. Losidos todos los hordes, 22 provede & doblar hacia den-—
- < . . - -
tro los exbtremos  del modulo mas largo | son- loz gus wvan
- . . f . . Do
a efectusr  la funcion de condensdores O nolsijlosy: para
pasar una  costuras  por amtos cordes. de modo que auasden ce-

rradns. "

T
et
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i CUHPHBBH:EéN CARTILLA BE VINTURADROS:

- . - " . 4
Y@ realizaron  talleres de bSinturado simultaneamsnte Son
. .7 £
los tallerss de capacitacion para csstariag para llevar a
f .4 . . ’ .
zabres la comprobacion de la cartilla:; ss efectuo una  mesa
. r - - .
redonda por comunidad, donde =se realizaraon las siguisntes
carrscciones:
Lo & nivel de wvocabulario.
. " . \ . . + \ .
Se Se establecieron  las  fechas mas  oportunas para el cogi-
miento de la materia vegetal ( ws  muy  relativo, ya que ode-
, ” ’ . - .
pende  del estado del tiempo., 21 cual ess variable vy caprichoso:

. . . .
.o oBe  incluyeron algunos dibuies, para su oomplementacion.

A nivel del ftaller de tinturados:

Be realizaron pruebas de  los procesos de mordentado, para

anctar las diferencias; e g2 encontro ague tanto el

aguacate comsn &l alumbre vy la mezcla de estos dos: prasen-

tan los mismos resultados.

9 " . - " 7 .

Igualmente se esxperimento  tinturado de la palma con sulfuro
. 4 . .

e hierro, 2]l ocual no 8Bs aconssiable, wa que mancha el color

y deteriora la  palma. Con lo gue =2 observo resultados muy

]

positivos Fus con un pedazo de teia de zinc ouidada,pero se

aconseja hecharla  al agLua duarante wvarios dias para gque s

disualva., con el Fin de gque  sus bordes no ovayan a guebhrar

la palma.

wam binturo cons

Faraleja, EBiia, Sangregan, hojas de marabon, culimba, tesls,




. " - . K 1 ’ . a o
Yicho. Majaguito, FMatarraton, CEn . Anilinas v meEzocla de

ambas.

Mo =8 pudo Linturas cong

fAchote, dividivi, Jasgua, v bija, va aue esstaban verdass,

* # % UBRESERVALIONES:

- No obztante que con el dasarrollo del programa se obbtuvieron
buenos resultados; estos pudieron ser superiores,

Lo anterior tierne como consecuencia algunas deficisncias 2n su
dhapa de organiracion, entre las cudles podeamos mencionar 1a
perdida de tiempn en la organizacion de los artesancs, la falta
de  smaguimiento  en ios resultados del programa; instituciona-
lizacidn de ios procedimientos en los pedidos, suminishro de
moldes, en atencion a que a destismpo me fudfon entrsgados un

. . LA ’ - - . . -
mes despuss de haber iniciado la asssoria.

= Deba  agregar gque coma labor adicional, me vi en la necesidad
- gy M P S AR o T T s . s : : :
de realizar una rapida investigacion de mercadeo W adqulﬁlﬂlén

e materia  primas; gue  en la misma forma ocasionan gastos v

/
i}

viajes ric previztos, modi ficandoss en esta forma la
. . . . -
progranacion iniocial.
. - .
Hago mencion de las anteriores observaciones., con 21 Fin de efLLe
mzan estudiadas v fenidas en cuenta para que ses mejiorada la
importante labor gue viene desarrcrollando Artesanias de Colombia

con 21 campesing Uolombiano.




~ Deslio resal bar
consecusncia  de

. 4 -
celebracion deld

raciod.

- l.a capacitaﬁién ole
vel de  las comunidade
Ramirez., con el
trabajio, por el

~ - - 4 -
falte pertecocionamiento en la tecnica v en

~ Debe existir
intervisnen M

tirabaia,.

ohss2rve malestar

S E25Hantl

£
S25EAS ASOeO s

tin de que

e SPDT'YdEF\a "

wna mayas

al desarecllo

entre los artesanos come
cumplimiento oportunc para la

virtud a un anuncio de

etectuaron tanto a ni-
brabajadora Sooial Leticaa
seguimiento continue de=
(Cabe anotar que hacs

=2l manejo de coloed.

L7
coordinacion entre las psrsonas gues

programay es declr equipo de



FALLERES v ASISTENTES:

*u CHIMEOHAGE

Josetina Sanchez.
Ada luz Rodas.
Filipina wveqga,
Juana Diax.
Concepcion Florez.
Naldy Feres.

Berna Morenno,
Myritam Lascarro.
Liglen FPuerta.

i CANDELARTA:

Faustina Masa.
Dalmina GBuiroz.
Alicia navareo.
Reimaldas Moron.
Yaosmine Fangsl.,

Arta Ramos,

Glenis Larios.

Hilda Flores.

Maria HEusebia Ramos.
Solfanny L.ascarro.
Evith Garricdo.

Maria Magdalena Alvarado.
Visita Isabel Garcia.
Maria Josefa Flejia.
Ana Jjuiia Meiia.
Elizaheth FMejiia.
Luiss Mendez.

Jadvs Gareridao.
Jutavia Fedrozo.
Elodia Cano.

wa MANDINGUILL Ay

Ermith Saucedo.

fina Dominda Haucedo.
Elvia Morales.
Saltanny Rios.
Dominga Jimenez,
Rosa Rios.

Ppdelaida Mendora,



Eva Belefio.
Edelsy Montero,

Nervs Lopes.

Erlinda Cashro.
Unesida Fios.
Famona Davila.

En

At

i

Ma

Na

Ju

Je

B

l.e

i
)
-

formna individual se trabaio conf

a luxz Rojas (estera Flavera),
lipina Vena (estera Playeral,

ria Joseta Meiia (morrocoted.
Imima GOuiroz {(morrocobe)

ana Diaz {(morrocote’.

setina Sanchez (hexagonal granded.
len Fuertza (hexagonal granded.

oviaildo Meiia {(dibujos cartilla.?

##d AUTIVIDAGRES PENDIEM

Jrganizacion para la comercialiracion:
~ consecucidn de nuevos mercsdos.
— organizacidn de grupos.
= actividades (recogsr fondeos).
~ muestrarios (manejo de colop ¥y pintasl.
- ABEBONILas en cmm@wciaiizacién.(b@ﬁﬂ

Seguimiento del trabaio en disemg:
— marneio de urdimbre.
- onanejo de técmica“
= mansin de color v pintas.
~omanein de acabados.

. I g . .
- adecuacion de los smoldeslarreglar los qus no soincidan.

- Luadros de sesuimiento de la artesanas {(calidad?.

- omane o estera sin rabo.

Ba legalizo la materia prima donada por 21l Incora,

we inicio 2] fondo de compra v ovanta de materi
S@ reftormaron precios de las esteras para que
competir con el comaraio de las obtras conss.

L& PP iing.
prud isran



*u% MAGUADERAS,

r
e empezo por citar a reunion al Grupo tnscrito para el cussao
. . / I - pun— " '... - g oy - —
e capacitacion, pero no respondisron) razon pior la cual se oi
Lo a dos reuniones mis, a las cuales tampoco asistisron, dejan-—
donos  en claro el desinterss hacia este. Concluyvendo que &n

estas condiciones, es meior cancelar eshe curso.

S2  establecieron nuevos contactos on eon algunos artesanos
der la aguadera, io gue nos pernitio obtener indformacidn acerea
del trabajo de cidda uno; s nandaron o elaborar mus=tras de sus
productos para svaluar el grado de calidad y ae Slguio

S ubilizo

it
1
o
M
g4

trabajando en 2] pulimiento del beiuco; para
cepilio # 4. cepillo # 5, ¥ esparcel de carpinteria. los cuales
no prasentan muy buenos resultados por la cantidad de nudos =T
rresenta el beiuco { =2 quiebra muy facilmente) .,
Bz innegable que la medior formna de pulir 21 beiuce ps con una
P ”
rula o machete v lija de tela de la MAS GrUSSa.

. . .
Cabe anotar gue se hizeo experimentancion  con sebho de chivo,

1o cual da excelente resul tado.

Reconcoimiento de la zona de Guamal:

Fara dar cumplimiento, se visitaron los carregimientos de los
Andes . (kilometro 177 via Astres ilesar), Guamal (Magdalenal;

I .y . [
Lhrqui o vy Guzsimaral, sncontrandosze  salo una persona G LLE

realiza este tipo  de trabajmy Ei

Fior Jose Manuel Camargo,

quien tiens su comsrcia establecido, ya gue todo 1o que @labora

Rt




io vende a nivel looal.

Debo resal tar aus presents wn tipo de canasbto al cusl el lla-
ma  enteriso (muy interesantel:  pero mansiado en forma moy
Fustica. {(agregas que no vale la pena pulir la fibra, va que =i

tiempo que conlleva no  se  justifice en el precing ademnss

de gue no necesita buscar mercado, porgue va lo bienel.

T N

Foba # L:iCa
nasto ente-—-
rism,

AN
! - LT~
c:\%o' g G

£ ool

Foto # Z:
Detalle Ca-
nasto.




Ye trabajaron con los siguientes artesanos:

% LUIS ALFONSD CARD: [QG‘\A‘L\Q“Q\-

*

Tecnicas
g {
Casteria,
Tradicional tupida.

Lonsecucion Materia Feimear

Finca el Diamants (via Sempegual
(% 200 — gamina 1 kmi.

l2rramientasy |
- Cuchillo.
— Lijam.
- Egbo de Chivo,
-~ Rula (corte - hendir bejiuco. )
— Cachito o paletica de maders tabrir la pencal.

rocesamiento Materia Frima:
~ LCorta v trae en troros.
= Hendirla {(rajarlad.
- Refinaria,
= fArog - Pulimiento.

- Tejeduria.
TEmpEc:
Grande 1 par diarios,

Mediano: 2 pares diarios. '
paguenns: 2 pares diarios

e

@
Risticos le calidad

(5. 5,000 b, 01O,
. ¥ I, 000 4,000,
F. .1, 500 L0000,

“obhlemag de calidady
- Falta de pulimiento =n 2l Dbejuco.

~ Falta de proporcidn en el carasto.
= Mal acabado e& Ao superior.,

8




e DEVID SLFARD: (Candalariz?

Consecucion Materiaz Primea:s

Hula 0 machete.
omuehilio.
cuna de made

Frocezsamiento Mater

}
n
1
]
o
%
v
T
AT
PR
- H
-r
3
e
-
[VE}
T

)
i
o
ifi
]
[
f b
.
]
U i
it
.

g2 = trozos.,

Timmpo:

dE g
Fleecd i artene
Feguerios

5.
M, S %

e

Faitas de pulimis

- FaErncas muy

- mal acabsdo =

sOrgenadgor .,




* & FIGUEL EUSERTHO FERREIRG: (Chimichagual.

. . a— 4

Tecnica: Desteria.
Canasto maizero o catabrite.
Tradicional tupido vy oion.

Consscucidn Materia Frimaz
Lano rio NIMMY (6 legquas — $3, 000 e

gasolina - un par de asuaderas) .

Herramientas:y
— Rula o machete,
= ocuichillo.
cacho. .

Frocesamisnto Maleria Frimars
- corta v tras en troros,
= PEnde.
- Refina.
- Tejeduria.

Tismpos
Tradicional Maizerr
Grandes: 1 par diario. 2 odias en uno solo.
Mediarno: 2 pares diarios. 1 par diariag.
Fequesio: 2 pares diarios. Z pares diarios.

Frecios:
Rusticoes

Maizero Tradiciona? Oion.

20 par F Z.500 par G 400G,
Q0 par F 2000 sare £ 2

- % 1,200 par B 1.5 pae % 1.

Ferobiemnas de calidads

- Falta de pulimientp del bejuco.
- Telie muy bien el maizero v 2l bradional
tupide.

41



W JOSE DANIEL FERREIRA: {Chimi chagueal .

. . - ¢
Teocnica: Cesteria.
Tradicional tupidp Y oion.

tonsecusion Materia Frimas
Terrsnos de bella luzl 4 leguas en
Durras) - Bvime grande via Curoman i
Santa Helena.

lerramisntas:
= Rula o machets.
= cuchillo.
- catho o puyon de palo.,

rocesamiento Materia FPrimas:
- corta v trae en brozos,
-~ herde,
ke,

- Tejseduria.

1Y 2
lradicional Tupido ojon
Grande: I par diario. 1 dia =n uno sola.
Mediano: 2 pares diarios. 1 par diario.
Fequeno: 2 pares diarios, I par diario,

ECins:
Fusthicos

Tradicional Oion.

. £ 4500 £ 4,000,
I, ® $ 2,500,

F. T % 1.8300

obiemas de calidads

— Falta de pulimiento del bejuco.
= mal acabado =1 aro SUpaErior,

42




L Oomel D0 FOSADA: (Chimichagual -

P . - I
Tecnica: Cesteria.
Tradicional tupido.

Fad B4 1 o ; -

Consecucion Materia FPrimas
Foocal ima (canoa —
Chimichagual -

Herramisniass
— RBula o machets.
— uehll 1o
-~ cachc.

Procesamisnto Materia Frimaz
- gorta ¥ tras en Trozos.
- henda.
-~ pLle.
- Tmjeduria.

Tiempmos
Grande: 1 par diario.
Flediano:2 pares diarios.
Fegqueno. 2 pargs diarios.

Precinss
L0,

e InTem

1.

TEZ @
W @

Fraoblemas ode calidads:

- Falta de pulimiento del bejuco.

- mal acabado 21 aro superiaor.

4

horas

e

- Fencas delgadas ( tejildo desordenadol.

47



EEF JOSE MANUEL CaMaRE0:  (Guamald.

4 v . i1
fecnica: Cesteria.
Tradicional tupido, ojon v enteriso.

Consecucion Materia Frims:
Flayon del jaguito (m 17).

Harramigntas:
- Rula o machete.
— eumhilio.
- machetilla.
- abridor.

Frocesamisnto Materia Frima:
- corta v bras por canbtos.
- raja. hende,
— pule.
- Jejeduria.

Tiempos:
Grande: 1 par diario.
Mediano: 2 pares diarios.
Feouelin.? pares diarips.

Frecios:

Tradicional Enteriso
5 % Z.000, § 7, Q0G,
Mz # 2,900, &
Faog 2,00, 2

iidads

4]
it

Froblemas de o

Falta de pulimiento del beiuco.

— mal acabado el arg supsrior.

- Tejido de aspecto bhurdo por la rudeza
el material.

- mal manejo de proporciones.

44



Motar
Cabe anoktar gque &l Liempo  gque @2 tuvo en cuenta para ia

’

.7 + -
produccion de 1a aguadsea, Ccorresponde salo a3 la e

apra e
i . . . < ' - N
Lededuriag va o que la mayorilia de los artessnos disponen de ung
4 . . I 4

o dos dias para  la consecucion  dsl material, mas un dia mas
para rajarlo v hendirle; dejande material de trabaio listo para
una samana aproximadamsnte {3 a 4 pares de aguaderas  samanae
Lees ),

El mgrcadea es gengralments por encargo.

® @ @ [IBSERVACIGNES:

- Como  resuliado de la visita realizsada a Busmal en compaifiia

del docktar Robespierrs Rodriguss Gerente del Incora, gquedaron
. . Cf : o A P .

programados la  realiracion de unos  talleres de Control de

calidad vy tinturados para el mansio de la estera; los cuales

fugron cancelados  por la cordinadora como consecuencia de la

1

falta cde matariay {1 jandose como fecha [Fara S PrEa lizacion ia

)
Al

primera  semana  de  agosto, Y  que  serarn adelantsdos por

trabajadora social Leticia Ramire: a quien se le capacito.

Ez  dmportante que rablescan objetivos clargs v ze de la
informacion  apropiacat va que trabajar  con estas arbtesanas

2% muyy premalturo, y nn ose pueden orear expectativas cuando no

]

hay un  meErcads & gran escala para este producto =0 1la region.

Adamas es una Dona gue corresponde 2! Magdalena.

Dentro  del analisis gque se @foctuaron a las estsras s2 encon-

-
1




Lo

Mala calidad del producto dada por:

1. Remplazo de la palma estera por la palma de witio, Heniendo

Lomn consEcuencia un tejido poco uniforme v quebradizo.

-y

o Un mal atessmiento del producto. gque produce pargamisnto

A1)

la sstera v gque las pitas s wvean.
Fo Remate de cordoncilleo v la desuniformidad del flequilla,

ciden directamente en la calidad de la sstora,

4. De tinturados solo wtilizan la

id

ida ( rojio vy negra), que

&l CHREY MO .

i

o

[

i

it




#A¥ AVARNDALYE Z &

ALTIVIDADES:

i . I . P N -,
28 realizaron asesorias a nivel de tinturados v contral de

1y
—

calidad, & las artesanas JLIE conforman grueo of s

. ' . . N
capavitacion ( mochila meiorada),

1y Taller de Timturades:

A nivel del taller de tinturados 2ra importante ohservar la
tforma como =e dessrrollaba el proocesn vy las plantas wtilizadas.

Se  enocontro  que el Proceso  se realiza muy bisen, ya aque la
maymrfa conocen las formas e Yinturade, lus procesos de
mordentado. las plantas de 1= .ngién y =1 tinturado con
materia vegetal v mineral.

Fasos que se siguieron:

1. Recoleccidn de la planta.

de Proceso de mordentado.

I Be molic, trituro y machaco las plantas.

4. lavado de la fibra (Presenta mucha enyigal.
(Asua de 10 a 1% minutos — abyral.,

S. Proceso de timnturado.

. abizado.

« lawvado.

2. Secado a la sombra.




#4434 Durva del proceso de tinturado:

4+ Fibra - 1la

+ osal vy la csrvera (revuslve hien)
Disuwelve lz planta - anilina

HZ20 (Calsntar:

* Sal: ayuda al proceso de fijado ¥ oAl agotamientn
deel pigmento.
* Cervezar Hrille v ozoliges.

Las plantas utilizadas fuerone

- Leholla.
- Biranil.

- Januito.

— Hatatilla.

- Cavena, ’

- Morado de hoja.

- Hrosa de cooa.

- Anil.

-~ Faiz de mata de maguay.

= MNola.

= Chinguiza.

- Marito.

- Ojo de bueyv,

- Corazon fimo.

- Acabapotreros.

~ hoje de ciruslo criolia.

= Anilinas troia, carmin, fazUl, verde, vigleta,

- B8e  tomo cono base Para la realizacion de estos talleres, 1a
o . - " / o
cartilla de tinturados existente; la cusl esta acorde con losz

resul tados.
~ e tinturo  con figque en sstadg Matural v fFigue Rilados

41




obhservandoee que  presenta mejores resultadons @] figque va

hilacio,

- Durante el proceso de mordentado ze erpaErimento oon aguacate,

resaltads al

alumbre v la mesreia de amboss comprobandose que

tinturar o= mismo para cualauiera,

- Be exparimento con RErvera vy sin cervezag; observandose L Es

—

. . / Lo .
la fibra tinturada con Lervezs queda mas brillsmtbe,

./ BN .
~ Cabe resaltar que el color que da con maceracidn =35 diferente
al  coloer que da  siguisndo el pProceso de tinturado | aq9ul las

Artesanas Creen gue la tinta se corrampa) .

- En ariformacidn recogida entre  las artesanas, sme 2Rneont raron
nuevas plantas, tales como:

= Algodon (hojal.
- Huiasbracho (Zonchal,
- Eumalipte feortezal .,
- Berbena (hoja - Cagtara)l .,
= Acacio (flor - Ccascarasd,
- Flataniteo (planta completal,
-~ Caracaol i lcascara) .
= Alnartobe {(Momiad.
Sangregan {conchsz),
— Feraleis (conchas.
= Arcasin {(flgp - Sascara) .,
= Trinitarin {(Flor,
~ Chivove (conocida -omp granmadiilar,

Fatras verifiocar Ims resul tados, Se dedo ura Programacicon de
tinturados = la instructora Terssa. lna Ve fiﬁalizada, 2lla
debera  enviae todas las nuastras a discfo Para ser avaluadag.,

(A sstas, ety afdicionar dos tarjotas de mansejn de Coloeks .,

- ./ .
Frogramacion de tinturados:



1. FPlanta sola.
+ limon.
4+ CErl Za.

+orerver

5., 4+ usulfato.

H. on la

F. Flerocla o plantas.
B. Merscla de 4anid

1. alo de brasil.

ZaHorito.
Gebola.

4.Thinguiza.
S5.030 de bus
S.Morado oe bhoda.
FoRAcabasepotreros,
S.Corazon fino.
g.Chivovo.
Ig.Dividivi.
ti.ochobe,
Cobolia.
Eatatiila.

Cavenad.
Jand o,

brrosa de cooo.
Floodon (hoial
LB Buie=bhracho {oonechal .
1% . BEucalipito {cortaszal.

derebhena (hoja) .

=

oo

Aracio (flor — Cascaral.

1ru@io orinilo.
iz ole mague

latanito.

Gua
Matarraton.

e Bitavabo.,




Froblemas de calidad en las mochilas:

1. Froblemas de frilacdo, parguse 8l maguey no o esta bien

destibrado (Mucha enyiga).

e Tejidos  Fressnta un tejido poco uniforme Yy de mala calidad.

G Basa:r Bus  dimeEnsionss no corresponden a las de lz mochila,

v o presenta un telido de muy mala cakidad. Los colores no
I ) .

coampinan v la wnion al cusrpo de la mochila no es el adecoado.

4. Los colores destiTien, pargus o ose realiza un buen proe-

ceao de binturado.

e . . 7 5 .
®a% Faeos para la produccicon de la mochila:x

1. Hilado.

2o Corchado,

3. Tinturar.

4. Recorchar,

D Hacer pelotas de cabuya.

. Tejedurias

- Chipire,

TAND O CUerpo.

- Roca.

- Gasa (armarla v teieris — unirla al cusrpal,

~ Acabados (espelurar -~ Hoermald .

*% OQRSERVALIDMNES:

~ L - - -_,,-’_ s -
- Se  sugliere una revision a la programacicon de Atanquez, con

Ed
2l firm de gue se considere una  nueva forma da QS an l Zac i an




. . ! T - .. — s " e
{arganizacion de los artesanos, motivacion, mercaden,=260)r va
que  hay que  protegerla, aorganizarla, apovarla no s0lo  cono

media de subsistencia sino desde el punto de vista cultural.

" . , . .
~ Es  dmportante gque  se prevea la pernansncia  periodica o

s
L

continua de uan funcionario de artosani

a5

s - ] . . L I
= ms  cancelo @] cures  de capacitacion para Fatillal., com el
mhjativo  de organizario bien v @eoager la instructora adecuads

, .7
fFara s rEalisacion.

- Na  se presenta ninguna aliternativa de trabajfar conjurntanents
con Asoarda,pussto gue las mismas artessmras la recharan par la
tforma  como se esta maneiando la aspriacidn. Seria benafico sa-
timuliar a los arbtesanos  para que e organizen, ¥ busquen una
estructura  de mercado que les garantice una venta continua e

| \ . . . s .,
producto, gus les permita subsistie ¥ rescatar la tradicion.

4

- e planteo la poszibilidad de que &l sena brinde asssoria en
2l maneio de la hiladora s dos artesanas, en benefico de toda

la  comunigads tqueda pendiente, perc es una buena altaernativa

para mativar).

. . I '
=~ La asistencis {tdéornica para low empaques de duloess no fue posi
bl= vEzto que se presentaron =ia herramiensas cara brabajiar.
b

Da todas maneras se hirzo algunas correcciones en losm productos.




anmtos:

Friciue

Hilads

AL L iNaS. wew.wa.
{ mada papelsp

Alumbre. ... ... ..

libra)..

Corchada.
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ta

Totals
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Mumero de mochilas —- 1 liora:

Frecio

cfes

veanta al

mereaco:

- .
fimmpo de produccion:

hilado

Triido v

ledidasy

Grande:

Fegquefia:

Cd eten

corchado

acabacdoss

24 cms e

27 come de

atro tipo

slguiente precio:

i.

SHooms de largo X 40 cms de ancho -

20N

aliw

i
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T D B 4k wom v mammn e
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(1 libra de

3
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i &,
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200
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=
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B, 450,
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mochi las,

horas.

viarnden

21

Funtada corrisnts
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e

2iwoms largo X34 cms de ancho — Medio suso corriente oon

. (o P e e s
digenn. { se campera a %03, B0

e o S
- o Y ol T vl S R0,

235 cme largo X 29 cme de ancho ~ FMedio suso o puntada co-

trientse con disgho. ( se compra & £ 0108000,

4o BUBUGA0 v e w s nwn e 1.800

:
H

18 ome largo X 20 cms de anchn Funtada corriente con dise—
alwe (= compra a $1.,200,
Te BUSUIAI O c v hn e, E 200,

10 cms de largo X 8 de ancho ~ Funta

corriente a franjas. ([ se compra a % 150).,

Mochila corriente e n e e w s B OIEO — 400,
( 2 compra a2 $ 150 - % 200 — seleccionando comprador:

Faiones:

o=y

T LT T 1 LoZ00 ( se compra a $7.000)

P A OB a s v e n s wnrwue & LL300 O se campran a2 4 S00)



AR IETENTEE A LOS TALLERES:

T Tinturados - Control de

Ara FMontano.
Frizila Estrada.
Candelaria Masstre.
Carmen Cecilia Montsiro,
Carmen de Arias.
Folaca Monterno.
Teresa Sraunjo.
Josefina Carrillo.
Meredid Arias.
Durmenina Arias.
Edilma Maestre,
Etilvia Rodriguesz.

Futh Arias.

Tallereys

(Empaques) .,

Claudia Maestre.
Lladys Romaro.
Belguin Mendicla.
Nelsy Daca.

Ester Redondo.

Claudia Estrada.

calidact).




Sara Arias.
fAdamis Martinez.
fura montero.
Sixta Carrillo.

Artonic Yillazon.

wEE VALLEDILFAR
La asistencia técnica que
dee las  apliques de tsla, fo

rd .
ven que no se habla organmizado

£
se debla pregtar

it
i
1l
Jit
o

5
-
i

fug posible su realizacion,

de acuerdn a lo programado.

o8




e MARLIS L MAEE

De  l& vismita practicada a Nabusimoke. =8 observaron los

e

gsinvientes hechoss

1. No obstante habersesie dado & conocer anticipadaments la
- L . -
programacion  a la  coordinadora, la reunion que debia 1llevarss

#  caba con el director  del colesgio y la instructura de la

mochila arhuaca, llevo a cabo dos dias despuss de

mi llegada.

e Los  cursos  que  inicialmente estaban programados no Sse

dezarrollaron en las fechas fijadas, como consecuencisa de:

- Retiro de los profesores del cnlegio.
. F P - .
= Ddficaltad  en la consecusion en la materia prims.

= Falta de uan programa definido.

Lome  consecusncia de la demora en los pedidos de la meteria
Frrima se presentc un incremento  en los costosn, ez decir se
. - s = - -’ - . . c
modifiearon los  valores fijados en la cobtizacion inicial. Sie
P P . -
tuacidn esta, que puede solucionarse para  un futuro con la
asignacion de un  Ffuncionario de  artesanias, con 21 fin de

conseauir gportunamnentse la materia prima.

*%% Curso de Maderas

= Al curso 2e le din inicio tres meses después de la fecha Fi-

P




Jada inicialmente: considero que Lo anterior obedecio a:x

. S . P . .
— Una  falta de programacion definida, v la demora en el
suministro de la madera. A lo anterior se suma la falta de

. £ - . _ oy
cocrdinacion entre el sr. Slvaro Torres y @1 sr. Rodoléio Fi-

tohee.

-+

8 . . _ ’
Debo  asciarar que a la $echa de mi vizita la maders va habia

. Y 4 : . - - o
sido adguirida, pero no habla sido trasladada al colegia.

For la demora sn el suministro de la madera solo se desareo-
e @] trabaijo de sillas de burro, @21 cual se inicioco a finales

del mes de Fayo, dictado a los cursos H, 7y B ocon una inten—

zidad horeria de 11 bMoras semanales.

Lomn s8 pusde obserwvar quetia perdiente el dessarrollo de
los pilones, banco arhuaco, telar arbuaco, eto.

#* Obhservaciones:

Suguiers  que ze defina =0 forma clara los puntos de referoem
mia  del contrato econ el Se Ritcher, @s decir aob jgto, obli-

gaciones, terming v honoraricos.

##%% Curso de la Mochila Arhuacas

Al igual que 2] cursg anterior sste se inigcic la primera se-

mana e fMaroo, con una intensidad horaria de 29 horas HEMmana-

—

les distribuidses en los grados 6, 7, 8, 9, 10 v 11.

El programa desarrollado consto de:

Sk




1. der la ovelia.

Esquilada

Lavado de ia lana:

4hn

* Forma como 22 realiza el lavador
~ Se deja =n reannio (zalo agua — atloje la
- e lava von djabon (D o 3 VEeCeas) ,
T HR golpea con un manduco {palo de

-ose mete al agua, v ose
con residun de jabon,

T OB aScuUrre,

- se guinda (Cusloa)l.

favar:,

Tiempor 1 o 2 dias Fara el lavado, dependiendo de sy
1 o 2 dias para el secado, dependisndo del

Ye escarmena (proceso de  abreies

P

guede lista para 21 hilado.,)

4, Estas delgadas se envuelven e

empaezat a hilar.
e Proceso de hilatura v corchado (se hila

. Inicio del tejido con el chipirito, la

mochita,

el 'y . A 4 . PR
S Froceso de tejeduria de la gasa ( sencilla

8. Acabados: Boca o cossdera; presenta un

¥ peEgue de la a2 la mochita,

0SS

la lansa

1N

ti

MU re )

va volteandn para que no gquerie

calidad,

clima.,
CaE5, para oue

torma de pelota para

SEGE

0ol

Rlato v 1a




# Ohservaciones:
Es  dimportante que ze replantee el numsro de horas semarnales
con el fin de garantizar un mavor rendimiento. E iguslmente =1

trabaloc en figque que s lo verdaderamente tradicional.

Con el Ffin de comprobar los tinturados de la fibra vesetal,
g2 adelanto un pegueno taller de biniturados, cuyos rasultados

fusron bastante Favorables, N obstante, existen algunas

dediciencias a nivel ds los = f Sl Lol mordentado v Fijado,

razon por la cual seria conveniente unos talleres de tinturado.

Catre  anobtar que en la actualided estan tifendo con arnilinas

#im sabhsrlaz manslar adecuadamente.

- . .4 .
Ex  dmportante que para la elaboracidn de la cartilla, se
. .’ | . . - s . \
Brinde instruccion  al  coordinador, @lilc a solicitud de sagusl
r

y ooen atencion que hagbta la techa no se ha elavorado material

alaunno.

For dlétimo debo resaliar aue de la sxpeciencia aobternids nos
mugstra  1a necesidad de replantear  los cursos, btoda ve:  gue
f o | . - N . " .
constituyve una alternativa como medio de vinculacion & las
.‘ . .’ . . “ -
artes v al rescate de la tradicion, as1l mismg vy ooon el fin de
’ . . - .
obtener optimos  resullbados  es conveniente dar instracoion
al coordinador 8 instructores paras gues se haga un secuimiento

de vada uno de los procesocs gue deben adelantarse.

I . N . - . .
Seria interesante entrar  a estudiar la posibilidard de
&



capacitar al ooocdinadaor  con =] Fin de crear un o grupo proes

cducbivo. con =) abiesto de constituirss como un medio de mobi-

. - .
v alternabiva economi-

WA Lo, valoracion de la mano

ema e la comunmidad.

Costos de las moochilas:

BHlamca carnaro:

G. % 12,000 . M. % 8,000 F. % 5,000,

Blanca:  tubuabonsi)

(. g 1o, GO F. & 7.0 F. % 4,000,
(R Y
5. % 173,000 M. & 9.000 ELE &L 000,

(3. GBrands — M., Mediana -~ FP. pequenal.

Fuisten obtros colores: mona, cafe, canoza ,aris, CLlyos praecios

wvan de  §£5. 000 a #13.000 dependienda desl tamano v la calidad.

Cantidads

Mensualmante se pusde producir de 30 a 520 mochilas.

—

]




. . 7’
lant tintoreas de

ks

tmake:

- . P
Bl proceso de btinturado es  llevado a cabo por (0o nilnos o
los  mayores, va qus  la mader joven que tifie le da colicos
por maltratar la planta.
Dentro de  las plantas paea tinturar enconitramos  las
miguientes:
* BICURA:T 0do de Buey -~ Mucuma FPicramia s.p. —~ DAFE - BEIGE.
Se Lifie con la hoja v se tras de ¢lima tems lado.
¥ URI: Foradn de hola — Ficramia s.p. - MORBDG,
Se tine con la hojas -~ Se consigue en los alrededoras.
# MLIWIWNO: MHMARRKRON,
= Fiieg ’ ) : o,
Se tine con la cascara — Se consigus en monte Azul

# CHAMD aMARTILLLO F

S@ tifie con la ¢

# MURITA: Movrito -
Ce tine con las
= LICH&RA: AMARTIILLO

Ba tifie con la +

OL-L.0.

4
& 1

Ch

awl;

Lo

Se

larophora. —

13 ]l as

L IMON.

congigue e@n clima caliente.

AFGRTLLD TOSTAO.

- He consigue en olima bemplado.

S= consigus en tigrra fria.



Cabe asnotar gque exiszten dos plantas, las gualss no se

pudiernon identifiocar:

# BAGROMA: ROJO ~ se tihe con la raiz.

¥ MANMUSITING: =050 OUFMADRD - se tihTie con la cascara.

Todas estas plantas son 1lamadas "DE PALGY.

Fl procedimiento que utilizan es el siguiente:

1. S pilan las hojas - cascaras se parten con machete en

~
LPOR0E MUy REqUBROE.

2. 8B pone a hervir agua.

L 8m mezclan la planta briturade v o2l agua caliente.

4

4. e le agrege g tigue y se deja una noche o se saca una

Ltarde al sol.

Ze B lava, para dejar secar a la sombra.

Fara =1 color fiis se le agrega limon o cal del poporoy

—_ Pl el -
ziempre se tine con planta fresca.

&Y
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Foto # %5 Flantaszs ftintoreas { WUru — BMourse — Chand

Fato # 4: Sra. Damiana Filando.

rén




# Tr Fiaues liz=to para
o lavado.

Fato # &2
Resultados del
paguefio ftaller G 3

der binturado. A AL 1 ) S # e TN
e -, LIk S NN




IMVENTART

Comprass

Larmas:

.

22 libras - anibal Brias

ot
!

libras - Coopsrativa

9 libras - Antonio Fosado

s
!

L& libras — #Hilviog FRobles,

Totals F &0, O

L% BO0 Libra),

Figueess

9 libras Fodesto Yillatafa

20 livras Silvio Robls

12 libras Eimisa Torres,

libtras zoasio Dars,

Total: 100 litbras 4 0, DGO,

libera 73,

Madarasy

i hloquEﬁ,..,u,n...n,u..ﬁ S G0

SR .. — e T
B e T S SO0,

Totals £ 100,000,

Se compro & Jos=e Maria Mawstre.



Tinturas:

Sequnde Mejia - 35 libras

Alumnos sscuela -~ 10 Tibras.,

Total: I e Ta e
C & 20C libral,

- a - : - g ¢ .
hieda pendiente % 11,000 para compra d=2 omas fibea vegetal.

Carrumbas:

12 © &%2.000 G/

Total: $ 24, GO0, |

Huzos:,

COEOO CALY L sae .- ® 15, OO0,

Fotals & 15, 0o,

“n la cooperativa quedan

L4 husos. Los obtros egtan preastades,
Anas 40 libras.
lque:r S0 libras,

inturar 20 libras 52 pardieron

tibras),
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Foto # % Desfibradora
Electrica.

Fato # 1o Calidad del fiqus -~
dasfibradora { mucha @Ry Lgal
tnala calidad?




Foto # 11 v 12: Flantas ftintoreas de la region de Atanques.
( Mala, cavera., moabapotreros. Dhinguiza, Oo-
bolla, brosa de cooco, corazon finod.
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Foto # 17. grupo de artesanas de Atangues.

Foto # 1o ﬁrtEﬁang 21 proceso de
tejeduria.




Foto # 19 v 20: Processo de
I 4
elaboracidn

de la gasa.

~i



Foto # 21: fGcabado fi-
nal.
{hormal .




Mupstiras

H2E v D
muebhlieria David

Fotos d#

e

Chaves:s.

S

768



Foto # o09, Fiuestra de Musbleria del gt David Dhaves,

%
ul

I

iag

VT, B

=2y

Foto #

Foto de musbleria del
Br Jimmy Faloming,

TG
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RECOMENDAC TONES:  Chimichagua.

s
A continmuacion s srponen algunas sugershcizas para poder

-~ . . . o i
sacar un groduacto en en opltimes condiciones de calidac:

IS

L. MMoldes:

- debs presentar en una de sus caras hendiduras. con sl

+in  de  gue las pitas queden ordenadas v bilien tensionadas,

para lograr un tejido compacto v unitorme.

— gumar al largo del molde de S a2 10 oms, para lograr wuna

mayor firmesa y mejor Moema.

- 1a upertficie del molde debhe estar lisa, para evitar

i

B

roces vy oasi lograr una mejor calidad del teiido.

2. Matmriz FPrimas

. - . , ey e e
- Beleccion  wuniforme de Fibra (palma BELEHADAY., para un
uerf
. I'4
procesa de tejeduria v acabado,

= Figue grueso vy uniforme, para  lograr un producto con

busna firmeza.

— Almacenamiento adecoado e la Fibra para lograr

4 - - . .
un producto en optimas condiciones de calidad.

Z. Empitado:



- pitas a igual distancia v bien tensionadss. para obise-

ner un tejido compachto v ouniformes,

- observar que  bodess  las piltas se cruzen en &} cenbtro,

para logrars un teiido ordenado.

- sacar todas las pitas adicionales al mismo nivel., para

lograr un producto bien acabado.

4. Tejideo:

- . . N ' . . - -
—~ Trabajar la palma humsda, para mejor maneio de la Fi-

bra, ocon sl fin de obtener wn tejido uniforms.

- Buen aplanamiento del tejido, para tener un tejido com-

pacto vy uniforme,

= Cortar log pedaros de palma a medida que s va tegi-
endo, para logerar un meior acabado.

3. fcabados:

- Dejar segar el teijido en ol merldes, para logras wuna bue-

L P . . .
na horma {mavor firmazs y consistencis en el prodoachol.

~ Sacar e}l producto del molde con cuidadoimeior f1rme:

1 s B . . . . s
=~ Realizrar el remate de aguia con la misma tensian, para

an me jor acabado.

- Al cortar las pitas, Ralar bien para logrear un buen



arcabhado.

& Manejio de color: ‘

— . - -" r
- Finta coordinada v busna combinacion de colores, para ;

lagrar un buen @ ool o,

. . . R '
s importanbs que s2 oreallze geguiniento a esha SEeS0MLE,

. /’ . . ’ - -
hacigndo entasis @y el mansio de la tecnica ¥y 281 man:jo

,
mz=la

el L celor, par-a obtener mer iores resulbtadosi ¥y a=1 de

rd

aptimas  condiciones de

forma consegqlic  un producto en

calicdad.




RECOMENDAC L ONES :

Atangue=.

.. . , f
A continuacion se exponen algunas sunerenclas para  ob-

tangr wun producto de ocalidads

1. Finturados:

S recomienda gus se Lintues e

general de

v @l enguais finsl de la fibra (abundante

re

2. Materia primatr

acuerdo al

tinturados; realizando el proceso de mordentado

ACAEE .

- conseguir un figque con el menor porcentaie de enyliga

pozible, con busna punta v suave.

- lavar la fibera muv bien, y sqponerlas

mavor  blancura. (=g

plastica para lograr mayor suavidad).

.

-

Z. Hilados:

= uniforme v con 2#) mismo gcalibrs,

recomienda guardar]

al =0l para darlie

a hdmeda =n bolss

- al empatar la fibra, unirlas por estiramiento, pare gus

no se formen irregularidaeades.

=T v W la fihra

quie ne ss formen ooas.

bhien sn 21 momenbto de corchar, paras




4. Tejecduria:

= tener buen comisnzeo del chipire, v  maneiar 2n forma

adecuada los crecidos.

- los empabesz deben efectuarse al mismo nivel, para un

mejor acabedo.
— buen marnejo de ocoloe.

— un buen remate de la boca | ajustado v wniforms).

e ! oo . \ \
= buen progceso de tejodurila, tendides igual de largos vy

con la mizma tension. (bhisn atesados) .

- mapdida sracta del pegue a8 la mochila, pasrsa un buen

acabado, ( pegue ajustado).
~ color debe combimar con los de la mochila.

- dimensiones acordesz con las de la mochila.

He FAcabados:

-~ huen proceso de espelusado.

- buena horma ( tablar.

- . - . ., 7 . .
HeE g Se recomienda exam inar la organltzacion conunitaria.
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