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aplicados en el proceso de desarrollo
del sector artesanal y la ejecucion del plan de
transferencia aprobado por el SENA

Desarrollo de una coleccion de productos.

(30) artesanos asistidos en el desarrollo de lineas de productos a
partir del rediseiio y/o diversificacion del producto actual.
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Desarrollo de una coleccion de productos.

1- Introduccion.

El presente informe expone las actividades realizadas para el desarrollo de una
coleccion de productos.

El informe contiene en primera instancia una informacion acerca de la localidad y
los beneficiarios, continuando con el acercamiento al proceso de desarrollo de la
coleccion de productos.

La principal actividad artesanal que se desarrolla en el municipio de Sampués, es el
trabajo de carpinteria, ebanisteria y trabajos realizados en cafia flecha. En el
municipio se trabajan con diferentes tipos de madera, entre las mas usadas tenemos,
la Ceiba tolua, el cedro y el roble; una de las razones para tener en cuenta el
desarrollo de la coleccion de productos en Sampués, son los procesos inadecuados
usados por los artesanos que influyen en la calidad del producto final, entre ellos el
secado de la madera.

La razén de la intervencion es controlar los diferentes procesos que intervienen en
la elaboracion de mobiliario tradicional.

Se tomaron dos diferentes tipos de referentes para ala elaboracion de la coleccion
primero el de las corralejas, y el segundo con la parte tradicional de la cultura Zenu,
plasmada en el sombrero vueltiao, y en la fibra vegetal en que se lo elabora la cafia
flecha.

Con este informe de disefio, se pretende dar a conocer los resultados obtenidos en la
asesoria realizada en el municipio de Sampués, ubicado en el departamento de
Sucre.

Proyecto;
Diserio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en ¢l Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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2- Localizacién geografica:
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- Mapa de ruta.
La via mas optima para llegar al municipio de Sampués, es desde Sincelejo,
capital del departamento de Sucre, se coge un bus de transporte
intermunicipal que lo lleva al municipio en el lapso de 20 minutos
aproximadamente, los buses salen periodicamente.

- Localidad:
El Municipio de Sampués, se encuentra ubicado al noroccidente del
Departamento de  Sucre, en la sub-region de Sabanas; sus habitantes se
dedican a la ganaderia en primera instancia, a la agricultura y a la vocacion
forestal como actividades economicas; ademas la parte restante se dedica a
la produccion de muebles y tejeduria en caiia flecha.

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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B. Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria:

Total de Asistentes:

30 personas

e
SENA

IN

SERIACHT MALHINAL E APERITA
Colomibnia

Estrato # Personas %
1 19 63.3
2 10.33 33.4
3 1 33
4 0 mas
Total 30| 100
SISBEN # Personas %
Si 26 86.6
No 4 13.4
Total 30( 100

Rango de edad # Personas | %

Menor de 18 afios

18a 30 11 36.6

31a55 15 50

Mayor de 55 4 13.4
Total 30 100

Género # Personas | %

Masculino 26 86.6

Femenino 4 13.3
Total 30 100

Tipo de poblacion # Personas | %

Afro colombiano NA

Raizal NA

ROM - Gitanos NA

Indigenas NA

Otros 30 100
Total 30 100

Escolaridad # Personas %

Sin escolaridad NA

Primaria incompleta 2 6.6

Primaria completa 10 33.4

Secundaria incompleta 3 10

Secundaria completa 13 43.4

Universitarios 2 6.6

Total 30 100

Proyecto:

Diserio ¢ Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Numero y nombre de Organizaciones Establecidas (1)
- AIMAS (Asociacion de Industriales de 1]a Madera de Sampués)

3- Oficio Artesanal: Trabajos en madera ebanisteria.

a- Materia prima.

La materia prima que trabajan los artesanos en primera instancia son las
maderas propias de la region, las mas comunes son: el cedro, el roble, vara de
humo, Ceiba tolua entre otras. La calidad de la materia prima no es optima,
debido a que el proceso de secado e inmunizado de las mismas no es el
adecuado. Por ejemplo el secado de la madera lo realizan a la intemperie, si que
la madera este protegida, razon por la cual la evaporacion de la humedad natural
de la madera no se realiza ya que cuando llueve se humedece.

2%

Ceiba tolua Roble. Cedro.

Sampués. Fotograto: Omar Dano Martinez G.
Artesanias de Colombia. Noviembre 2006

b- Técnica.
- En lo concerniente a las técnicas de acabados de maderas existes tres que se
caracterizan entre los diferentes grupos que elaboran muebles.

- La primera de ellas es el acabado con tintillas que lo utilizan para cambiar o
acentuar el color natural de la madera, dandole por lo general una coloracion
vinotinto a los muebles que elaboran.

Proyecto:
Disciio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados cn ¢l Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Acabado con tintillag.
Sampues. Fotograto: Omar Dario Martinez G.
Astesanias de Colombia. Noviembre 2006,

- La siguiente técnica que trabajan es el acabado natural, basado en aplicar
solo sellador a la madera para tapar los poros, una vez aplicado el sellador
proceden a aplicar la laca que puede ser mate, semi mate o brillante, lo que
permite ver el color natural y las vetas de la madera. Este sistema de
acabado puede ser remplazado por lacas de colores.

Acabado con lacas
Samputs. Fotdgrafo: Omar Darie Martinez G.
Arnesanias de Colombna. Novicmibre 2006.

- La ultima técnica que manejan los artesanos es el acabado con brea y
gasolina, disuelven un poco de brea en gasolina y la aplican una vez lijado y
secado el tapa poros o sellador, la tonalidad se acentua de acuerdo a la
cantidad de capas que se apliquen a la pieza.

Acabado con pasolina v brea,
Sampucs. Fotdgrafo: Omar Doano Martinez 5.
Artesanias de Colembia. Noviembre 2006.

Provecio:
Discrie ¢ Innovacion Tecnelogica Aplicados en el Proceso de Desarrollo de! Sector Artesanal Colombiano
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c- Productos artesanales.
- En lo que respecta a los productos artesanales que mas elaboran en trabajos de
ebanisteria, tenemos los muebles mas representativos como lo son:

-

Atrios, mesas de comedor, percheros.
Sampuce. Fotografo: Dmar Daro Martinez G.
Artesanias de Colombia, Noviembne 2006

%illa Carolmna, silla v solfa forrados con tela.
Sampucs. Fotoprato: Omar Dario Martioez G.
Artesanias de Colombia, Noviembre 2006.

L

Maria palitos, silla ¥ mecedoras.
Sampues. Fotograto: Omar Dario Martinez G.
Artzsanias de Colombia. Neviembre 2006,

Proyecto:
Diseiio € Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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4- Actividad de Diseiio: Rediseiio y/o diversificacién.

4.1. Antecedentes:

En el municipio de Sampués, se han llevado a cabo tres asesorias, dos en diseiio y una
en acabados naturales para madera.

La primera intervencion que se llevo a cabo fue realizada por el disefiador Diego
Rodriguez en 1995, en el cual realizo un rescate del trabajo en madera con las técnicas
de torno y calado, aplicado al mueble costefio tradicional.

La segunda intervencion se realizo por parte de la disefiadora industrial Luz A. Pinto, en
el desarrollo de lineas que combinaban, la cafia flecha con madera, dos elementos
tipicos de la regidon, como se puede apreciar en la foto del cobre en madera con
incrustaciones de caita flecha. Esta capacitacion se realizo en el 2000,

La tercera mtervencion la realizo la disefiadora industrial Marisol Pérez, en el afio 2006,
la capacitacion se la realizo en acabados naturales para madera.

Acabados naturales.
Sampuis. Fotograto: Omar Dario Martinez G.
Artczanias de Colombia. Noviembre 2006.

Provecto:
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» Propuesta de disefio:

- En la busqueda de elementos propios que identifiquen la region se trabajo
mucho sobre los referentes de las corralejas, que se llevan a cabo en las
fiestas que se realizan en el mes de diciembre y, ademas se complemento
esta propuesta con los motivos de indigenas Sini, plasmados en la variedad
geomeétrica del trenzado del sombrero vueitiao; ademas se propone mezclar
la tejeduria en cafia flecha con los disefios propuestos en madera para darle
un toque artesanal y diferenciador al los productos. Dentro de las propuestas
de disefio se propone trabajar la caiia flecha en tejido de grano de arroz, para
usarlo como elemento conector de 1a linea.

5- Implementacion:

Se trabajo con los artesanos en sus respectivos talleres para de esta manera ver la
evolucton de los productos que les competia desarrollar. A cada uno se le entrego la
respectiva propuesta en planos, a medida que se progresa en la evolucion de los
disefios se realizan las respectivas correcciones.

5.1. Actividades Desarrolladas;

s Aporte de diseio: creacion de lineas de productos a partir de conceptos
formales concertados con la comunidad, la linea de producto se forma a
partir del mercado que manejan actuazlmente, como son repisas, puertas,
sillas, mesas de sala, mecedoras, atrios, camas, butacas, sillas tipo bar, mesas
auxiliares, mesas de comedor entre oiros.

- Identidad: se toma como referente de inspiracion, la imagen del torero en el
contexto de las corralejas, ya que es un tema que identifica a la region y el grupo
de artesanos se ve reflejado con la imagen que proyecta; ademas este concepto
de complemento con la parte artesanal tipica de la region que es el uso de la
cana flecha elemento autoctono, que servira como lazo conector.

Proyecto:
Disenio e Innevacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Archivo fologritice Oronoz.

MicrosoH Encarta 1993 - 2005 Acabados natirales.
Sampuss. Folbgrafo: Omar Danio Martinez G.
Artesanias de Colombia. Noviembre 2000.

Concepto formal: se busca consolidar piezas que expresen movimiento,

crecimiento, proteccion y proporctonadas,

Concepto estructural, funcional: buena estabilidad estructural y visual.

Concepto técnico constructivo: la calidad de los ajustes y ensambles son
indispensables para garantizar la durabilidad de la pieza, como también el
empleo de materia prima estabilizada (seca e inmunizada).

Finalidad: Consolidar inicialmente el mercado local y proyectarse a un
mercado mas amplio, con las salvedad de la utilizacion de una, materia
prima garantizada.

Dinamicas: se desarrollaron propuestas de bocetacion para que los
beneficiarios hagan sus respectivas observaciones con relacion a las
propuestas planteadas en cada linea de productos, y determinar la viabilidad
de las mismas, para poder efectuar su respectivo desarrollo.

Taller: se desarrollo un taller con los artesanos de puesta en comun de las
propuestas que se plantearon, en las cuales ellos realizaron los respectivos
aportes de los productos.

Discfio e Innovacidn Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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» Proceso productivo.

Seleccion de la madera.
Sampues. Fotograto: Omay Dario Martinez G,
Artesamias de Colombia. Noviembre 2006,
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Corte de los blogues de madera.
Sampucs. Foldgralo: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia, Noviembre 2006.

Secado de madera en bioques.
Sampues. Fotografo: Omar Dario Martioez G.
Artesanias de Colombia. Noviembre 2006,
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Corte de [a madera on sicra sin o,
Sampucs, Fotograto: Chnar Dano Martinez G.
Aresanias de Colombia. Noviembre 2006,

Proyeclo:
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Seleccionan el tamaiio de la
madera para sacar la pieza
completa, de esta manera
evitan hacer uniones, razon
por la cual hay mucho
desperdicio de materia prima.

Una vez seleccionada la
madera proceden a realizar
los respectivos cortes con una
motosierra,

Cortados los Dbloques de
madera, los dejan secar a la
intemperie, lo que incide en
la calidad del mueble final,
debido a que la humedad de
la madera no sale
completamente,

Cuando suponen que los
bloques se encuentran secos,
los llevan a la sin fin para
cortarlos de acuerdo a la
forma final del mueble. Cabe
anotar que en ningun caso s
ha inmunizado la madera.

Disefio ¢ Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Pesarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Secado de la piczas
Sampués. Foldgrato: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. Novivmbre 2006.

Lijado de la piczas
Sampucs. Fotograto: Omar Dario Martinez G.
Art ias de Colombia. Noviembre 2006,

r g R

[0

Ensamblado de 1a piezas
Sampues. Fotdgrato: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. Noviembre 20046,

Aplicacion de sellador con trapo.
Sampues. Fotoprato: Omar Dario Martinez .
Artesanias de Colombia. Noviembre 2006.

Proyvecto:
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Ya cortadas las piezas en la
sin fin las dejan nuevamente
a la intemperie para que se
sequen completamente.

Al determinar que la pieza se
encuentra seca, se procede a
realizar el proceso de
ensamble, en el cual se pegan
las diferentes partes que
componen el elemento con
colbon.

Ya ensambladas las partes del
producto, se procede a lijar,
este proceso se 1o realiza con
Iijas de mayor a menor grano.
Se quitan y resanan las
imperfecciones de la madera.

Lijjado el producto, se
procede a aplicar una mano
de sellador con trapo, para
tapar la porosidad de la
madera.

Disefio ¢ Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sectlor Artesanal Colombiano
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Se lija de nuevo para obtener
un  mejor acabado  del
producto.

Ligado despues de la capa de selfador.

Sampuds. Fotdgrato: Omar Dario Martinez G.

Artesanias de Colombia. Noviembrn: 20066.
Aplicacion de la brea disuelta
con gasolina, esta aplicacion
también se la realiza a mano
y con trapo, la intensidad en
el color se obtiene por la
cantidad de veces que se

aplique la brea en una misma

Lijado despucs de la capa de setlador. %
Sampues. Folografo: Omar Dario Martinez G. Supert1C1e‘
Artisanias de Colombia. Noviembre 2006,

5 Se dejan secar los productos
para poder posteriormente
aplicar la capa de laca final,
esta puede ser mate o
brillante, su aplicacion se la
realiza con pistola para dar un
buen acabado al producto.

Aplicacion de faca,
Samputs. Fotograto: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. Noviembre 2006,

Acabado el mueble en

o madera, se procede a realizar
la elaboracion del tejido en
caita flecha, en este caso se
escogio el granito de arroz
como pinta,

Elaboracion del tejido co cafa fecha,
Rampucs. Fotograte: Omar Darie Martinez G.
Artesanias de Colombia. Novicinbre 2006.

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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procedemos a realizar la
aplicacion de la trenza en
caia  flecha  sobre la
hendidura del mueble vya
7 elaborado, el proceso de
pegado se lo realiza con
baxer aplicandolo a cada uno
Aplicacion ded tejido cn cafia flecha. de los elementos a unir.

Sampugs. Fotograto: Omar Dario Martinez G.
Anesanias de Colombia. Noviembne 2006.

La obtencion del producto
final se logra con la
aplicacion de la trenza
elaborada en cana flecha.

Resultado tinal del producto.
Sampucs, Fotografo: Omar Dano Martinez G.
Artesanias de Colombia. Noviembre 2006.

5.2 Resultados de ta actividad:

e Como resultado de la actividad se logro desarrollar con los beneficiarios las
propuestas planteadas, basindose en la parte de identidad que se trabajo
como las corralejas y la tejeduria en cafia flecha como elemento conector,
ademas de la parte formal.

Proyecio:
Diseito e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desamolle del Sector Artesanal Colombiano
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Linea de biombos
LN
[ ]
[
Biombo cuadros Biombo cuadros

Linea de butacas
auxiliares

Butaca Tolu. ,
Butaca manati.

Butaca Sahagiin.

Provecto:
Disefio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Antesanal Colombiano
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Linea de mesas
auxiliares

Mesas pata de gallo. Mesas luna.

Mesas onda.

Proyecto:
Diserio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Linea de espejos.

Espejo calado de

pie )
Espejo calado

de consola. Espejo calado
de pared.

Fichas:

Proyecto:
Disefio ¢ Innovacion Tecnologica Aplicades en el Procese de Desarrollo del Sector Aniesanal Colombiano
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Ficha de

[ ————_T Y Producto
ertaganiss de colombia 5.8

CODIGO: FORASD 08
ECHA: 2004 06 04

RSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Picza: Biombo Artesane:

Nombre: Biombo onda Grupo: AthAs
Oficio; Ebanisieria Departamento; Sucre
Tecnica: varios Ciudad: Sampues.
Materia Prima  madera roble y cafia flecha. Localidad/vereda:
Cenificado Heeho a Mane Si Ll No B Resyuardo:

Dimensiones Generales: Espesificadas en los planos
Largo {cm) Especificadas en los plahos Diamero (em)

Produccion mes;  Sin definir
Precio en Bogota: 350000

| Ancko (cm) Especificadas en los planos Pegp (gr}
Alto (cm) Especificadas en bos plancs {plor Negro

Obscrvaciones:

Responsable: Omar Dario Martinez Guerrere

Centres de Disefo para la Artesanin v Jax Pymes

Unitario § 300000
Por mayor § 280000

Fecha:  Noviembre 2006

Referenie(s) D Muestra

Linea Ii] Empaque

FORASD OR Ficha de prexlucia.cdr
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Ficha de CHA: 2004 06 04
P ——— Dibujo y Planes
artszaniaz de colombla 5. Técnicos RSION l

CODIGO: FORASD 07

) N

|Pégina I de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesanta y las Pymes

146 cm.
73 cm. 73 cm.
170 cm.
Pieza; Biombo Linea; Coleccion ESC.(Cm)y  PL
Nombre; Biombo onda Referencia 001
Oficio: Ebanisteria Materia Prima: Madera de roble.
Técnica: Varias
rProcesu ¢ Produceion Observaciones:

Se pasan las medidas del plano a 1a madera, se reafizan los respectivos corles, se ensambla, se

pega ton colbon ios diferentes compnnentes del objeto y se arma. Se aplica una mano de
——e———5—= |a madera-previamente b

gasolina, se palican hasta tres capas para Iog_rar dar sl color y 1

entre capa ¥y capa para oblener un mejor acabado, luego se aplica la cafia flecha en cada una de
P pu b o

| Respensable:  Osnar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviembre 2006 I

Referents(s)

[Zordro dz Des oo para L Artzsanda v Las Pynnes

DM stra Linea-_Empaqu

FORASD 07 Ficha ds dibugo ¥ planos.vdr



Ficha de
Producto

Miniplpn to Comestio, inguesrg y Tanemg
eitesankas de colombia 5.a.

FORMATO

CODIGO: FORASD 08
CHA: 2004 06 04
RSION: 1

Pagina ! de 2

SERAS,

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Picza: Biembo Artesano;

Nombre:  Biombo cuadros - Grupo: AIMAS
Oftcio: Ebanisteria Departamento:  Sucre
Tecnica: vanos Cindad: Sampues.
Materia Prima madera roble y cafia flecha. Localidad/vereda;
Certificado Hecho a Mano Si L No @ Resguardo:

Dimensiones Generales: Especiflicadas en los planos
Largo (¢n) Especificadas en los planos Dyjamerro (cm)
Anche {cm) Especificadas en bos planos Peso (gr)

Produccion mes;  Sin defin’
Precio en Bogota: 250000
Unitario § 300000

Alo{cm) Especificadas en los planos (pjpr  Negmo

Obscrvaciones:

I—Ecsponsab[c; Omar Dario Martinez Guerreno

Centra de Disefin pari la Aricsania ¥ la Pymes

l Por mayor § 290000

Fecha: Noviembre 2006

Referente(s) rl Muestra

|
[:‘ Linea [EI Empaque D

FORASD 0X Ficha de produsto.cdr



FORMATO  |-0DiGO: FORASD 07

E @ Ficha de ECHA: 2004 06 04
Dibujo y Planos

AAntElen s de C g o, Indupies y Tigrom »

i o Teevicos . [VERSION I Pigina | de 2
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

207 cm.
¥ (-.':‘n'é)cm.ﬂk 69 cm. 4 69cm. |

e
174 cm.
—
Pieza: DBlombe Linca: Colettion ESC. (Cm): PL.
Nombre: Biombe cuadros Referencia: 002
Oficio;  Ebanisteria Matesia Prima: Madera de moie.
Técnica: Vanas
Proceso de Produccion: Observactones:
Se pasan las medidas del plano a la madera, se realizan los respectivos cortes, se_ensambla, se
pega con colbon los dﬂemntes wmponenles del objeto ¥ se arma. Se aplica ura mano de
—aefadossobreta-madera -un-acabedo-de brea-disteda con——
gasclina, se aplican hasta lres capas para __qrar dar ¢i color y tonalidad deseados, se deja secar
entre capa y capa para obtener un mejor acabade, luego se aplica ka cana flecha en cada una de
Responsable:  Omar Durio Martinez Guerrero. Fecha: Noviembre 2006
Referente(s) L | Muestra D Linca l—’ Empaque D

FORASD 07 Ficha d= debiio ¥ planes udr

Czritre ls Dhasio para 1a Arlssita y las Pyanes



FORMATO  \+0DIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
o Dibujo y Planos ..
artesaniss do colombis s.a Téulicos RSION l Paglﬂa lde2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y fas Pymes

(— 69cm. , 69 cm. |, 69 cm

S

175 cm

VR AAIREETTRE

Pieza: Biombe Linca: i ESC. (Cm):

Nombre: Biombo peine Referencia; D05
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: Madera de mble.

PL.

Técnica: Varias

Proceso de Produccion: Obscrvaciones:

Se pasan las medidas del plano a la maders, se realizan los respectives corles, se ensamibla se
pega con cofbon los diferentes componenies ded objeto ¥ e amma. Se apfica una mano de
—sellador sobre Ja-madera previamente fada.-depues-sedaun-acabado de-hrea-disueltacon———

gasolina, se palican hasta ltes capas para lograr dar ¢l color v 1onalidad deseados, se deja secar
entre capa y capa para oblener un mejor acabado, luego se aplica la cana flecha en cada una de

Responsable:  Omar Dario Madinez Guernero. Fecha: Noviembre 2006

Referentu(z) D Muestra r Linea

Empaque

Cantio ds Diseho pash la Artasaas v las Pyoss FORASD U7 Fadi ks ihbige v plancs wdr



FORMATO  \cODIGO: FORASD 07 &
;‘EE: A
Ficha de [FECHA: 2004 06 04 “Z%
re————— Dibujo y Planos , . .
PRy Téenicos VERSION 1 Pagina 1 de 2
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes
, 207 cm. y
. 69cm., 69cm. , 69cm.
1 +— A
174 cm.
Picza; Bwombo Linca: Coleccion ESC. (Cm) PL
Nom Biombo zig zag Referencia: 003
Oficto:  Ebanisteria Materia Prima: Madera de roble.
Teécnica: Varias
Proceso de Produccion: Observaciones:
Se pasan las medidas del plano a la madera, se realizan los respeclivos corles, se ensambla, se |
pega con colbon los diferentes componentes del objeto y se arma. Se aplica una mano de
—sellador-sobreja madera-previa ijada -deptes-se-daurr acabadode brea disuelta con -
asolina, se aplican hasla lres capas para lograr far el color y lonalidad deseados, se deja secar
enlre capa y capa para obtener un mejor acabado, luego se aplica la cafia flecha en cada una de
= plano: - -
Responsable:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviernbre 2006 ;|
Referente(s) D Muestra ':I Linca D Empaque D
Ceptyo d= Das=ito para la Artzsanda v las Pymiss

FORASD 97 Ficha de ditago v planos cdr



FORMATO  \copIGo: FORASD 07

Ficha de ECHA: 2004 06 04
ks 62 Comvmc s oy Tanms Dibujo y Planos , .
artesanias de colombia x.a Técnicos RSION 1 Paglﬂa [de?2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

207 cm.
, 69 cm. 4 69 cm. " 69 em.

175 cm.
J .
Pieza: Biombo Linea: Goleccion ESC.{Cm):  PL
Nombre: Biombo coloso. Reterencia; 004
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: Madera de roble.
Técnica: Varas
Qbservaciones:

Proceso de Produceion:
Se pasan [as medidas del planc a la madera, se realizan los respectivos cortes, se ensambla, se

pega ton colon los diferentes componenies del objelo y se arma_ Se aplica yna mano de
—-acliadorsobre ia rradera previamenie fjadadepties 9o da un-acabado de-brea disvelia

lina, se aplican hasla tres capas para lograr dar el color ¥ tonalidad deseados, se deja seca
entre uapa ¥ capa para obtener un mejor acabado, luego se aplica ka caiia flecha en cada una de

spa—es— iputadasenetplano:

Fecha: Noviemnbre 2006
Refercntes) D Muegira u Lim:a L Empaque ’—’

FORASD 07 Fichn th: dibrgo v planos.ued

Responsable:  Omiar Durio Martinez Guerrero.

Zenlio de Dusane paca 1a Art=sarda v Jas Pymuss



FORMATO
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CODIGO: FORASD 08
ECHA: 2004 06 04
RSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para 1a Artesania y las Pymes

Picza: Butace Arfesano:

Nombre:  Butaco iolu Grupo: AIMAS
Oficio: Ebanisteria Departamenty:  Suere
Tecmica: varios Ciudad: Sampues.
Materia Primz  madera roble y cafia flecha. Localidad/vereda:
Certificado Hecho a Mano Si LI No Resguardo:

Dimensiones Generales: Especificadas on los planos
Largo {vm) Especificadas en los planos Diamerro (cm)
Ancho (cm) Especificadas en Jos planos Peso (gr)

Produccion mes:  Sin definir
Precio en Bogota: 120000
Uniturio § 100000

Alto (cm) Especificadas en los planos (515  Negre

Obscrvacioncs:

Por mayor § 50000

[ Responsable: Omar Dario Martinez Guemmero

Cemrn de Disciin para Iz Are<ania ¥ kas Pymes

Fecha: Noviembre 2008

Referente(s) | Muestra D Linea li[ Empaque D

FORASD 0f Ficha de producta.cdr
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Ficha de FECHA: 2004 06 04
PANELA | e G A InkiSa 'y Tiansn s D.b i P]a .
artesanias ds colombla s.a ! -l-ll-'lé'::zicosnos IVERSION 1 Tf'églna 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

33 cm.
— 1
35 cm.
18 cm.
32 cm.
—
Picza Bulaco Linca; Coleccidn ESC. (Cm): PL
Nombre: Butace tolu. Referencia 001
Oficio:  Ebanistera Materia Prima- Madera de oble.
Téchica: Varas
Proceso de Produccion: Observaciones:

Se pasan las medidas de! plane a la madera, 5o realizan los respectivos coftes, se ensambla, se
pega con colbon los dilerentes componentes del objeto ¥ se arma. Se aplica una mano de
le-lijada, depies-se-daun-a sreardicuelees
faseolina, se aplican hasta ires capas para lograr dar el color y tonalidad deseados, se deja secar
entre capa ¥ capa para obtener un mejor acabado, luege se aplica la cafia flecha en cada una de
E'Stlr tand L-L1) 1* 5 - 7 -

Responsuble:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviembre 2006

Referente{s) D Mucsira D Lirea [ Fmpaque | |

utitr s DNl prna Iz Artesaana v las Pyniss FORASE 07 Ficha o chbiyo v planes odr



FORMATO
Producto
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ODIGO: FORASD 08
ECHA: 2004 06 04
RSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrolle - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Butaco

Nombre:  Butaco manati.

Oficio: Ebanistaria

Tecnica: varios

Materia Prima  madera roble y cafia flecha,
| Certificado Hecho a Mano 8i O No @

Dimensiones Generales: Especificadas en los plancs
Largo (em) Especificadas en los planos Diametrs (cm)
Ancho (cm) Especificadas en los planos Peso (gr)

Alto {cm)  Especificadas en los planos Cglor Negio

Observacionss:

Responsable: Ormar Lario Martinez Guewern

Cotdro ds Disuie para la Artzsada v las Py

|
|
|
|

Artesano:

| Grupo: AIMAS
Departamento.  Sygre
Ciudad: Sampues.
Localidad/vereda:
Resguarito:

Produccion mes:  Sin dsfinic
Precio vn Bogota: 120000
Unitario § 100000
Por mayor § B000DD

Fecha:  Noviembre 2006

Referemte(s) Muestra

:I Linea E Empacque r‘

FORASD 0% Ficha d= produto o



FORMATO  ~OpIGO: FORASD 07

“ENA
Ficha de ECHA: 2004 06 04
o G s, o T, Dibujo y Planos . .
anesanias da colombi s.a Técnicos |VERSION 1 IPaglﬂa 1de2 ’

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

25 cm.
=
I
TN
E - _ -]
36 cm.
25 cm.
25 cm.
Pieza: Bulaco Linea: Coleccion ESC. (Cm): PL.
Nembre:  Butaco manati Referencia: 003
Ofio:  Ebanisteria Maleria Prima:  MAadera de roble,
Técnmica: Varias
Proceso de Produccion: Observacioncs:
Se pasan las medidas del planc a la madsera, se realizan los respectivos cofles, se hla, se

pega con colbon los diferenies wmponeﬂtes del objeto y se anna. Se aplica una mano de

selador-sobre-{a-madera previamenlie-fjada, depues-se-daun-aes
lina, se aplican hasta tres capas para lograr dar el color ¥ lonalidad deseados, se deja secar

entre t:apa ¥ capa para obtener un I"I'IBJDT acabado, luego se aplica Ia cana flecha en cada una de
5P TP as e - -

- 1

Responssble:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviemnbre 2006 ]

Referente(s) L | Muesira Linea || Empague
enir oz Enseiio para Ja Arlssama v 1as Py FORASD 117 Fuha il ditige v planss.cdi
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para 1a Artesania y 1as Pymes

Pieza: Butaco Artesano:

Numbre:  Butaco sahagun Grupo: AIMAS
Oficio: Ebanisteria Departamento:  Suere
Tecnica: varios Ciudad: Sampues.
Materia Prima  madera roble y cafia flacha. Localidad/vereda:
Centificado Hecho a Mano Si 0 No Rusguardo:

[ Dimeasiones Generates: Especificadas en los plancs
Large (cm) Especilicadas en los planos 1yiameing {cm)

Produccion mes:  Sin dsfinir
Precio en Bogota; 120000

Ancho (cm) Especificadas en jos planos Puso (pr)
Alto (cm)  Especificadas en los plancs Cgler Negro

Observaci

Unitario § 100000
Por mayor § 90000

Responsable: Ormar Lario Martine:z Guemmero

Cemtro d: Disio pash 1a Avteshria y las Py

Fecha:  Nowviembree 2006

Refirente(s) D Muestra

|
D Lingza E Empaque j

FORASD 03 Fiuha - prodhwto cdr



' FORMATO

CODIGO: FORASD 07

Ficha de ECHA: 2004 06 04
skt ers s e & ame ol D i b i PI -
aftesanias de colombla k. : -—l[l-‘]é(::iicog“os RSION 1 }Pé.gl na lde2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

35 cm.
35 cm.
Piczar Bulaco Linca: Goleccion
Nombre: Bulaco sahagun. Referencia 002
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: ~ Madera de roble.

| Técnica: Varias

Proceso de Produccion:

Se pasan las medidas del plano a fa madera e realizan los respecives cortes, se ensambla se
pega con colbon los drfemnte-s wmponentas del obeto y se arma. Se aplica una mano de
fador-sobtetamad previamente-lijada-depues-se-da-un-aesbado de-brea-disvelia con——
gasoling, e apfican hasla tres capas para lograr dar el color ¥ tonaldad deseados, se deja secar
enine capa y capa para oblener un mejor acabado Iuego e apiﬂ:a ia cana flecha en cada una de
kas artesestipgtadasenel planc. I -

Responsuble:  Omar Dario Martinez Guetrero. Fecha: Noviembre 2006 J

Referente(s)
Cuntvo ds Dzsxdio pasa |a Artssarda ¥ las Pynoss

Obzervaciones:

Muestra

20 cm.

ESC. (Cm)y: PL

Linea Empanque
FORASD 47 Fieha dz dibge v planos.odr
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ODIGO: FORASD 08
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Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Picza: Mesa auxikar

Nombie:  Mesa onda
Oficio: Ebanisleria

Teenica: varios
Materia Pima  madera roble y cafia flscha.

Certificado Hecho » Mane $i 0 No @

Dimensiones Generales: Especificadas en los planos
Largo (cm) Especificadas on Jos planos Diametre (com)
Ancho (¢m) Especiiicadas en los planos Peso ()

Alto (cm) Especificadas en jos planos Cplor  MNegro

Observaciones:

Responsable: Omar Dario Martinez Guermero

Centro dz Drseio para La Artssania v las Pymss

Artesano:

Grupo: AIMAS
Departamento:  Sycre
Ciudad: Sampues.
Localidad/vereda:
Resguardo:

Production mes:  Sin definir
Precio en Bogota: 170000
Unitaric § 150000
Por mayor § 140000

Fecha:  Noviembre 2006

|_j Muestra

Referente(s)

Linea IE Empaque
FORASD 08 Fivha s produsto odr
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Ficha de ECHA: 2004 06 04
Mt 04 G 2 sg, Ingusos y Tunsn s D.b 1 PI S P
e oY, ane IVERSION 1 rPagma | de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

35cm.
- —
60 cm.
EE TP TR LI WA
(R T T A RN
GNP FREI R AL
57.5 cm
Pieza: Mesa auxifiar Linea: Coleccion ESC. (Cm): PL.
Nombre: Mesa onda Referencia: 001
Oficto:  Ebanisteria Materia Prims: ~ Madera de roble.
Teécnica:  Variag
Proceso de Produccion: Observaciones:
Se p las medidas del plano a la madera, se realizan los respectivos cortes, se bla, se
pega con colbon los diferentes oompcmente-s del objeto y se arma. Se aplica una mano de
—aeliadof sobte-la-madetd previamente-fijpdad Tty de-hreadisvelace

gasolina, se aplican hasta tres capas para iograr dar sl colar ¥ lonalidad deseados, se deja secar
entre capa y capa para obtener un meor acabado, luego se aplica la cana flecha en cada una de
—as partes-estipaiadas emeplan- — —_—

Responsable:  Omar Dario Martinez Guetrero, Fecha: Noviembre 2006 |

Referente{s) 1:] Muestra || Linea l:’ Empaque [_]

Czntre ds Diasio para 18 Arssrida v las Pymes FORASD 07 Ficha o dibmjo v planes wdt
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FORMATO

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04
VERSION: 1

Fl"égina 1de2

Subgerencia de Desarroflo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Mesa auxiliar

Nombre:  Mesa onda
Oficio: Ebanisteria

Tecnica: varios
Maleria Prima  madera roble ¥ cafia flecha.

| Certiticado Heeho a Mano Si [ No
Dimensiones Generales: Especificadas en los planos
Largo {cm) Espesificadas en los planos Diametro {cm)
Ancho (cm) Especificadas en los planos Peso (pr)
Alto (em) Especificadas en los planos Oglor  MNegmo

Observationes:

Responsable: Omar Dario Martinez Guorrero

zntrer d= Drsaiio para Ia Arlesama v las Pymiss

Artesano:

Grupo: AIMAS
Departamento: Sucre
Ciudad; Sampues.
Localidad/vereda:
Resguarilo:

Produecion mes:  Sin definir

Precio en Bogota: 160000
Unitario 150000
Por mayor § 140000

Fecha:  Noviembre 2006

Referente(s) D Muestra

|
I:I Linca IE Empagtie D

FORASD 0% Ficha ds produeto udr
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FORMATO  \copIGO: FORASD 07
Ficha de ECHA: 2004 06 04

VERSION 1 |Pégina 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseio para la Artesania y las Pymes

31 cm.
IS 4
50 cm.
31 cm.
=
l
L E AT
b Sl e ST T
48 cm,
Picza: Mesa auxiliar Linea: Coleccion
Nombre: Mesa onda Referencia 001
Oficio:  Ebanisteria Miteria Prima:
Teécnicn, Vanas
Process de Produccion:
Se pasan las medidas del plano 3 la maderz, se realizan los recpectivos cottes, se ensambla, se

peya con colbon los dferentes componentes del objeto ¥ se arma. Se aplica una mano de
_”“admmbmwmﬂw P ; _de.bm_dm- m_m_

gasoling, se aplican hasta lres capag para lograr dar el coler y tonalidad deseados, se deja secar

enfre capa y capa para obtener un mejor acabado, luege se aplica la cafia flechia en cada una de

Il
=er oo

Responsable:  Omar Dario Martinez Gu——o. Fecha: Noviembre 2008 J

Referente(s)

ety o= Dissite paaa la Anssania y 1as Pyines

ESC.{Cm)}: PL.

Madera de roble.

Dhbservaciones:

L | Muestra DLima_Ehlpaqut l:’

FORASD 07 Fioha ok dbbujo y planos. uils
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ODIGO: FORASD 08
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Subgerencia de Desarrolio - Centro de Diseio parala Artesania y l1as Pymes

Pieza: Mesa auxiliar Artesano:

Nuombre:  Mesa onda Grupw: AIMAS
Tecnica: varios Cindad: Sampues.
Miiteria Prima  madera roble y cafia flecha. Localidad/vereda:
Cetificado Hecho a Mano 5i 0 No Resguardo:

Dimenstones Generales: Espetificadas en los planos
Largo (cm) Espesificadas en o8 planos Diametro (cm)

Produccion mes;  Sin definir
Pregiv en Bogota: 150000

Ancho (cm) Especificadas en Yos planos Peso (er)

Unitario § 140000

Alto (cm)  Especificadas en los planos 0glor Negmo

Observaciones:

Responsable: Omar Daric Martinez Guerman

it o s aito paga la Artssanda v las Pymes

Por mayor $ 130000

Fecha:  Noviembre 2006

Referentu(s) L Muestra |_| Linca ﬂ Emnpague D
FORASD 0% Fitha dz ps ochiyto uey
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

27 cm.
F
T
41 cm.
27 cm.
| EEERETOERIESY
|
38 cm.
Pieza: Mosa auxikiar Linea: Coleccion
Nombr:: Mesa onda Referencia 001
Ohcio:  Ebanisteria Miateria Prima:

Técnica: Varnas

Procese de Produccion:

Se pasan las medidas del plano a la maders, se nealizan los respectivos cortes, se ensambla, se
pega con colbon los dderentes componentes del objeto y se arma. Se aplica una mano de
#adorsobreia-madera previa tefiada, dep So-der iy hado de brea disuela con——
asolina, se aplican hasta ires capas para lograr dar el color v tonalikdad deseados. se deja secar
entre capa y tapa para obtener un mejor acabado, luego se aplica la cafia flecha en cada una de

Lo o 1
wetipuladas-en et

LR_-.-spmsab[e: Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Nentembre 2006

Referente(s)
Cathi o <z Disfior pam La Artzsda v las Pyoes

ESC.(Cm)  PL

Madera de wble.

Obscrvaciones:

Muestra Linsa _‘ Empague
FORASD 67 Frcha &= dibue y planis udr
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Subgerencia de Desarrolio - Centro de Disefio para la Artesania y fas Pymes

Pivza: Marco espejo

Nombre:  Espejo calado.
Oficiv: Ebanigleria

TFecnica: varios
Materia Prima  madera roble ¥ cafa flecha.
Certificado Hecho a Mano Si O No ®

Dimensiones Generales: Espetificadas en los plancs

Largo (¢m) Especificadas en los planos Diametrs (em)
_Ancho (cm) Especificadas en los planos Peso (gr)

Alto {cm) Especificadas on los planos Color_ “Negro

L

Arlesano:

Grupo: AIMAS
Departamento:  Suygre
Ciudad: Sampues.
Localidad/vereda:
Resgunardo:

Produccion mes:  Sin definir
Preciv en Bogota: 170000
Unitario § 160000
Pormayor$ 150000

Observaciones:

Responsable: Omar Dario Martinez Guefrero

Cantre d= Disziio parm la Artzsama y las Py

Fecha:  Noviembre 2006

Refenente(s) D Muestra U Linea E\ Empaque m

FORASD 05 Ficha ds prodwto cdt



FORMATO  |~opiGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
—" Dibujo y Planes , .
artmsanias de colombie 5.8 Técnicos VERSION 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

—
el
oo
J—
| |
o
™ 176 cm.
-
-
p—
89 cm,
Pieza- Marco espejo rectangular Linea: GColeccion ESC. (Cm): PL.
| Nombre: Espejo calado Referencia: 001
Ofcio:  Ebanisteria Materia Prima: Madera de roble.
Tecnica: Vadas
Proceso de Produceion: Observacions:
Se pasan las medidas del plane a fa madera, se realizan los respecli coftes, 58 ensamiia, se
rega con colbon jos diferentes componentes delf objeto y se arma. Se apfica una mano de
—sellader sobreda meders prevismente-lijpdadepues-se-daurraeabado-de brea disveltsoon
gasolina, se aplican hasta tres capas para lograr dar el color y tonalidad deseados, se deja secar
enlre capa y capa para oblener un mejor acabade, luego se aplica la cafia Pecha en cada una de
——las partesestiputadasenelplano. - - = - -
Responsable:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviernbre 2006
Referenle(s) Muestra I:l Linea Empaque

(enfr o d= Dus=iio para 1a Art=ania v las Pymes FORASD 07 Fivha o= dibige v plastos udr



FORMATO

Ficha de
Producto

h o2 G
artszanias de colombla n.a

ODIGO: FORASD 08
ECHA: 2004 06 04
RSION: 1

Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pivza: Mamo espeio Artesano:

MNombre:  Espejo calado. Grupo: AIMAS
Oficio: Ebanisteria Depantamento:  Sucre
Tecnicw: varios Ciudad. Sarmnpues.
Materia Prima  madera roble y caina flecha. Localidad/vercda:
Certificado Hecho a Mano 8i (1 No B Resguardo:

Dimensiones Generales: Especificadas en los planos

Largo {cm) Especificadas en los planos Dismetro {em)
Ancho (cm) Especilicadas en los planos Peso (gr)
Alto (em) Especificadas en los plance Cplor Nego

Observaciones:

Rusponsebl: Omar Dario Martinez Guemen

Cenbrir dz Dhszfio parm Ja Artssanda v 1as Pymoes

Produccion mes:  Sin defnir
Precin en Bogota; 160000
Unitario § 150000
Por mayoer § 140000

Fecha:  MNoviembre 2006

Retercate(s) I_I Muestra l f Limca @ Empaque

FORASD 8 Freha d: produste cidr



FORMATO  ~6opIGO: FORASD 07

Ficha de ECHA: 2004 06 04
FARESEE ) o 2 o W0 2. st y Tuman s Diblljo y Planos -
artesanias de cofombia 5.2 TéC[_licos RSION 1 ’Pagma l1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

— vt
- o
g o
— p—
ot juving
= —
. - 102 cm.
- -
—] el
—t —
— —
= o
65 cm.
Piezs: Marco espejo rectangular Linea: Coleccion EBC. {Cm): PL.
Nomn Espejo calade Referencia: 002
Ohcie:  Ebanisteria Materia Prima: Madera de roble.
Tecnica: Varias
Proceso de Produccion: | Observacio s
Se pasan las medidas del plano a la madera, se realizan los respectivos cortes, se ensambla, se
pena con colbon los diferentes compenentes del objeto ¥ se arma. Se aplica una mano de
—seHlador sobre la madere previamente-lijada, dopues-se-da-un acabado de bhrea disbeflecon———
gasolina, se aplican haste ires capas para lograr dar el color y tonelidad deseados, se defa secar
entre capa y capa para obtener un mejor acabado, luego se aplica la cafia flecha en cada una de
ipuladasen-etplang
Responsable:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviembre 2006 |
Referente(s) L | Muestra :l Linca -

Caito ds Dhissfid pank Ja Artesioga v bas Pymoss FORASD {7 Fiha b dhbigo v planos wi



FORMATO ODIGO: FORASD 08 -
Ficha de ECHA: 2004 06 04 :
ARty gh G tn s kot o Tisrda . P * d ‘t r = ’
artesanias de colombia s.a roducty RSION: 1 tPaglna 1de?2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para Ia Artesania y las Pymes

Pizza: Marco espejo Artesano:

Nombre:  Espejo calado, Grupe: AIMAS

Oficio: Ebanisteria Departamento:  Sypre

Tecnica: vatios Ciudadl: Sampues.

Materia Prima  madera roble y caila flecha. Localidudvereda:

Certificado Hecho a Mano Si [ No @ Respuardo:

Dimensiones Generales: Especificadas en los planos Produccion mes:  Sin definic

Largo (cm) Especificadas en fos planos Diametro (cm) Precio en Bogota: 150000

Ancho {om) Especificadas en los planos Pucn (er) Unitario § 140000

Alto (cm)  Especilicadas en los planos (5]  Negro Por muyor $ 130000

Obiservaciones:

Responsable: Omar Dario Martinez Guefmero Fecha:  Noviembre 2006 ‘
Referente(s) Muestra Linca ﬂ Empage ’

Centro d= Dis=iio para la Artzsnia ¥ las Pymes FORASD % Ficha d= produte cdt



FORMATO  \copIGO: FORASD 07

Ficha de CHA: 2004 06 04
sty doe C oMt o heysies y Tyra - D'b i Pl S P}
i Y. ane TVERSION 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

57 cm.

43 5 cm.

Pivza: Marco espejo rectangular

Nom Espejo calado
Ofio: Ebanisteria

Linca: Coleceion
Materia Prima; Madera de roble.

Teécnica: Varias

Procuso de Produccidn:

Se

F tas medidas del plano a 1a madera, se reafizan los respeciivos cortes, se ef bla, se

ESC.(Cm)  PL.

pega con cofbon los difesentes componentes del objeto v se arma. Se aplica una mano de

—sellador-sobreda-madera-previament

g da-un-acabado de-bresdisueltacon- —

ehiada-deptes 9e-
gasolina, $e aplican hasta tres capas para lograr dar el color ¥ tonalidad deseados, se deja secar ]

o

entre capa y capa para oblener un mejor acabado, Juego se aplica la cafa flecha en cada una de
——— 'putadas n - o

Responsable:  Omtar Dario Martinez Guerreru. Fecha- Noviembre 2006 |

Calro dx Drs<ho para Ta Artzsania v las Pyoes

Obzervaciones:

Referente(s) Muestra | Limea |—| Empaiue

FORASD 7 Ficha d= dibugo v plancs.oth



FORMATO  opIGO: FORASD 07

Ficha de CHA: 2004 06 04

Hanstarhs s C otz noustme y Tumssts Dibll]o Y Planos
aresanfas de colombla s. Técnicos

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

agina 1 de 2

60 cm.
55 cm.
E 47 cm.
=T<
176 cm.
g 102 cm. l
g E 57 cm.
Pieza. Marco Espejo rectangular Linta: GColetcion ESC. (Cm): PL.
Nombre: Espejo asimnélrico Referencia: 001, 002, 003
Oficio;  Ebanisteria Materia Prima: Madera de roble.
Téenica: Varas
Proceso de Produccion: Observaciones:
__ Se pasan las medidas de! plano a la madera, se reafizan los respectivos corfes, ss ensambla se
peda con colbon los diferentes componentes del objelo y se ama. Se aplica una mano de
-sefiadorsobre la madera-previamente lijada, depues se daun bade de-bresdisuelacon
gasolina, se aplican hasla tres capas para lograr dar el color y tonalidad deseados, se deja secar
enfre capa y capa para obtener un mejor acabado, luege se aplica la cafa flecha en cada una de
——!as-pam:sestipuu a~en-el o - ——
Responsable:  Owmar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Newviembre 2006
Referente(s) Murstra Linea | Empanque |_|

Cantzo dz Diszike para la Artzsanda v las Pyoess FORASD 07 Fivlia o= ditige v planes ud



FORMATO

Ficha de
e —————— Dibujo y Planos

CODIGO: FORASD 07
FECHA: 2004 06 04

'VERSION 1 Pagina 1 de 2

|

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio parala Artesania y las Pymes

59 cm.
= - - .
— 170 cm.
Pieza: Marco espejo
Nombre: Espejo sini
Oficio:  Ebanisteria

50 cm.

47 cm.

s

102 cm.

|
-

.

Linea: ©oleccion
Referensia: 001, 002, 003,
Materia Prima; Madera de mble.

m 57 cm.

ESC.(Cm):  PL.

Téomica: Varas

Proceso de Produccién:

Se pasan las medidas dal plano a la madera, se realizan los respettivos cortes, s ensambla, se

pega con colbon los diferentes componentes del objeto ¥ se arma. Se aplica ura mane de
-sefiador sobfe t& madere previamenie lada depues se da-un-arabado de brea disuelta con

gasolina_se aplican hasta tres capas para legrar dar el color ¥ tenalidad d

Observaciones:

, 5e deja secar

entre capa y capa para obtener un mejor acatado, luege se aplica la cafia flecha en cada una de

—las-partes

Responsable:  Omar Dario Martinez Guerrero.

Czntro dz Erssiho para 1a Artssania ¥ bas Py

Fecha:

Noviernbre 2006

D Muesira

Referente{s)

D Limca L Empaque

FORASD 07 Fiha s thbigo y planas oy



FORMATO ODIGO: FORASD 08
Ficha de ECHA.: 2004 06 04
e G Producte .
arteranias de colombia 8.8 RSION 1 |Paglﬂa 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para Ia Artesania y las Pymes

Picza: Mesa de centro i Arlesano:

Nombre.  Mesa de centro cuadros. . Grupo: AIMAS
Ofisio: FEbanisteria Departamento:  Sucre
Tecnica: varios ¢ Ciudad: Sampues.
Materia Prima  madera roble y caiia flecha. i Localidad/vereda:

Certificado Hecho a Mano 5i O No | Resguardo:

Dimensiones Generales: Especificadas en los planos Produccion mes:  Sin defink
Largo (cm} Especificadas en los plancs Djametrs (cm) Precio en Bogota: 170000
Ancho (cm) Especificadas en los plancs Peso (gr) Unitario § 160000
Alto (cm) Especilicadas en los planos Cploy Negm 1 Por mayor 3 150000

Observaciones:

‘ Responsable: Omar Dario Martinez Guerren Fecha:  Noviembre 2006 [

Referente(s) I:I Muestra Linea l Empaque ]
Cumiro d= Dis=fio paga la Artesamia v las Pymoes FORASD 04 Ficha dz produsto vdr



FORMATO  |-6D1GO: FORASD 07

Ficha de ECHA: 2004 06 04
Fhsitana de s wsina y Tunan D .b i Pl ..
artesanies do colombia 8.8 ! -l;:lé(;zic‘):nos RSION 1 I.Paglna 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

— 30 cm. —
40 cm.
Piczar Mesa de centro Linea Coleccion ESC. {Cm): PL.
Nombre: Mesa sampuix Referencia 001
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: ~ Madera de mobile.
| Técnica: Varias
Proceso de Produccion: Observaciones:
Se pasan las medidas del plano a la madera, se realizan los respectivos cortes, se ensambla, se
peya con colbon los dferentes componentes del objeto ¥ se arma. Se aplica una mano de
nasclina, se aplican hasta tres capas para lograr dar el color y tonalidad deseados, se deja secar
entre capa y capa para obtener un mejor acabado, luego se aplica la cafna flecha en cada una de
~{as partes estipuladas-enmel-plano— - -
Responsable:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviembre 2006
s
Reterente(s) | Muestra D Linea E Empaque D

Zanbr o s Esdio pasa Ta Arlesania v Jas Py FORASD 07 Fcha <k dibigo v plancs it



FORMATO  \copIGO: FORASD 08
Ficha de FECHA: 2004 06 04
1 rcs ocemy T, Producto .
artesanias o colombla 5.4 VERSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Mesa | Artesano:

Nombre:  Mesa pata de gallo [ Gmpo: AIMAS
Oficio:  Ebanisleria | Departamento:  Suers
Tecnica: varios i Cudad: Sampues.
Materia Prima  madara roble y cafia flecha. | Localidad/vereda:

Centificado Heche a Mano Si [ No W | Resguardo:
 Dimensionss Generales: Especificadas en los planos Produccion mes:  Sin definir
Largo {cm) Especificadas en los planos Diametro (cm) Precio en Bogota; 450000
Anche (cm) Especificadas en los planos Peso (gr) Unitario § 420000
Alto (cm) Especificadas en los planos Oplpr  Negm Por mayor § 400000
Observaciones:

Responsable: Omar Dario Martinez Guerren Fecha:  Noviembre 2006

Refervmte(s) Muestea || Linea [!I Empaque D

Caniro ds Drswdio paza la Artzsands ¥ las Pynes FORASD U8 Fuha d= podiato odr



| FORMATO  |-opIGO: FORASD 07

Ficha de CHA: 2004 06 04
[ETETEUNE. ELm LR (N T A R D i b i Pl -
anesanias de colombia x.a. I }I]‘Jé[::sf:icu‘:“ 0s RSION 1 Pagl nalde2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

65 cm.
¥
50 cm.
36 cm.
40 cm. T
40 cm.
40icm.
65 cm.
=
50 cm.
36 cm.
55 cm.
486 cm
37 cm.
Pieza: Mesa auxiliar Linea: Colettion ESC. (Cm): PL.
Nombre: Mesa pata de gallo. Retoencia: 002
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: Madera de roble.
Técmica: Varias
Proceso de Produccion: Observaciones:
Se pasan las medidas del planc a la madera, se realizan ks respectives coites, se ensambla, se |
pega con cokon los diferentes componenles del objefo y se arma. Se aplica una mano de
—selladorsohre a madera previamente Hada depues 9e-da un acabado de biea disueliacon———
gasolina, se aplican hasta tres capas para lograr dar el wotor y lonalidad d des, se deia secar
entre capa y capa para cbiener un mejor acabado, luego se aplica la cafia flecha en cada una de
&omot p‘anu
| Responsable:  Omtar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviernbre 20086 ]
Refercnke(s) Muestra Linca L__I Empaque

Canbro d: Drssiie pasa la Avtssama ¥ las Py FORASD 07 Fuicha = dibige v planos od



FORMATO

Ficha de
Producto

FArnst oy e G,
artesanias de colombly .6

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

'WVERSION: 1 P nalde2

Subgerencia de Desarrolle - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Preza: Mesa Anesano:

Nombre: Mesa luna Grupo: AIMAS
Oficio: Ebanisteria Departaments:  Sucre
Tecnica: varios Cindad: Sampues.
Materia Prima  madera roble y cafia flecha. Localidad/vereda:
Cerlificado Hecho a Mano 8i [0 No W Resguardo:

Dimensiones Generales: Especificadas en los planos
Largo {cm) Especificadsas ef Ibs planos Diametro {cm)

Produccion mes:  Sin delinir
Precio cn Bogota: 450000

Ancho {cm) Especificadas en los plancs Peso (gr)

Unitario § 420000

Allo {cm) Especificadas en s planocs Colot Negro

Por mayor § 400000

OBServaciones:

‘ Responsable: Omar Dario Martinez Gueitern

LZenire de Cosstic pam la Art=sania ¥ Iis Pymoes

Fecha:  Noviembre 2006

Referenle(s) Muesira

l:l Linca [.I Empuagque D

FORAST 08 Ficha ds prodtlo o



~ FORMATO

Ficha de ECHA: 2004 06 04
e —— Dibujo y Planos
artezahfas de colombla s.a Técnicos VERSION l

CODIGO: FORASD 07

=

BEFA

Pigina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

) 60 cm.
7

60 cm.

49 cm.

60 cm.
51 cm.

49 cm. & 34 cm.
34 cm.
— —
42 cm.

Pivza: Mesa auxikar Lines: Coleceion

ESC. (Cm):  PL

Nombee: Mesa luna Referencia: 002
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: ~ Madera de roble.
Tecnica: Vadas
Proeso de Produccion: Observacionss:
Se pasan las medidas del plano a la madera, se realizan los respectivos cortes, se snsambla, se_|
peya con colbon los difenentes componentes del objeto y se amma. Se aplica una mano de
ladersebre-ia- mader-previamente-lijade; depues-se-da-un: disuels con——
gasolina, se patican hasia tres capas para fograr dar el color ¥ tonalidad deseados. se deja secar
enlre capa y capa para obtener un mejor acabado, luego se aplica la cafia flecha en ¢ada una de
-lrs partesestipatadas en o plano.
[ Responsable:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviembre 2006
Refencate(s) L | Muestra D Linca [ Empaque I l

Cemtr i d= Dzt pasa da Artssaniay 1as Pyposs

FORASE 07 Fruha de dibigo ¥ planos iy



FORMATO ODIGO: FORASD 08

ECHA: 2004 06 04
RSION: 1

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Ficha de
Producto

LAisston s dbs Gt 3, [dustinm y Tohem »
anexanias de colombia g.a

Pagina 1 de 2

L

. i

} :

3

o

- . - \! e
- - ?" - S \;;,
e
F

Pieza: Silta tipo bar Artesano.
Nombre:  Silta tipo bar pata de gallo. Grupo: AIMAS
Oticio: Ebanisteria Depantamento:  Spgre
Tecnica: varios Ciudad: Sampues.
Materia Prima  madera roble y caiia flecha. Localidad/vercda:
Certificads Hecho a Mano 8i [ No B Resguardo:
Dimensiones Generales: Especificadas on los planos Produccion mes:  Sin definir

Largo {(cm) Especificadas en los planos Diametro {cm)
Ancho {cm) Especificadas en ios plancs Puso (pr)

Precio ent Bogots: 150000
Unitario § 150000

Alto (cm) Especificadas en los planos Cplpr  Negm

Obscrwaciones:

(.Rm;mhlgi Omar Dario Martinez Guerrero

Cuntro ds Disofio par 1a Arlssania v las Pyoess.

Por mayor § 140000

Fecha:  Noviembre 2006

Referente(s)

I—’ Muwstra D Limca EI Empaque :l

FORASD U0 Fiula = produsto udr



FORMATO  copIGO: FORASD 07

Ficha de ECHA: 2004 06 04
FAnELe1 s o G901 s, el y Tustgn D. i PI . .
ibujo y Planos 0 cron | ]Pagma 1de2

artesanias de colombla x.a - -
Técnicos
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y 1as Pymes

34 cm.
1 R
34 cm.
L15¢cm.
19 cm.
34 cm.
75 cm.
24 cm.

Pivza: Sita fipo bar Linea: Colsttion ESC. (Cm): PL.
Nombre: Silla tipo bar grano de amoz Refurcncia: 004
Ofcio;:  Ebanisteria Materia Prima; ~ Madera de roble.
Técnica: Varias
Proceso de Produccion: Observaciones:
__Se pasan las medidas del plano a |la madera, se realizan los respeciivos cortes, se ensambla, se

pega con colbon los diferentes compenentes del obisto y se arma. Se aplica una mano de
—aellador soblela-madera previamente-lijgdadepties-se-da-un-acabado de-brea-disuela-con——

gasolina, se aplican hasla tres capas para lograr dar ef color ¥ tonalidad deseados, se deja secar

enire capa y capa para obiener un mejor acabade, luego se aplica la cafa flecha en cada una de
—tas partes ~—ipuladas-enerplano. .
[_!{ggpmsable: Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviembre 2006

Referente(s) ‘: Mucstra Linca D Empague

FORASD 07 Ficha &= dibgo ¥ planes. udt

oz Drsio paza L Artzsanda y las Pyorss.



FORMATO ODIGO: FORASD 08

Ficha de ECHA: 2004 06 04
- I Producte

aft=sanias de colombla w.a,

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

i Pigza: Silla tipo bar Arlesano:
Ir Nombre:  Silla tipo bar sampues, Grupo: AIMAS
| Oficio: Ebanisleria Departamento:  Sucre
Tecnica: varios Ciudad: Sampues.
Materia Prima  madera roble y cafia flecha. Localidad/vereda:
Centiticado Hecho 4 Mano i [ No B Resguardo:
Dimensiones Generales: Especificadas en los plancs Produccion mes:  Sin definir
Largo {cm) Espesificadas on bos pianos Diametno {cm) Preciv en Bogota: 160000
Ancho {cm) Especificadas en los plancs Peso (g1} Unitario § 150000
Alto (em) Especificadss en los planos Color Negm Por mayor $ 140000
Observacivnes:
Te: Omar Dario Marlinez Guerrero Fecha:  Nowviembre 2006 ‘
Referente(s) |:| Muestra I:] Linca @ Empaque D

Captyo ds Dhs=fio para la Artesaa v las Pymes FORASD 0% Fruha dx prodiwto odr



FORMATO  |-oDp1GO: FORASD 67

Ficha de ECHA: 2004 06 04
Fhurstart s b o wcn s ladysoey Tuns. s D.b i Pla S r ®
artesanias de colombla 5.4 ' vlll-:lé':l)lricnsno RSION 1 ’Paglna 1de2 |

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

! 34 cm.
34 cm.
-T i —
-'-L-1 5cm.
19 cm.
34 cm.
75 cm.
24 cm.

Pieza: Sifta tipo bar Linea: Colecsion ESC. (Cm): PL
Nom Silta tipo bar sampues Reterencia: 003
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: Madera de reble.
Técnica: Vanas
Proceso de Produccion: - Observaciones:

Se pasan las medidas del plano a la maders, se realizan los respectivos cortes, se ensambla, se

pepa ton colbon los diferentes mmponenles del objelo y se anna_ Se aplica una manc de

—————===r ja madera previgmentelijadadepues-oe da un atabade-de biea disuelas com—

gasolina, se aplican hasta tres capas para lograr dar el color ¥ tonalidad deseades, se deja secar

entre capay tapa para obtaner un mejor acabado, luege se aplica b cafia flecha en cada una de
—lasparlesastrr fas-en ot pullv

Responsable:  Omar Dario Martinez Guerrero. Fecha: Noviemnbre 2006

Referente(s) [—J Muestra D Lines [ Empaque

Cailre dz Drssfie para ta Artasania v las Pymes FORASD 07 Fivha d: dibige v pancs odr



FORMATO  ¢ODIGO: FORASD 07 &
Ficha de ECHA: 2004 06 04 "?ﬁg’

TP e — Dibujo y Planos ..
antesanias de colombia 5.8 Técnicos ’V-ERSION 1 .Pagma 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y [as Pymes

Base asiento. &} 34 cm.

"<

. S4em D 15cm.
T T
115¢cm.
34 cm.
75 cm.
24 cm
[ i
Pivza: Silla tipo bar Linca: Coleccion ESC. (Cm): PL.
Nombre: Si - tipo bar excéntrica. Referencia 005
Oficio:  Ebanistoria Miterin Prima:  Madera de roble.
Tecnica: Vartas
| roceso de Produccion: o Observaciones:
Se pasan las medidas del plano a ia madera, se realizan los respectivos cortes, se ensambla, se |
peya con colbon los diferentes cormponentes def objeio ¥ se amma. Se aplica una mano de
gasolina, se aplican hasta tres capas para lofjrar dar el color y tonalidad d dos, se deja secar
enire capa y capa para oblener un mejor acabado, luego se aplica ka cafia flecha en cada una de
i ef plano—- S— -
Responsable:  Omar Dariv Martinez Guerreso. Fecha: Noviembre 2006
Referente(s) | Muestra Linea D Empaque

(Zanbr i Chs i phra la Art=smna v las Pyies FORASD 07 Pivha = ditago v plancs udr



FORMATO  |cODIGO: FORASD 07

Ficha de CHA: 2004 06 04
it 0y Gt st T Dibujo y Planos .
artesanias te colombla £.a Técnicos RSION 1 ’Paglnd l de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

34 cm.
’ — . D 34 cm.
Base asiento. e
. S
r %
15 om.
102 cm.
75 cm.
24 cm.

Picza:  Silla tipo bar Linca; Coleccion ESC. (Cm): PL.
Nom Silla tipo bar eje Referencia: 002
Oficio:  Ebanisteria Materia Prima: | Madera de moble.
Técnics. \Varas
Proceso de Produccion: Observaciones:

Se pasan las medidas del plano a la madera, se realizan los respectivos coftes, se engarbla, se

pega con colbon los diferentes componentes del objeto ¥ se amma. Se aplica una mano de
—selladersobre-ta-maderapreviamente tjada dep Setlatn bade-debrea-disueia-eon

gasolina, se aplican hasta tres capas para lograr dar el color y tonalidad deseados, se deja secar

entre capa y capa para obtener un mejor acabado, luegs se aplica la cana flecha en cada una de
—las partes estipuladas-on of o
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BENA

Subg;rencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

*_

_ 34 cm.

Base asiento.

15 cm.

34 cm.

34 cm.
34 cm.

Piuza: Sillatipobar Linza: Coleccion
Nombre: Silla tipo bar tipode Referencia 001
Oficio: Ebanisteria Materia Prima:  Madera de roble.
Teécnics: Vanas
Proceao de Produccion: Observaciones:

Se pasan las medidas del plano a la madera, se realizan los T coites, se ensambla, se

pega con cothon los diferentes componentes del objele ¥ se arma. Se aplica una manc de

sellader sobre la madera-previamente Hada, depues se-da-un-seabado-de brea-disvella-con———

gasolina, se aplican hasta tres capas para lograr dar el color y lonalidad deseados, se deja secar

entre capa y capa para obiener un mejor acabado, ivego se aplica la cafia flecha en cada una de

i .
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Conclusiones:
»

Anexo:

®
SENA

Ministerio de Comercio. Industria ¥ Turismo ;A;

artesanias de colombia.s.a, ot iz 58 st

Se logro que los artesanos se apropiaran de los nuevos disefios mediante el
uso de referentes que identificaran su cultura.

Se determino con los artesanos la importancia de trabajar con buena madera,
inmunizada y seca para offecer una mayor calidad a los clientes,

Se establecio que la calidad y el disefio son aspectos a manejar en cualquier
producto, y que su competencia como artesanos es ofrecer calidad y diseito
en los productos que elaboran.

Se establecio que los artesanos de la asociacion AIMAS (legalmente
constituida), con la cual se trabajo, no tienen mayor interés en desarrollar
nuevas propuestas que beneficien su comunidad, razon por la cual el
desarrollo de ia coleccion fue muy complicada, perdian las propuestas y los
planos que se entregaron. El incumplimiento en la entrega de los productos
fue generalizado.

Aunque se enfatizo antes de viajar que tuvieran la madera seca e inmunizada
para el desarrollo de la coleccion, hicieron caso omiso a la recomendacion
por esta razdn también se retrazo el trabajo con la comunidad, debido a que
la madera no estaba en estado Optimo para el desarrollo del mobihario
correspondiente.

Se evidencid una apatia generalizada en el desarrollo de las propuestas por el
no aporte en la compra de la materia prima y de los productos.

Se enfatizo al final de la asesoria en la importancia de que los artesanos se
estén documentando permanentemente via Internet, periodicos y revistas
para la actualizacion en el desarrollo de los productos que ellos elaboren,
manejando los referentes culturales que le dan identidad a sus productos.

Se logro crear inquietud en los artesanos para que sigan investigando y
desarrollando nuevos disefios que ayuden a impulsar sus productos.

Fichas de Asistencia
Fichas de Taller - Productor
Directorio de artesanos
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