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INTRODUCCION

Il presente informe busca dejar registrado la asesoria v capacitacion en diseno v
desarrollo de empaques v embalajes a los artesanos que forman parte del Programa
Nacional de Cadenas Productivas para ¢l sector Artesanal Colombiano, actividad que
se realiza en la Cadena Productiva  de  la Cana Flecha en los Departamentos  de
Cordoba vy Sucre. en ¢l Marco del Programa Nacional de Conformacion de Cadenas
Productivas para ¢l Sector Artesanal, Convenio FIDUTEL - Artesanias de Colombia S A

FONMIPY M-

[.os temas centrales del presente trabajo se ampliaton en talleres  teorico  practicas, ¢n
los que ¢l madulo practico se desarrollo con un taller de creatividad en el que el
artesano estana en capacidad de venerar una propuesta de diseno basada en los

conceptos trabajados en maodulo (eorico

Basados en los resultados de los talleres de creatnvadad se disenan empaques genericos

que los artesanos pueden adaptar a sus diferentes productos



MARCO METODOLOGICO

Objetivos

Objetivo General

Fortalecer los diferentes eslabones de la cadena. especificamente la produccion y la
comercializacion, motivando v ornientando a los actores productivos cn la
formulacton y puesta en marcha de planes v estrategras  para la promocion y
comercializacion  del producto artesanal,  mejorando  la productividad, — la

competitividad y el desarrollo sostenible de las comunidades artesanales

Objetivos Especifficos

-

Sensitbilizar al artesano de la importancia  de los empaques v los embalajes como
medios facilitadotes de fa comercralizacion vy distritbucion de sus productos, ast
como, las ventajas  comercrales v posibihidad de apertura de nuevos mercados
cuando estos son ulilizados adecuadamente

Brimdar al artesano las herranientas para comprender el fenguaje que se¢ maneja en
¢l campo de empaques v embalajes. asi como. los aspectos @ tener en cuenta cuando
se requiere disenarlos ¢ implementarlos

Dar a conocer la normatividad  nacional ¢ internacional en cuanto a cmpaques v
embalajes  (rotulado, simbologia v mampulacion) | aprovechanuento de espacios

para dismimuir fos costos en distribucion v almacenamiento



CADENA PRODUCTIVA
DE LA CANA FLECHA
EN CORDORA Y SUCRE

ANTECEDENTES:

- A partir del ano 1972 Artesanias de Colombia se vincula con el subsector de la
tejeduria en Cana Flecha, comenzando con la diversificacion del sombrero
vueltiao, dando origen a diferentes productos como tapetes, bolsos, cojines,
individuales, accesorios de mocda, entre otros, que son ya reconocidos en el
mercaco nacional e internacional.

- A lo largo de estas 3 decadas, Artesanias de Colombia ha hecho presencia en
Cordoba y Sucre realizando asesorias en disena, mejoramiento de la calidad,
estudios sobre tiempos y volumenes de produccion y establecimiento de cultivos
de la palma de la Cana Flecha.

- Durante estos anos se han realizado convenios de cofitnanciacion con los
municipios del resguardo, con las organizaciones indigenas, con los mismos
departamentos y con los Fondos Mixtos de Cultura

- Las organizaciones debidamente representadas de artesanos de Cordoba vy
Sucre, han participado desde 1990 en las ferias de Expoartesanias y Manofacto,
ferias realizadas por Artesanias de Colombia.

- Ef trabajo de los artesanos de la Cana Flecha estuvo presente este ano en la
pasarela ‘“ldentidad Colombia’, en Milan, [talia, proyecto que fue gestado vy
coordinado por Artesanias de Colombia.

- En el marco del Programa Nacional para la conformacion de Cadenas
Productivas para el Sector Artesanal se articulan los cultivadores de Cana
Flecha, trenzadores, artesanos y comercializadores, beneficiando a 700 artesanos
indigenas, 61% mujeres y 39% hombres.

Aitesanias de Colombia
Subgerancia de Dasarrollo
Ganto de Disano para la Artasania y las Pymas
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La tejedurta de la Cana Flecha es desempenada por artesanos pertenecientes a los
asentamientos Zenues ubicados al norte del departamento de Coérdoba y en Sucre en 103
municipios de Sampués y Palmito, asi como en algunos enclaves de las sabanas, de las
riberas de los rins o a orillas de las cienagas de la region

El oficio de la tejeduria
en Cana Flecha se
constituye en una de
las labores mas
importantes en  las
familias que conforman
los resguardos Zenues.
Es un oficio de arraigo
en la zona, de dominio
popular y tradicion
familiar. La mayoria de
las famiias se dedican
a alguno de los
procesos de la Cana
Flecha. En estos
procesos  intervienen
tanto hombres como
mujeres, desde los
ninos hasta personas
de la 3ra edad

s da Colombia
cia de Dasarrollo
Disefo para la Artesanlia y las Pymes




EL TRENZADO
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Muchas de las piezas de orfebreria y
ceramica encontradas en los
cementerios indigenas en Cdrdoba,
Sucre, Bolivar y Bajo Cauca,
evidencian que los antepasados
habitantes de estas regiones usaron
sombreros, gorros y tocados como
elementos basicos de su
indumentaria. Es probable que
ademas de su funcion utilitaria
tuvieran un significado ntual

El origen de la trenza del sombrero
evoluciono a partir del oficio de la
cesteria, el cual dio ongen a los
canastos, balays y chocdes. necesarios
en la siembra, recoleccion y beneficio
del maiz. Se presume que de los
bejucos, majaguas, napas y cepas de
cierta rigidez se paso a la tejeduria con
fibras blandas y flexibles de paimas y
gramineas. Entre estas Ultimas se
encuentra la Cana Flecha, palma de
donde se obtienen las fibras con las que
se elabora el trenzado del sombrero.




EL TRENZADO

En el oficio de la tejeduria en Cana Flecha hay quienes se dedican al cultivo y extraccion
de la fibra, otros que tinturan, otros que trenzan y otros que cosen, siendo estos ultimos
los encargados de elaborar el producto final. En cada grupo familiar cada integrante tiene
una labor especifica, siendo en la parte del trenzado donde se concentra la mayor
cantidad de artesanos. La labor se transmite desde la infancia generalmente por
intermedio de madres y abuelas.

La elaboracion de la trenza se elabora después de que la fibra o nervadura ha sido

separada del resto de la hoja, ha sido raspada o cepillada y ha sido clasificada de la
siguiente manera:

- Si la fibra esta limpia se destina como fibra blanca, la cual es asoleada para

deshidratarla, Si va a emplearse en una frenza fina se somete a una coccion en
agua de cafa agria, limon y naranja para evitar que se manche. Estas fibras se
ripian para obtener filamentos menos anchos llamados pencas.

- Si la fibra esta manchada o veteada se coloca en una olla con barro, agua,
dividivi, jagua y conchas o bacota de platano verde durante 3 dias, lavandola con
agua hmpia para luego hervirla en agua con bija para que fije el color Las fibras

negras Se rpian previa la negriada

La elaboracion de la trenza se hace con un numero impar de conjuntos de pencas

blancas y negras llamados pares o pies. Esta trama es fundamental para identificar y
denominar las trenzas y por ende las calidades de los sambreros:

De 7 pares: Lica
- De 11 pares: Pacotilla
- De 15 pares: Quinciana
De 21 pares
- De 23 pares
- De 27... Siendo mas fina la de mayor numero de pares de pencas.

El sombrero vueltiao se distingue por la armoniosa combinacién de fibras blancas y
negras que dan origen a figuras de caracter geomelrico llamadas pintas, las cuales
simbolizan elementcs religiosos y tolérmicos de la milenaria cultura Zenu.

Anteriormente, las pintas identificaban a! trenzador, a su familia o clan. Hoy son de
dominio popular, tendiendo a permanecer solamente las de mas facil elaboracion.

Para la elaboracion del sombrero, las trenzas se unian a mano con aguja e hilo de
maguey y era labor de los hombres. Actualmente se emplean maquinas de coser sencillas
y se emplea hilo de nyloén blanco y negro para armonizar con el color de la trenza ya sea
para la elaboracion de un sombrero o de cualquier otro producto.

Adesanias ve Colombia
Subgerencs e Desanailo
Cenlro de Disefio para s Anesanla y |as Pynies



SITUACION ACTUAL EMPARUES Y EMBALAJES

En el Programa Nacional para la Conformacion de Cadenas Productivas para el Sector
Artesanal, la Cadena de la Cana Flecha en los departamentos de Cordoba y Sucre
beneficia a los municipios de San Andrés de Sotavento, Palmitos, y Sampués. El tema
de disefio de Empaques y Embalajes fue desarrollado por la Disefiadora Industrial Ana
Ximena Arango Gaviria, en los municipios de San Andrés de Sotavento en Cordoba y San
Antonio de Palmitos en Sucre.

En la actualidad, los(as) artesanos(as) de la Cafa Flecha no cuentan con un tipo de
empaque disenado especialmenle para sus productos, generando una debilidad en el
proceso de comercializacion tanto nacional como internacionalmente.

Para la venta en el mercado local y en ferias nacionales emplean bolsas plasticas sin
ningun tipo de impresion y en algunos casos bolsas de papel kraft en las mismas
condiciones que las plasticas.

El uso de las bolsas plasticas se ha generalizado gracias a su facil consecucion en el
mercado y bajo costo con relacion a otros sistemas de empaque. Sin embargo, hay que
ser cuiddadosos en su uso especialmente en el caso de las bolsas negras ya que tienden
a relacionarse con almacenamiento de basura, y aunque por sus caracteristicas, protege
el producto de la humedad, no presenta ninguna relaclon con el producto artesanal a
empacar.

En esta cadena, los(as) artesanos(as) no manejan ningun tipo de etiqueta, siengo es!a, el
medio mas efectivo para la generacion de futuros contactos, el medio que le permite a la
persona que adquiere el producto "contar una historia” de este, del artesano, de la region
donde fue elaberado, de la materia prima con que fue fabricado, etc.; asi como para
indicaciones para la conservacion del producto, nunca debe ser comunicado oralmente ya
que el artesano no puede asegurar que la informacion le va a llegar al usuario final de la
misma manera en que él la transmitio.

En el caso de los embalajes, el sistema empleado son las cajas de segunda en cartén
corrugado, las cuales son una alternativa valida siempre y cuando se “volteen" y se le
incorpore la normatividad internacional {SO de dimensiones, simbologia de manipulacion y
marcado de embalajes, que puede verse mas adelante en la “propuesta de embalaje”.

Anesanias de Colombia
Subgerentia ne Desarcolio
Centro dn Disedo parn 1a Artosania y las Pymes



TALLERES DE CREATIVIDAD

La tematica tratada en esta cadena productiva en el tema de empaques y cmbalajcs, asi

como la metodologia desarrollada en los talleres de creatividad se presenta en el capitulo
inicial de "Metodologia” de este mismo informe.

En los talleres de creatividad en cmpaqucs y cmbalajcs dictados en el municipio de San

Andrés de Sotavento (Cérdoba) al que asistieron artesanos de los municipios de Tuchin y
Sampués y en el Resguardo Villa del Carmen-Pueblecito en el municipio de San Antonio
de Palmitos (Sucre), se logré una participacion de 35 artesanas y 20 artesanos para un
total de 55 personas

Como resultado de la evaluacion de los talleres puede determinarse que se logrd la
sensibilizacion en las diferentes comunidades de la necesidad de emplear empaques
diseflados especialmente para sus productos, usando materiales de facil consecucion en
la regidén y que en la medida de lo posible o por lo menos en la fase inicial pudieran ser
elaborados por los mismos artesanos(as) o por personas de la region. Se determino que
debian incorporarse a los empaques elementos relacionados con sus productos,
generando identidad ante el comprador y apropiacion de manera natural por parte de los
artesanos(as). Se hizo tambiéen énfasis en que los empaques tuvieran un post-uso, sin
que esto ni incremente el precio de venta del producto ni que se le cobre de manera
alterna al cliente. El costo del empaque debe estar implicito en el precio de venta del
producto por lo tanto debe tenerse en cuenta el tiempo de elaboracion y el material a
emplear

Considero que la apropiacién del tema por parte de los artesanas(as) fue buena
generandose en ellos(as) inquietud al respecto, asi como conciencia de las exigencias de
los mercados actuales en cuanto a calidad y empaque entre otros aspectos.

Arlesanias de Colombla
Subgearencia de Desarrollo



PROPUESTA DE EMPARIUUE Y EMBALAJE
Caracteristicas del empaque Y embalaje

SE GENERARON TRES PROPUESTAS DE EMPAQUE GENERICO.
Uno para sombreros, otro para productos como bolsos, forros para
cojines, billeteras, sandalias, etcy
otro para accesorios de moda como pulseras.
Los artesanos(as) puedan usar estos empaques genéricos para todos sus
productos variando las dimensiones pero conservando
el diseno, forma y material, esto con el objetivo de estandarizar procesos
y conseguir una produccion eficiente.

- Para el empaque de productos flexibles como los sombreros, bolsos y forros para
cojines, entre otros, se parte del producto enrollado para realizar el analisis formai del
empaque y asi determinar su forma y dimensiones.

= Ef éptimo enrollado es determinante en la reduccién de costos de empaque y transporte,
ya que enire menor volumen ocupado por un producto, menos cantidad de material de
empaque a utilizar y menor costo de transporte, ya que este se determina tanto por
volumen como por peso. Sin embargo, en el momento de enrollar el producto debe
tenerse precaucion de no quebrar la fibra y/o las trenzas.

- Cantidad de productos por empaque: Uno.

- Para el empaque para los sombreros se retomo una propuesta de disefio generada por
la Disenadora Industrial Maria Fernanda Revelo para Artesanias de Colombia, por
considerarse de facil implementacion en la zona, de bajo costo ya que requiere de
tiempos cortos para su elaboracion y el eficiente aprovechamiento del espacio vy
proteccién en el momento del embalaje.

- El material del empaque debe ser compatible con el producto a empacar, conservando
las propiedades fisicas del producto y la calidad con que sale del taller hasta que llega al
consumidor final.

- En 1 de las 3 propuestas planteadas se utiliza material de empaque flexible, lo que
permite que en el momento del embalaje pueda aprovecharse mejor el espacio ya que
permite "hacer cierta presion” en los productos sin que el empaque ni el producto se
deterioren. En el caso de la propuesta de empaque para sombrero, aunque el material no
es flexible, por su forma se optimiza el espacio en el momento del embalaje, conservando
mas la calidad del sombrero que si este se embalara sin empaque.

~ El material del empaque debe conseguirse facilmente en la region, pudiéndose
transformar por medio de un proceso sencillo para que en lo posible sea elaborado por los
mismos artesanos(as).

Artesanlas de Calombia
Subgerencia de Desarrollo
Cantro de Oisefio para la Artesanla y las Pymes



PROPUESTA DE EMPARIUE Y EMBALAJE
Caracteristicas del empaque Yy embalaje

= Con el fin de cumplir la normatividad internacional 1SO en cuanto a empaques vy
embalajes que busca que los empaques puedan reutilizarse o reciclarse, una de las
propuestas es un empaque que tiene un post-uso por parte del comprador y en la
propuesta de empaque para sombrero y en el de accesorios de moda el material del
empaque es reciclable.

- Simbolos que pueden incorporarse al empaque segun sea el caso y dan valor agregado
al producto:

- Biodegradable: Cuando esta elaborado en materiales naturales que no requieran
proceso para su descomposicion.

- Reutilizable: EI consumidor puede darle un segundo uso al empacue.

- Reciclable: Cuando el material del empaque puede ser sometido a procesos de reciclaje
y puede volver a utilizarse la materia prima con la que esta elaborado.

Biodegradable Reutilizable Reciclable

- Uso de etiqueta como elemento de comunicacion que informe al consumidor sobre las
caracteristicas del producto y el artesano, aplicando la normatividad Icontec en cuanto a
etiquetado.

- El costo del empaque y la mano de obra empleada en su elaboracion debe incorporarse
al precio de venta del producto si es el mismo artesano(a) el que lo elabora. De alli la
importancia de desarrollar empaques que no sean complejos en su fabricacion, se emplee
poco tiempo y que el artesano(a) cuente con las herramientas necesarias para su
elaboracion.

- El sistema de embalaje lo forman cajas de cartén corrugado de doble cara, onda tipo A
(5 mm) u onda tipo C (4 mm), color kraft, especificandose mas adelante con esquemas y
forma como debe incorporarse la normatividad ISO en cuanto a marcado de embalajes.

—~ Para conservar la uniformidad en la simbologia de manipulacion para las cajas de
embalaje, se recomienda fabricar plantilas en madera o cartén y rellenar con pintura
negra, un tamano ideal es de 10 cm de altura, tener presente que: los simbolos no deben
“redisenarse” ya que hacen parte de una normatividad internacional.

Artesanlas de Colombla
Subgerenca de Desarrollo
Centro de Disedo para la Artesanie yias Pymes



PROPUESTA DE EMPARIAE ¥ EMBALAJE
Caracteristicas del embalaje

* Se puede determinar la cantidad de
cajas iguales en peso que resiste y se Carton
Marcado de coloca el numero encima de la flecha. coyrugado Doble

Manipulacion

Proteger de
la humedad

No usar L
ganchos

cara onda tipo
A (5 )
ownda tipo C (4

s MI\

Marcado de
Expedicibn

El Marcado de Manipulacion para
embalajes corresponde a la norma de
calidad /SO 780 (Organization for
Standarisation) 'y busca la correcta
manipulacion, transporte y
almacenamiento de los embalajes
(Instrucciones de manejo) durante la
cadena de transporte, distribucion y venta.

EN CUANTO A LOS SiMBOLOS
GRAFICOS:

- Se ubican en el extremo superior
izquierdo de las 4 caras del embalaje.

- Se colocan de izquierda a derecha
segun su grado de importancia.

- Usar colores oscuros, preferiblemente
negro Yy altura de aprox. 10 cm.

Para conservar la uniformidad en. La
simebologia Yy La buenn presentacion se
recomienda fabricar plantillas en madera o
cartén y rellenar con pintura negra.

- No debew “redisenarse” Ya que hacen parte
de una normatividad internacional.

Artesanlas de Colombla
Subgerencia de Dessrmoilo
Cenlro de Diseo pars 3 Arteusnia y 13s Pymes

Para el Marcado de Expedicion de
embalajes debe: tenerse en cuenta si va a
transportarse por via maritima o via aérea.
Debe hacerse en el centro de minimo 2
caras del embalaje. El tamafo de la letra
debe ser de minimo 2 cm.

Marcado de Expedicion por via AEREA:
Normalizado por la IATA (Asociacién de
Transporte Aéreo Internacional).

- Nombre de la compafia aérea
- #de la carta de porte aéreo
- Destino: Cddigo de 3 letras dado
por la IATA. Ej. BTA (Bogota)
- #de embalaje / # total de cajas
Ej. Caja 1/6, 2/6...6/6
Marcado de Expedicion por via
MARITIMA:

- Iniciales o nombre abreviado del
comprador

- # de referencia acordado con el
comprador

- Lugar de destino

- #de embalaje / # total de cajas
Ej. Caja 1/6, 2/6 ... 6/6




PROPUESTA DE EMPARILE Y EMBAL@)E
Caracteristicas del embalaje

TIPOS DE CARTON CORRUGADO:

-

o
. Single face,
- Simple cara o de Una cara

La resistencia del carton corrugado depende del calibre de la onda:

Onda Tipo A =5mm

OndaTipoC =4 mm

Onda Tipo B = 3 mm

OndaTipoD =1,5mm

Reglas de manejo de las cajas de carton corrugado:

- Deben protegerse de la humedad.

- Evitar el aplastamiento de las ondas ya que perderian su estructura.

- Las caras y las esquinas no se deben doblar ni quebrar.

- Las cajas no deben cerrarse doblando las aletas superiores e inferiores.

- En el momento de empacar, las 4 esquinas deben estar bien apoyadas sobre una
superficie plana.

- Cuando las cajas estan desarmadas deben apilarse sobre una estiba o plataforma de
manera horizontal.

- Se recomienda usarlas en un plazo de 3 meses de fabricadas ya que por los efectos
ambientales comienzan a perder resistencia.

Anesanias de Colombla
Subgersncla de Desarralo
Cenito de Diseho para 18 Arlesania ylas Pymes



PROPUESTA DE EMPARUE Y EMBALA)E

cargas paletizadas

La estandarizacion dada por la ISO (Organization for Standarisation) en cuanto a estibas
determina que la estiba para transporte aéreo es de 120 cm x 80 cm x 15 cm y la de
transporte maritimo 120 cm x 100 cm x 15 cm. Esta area debe optimizarse al 100% para

hacer mas eficiente el costo de transporte.

Como guia puede emplearse el concepto de modulo /SO, modulo de 60 cm x 40 cm el
cual se ajusta a los dos tipos de estibas.

ESTIBA AEREA

L] L]

[ ]

Artesanlas de Colombia
Subgerencia de Desarrolio
Centro de Disefo para la Anesania las Pymes
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En cuanlo a las unidades de carga o carga
paletizada (Carga puesta sobre la esliba), la
altura para transporte aéreo es de 180 cm
incluyendo los 15 cm de altura de la estiba y
para transporte maritimo de 205 cm
incluyendo los 15 cm de allura de la estiba.

Tanto el area de la estiba como la altura
de la carga paletizada deben
"aprovecharse al 100% y evitar el dejar
areas vacias.

Desde el momento del disefo del
empaque estas dimensiones deben ser
tenidas en cuenta si se va a realizar una
exportacion.



I. TALLER: DISENO Y COMUNICACION IDENTIDAD GRAFICA

1. PRESENTACION

Para el programa de Cadenas Productivas en el sector artesanal se estructurd un
taller llamado Diseno y Comunicacion enfocada a la identidad corporativa para
ayudar a fortalecer la importancia de la relacion entre la artesania y su identidad

grafica.

: + Presentacion general del laller en el marco
del Programa de Cadenas Productivas.
- Presentacion de cada participante.
» Ambientacién: Toda empresa, por el solc
hecho de existir da continuamente mensajes
Comunicacion a su entomo (de caracter verbal o no,

) IDENTIDAD CORPORA TIVA 'ntenCI()nados o no)'

- Presentacién de las actividades que se
desarrollaran en el taller y duracidn para
cada etapa.

« Teoria. una hora y media aprox

« Ejercicio: una hora

- Exposicidn ideas desarrolladas: 45min

¢« Evaluacion: 15 min

+ Conclusiones: 15 min

M Ejecuciénde las [deas con
material selecclonado

W Exposkion ldeas desarrolladas

B Evalvachdn artesana - disefiador

B Conclusiones
y

» Explicacion de cada objetivo del taller.

M Canocer los elementos bisicos
del disefo.

W Comprender sus
caracteristicas y efectos.

M Crear una imagen con
un mensaje definido.



+ Se pasan imagenes en blanco y negro
rapidamente, minutos  después cada
participante hace, si es posible, una
identificacion de las imagenes por forma.

+ Si alguna imagen no es reconocida, se
hace una serie de preguntas sobre su
forma:qué se ve?, dénde lo colocaria?, queé

le informa?, etc

- Se incluye otro elemento grafico como es el
color para mayor identificacion.
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MIENSAJE VISUAL
CLARO Y SENCILLO

+ QUE QUIERC
TRANSMITIR?

« AQUIEN VA
DIRIGIDO?

« COMO
TRAMSMITIRLO?

* INFORMACION

- ELECCION DE
ELEMENTCS

« COMPOSICION
ATRACTIVA

- El objetivo en esta introduccion es que el
artesano se de cuenta que e} tema de disefio
y comunicacién esta diariamente en contacto
con el, reflexiones sobre los alcances de la
imagen, los medios de difusion, etc.

+ Explicacion de {a manera como se hace el
proceso de producci®in, qué es identidad
grafica, como esta compuesta. Explicacion
con ejemplos.

» Cual es el objetivo del mensaje visual y
como se conforma.



@ Punto

m Linea

m Contorno
* Plano » Voldmen

a Color
« Textura

14/

& Gren poder Os slRcdin Curnco
se encuenlre sclo.

8 Senaaciin de dreccldn cuanco
sa aflade olro purto

B
FOor9
JAPTY

 Introduccion a los elementos basicos del
diseno en el proceso de comunicacion.

- Se presentan ejemplos, donde el artesano
identifica ademas de la forma, el significado,
la fuerza del color, el contraste

« Caracteristicas del primer elemento grafico
y ejemplos por medio de llbros.



+ ldentificacion del segundo elemento, qué
significan sus formas, qué sensaciones

producen, etc...

n  Expresividmd grafica:
fpoditg. Grogerforms « Caracteristicas del segundo elemento
W Cieo tensltn en e espado grafico grafico: la linea y ejemplos por medio de

& Camunica movimionic, dirccin e libros.
nctuso e stabiticnd

| @

+ ldentificacién del tercer elemento, qué
significan sus formas, cémo el color influye

en la forma, elc...



- Caracteristicas del tercer elemento grafico:
el contorno y ejemplos por medio de libros.

s Cuadrado: Estebilidad. permanends,
honeastided. rediitud. asmero ¥ equliibrio

¥  Tranguo: Porla diagonal se asoda a:
accién, confilkcio y Bnsién

« ldentificacion del cuarto elemento: el color.
® 0ENOTATIVO Explicacion de las subdivisiones de este
COLOR FISIC 3, REAL elemento.

M COMNDTATIVD
CARACTER PSICOLOGICO

B ESQUEMATICO

MATER!A CROMATICA LISADO
EN MENSAJES GRAFICOS

+ Identificacion y significacion de los colores

VIOLETA

NLGKD




- A través de ejemplos graficos la influencia
del color, contraste, diferencia entre calidos y
frios, significados, etc...

< ldentificacion del quinto elemento, la
manera como io percibimos, ejemplos.

« Caracteristicas del quinto elemento grafico:
el texto y ejemplos por medio de libros.





