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ANEXO 3

Proyecto: Desarrollo e implementacion de un (1) estudio preliminar
realizado por la entidad, que permita identificar las necesidades
tecnoldgicas en poblaciones no intervenidas que carecen de productos

competitivos. '

“Informe de propuesta de una herramienta para “Ripiar”
las fibras Duras del “Wild Pine”

Saul Fernando Cipamocha G.
Disefiador Industrial

Bogota, Julio de 2006
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0. Introduccion

El oficio de la cesteria, aprendido por la practica de Ia actividad o por herencia
generacional, es el medio por el cual la obra creada por el Artesano se hace real, concreta y
tangible, permitiendo el aprovechamiento de los recursos de la region al alcance de la comunidad.

Frente a las condiciones actuales, los Artesanos requieren dedicar el menor tiempo posible
a la preparacion de las materias primas, con el objetivo de concentrar su actividad en la creacion,

desarrollo y perfeccionamiento de su oficio.

El mejoramiento tecnolégico pretende apoyar al Artesano en el alistamiento de las materias
primas, para iniciar un proceso de estandarizacion de la condiciones de los materiales, y para
facilitar y agilizar la preparacion de los mismos.

Tomando como apoyo el informe desarrollado por Artesanias de Colombia, el cual atendio
entre otras la localidad de San Andres Islas con las fibras de “Grease Bone y Wild Pine”, en el
cual se habia detectado la necesidad de desarrollar propuestas de Disefio que mejoren algunos de
los procesos empleados actualmente por los grupos de artesanos de la localidad, después de
actualizar la informacion y realizar un nuevo andlisis de las condiciones de disefio, se lleg6 a
nuevos planteamientos que permitieron detectar las oportunidades de Disefio y el consiguiente
desarrollo de la propuesta descrita en este informe.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
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1. Objetivos

1.1. Objetivo General.

Mejorar el escenario para la preparacidn de las materias primas mediante el Disefio de herramientas
o dispositivos.

Las intervenciones se haran en los procesos y tareas previos a la manufactura de la artesania.

1.2. Objetivo Especifico.

1.2.1. Analizar los procesos de produccién para las artesanias de los grupos de
artesanos de San Andrés Islas.

1.2.2. Establecer las tareas propias de la actividad, en las cuales es factible desarrollar
propuestas de disefio para mejorar las condiciones de produccién.

1.2.3 Conocer y describir las condiciones de las materias primas “Wild Pine y Greas
Bone™ antes de iniciar las actividades de manufactura.

1.2.4. Mediante el disefio de una maquina o una herramienta, mejorar las condiciones
Ergonémicas para las actividades o procesos seleccionados.

1.2.5.  Disefiar una propuesta de maquina o herramienta para reducir los costos de
preparacidn de las fibras de “Wild Pine y Greas Bone™.

Artesanias de Calombia — Departamento de Disefio "Propuesta para mejoramiento
tecniolégico”
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2. Marco Teorico.

2.1 Ubicacion Geogriafica.

Isla Colombiana situada en el Atlantico, frente a las costas de Nicaragua a 700 kilémetros de
Cartagena.

Capital de la Isla: San Andrés

Municipio: San Andrés, Providencia y Santa Catalina
Superficie: 42 Kildémetros cuadrados

Poblacién: 42.731 habitantes (no actualizado)

Relieve: Plano

Economia de consumo: Produccidn de coco, mango y cafia de azucar
Turismo: Zona de paso

Oficio Artesanal: Cesteria

Materias primas: Wild Pime — Greas Bone

Archipiélago de San Andrés
y Providencia

Ly

' gSan

Isla de
Providencia

Mapa Islas San Andrés y Providencia
Artesanias de Colombia
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2.2. Metodologia de Disefio.

Con el fin de contar con parametros actuales que sustenten solidamente los criterios de disefio
aplicados en cada una de las propuestas, se realizara el signiente proceso:

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

2.2.8.

2.2.9.

Anélisis y ponderacion de la informacién obtenida durante el acopio de informacion.
La principal fuente de informacién es suministrada por los asesores que han visitado
a los diferentes grupos de artesanos de la zona a intervenir.

Analisis del grupo de profesionales desde el punto de vista de Disefio, para
comprender el proceso y desarrollar las propuestas de mejoramiento tecnolégico
considerando elementos como: frecuencia de las operaciones, antropometria de los
elementos de trabajo, rangos de movimiento y desplazamientos, secuencias de
operaciones y entorno del sitio de trabajo.

Recoleccidn y analisis de la informacion aportada por los artesanos, principalmente a
través de conversa torios.

Desarrollo de propuestas de disefio mediante la elaboracién de un modelo
bidimensional. '

Analisis y retroalimentacion por parte de los asesores y del grupo de profesionales
que intervienen en el proceso de Disefio.

De ser necesario, impiementacion de sugerencias del proceso de analisis realizado por
el grupo de profesionales.

Dimensionar y preparar la informacion para ser entregada a los proveedores
encargados de fabricar.el prototipo o modelos de comprobacion.

Analisis de la informacién una vez socializado y comprobado con el grupo de
artesanos el prototipo o modelo fabricado. Esta comprobacidn sera realizada por el
asesor al cual le corresponda el grupo de artesanos de la zona.

Retroalimentacion con la informacion obtenida para incluir las adaptaciones
obtenidas con el proceso de comprobacion.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
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2.2.10.

2211,

2.2.12.

2.2.13.

2.2.14.

SENA

Replicar la actividad 2.2.7. El prototipo sera entregado a los artesanos para su uso
durante un tiempo mayor al de la etapa de comprobacion y debera hacerse un
seguimiento de su utilizacidén en cada paso del proceso.

Retroalimentacion con la informacién obtenida para incluir las adaptaciones
sugeridas con el proceso de comprobacion del prototipo.

Analisis de la informacién después de finalizar el proceso de comprobacién de los
prototipos.

Inclusion de la informacién analizada para mejorar el prototipo

Fabricacién de una serie de maquinas o herramientas que seran entregadas a los
artesanos para mejorar los procesos de manufactura de las artesanias; agilizando y
mejorando la preparacion de las materias primas y por consiguiente la calidad final
de los objetos artesanales.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio "Propuesta para mejoramiento
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3. Descripcion de la Actividad para preparacion de fibras con “Wild
Pine”.

El conocimiento de las labores de preparacion del wild pine, se ha obtenido por medio de
charlas con los asesores® gue acompafan y conocen de tiempo atras, las regiones y los grupos de
artesanos de la isla.

De igual manera, se realizaron conversaciones telefénicas con los artesanos de la comunidad y
se consultaron documentos escritos y de video, desarrollados y archivados por Artesanias de
Colombia. También, se desarrollaron formatos para recoleccion de datos e informacion técnica y se
realizoé un video sobre la tarea analizada, finalmente se hizo una serie de pruebas con muestras de las
materias primas.

"-;_i"&:e i
ncia

- o i
- . 2 .
' i T

R SRS :
Planta de Wild Pine - Islas San Andrés y Provide
Internet - Artesanias de Colombia

T

! Fuente de informacién: Patricia Valenzuela de Expoartesanias.
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3.1 Preparacién de la fibra “Wild Pine”.

Uso de las fibras duras - San Andrés y Providencia
Video: Claudia Garavito - Artesanias de Colombia

Mediante el proceso a las hojas del wild pine, se obtienen las fibras en forma de “cintas” que se
enrollan en el “Greas Bone”, cafla rigida que sirve de estructura para mantener la forma deseada de

acuerdo con el producto que el artesano fabrica.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
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Esta fibra es obtenida de la “penca” que crece a modo silvestre en zonas naturales, el ingreso y
salida de estas zonas debe hacerse por lo general a pie, cargando las herramientas de recoleccion y
posteriormente el material recolectado.

Las hojas estan dotadas de una fila de espinas por todo el perimetro y una fila de espinas por la
parte central o media de la hoja (en el sentido longitudinal de estas), el proceso seguido es el

siguiente:

3.1.1.

Las hojas se cortan muy cerca al punto de nacimiento en la mata, con un cuchillo y la
longitud promedio de estas es aproximadamente 1 metro y entre 15 a 25 centimetros de
ancho,

Una vez cortada de la mata la hoja, a esta le son retiradas las espinas de los lados de la y
de la parte media (3 filas), esta operacién de corte es realizado con el mismo cuchillo en
sitio de cosecha.

Se transporta al hombro por potreros y se amarran las hojas formando paquetes de 20 a
30 hojas (cada paquete de 6 hojas pesa | libra aproximadamente), peso de cada paquete
entre 3 y 6 libras.

Ya en el sitio de trabajo a la hoja se la practica una serie de cortes longitudinales
“ripiado 6 deshilachado™ para obtener tiras de entre 5 y 10 mm de ancho, en la
obtencion de estas no tiene en cuenta el color ni la longitud de estas.

Las tiras son extendidas o colgadas para recibir el sol y gradualmente deshidratarlas,
durante este periodo no es aconsejable exponerlas directamente al agua (lluvia), ya que
pueden volver a absorber humedad, el tiempo aproximado de secado es de 24 horas.

Una vez des hidratadas las tiras obtenidas, las fibras se hilan enrollando las fibras con
la mano contra la pierna del artesano para obtener cordones sencillos.

Los cordones obtenidos son enrollados sobre las cafias “Greas Bone”, proporcionat el
acabado y el aspecto exterior de la Artesania

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio "Propuesta para mejoramiento

tecnologico”
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4, Diseiios para preparaci()n del “Wild Pine”.

Una vez analizada la informacion recolectada y respondiendo a los pardmetros de disefio
establecidos, se han podido determinar algunas de las tareas propias de la operacién para las cuales
se emplea demasiado tiempo, requieren un alto esfuerzo fisico o generan algiin riesgo de accidente.

Sobre el grupo de tareas enunciadas a continuacin, sera seleccionada la més representativa en
el proceso, para desarrollar una propuesta mas especifica de disefio.

4.1. Oportunidades de Disefio encontradas.

4.1.1 Para la actividad de corte de la hoja de la mata durante la recoleccién, mediante el
suministro de herramientas de corte “cuchillos” fabricados en materiales inoxidables y
con tratamientos térmicos (temple), que permitan el mejor aprovechamiento de la fuerza
del recolector, eviten la corrosion de este en el ambiente salino de la Isla y por
consiguiente mantenga durante mas tiempo el filo de esta herramienta.

4.1.2. La herramienta (cuchillo) puede ser en forma de hoz para evitar la rotacién y los
movimientos laterales de la mufieca, al mismo tiempo que contara con una empufiadura
que mejore el agarre y reduzca los esfuerzos por la accion de corte con la mano durante
el proceso.

4.1.3. Reduccién del riesgo de cortaduras durante la recoleccién de las hojas, mediante el
cambio en la direccidn del sentido de corte de la hoja, gracias a la forma y la empufiadura
de la herramienta al terminar de cortar la hoja de la palma, la herramienta dirige el
movimiento del eje del cuerpo hacia el exterior.

4.1.4. En el retiro de las espinas.

4.1.5. El retiro de estas debe hacerse sobre una superficie de trabajo adecuada y puede hacerse
con un dispositivo que aleje las espinas y la herramienta cortante de la mano, el artesano
solo manipula la hoja frente a la cuchilla “peladores de céscara™.

Artesanias de Colombia ~ Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
tecnoldgico”
D.1. Sadl Fernando Cipamocha G. - 2006
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4.2. Recopilacion de Informacion en campo.

Como parte del proceso de Disefio se desarrollaron varios formatos, dichos formatos estan
dirigidos a recopilar informacién referente a las fibras, a los métodos actuales de produccion, los
voluimenes v los tiempos de produccidn empleados actualmente, esta informacidn sirvié para definir
algunos de los parametros dimensionales y de forma para la propuesta de Disefio desarrollada.

Los formatos desarrollados y ya diligenciados se incluyen en los anexos de este informe, sin
embargo el objetivo de estos formatos, es decir, la informacién que pretenden recopilar se resume a

continuacion.

4.2.1 “Listado de Comprobaciones General”, este formato se disefio para obtener informacion
referente a las fibras, la manera de obtener estas, la geometria de las mismas, el tiempo
empleado con los procesos actuales y vanas de las condiciones actuales en el proceso de
preparacion de estas materias primas.

Artesanias de Colombia -~ Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento

tecnoldgicoe”
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4.2.2 Formato Desarrollado.

LISTADO DE COMPROBACION
GENERAL

Grabar en video y/o tomar secuencia fotogréfica de la Tarea de preparacion de las fibras usadas
como materia prima por los artesanos, es importante incluir las condiciones del sitio de trabajo y
procurar tomar esta informacién con mas de una artesano.’

La informacion recolectada debe hacerse desde que la fibra empleada como materia prima esta en ¢l
sitio de trabajo, es decir, las actividades de la recoleccion (“cosecha”) y transporte, no son el
objetivo de esta comprobacion.

En las tareas que se documenten es importante describir detalladamente cada una de los pasos que se
realizan, debe medirse el tiempo empleado para la realizacidén de las mismas, cuando se hacen
videos, debe grabarse la totalidad de la actividad con el fin de obtener todos los detalles de la
acciones que se realizan y conseguir el tiempo real de la tarea analizada.

En el sitio de trabajo del artesano observe y las condiciones y las actividades realizadas para
responder el siguiente listado de preguntas:

Artesanias de Calombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
tecnolégico”
D.1. Sadl Fernando Cipamocha G. - 2006
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Consulte y defina la cantidad de fibras que se compran o recogen para cada jornada de trabajo,
determine la frecuencia de compra o de recoleccion.

1. Averigiie si esta fibra debe recolectarse en alguna época especifica del afio.

2. Indague si es necesario almacenar la fibra una vez comprada o recolectadas (antes de iniciar
cualquier proceso de preparacion).

3. Establezca el peso promedio para las secciones de la fibra por procesar:

4. Dibuje o tome fotografias o video de la forma de la fibra y mida un grupo de fibras para
obtener un promedio de las siguientes dimensiones:

» Largo méximo: cm.

» Ancho maximo: cm.

» Ancho minimo: cm.

» Espesor maximo en la base: cm.

> Espesor minimo en la base: cm.

»> Espesor en la punta: cm.
Observaciones;

5. Averiguar el tiempo maximo que puede transcurrir desde el corte, recoleccién o compra de la
fibra, hasta el inicio del o de los procesos de preparacién de la fibra, antes iniciar la
manufactura de la artesania. Tiempo transcurrido antes de que la fibra se dafie o ya no pueda
ser procesada,

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio "Propuesta para mejoramiento
tecnologico”
D.I. 5adl Fernando Cipamacha G. - 2006
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Describa y tome el tiempo que se requiere para cada proceso preparacion de la fibra.

PROCESO TIEMPO

6. Determine la cantidad de fibras promedio que procesa un artesano por cada jornada de trabajo 8
horas, indague el tiempo diario de una jornada de trabajo y determine:

Cantidad de fibras diarias procesadas:
Tiempo de una Jornada de trabajo:
Hora de Inicio:
Hora de descanso y tiempo:
Hora de almuerzo y tiempo total:
Hora de descanso y tiempo:
Hora de Finalizacion:
Dias de la semana durante los cuales labora:

VVYVVYVYVYYVYY

7. Indague cual es la actividad critica del proceso de preparacién de la materia prima, es decir,
determine cual es la actividad que demanda mayor desgaste fisico o en la que se invierte mayor
tiempo (en la preparacion de las fibras, antes de iniciar la manufactura)

8. Describa la posicién asumida por el artesano para la tarea seleccionada como més critica.

9. Describa donde coloca y cuantas fibras alista antes de iniciar las labores de manufactura:

Artesanias de Colombia - Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento

tecnoldgico”
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10. Con base en el numeral No 7, observe y describa la posicion asumida para la realizacion de las
siguientes tareas, escriba cualquier observacion:

NOMBRE DE LA TAREA POSICION | FRECUENCIA

Observaciones:

11. Determine la geometria y las dimensiones de las fibras obtenidas mediante los procesos
actuales.

Al inicio de la tira:
Largo: Ancho: Espesor:

En el Punto medio:
Largo: Ancho: Espesor:

Al final de la tira:
Largo: Ancho: ' Espesor:

12. Cantidad de fibras obtenidas en una jornada de trabajo promedio.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio "Propuesta para mejoramiento
tecnoldgico”
D.I. Sadl Fernando Cipamocha G. - 2006
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13. Averigiie si las fibras pueden almacenarse y describa las condiciones en que debe hacerse.

14. Describa y tome las dimensiones y caracteristicas de las herramientas o dispositivos empleados
para la realizacidn de esta tarea, establezca el tipo de herramientas empleadas indagando con
mas de un artesano. '

Artesano Herramienta Empleada

|5 )

15. Indague las ventajas de estandarizar las dimensiones de las fibras en el proceso de enrollado.

16. Observe y describa las condiciones del sitio de trabajo, haga una lista del mobiliario y de las
herramientas empleadas.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
tecnologico”
D.1. Saul Fernando Cipamocha G. - 2006



SENA

b -y PR ——
'
el o B -
s . Fam
Mimistero da Comersio, industria y Turams

artasanias de colombia s.a.

17. El area de trabajo esta protegida de los factores climaticos y cuenta con buena ventilacion.

18. El 4rea de trabajo esta bien iluminada con luz natural.

19. El 4rea de trabajo cuenta con iluminacién artificial.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
tecnologico” .
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o
SENA

H . ) N k3 i
- N . . . i
Ministaem de Cormerso, It 3t y Tusismb

artesanias de colombia s.a.

4.2.3 “Formato de Comprobacién para la Propuesta”, este formato se disefio para obtener un
concepto de los artesanos sobre la propuesta ya disefiada y sobre las condiciones de uso
de la misma. Para obtener resultados con este formato, también se hizo una presentacion
con “renders” en power point de la propuesta desarrollada, esta propuesta se presento
previamente a la elaboracion del cuestionario que se presenta a continuacion,

FORMATO DE COMPROBACION PARA LA PROPUESTA
GENERAL

Apreciado asesor, con base en sus observaciones y su criterio responda el siguiente cuestionario.

Recuerde que las respuestas deben centrarse en los procesos de preparacion de las materias primas,
antes de empezar a manufacturar la artesania.

1. Con el uso de la herramienta reduce el tiempo del proceso.

2. Con el uso de la herramienta las caracteristicas de la materia prima.

» Son mejores:
» Son lguales:

Comentarios:

3. Detecta algunc de los siguientes riesgos con el uso de la herramienta, describala parte que
ocasiona el riesgo:

31. Golpes o machucones:
3.2. Atrapamiento mecanico (manos , dedos, ropa, etc.):
3.3. Choque eléctrico:
3.4. Cortes o chuzones:

4. La infraestructura del taller s la adecuada para el uso de la herramienta, de acuerdo con los
siguientes criterios:

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
tecnolégico”
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4.1.Existen superficies de trabajo para instalar el la herramienta:

4.2.E] taller cuenta con piso en cemento o con algun tipo de acabado (describalo):.

4.3, Existe suministro eléctrico permanente?
4.4, Determine el voltaje
4.5. Verifique el tipo de toma eléctrica existente.
4.6. Distancia entre toma eléctrica y sitio de uso de la propuesta.

4.7 Existe suministro de agua limpia
4.8.Se cuenta con un lavadero, poceta o sitio para lavar la herramienta. Describa el sitio de

lavado vy la distancia hasta el lugar de trabajo.

4.9 Observaciones

5. Le realizaria algiin cambio a la propuesta?, describa sus recomendaciones.

6. Existe alguna otra tarea o proceso, dentro de las tareas de preparacidn de las materias primas,
para la cual usted crea que se le puede disefiar otra herramienta o dispositivo.

Artesanias de Colombia - Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
tecnolagico”
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4.3. Resultados y conclusiones de la primera comprobacion.

Después de exponer la presentacién de la propuesta al grupo de artesanos, las conclusiones
generales obtenidas mediante los formatos desarrollados fueron:

4.3.1. La propuesta responde a una necesidad real y sentida por el grupo de artesanos.

4.3.2. El planteamiento propuesto responde adecuadamente a las caracteristicas geométricas y
fisicas de las fibras.

4.3.3. Se requiere la implementacion de una superficie de trabajo mas rigida que permita la
instalacion de la herramienta propuesta.

4.3.4. La estandarizacion de las fibras permitird el mejoramiento de calidad del producto final
elaborado por el artesano.

4.3.5. El uso de la maquina propuesta disminuira los tiempos empleados en la preparacidn de las
fibras.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
tecnoldgico”
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5. Opcion seleccionada para mejoramiento tecnoldgico en la
preparacion de fibras de “Wild Pine”.

Considerando la frecuencia, el grado de complejidad, las observaciones del profesional asesor
del grupo de artesanos y los pardmetros de disefio establecidos, se propone desarrollar el disefio de
una herramienta que simplifique, facilite, agilice y permita controlar y estandarizar la tarea de
“ripiado o desilachado™ de la hoja, en el proceso de obtencion de las fibras antes de deshidratarlas.

Render propuesta “ripiadota” - Islas San Andrés y Providencia
Sauil Fernando Cipamocha G. - Artesanias de Colombia

Artesanias de Colombia - Departamento de Disefo "Propuesta para mejoramiento
tecnolagico”
D.1. Sadl Fernando Cipamocha G. - 2006



o
SENA

N

5.1. Descripcion del Problema.

artesanias de colombia s.a,

En la preparacion de las fibras de “Wild Pine”, la hoja se deben cortar o abrir para obtener fibras en
forma de cintas, este proceso se hace con un cuchillo con el que se marca la hoja y luego de desliza
el cuchiilo hasta el final de la hoja, debe tenerse en cuenta, que el corte se hace siguiendo el sentido
de las fibras, por lo cual la separacién no corta totalmente las fibras si no que las separa siguiendo el
sentido de las hojas. Si no se hace de esta manera las cintas no tendran continuidad por lo que
resultaran tramos muy cortos que no cumplen adecuadamente con la funcién de envolver el “Greas
Bone™.

La realizacién de esta tarea con los procesos actuales ocasionan que las cintas no cuenten con un
ancho continuo en toda la longitud y ademas, que no tengan uniformidad en el ancho entre las
diferentes cintas obtenidas; aunque la inversion de tiempo no es tan alta como en le caso del “Grease
Bene”, el tiempo empleado justifica la reduccion del mismo para reducir costos, reducir los la carga
fisica y reducir el riesgos de lesion a corto y largo plaza para el artesano.

Uno de los principales factores considerados es la estandarizacién de los anchos de las cintas ya que
esto permite controlar las materias primas, optimizar su uso y sobre todo mejorar las caracteristicas
finales del producto elaborado por las diferentes comunidades.

En las condiciones actuales cada Artesano obtiene de una hoja de “Wild Pine” entre 12 y 15 cintas
de 1 m de long aproximadamente, La comparacion de los resultados, la demanda de recursos, el
tiempo, los costos y otros factores se pueden comparar en el cuadro siguiente.

Overacién o Tarea En condicién Con la
P Actunal Propuesta
Tiempo empleado en la preparacién de una hoja de “Wild Entre 20 y 40 Entre 5y 10
Pine” de aproximadamente 1 m de long. Seg. Seg.
Desplazamiento de los dos brazos para cortar una hoja de Una rotacién
cinre . . . . Entre 12y 15 .
Wild Pine”, depende unicamente de la capacidad fisica del Repetici armonica de
epeticiones .
artesano extremidad sup.
Costo para la preparacién de las fibras
Rlesgo dt—'f 'lesmnes en npembros Superiores y manos a causa Medio Bajo
de vibracidn y frecuencia de la actividad
Homogeneidad de la fibra a causa del proceso realizado Mala Buena
Acabados dados a las cintas Heterogéneo Homogéneo
Capacidad de produccién No determinado Entre 10.0 y 150
i por. minuto

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio “"Propuesta para mejoramiento
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5.2. Justificacién de la opcién seleccionada para mejoramiento tecnologico en
la preparacion de fibras de “Wild Pine”.

Proceso Actual de* r1p1ad0 - Isias San Andres y Prov1d601a
Video Claudia Garavito - Artesanias de Colombia
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Como parte de las diversas actividades de recopilacion de la informacién y el
correspondiente analisis de esta informacién, se determinaron varios factores que determinaron
muchas de las decisiones de disefio, varias de estas son:

> La frecuencia o repetitividad de la actividad (cantidad de veces que se debe realizar
la tarea en un lapso de tiempo determinado).

Requiere un alto esfuerzo fisico, por el movimiento en sus rangos maximos de las
extremidades superiores.

El grado de complejidad de la tarea que se analiza.

El tiempo invertido en la realizacidn de las tarcas seleccionadas.

El costo agregado por este proceso al valor final de la artesania.

Estandarizacion de las dimensiones finales de las materias primas.

VVVY V¥

Con base en estos y otros criterio de disefio obtenidos mediante el criterio del disefiador, las
observaciones del profesional asesor del grupo de artesanos, y el andlisis de la informacién
recolectada se propone desarrollar el disefio de una herramienta que simplifique, facilite, agilice y
permita controlar y estandarizar la tarea de “ripiado” de la fibra (hoja de la penca), en el proceso de
obtencién de las fibras antes de deshidratarlas.

Proceso Actual de “rpipri-ado’ - Islas San Andrés y Providencia
Video Claudia Garavito - Artesanias de Colombia
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5.3. Funciones de la maquina.

La maquina disefiada rompe la estructura de la cafia, mediante dos movimientos simultdneos que
cortan la continuidad de las fibras. Los componentes de la maquina comprime 1a “cafia” al mismo
tiempo que la doblan, con esto se consigue dar flexibilidad a la fibra en todos los sentidos.

Al conseguir el efecto de desestructuracién mediante un movimiento continuo y controlado, se evita
imprimirle marcas o cortes a la cafia, ademas, de garantizar acabados mas homogéneos en la fibra.

Render funciones de mquina para “ripiado”™ - Islas San Andrés y Proidencia
Saul Fernando Cipamocha G. - Artesanias de Colombia

5.3.1. Uso.

El disefio propone dos posibilidades para esta maquina o herramienta de trabajo:

Una opcion serd movida mediante la fuerza del artesano, el cual mediante la rotacién de una palanca
360 grados, generara el movimiento suficiente para que la maquina realice el trabajo deseado, para
este caso, el trabajo del artesano se limita a introducir las “cafias™ y rotar la palanca una vez para
obtener entre una y cuatro cafias procesadas. :

_ Artesanias de Colombia - Departamento de Disefio “Propuesta para mejoramiento
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En una segunda opcion el movimiento de la maquina serd aportado por un motor, el cual reduce la
labor del artesano a la alimentacion de cafias v el retiro de la materia procesada, con esta opcion se
reduce aun mas el gasto de energia del artesano y se multiplica la produccién de materia prima.

Render secuencia de instalacién maquina para “ripiado” - Islas San Andrés y Providencia
Saul Fernando Cipamocha G. - Artesanias de Colombia

e

Render secuencia de instalacion maguina para “ripiado” - Islas San Andrés y Providencia
Saul Fernando Cipamocha G. - Artesanias de Colombia

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio "Propuesta para mejoramiento
tecnalogico”
D.L. Satil Fernando Cipamocha G. - 2006



4
SENA

Ministens e Comence, INoutria y Turkm ;A:

artesanias de colombia s.a.

Duttr il bama de b ner

5.3.2. Durabilidad, limpieza y mantenimiento.

Dado el ambiente salino y altamente corrosivo de las zonas de uso de la maquina, se ha contemplado
la fabricacién la mayoria de los componentes de esta maquina con materiales no ferrosos que no
presenten corrosion, para algunos de sus componentes que requieren el uso de materiales ferrosos,
se proponen acabados superficiales por electrolisis (Cromado, Zmcado o Pavonado).

El uso de los materiales mencionados permite el lavado de la maquina mediante la aplicacion de
agua a granel, con el fin de retirar los residuos de fibras fluidos producto de la operacién de la
maquina. Para la opcién que emplea el motor como fuente motriz de debera realizar el
procedimiento de manera mas cuidadosa, pero no serd en ninglin caso una operacién mas compleja
que la de limpiar o lavar un electrodoméstico.

Los rodamientos o soportes para piezas con transmision de movimiento serdn sellados y libres de
mantenimiento de modo que solo deban cambiarse una vez cumplido su tiempo de trabajo, en el
casos de mayor desgaste, con el uso del motor se prevé el cambio de estos cada dos a tres afios sie le
uso de la maquina es continuo.

Artesanias de Colombia — Departamento de Disefio "Propuesta para mejoramiento
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5.3.2. Planos Técnicos.
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Isometrias maquina para “macerar” — San Andrés Islas
Sanl Fernando Cipamocha — Artesanias de Colombia
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Vistas maquina para “macerar” — San Andrés Islas
Saul Fernando Cipamocha — Artesanias de Colombia
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Isometrias maquina para “macerar” — San Andrés Islas
Saudl Fernando Cipamocha G. — Artesanias de Colombia
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Isometrias maquina para “macerar” — San Andrés Islas
Sauil Fernando Cipamocha G. — Artesanias de Colombia
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Explosién maquina para “macerar” — San Andrés Islas
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Listado Partes maquina para “macerar” — San Andrés Islas
Saul Fernando Cipamocha G. — Artesanias de Colombia
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