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desempenos laborales y productos en la cadena
productiva de Cafia Flecha, en los Departamentos de

Sucre y Cordoba
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El presente documento sobre “Parametros tecnicos de calidad para
homogenizar desempenos laborales y productos en la cadena productiva de la
Cana Flecha en los Departamentos de Sucre y Cérdova” esta orientado hacia la
consecucion de las normas tecnicas de competencia laboral (NTCL) referentes
a calidad.

El mapa funcional para el oficio de la Tejeduria en Cafia Flecha muestra la
mision generalizada de los talleres, su propdsito clave, luego se describen las
funciones de primer y segundo nivel en donde se muestra el proceso productivo
clave (funciones de primer nivel) y luego las funciones que se derivan de ello
(funciones de segundo nivel) en un analisis desde lo macro a lo micro. La
contribucion individual describe las actividades que los artesanos deben hacer
de acuerdo al proceso enunciado.

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximacion, las NTCL cuyas
formulaciones estan de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las
herramientas que utiliza en este momento la comunidad tejedora de Sucre y
Cordova.

Para la realizacion de este documento se tuvo en cuenta la metodologia
requerida por el SENA para la formulacion de las normas de compztencia
laboral NTCL vy la elaboracion del mapa funcional para la cadena productiva de
la Canfa Flecha.



La cadena productiva de Tejidos y Hamacas se
encuentra localiza en los Departamentos de
Cérdova y Sucre.

En la grafica podemos observar su localizacion
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1IZacion

Cordova
MUNICIPIOS PARTICIPANTES

L ocal

®"Tuchin "Cerro Vidales

"Sampues "Monte Libano

"Palmito ®"Cienaga de Oro

®"Roma ®"San Andrés de Sotavento

"Costa Rica ®"San Andres de Sahagun



La cana flecha es nativa de América tropical, se encuentra silvestre en las riveras de
los rios. De O a 1700 m.s.n.m. formando grandes colonias.

En Cordoba, se localiza en los margenes de los rios Sind y San Jorge y municipios
de Momil, Los Cdérdobas, Purisima, Chima, Canalete, Valencia y Montelibano. Como
cultivo existe en Cienaga de Oro, Monte Libano, San Andres de Sotavento, San
Carlos, Pueblo Nuevo y en general en pequenos lotes mantenidos en forma
empirica.

CLASIFICACION TAXONOMICA
"Clase: Monocotiledones
®"Orden: Glumiforales.

®"Familia; Gramineae

®"Genero: Gynerium.

ESPECIE

Sagittatum

Sindnimos: Gynerium saccharoides/H. et
B/Gynerium procerum/Beauv.
Saccharum sagittatum/Aubl.
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NOMBRE COMUN
Carrizo, Chusque, Cana boba, Cana brava, cana flecha



De la palma de Cana flecha se conocen tres variedades, las cuales proporcionan
diferentes calidades de fibra.

PALMA CRIOLLA
Se cultiva principalmente en las zonas de Cérdova y Sucre, de esta palma se extrae

una fibra de aproximadamente 60 cm, de tacto suave y flexible, y permite un ripiado
muy fino. '

PALMA MARTINERA

Se cultiva en el departamento de Antioquia, la fibra que se obtiene de esta variedad
es rigida quebradiza y mas larga, no permite un ripiado fino, razon por la cual la
trenza que se teje con esta fibra es mas ancha que la trenza que se teje con palma
criolla.

PALMA COSTERA

Crece en zonas de quebradas, rios y orillas del mar, es muy quebradiza y no es
resistente para el trenzado con temperaturas altas; este tipo de palma no es muy
utilizada por los artesanos pues la calidad del producto final es deficiente.
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La base de los productos en cana flecha es la
trenza.

La trenza que se realiza en esta fibra, es una
trenza plana que varia en el numero de cabos,
cintas o pies en que se teja, de tal manera que a
mayor numero de pies mas fino el ripiado y mas
tupido el tejido. De la pinta o el dibujo que lleva
la trenza depende el numero de pies y la
disposicion de las fibras blancas y de color.

A partir de la trenza se realiza el proceso de
costura, en el cual se unen las trenzas para
construir el producto. Las costuras del producto
se hacen en maquina en puntada recta, con hilo
del color de la trenza

Existe otra técnica de tejeduria con cana flecha,
en la cual el tejido se realiza, sobre una base.

Te)do en Cana Fiecha



Ocupaciones

CULTIVADOR

Persona que se dedica al cultivo de la Cana Flecha.

RECOLECTOR DE MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de extraer las hojas de la palma de Cana flecha, con la ayuda
de machetes, cuchillos o herramientas manuales.

PROCESADOR DE LAS MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de realizar todas las tareas pertinentes para obtener los hilos o
fibras de Cana Flecha susceptibles de ser tejidas. Implica operaciones de limpieza
de la planta, desvenar las hojas, eliminar partes de la hoja o el tallo que no sirvan
para tejer, etc.

RIPIADOR

Persona que mediante el desvenado, corte de los bordes, adelgazado y desfibrado,
dispone las fibras vegetales en materiales flexibles susceptibles de ser empleados
en Tejeduria.



TINTORERO

Persona que da color a la fibra. Puede manejar diferentes teécnicas todas ellas

definidas por la naturaleza del colorante. Pueden ser de tipo mineral, vegetal o
colorantes industriales.

TEJEDOR

Persona encargada de entrecruzar o anudar uno o mas hilos o fibras de Cana
Flecha.

ARMADOR

Persona encargada de armar el producto, bien sea, sombreros, carteras, prendas,

individuales, etc. Comprende operaciones de costura, empate, corte, ensamble y
terminado.

DESPUCHADOR

Persona encargada de eliminar los sobrantes de Cana Flecha una vez tejido a sido
terminado.

RIBETEADOR
Persona encargada de hacer los bordes de productos tejidos en cana flecha.



aras de palo

Compas
Ollas Cuchillas Fogon
Cuchillos Piedras para afilar  |Sistema de soporte de tejidos
Pinzas Estantes de madera |Maquinas de coser
Tejeduria en Cana [Metros Enmadejadores
Flecha Cortadores Machete
Agujas Platones
Peroles Reglas
Tijeras Ripiadores
Plantillas Raspadores
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TRENZADO

PREPARACION DE LA MATERIA
PRIMA
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FUNCION ARINCIPAL

“FUNGION PRIMER NIVEL

Fabricar productos tejdos en cafa
flecha, con cntenos de
productivdad y compettnvidad
cumpliendo con las exgencias de
los mercados nacionales e
internacionales

A. Administrar recursos dispontbles
optimzando los procesos de la
cadena productiva

A.1. P'anear la produccion

B. Cultivar la caha flecha

B.1. Abonar el terreno con matenal
organco

B.2. Realzar sslembra

B.3. Controlar malezas de acuerdo
a especificaciones

B.4. Realzar nego de forma
natural

B.5. Realzar control de plaga

C. Obtener matenas primas
necesarias de acuerdo a la orden
de produccion y referencial hecho a
mano

C.1 Conrar la plarta de acuerdc a
la orden de produccion y referencmal
hecho a mano

C.1.1. Reakzar corte en luna
menguante

C.1.2. Cortar 4 hojas de la planta, 2
de cada lado. utlzando machete

C.1.3. Realzar corte cada 15 dias
aproxmadamente

C.1.4. Trasladar la matera prima
cosechada al taller anesanal

C.2. Realizar desvarite o despaje
de acuerdo a ia orden de
produccin y referencial hecho a
mano

C.2.1. Desprender hojas duras o
danadas

C.2.2 Separar la nervadura central
de 1as hojas, utilzando las ufas
cuchilla o aguja.

C.2.3. Rasgar longitudinalmerte
desde la base, desechando la
nervadura

C.3. Realzar raspado de las hojas
de acuverdo a 1a orden de
produccon y referencial hecho a
mano

C.3.1. Prensar la fibra con una
2apatilla sobre la perna

C.3.2. Raspar la superficie de las
hojas, wilzando ur cuchillo

12
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C.3.3. Retirar la capa vegetal
superficial de la hoja.
proporctonandole mayor flexbilidad

C.3.4. Repelir el procedimiento
hasta que la fibra quede
completamente suave

C.4.1. Separar las cintas

C.4.2. Hacer un monton con la fibra
de optima calidad

C .4.3. Hacer un montén con la fibra
manchada

C 4. Seleccionar |a fibra de acuerdo
a la orden de produccion y
referencial hecho a mano

C.4.4. Aimacenar adecuadamente
la fibra seleccionada

C.5.1. Utlizar fibras stn manchas,
seleccionadas en el paso arterior

C.5.2, Pilar o triturar la cada agrna

C.5.3. Exprimir la caka agria en
agua

C.5.4. Sumergrr fa caiha agna en el
agua

C.5.5. Introducir la cada flecha en el

C.5. Blanquear la fibra de acuerdo
recipiente con la cana agna

a la orden de produccién y
referencral hecho a mano C.5.6. Colocar mas cana agra,
sobre |a fibra

C.5.7. Controlar el tempo de
blanqueado. que es de
aproxamadamente 12 horas
C.5.8. Retirar la fibra de cana
flecha del recipiente y exponer al
sol

C.5.8. Asolear lafibrapor2 o 3
dias, volteandola penddicamente

13
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C.6. Tinturar la fibra de acuerdo a
la orden de produccion y referencial
hecho a mano

C.8.1. Tinturar la fibra con tinturas
naturales, de acuerdo a la orden de
produccién y referencial hecho a
mano.

C.6.1. Recolectar las plantas
tintoreas

C.6.2. Macerar las plantas con
agua, con el fin de extraer el tinte

C.6.3. Colr.car las plantas en ura
olla y deya henr por
aproximadamente dos horas
Reservar ¢ 1 tinte

C.6.4. Mordentar la fibra y dejarla
reposar

C.6.5. Colocar en unaolla el tinte
preparado. agregando agua

C.6.6. Cocinar a fuego moderado

C.6.7. Humedecer 1a fibra a tinturar

C.7.8. Introducir la fibra en el tirte y
dejar cocinar por aproximadamente
45 mintos

C.7.9. Sacar la fibra del tinte y dejar
reposar

C.7.10. Lavar la fibra con
abundante agua

C.7.11. Extender la fibra al sol o la
sombra dependiendo de! color

C.8.2. Tinturar la fibra con barro, de
acuerdo a la orden de produccién y
referenciai hecho a mano

C.6.2.1. Seleccionar el barro a
ulihzar, es'e debe tener un color
negro INte.1so

C.6.2.2. L mpiar el barro a utilizar

de cualquier suciedad

14
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C.6.2.3. Fe-mentar el barro con
petroleo, dmw - divi, concha de
platano y/o otros componentes con
el fin de reforzar las propiedades
tintoreas det maternal

C.6.2.4. Introducir 1a fibra dentro del
barro por un periodo de 24 horas

C.6.2.5. Retirar la fibra del barro y
enyuagar

C.6.2.6. Cocinar en agua con la
planta de wvija durante dos horas
aproxmadamente

C.6.2.7. Repelrr el proceso dos o
tres veces hasta obtener un color
negro intenso

C.6.2.8. Lavar 1a fibra con
Habundanle agua

C.6.2.9. Extender ia fibra a la
sombra, hasta su secado

D. Producir tejdos en cafa flecha
de acuerdo a los planes de
produccion y referencial hecho a
mano

D.1. Disenar y producir tepdos de
acuerdo a tendencias y
necesidades del mercado

D.1.1. Defirur tematca de drsefo,
con el fin de inicar el proceso

D.1.1.1. Seleccionar e investigar el
tema para el desarrolio del diserio
| v
D.1.1.2. =.aborar bocetos
cumplhen«a con las caracteristicas
defimdas : n la investigacion

D.1.2 Desarrollar 1a (s) alternatva
(s) de diseno aplicando técnicas de
presentacidn grafica

D.1.2.1. Representar grafica y
tecnicamente el disefio del tejido
para su elaboracion

D.1.2.2. Seleccionar la (s)
aternativa (s) de dsseAo con base
en los bocetos presentados
teniendo en cuenta 1a viabilidad
tecnica para el proceso de
fabricacion

15
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FEUNCIOR PRENCIPAL

FURCION PR

CONTRIBUCION INDIVIDUAL

D.1.2.3. Realizar pruebas de tejdo
para la elaboracién del prototipo

D.1.3. Desarrollar prototipo (s)

D.1.3.1. Producir prototipo (s)
D.1.3.2. Realizar correcciones
pertinentex

D.1.3.3. P 3near produccion de
acuerdo a estandares

D.2. Selecciorar el proceso
productivo a seguir, segun el tipo de
producto a elaborar y orden de
produccidn

D.2.1, Rewisar orden de
produccion

D.J. Tejer trenza de acuerdo a los
requernmientos de produccion y
referencial hecho a marno

D.3.1. Realzar rnipiado de I3 fibra

D.3.1.1. Separar cada hoja en
nervaduras de 1 a 3 mm

D.3.1.2. Rasgar longitudinalmente
cada corte de la base a la punta,
ayudandose de un cuchillo

D.3.2. Seleccionar el tipo de trenza
a realzar, de acuerdo a la orden de
produccion y referencial hecho a
mano

D.3.2.1. Definir el disefo de
trenzado a reahzar

D.3.2.2. Definir el numero de cintas
a utilizar, segun la cahdad
requerida

D.3.2.3. Definrr colores a utiizar

D.3.3. Humedecer |a fibra a Wtiliza,
con el fin de darle mayor
flexibilidad

D.3.4. Tomar la fibra por pares, con
el fin de inictar el teido

D.3.5. Entrecruzar las fibras de
cana flecha, obtervendo un
trenzado plano

D.3.6. Aftadir nuevas cintas al
trenzado, cuando se llegue al final
de ia prnmera cinta

D.3.7. Seguir afadiendo cintas, a!
trenzado, hasta lograr el largo

deseado

16




MAPA FUNCIONAL Fecha 06-05-05

fatito, —

Conrmubiany ofoca ~

223y ¢ . 1
R ] CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU Skl
Pagina 6 de 9
G SEGUNDO Y ONTRIBUCION INDIVIDUAL

D.3.8. Cuidar que los empates de
las nuevas cintas, queden
escondidas en el tejido

D.3.9. Verfficar las medidas, segun
los requenmientos de produccién

D.3.10. Enrollar fa trenza
cudadosamente, para su
almacenaje

D.4.1.1. Tomar la trenza a utilizar y
apoyaria sobre una superficie
plana

D.4.1. Planchar la trenza a utilizar,
de acuerdo a los requerlmuentos de
produccién

D.4.1.2 Utilizar una piedra lza o
una botella, para sobar & trenza

D.4.1.3. Realizar este
procedimierto hasta lograr
flexbilidad y brilo

D.4.2. Elaborar plantillas de guia o
moldes, con el fin de homogenzar
D.4. Armar la pieza tejda, el proceso

realzando las costuras pertinentes,
de acuerdo a la ordende
produccion y referencial hecho a

mano D.4.3. Seleccionar e! tipo de
costura a utilizar, de acuerdo al tipo

de producto y orden de produccion D.4.3.2. Realizar costura en espiral,
umendo la trenza de forma

continua, construyendo de adentro
hace fuera

D.4.3.1 Realizar costura plana,
uniendo f s trenzas paralelamente,
de acuerco a las dmensiones de la
pieza

D.4.4. Seleccionar el tipo de hilo a
utihizar de acuerdo a el color det
trenzado

D.4.5.Coser, uniendo las trenzas,
construyendo el producto

1474
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el
disefo de la trerea y color de
acuerdo a los requenmientos de
produccién

D.4.8. Realizar, cambios en

D.5. Realizar tejido sobre base, de

acuerdo a fa orden de producciony

referenctal hecha a mano

D.5.1. Realzar npiado de Ia fibra

D252 Il S—-:parar cada hoja en
nervadura= de 1 a 3mm

D.5.1.2. Rasgar longitudinalmente
cada corte de la base a la punta,
ayudandose de un cuchillo

D.5.2. Realzar cepillado de la fibra

D.5.2.1. Raspar cada fibra, dandole
mas brillo y flexibihdad

D.5.3. Realzar emparejado de la
fibra

D.5.3.1. Eliminar as fibrillas o pelos
que sobresalen de los bordes de !a
fibra npada. ayudandose de un
cuchillo

D.5.3.2.igualar el ancho de la fibra
en toda su longitud

D.5.4. Preparar |la base sobre la
cwal se va a realizar el tejido

D.5.4.1. Seteccionar el tipo de base
a utihiza, madera, PVC, etc

D.5.4.2. Puir la superficie, hasta
lograr uniformidad. ayudandose de
lyas

D.5.4.3. Redondear los borde de la
base de tepdo. ayudandose de hjas

D.5.5. Pegar tela en los extremos
de la base

D.5.5.1. Lulzar tela del mismo
color del ta)do a realzar

D.5.5.2. Poner pegante en 13 tela y
la base a recubrir

D.5.5.3. Porer la tela sobre los
bordes a cubrir de la base.
asegurandose de no dejar
regulandades

18
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D.5.8. Montar las fibras , base del
tejido

D.5.6.1 Pegar de manera
longitudinal las fibras que serviran
de armante o urdimbre del tejido

D.5.6.2. Las fibras son cortadas un
poco mas largas que la superficie a
tejer

D.5.7. Realzar el tejido recubnendo
la pieza base

D.5.7.1. Entrecriuzar fibras de cafa
flecha con la urdimbre, formando el
teydo

D.5.7.2. Realizar el disefo del
tepdo al tejer, cambiando et color
de la fibra de ser necesario

D.5.7.3. Finalizado el teydo, se
corta el largo de los sobrantes de
los armantes

D.5.7.4. Durante el proceso
asequrar el tejido a la base
uiizando pegante

D.5.8. Realzar remate del tejido,
sobre la base

D.5.8.1. Enrollar ura fibra de cana
flecha dando 3 o 4 vueltas, al incio
y al final del teydo

D.5.8.2. Asegurarse de cubrr las
puntas de armantes y urdimbres

D.5.8.3. Utilzar pegante para
asegurar el tejdo

D.8. Dar acabados a la pieza. de
acuerdo a los requermientos de
produccidn y referencial hecho a
mano

D.6.1. Planchar la peza terminada,
st esta lo requiere, de acuerdo a la
orden de produccion y referencial
hecho a mano

D.6.1.1. Tomar la pieza y apoyarla
sobre una superficte plana

D.6.1.2 Utihizar una piedra hza o
una botella, para sobar el tejdo

D.6.1.3. Realizar este
procedimiento hasta lograr

flexibihdad y brillo

19
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D.6.2. Realzar decapado de la
pieza, de acuerdo a la orden e
produccidn y referencial hecho a
mano

D.8.2.1. Revssar el tejdo. en busca
de puntas que estén fuera de el

D.6.2.2. Cortar los sobrantes
utiizando tyjeras o cuchilla

D.6.3. Realzar doblado de la
trenza en el corte final del tejido

D.6.3.1. Cortar la trenza al termmar
la umén. asegurandose de dejar
ertre 1y 2 cm, para poder doblarla

D.6.3.2. Doblar la trerza hacia el
interior del producto

D.6.3.3. Asegurar el doblez con
unas puntadas

D.6.4. Poner marquilla o etiqueta al
producto teido y empacar

D.6.4.1. Seleccronar el tipo de
marquilia o etiqueta a utilizar, sequn
las caracteristicas del producto

D.6.4.2. Unr de forma permanente
la marquilla o etiqueta a 1a pieza

D.6.4.3. Empacar la peza de
acuerdo a sus caracteristicas y las
necesidades del clente

E. Comerciaizar los productos,
cumpliendo con las necesidades de!
cherte

E.1. Comercielizar los productos de
tejeduria en cafa flecha

E.1.1. Generar estrategias de
comerctalizactdn

E.1.2. Generar publicidad

E.1.3. Participar en fenas y
eventos

E.1.4. Realizar segumiento a
compradores

F. Mantener los equipos y
herramientas ge acuerdo con las
especificaciones técnicas

F.1. Reatizar manterimento de
equpos y herramientas

F.1.1. Planear rewision

F.1.2. Revisar penédicamente los
equipos y herramientas

F.1.3. Informar sobre problemas
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

Fecha 06-05-05

ADMINISTRAR LOS RECURSOS DISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE [Verson 1
LA CADENA PRODUCTIVA

ANAsdias e LD S Pagma 1 de 26
NORMA DE COMPETENCIA: ADMINISTRAR LOS RECURSOS DISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE LA CADENA PRODUCTIVA
ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LA PRODUCCION
"""""""""""" ~ CRIVERIO DE DEBEMPERO CONOCIMIENTAS Y COMPRENSION

A La orden de producc10n es aralizada
B. Los mateniales son dispuestos y analzados segun orden de produccion
C. Eltaller de trabajo es dispuesto de acuerdo 3 la orden de produccion

D. La cadena productiva es analizada
E. Los aspectos (ecologicos y ético) son aplicados de acuerdo a crerios de calxdad ambiertal
F. La higiene y segundad industnal son utifzados

G. Los equipos de procesamiento y herfamientas son utlizados segun orcen de produccion
H. Las comingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prnondad

W ® N WL A LN S

4 Caractenshcas de la orden de produccion (A )
. Caracteristcas de los materales e insumaos del area artesanal (B)

. Disposxcton de taller atesaral , segun area artesanal ( C)

. Caracter!sticas de la cadena artesanal de tejeduria eniraca { D)

. Dimension etxca y ecologica del 3rea artesanal (E)

. Aspectos basicos de higiene y segundad industrnal ( F.G )

. Acompafamiento con otras disciplinas productivas (A E F)
. Técnicas uwtilizadas para solucionar problemas ( H )

. Reglamentacidn para utilzar equnpos INSUMOS y Materales (A G )

RANGO DE APLICACION =

" EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segunidad Industnal
1.4, De mantenmiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4, De coser

2.5. De armado

2.6, De acatados

2.7. Agujas de diferente clase
2.8. Moldes

2.9. Olas y recipientes

2.10. Estufas

3. TIPOS DE TECNOLOG!AS
31 Arlesanal

3.2. Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO
4 1 Talle: Artesanal

5 TIPO DE FORMATOS

5.1. Orden ae produccior

5.2 Guias de cortrol

6. TIPO DE MATE RIA PRIMA
6.1. Fibra de cafa flecha

6.2. Tintes naturales

6.3. Hilo

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Matenas prmas

|7.3. Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Tejdo artesanal armado y
acabado

. DE PRODUCTO.

1.1. Planeacion de 1a produccion
1.2. Utihzacion de ia maquinana y herramientas de acuerdo a
orden de produccion y caldad artesanal firal

1.3. Utlizacién de la materia prnma de acuerdc a la orden de
produccion y calidad antesanal final

2. DE DESEMPENO: )

2.1. Optimeacion del uso de las maquinas y equipos utiizados
2.2. Disposicron adecuada de B cadena productiva

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas y procedimientos de 1a cadena productva
3.2. Manejo de maquiras y herramientas
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA CANA FLECHA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ABONAR EL TERRENO CON MATERIAL ORGANICO

A
B. La informacion sobre abonos apropiados al cultivo es consultada

C. Elterreno de sieembra es preparado de acuerdo a la normatrvidad

D. El terreno es abonado con materia! organico de acuerdo a normativdad

E. Los aspectos (Ecolégicos y éticos) son aphcados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
F. La hgiene y segundad industnal son utiizados

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priondad

. Caracteristicas de abonos organicos o artificiales (B)

. Tipos de abonos aplicados a los cultivos de cana flecha (B)
. Preparacion de cultivos ( C)

. Técnicas para realzar abonos de terreno (D)

. Dimension ética y ecologica del area de cultivo ( E )

. Aspectos basicos de higiene y sequndad industrial { F )

. Técnicas wtilizadas para solucionar probiemas (G )

. Acompanamiento con otras disciplinas productivas { A.B8.C,D)

[4 AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campo de cuttivo

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Segundad Industnal

1.2, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Excavacion

2.2. Corte y mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesanal

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas de los
abonos

8. TiPO DE PRODUCTO
8.1. Terreno para cullivo
abonado

S. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de corntrol

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Abonos organicos

3.2. Cultivo con tecnatogla 6.2. Abonos QUIMIKCOS

1. DE PRODUCTO:

1.1. Abono del terreno de cultivo de forma adecuada para la
siembra y mantenimiento de la cafa flecha

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimzacion adecuada de los recursos

2.2. Aplicacion de abono al terreno

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1.Caracleristicas de los abonos aprop:ados a los cultivos de
cana flecha

3.2. Como aplicar abono a cultivos de cana flecna
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA CANA FLECHA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR SIEMBRA

A.La mformauon e investigacion existente sobre cultivo de caha ﬂecha es consultada
B. La informacion sobre siembra adecuada de cultivos de cana flecha es consultada

C. Elterreno de s,embra es preparado de acuerdo a la normatwvidad
D. La siembra es realizada de acuerdo afa normatividad

E. Los aspectos (Ecologicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
F. La higiene y segundad industnal son utilizados
G. Las contingencias presertadas son solucionadas segun caracteristicas de priondad

1. Caracteristicas de Ios culnvos de caha ﬂecha (A)

2. Caracteristicas de siembra adecuada de culttives de cafa fiecha (B)

3. Especie de cana flecha mas apropiadas de acuerdo a las
caracteristicas del terreno ( B)

. Preparacionde cultivos ( C)

. Tecnicas para realizar siembra de la cafa flecha (D)

. Dimension ética y ecologica del area de cultivo ( E )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

. Técnicas utilzadas para soluctonar problemas ( G)

. Acompahamrenio con otras disciplinas produchvas (A.B.CD)

W e N ;DS

. EUIDENCIAS REQDERIDAS

1 TIPOS DF FQUIPO

1.1. Sistema de nego

1.2. Segundad industrial

1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenmient:

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesanal

3.2. Cuttivo con tecnologia

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6 1. Semillas
6.2 Plantas

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultvo

7.2. Caracteristicas de la
cana flecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Siembra del cultrvo de
cana flecha

1. DE PRODUCTO:

1.1. Siembra del cultivo de cana flecha. de acuzrdo a las
especificaciones tecnicas

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimzacidon adecuada de l0s rectssos

2.2. Siembra del cutivo de cana flecha

2.3. Conservacion y cuidado del cultvo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de los cultivos de cana flecha

3.2. Como cultivar cana flecha
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA CANA FLECHA
ELEMENTO DE COMPETENCIA: CONTROLAR MALEZA DE ACUERDO A ESPECIFICACIONES

CRITERIO DE DESEMPEROS CONGGIMIENTOS ¥ COMPRENSION

>

OMmMmoOnOm

. La informacion e investigacion exstente sobre cultivo de cafa flecha es consultada
. La informacion sobre control de maleza es consultada
L3 maleza es controlada de acuerdo 3 las especificaciones
£1 culvo de caia flecha es rewisado penodicamente

Los aspectos (Ecoiogicos y eticos) son aplicades ce acuerdo a criteros de calidad ambiental
La higiene y segurdad industnal son uilizados
. Las contingencias presertadas son solucionadas segun caracteristicas de priondad

1. Caracteristicas de los cultivos de cana flecha (A)

2. Caracteristicas de controt de maleza (B)

3. Control de maleza mas apropiado de acuerdo a las

caracteristicas de! terreno y de la siembra (C)

. Tecnicas para revision de cultivos ( D)
Dimension etica y ecologica del area de cultivo ( E )
Aspectos basicos de higiene y segundad industnal ( F )

. Tecnicas uwtilzadas para soluctonar problemas ( G )

. Acompafamiento con otras disciplinas produchvas ( A,B,C,D)

0o N OO b

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Sistema de rego

1,2. Seqgurndad ndustral

1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenimierto
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesana

3.2. Cultivo con tecnologia

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4 1. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Tecnicas de cultvo

7.2. Caracteristicas de control
de maleza

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Control de maleza
Apropedo al cultivo de

cana flecha

1. DE PRODUCTO:

1.1. Control de maleza del cutivo de cafa flecha, adecuado para
el ipo de terreno y especificaciores tecnicas

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion adecuada de los recussos

2.2. Control de maleza

2.3. Conservacion y cudado del cultivo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de los cultvos de cana flecha

3.2. Control de maleza en cultivos de cafa flecha
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA CANA FLECHA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR RIEGO DE FORMA NATURAL

A. La informacion e investigacidn exstente sobre cultivo de cafa flecha es consultada

B. Lainformacion de nego de cultivos es consultada

C. El nego esrealizado de acuerdo a las espectficaciones

D. El cuitivo de cana flecha es revisado penodicamente

E. Los aspectos {Ecologicos v eticos) son aplicados de acuerdo a cnterios de cahdad ambtental
F. La higiene v segurdad industrat son utiizados

G. Las contingencias oresertadas son solucionadas segun caracteristicas de priondad

1. Caracteristicas de los cultivos de cafa flecha (A)
2. Caracteristicas del nego de cutivos (B)

3. Riego del cultivo mas apropado de acuerdo a las
caractensticas del terreno y de fa sembra ( C)

4. Técnicas para revision de cutivos ( D)

. Dimension ética y ecologica del area de cutivo ( E )

. Aspectos basicos de higiene y segundad industnal ( F )

. Tecnicas ulzadas para solucionar problemas. (G )

. Acompafamiento con otras disciphnas B_r_odwhvas (A.B.C.D)

Joo N o O

" RANGODEAPLICACON

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultvo

7.2. Caracternisticas del riego
de cultivos

1. TIPOS DE EQUIPO 4_AMBIENTE DE TRABAJO
1.1. Sistema de nego 4.1, Campo de cultivo

1.2. Segundad industrial
1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavac:on

2.2. Corte y manterimerto
2.3. De Riego

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo antesanal

3.2. Cuttivo con tecnologia

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Aqua

8 TIPO DE PRODUCTO
8.1. Reego apropiado al Cultivo
de cafa flecha

1. DE PRODUCTO:
1.1, Riego det cultvo de caha flecha, adecuado para el
tipo de terreno

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion adecuada de los rectsrsos

2.2. Riego del cuitivo

2.3. Conservacion y cuidado del cultivo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Caracteristicas de los cuitvos de cana flecha

3.2. Controt de nego en cultivos de cana fleche
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA CANA FLECHA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR CONTROL DE PLAGA

CRITERIO OE DESEMPEND

O MmO O O P

. La informacion e investigacion exstente sobre cultivo de cana flecha es consultada
La informacion de control de plaga de cultivos es consultada
El control de plaga es realzado de acuerdo a las especricaciones
. £1 cultivo de cana flecha es rewisado periodicamente
. Los aspectos (Ecclogicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
La higiene y segurdad industnal son itilizados
. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracleristicas de priondad

@ ~N v b

2. Caracteristicas de! control de plaga de cuitvos (B)
3. Cortroi de plaga del cultivo mas apropmdo de acuerdo a las
caracteristicas del 'erreno y de la siembra ( C)
Teécnicas para revision de cutivos (D)
. Dimension etica y ecologica del area de cutivo ( E )
. Aspectos basicos de higiene y seguridad industnatl ( F )
. Tecnicas utilizadas para solucionar problemas ( G )
. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C.D)

RANGO DE APUICACION .

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. T'POS DE EQUIPO

1.1. Sistema de rego

1.2. Segunidad indusir:al

1.3. Aseo

2, TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenimiento
-12.3. Aspersores

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1. Cuttivo artesanal

3.2. Culivo con tecnologia

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campce de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guas de contro!

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Plaguicidas naturales
6.2. Plaguicidas quimicos

[7. TIPO DE INFORMACION

7.1. Tecnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas del control
de plaga en cultives de cana flecha

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Control de plaga adecwado
al cuttivo de cana flecha

1

DE PRODUCTO:

1.1. Control de plaga del cultivo de cana flecha. adecuado para el
tipo de terreno
2,
2.1. Optimzacion adecuada de los recursos
2.2. Control de plaga
2.3. Conservacion y cuidado del cultvo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracternisticas de los cultivos de cana flecha
3.2. Control de plaga en cultivos de cana flecha

DE DESEMPENO:
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECH D A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CORTAR LA PLANTA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso
. El corte de la cafa flecha es realizado en fura mengiante

. El corte es realzado cada 15 dias aproximadamente
La materia prma cosechada es traslada al taller artesanal

IOTmMOO®>Pl

. La higiene y seguridad industrial son aplicados

. La informacion e investigacion pertinente a cortar la plaria de cana flecha es consultada
1as hojas de la planta son cortadas utilzando machete Ccrtando 4 hojas en cada panta, dos de cada lado

Los aspectos {ecologcos y eticos) son aplhicados de acuerdo a los crteros de calidad ambsental

| Las contingencias presentadas son sotucionadas segun caracteristicas de pricridad
J. Las maqunas y herramientas utihzadas son organizadas en presertacion y mantenimiento

K. Los formatos de captura de informacion son llenados

. Caracteristicas del proceso de corte de caha ﬂecha (A)

. Manejo de equipos y herramientas { 8,C.D.E)

. Tecnicas de corte de cana flecha ( C.D.E.F)

Tecnicas de medicion y tiempos ( D.E F)

. Dimension etica y ecologica del area artesanal ( G)
Aspectos basicos de higiene y segundad ndustrial ( H)
Técnicas tilizadas para la solucion de problemas (1)

. Relaciones interpersonales ( |)

9. Organizacion y mantenimiento basico de herramentas ( J)

10. Interpretar ordenes de produccion (B.C.D. E)

11. Acompanamiento con otras disciphnas (G H I J K)

12 Tecmcas de registro de la informacion ( K)

O N DWW N -

_ RANGOC DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

3 TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesanal
3.2, Moderna

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1, Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segundad Industnal
1.4. De mantenmiento

1.5. Aseo

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Talle: Antesanal

4.2. Campo de cultivo

2 TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. Corte

2.2, Mantenimiento 5. TIPO DE FORMATOS
2.3. De medida 5.1. Orden de produccion
2.4 0e amarre 5.2. Guias de contro

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1.Cana flecha

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Materias primas

7.3. Tecnicas de corte de caha
flecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1, Plarta de cana flecha
cortada

1. DE PRODUCTO:
1.1. Hojas de la planta de cana flecha cortadas y recolectadas
de acuerdo a los requenmientos de produccion y normatividad
existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Uthzar los elementos de sequridad existentes

2.2. Codtar ias hojas da cafa flecha de acuerdo a L. normas establecidas
2.3. Utihzar equipos. herramientas e INSUMOS S2gun exiyencias

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcion de las tecnicas de corte de caia flecha
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema

2l
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATER!AS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

{ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DESVARITE O DESPAJE DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A. La nformacion e investigacn pertinerte a realzar desvarte o dospa;e de las hqas de cana flecha es consultada 1. Caracteristicas del proceso de desvarite de las ho as de cana ﬂecha ( Ai;-z
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso 2. Marejo de equipos y herramientas ( B.C,U L)

C. Las hojas duras o dafadas. son desprendidas 3. Tecnicas de desvarite o despaje de cana fluecha ( C.D.E.F)

D ianervadura certral de las hojas es separada, uthizando las uias, un cuchillo 0 aguja 4. Tecnicas de medicton y ttempos ( D.E F)

E. L3 hoja es rasgada longitudinalmente desde 'a base 5. Dimension etica y ecologica del area artesamal ( G)

F. La nervadura de la hoja es desechada 6. Aspectos bastcos de higiene y seguridad industnal ( H )

G. Los aspeclos (ecologicos y elicos) son aplicados de acuerdo 3 1os crierios de caldad ambentat 7. Tecnicas utilizadas para la solucion de problemas ( |')

H. La higiene y sequidad industrial sor aptcados 8. Relaciones interpersonales (| )

I. Las contingencias presentadas son soluc:onadas segun caracleristicas de prioridad 9. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas ( J )

J. Las maquinas y herramientas utiizadas son organzadas en presertacion y mantemmiento

K. Los formatos de captura de informacion son llenados

10. Interpretar ordenes de produccion (B C D.E)
11. Acompanamiento con otras disciplinas (G,H.1.J.K)
12. Tecnucas de requstro de la informacion ( K)

RANGO DE APLIGAGION

"EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De martenimiento

1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Corte

2.2. Manternimiento

2.3, De medda

2.4 De amarre

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Adesanal
3 2. Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Antesanal
4 2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2, Guwias de control

6 TIPO DE MATERIA PRIMA ! 1. DE PRODUCTO.

6.1. Hojas de cana flecha

existente
2. DE DESEMPENO:
2.1. Utihzar los elemertos de segundad existentes

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de desvante o
despaje de cana flecha

las normas establecdas

3. DE CONOCIMIENTO:
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Hojas de cana flecha sin
nervadura central

3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

1.1. Hojas de la planta de cada flecha sin nervadura central
de acuerdo a los requernimientos de produccion y normatinidad

2.2. Retirar nervadura de las hojas de cafa flecha de acuerda a
2 3. Utihzar equipos. herramientas e 1nsumos segun exigencias
3.1. Descripcion de las técnicas de corte de nervao: 13 en  cafa flecha

13.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema

28
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCICN Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR RASPADO DE LAS HOJAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A La intormacién e investigacibn pertlnente areahzar e raspado de las ho;as de cafa flecha es consultada
B. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso

C. Las hojas son prensadas con una zapatilla sobre ka pierna

D. La superiicte de 1a hoja es raspada utilizando un cuctrllo

E. La capa vegetal superficial de la hoja es retirada proporcionandole mayor flexibihdad

F. Ef procedimiento 2s repetido. hasta que la hoja quede completamente suave

G. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aphcados de acuerco a los cfteros de caldad ambwental

H. La higiene y segunidad industnal son aplicados

I. Las contingencias presentadas son soiucionadas segun caracteristicas de priondad

J. Las maquinas y harramientas utiizadas son organizadas en presertacion y mantenimierto
K. Los formatos de captura de mformacuon son llerados

. Caraclerishcas del proceso de raspado de hqas de caﬂa flocha (A)
. Manejo de equipos y herramientas ( B C.D.E)

. Técnicas de raspado de hojas de cafa flecha ( C,D,E.F)

. Dimension etice y ecologica del area artesamal (G )

. Aspectos basicos de higiene y segundad industrial ( H )

. Técnicas utiizadas para 1a solucion de pror'emas ()

. Relaciones interpersonales (| )

0 N A LN

. Organizacion y mantenimiento basico de he iramiemas ( J)
9. Interpretar ordenes de producciéon (B,C D.E)

10. Acompanamiento con otras disciphnas (G.H.l.J.K)

11. Tecnicas de registro de la informacion (K )

HANGO DE APLICAGION.

EVIDENCIAS REQUERIDAS

3. TiPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Antesanal
3.2 Moderna

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1 Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segurdad Irdustna!
1.4. De manterumiento

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hojas de cana flecha

4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACION

1.5. Aseo 4.1, Taler Artesanal 7.1. Orden de produccron
4.2, Carmoo de cultivo 7.2, Materias primas

2. TIPO DE HERRAMIENTA 7.3. Técnicas de raspado de

2.1, Cone hojas de cana flecha

2.2 Mantenimientc
2.3. De medda
2.4. 2apatilla

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden ce produccién
5.2 Guias de control

8, TIPO DE PRODUCTO
8.1. Hojas de cafa flecha
raspadas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Hojas de cana flecha raspadas, de acuerdo a los
requenmientos de produccion y normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utihizar los elementos de seguridad existentes

2.2. Raspat las hojas de caha flecha de acuerdo a las normas establecidas
2.3. Utllizar equipos  herramientas e insumos segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descnpcion de 13s tecnicas de raspado de hoyas de caha flecha
3.2. Descnpcion de la calidad de los procesos

J.3. Respuestas 3 preguntas o cuestionarios sobre el tema

29
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU
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OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Versn 1

Pagina 10 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESAR!AS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR LA FIBRA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CRITERIC OE DEIEMP

IO M"TMOoOO @ Pl

. La informacion e investigacion pertinente a selecctonar 13 fibra de cafa flecha es consuttada
. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso
. Las cintas de caMa flecha son separadas

. La fibra de optima caldad es separa y alistada para realzat blanqueamrento
. La fibra manchada es separada. y alistada para reahizar inturado
. La fibra seleccionada es aimacenada adecuadamente

. Los aspectos (ecokgicos y elicos) son aplcados de acuerdo a los crieros de caixdad ambiental
. La higiene y seguridad industrial son aplicados

I. Las contingencias presentadas son solucionadas sequn caracteristicas de priondad
J. Las maquinas y herramientas utikzadas son organzadas en presentacian y mantenimierto
K. l.os formatos de captura de informacion son llenados

A)
. Manejo de equipos y herramientas ( B.C.G.E)

. Técnicas de seleccion de cana flecha ( C.D.E.F)

. Técnicas de aimacenamento de cafa flecha ( D.E.F)

. Dimension etica y ecologica del area artesanal (G )

. Aspectos basicos de hiqiene y seguridad industrial ( H)

. Tecnicas utilizadas para la solucionde problemas (1)

. Relaciones interpersonales (1)

5. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas ( J)
10. Interpretar ordenes de produccion {B.C.D E)

11. Acompanhamiento con otras disciphnas (G H.l.J K)

12. Tecnicas de registro de ia informacion ( K )

0 N OO >N =

RANGO DE APUCACION

R

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2, Manua!

1.3. De sequridad Industrial
1.4, De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. Mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Estantes y/o cajones

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Antesanal
3.2. Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO
4.1 Taller Aresana
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de producctdn
5.2 Guias de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hojas de cana flecha

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Matenas pnmas

7.3. Tecnicas de seleccion de
cana flecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Hojas de caha flecha
Selecciomradas por su cahdad

1. DE PRODUCTO:
1.1. Hojas de cafa flecha seleccionadas por su caldad de
acuerdo a los requenmientos de produccion y normatwvdad
exsstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utiizar los elementos de seguridad existentes

2.2. Seleccwonar la cafa flecha de acuerto a s normas establecdas
2.3. Utihzar equipos. heframientas e INSUMOS segun exigencas

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de tas tecnicas de seleccion de ho 3s de cana tlecha
3.2. Descnipcionde l2 calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sotire el tema

30
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

Fecha 06-05-05

OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version 1

Pagina 11 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: BLANQUEAR LA FIBRA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CONOCGIMIENTOS Y COMPRENSION

Inmmpnmb-

. La fibra de cana flecha es cubierta con mas canas agras

1. La fibra de cana flecha es retrada de I3 solucior
J. La fibra de cana flecha es asoleada por 2 o 3 dias voiteando las fibras penodicamente
K. Los aspectos (ecologicas y &cos) son apficados de acuerdo a los zreros de cabdad ambiental

L. La higiene y segundad industnal son aplicados
M. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prorndad

N, Las maquinas y herramientas utihizadas son organizadas en presertacion y mantenim:ento
N Los 1ormalos de captura de informacion son flenados

.La mlormamon e investigacion pertinente a blanquear la ﬁbra de mha flecha es consullada
. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso

. Las cintas sin manchas seleccionadas son utiizadas en este proceso
La cana agna es prada y triturada

. La cana agna es expnmida y sumergida en agua
. La fibra de cafna flecha es introductda en el recipiente que contiene 13 cana agra y el agua

. La fibra se deja sumergida en a solucien pot un periodo de 12 horas ccalrotande el empo de 1a operacmn

[=- IS T« RS T - 2

7]
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15.

. Caracteristicas del proceso de blanqueamiento de caha flecha (A)

. Manejo de equipos y herramientas ( B.C.D E F.G.H.lJ)

. Caracteristicas de la cana agna (D E.G)

. Tecnicas utihzadas para triturar la cana agria (D.E)

. Técnkas de blanqueamiento de cafa flecha (BC O EF G H ) J)

. Manejo de tiempos. (H J)

. Tecnicas para exponer al sol la fibra de cafa flecha ( J)

. Dimension ética y ecologica del area antesanal ( K)

. Aspectos basicos de higiene y sequrnidad industnal ( L)

. Tecnicas utilizadas para la solucion de problemas (M)

. Refaciones interpersonales (M)

. Organzacion y manteninuento basico de un talier artesana! ( N)

. Interpretar ordenes de produccion (B C.D.E.F.G.H.IJ)

. Acompanamiento con otras disciplinas (K,L M N N)
Tecnicas de reg.s&ro de 1a nformacion (N )

RANGO DE APLICACKON

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Antesanal

1.2. Manual

1.3. De segunaad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Coite

2.2. Manlenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Ollas y recipientes

2,6. Tendederos

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesana
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1 Taller Antesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias e control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hojas de cafa flecha
6.2. Cana agna

7 TIPO DE INFORMACION
7.1. Order de produccion

7.2. Materias primas

7.3. Tecnicas de
blanqueamiento de cafa flecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1 Fibra de cafa flecha
3lanqueada

1. DE PRODUCTO
1.1. Fibra de canfa flecha blanqueada de acuerdo a los
requertmientos de produccion y normatividad exstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utinzar los elemertos de seguridad existentes
2.2. Blanquear |a cana flecha de acuerdo a las normas establecidas
2.3. Uthzar equipos  herramientas e Insumos segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descnpcidn de las técnicas de blanquearmentc ¢ hoas de cafa Necha
3.2. Descripcion de la cahdad de los proceso::
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios snbre el tema

31
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OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Vers¥n 1

Pagina 12de 26

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENE R MATERIAS PRIMAS NECE SARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR LA FIBRA CON TINTURAS NATURALES DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CRITERIO DE DESEMPERD

s

ONGCIMIENTOS Y COMPREL

. La 'rrforrnac'on e mves(lgamon penti nente a tinturado de la fibra de cana ﬂecha es consuhada
. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso

. Las plarntas tintoreas son recolectadas

. Las plartas tintéreas son maceradas e introducidas er agua, con el fin de exiraer el tinte

. La preparacidn de plantas y agua es colocada en una olla y puesta al fuego por 2 horas aproximadamente
. La fibra de cana flecha es mordentada

£1 tinte preparado es puesto en una olla agregandole agua y puesto al fuego, cocinande moderadamente

. La fibra a tinturar es humedecida

La fibra de cana flecha es introducicda en e! ite cocinandola por aproximadamente 45 minutos

. La fibra de cana flecha es retirada de la olia y se deja reposar
. La libra es lavada con abundarte agua, retirando excesos de tiente

'UOZ~_Zgr‘7<L"IO‘“mDOm)>

. La fibra es exdendida al sol 0 a la sombra dependiendo del color, hasta que se seque

. Los aspectos (ecologicos y ehcos) son aphcados de acuerdo 3 ios crtenos de cahdad amtwental
L.a higiene y seguridad industnal son aplicados

. Las contingencias presertadas son solucioradas segun caracteristicas de priondad

. Las maquinas y herramientas utiizadas son arganwzzadas en presentacion y mantenimento

. LOs formatos de captura de informacion son llemados

i Caraclerlsbcas del proceso de tinturado de cafa flacha [ A)

. Manejo de equipos y herramientas (B8 C D E.F.GH IJ4.K.L)
. Caracteristicas de las plantas tintoreas (D E.G)

. Tecnicas de obtencion de tintes a partir de plantas (C.D)

. Tecmcas de tinturado de cafaflecha (BC.OE.F G HIJKL)

. Control de tlempo y temperatura (E.1J.L)

. Tecmcas de lavado y secado de cana flecha ( K,L )

. Dimension etica y ecologica del area arlesaral (M)

. Aspectos basicos de higiene y segundad industnal (N )

. Téecnicas utihizadas para 1a so1L_}c10n de problemas (N )

. Relaciones interpersonales (N )

. Organuzacin y mantenimento baskco de un taller artesanal (O )

. Interpretar ordenes de produccion (B,C.D E.F.G H |.J.KL)
. Acompadamiento con otras dsciphinas (M.N,N O P)

. Tecnicas de registro de !a informacion (P )

O N AW =
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RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EOUlPO

1.1. Anesanal

1.2. Manua

1.3. De segurdad Industnal
1.4. De manternmiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1.Corte

2.2, Manternmiento

2.3. De medda

2.4 De amarte

2.5. Ollas vy recipientes

2 6‘ Tendederos

2.7 Estuas

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1 Artesanal
3 2. Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO
4 1. Taller Anesanal

5 TIPO DE FORMATOS
5.1 O:den de produccion
5.2. Guias de contro!

16, TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Hojas de cafa flecha
6.2. Plartas tintéreas

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Matenas primas

7.3. Tecnicas de tinturado
de cafa flecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Fibra de cafa Necha

tinturada

1. DE PRODUCTO:
1.1. Fibra de cana flecha tinturada de acuerdo a los
requenmientos de produccion y normatividad exstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Ulhzar los elemenrtos de segundad existe.tes

2.2. Tinturar 1a cafa flecha de acuerdo a las normas establecidas

2.3. Uthizar equipos, herramientas e insumos segun exgercias

3. DE CONOCIMIENTO:
J.1. Descripcion de las tecnicas de tinturado de cafa flecha
3.2. Descnpcion de Ia calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionanos sobre eltema

32
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

Fecha 06-05-05

OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version: 1

Pagina 13 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR LA FIBRA CON BARRO DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

-CRITERIO DE DESEMP

. Los equpos y herramiertas son ahistados garantizando el proceso

. El bario es kmpiado_ retirando cuakuier sucedad

. La fibra es retrada del barroy es eryuagada

IO M™"TM9oOO 0>

. La informacion e nvestigacion pertinente a tinturado de la fibra de cana flecha es consuftada

. El barro a utiizaren el proceso es seleccionado cudando de gue tenga un color negro iMenso

. El barro es fermentado utihizardo petroleo divi dwvi concha de platano y/o otros componentes
. La fibra de cafa flecha es introducida dertro de! barro por un penodo de 24 horas

. La fibra es cocinada en una mezcla de agua y vija_ por un penodo de 2 horas aproxdmadamente

|. El proceso es repetido 2 o 3 veces hasta obtener flora de un color negro irtenso
J. La fibra es lavada, con abundante agua relirando excesos de ctRiquier mater:al

K. La fibra es extendida a la sombra, hasta que se seque

L. Los aspectos (ecologi:os y eticos) son aplicados de acuetdo a los crteros de calidad ambental

M. La higiene y seguridad industnal son aphcados

N. Las contingencias presertadas son soluciwnadas sequn caracteristicas de pncndad
N. Las maquinas y herramentas utiizadas son organizadas en presentacion y mantentmierto

O. Los formatos de captura de informacion son llenados

. Manejo de equipos y herramtentas (B.C.D E.F G H,J K)

. Caracteristicas del barro utilizado en el proceso dv tinturado (D,E)

. Caracteristicas de plantas tintoreas (E H)

. Técnicas de tinturado de cana flecm (B.C.2.E,F.GH.I.J.K)
. Control de tiempo y temperatura (F H ) .K)

. Técnicas de 'avado y secado de cana flecha { J K)

. Dimension etica y ecologica del area artesaral (L)

. Aspectos basicos de higiene y sequndad industnal ( M)

. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas (N )

W ~N OO 0 AN =
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11. Relaciones interpersonales ( N )

12. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal (N )
13. Interpretar ordenes de produccion (B.C D.E.F.G.H.1.J.K)
14. Acompafamiento con otras discipinas (L.M.N.N.O)

15. Técnicas de reg:stro de fa informacion (O )

RANGO DE APLICACION

2.6. Tendederos
2.7. Estufas

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Antesanal

1.2. Manual

1.2. De seguridad Industnal 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Atesanal

3.2 Moderna

1.4. De mantenimiento
1.5 Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4, AMBIENTE DE TRABAJO

2.1. Cone 4.1 Taller Anesanal
2.2. Mantenmiento
2.3. De medda 5. TIPO DE FORMATOS

2.4, De amarre 5.1, Orden de produccion

5.2, Guas ge control

2.5. Qllas y recipientes

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hojas de caha flecha
6.2. Barro para tinturar

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3, Tecnicas de tinturado
de cana fiecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Fibra de cana fiecha
tinturada

TEVIDENCIAS REQUERIDAS

1. DE PRODUCTO:
1.1. Fibra de cana flecha tirnturada de acuerdo a los
requenmientos de produccion y normatividad exstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes

2.2. Tinturar 13 cana flecha de acuerdo a las normas establecidas

2.3. Utihzar equipds. herramientas e iNsUMOS segun exgencias

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcion de las 1&cnicas de linturado de caf : flecha
3.2. Descripcion de 13 calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionanos sobre el tema

83
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE

PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version 1

Pagina 14 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A L.OS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO /, MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DEFINIR TEMATICA DE DISENO

CRITERIO OF DESEMPERO

CONGCIMIENTOS ¥ GOMPRENSION:

A. La tematica de diseno es definda

. La informacion es seleccionada y

B
C
D
E. Los trazos iniciales se hacen configurando kcs bocetos
F
G
H

Los temas son consultados en los diferentes medios de informacxon
L.as tendencias deltema son analizadas con respecto al mercado

reqistrada facitando su utihzacion

Los bocetos son e aborados cumpliendo con las caracteristicas de 13 investgacion

. Los formatos de captura de informacion sen lienados

. Los aspectos (Ecologicos y eticos) son aplicados de acuerdo a critenos de calidad ambiental
1. La higiene y segunidad industriai son utiizados

1. Tecnicas de investigacion (A B)

2. Informauca basca (A.B)

3. Bases de tendencias de diserio { C),

4, Fundamentos basicos de disefo (E.F)

5, Técnicas de registro de la informacon ( D.G)
6. Dimension etica y ecologica (H )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial (1)

8. Tecnicas utizadas para solucionar problemas (J )

9. Acompafamiento con otras disciphnas productivas ( A.C.D.E.F)

RANGO DE APLICACION

J. Las ccntmgencas preseriadas son solucioradas seqgun caracteristicas de priondad

10 Relac:ones interpersonales (J)

“EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1, Computador

1.2. Oc higiene y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA
"12.1. De Dibyjo

2.2, De Diseio

2,3, De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1. Punta

3.2. Moderna

3.3, Artesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

4.2, E studio de diseno

5. TIPO DE FORMATOS

5.1, Guias de control

5.2.Gulas de regrstio de informacion
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6,1. Papel

62 Lapw

7. TIPO DE |~F0RMA<.»6~
7.1. Desarrollo de matenales
7.2 Mercadeo artesanal

7.3. Tendencias de producto
7.4. Contexto cultural artesanat
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Dsefo antesanal

1. DE PRODUCTO:

1.1. Propuestas de disefo de producto de acuerdo a las

tendencias y exigenctas del mercado

2. DE DESEMPENO:!

2.1. Acttud para lo nuevo

2.2. Tolerancia y respeto por el recurso natural
2.3. Seleccionar y registrar 1 informacion

2.4. Aplica los fundamertos basicos de disef¢
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Tecnicas y destrezas de creatwvdad

3.2. Descnpcion del proceso de seleccion e investigacion
3.3. Descnpcion del proceso de elaboracion de bocetos

3.4. Fundamentac on en acciones interdisciphnanas
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PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version 1

Pagina 15 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO. DESARROLLAR LA (S)
ALTERNATIVA (S) DE DISENO APLICANDO TECNICAS DE PRESENTACION GRAFICA

CRITERIO OE DESEMPERD

A. Los bocetos son rewsados venﬁcando 1a viabiidad tecnica para el proceso de fabrnicac:on

B. Los bocetos son seleccionados teniendo en cuenta las exgencas del mercado y/o cliente
C. El diseno del producto es represertado grafica y tecnicamente para la elaboracion del

prototipo

D. Las pruebas son realizadas para la elaboracion del prototipo
E. Los formatos de captura de informacion son Ilenados

F. Los aspectos (Ecologicos y eticos) son aplicados de acuerdo a crterios de caldad ambienta
G. La hgiene y segundad industrial son utiizados
H, Las contingencias presentadas son sofucionadas sequn caracteristicas de priondad

15 Cor\ceptos bas»cos de los procesos de elab )raClén de productos
productos en cafa flecha (A)

2 Tecnicas y matenales de representacion grafica (A.B)

3. Normas tecnicas de representacion grafica (A.B)

4. Corxceptos de dseno aplicados a 1a elaboracidon de productos
de canra flecha (C D)

5. Técnicas de regstro de la informacion ( E )

6. Dimension ética y ecologica (F )

7. Aspectos basicas de higiene y seqgundad industrial ( G )

8. Tecnicas utilizacas para solucionar problemas (H)

9. Acompanamiento con otras disciplinas productivas ( A,B.C,D)
10. Relaciones interpersonales (H)

RANGO DE APLICAGION

EVIDENGIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Computador

1.2, De higena y segurdad industnal
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Dibyjo

2.2, De Disero

2.3. De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1. Punta

3.2. Moderna

3.3. Artesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Aitesanal

4 2. Estuoio de dsedo

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Guias de control

5.2. Guias oa registro de informacion
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Papel

6.2, Lapiz

6.3, Plantilas

6.4, Colores

“17. TIPO DE INFORMACION

7.1, Represemnacion grafica
7.2. Apicar dsefo en cafa flecha
7.3. Realizacion de psuebas
7.4. Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Atternativa de diseno
aphcable a productos
desarrollados con caha flecha

1. DE PRODUCTO:

1.1. Desarrollo de alternativa (s) de diseno. de acuerdo a la
tecnica de 1a tejeduria en cana flecha Reatlizacion de pruebas
2 DE DESEMPENO:

2.1. Acttud para lc nuevo

2.2.Toleranca y respeto por el recurso natural

2.3. Seleccionar yregssirar la informacion

2.4. Aphca los fundamertos basicos de disefo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Tecnicas y destrezas de creativdad

3.2. Descnpcion del proceso de seleccion

3.3. Descripcion de tecnicas de representacion grafica

3.4. Fundamentac 6n en acciones nterdiscipli anas
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Versn 1
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TE HDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO .« MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DESARROLLAR PROTOTIPO (S)

___CRITERIO OF DESEMPEM

B. Los prototipos son rewvisados

C. Las correcciones necesarias en 10s prototipos son realzadas
D. La produccion es planeada de acuerdo a los estandares

E. Los formatos de captura de informacion son ller@dos

F. Los aspectos (Ecoiogicos y éticos) son aphcadcs de acuerdo a crienos de calkiad ambientai
G. La higiene y segundad industna! son wtilizados
H. Las contingencias presentadas son snlucroradas segun caractenisticas de priondad

A. Los prototipos sor produmdos de acuerdo a seleccion de aRermhvas de disefo

|. Las maguinas y herramientas utilizadas son organizados en presentacion y mantemmiento

T ONOCIMIENTOS Y GOMPRENSION

Pagina 16 de 26

1. Corceptos basicos de los procesos de elaboracion de productos
productos en cana flecra (A)

2. Conceptos de disefio aplicados a productos de caha flecha (A.B)

3. Técnicas de correccion de prototipos (B .C)

4, Técnicas de planeacion de la produccion ( D)

5, Tecnicas de registra de la informacion ( E )

6. Dimension étca y ecologica ( F )

7. Aspeclos basicos de higiene y segurnidad industnal (G)

B. Técnicas utilzadas para solucionar problemas ( H)

8. Acompanamiento con otras disciplinas productivas ( A B,C D)
10. Relaciones interpersonales (H)

RANGO DE APLICACION

1 1 ngammc:on y man!emmcento basico de un taller antesanal (I)

T EVIDENGIAS REQUERIDAS |

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Computador

1.2. De higiene y segundad ndustrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Dibujo

2.2. De Diseto

2.3. De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Punta

3.2. Moderna

3.3, Antesanal

4 AMBIENTE DE TRABAJO

4.1. Taller Artesanal

4.2. Estudio de drseno

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Guas de control

5.2. Guias ce registro de informacion
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Pagel

6.2. Lapiz

6.3. Plantiias

6.4, Colores

- e i = 5
7. TIPO DE INFORMACION

7.1. Apicacion del disefo al lepdo
7.2. Correccion de prototipos
7.3. Realhzacion de pruebas
7.4, Contexto cultural artesana!
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Desarrollo de prototipos

1. DE PROOUCTO
1.1. Matenalizacon de ahernativa (s) de diseno. de acuerdo a la
tecnica de tejeduria en cana flecha Planeacion de la produccion
2. DE DESEMPENO:

2.1. Tecnicas basicas para el desarrollo de pr ,ebas

2.2. Tolerancia y respeto por el recurso natur it

2.3. Seleccionar yregistrar la informacion

2.4. Aplica los fundamertos basicos de disefo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creativwdad

3.2. Descrnpcion del proceso de seleccion

3.3. Descrnipcion del proceso de produccion

3.4. Fundamentacton en acciones interdisciphnanas
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PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version 1

Pagina 17 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR EL PROCESO PRODUCTIVO A SEGUIR SEGUN EL TIPODE PRODUCTO A ELABORAR Y ORDEN DE PRODUCCION
REVISAR ORDEN DE PRODUCCION

" CRITERIO OF DESEMPEND

A.laorden de producciOn es arahzada
B. El proceso productivo es seleccionado a partir ce fa orden de produccion

C. Las herramientas y maquinarias son dspuestas sequn proceso productnvo y orden de produccon
D, Las materias primas e insumos son dispuestos sequn preceso productves y orden ce produccidn
E. Los aspectos (ecologicos y ético) sen aplicados de acuerdo a cnterios de caldad ambienial
F. La higiene y segurndad industnal son utihizados
G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utihzados segun orden de produccion
H. Las contingencias presertadas son solucioracas segun caracteristicas ce priondad

. Caracteristicas de la orden de produccion ( A )

. Caracteristicas de los procesos productvos utilzados en el tepdo (B)
. Disposicion de herramientas y maquinana ( C )

. Disposxion de matenas prmas e insumos (D)

. Dimension ética y ecologica del area artesamal (E)

. Aspectos basicos de higiene y sequnidad industnal (F.G )

. Acompafamiento con otras disciplinas productivas ( AE.F)
. Tecnicas utilzadas para solucionar problemas ( H )

W L N LN =

RANGO DE APLICACION

. Reglamentacion para utilizar equipos, insumos y materales (C.G )
e FVIDENCS REQUERIDAS

1 T'POS DE EQUIPO

1.1, Anesanal

1.2. Manual

1.3. De segundad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenmierto

2.3. De medida

2.4. De coser

2.5. De annado

BS. Der acabados

2.7. Agu)as de diferente clase
2.8 Moldes

2.9. Ollas y recipientes

2.10. Estufas

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1 Antesara

3.2. Modetna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1 Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS

5 1 Orden de oroduccibn

5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA bRIMA
6.1. Cana flecha

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Matenas primas e INsumos
7.3. Maquinana y herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Seleccion del proceso
groductive adgecuado

1. DF PRODUCTO:
1,1. Seleccion del proceso productivo adecuado a la pieza a
elaborar segun orden de produccion y estandares de caldad

2. DE DESEMPERNO:
2.1. Optimzacion del uso de las maquinaras y equipos utilizados
2.2. Disposicion adecuada de la cadena productiva

3. DE CONOCIMIENTO:

J.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productva
3.2. Manejo de maquiras y herramienas

3.3. Descripcion de los procesos realhzados

3.4. Respueslas a preguntas o cuestionaros sabre el tema

37
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PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TEJER TRENZA DE ACUERDO A LOS REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION

CONOGIMIENTOB Y COMPRENS

A. La mformacnon e mvest;gac:on pemnente a leter trenza en caf\a ﬂecha es consultada

B. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso

C. La fibra de cafa flecha es npiada, rasgandol longtudinalmente, obterwendo cintas de 1 a 3 mm

D, Eltipo de trenza a tejer es seleccronado definiendo el diseio a reakizar el numero de cintas a
utihzar sequn la calidad requerda y los colores

E. La fibra de cana flecha a tejer es humedecida

F. Las cintas de fibra de cana flecha son tomadas por pares. con el fin de iniciar el ltepdo

G. Las cintas de fibra de cana flecha son ertrecruzadas obteniendo en trenzado plano

H. Nuevas cirtas son anadidas al tepdo una vez el trenzado de ias primeras a terminado

I. Ei proceso es continuado agregando nuevas cintas hasta lograr el largo de trenza deseado

J_ Las puntas de las nuevas cintas agregadas para el aumenic de largo de la trenza son escondidas en el te)do
K. Las medidas de fargo y ancho de la trenza son verificadas

L. La trenza terminada es enrollada cudadosamente para su almaceraje y postenor utiizacion
M. Los aspectos (ecoldgicos y élicos) son apicados de acuerdo a los crtenos de calidad ambeental

N. La higiene v seguridad industnial son aplicanos

N. Las contingencias presertadas son solucioradas sequn caracteristicas de priondad

O. Las maquinas y herramientas wtihzadas son orjanzadas en presentacion y mantenimeento
P.los 1ormalos de caLra de informacion son llenados

0 N OO LA LN

. Caracteristicas de! proceso de trenzado de caia flecha (A )
. Manejo de equipos y herramientas { B,.C.D.E.F G.H.l.J.K L}
. Caracteristicas de la cana flecha (ACD)

. Técnicas de npiado de cana flecha ( C)

. Tecnicas de lrenzado (D,E.F.GHIJ)

. Técnicas de humectacion de cana flecha (E )

. Técnicas de empate de fibras en trenzado (H.!J)

. Técnicas de verficacionde medidas ( K )

. Técnicas de almacenaje (L)

. Dimension ética y ecolégica del area artesanal (M)

. Aspectos basicos de higiene y sequndad industnal (N )

. Técnicas utilizadas para !a solucion de problemas ( N)

. Relaciones interpersonales (N )

. Organzacon y mantenimiento basico de un taller artesanal (O )

. Interpretar ordenes de produccion ( B.C.D.E.F G H.lLJK,L)
. Acompanamiento con otras drsciplinas ( M.N N O,P )

. Técnicas de registro de la informacion (P)

RANGO DE APLICAGION

“EVIDENCIAS REQUEADAS

1= TIPOS DE EOUIPO

1.1, Artesanal

1.2, Manual

1.3. De seguridad industrial
1.4. De mantenimiento

2.6. Agujas de diferente clase 6. TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Cafa flecha,

3, TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1. Artesana!l
3 2 Moderna

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de producctdn
7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de trenzado

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Corte

4 AMBIENTE DE TRABAJO

4 1. Taller Artesana! de caha flecha
2,2. Mantenimiento
2.3, De meada

2.4 De amarre

5 TIPO DE FORMATOS
51 2rden de producciOr

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Fibra de cana flecha
trenzada

2.5. Ollas y recipiertes 5.2 Guias de control

il

e

2.

3x

DE PRODUCTO"

1.1. Fibra de caha flecha trenzada de acuerdr. a los

quenmientos de produccion y normatividad existente

DE DESEMPENO:

2.1. Utihzar los elemertos de segundad existentes
2.2. Trenzar 1a cafa flecha de acuerdo 3 las normas establecidas
2.3. Utilizar equipos herramientas e insumos segun exigencias

DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcon de las tecnicas de trenzado de cafa flecha
3.2. Descnpcion de la calidad de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ARMAR LA P'EZA TEJIDA, REALIZANDO LAS COSTURAS PERTINENTES, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y

CRITERIO OF DESEMPERS

|. Durante i1a etaboracion el disefo y color de 1as trenzas son carmnbiadas, de acuerdo al diseho del producto
J. Laz medkias del producto son wvefflicadas segun requenmiertos de produccion

K. Los aspectos (ecologrcos y éticos) son apicados de acuerdo a los criteros de cahdad ambiental

L. La higiene y sequridad industrial son apicados

M. Las contingencias presertadas son solucionadas segun caracteristicas de priordad

N. Las maquinas y herramientas wtihizadas scn organizadas en presertacion y mantemimierto
N. Los 1ormatos de captura de nformacion son llenados

12. Relaciones interpersonales ( M)

18. Técnicas de regustro de I informacion (N )

A La miormac-on e mveshgaaon pertineme al armado de productos en cafa flecha es consultada ?1. Caracterlsticas del proceso de armado de productos de cafaflecha (A)
B. Los equipos y herramientas son ahistados garantizando el oroceso 2. Manejo de equipos y herramientas ( B.C.D,E.F.GH,J)

C. Lo trenza a utidzar es planchada, apoyandola sobre una superficie plana y sobandola con una predra lisa o botella 3. Caractenisticas de trenzas de cana flecha (C)

D. Las plantilas guias y moldes, son elaboradas con el fin de homogenizar el proceso 4. Tecnicas de planchado de trenzas de cana flecha ( C)

E. El ipo de costura a reali2ar es seleccionado de acuerdo al tipo de preducto y orden de 5. Tecnicas de realizacion de plantillas guias y moldes ( D)
produccion (Costura plana o costura en espiral) 6. Técnicas de costura de productos de cafa flecha ( E.F.G.H)

F. Elipo y color de hilo a utilzar es seleccionado de acuerdo al color del renzado 7. Tecncas de armado de productos de cana flecha (B.C.D.E.F.G.H.l.J)
G. Las trenzas son cortadas de acuerdo al ipo de producto a elabora. utizando las pantillas de gula 8. Tecnicas de verificacion de medidas ( J)

H. Las trenzas son cocidas. construyendo el producto 9. Dimension etica y ecologica del area artesanal ( K)

10. Aspectos basicos de higiene y sequndad industrial (L)
11. Técnicas utihizadas para 1a solucion de problemas (M)

13. Organzacxon y mantenimeento basico de un taller artesanal (N )
14. Interpretar ordenes de produccion ( B.C.D.E F G H,I,J)
15. Acompanamiento con otras discipiinas ( K,L M.N,N )

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EOUIPO

1.1, Artesanal

1.2, Manual

1.3. De seguridad industnal
1.4 De mantenimiento

1.5 Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. Mantemnento

2.3. De meaxia

2.4, De acabados

|2.5. Plantilas y moldes

2.6. Agujas de drerente clase
2.7. De coser

2.8. Ce armado

3 TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1. Antesanal

3.2. Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO
4 1 Taller Anesanal

5 TIPO DE FORMATOS
51 Orgen de produccion
5.2. Guias de contro!

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1, Trenzas tejidas en cana
flecha

7. TIPO DE INFORMACION
7.1 Ordende produccibn
7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de'armado de
productos en cana flecha

8 TIPO DE PRODUCTO
8.1. Productos en caia flecha
armados

1 DE PRODUCTO

1.1. Productos en caa flecha armados de acuerdo a los
requenmientos de produccidn y normativkiad existente

2. DE DESEMPENO:
2.1. Unlhzar los elemertos de seguridad exisle iles

2.2. Armar productos en cana flecha de acuerdo a Iz s normas establecdas

2.3. Utihzar equipos, herramientas e INSUMOS segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Descripcion de las técnicas de armado de productos de caha flecha

3.2. Descnpcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarnos sobre el lema
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO SOBRE BASE DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO

" CRITERIO DE DESEMPERO

. La nformacwn ¢ mvestigacn pertinente tejer productos de cafa flocha sobre tase a3 consultada

. Los equipos y herramientas son ahstados garantizando et proceso

. La fibra de cafa flecha es npada. rasgandol longtudinatmente obtervendo cintas de * a 3 mm

. La fibra de cafa flecha es cepitada. raspandala con un cuchilo, proporconandole mas brillo y Nlextylidad

. La fibra a wilzar es emparejada, elminando ias fibrillas o pelos que sobresalen de los bordes

. El'ancho de 1a fibra es iguatado entoda su longitud

. La base sobre 1a cual se va a realizar el tejido es seleccionada y preparada pulendo su
superficie con hja hasta lograr uniformi@ad y recondeado todos los bordes

H. Tela del mismo color deltejde es pegada en los exttemos o bordes de la base, manteniendo una superficie lisa
I. Las fibras base deltepdo armante o urdimbre son montadas sobre fa base, peganddlas de manera longrtudinal
J. Las fibras base del tejido, armante o urdimbre son cortadas un Pco mas argas que la superficie a tejer

K. Las fibras de cafa Necha son entrecruradas con b urdimbre fofmando e te)ido, recubrendo ta preza base

L. Durante el proceso de tejida este es fijado con pegante y el coior de s fibras es cambiado de acuerdo al dsefo
M. Realzar remate del tejido asegurandose de cubri bs fiuntas de armantes y urdimbres enrollando una fibra de
caha hecha dando 3 a 4 vueltas al inicwo y al linal del tepdo + asegurando con pegante

Los aspecios (ecologcos v eticos) son apiicados oe acuerde a los crternos de cabdad ambenta!

N. La higiene y seguridad industrial son aplicades

O. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de pnondad

P. Las maquinas y herramientas utlizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento

Q. Los formatos de captura de nformacion son llenados

OMmMO O ®>»

4

1.

o NOOLE WLWN

16

encafa flecha (A)

. Manejo de equipos y herramientas (B.C.D.E.F.G.H 1JK.LM)
. Tecnicas de rip1ado de fibra de cana flecha (C )

. Tecnicas de cepillado de fibras de cana flecha (D)

. Tecnicas para emparejar fibras de cafa flecha ( E.F)

. Técnicas de seleccion y preparacion de bases para tejer (G)
. Tecnicas de adhesion de tela sobre base para tejer (H)

. Técnicas de tejido en cana flecha sobre base (1.J.K.L)

. Técnicas de remate de tejidos ( M)

11.
12.
13.
14.
185:

17.

Caracteristicas del proceso de teyido sobre base de productos

. Dimension etica y ecologica del area artesanal (N )
Aspectos basicos de higiene y seguridad tndustnial ( N )
Tecnicas utihzadas para la solucton de problemas (O )
Relaciones interpersonales (O )

Organzackn y mantenimiento bassico de un taller artesanal (P )
Interpretar ordenes de produccion (B.C,0.F F.G H,1J.K.L,M)
. Acompanamiento con otras dsciplinas (N N.O.P.Q )
Tecnicas de registro de 1a informacion ( Q)

RANGO DE APLICACION

EVIBENCIAS REQUERIDAS

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Cntas de Cana flecha
6.2. Base para tejer
7. T'PO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

1. TIPOS OE EOUIPO
1.1. Antesanal

1.2. Manual

1.3. De segurdad Industaal
1.4. De manterumiento

2.5. Panmillas y moldes

2.6. Agujas de diterente clase
2.7. Oe armado

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Antesanal

1.5 Aseo 3 2. Moderna 7.2. Materas primas

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4 AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Tecnicas de teqido sobre
21.Cone 4.1 Taller Artesanal base con cintas de cafa flecha
2.2. Mantenimiento 5 TIPO DE FORMATOS 2. TIPO DE PRODUCTO

2.3. De meada 5 1, Orden ae produccion 8.1. Producto en cana flecha

2.4, De acabados 5.2_ Guas oe control teyido sobre base

1.

2

31

DE PRODUCTO:
1.1. Productos en cana flecha tejido sobre base de acuerdo a los
requenmientos de produccion y normatividad e vistente

DE DESEMPENO:

2.1. Utihzar los elemertos de segmdad existentes
2.2. Tejer productos sobre base de acuerdo a las normas establecdas
2.3. Unlizar equipos. herramientas e InsSUMOS segun exigencias

DE CONOCIMIENTO:

3.1, Descnpcitn de 1as técnicas de tepdo sobee base con cafa Becha
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO .\ MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LA PIEZA. DE ACUERDO A LOS REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECIHO A MANO.
PLANCHAR LA PIEZA TERMINADA, SI ESTA LO REQUIERE

CRITERIO OF DESEMD

_CONGCIMIENTOS ¥ COMPRENSION

IO TMTmMOODD>PE.

La informacidn e Investigacion pertinente a dar acabados a productos de cafa flacha es consultada
. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso
El broducto es apoyado sobre una superficte piana y libre de irregulandades
El producto es sobado, wilizando una piedra iisa o botella
El procedimeento es continuado, logrando flexbilidad y bnlle en el producto

Los aspectos (ecolégicos y eticos) son aphcados de 3cuerdo a kos crderos de calidad ambsental
. La nigiene y segunidad industnal son aplicados
Las contingencias presentadas son solucioradas segun caracteristicas de priondad

|. Las maquinas y herramientas utiizadas son orgarizadas en presentacion y mantenimiento
J. Los formatos de capiura de informacion son llenadacs

1. Caracteristicas del proceso de planchado de productos de
cana flecha (A)

2, Manejo de equipos y herramientas ( B,C.D.E )

3. Caracteristicas de productos de cana flecha ( B.C,D.E)

4. Caractensticas de herramientas utiizadas para planchar
productos de cana flecha ( C.D )

5. Tecnicas de planchado de productos de cana flecha (B.C,D,E)
6. Dimension etica y ecologica del area artesanal ( F )

7. Aspectos basicos de higiene y segurndad industnal ( G )

8. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas (H )

9. Relaciones interpersonales ( H)

10. Organzacwn y mantenimiento basico de un taller artesanal ( | )

11. interpretar ordenes de produccion ( B.C D.E )

12, Acompanamiento con otras disciphnas (F GH.1 J)

13. Tecnicas de registro de la informacion (J)

..... EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industnial
1.4. De manternnmiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. Mantenimiento

2.3, De medda

2.4. Piedras lisas o cotellas

2.5. De acabados

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesanal
3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5 1. Orden ae produccion
5.2, Guas de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. Producto de cafa flecha

7 TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccibn

7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de planchado de
productos de cana flecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Producto de cana flecha
planchado

11 DE PRODUCTO"

1.1, Producto de cana flecha planchado de acuerdo a los
requenmientos de produccion y normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utihizar los elemertos de seguridad existentes

2.2. Planchar producto de cafa flecha de acuerdo a @s normas establecidas
2.3. Utihizar equipos, herramientas e iInsumos segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descnipcion de 1as téc nicas de ptanchado de productos de cafa flecha
3.2. Descnpcion de I3 calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

Fecha 060505

PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version 1

Pagina 22 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

DECAPADO DE LA PIEZA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LA PIEZA, DE ACUERDO A LOS REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REALIZAR

A La lnformacuon e Investigacyn pertinemte a dar acabados a p!oduclos de cana flecha es consultada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso
C. El producto tejido es revisado en busca de puntas sahentes

D. Los sobrantes son cortados wutilizando tjeras o cuchilia

E. Los aspoctos (ecologicos y élicos) son aphcados de ac ueedo a los crtenos de calidad ambiental
F. La higilene y segundad industnal son aplicados
G. Las contingencias presentadas son soluconadas segun caracteristicas ce pnondad

H. Las maquinas y herramientas utiizadas son organizadas en presentacion y mantenimierio
I. Los formatos de capttra de informacion son llenados

1. Caracterlshcas del proceso de decapado de productos de

cana flecha (A)

. Manejo de equipos y herramientas ( B.C,D)

. Caracteristicas ce productos de cana flecha (B C.D)
Técnicas de decapado de productos de cana flecha (C.D )

. Dimension étca y ecolégica del area artesamal ( E )

. Aspeclos basicos de higiene y seguridad industnal ( F )

. Tecrucas ilizadas para la solucion de problemas ( G)

. Relaciones interpersonales ( G )

[ - T Y X V]

8. Organizacidn y mantenimiento baskco de un talier artesanal (H)
10. Interpretar ordenes de produccion ( B,.C.D)

11. Acompanamiento con otras disciplinas (E F.G.H.l)
12. Técnicas de regisiro de la informacion (|}

1. TIPOS DE EQUIPO

EVIDENGIAS REQUERIOAS

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De manienimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. Mantenimiento

2.3. De mediia

2.4. De acabados

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Atesanal
3.2. Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO
4 1 Taler Antesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

§ TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Producto de cafa flecha

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de decapado de
productos de caa flecha

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Producto de cafa flecha
decapado

1. DE PRODUCTO:

1.1. Producto de cana flecha decapados de acuerdo a los
requenmientos de produccion y normatividad existente

2. DE DESEMPENO.

2.1. Utihzar los elementos de segundad existentes

2.2. Decapar producto de caha flecha de acuerdo a las normas establecdas
2.3. Utlizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Descnpeidn de fas técnicas de decapado de productos de cafha flecha
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

Fecha 06-05-05

PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version 1

Pagina 23 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A .AANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LA PIEZA, DE ACUERDO A LOS REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECH ) A MANO, REALIZAR
DOBLADO DE LA TRENZA EN EL CORTE FINAL DEL TEJIDO

_CRITERIO DE DESEMPERD

. CONOCIMIENTOS Y GOMPRENSION

J. Los formatos de captura de informacion son llenados

A. La informacion e |nvoshgacxon pertinente a dar acabados a productos de cafa flec ha 8s consuttada
B. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso
C. Cortar la trerza, dejando entre 1 y 2 cm | al terminar el armado del producio
D. Dobiar la trenza hace el intenor del producto
E. El dobiez es asegurado. cockendolo

F. Los aspectos (ecologicos y éticos) son aphicados de acuierco 3 los crteras de calidad ambiental
G. La higiene y segundad industnal son aplcados
H. Las contingencias presertadas son solucioradas segun caracteristicas de priondad

I. Las maquinas y herramientas utiizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento

1. Caraclenshcas del proceso de doblado de trenzas en el corte

firal de productos de cafa flecha ( A)

2. Manejo de equipos y herramientas ( B,C.D.E )

. Caracteristicas de productos de cana flecha ( B,C.D.E)

. Tecnicas de remate de producto, doblando trenza (C D E)

. Dimension etxca y ecologica del area artesamal ( F )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industnial (G )
Tecnicas utizadas para la solucion de problemas ( H )
Relaciones interpersonales ( H )

0O N O W

9. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal (1)
10 interpretar ordenes de produccion ( B.C.D.E)
11. Acompanamiento con otras drsciplinas (F.G H1.J)

"RANGO DE APLICACION

12. Técnicas de registro de la informacion ( J )

EVIDENCAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3 De sequridad Industrial
1.4. Ce mantenmiento

1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Ccrte

2.2. Mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De acabados

2.5. De coser
2.6. Agujas de diferente clase
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesanal
3.2, Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Antesanal

5 TIPO DE FORMATOS
(5.1. Otden de produccion

(5.2, Guias oe controf

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Producto de cana flecha

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccibn

7.2. Matenas primas

7.3. Tecnicas de rémate de
doblando trenza en el corte finai
de productos de cafa flecha

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Producto de cafa flecha
con bordes remalados

1. DE PRODUCTO:

1.1. Producto de cana flecha con bordes rematados, utiit zandola
tecruca del doblado de trenza de acuerdo a los requernmientos de
produccion y normatividad exstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utinzar los elemertos de sequndad existent.s

2.2. Docapar producto de cafa flecha de acuerdo a las normas establecdas
2.3. Utikzar equipos. herramientas e insumos segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO"

3.1. Descripcion de 1as técnicas de decapado de productos de cafa flecha
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version 1

Pagina 24 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LAPIEZA, DE ACUERDO A LOS REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, PONER

MARQUILLA O ETIQUETA AL PRODUCTO TEJIDO Y EMPACAR

A 5 _ CRUERIO DE DESEMPERD

A, Lainformackn e investigacion pertinente marcar y empacar productos de cafia flecha es consultada
B. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso

C. Eltipo de marquilla o etiqueta a utizar es seleccionado de acuerdo a las caracteristicas ded producto
D. La marquilla o etiqueta es unida de forma permanente al objeto

E. El producto de caha flecha es empacado de acuerdo a fas caracteristicas y necesidades del clente

F. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son apicados de acucerdo o los criteros de calidad ambental

G. La higiene y segurdad industnal son aplcados

H. Las contingencias presentadas son solucioradas segun caracteristicas de priondad

I. Las maquinas y herramientas utiizadas son orgamizadas en presentacion y mantenmiento
J. Los formatos de captura de informacion son llienados

. Caracteristicas del los procesos de marcar y empacar (A)
. Manejo de equipos y herramientas ( B.C.D.E)

. Caracteristicas de marquillas utiizables en productos de cafa flecha (C )
. Tacnicas de unibn de marquillas y etiquetas a productos de cafa flecha (D)
. Tecnicas de empaque de productos de cana fiecha ( E )

. Dimension etica ¥ ecologica del area artesaral ( F )

. Aspectos basicos de higiene y segurndad industrial ( G )

. Tecnicas wtizadas para 1a solucion de problemas ( H )

. Relaciones intergersonales (H)

M N O A WN
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10. Organizacidn y mantenimiento basico de un taller artesanal | | )
11. interpretar ordenes de produccion (B.C.D I")

12. Acompanamiento con otras disciphnas (F (,H.1.J)

13. Técnicas de registro de la informacion (J )

| e _ RANGO DE APLICAC
1. TIPOS DE EQUIPO

EVIDENCIAS REQUERIDAS

6, TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Producto en cana flecha
8.2. Marquillas o etiquetas

3.3 Empaques

2.7. Mesones
1.1, Antesanal 2.8. Estantes
1.2. Manual

1.3. De seguridad Industnal 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.4. De mantenimiento 3.1. Antesanal 7. TIPO DE INFORMACION
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccion

2. TIPO DE HERRAMIENTA 7.2. Matenas primas

2.1. De Corte 4 AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Tecnicas para marcar y

2.2. De mantenimiento 4.1 Taller Artesanal
2.3, De medda
2.4. De union

2.5, De armado

2.6. De acabados

empacar productos de caha flecha
8. T'PO DE PRODUCTO

8.1. Productos de cana flecha
Con marquilla o etiqueta y
lempacados

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion

5.2. Guias de control

1. DE PRODUCTO:
1.1, Productos de cana flecha terminados con marquillas o
etiquetas y empacados, de acuerdo a los requermientos de
produccion y normatnidad exstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utihizar los elementos de sequridad existertes

2.2. Marcar y empacar de acuerdo a las normas establec idas

2.3. Utihzar equipos, herramientas e iNsSUMOS segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcibn de las técnicas utilizadas para marcar y empacar
3.2. Descrnipcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU

Fecha 06-05-05

COMERCIALZAR LOS PRODUCTOS, CUMPLIENDO CON LAS NECESIDADES DEL |Version 1

CLIENTE Pagina 25 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS, CUMPLIENDO CON LAS NECESIDADES DEL CLIENTE

ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS DE TEJEDURIA EN CANA FLECHA

" CRITERIO DE DESEMPERO _

CONOCIMIENTOS ¥ COMPRENSION

A Las eslralegsas de comercuahzacuon son desarrofadas
B. La publicidad del producto y la empresa es generada
C. La participacién en fenas y eventos es realizada

D. El seguimento a compradores es realzado

E. La higiene y segundad industrial son utiizados

F. Las contingencias presenadas son solucronadas segun caracteristicas de prioridad

. Generacion de estrategias de comercializacion {A)

. Aspectos basicos de publicidad (B)

. Aspectos basicos sobre parlicipaciéon en ferias y eventos ( C)
. Tecrucas de seguimiento de chientes (D)

. Aspectos basicos de higiene y segundad industral ( E )

. Técnicas utilzadas para solucionar problemas ( F )

. Relaciones interpersonales. (F)

: Acompan‘\amnemo con otras disciphnas prodwtwas ( AB.C.D)

W N DA WLWN =

RANGO DE APUCACION

- EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1, Segundad Industnal

1.2. Computado

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De publicidad

2.2. De exnibicion

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Anesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias ce control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Elementos de presertacioOn

7. TIPO DE INFORMACION

7.1. Visual

7.2. Verbal

7.3. Texa!

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Comercialzacon de
productos en caha flecha

1. DE PRODUCTO
1.1. Comercalzacidn extosa de productos artesanales de cana flecha

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimzacidn adecuada de los recur sos

2.2. Capacidad de presertacion de! producto

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Metodologia para vender producto artesanal de caha flecha
3.2. Metodologia de presertacion de producto aitesanal
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NORMA DE COMPETENCIA: MANTENER LOS EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR MANTENIMIENTO DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

A. Las revisiones de maquinas y herramientas son planeadas y realzadas por esoecnahslas

B. Los equipos y herramientas son revisados periodicamerte
C. Los operarios nforman sobre problemas o deficienc@s es las maquinas o equIPos que mangyan
D. El mantenimierto de equipos y herramientas es realizado
E. La higiene y seguridad industrial son wtiizados

F. Las contingencias presentadas son soluclonadas segun caracternsticas de priondad

1. Caraclerlyacas de maqunas y herramienas wihzados (A)

2. Técnicas de revision de equipos y herramientas (B.C)
3.Conccimentos basicos sobre mantenimionto de equipos y herramienias (D )
4. Métodos de informacion sobre inconverventes ( C)

5. Aspectos basicos de higiene y seguridad industnal ( E)

6. Tecricas utilizadas para solucionar problemas ( F)

7. Relacones interpersonales (F)

8. Aoompaﬁamlento conotras disciphnas productivas ( A.B C D)

 EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Segundad Industriat

1.2. Computador

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De mantenmiento

2.2. De revision

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Antesanal

2.2, Modetna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesana!

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de contro!

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Informacion de consutta
Sobre problemas encortrados

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técrucas de rewison de
maqunas y herramientas

7.2. Técncas de
mantenimiento de maquines y
herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Marterimiento de
maqunas y herramientas

1. DE PRODUCTO:

1.1. Mantenimento de maquinas y herramientas segu nofmatwdad
2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimzacion adecuada de los recussos

2.2. Capacidad de realizar evaluacion y manternmiento

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Metodologia para revisar maquinas y herramienias

3.2. Metodologia para realizar mantenimierto de maqunas y
herramientas
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