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El presente documento sobre "Parametros tecnicos de calida·cf para 
homogenizar desempenos laborales y productos en la cadena productiva de la 
Cana Flecha en los Departamentos de Sucre y Cordova" esta orientado hacia la 
consecucion de las normas tecnicas de competencia laboral (NTCL) referentes 
a calidad. 

El mapa funcional para el oficio de la TeJeduria en Cana Flecha muestra la 
misi6n generalizada de los talleres, su prop6sito clave, luego se describen las 
funciones de primer y segundo nivel en donde se muestra el proceso pro,Juctivo 
clave (funciones de pnmer nivel) y luego las funciones que se derivan de ello 
(funciones de segundo nivel) en un analisis desde lo macro a lo micro. La 
contribuci6n individual describe las actividades que los artesanos deben hacer 
de acuerdo al proceso enunciado. 

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximaci6n, las NTCL cuyas 
formulaciones estan de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las 
herramientas que utiliza en este momenta la comunidad tejedora de Sucre y 
Cordova. 

Para la real1zaci6n de este documento se tuvo en cuenta la metodologf a 
requerida per el SENA para la formulaci6n de las normas de compatencia 
laboral NTCL y la elaboraci6n del mapa funcional para la cadena produr.tiva de 
la Cana Flecha. 
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La cadena productiva de Tejidos y Hamacas se 
encuentra localiza en las Departamentos de 
Cordova y Sucre. 

En la grafica podemos observar su localizaci6n 
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MUNICIPIOS PARTICIPANTES 

•Tuch in

•sampues

•Palmito

•Roma

•Costa Rica

•Cerro Vidales

• Monte Lfbano

•Cienaga de Oro

•San Andres de Sotavento

•San Andres de Sahagun
4 
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La cana flecha es nativa de America tropical, se encuentra silvestre en las riveras de 
los rios. De O a 1700 m.s.n.m. formando grandes colonias. 

En Cordoba, se localiza en los margenes de los rios Sinu y San Jorge y municipios 
de Momil, Los C6rdobas, Purfsima, Chima, Canalete, Valencia y Montelfbano. Como 
cultivo existe en Cienaga de Oro, Monte .L,bano, San Andres de Sotavento, San 

Carlos, Pueblo Nuevo y en general en pequerios lotes mantenidos en forma 
empfrica. 

CLASIFICACION TAXONOMICA 

•Clase: Monocotiledones
•Qrden: Glumiforales.
•Familia: Gramineae
•Genera: Gynerium.

ESPECIE 

Sagittatum 
Sin6nimos: Gynerium saccharoides/H et 
B/Gynerium procerum/Beauv. 
Saccharum sagittatum/Aubl. 

NOlviBRE COMUN 

Carrizo, Chusque, Caria boba, Caria brava. caria flecha 
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De la palma de Cana flecha se conocen tres variedades, las cuales proporcionan 
diferentes calidades de fibra. 

PALMA CRIOLLA 

Se cultiva principalmente en las zonas de Cordova y Sucre, de esta palma se extrae 
una fibra de aproximadamente 60 cm, de tacto suave y flexible, y permite un ripiado 
muy fino 

PALMA MARTINERA 

Se cult1va en el departamento de Antioquia, la fibra que se obtiene de esta variedad 
es rfgida quebradiza y mas larga, no permite un ripiado fino, raz6n por la cual la 
trenza que se teje con esta fibra es mas ancha que la trenza que se teje con palma 
criolla. 

PALMA COSTERA 

Crece en zonas de quebradas, rios y orillas del mar, es muy quebradiza y no es 
resistente para el trenzado con temperaturas altas; este tipo de palma no es muy 
utilizada por los artesanos pues la calidad del producto final es deficiente. 

6 



5 

ca 
..c:: 
0 
Cl) 
-

·-

s... 
:J 

"C 
Q) 
....... 

a., 
I-

La base de los productos en caria flecha es la 
trenza. 

La trenza que se realiza en esta fibra, es una 

trenza plana que varia en el numero de cabos, 

cintas o pies en que se teja, de tal manera que a 

mayor numero de pies mas fino el ripiado y mas 
tup1do el teJ1do De la pinta o el dibujo que lleva 
la trenza depende el numero de pies y la 
dispos1c16n de las fibras blancas y de color. 

A partir de la trenza se realiza el proceso de 

costura, en el cual se unen las trenzas para 

constru1r el producto. Las costuras del producto 

se hacen en maquina en puntada recta, con hilo 

del color de la trenza. 

Ex1ste otra tecnica de tejeduria con caria flecha, 

en la cual el tejido se realiza, sabre una base. 

.•. 
t 

Te11do en Caria F,echa 
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CULTIVADOR 

Persona que se ded1ca al cultivo de la Caria Flecha. 

RECOLECTOR DE MA TERIAS PRIMAS 

Persona encargada de extraer las hojas de la palma de Caria flecha, con la ayuda 

de machetes, cuch1llos o herramientas manuales. 

PROCESADOR DE LAS MATERIAS PRIMAS 

Persona encargada de realizar todas las tareas pertinentes para obtener los hilos o 
fibras de Caria Flecha susceptibles de ser tejidas. lmplica operaciones de limpieza 
de la planta, desvenar las hojas, eliminar partes de la hoja o el tallo que no sirvan 

para tejer, etc. 

RIPIADOR 

Persona que mediante el desvenado, corte de los bordes, adelgazado y desfibrado, 

d1spone las fibras vegetales en materiales flexibles susceptibles de ser empleados 

en Tejeduria. 
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:::- TINTORERO 

Persona que da color a la fibra. Puede manejar diferentes tecnicas todas ellas 
definidas por la naturaleza del colorante. Pueden ser de tipo mineral, vegetal o 
colorantes industriales. 

TEJEDOR 

Persona encargada de entrecruzar o anudar uno o mas hilos o fibras de Caria 
Flecha. 

ARMADOR 

Persona encargada de armar el producto, bien sea, sombreros, carteras, prendas, 
individuales, etc. Comprende operaciones de costura, empate, carte, ensamble y 

terminado. 

DESPUCHADOR 

Persona encargada de eliminar las sobrantes de Caria Flecha una vez tejido a sido 
terminado. 

RIBETEADOR 

Persona encargada de hacer los hordes de productos tejidos en caria flecha. 
9 
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TeJeduna en Cana 

Flecha 

; :)�: ,' .. ,H(�.>.it;1BR8AM1ENTAS 
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Campas Cucharas de palo 

Ollas Cuchillas 

Cuchillos Piedras para afilar 

P1nzas Estantes de madera 

Metros Enmadejadores 

Cortadores Machete 

AguJas Platones 

Perales Reglas 

Ti1eras Ripiadores 

Plant11las Raspadores 

, �i 'EQIJteesiYi.MA�U.1NAS%,. i, ?.*. «:�.. ·.:.·- · . � - " · .. :�-w.-. :- . · .. :-::.� .. '::!'�"'-· •. . :,)L�:-:.., _ • --� ... J .. · -�· :::h::,:,,._..c: 

Estufa 

Fog6n 

Sistema de soporte de tejidos 

Maquinas de coser 

10 
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PREPAAAC\6N OE LA MATERlA 
PRIMA 

• .y, " 

EnopttmM 
eoq<il�lt>MS, 
noji�a 

DISENO 

..... 

4 TRENZADO 

ELABORACION OE PROOUCTOS EN CANA FLECHA 

PROCESO DE ARMADO 6 

ACABAOOS 

TEJIOO SOBRE BASE 

8 COMERCIALIZACl6N 
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Fabncar productos teJdos en cal'ia 
flecha, con cntenos de 
produ::t1V1dad y competrt1111dad 
cumpliendo con las elOgenc,as de 
los rnercados nac1onales e 
1n•ernac1onaies 
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FUNQON P�PA\. I,. 

A. Adrrnn1suar recl..l'sos d1sponibles
opt,mrzando los procesos de la 
ca,:lena product!VB

B. Cult1var la cal'la flecha

C. Obtener matenas pnmas 
necesanas de acuerdo a la orden
de producc1on y referencial hecho a
mano 

MAPA FUNCK>NAL Fecha 06-05-05 

CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU 
V8fSIOn 1 

Pag1na 1 de 9 

M«:MlN �R NNa. FUNctOH !EGUNt>O �a_ ®NTRl8DtlON WDMOOAL 

A.1. P'anear la producc1on 

8.1. Abona, el terreno con matenal 

crgarwco 

8.2. Realrzar siembra 

B.3. Controlar malezas de acuerdo 
a especrficac,ones 

B.4. Realtzar riego oe forma 
natural 
8.5. Reahzar control de plaga 

C.1.1. Reak.zar corte en luna
menguante 

C.1.2. Cortar 4 hoJas de la planta, 2

C1 Cortar la plarta de acuerdo a de cada lado. ut1hzando machete 

la o•den de produccion y referencial 
C.1.3. Reallzar cortP C'.i!c1il 15 dias 

hecho a mano 
aprolOmadamente 

C.1 4. TrasJadar la ma!ena prima 
cosechada al taller artesana 

C.2 1. Desprender hoJas duras o
dal'ladas 

C.2. Realiza• dPsvante o despaJe C.2.2 Separar la nervadura central
de acuerdo a la orden de de las hoJas. ut1l1Zando las u"las 
prooucci6n y referencial hecho a cuchlla o agUJa.
mano C.2.3. Rasgar long(ud,nalmerte

desde la base, desechando la 
. nervadura

C 3. Reat:zar raspaoo de las hoJas C.3.1. Prensar la fibra con una 

I
de acuerdo a la oroen de l apat,lla sobre la p erna 

prodLCc,on y ref P.renc1al hecho a C.3.2 Raspar la superf1c1e de las
rrano ho1as. ul ltZando ur cuch,llo

12 
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C.3 3. Rehrar la capa vegetal 
superf1c1al de la hoJa. 
proporc,onandole mayor fleXJbtltdad 

C.3.4. Repellr el proced1m1ento 
hast a que la fibra quede 
completamente suave 
C.4.1. Separar las ctrtas 
C 4.2. Hacer un monton con la fibra 

C.�. Seleccionar la fibra de acuerdo 
de optima caltdad 
C .4.3. Hacer un mont6n con la fibraa la orden de produc:c16n y
manchada

refe•er,c1al hecho a maro
C.4.4. Almacenar adecuadamerte
la f,bra selecc,onada 

C.5.1. Utthzar !,bras sin manchas. 
se1ecc1onadas en el paso artenor 

C.5.2. Pilar o tnturar la cana agna 

C.5.3. Exprimir la cal'la agna en 
agua 
C.5.4. Sumergtr la calla agna en el
aoua

C.5. Blanquear la f1bra de acuerdo
C.5.5. lrtroducir la cana flecha en el 

a la orden de prodi.x:ct6n y rec,p1ente con la cana agna

referenc1al hecho a maro C.5.6. Colocar mas calla agr0, 
sobre la f1bra 
C.5.7. Controlar el tiempo de 
blanqueado. que es de
ar.roXJmadamente 12 horas
C.5.8. Retirar la ftbra de cana
flecha del rec1p1ente y exponer al
sol

C.5.9 Asolear la ftbra por 2 o J
d as. votteandola pen6d1camente 

13 
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C.6.1 Recolectar las plantas 
t1ntoreas 

C.6.2. Macerar las plantas con
agua con el fa, de extraer el t,n!e

C.6.3. Cok,car las plantas en una
olla y def' herw por 
aproximadamente dos horas 
Reservar < 1 hnte 

C.6.4. Mordentar la fibra y de1arla 
reposar 

C.6.1. Trnlurar la f,bra con t,nturas
C.6.5 Colocar en una olla el lln!e 

natllales, de acuerdo a la orden de 
preparado. agregando agua

producci6n y referencial hecho a 

C.6. T1tt.urar la fibra de acuerdo a mano C.6.6. Coc1nar a fliego moderado

,a orden de producc16n y referenccal
C.6 7 Humedecf>r l;i f,hr;i il lln!ur;ir 

t-.ech:l a mano

C 7 .8. lntroducu la f1bra en el t,nte y 

deiilr coc,nar por aproXlmadamente 
45 m•nuos 

C.7 .9 Sa car la f1bra del t1nle y de1ar
reposar 

C. 7 10. Lavar la !,bra con 
abundante agua

C .7 .11. Extender la f1bra al sot o la 
sombra depend1endo de! color 

C 6 2.1 Selecc,ona• el ba•ro a 

C.8.2. Tinlurar la fit>ra con barro, de U11h2ar, e�·e debe tener un color 

acuerdo a la orden de producc16n y negro 1r1£.1s.o 

referencial hecho a mano C .6 2.2. l mp1ar el barro a U11hzar 
de cualqu,er suc,edad 

14 
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0. Producir tepdos en calla flecha
de acuerdo a los planes de
producc,on y referenctal hecho a 
mano 

MAPA FUNCIONAL F ec ha 06-05-05 

CADENA PRODUCTIVA DE CA�A FLECHA, RESGUARDO ZENU 
Version 1 

0.1. Oisel'lar y producir tepdos de 
acuerdo a tendencias y 
necesidades del mercado 

0.1.1. Oefinir tematca de drsei'lo. 
con el fin de 1n1ciar el proceso 

Pag1na 4 de 9 

C.6.2.3. Ff'·mentar el barre con 
petr61eo. dM - d1111, concha de 
platano y/o otros componentes con
el fin de reforzar las prop1edades 
llntoreas del material

C.6.2.4. lntroducir la f1bra dentro del 
barro por un penodo de 24 horas 

C.6.2.5. Retirar la fibra del barre y
enuagar 
C.6.2.6. Coc1nar en agua con la 
planta de viia durante dos horas 
aprox,madamente 

C.6.2.7. Repellr el proceso dos o
tres veces hasta obtener un color
negro 1ntenso

C.6.2.8. Lavar la fibra con
abundante agua
C.6.2.9. Extender la f,bra a la 
sombra, hasta su secado

0.1.1.1. Selecc,onar e 1nvest1gar el 
tema para el desarrollo del d1seno 

0.1.1.2. :=.aborar bocetos 
curnphenr.:) con las caractenst1cas 
def1nidas, n la 1rwest,gac1on 

01.2.1. Representar grafica y 
tecn,camente el d1seno del tepdo 
para su elaborac1on 

0.1.2 Oesarrollar la (s) alternatrva 0.1 2.2. Selecc,onar la Is) 
(s) de d1sei'lo aphcando tecnicas de ahernallva (s) de dl5eno con ba5"
presentac16n grafica en los bocetos presentados 

teniendo en cuenta la v1abil1dad 
tecnica para el proceso de 
fabricac16n 

15 
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CADENA PROOUCTIVA OE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU 
Versl6n 1 

D.1.3. Desarrollar protot1po (s)

Pagina 5 de 9 

CONTRIBIJCtoN IHPJVIOUAl. 

0.1.2.3. Reahzar pruebas de teJldo 

para la elaboraci6n del protot1po 

D 1.3.1. Prodl.Crr protot1po lsl 
D.1.3.2. R�alizar correcc1ones

I pertrnente, ___ --:---,----,----i
D.1.3.3. P 3near producc16n de 

1--------------+--------------+-"a..:.c.;;.ue;;;.;r.::d.::o..::.c1 estandares
0.2. Selecc,onar el proceso 
produ::livo a segu rr, segun el t1po de O 2.1 ReVlsar orden de 
produ::to a elaborar v orden de producc16n 
producct6n 

0.3. Te1er trenza de acuerdo a los 
requenm1entos de producct6n y 
referen,:ral hecho a maro 

D 3.1.1. Separar cada hoJa en 
nervaduras de 1 a 3 mm 

0.3.1. Realizar nprado de la frbra 0.3.1.2. Rasgar longrtud1nalmente 
cada carte de la base a la punt a. 
ayudandose de un cuch1llo 

0.3.2.1. Definrr el d1seno de 
trenzado a reahzar 

0.3.2. Selecc1onar el trpo de trenza 
0.3.2.2. Oefrnir el numero de c,ntasa reahzar. de acuerdo a la orden de 
a utrl1zar segun la cahdad 

producc16n y referencral hecho a 
mane 

0 3.3. Humedecer la frbra a ut1hza. 
con el frn de darle mayor 
fleX1b1hdad 
0.3.4. Tamar la frbra per pares. con 
el fin de 1nrc1ar el te11d o 
0 3.5. Entrecruzar las frbras de 
r-afla flecha obtenrendo un 
rrenzado piano 
0.3.6. Al'lad rr nuevas c,ntas al 
trenzado, cuando se llegue al final 
de la prrmera c1ria 

0.3.7. Segur al'lad rend o c1ntas a· 
trenzado, hasta lograr el largo 

deseado 

requenda 

0.3.2.3. Oefrnrr colores a ut1hzar 

16 
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CADENA PRODUCTIVA DE CANA FLECHA, RESGUARDO ZENU 
Vers!On 1 

0.3.8. Cuidar que los empates de 
las nuevas cintas. queden 
escond1das en el teJ1do 

0.3.9. Venf1car las med1das, segun 
los requenm1entos de producc16n 

0.3.10. Enrollar la trenza 
cudadosamente. para su 
almacenaje 

Pag1na 6 de 9 

0.4.1.1. Tomar la trenza a ut1hzar y 
apoyarla sobre una Sl.4lerfic1e 
plana 

D.4.1. Planchar la trenza a ut1hzar.
I d 0.4.1.2 Ut1hzar una p1edra hza o de acuerdo a os requenm,entos e

producci6n 
· una botella. para sobar la trenza 

D.4.2. Elaborar plant1llas de gu[a o 
moldes con el fin de homogenczar 

0.4.1.3. Reahzar este
proced1m1erto hasta lograr 
OeXJb1hdad y bnllo

0.4. Armar la p,eza !eJlda, el proceso 
real12ando las costuras pert,nentes, l-'-------------+-0-.4 -.-3.-1-�-e-a-hz_a_r_

c
_
o_

st
_u_ra_p_

la
_n_a_, --i

de acuerdo a la orden de urnendo le s trenzas paratelamente, 
produ::ci6n Y referenc,al hecro a de acuerco a las d1mensiones de la 
mano 0.4.3. Setecc1onar el t1po de p�za 

costura a ut1hzar, de acuerdo al hpo 1--'--------------i 
de producto y orden de producci6n 0.4.3.2. Reahzar costura en esp1ral. 

0.4.4. Selecc1onar el t1po de h1lo a 
ut1hzar de acuerdo a el color de! 
trenzado 

0.4.5.Coser uniendo las trenzas. 
construyendo el producto 

uruendo la trenza de forma 
continua. construyendo de adentro 
hacia fuera 

17 
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0.4.8. Realizar. camb1os en el 
d1sel'lo de la trenza y color de 
acuerdo a los requenmientos de 

Pa 1na 7 de 9 

produccl6n 
L-------------+-------------+------------� 

0.5.1.1. S ,parar cada hoJa en 

D.5. Realizar tejido sobre base. de 
acuerdo a la orden de producc16n y 
refe•enctal hecho a rnano 

0.5.1 Reahzar rip1ado de la fibra 

nervadura- de 1 a 3 mm 

0.5.1.2. Rasgar long1tud1nalrnente 
cada corte de la base a la punta. 
ayudandose de un cuch1ilo 

0.5.2.1. Raspar cada f1bra. dandole 
0.5.2. Reakzar cepillado de la fibra 

mas bnllo y flexibiltdad 

0.5.3.1. Ehm,nar las fibnllas o pelos 
que sobresalen de los bordes de la 

0.5.3. Reahzar empareJado de la fibra npiada. ayudandose de un 
f1bra cuch1llo 

1------------------l 

0.5.4. Preparar la base sobre la 
cL.01 se va a realtzar el teJtdO 

0.5.3.2. lgualar el ancho de la fibra 
en toda su long,tud 

0.5.4.1. Selecc1onar el ttpo de base 
a ut11tza. mad era. PVC. etc 

0.5.4.2. Puhr la s uperfic,e hasta 
lograr U1rform1dad ayudandose de 
ltj3S 

0.5.4.3. Redondear los borde de la 
base de lPpdo ayudandose de IIJas 

0.5.5.1. L .iltzar tela del rn1smo 
color del l.:!JldO a realtzar 

0.5.5.2 Porer pegante en la tela y 
D.5.5. Pegar tela en las extremos

1--
la_b _as_ e_a_re_c_u_b_ri_r --------i

de la base 0.5.5.3. Porer la tela sobre los 
bordes a cubrn de la base, 
asegurandose de no deJar 
1rregulandades 

18 
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0.5.6.1 Pegar de manera 
long,tud1nal las fibras que serv1ran 

0.5.6. Montar las fibras . base del de arm ante o urd1mbre del te)ldo 
teJ1do 

0.5.6.2. Las fibras son cortadas un 
poco mas largas que la superf1c1e a 
leJer 
0.5.7.1. Entrecruzar f1bras de cana 
necha con la urd1mbre. formando el 
le)ldO 

0.5.7.2. Reahzar el d,ser'lo de! 
te11do al teJer. camb,ando el color 

D.5.7. Reakzar el teJ1do recubnendo de la fibra de ser necesano
la p1eza base 

0.5. 7 .3. F1nahzado el te11do. se 
corta el largo de los sobrantes de 
los armantes 
0.5 7.4. Durante et proceso 
asegurar el teJ1do a la base. 
ut,hzando pegante 
0.5.8.1. Enrollar una fibra de cana 
necha danrio 3 o 4 vueltas. al 1nic10 
y al final dPl leJldO 

0.5.8. Reakzar rem ate del teJtdo, 
D.5.8.2. Asegurarse de cubnr las 

sobre la base 
puntas de armantes y u-d,mbres 

0.5.8.3. Ut1hzar pegante para 
aseaurar el te11do 

0.6.1.1. Tomar ta p1eza y apoyarla 
sobre una superfic1e plana 

0.6. Oar acabados a la pieza de 0.6.1. Planchar la p eza term,nada. 
acuerdo a los requenm1entos de s1 esta lo requ1ere. de acuerdo a la 0 6.1.2 Ut1hzar una p,edra hza o 

produ:con y referenc,al hecro a orden de producc16n y referenc1al una botella para sobar el teJ1do 

mano hecro a mano 
D.6.1.3. Reahzar este
proced1m1ento hasta lograr
f1el0b1hdad y bnllo

19 
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D.8.2. Realizar decapado de la
p1eza. de acuerdo a la orden e
producc16n y referenc1al hecho a
mano 

0.6.3. Reala:ar doblado de la 
lrenza en el corte final del te11do 

Pag1na 9 de 9 

0.8.2.1. RevtSar el te1ido. en busca 
de pu,tas que esten fuera de el 

O.S.2.2. Cortar los sobran1es 
utthzando I ieras o cuch,lla 

0.6.3.1. Cortar la trenza al lerm,nar 
la union. asegurandose de de1ar 
erire 1 y 2 cm, para poder doblarla 

0.6.3.2. Doblar la trenza hac,a el 
interior del producto 
0.6.3.3. Asegurar el doblez con 
unas puntadas 

0.6.4.1. Selecc,onar el 1,po de 
marqu1lla o e!1que!a a ut1hzar. segun 
las caracteris!1cas del produclo 

0.6.4. Poner marqu,lla o ellqueta al 
producio teJtdo y empacar 0.6.4.2 Unir de forma permanente 

la marqu1lla o el1queta a la p1eza 

E.1.1. Generar eslrateg1as de
comerctahzac16n

O.S.4.3. Empacar la pieza de 
acuerdo a sus caractenst1cas y las 
necesidades del chente 

E Comercialczar los productos. E 1 C I lo duct d 
E.1.2. Generar pubhcidad 

. • . omercta izar s pro os e 1---------''---------+--------------1
cumphendo con las necesidades del . du. na fl ha E.1.3. Part1c1par en fenas y
cherte 

te1e na en ca ec 
eventos 
�------------4----

F. Mantener los eqUtpos y
herram1entas oe acuerdo con las 
especrficac1ones tecrncas 

F .1. Realizar mantentmtento de 

equ1pos y herramterias 

E.1.4. Reahzar segu1m1ento a
compradores
F .1.1. Pia near revision 

F.1.2. Revisar pen6d1camente los
equ1pos y herramientas

F .1.3. lnformar sobre problem as 

20 
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ADMINISTRAR LOS RECURSOS OISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE Vars.On 1 
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LA CADENA PRODUCTNA Pag,na 1 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: ADMINISTRAR LOS RECURSOS OISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS OE LA CADENA PROOUCTIVA 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LA PRODUCCION 

ORITT!RlO OE treSEMPf:fj() J ·y:q::,,··i:�,�:· ···'f-,-'·'r.::-r:: ?)'t-... .... .. •:• CONOCIMJeNT08 Y COMPRENS!Otf -: · ,:::::,:}f"::::fo,,,,., 
A. La orden de producc,6n es arahzada 1. Caracterist1cas de la orden de producc,on ( A )
B. Los matenales son d1spuestos y anahzados seg1.n orden de produccl6r 2. Carac!erls!Jcas de los matoriales e ,nsumos del .\lea artesanal (8) 
C El taller de trabaJo es d,spuesto de ac..ierdo a la orden de producc,6n 3. D1sposici6n de taller ar1esanal , segun area artesanal ( C )
D. La cadena product,va es anahzada 4. Caracterlsticas de ta cadena artesanal de teJodurla eo iraca ( D) 
E. Los aspectos (ecol6g,cos y et,co) son apllcados l1e ac1ierdo a cntenos de ca!ioad amb,e111al 5. D1mens10n etca y ecologica del area artesanal (E) 
F. La h,g,ene y segundad 1rdustnal son u111tzados 6 Aspectos baSJcos de hig1ene y segundad 1ndustnal ( F .G ) 
G. Los equ,pos de procesam1ento y herrarri•en:as 50n .J11h;"ados -segun orden de producc1on 7. Acompanam,ento con otras d,sc,phnas product1vas ( A E F)
H. Las co�1ngenc0s presertadas son soluc,ona;:ias seglin caracterist,cas de priondad 8. Tecn1cas ut1hzadas para soluc1onar problemas ( H) 

9. Reglamentac!On para ut1lizar equ,pos, ,nsumos y materrales (A.G)
::: RANGO DE AP�ACIDN :::;t�f .. J l 

•,•, 

EW>\:NClA\l Rl::Qlli\RlOAS ·,· 
;-!: ..... :-;.,;.·�>:«·�·.: . .;,, " ,•.; �> 

1 TIPOS OE EQUIPO 2 7 Agu,as de d1feren1e clase 6. TIPO OE MATERIA PRIMA 1. OE PRODUCTO.
1.1 Artesanal 2.8 Moldes 6.1. F1bra de car'la flecha 1 1. Pia neac1on de la producc1on
1.2 Man..ial 2.9 01,as y rec,p1Pr1tes 6.2. T1ntes naturales 1.2. Ut11tzac1on de la rnaqu,nana y herram,entas de acuerdo a
1.3. De segu,,dad Industrial 2 10. Es!ufas 6.3. Hilo orden de producc1on y cahdad artesanal final 
1 4 De rnanten1rn1ento 7. TIPO DE INfORMACION 1.3. Ut1hzac16n de la matena prima de acuerdc a la orden de 
1 5 Aseo 3 TIPOS DE TECNOLOGIAS 7 1 Orden de producc16n producc1on y calldad artesanal final 
2. TIPO OE HERRAMIENTA 3 1 A11es.1'lal 7.2. Matenas pnrnas 2 DE OESEMPENO.
2.1. :ie Corte 3 2 Moderm 7.3. Cadena productJVa 2.1. Opt1rn12ac1on del uso de las maqu,nas y equ,pos ur,1,zados
2.2. JP rnanten1m1en10 4 AMBIENTE DE TRABAJO 2 .2. 01sp0S1c!611 adecuada de la cadena produc!lva 
2 J. De m,!d,da 4 1 T alle, A�esanal 8. TIPO DE PROOUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:
2.4 De easer 5 TIPO DE FORMATOS 8.1. Tepdo ari�na acmado y 3.1. Caracterishcas y proced1m,entos de la cadena product,va
2.5 De armc1do 5 1 . Orden ,1e produccior acabado 3.2. Mane10 de maqu,nas y herram1entas
26 Of· acabados 5 2 Gu:.io; <J,• ror1rol 
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NORMA DE CO MPETENCIA: CUL TIVAR LA CANA FLECHA 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: ABONAR EL TERRENO CON MATERIAL ORG NICO 

;······· 

A. La 1nformac16n e 1nvest1gac16n eJOstente sobre cutt,vo de cal'la flecha es consultada
B. La 1nformac1on sobre aboros apropaados al curtNo es consultada 
C. El te rreno de siembra es preparado de acuerdo a ia rormatMdad
D. El terreno es abonado con material organ,co de acuerdo a normat1111dad
E. Los aspectos (Ecolog,cos y ettcos) 5,()n aphcados de acU?rdo a crrtenos de cahdad amb,ental
F. La hig1ene y segurioad 1ndustnal son ut11��ados
G Las con11nqenc1as presentadas son roluc,onaoas segun caracterlsttcas de priondad

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Seguridad lndustna1 
1.2. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2 1 Excavac1on
2.2. Corte v rnan1enirr·enlo
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1 Cult1vo artesana 
3.2. Cult1vo con tecnotog1a

4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Campc de cult1vo 

5. TIPO OE FORMATOS
5.1. Gu1a,; de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Abonos o•gan,cos 
6.2. Aoono,:, q._11rn,cos

7 .1. Tecrncas de cultrvo 
7.2. Caracteristteas oe los 
aboros 
8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Terreno para culhvo 
abonado 

CUL TIVAR LA CANA FLECHA 
VMsi6n 1 

Pag1na 2 de 26 

1. Caractenst1cas de los cultivos de car\a flecha (A)
2. Caracteristtcas de abonos orgarncos o art1f1c1ales (B) 
3. T1pos de abonos aplicados a los cutt,vos de cana flecha ( B )
4. Preparac16n de cult,vos ( C )

5. Tecnicas para realtzar abonos de terreno ( D) 
6. 01mensi6n etica y ecol6gica del area de cutt1vo ( E )
7. Aspectos bas,cos de hig,ene y segundad industrial ( F ) 
8. Tecnicas ut1hzadas para soluc1onar problemas ( G)
9. Acompanam,ento con otras d1sc1pltnas product1vas ( A,B,C.O) 

1.1. Abono del terreno de culttvo de forma adecuada para la 
s1embra y manternmiento de la cana flecha 
2 DE DESEMPENO: 
2 1. Ophmizac,on adecuada de tos recusos 
2.2. Aphcac10n de abono al te rrero 
3. DE CONO CIMIENTO:
3.1 Caracte;ist1cas de los abonos aprop1ados a los cultivos de
cana flecha
3.2. Como aphcar abono a cutt,vos de car\a flerna

22 
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NORMA OE COMPETE NC IA: CUL TIVAR LA CANA FLECHA 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR SIEMBRA 

A. La 1nformac1on e 1nvest1gac16n eX1stente sobre cult1vo de cal'la flecha es consultada
8. La 1nformac16n sobre siembra adecuada de cu�rvos de cal'la necha es consultada

C. El terreno de soembra es preparado de acuerdo a la rorrnatwdad 

D. La s,embra es reahzada de acuerdo ala normat1111dad 
E. Los aspectos (Ecolog1cos v eticos) son aphcados de acuerdo a crrtenos de calldad amb,ental 

F. La h1g,ene y segur1dad ,ndustnal son ut,hzados 

G. Las cont,ngenc,as presentadas son �luc•onadas seg .. m caracterisllcas de pr,ondad 

1 TIPOS OF EOUIPO 

1.1 Sistema de nego 
1.2. Segur1dad 1ndustria1 

1.3. Aseo 
2 TIPO DE HERRAMIENTA 

2. 1. l xcavac,or
2 2. Corte y rnan1enrrnien1
3 TIPOS DE TECNOLOGI AS 
3.1. Cultrvo artesanal 
3.2. Cult,vo con tecnotog" 

4 AMBIENTE OE TRABAJO 

4 1 C;impo de �ult•vo 

5. TIPO DE FORMATOS 

5 .1. Gu,as ,iL' contr'll 

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6 1. Semillas 

6.2 Plantas 

7. TIPO DE INFORMACIC>N
7.1. Tecnicas de cuttivo 
7 .2. Caracteristicas de la
car'la flecha

8. TIPO DE PROOUCTO
8.1. S1embra eel cul!rvo de
cat'\a r.echa

CUL TIVAR LA CANA FLECHA 
Version 1 

Pagtna 3 de 26 

1. Caracterishcas de los cultlvos de cana flecha (A)
2. Caracterlstlcas de siembra adecuada de cuft,vos de calla !\echa (8) 

3. Espec,e de cana flecha mas aprop,adas de acuerdo a las
caracter1shcas del terreno ( B )
4. Preparac,on de cultivos ( C )
5. Tecn,cas para reahzar s,embra de la caria flecha ( D)
6. D1mensr6n etrca y ecotogica del area de cult,vo ( E ) 

7. Aspectos bas,cos de hig,ene y segundad 1ndustnal. ( F)
8. T ecnrcas ut,ltzadas para soluc1onar problemas ( G) 
9. Acompariam,ento con otras d1sc,phnas produchvas ( A.B.C,D) 

1. DE PROOUCTO:
1.1. S1embra del cult,vo de cana flecha de acu�rdo a las 
especrficac1ones tecnicas 
2. DE DESEMPENO: 

2.1. Opt1mizac16n adecuada de los recllsos 

2.2. S,embra del cu�rvo de cal'la necha
2.3. Conservac1on y cu,dado del cultivo
3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Caracteristrcas de las cultrvos de cal'la fled,a 

3.2. Como cuN1var cana flecha 

23 
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NORMA DE COMPETENClA- CUL TIVAR LA CAt�A FLECHA 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: CONTROLAR MALEZA DE ACUERDO A ESPECIFICACIONES 

C�IT2Rl0.0S OE�eMPf:!fQ!: �=�ttM:::���:=��\�.::;_::·.�l'.� ::: .t:. :::f#Jt:J.t?:if i( .�: . ...
. :�'"'' ,,,;::::;; · '\:OO!iOOlWENTO$ Y-COMPREf:4� '::if? : -::::: ·.·.

A. La 1nformac1on e mvest1gac1on eXJstente sobre cultr\/0 de cana flecha es consultada 1. Caracterist1cas de los culttvos de cana flecha (A) 
B. La ,nformac,on sobre control de maleza es consultada 2 Caracterist1cas de control de maleza (B)
C La rnalna es controlada de acuerdo a las espec,ficac,ones 3. Control de maleza mas aprop,ado de acuerdo a las 
D E, cult1vo de cana flecha es revisado penod1camente caracter1sticas del terreno y de la siembra ( C)
E Los aspectos (Ecolog,cos y eticos) son aphcados ce acuerdo a crrterios de cahdad amo,ental 4. Tecnicas para revision de cutrvos ( D)
F La 1,,g,ene y segundad ,ndustnal son utll,zados 5 D1mensl6n et1ea y ecol6g1ca del area de cult1vo ( E )
G. Las contingenc,as prese111adas son sotuc,onadas segu:i caracterist1cas de pr<ondad 6 Aspectos baStcos de h,g1ene y segundad 1ndustnal ( F )

7 Tecnicas ut1hzadas para soluc1onar problemas (G) 

8. Acompanam,ento con otras d1sc1phnas product1vas ( A,B,C,D) 
RANGO De A.PUCAC!ON .�: 

:,·:-::::::: -.-r'.: ___ :·; .: ... ;. , .. •:•: ./EVIDf:� FUiOOORJQM/ n;n=Mitt::: . :::<:.
1. TIPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. TIPO OE INFORMACK>N 1. DE PRODUCTO·
1.1. S1slerna de nego 4 1 Cam pc df' cutt,vo 7.1. Tecrncas de cultrvo 1 1 Control de maleza del cult1vo de cana flecha adecuado para 
1 2. Seguridad 1ndUS1r1al 7.2. Caracteristicas de control el ltpo de terreno y espec1ficac1ores tecnicas 

1.3. As,eo de maleza 2. DE DESEMPENO.
2 TlPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS 8. TIPO DE PRODUCTO 2.1 Opt1m12ac1on adecuada de tos recu-sos 
2. 1. E xcavac,on 5 1. Guias d.: cortrol 8.1. Control de maleza 2.2. Control de maleza 

2.2 Corte y inanternm1Pnlo Apropado al cutt1vo de 2.3. Conservac1on y cu1dado del cultrvo 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6, TIPO OE MATERIA PRIMA cana flecha 3. DE CONOCIMIENTO:

3 1. Cult1vo artesana 3 1 Caracteristicas de los cuttrvos de cana flecha
3.2. Cult1vo con tecnolog1a 3 2. Control de maleza en culti\/Os de cana flecha
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NORMA DE COMPETENCIA. CUL TIVAR LA CANA FLECHA 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR RIEGO DE FORMA NATURAL 

� .. .. CRJTeRlO ue OESE�Peio\L,:-.-:l=i=«;�;;:,:i/?�Wt,f · ..... <'mtt@: ::: ;�:::;: .;;: ' ... CQHOt;IM�O$.YCOMPffi�\, =tAJ ,:�:•::-�;: ... 
·:·· ,..:-: 

A. La 1nformac16n e 1nvest1gac16n eXJstente sobre cutt,vo de cana flecha es consultada 1. Caracterlst1cas de los cutt1vos de cal'la flecha (A)

La 1nformac16n de 'tego de cult1vos es consultada 2. Caracterist,cas del nego de cu!fvos (B)

C. ti nego es realizado de acuerdo a las espec1ficac1ones 3. R1ego del cult1vo mas apropiado de acuerdo a las

D. El cu1t1vo de cana flecha es revisado period1camente caracter1sticas del terreno y de la siembra (C )

E. Los asoectos (Eco16g1cos v et,cos) son aphcados de acuerdo a cntenos de cal,da;t arnb1enta 4. Tecn1cas para rev1S10n de cut,vos ( D) 

F. La h191e!"le v segundad industrial son ut1l1Zados 5. D1mens10n etica y ecol691ca del area de cult,vo ( E )
G. Las cont1ngenc1as Jresentadas son so1uc10ni1das se1.1un caracterist,cas de pnondad 6. Aspectos baS1cos de hig,ene y segundad ,ndustnal ( F )

7. Tecn,cas u,lczadas para soluc:,onar problemas ( G )  
8. Acompal'lam1ento con otras d1sc1phnas product1vas ( A.B.C,O)

AANGO OE APLCACIO# ·.,.····=t:':" 0,: EW>f;�C\AS �EQOERJDM . 
. ·x

•• . .,-:,.'..-u'•'•i;:: : •'··:,.'·::::�:·:"1 

1. TIPOS DE EOUIPO 4 AMBIENTE DE TRABAJO 7 TIPO OE INFORMACt6N 1. DE PRODUCTO:

1.1. Sistema de nego 4.1 ::ampo de cult1vo 7 1 Tecnicas de cuttrvo 1.1 R,ego del cultrvo de car'la flecha adecuado para el 

1.2. Se-gundad industrial 7.2 Caractenst1cas del riego t,po de terreno

1.3. A<;.f'o de cutt1vos 2. DE DESEMPENO.
2. TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS 8 TIPO DE PROOUCTO 2.1. Opt1mizac16n adecuada de los rect.rsos

2 1. E (cavac:on 5, Glllas c'P contro 8.1 Riego aprop,ado al Cun1vo 2.2. R,ego del cult1vo 

2.2. C'orte y rnan1en,m,er,tn de car'la flecha 2.3. Conservac1on y cu1dado de! cut,vo 

2 3. De R,ego 3. DE CONOCIMIENTO·
3 TIPOS DE TECNOLOGIAS 6 TIPO DE MATERIA PRIMA 3., Caractensticasde los cultrvos de car'la flecha 
3 1 "'. 11!1\K' artesanal 6 1 A:i"'a 3.2. Control de nego en cult,vos de cana flecm

3 2 C111t vo con tecnolog,;i
-
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NORMA OE COMPETE NC IA: CUL :IVAR LA CANA FLECHA 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR CONTROL OE PLAGA 

::::·:: CRJTERlO oe OH�JI\P�t 

CADENA PROOUCTIVA OE CANA FLECHA, RESGUAROO ZENU Foch3 0&-05-05 

CULTIVAR LA CANA FLECHA 
Version 1 

Pag1na 6 de 26 

···,.·······.�:··r·::\·t·=:/:/:::;:J?·Jl:/::.:;:::;::�(�:�({t��·�;\: > •:•: 
"':,·,:\: CONOt;iMJfi�TO$·Y COft1PRENsio&: :;,:{� :::J.·:::-:-:-:

A. La 1nformac16r e invest1gac16n eXJstente sobre cult,\IO de cana f1echa es consultada 1. Caractenst1cas de los culllvos de cana Oecha (A}
B La 1nformac16n de control de plaga de cutt1\IOS es consultada 2. Caracter1sl1cas de! control de plaga de cultNos (Bl 
C El control de ptaga es real1:ado de acuerdo c1 las especrncaciones 3. Control de plaga del cult,vo mas apropiado de acuerdo a las 
D. r I c.ilt,vo de cana flecha es revisado period,ca�·entl' caracter1st1cas del ·erreno y de la s1embra IC)
E. Los aspectos (Ecclog1cos y eticos) son aphcados de acuerdo a crrtenos de caltdad amb,e'1tal 4 Tecrncas para rev1sl6n de cutNos ( D) 
F La h,q,ene y seguridad ,ndustnal son ut,ltzados 5. D1mens10n ehca y ecol6g,ca del area de cult1\IO ( E)
G • ....a5 contingenc,as presertadas son soluconadas segun caracter1st1cas de pnondad 6. Aspectos baSlcos de h,g1ene y seguridad ,ndustnal ( F)

7. Tecrncas ut1l12adas para soluc1onar problemas ( G )
8. Acompanam1ento con otras d,sc,phnas product1vas ( A,B.C.D) 

RA.NGO DE APLCAC!ON .:�:. • .:<;•::� •-::•: EV!l)t;NC\A.S REQOERttlM :: 

1 TIPOS DE EQUIPO 4. AM BIENTE DE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACIC>N 1 DE PRODUCTO: 

1.1. S,stema de nego 4.1 Carr po de cult1vo 7 1. Tecnicas de cuttrvo 1 1. Control de plaga del cult1vo de cana flecha. adecuado para el 
1 2 SegJridad 1ndus1r,al 7.2. Caracteristicas del control t1po de terreno 

1.3 Aseo de plaga en cuftrvoi& de c aria flecha 2 OE OESEMPENO: 

2 TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO OE FOR MATOS 8. TIPO DE PROOUCTO 2 1 Op11m12ac,6n adecuada de las recurses 

2 1. E ,ravac,on 5.1, Gu1as cte cont• 0 8.1, Control de plaga adecL0do 2.2. Control de plaga 

2.2. Corte y manternmiemo al cult1vo de caiia flecha 2.3. Conservac1on y cu1dado del cuilJVo 
. 2.3. Aspersores 3. OE CONOCIMIENTO:

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6 TIPO DE MATERIA PRIMA 3.1. Caracterist1cas de los cultrvos de cana necha 
3 1. Cu1t1vo c1rtesanal 6, 1. P0gu1c,das natura�s 3 2. Control de pla;ia en cliti\lOs de cana flecha 

3.2 Cdll1vo con tecriotog,a 6.2. Ptagu,c:ctas qrnm,cos 
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.'I 1lfit\tl,,1'.\I' :.1 ... ,,�, OBTENER MATE RIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE V8fS1on 1 � ' . . , . .
'" PROOUCCl6N Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

00( •• ,i,.. . ..,. 
-·.. .  ·-.... - . Pag,na 7 de 26 ,,,�·,,, .. ,.,. 1_ 1.1"1'.ll;:.t 

NORMA DE COMPETENCIA: OB TENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERE NCIAL HECH J A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: CORT AR LA PLANT A DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCI NY REF ERENCIAL HE CHO A MANO 

A La 1nform<1c16n e 1nvest,9ac1on pert1nen1e a cortar la planta de car'la flecha es corsultada 1. Caracterist,cas del proceso de corte de cafla Oecha (A)
B. Los eqLupos y herram,entas son a!IS!ados garantizando el proceso 2. ManeJo de equ1pos y herram1entas ( B. C.D. E ) 
C . El corte de ta cana necha es reallZado en tura rrengtante 3. Tecnicas de corte de cana necha ( C,D. E. F )
D 1as ho1as de la planta son cortadas ut1hz:l',ct,o n,act,c·te Cortdndo .i �as en cada oanta dos de cada lado 4 Tecntcas de med1c16n y !tempos ( D. E Fl 
E El cone es reallZado cada 15 dias apro-,;1r1adarnente 5 D1mens,6n etica y ecol6gica del area artesanat ( G )

F L:i maiena prim a cosecreda es traslada al taller artesanai
G Los asp..>ctos (ecologocos y etocos) son an'ocados de .icuuroo a tos cnteros de cahdad amblenta'
H La h,g,ene y segt.ridad 1ndustnal son apl!cados 

6 Aspectos baSlcos de h,g,ene y segundad industrial { H ) 
7 Tecnicas ut,hzadas para la soluc,6n de problemas (I) 
8 Relac,ones interpersor.ales I I )

I Las cont,ngenc,as presentadas son so1uc,onad11s segun caracteristicas oe pnondad 9 Organ1zac16n y mantenim,ento baSlco de herramienlas ( J )
J. Las maqvnas y herram1en1as utllizadas son oigarnzadas en presertac16n y manle>n1m1er(o
K Los forrncilos de caplura de 1nformac,on son llenados 

1 TtPOS DE EQUIPO 
1 1 ArtP�anal 
1.2. tv1anu,ll 
1 3. De <.egu11dad Industrial 
1.4 De mantenim1e1110 
1 5 /1..SPO 

2 TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1 Cort� 
2 2 Mantenim1ento 
2.3. l)p mPc11da 
2.4 [,,, a,1,arre 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 
3.1 Ar1esanal 
3,2 Mo(Serna

4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4 1. T allt:; Artesanal 
4 2. Carr poll" cult,vo 

5 TtPO DE FORMATOS 
5 1 Croer- de producc,on 
5.2. Gu,a� d" contra 

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1.Cana Oecha

7. TIPO DE INFORMACION 

7.1. Orden de producct0n 
7.2 Mate11as pt1mas 
7.3 Tecn,cas de cor1e oe cana 
flee he, 

8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1 Plarca de car1a flecha 
cortada 

10. lnterpretar ordenes de producc,on (B C,D El 
11. Acompanam,ento con otras d1sc1plinas (G HI J,K) 
12. Tecn,cas de reg1stro de la 1nformac16n ( K) 

1. DE PRODUCTO:
1 1 Hoias de la planta de caria flecha corladas y recolectadas 
de acuerdo a los requenm1entos de producc,6n y normatMdad 
ex,stente 
2 DE DESEMPENO·
2 1 Ut1hzar los elementos de seguridad ex1stentes 
2.2. Cortar las ho1as do cal\a f\ocha de acuerdo a la normas establectdas 
2 3 Ut,hzar equ,pos herram,entas e 1nsumos c.cgun e�igenc,as 

3 DE CONOCIMIENTO: 
3 1. Descnpc,on de las tecn,cas de corte de caria flecha 
3.2. Descripc,on de la calldad de los procesos 
3.3. Respuestas a preguntas o cuest,onarios sobre el tema 

27 
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NORMA DE COMPETENCIA· OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUEROO A LA OROEN OE PROOUCCI NY REFERENCIAL HECHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALllAR DESVARITE O DESPAJE DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO

;. ,; CRITT:RIO °' o��MflfflQ... . ,;, ,,qwp.: ·?Hi 
A. La ,nformaco6n e 1nvest1gaco6n pertinente a re.itizar desvar�o o dospaJe de las hojas de calla lloch3 es consultada 

B Los l"qu,pos y herram1ertas son ahstados garant,zando el proceso 
C Las hoJas dLJ'as o danadas. son desprencltdas
D .. d ..,ervactura certral de las hoJas es sepa,ada .Jt•l;1af1do las ..ms. un Cl.Chilo o aguJa
E. La ho1a es rasgada longrtud1nalmen1e desde la base
F La 1')4?,vadura de la hoJa es desechada
G l� .l',pcclos (eco16gocos y tltocos) so,, a�icados ::!" Jc"oJCH10 a IOS crde,as de c-alidoo ariblental 

H '.a h,g,ene y segutdad industrial son ap11cajos
I Las ront.ngenc,as presentadas son soluc,onadas segun caracleristicas de pr1011dad
J Las maqu,nas y herram1entas ut,hzadas son organl!adas en presertac,on � '11anternm1erto
K lo<. formates de captura de 1nforrnac1on �" llerados 

1. TIPOS DE EQUIPO 

1.1. Artesanal 
1 2. Manual 
1 3. De segw1dad lndustnat 
1.4 De man·en1m1erto 
1 5 A$C'O 

2. TIPO DE HERRAMIENTA 

2 1 Corie 
2.2. Man1en1m1ento
2.J De med1da 
2 4 De a�arre 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Aitesa'lol
3 2 Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO 

4 1 1 all<;or Artesana1 
4 2. Campo de cultvo 

5. TIPO OE FORMATOS 

5, 1 Orden de oroctucc,on
5.2 Gu,ac; d,• con1rol

6. TIPO DE MATE RIA PRIMA

6 1 Hoias de cana necha

7 TIPO DE INFORMACl6N 

7 .1. Ord en de producc1on 
7 .2. Matenas pnmas 
7 .3. Tecn1ca5 de desvarite o 
der.paJe de cai\a flecha 

8. TIPO DE PRODUCTO 

8 1 Hoias de cana necha sin 

K . -:, ;,:: CQN041¥�NTO$ Y COMP.r1�N$JOt# , ,, \: ' . / 
1. Caractorlst1cas ool p<oceso de desvarrto de las he., ;is de calla flecha ( A ) 

2. ManeJo de equ1pos y herram1entas ( B.C.u E)

3. Tecn1cas de des·,ante o despaJe de cana flecha ( C,0,E,F)
4. Tecnicas de med,c16n y t1empos ( DE F) 
5. 01mens10n etica y ecol691ca del area artesanal ( G ) 
6. Aspectos basicos de htg1ene y seguridad ,ndustnal ( H ) 
7 Tecnicas ut1hzadas para la soluc16n de problemas (I)
8. Relac,ones ,nterpersonales ( I ) 
9. Organizac1on y nanternm1ento basico de herram1entas ( J \
10. lnlerpretar ordenes de producc16n (B C D.E) 

11 Acompanam,ento con otras d,sc,pltnas (G,H,1,J,K)
12. Tecnicas de reg,stro de la 1nformac1on ( K )

1. DE PROOUCTO: 
1.1 Hoias de la planta de cana necha sin nervadura cemral 
de acuerdo a los requenm,entos de producc10n y normahv1dad 
ex,stente
2. DE DESEMPENO:

2.1. Ut11tzar los elernentos de segundad ex,stentes 
2.2. Re11rar nervadura de las hoJas de cai'la necha de acuerda a 
las norm as establecidas
2 3. Util1zar equ1pos herram1entas e ,nsurnos segun e;,cigenc,as 
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1 DescnpclOn de las tecnicas de cone de nervao, , a en la calla flecha 

3 2. Descnpc16n de la calldad de los proceso,
3 J Respuestas a preguntas o cuest1onar10s 50bre el tern a

------------1--------------'---------------4----'-----'---"-------------------
nervadura cemral 
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NORMA DE COMPETENCIA; OBTENER MATER/AS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR RASPADO DE LAS HOJAS DE ACUEROO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 

A. La 1ntormacl0n e 1nvast1gac10n p0rt1nonte a reahza, e: aspado do las ho1es de call.1 flect'>a cs ccmsulteda
8. Los equ1pos y herram,ertas son ahstados garan:1z,rndo el proceso
C. Las ho1as son prensadas con una zapat,lla soNe la p,ema
D. la SLJperl,c,e de la hoJa es raspada ut<'i.:a000 ur cue'1dlo 
E. La capa vegetal sup�rf1c1al de la hoJa es 1Pt1rada proporc1onardole mayo, fle�1b11idad 
F El ;iroced,m1ento es repettdo hasta que la ho1a quede completarnen1e sua� 
G. Loo aspoctos (ecologteos y t/tteos) son aplicadO', de ocu<'fdo ,1 los crrte11os de caltd3d ambient.al
H. la h1g1ene y segu-ldad ,rdustnal son apl1ca,1oc.
I Las cont1ngerc1as presentadas son so1uc:1onadas segun caractenst,cas de p•1oridad 
J las maqu1nas y herram,entas ut1hzadas son organizadas en presen1ac1or y mantenirn,er10 
K. Los forrnatos de captura de 1nformac1on son ienados 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1 Artesanal 
1.2. Manual 
1.3 De segur,dad lrdustr,a' 
1.4 De manternm1ento
1.5. As.-o

2. TIPO DE HERRAMIENTA 
2 1. Co"e 

2 2 M,'lnh�rnm,,..n\c 
2.3. DP medlda 
2.4 Zapa1111a 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesa'1al 

J 2 'v1ooerna 

4, AMBIEN1E DE TRABAJO 
4 1 Taler An�sa�.a, 
4.2 C.ar·oo de c:ult•vii 

5. TIPO DE �ORMATOS 
5 1 Orden oe producc16n 
5.2 Gu,a"- de con1ro, 

6 TIPO DE MATERIA PRIMA 

6 1 Ho1as de c:ar'la fiecha 

7 TIPO DE INFORMAC16N

7. 1. Ord en de producc,on
7 2. Matenas p11mas
7.3. Tecnicas de raspado de
hoJas ce cal\a flecha 

8 TIPO DE PRODUCTO 
8.1. Hoias de cana fiecha 
raspactas 

1. Caracterlsbcas del p<oceso de raspado de hojas de calla flocha ( A ) 
2. Mane10 de equ1pos y herram1entas ( B C.D.E) 
3. Tecnicas de raspado de hoJas de cana flecha ( C,D,E F )
4 D1mens16n etic2 y ecolog,ca del area artesanal ( G )
5. Aspectos basicos de hig,ene y segundad 1ndustnal ( H )
6. Tecnicas ut1hzadas para la soluc16n de pror 1emas (I) 
7. Retac1ones interpersonales ( I )
8. Organizac16n y mantenim1ento basico de h< .ramien1as ( J)
9 lrterpretar orderes de producc,6n (BC 0.1:) 
10. Acompar'lam1ento con otras disc,pltnas (G.H.I.J K) 
11. Tecn,cas de reg,stro de la 1nformac16n ( K) 

1. DE PROOUCTD· 
1 1 Ho1as de cana flecha raspadas. de acuerdo a los 
requenm1en\os de producc,on y normauvidad eXlstente

2. DE DESEMPENO.
2.1 Utthzar los elernentos de segundad ex1stentes 
2.2. Raspar las hoJ�S de cal'l.i flee ha de ac110fdo a las normas establecldas 
2.3. Ullhzar equ,pos herram1entas e ,nsumos segun exigerc,as

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. �cnpc,on de las tacnicas de raspado de hojas de calla necha 
3.2. Descnpc16n de ta cahdad de los procesos 
3 3. Respuestas a preguntas o cuest,onanos soore el 1ema 
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NORMA DE COMPETENCIA· OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESAR!AS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETE NC IA: SELECClONAR LA FIBRA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 

·:-:-··•:..::.::,,::,:,::.:·•.) .. .. 

A La 1nformac1on e 1nvest1gac1on pert,nentr a seleccionar la fibra de cal'e flecha es consultada 

8. Los equ1pos y herram1er1as son ai,stados oara'lt1zando el proceso 

C. Las c1ritas de cara flecha son separadas 

D. La r,b,a de opt,ma cal•dad es separa '7 a •stacla p,ira realiZa blanqueaM•e'lto 

E La f1bra manchada es separada. v alistada para rea11zar hnturado 

F. La f1bra selecc,onada es almacenada ade-:uaoarnente 

G. Los aspcc1os (ecol(,gicos y eticos\ son aplicados '1<' ac"'"'<do a I05 cr�e<IOS de ca,dad ambl(>ntal 

H. La n,g,ene y segLtldad industrial son ap1 cados 

I Lac. cont,ngenc1as presentadas son soll�·,onadas c.eg ,n car1Jcterist1cas de pnondad 

J Las rnaqu1nas y herram1entas ut1hzadas sell'' orgo:-1iza::las eri presertae1cn y mamen1m1erfo

K Los formates de captura de 1nformac1on son lenados

1 TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal 

1.2 Manual 

1.3 De seguridad Industrial 

1 4 De mantenim1pnto 

1 5 A'*'" 

2 TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1. Corle 

2 2. Manten,m1ento 

2.3. De medida 

2 4. De d'l•a•re 

2.5. E stantes y/o ca,ones 

AA.NGO DE APLCAC!ON 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 
3 .1 Artesaral

3 2 Moderna 

4 AMBIENTE DE fRl\BAJO 
4 1 Tallc>r A1·1><;.,111a 

4.2 CarPOO dl' cul!1il"J 

5 TIPO DE FORMATOS 
5.1 Oro,•n je producc16n 

5.2 Gt c!r, ce rof't•ol 

,:· 

6 TIPO DE MATERJA PRIMA 

6.1. Ho1as de cal'la flecha 

7. TIPO DE INFORMACIC>N 

7.1. Ordl!n de producc,on

7.2. Male•1as pnmas 

7 .3 T ecn,cas de selecc,on de

cal'la Hecha 

8. TIPO DE PROOUCTO
8.1. HoJas de ca'l'la flecha

Selecc,onadas por su cahdad 

. '· -,CQNOCIMIEWTOS VCOMP�tENijoij · '�:;,:�,:-,,·:i: '· 
1. Caracterlsticas def proceso do selocclOn de fibras de caria flecha ( A) 

2. ManeJo de equ1pos y herram,entas ( B.C D.E) 

3. Tecnicas de selecc16n de car'la flecha ( C D.E.F) 

4 . ... ecnicas de almacenam,enlo de car'la flecha ( D.E.F) 
5. 01mensi6n etica y ecolog1ca del area artesanal ( G)

6. Aspectos baSlcos de h,g,ene y segundad industrial ( H )

7. Tecn1cas ut1hzadas para la soluc1on de problemas (I) 

8. Relac,ones 1nterpersonales ( I )

9. Organ1zac16n y mantenim,ento baS1co de hf'rramientas ( j)

10. lmerpretar ordenes de producc16n (B.C.D E)

11. Acornpar'lam,ento con otras disc1phnas (G HJJ Kl

12. Tecnicas de reg,stro de la 1nformac1on ( K }

EVIDeNCW\ R£:QUER!OAS 

1 DE PRODUCTO 
1 .1. Hoias de car'la flecha selecc1onadas par su cahdad de 

acuerdo a los requenm,entos de producc,on y rormat,vidad 

exislente 

2. DE DESEMPENO: 
2.1. Ut,lizar los elemenlos de segundad ex1stentes

2.2. Selecciona, la calla ll<'cha de acuerclo a las normas ostablocid3S 

2.3. Uhhzar equ1pos herram1entas e 1nsurnos segun ex,genc.as 

3 DE CONOCIMIENTO· 
3.1. DescripciOn de las tecn,cas de sclecc,On de ho lS de calla llecha 

3 2. Descnpc,on de la ca:,dad de los procesos 

3.3. Respuestas a preguntas o cuest,onarios ",Ot,re el tema 
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PROOUCCl6N Y REFERENCIAL HECHO A MANO Pog,na 11 do 26 

NORMA DE COMPETENCIA OBTENF:R MATE RIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA OROEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: BLANQUEAR LA FIBRA DE ACUERDO A LA OR DEN DE PRODUCCI NY REFERENCIAL HE CHO A MANO 

CRrrERIO Of: OESE"1PffiQ 
A la 1n1ormac16n e 1nvest1gac16n pen,�rne a blanquea• la f,bra de cat'la flecha es consultada 
B _os equ•pos y herram,enas son a',s:ados gdran! .:arido e' pr� 
C. La5 c1nt;i5 sm manc�s se'!'cc,onacias so:1 .Jt h:adao:. £'" esie proceso 
D. La cana agna es ptlada y tr,turada

E. la cana agna es e'.l(f)n:mda y sumerg,ca en agua
F. l.i f,bra de car'ia f;echa es 1ntrod.JC1da era el 'C'C p,ente que cori:,ene la cafla agrra y el agua
G. La f,bra de cai'la llecha es cub,ena co"l mas canas agrias 
H. l.J !.tva sc dc1a sumcrg,oa en la solu::IOn Pot"" p«IOdO oe 11 hnt� CL<irolando d tiemi:,o de la opcrac,on 
I. La f,bra ,1e cana fil'cha es ret,rada de a sollieiOr 
J. La t,t,ra de cana flecha �s asoleada po• 2 o 3 d as vohe,mdo .as f1bras per,Od,camentr·
K. Los asr«tos (ccol<>gcos t !!!cos) son apt..;aoos oc a,oJC·do a 11:r, crnor� do c'*1J1 amt,,cntal
L. La hl{11enc- v Sl'gurictaa ,ndustnal son aplicaoos
M Lac, cont,rgerr.,ac. presen1:idas son soluc1onad,1s segun caracteri<.t1ca$ de pr,ondad
N Las maau1nas v tierrarrt,eritas ut,hzadas c;on o gar. zadas en p•eser1ac10"\ y man:en,m•eno
N. Los formates de caotura de 1n!ormac1on 501"1 lleruoos

1. TIPOS DE EOUIPO 

1.1. Anesanal 
1.2. Manual 
1.J. Dr s,•gJrnJad '"ld1.s:1 3 
1 4. Dr rr.;nten,ni,e'1'C' 
1.5 As,1'0 

2. TIPO DE HERRAMIENTA 

2 1 C.01ll' 
2.2. f.�a"llen,m,enic
2.J. De rnediCla
2.4. De an1.i•re
2.5. Ollas y re crpientes 

AANGO OE APUCACION 

2 6 .. endede•os 

3 TIPOS DE TEC NOLOGIAS

J 1 f.nes.111.1 
J.2. Moder"l<I

4 AMBIENT( DE TRAAAJO 

4 , r a 1(', 11r1,,.,.,ri11 

5 TIPO OE FORMATOS 

5 1 O<dl'n �e r"oducc,on 
5 2 G..., as •, cornro, 

6 TIPO DE MATERJA PRIMA 

6.1. Ho1as de calla flecha 
6.2. Cal'la agria 

7 TIPO DE INFORMACK>N

7 1. Order de producc16n 
7 2 Ma•er ao:. pr,mas 
7 3 Tecnicas de 
blar't('JUC!.irn1ento de cal'la flpch;t 

8 TIPO DE PROOUCTO 

8.1 F" bra de cal"ta flecha 
31ao:iqueada 

CONQGIMfENTO& Y COMPRENSKm 

1. CaroclorlsbCas dol procoso oo blanqueamiemo de calla rlecha (A) 

2. ManeJO de equ,pos y herram,entas ( B.C.D E F.G.H.i J) 

3. Caraclerist,cas de la cana agria (DE G)

4. Tecnicas ut1h1adas para lfllurar la cana agm; (D.E)
5. Ttx:ncas de bbnque.im,ento de c.ill.l flocha (BC t IE F G H I J) 
6. MilneJo de t,empos (HJ) 

7. Tecnicas para exponer al sol la f1bra de car'1,, flecha ( J) 
8. D1mens10n etica y ecol6gica de• r1rea anesanal ( K ) 
9. Aspectos baSJcos de hig,ene y segundad •ndus!nal ( L ) 
10. Tecn,cas ut11t1adas para la soluc1on de problemas ( M) 
11. RP.lac,ones 1nterpersonales ( M )
12. Organizact0n y 1'!1anten,n,,en!o b;is,c:od� un t.lHcr artesana' It�)

13. lnterpretar ordenes de producc,on (B C.D E,F,G,H.1,J) 
14. Acompar'1am,ento con otras d,sc,pl,nas (K.L MN NJ

15. Tecnicas de reg.stro dr ;a ·nformac,on ( N • 
FMOENC\AS Rf!QU1!RJOAS 

1. DE PRODUCTO 

1.1. F1bra de cal'la flecha blanqueada de acuerdo a los 
reqcP.nm,en1os c1e produr:c,on y normahvidad elOstente 

2. DE OESEMPENO:

2.1. Uhl1za1 lo� elemertoc, de segur1dad e'<1Sten1rs 
2.2. BtlnQuear .i caf'IJ flccha r.lc acue<do abs n(l(ma!. ostabll>odas 
2.J. Ut hza, e:;u,pos herra!TI ertas e 1nsumos &egun e•,gerc,as 

3. DE CONOCIMIENTO: 

J.1. C:,scr,pc,or, do l;i!. recn.::as rle t>.Jnqt,t';im,entc J!! l'!Ot3S Cl<! caf'la flocha
3.2. Desc11pc1on de la calldad oe los proceso:.:
J.3. Rcspuestas a preg<.1ntas o cuest,onaros c;nbre el tema 

.. i= 

---------

31 



FABRJCA� PROOUCTOS lEJIOOS EN CAAA FLECHA. CON' CR!lfmlOS OE PROOUClMMD�COMPETlTMOAO. OUMflUENOO coo w klGENCIAS OE LOS' 
M�.!,IY'),lt N�.IU "11t�i�rtr.14l F� 

�
ml� 

CADENA PROOUCTIVA OE CANA FLECHA, RESGUAROO ZENU Fecha �05 
I\ .  

�, �
nl '""• /�,,..,� OB TENER MATE RIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE Ver.110n 1 
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTEt,;[R MA T[R AS 0R,MAS NECESARIAS OE ACUEROO A lA ORDEN DE PROOUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA TINT\JRAR LA i='IBRA CON TINTURAS NATURALES DE ACUERDO A LA ORDEN DE PROOUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

CRITl:RJO OE O�EMP 
A. La •'lior"1ac,on e ,nvestigac,on pert riente a I ri:urado de la f bm de cal'la flecha es consuttada
B. Los equ1ros y herram1entas son a ::Jados ga·anti.:a'1do el proceso
C .•• ,s fllartas 1,ntoreas SO" rr.colectadas 
D. Las plar«as hntoreas so., maceradas e ,rrtrod��,das e"' agua con el fin de extrae, el llnte 
E L.1 prcparac.On de plantas � agw es coloc:ida eri una otla 'I pu,."Sta al luego po, 2 tooras apro.imad3mefl!o 
F. Lit r1b1a de c;ina necha C'S mordent,H1il 
G ( I hn:c rrep.ir.><1o, e-, p,�10 en u'la ona a;;roga,0:,1,, .)Qu:J v tJU<,$10 nl fuogo coconandQ rr>"<lo<ad3mo>nto 
H. la !,bra a 11r1urar es �medeclda 
I L.i f1bra oe car'la flechil es 1rtroduc oa e,.. e' lortC' coc na.-.dota por apro'l'1maoamer1e 4'i r•11nu1os 
J. La f,r,ra de cana Oecha PS ret1rada de ta olla v •P. rleJa repos;i,
K. La !ibid es lav.ida cor. abundar1e a 1ua rc,t,ra"Clc:- excesos de toente 
L. La !,bra es ex!rm,oa a sot o a !a Sl)ll"b'a oepe"ld eMo del color hasta que � seque 
M. L<Y.. ,J:.P<)C't05 (e<:oiogoeos v etocc,s) son aploC:>dO!> <lo ac.i<"d<:' .J las cuenos oe calld'ld ami:-illll
N. t ii h,q,ene y segU'Klad ondustnal 50n ilP ca,10:. 
N, Las contingencoas ore!.ertadas son soluc1ol'v'ldas segun carae1enst1cas de pnondad
0. Las maqu1nas y nerram,er.:as U11hiada• �.nn n•1a.,t.!aoas en p1ese'11ac1on y mantenrm,ento 
P. LOS lo1matos de ca turn de 1nformac1c son ,,naoos

1. TIPOS DE EOUIPO 
1. 1 t.rtesanal 
1.2. MJnua 
1.3. De �gurK1ild •r.dusiroa 
1.4. De ma�1en,m1Pn!O 
1.5, As,,c 

2 llPO DE HERRAMIENTA 
2 1. ':o•tP 
2 2 M,1n!f"11m1erito 
2 3, f)f' H1t'didcl 
2. 4 D•• ani,irie
2.5. 0 as" rec, ,e!'\les

2 6. • enceoe'OS 
2 7 Fst�1as 

3 TIPOS OE TECNOLOGIAS 
3 1 Artesa'lal 
.3 2 l\.'octer"J 

4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4 1 ... a e• A11esarial 

5 TIPO DE fORMATOS 
5 1 O·ce11 � .. o'oducc,011 
5 2 Gu.a .. de contro' 

6. TIPO DE MATE RIA PRIMA

6.1. Ho,as de ca:'la Oecha
6.2. Plartas t1rt61eas 

7. TIPO OE INFORMACION 
7.1. Orde�de procucc,6n
7.2. Mater1ao;, pr•mas 
7 3 Tecn1c;..1s rte 11ntu•ae10 
de ca:'la flecha 

8. TIPO OE PROOUCTO
8 1 F,bra de car' a Oecha
I ntura<la

CON()CtM�N'fOS V COMP�£ 

1 Caracterlstoeas de< p,cxeso de t,nturado de c 11\J-rec_h_a_A_l ___ ...... _...:......i 
2. Mane10 de equopos y herram,entas ( B CD E,F,G,H 1,J,K.L)
3 Caracte11sa,cas de las planta<. tintoreas (D E G)
4. T ecn,cas de obtenc,on de tontes a partir de plantas (C 0)
5. Tt,cnocas de tinturado de calla t'l.xha !B C.O E.F G HI JI\ L)
6. Control de l1empo y temperatlra (EI J L) 
7. Tecnocas de lava do y secarJo de caria Clecha ( K, L )
8. O,mensoon e:ica y ccotogoca del area ar1es;inal ( M) 
9. Aspectos bas,cos de nig,ene y segundatJ 1ndus1na (N )
10. Tecn1cas ulihzadas para la soluc1on de problemas ( N )
11 Relac,ones ,ntf!rpersonales ( ti: t
12. Or03nizac,o, y m.inton•fTl,·nto b.\�oco de un t.l:Jc• artes.>'l!ll ( C )
13. lnterpretar orde'les de p,oducc,on (B C,D E,F,G H I  J,K,l) 
14. Acompanam,ento con olras disc1phnas (M.N.N.0,P) 
15. T ecr'licas de reg,stro de la ,nformac,on ( P ) 

EVIOENC1AS 1UiQ\Ji':Rll)A8 ,� . ,.,.,. 

1. OE PROO UC TO 

1.1. F,t ra de �ana !IP.cha t,n:urada de acuerdo a los 
requenrn,entos de producc,on y ncirrnatrvldad e)(lstente 

2. DE DESEMPENO.
2.1. Uhhza, Jos elemertos de s.egu-,dad e�·<.te.�tes 
2.2. T,n1·ir;i, 1a cal'ta f!l'Cha de 3C'uo,do a las no,mas ostabloclCbs 
2.3. u11l1uu ec,u,po<,, herram1entas e ,no;,umos segun exigercoas 

3. OE CONOCIMIENTO:
3.1. �\cr,pcl6n di' IJs l�n,cas de 11nturado di' calla floch;i
3.2. Descnpc,on de la cahdad de los i:rroce<,0s
3.3. Re uestas a reour,1as o cueS11oria,,os sabre el tern a 
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NORMA DE COMPETENCIA. OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTLiRAR LA FIBRA CON BARRO DE ACUERDO A LA OROEN DE PROOUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

A. La 1nforrnac1on e n�:.tigac,on pert,nente a t,nt ,•ado de la f1bra de cana flecha es consultada 
8. Los equ1pos y herram1ertas son ahsrados garar,tizando el proceso 
C El barre a ut1hzar en el proceso es se1eccionado cuda'ldo oe que terqa un color negro ui!enso 
0. El b,mo P.S hmp1ado ret1rando cualqu,er s,1c 1€'0ad
E. El barre es fermenlado ut1h1ardo petroleo dM div, concha de platano y/o otros componenles
F. La fibra de cana ftecha es 1ntroduc1da dent•o OP. oarro per .. m periodo de 24 horas
G. La fibra es retirada def barre yes e!"luaJada 
H. La f1bra es coc1nada en una mezcla de agua y vii a oor ur penodo de 2 horas aproXJmaoamente
I El proceso es repet1do 2 o 3 veces hasta obten," flbra de un color negro 1nter,so
J La f1bra es lavada con abundarce agua ret,ranoo excesos de cL0lqu1er material
K La r1bra es extend1da a la sombra, hasta que se seque
L L05 aspe<:tos (ecologoc:05 y eticosl son aphcados d<> aCliefdo" IOS crrterl05 <le calidad amoontal
M. La h1g1ene y segundad 1rdust11al son aplicados
N las con11ngenc1as presercadas son sokic1uraoas segun caracteriS11cas de pncndad
N las maqu1nas y herram,entas ut1l1Zadas son orqan,iadas en presercac,on y mantenim1erco
0. Los formates de captU'a de 1nformac1on sor 1enados

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal 
1.2. Manual
1.3. De seguridaci lodustm1\
1.4. De mantenim1ento
1.5 ACR.o

2 TIPO OE HERRAMIENTA 

2.1. C ,rte 

2.2. Mdntenim,ento 
2.3. DP rnPd1da 
2.4 O,• amarre 
2.5. 011,,� v rec1p1entes 

RAN<iO Of! APU,ACION· 
2.6. Tendederos 
2.7. Esufas 

3 TIPOS DE TECNOLOGIAS 
3 1 A1tt,s.anal 
3.2 Mooe·r,a 

4 AMBlf.:NTE DE TRABAJO 
4 1 aller AneSdna 

5 TIPO DE FORMATOS 
5.1 ()rcten de producc1or 
5.2. Gu,as de control 

.:. ·,: 

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Ho1as de car'ta flecha 
6 2. Barro para t1nturar 

7. TtPO DE INFORMACt6N
7 .1. Ord en de producci6n 
7 .2. Mater1as pumas 
7 .3 T ecn,cas de tinturado
de car'la f1ecl-.a

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. F1bra de calla flecha
t:nturada 

1. Caracterlsticas d<>i pro<:eso do hnturndo de cal\a Oocha (A)
2. Maneio de equ,pos y herram1entas ( B C  D E,F G H,l,J,K)
3 Caracterlshcas del barro utllizado en el proceso o, tlnturado (D El 

4. Caracterist1cas de plantas tintoreas (E H\
5. Tecn1cas de t1nturado de cana flecha (B C ;),E,F,G,H.1.J.K) 
6. Conrol de hempo y temperatLra (F H I K) 
7. Tecn1cas de lavado y secado de cana flecha ( J K) 
8. D1mensl6n etica y ecolog1ca del area artesanal ( l )
9. Aspectos bas1cos de hig1ene � segundad industrial ( M )
10. Tecnicas Ulrhzadas para la soluc1on de problemas ( N)

11. Relacrones 1nterpersonales ( N )
12. OrganizactOn y mantenim,ento b:lsico de un taller artcsanal ( N ) 
13 lnterpretar ordenes de producc1on (B.C D.E.F.G,H.1.J K)
14 Acompanam,ento con otras d,sc,plinas (L.M,N.N 0) 
15. Tecn,cas de reg1stro de la 1nformac1on ( 0) 

1. OE PRODUCTO·
1. 1. F1bra de catia flecha t1r1urada de acuerdo a los
requenm1entos de producc,on y normat,vldad eXJstente 

2. DE OESEMPENO:
2.1. Ut1hzar tos elementos de segur1dad ex1stentes
2 2. Ttnturar iJ calla flecha de acliefdo a las notmas cstablccld3s 
2.3. Ut,trzar equ1p:>s herram,entas e 1nsumos c.egun exigenc1as 

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Descr,pc,<,n de las t�c nicas de t,ntur aoo de cal' , flecha 
3.2. Descnpc1on de la calldad de \os procesos 
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el lema
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PRODUCIR TEJIOOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE 
PRODUCCt6N Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

Fecha Olx)5.05 

V8f'510n 1 

Pag,na 14 de 26 

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PROOUCCION 'Y REFERENCIAL HE CHO;, MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA OISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDAOES DEL MERCADO, DEFINIR TH,1ATICA DE DISENO 

ClllTERJO oe OESEMPEHO . -��:;�:�;:ti:i:::::::::::�t� .:':Wtf:. ·.• ·,.:, ·. e<)fllOCIMlt:N'f0$ :y OOMP.l{ENSJOHf::iff#.;-"', 
A La iematica de d1seno es def,nida 1 Tecnicas de 1nveshgac1on (AB) 
8 Los 1emas son consultados en loi, d tererites mt."<l•os de mformaci6n 2. Informatica bas1ea (A.B) 
C t as iendenc,as del tema son anah:adas con '<?srecto al mercado 3. Bases de tendenc,as de d1seno ( C). 
D. La 1nformilc1on es selecc1onada y re91strada filcthtando su 1.A1hzac16n 4. FU"ldamentos bas1cos de d1seno (E .F)
E Los tra�os 1n1c1al� se fiacen conflgura'1do las boce•os 5, Tecnicas de reg,stro de la 1nformac16n ( D.G )
F _c,s bocetos son e aborados cumpl,endo con las caracte, ,st·cas de la 1nveS:,gac1on 6. D1mens10n etoca y ecolog,ca (H)

G Los formates de caph.ra de 1nformac1on son llenadoi, 7. Aspectos bas,cos de hig1ene y segundad 1ndustnal ( I ) 
H. Los aspectos <Ecolog,cos y ettcos) son aphcados de acue•do a cntenos de caltdad amb1ental 8. Tecrncas ut1hzadas para soluc1onar problemas ( J)
1. 1 a h,g1ene y segundad ,ndustnal son ut1l1zadrys 9. J\compaflam1ento con Olras d,sc,phnas productrvas { A.C.D.E.F) 
J Las conttngencias presertadas son soluc1oradas segun caractenst,cas de pnondad 10. Relac1ones ,nterpersonales 1J) 

� De APUCACKW 

:�· 
' evJOENClAS Rf;QUfRIOAS ;c····: .-:-: -

1. TIPOS DE EQUIPO 4 AMBIENTE DE TRABAJO 7 TIPO DE INFORMAet6N 1. DE PRODUCTO:
u Computador 4 1. Taller Artesanal 7 .1. Desarrollo de matenales 1.1. Propuestas de d1seno de producto de acuerdo a las 
1.2. (',, h,gH"r,I'.' y segurlda,j industrial 42 E i,tud,o oe drser'lo 7.2 Mercadeo artesarel tendenc1as y ex,genc,as del mercado 
2. TIPO DE HERRAMIENT A 5 TIPO OE FORMATO$ 7.3. Tenoencias de producto 2. DE DESEMPENO
2 1. De D1bu10 5.1 Gu,as dP control 7.4. Contexto cultural anesanal 2 1 Act�ud para lo nuevo 
2 .2. De D1sei'oo 5.2.Guias oe 109,stro de lnlormacion 8. TlPO DE PRODUCTO 2.2. Toleranc1a y respeto por el recurso natLral
2 3. OP Taller 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 8.1. D1Seno artesana 2.3. Selecc1onar y registrar la 1nformac1on
3 TIPOS DE TECNOLOGIAS 6 1 Pap<>I 2.4. Aphca los fundamercos bas,cos de d1senc 
3 1 Punta 6 2 �ap·: 3 DE CONOCIMIENTO:
3.2. Moderr.a . 3.1. Tecnicas y destrezas de creallvidad
3.3 Artes;inal 3.2. Descnpc16n det proceso de selecc1on e 1nvestigac16n

3.3. Descnpc,on del proceso de elaborac1on de bocetos
3.4. Furdamentac on en acc1ones 1nterd1sc1phnanas
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NORMA DE COMPETE NC IA: PRODUCIR TEJIOOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A 1..0S PLANES DE PROOUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 
ELEMENTO OE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS OE ACUERDO A TENOENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO DESARROLLAR LA (S) 
AL TERNATIVA (S) DE DISENO APLICAN:JC TECNICAS DE PRESENTACIC>N GRAFICA 

····: : ·��. ,:,:,•:• .. 
A. Los bocetos son revisados ver,ficando la viab11Jaad te,crnca para el proceso de fabrtcac16n
8. 1..os boceios son selecc1onados ten1endo en cuenta las exigencras de! mercado ylo cllell!e 
C El ct,seno eel µrodLK:to es represer1aoo gra1 ca v tecn1camenle para la elaborac1or de, 
prototipo 
D. Las oruebas son reahzadas para la elaboracion di!' orotot1po 
E. Los formates de captura de 1nforl'T'ac10'1 son fleriados 
F �os aspectos (Eccl691cos y eticos) son apl1cados de acuerdo a cr�erios de calidao a'T'b1enta 
G. ca htg1ene y seguridad industrial son ut:11zados 
H , as con11ngencias presertadas son soluc1oraoas seQun caracterishcas de or1ondao 

1 TIPOS OF EQUIPO 
1 1 Complllador 
1 2 De h,gK?ne y segurdad 1ndusrnal 
2 TIPO DE HERRAMIENTA 
2 1 DP n,bu10 
2 2. DP D,sel'lo 
2.3. De l aller 
J. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1 Punta
J 2 Modt>rna 
J.3. Aries.inal 

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1 -3iler A.nesa'1a
4 2. Es1uo10 di! oise/\o
5 TIPO DE FORMATOS
5 1 Gu,as de control
5 2. Guias oe regl'>tro <le 1nformx1(>r1
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Papel
6.2 Lap,7
6 3 Plant llas
6.4 Colore� 

7. TIPO DE INFORMACION
7 .1 Representac,on grafica 
7.2. Apl,car dlSol'lo i,n car.a Hecha 
7 3. Rea1tzac1on de pruebas
7.4. Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Allernallva de d1seno 
aphcable a productos 
desa'ronados con cal'la flecha 

1. Conceptos bas1cos de los procesos de elal' irac16n de productos 
productos en cana rtecra (A)
2 Tecn1cas y mater1ales de representac1on grofica (A.B)
J. Norm as tecrncas de representac16n graflca (AB)
4. Corceptos de disel'\o apl,cados a la elaborac16n de productos 
de cana flecha (C D)
5. T ecn1cas de reg stro de la 1nformaci6n ( E )
6. 01menson ettca y ecolo91ca ( F )
7 Aspectos baSlcos de hig1ene y segundad industrial ( G )
8. Tecn1cas U11hzacas para soluc1onar problemas ( H )
9. Acompanam,ento con otras d1sc1phnas product1vas ( A,B C,D) 
10. Relac,ones 1nterpersonales (H)

1. DE PRODUCTO:
1 1. Desanollo de alternallva (s) de d1sel'lo. de an1erdo a la
tecrnca de la teJeduria en cal'\a flecha Reahzac,on de pruebas 
2 DE DESEMPENO:
2.1. Actnud para le nuevo
2.2. Tolerancta y respeto por el recu,so natural
2.3. Se1ecc1onar y registrar la 1nformac1on
2 4. Aphca los fundamer1os bas,cos de d1seno 
J DE CONOCIMIENTO:
J 1 T ecn1cas y destrezas de creativ,dad 
J.2. Oescnpc1on def proceso de selecc1on
3 J Oescnpc,on de tecrncas de representac1c,r grafica 
3.4. F undamentac 6n en acc1ones 1nterd1sc1ph, ,,mas 
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NORMA DE COMPETENCIA: PROOUCIR TEJ1DOS EN CANA FLECHA OE ACUERDO A LOS PLANES DE PROOUCCION Y REFERENCIAL HECHO , MANO 

ELEMENTO DE C0\1PETENCIA. DISENAR Y PROOJCIR TEJtDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDAOES DEL MERCADO DESARROLLAR PROTOTIPO (S) 

-:-:• . ., ... ,,
.· 

A Los pro1ot1pos sore produc,dos de acuerdo a selecc,on de alterna!tvas de d1sel\o 
B Los protot,pos son revisados 
C Las correr:c,ones recesanas en 10s protot•pos son real�adas 
D La produc:c,on es planeada de acuerdo a los eS1anrlares 
E. Los 1ormatos de captura de ,nformac,on c;on lrer,edos 
F Los aspec.los (Eco1og1cos y et,cos) �n ap11cadc•s de acuesdo a cr�erios de calldad amb1e�1a. 
G. La h,g,ene y segu•1dad ,ndustnal son ut,hzactos 
H, Las cont,ngencias presertadas sor. soluc,oraoas sPgur' carac1e11s1tcas de pr,cndao
I. Las rnaqu1nas y herram,entas ut1l:za'.Jas sor organ12.at1os en presentac,on, manten,m,ento

1 TIPOS DE EQUIPO 
1 1 Computador 
1.2. De h,g1ene y segu11dad tndustrial 
2 TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1. De 01bu10 
2.2. DP D,ser'lo 
2.3. De Taller 
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1 Punt1 
3 2 Moderna
3. 3 Ar.es,mal

4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Anesanal 
4.2. E'stud10 de dise/\o 
5. TIPO DE FORMATOS 
5.1 Gu1as de control 
5.2 Guta� de ,eg,stro de 1nformac10n 

6 TIPO DE MATERIA PRIMA 

6.1. Par;:e1 
6.2. �,,r,

6.3. Piantillas 
6.4 ,.>ilor"$ 

7. TIPO DE INFORMACION

7. 1 Apl,cac,on de! dis&/lo al te11dc 

7.2. Correcct6n de protot1pos 
7 .3. Reahzac,on de pruebas
7.4. Contexto cultural artesanal
8. TIPO OE PROOUCTO
8.1. Desarrollo de protot,pos 

1. Corceplos bas,cos de los procesos de elaborac16n de productos 
productos en cana nect->a (A) 
2, Conceptos de d,sel'lo apl,cados a productos de cal'la floe ha (A.8) 

3. Tecn,cas de correcc10n de proto11pos ( B C )
4, Tecrncas de planeac,on de la producc,on ( D) 
5, 1 ecrncas de reg,stro de la ,nformac,on ( E )
6 D1mensl6n et,ca y ecotogica ( F ) 
7. Aspeclos bas,cos de hig,ene y segundarJ ,ndustnal (G)
8 Tecn,cas ut1l12adas para soluc,onar problemas ( H)
9. Acompat'lam,enlo con otras d1sc1pltnas product,vas ( A 8,C D) 
10. Relac1ones 1nterpersona1es (H) 
11. OrganizacoOn y manton,miento btis,co do un taller artesanal (I) 

f.· 

1. DE PRODUCTO·
1 1. Matenat,zaclO"l de aiternat,va (s) de disel\o de acuerdo a la
tecnca de leJeduria en caria flecha Plareac,on de la producc,on
2. DE DESEMPENO·
2.1. Tecrncas baSl:as para el desarrollo de pr iebas 
2.2. Toleranc,a y respeto por el recurse natur ti
2.3. Selecc,onar y registrar la 1nformac1on 
2.4. Aplica los fundamertos bas1cos de d1ser'lo 
3. DE CONOCIMIENTO
3.1. Tecrncas y c1estrezas de creat,vidad
3. 2. Oescnpc,on del proceso de selecc,on
3.3. Descnpc,on de! proceso de producc,on
3.4. Fundamentac,cn en acc1ones 1nterd1sc1plinanas
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PRODUCCl6N Y REFERENClAL HECHO A MANO Pag1na 1 7 de 26 

NORMA DE COMPETENClA: PROOUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECC ONAR EL PROCESO PRODUCTNO A SEGUIR SEGUN EL TIPO DE PRODUCTO A ELABORAR Y ORDEN DE PRODUCCION 
REVISAR ORDEN DE PRODUCCION 

.. CRrrERfO OS C�EMPflfiO ·tt?.:-;lt�tJtr) ''':.; .. 
•:•: •:•: • .. ·,, .t�O�OCIMl'E!lltOS VCOMP .... • -··· 

. •, ·•· .. ,., . .
A. La orden de producc,on es arehzada 1. Caracterist1cas de la orden de producc1on ( /\ )
B. El proceso product,vo es selecc1onado a part,r de la orden de producc16n 2. Caracterlsticas de los procesos productrvos ut,lci:ados en el tepdo (B)

C Las herram,entas v maqu,n,mas son dispuestas wgu11 p,oceso productl\/'O y orden :le produce.on 3. D1sposic10n de herrarn1entas y rnaquinana ( C l
D Las matenas p,1mas e ,nsumos son d•spuestos s..gun p,cceso product111os y orden oe producc'6n .t. D1sposic10n de matenas primas e msurnos (D) 

E. Los asoectos (ecokig,cos y et1co) sc<i aplicado<. de acuerdo a cntenos de calldad amb11er,lal 5. D1menst6n etica y ecolog,ca del area artesanal (E)

F La h,g,ene y segundad industrial son utll•zados 6. Aspectos bas1cos de h,g,ene y segundad ,ndustnal ( F G ) 
G. t os equ,pos de procesam,ento y herral!'lie-.tas son lfl•hzados segun oroen de producc,on 7 Acompanarn1ento con otras d1sc1phnas produchvas ( A.E,F) 
H Las r-on11ngenc1a.-. preser1adas son solu1or0oas segun carac:ensl1cas ce priondad 8 Tecn,cas ut1hzadas para soluc,onar problemas ( H) 

9. ReglamentaclOn para ut1hzar equopos, +nsumos y matenales (C.G ) 

AAHGO OE APUCACtON ::::.: •. EVIO\l;NC\AS REQOERIOAS 

1 TIPOS DE EOUIPO 27 Agufil5 de d,ferente clas.e 6. TIPO DE MATERJA PRIMA 1 DE PRODUCTO: 
1 1 Ar1esanal 2 8 Moldes 6. �. Cana flecha 1 1. Selecc1on del proceso product,vo adecuado a ta p,eza a 

1 2. Manual 2.9. Ollas y re"Crp,entes elaborar segun orden de producc,on y estandares de cahdad 
1.3 De segw,dad Industrial 2 10 �stc11as 
1.4. OP rnanternm,ento 7. TIPO DE INFORMACtON 2. DE DESEMPENO:

1 5. As,eo 3 TIPOS OE TECNOLOGIAS 7.1 Orden de producc16n 2.1. Opt1mizac16n del uso de las maqu1nanas y equ1pos ut1hzados
2. TIPO DE HERRAMIENTA 3 1 /\rte<:.ilra 7.2. Matenas pnmas e ,nsunos 2.2 D1sp0S1ct0n adecuada de ta cadena product1va 
2 1. De Corte 3 2. Moa,,,na 7.3. Maqu,nana v herram,entas 

2.2. Of' manternm1en10 4. AMBtENTE DE TRABAJO 3. DE CONOCIMIENTO:

2. 3. De med,da 4 1 Taller Artesanal 8. TIPO DE PRODUCTO 3.1 Caractenst,cas y proced1m1entos de la cadena prodL.ctiva 
2 4. OP coser 5. TIPO OE FORMATOS 8.1. Seleccl0'1 del proceso 3.2. Mane10 de rnaqu,nas y herram,enlas 
2 5 De ,vm;ido 5 1 Order, 1e oroducc1on producltvo adecuado 3 3 Descnpc16n de los procesos realtzados

2.6. l)., acabados 5 2 Gu a� df' con1ro1 3.4. Respuestas a preguntas o cuest1onanos SJbre el terna
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NORMA OE COMPETENCIA PRODUCIR TEJ IOOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES OE PRODUCCI NY REFERENCIAL HE CHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: TEJER TRENZA DE ACUERDO A LOS REQUERIMIENTOS DE PROOUCCION 

A. La 1nformac1on e 1nvest1gac1on pert,nente a 1e,e1 trenza en cal'la flecha es consultada
B. Los equ1pos y herram1enas son ahstados 9arari11zando el proceso 
C. La hbra de cal\:l flecria es 11pcada rasgtlnO>la 10ngnud,r,almente. ob!enoendo c1nbs do 1 a 3 mrr 
D El 11,io de trenza a 1ewr es selecc,onado del,ni.,.,.,do P.I d,seno a reat,zar el mrnero de c1ntas a
Lrt1l1zar segun la cahdad requerida y los colOres 
E. La fibra de cana fiecha a te1er es humedecda 
F. Las c,ntas de f1bra de cana llecha sor tom=i,ias por pi!res con el fin de 1rnc,ar el tejldO 
G. Las c1ntas de fibra de cana flecha son er1recruZadas obten1erdo en lrenzado piano 
H. Nuevas c1nlas son anad,das al te11do una vt>l e tren;:ado de las primeras a term1nado
I. El proceso es conhnuado agregando nuevas c,ntas hasta lograr el largo de trenla deseado
J Las p,mtas de las noovas c,ntas agrog.1d:is para cl au-nento df' largo de la trenza son escorididas en e4 toJdo
K Las med1das de largo y ancho de la trenza son ver·f1cadas
L. La trenza term,nada es enrollada cu1dadosamente para su almacere1e y poslenor ut1hzac1on 
M. los aspoctos 1ocol6gocos, et,cos) s0<1 aploc3des de acwcrc10 a las cr�0001> de cahdad amboental 
N. La h,91ene v seg1..1idad 1ndLISlna1 son ap1ocae1os 
N Las cont,ngencias presentadas son soluc1onaaas seg1Jn caracterist1cas de pnondad 
0. Las maqu,nas y herra'111entas ut1hzaoas son o•:iantZadas en presenlac16n y ma!'lten1m1ento 
P. Los fcxmatos de ca tura de 1nformac1on son llenados 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1 Artesanal
1 2 Manual
1 3. De s,,gur,dad Industrial
1 4 De mantPn1m1e,to 
1.5. ASRo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1 1... ,rtr·
2 2 Manten1m1ento
2 3 De nwmda
2.4 Je amarre
2.5. 01\as y rec1p1ertes

2.6 Aou1as dP d,ferente clase 

J TIPOS DE TECNOLOGIAS 
3 1 Artec.ana! 
J 2 \IO(lern.1 

4 AMBIENTE DE. TRABAJO 
4 1 � a P ,\rtesar"1a1 

5 TIPO OE FORMATOS 
5 1 - rt!e•1 oe prcdxc,or 
5 2 ·3u,as ae control 

6. TIPO DE MATERJA PRIMA

6.1 Cal'la flecha

7 TIPO DE INFORMACK>N 
7 .1. Orden de producc,on 
7.2. Matenas pnmas 
7.J. Tecn,cas de trenzado
de cana f1echil 

8. TIPO OF PROOUCTO 
8.1. F ,bra de car a flecha 
trenzada 

·\�: ·. CONOClW!NTOS·Y COMP.REN
1. Caracterist,cas del proreso de trenzado de cana flecha (A) 
2. Mane10 de equ,pos y herram,entas { B.C.D.E.F.G.H.I.J.K.L}
3. Caractenst,cas de la cal'la flecha ( A.C D)
4 Tecrncas de np,ado de cana flecha ( C )
5 Tecnicas de trenzado ( D.E,F G HI J)
6. Tecrncas de humectacl6n de cana flecha ( E )
7. Tecrncas de em:>ate de f1bras en trenzado (H.1 J)
8. Tecnicas de venf1cac1on de med1das ( I\ I
9. Tecrncas de almacena1e ( U
10. Dimension et1ca y ecol6g1ca del area artesanal ( M) 
11. Aspectos bas,cos de hig1ene y segundad 1rdustnal ( N )
12. Tecrncasut1hzadas para la soluc,on de problemas ( N)
13. Relac1ones ,nterpersonales ( N l
14. Organizac,on y mantenimicnto btlsoco de un taller artesanal ( 0 )
15. lnterpretar ordenes de producc,on ( B.C D.E.F G H.l,J,K,L)
16. Acompanam1eflto con otras d1Sc1pl1nas ( M.N N O,P)
17 Tecnicas de reg1stro de la 1nformac16n ( P)

1. DE PROOUCTO·
1.1. F ,bra de cana fie cha trenzada de acuerd• a los
requenm1entos de producc1on y normal1vldad eX1stente

2. DE DESEMPENO:
2. 1 U!thzar los elemen1os de segundad ex1stentes
2.2. Tr!'nzar la cal'la ftocha de acue1do a las nor mas establocldas
2.3. Ut1f1zar equ1pos herram1entas e 1nsumos segun exigerc1as

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. �crtpc�n debs tecn,cas de trcnz3do de ca/\a llecha
3.2. Descnpc1on de la cahdad de los procesos 
3.3. Respuestas a preguntas o cuest1onanos sobre el tema 
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NORMA DE COMPETENCIA: PROOUC,R TEJIOOS EN CANA FLECHA DE ACUEROO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: AR MAR LA P'EZA fF.JIDA, REALIZANDO LAS COSTURAS PERTINENTES, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCl6N Y 
REFERENCIAL HECHO A MANO 

•,• 

.• ,l ... 

A. La 1nformac1on e 1nvest1gac16n pert,nente al arrnado de productos en cafla fleet-a es consullada
B. Los equ,pos y herram,entas son at,stados garan:1zando el oroceso
C. Ll tret'1l3 3 ut1kzar es ptanchada apoyandotl sC'l'!c ""a superkte plJna y sob3ndd:i cor, una p,edra hsa o botella
D. Las ptart1tlas gu1as y moldes. son elaboradas cor et r,n de romogent2ar el proceso
E. Fl t,po de costura a reatizar es setecc,onado de acuerdo al t1po de producto y orden de
produ::c,on (Costura plana o costura en esp,ral'
F. El !1po y color de hilo a ut,l,zar es selecc,onado oe acl.erdo al color del trenzado
G. Las trenzas son cortadas de acuerdo al t,po de p(oduc!o a elabofa ut1hzando las pl.lnollas de gula
H Las trel\Zas son coc1das construyendo el proo icto
I. Durante la elaborac,On el d15,eno y color de l;:r.; ltt'.'f\Zas ,on car"lt>lada-; de acuerdo at disel'lo dei producto 
J. LI·. medldas del produc to son ver�,c;ooas segun reQuerimoenlos de producciOn 
K Los aspectos (ecolOgcos y tt!hcos) son apncado<. OI'.! acuNdc a los cr�erios de cat.dad amt>iental 
L. La hig1ene y segundad 1ndustr1al sor aphcados 
M. Las cont1rgenc1as presentadas son solur:,onadas segun caracte11st1cas ::le pnondad 
N. Las maquonas y herram,entas ut1lt2adas SC" organLZadas en presertac,on y mantenim1erto
N. Los formates de captura de ,nformac,on son lenados

1. TIPOS OE EQUIPO
1 1 Artesanal
1 2 Manual
1 3 De segur,dad Industrial
1,4 De mantenim,enlo
1.5 A!.f>O 

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1.Co,te 
2.2. Mante,,,rn,ento
2.3. De mPdK1a
2 4 De acabcJdos
2.5 P1ant1llas y moldes

2.6 Agu1as de drferente clase 
2 7 De coser 
2 8 C·e a'rr·,1�0 

3 TIPOS DE TECNOLOGIAS 
3 1. 4rtesana• 
3.2. 'vloc1e-<r�-i 

4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4 1 T;il'e, A11esana 

5 TIPO OE FORMATOS 
5 1 C"oer, a.-. p1oducc1011 
5.2. Gu,as er: control 

.... 

6. TlPO DE MATERIA PRIMA
6.1 1 ren::as te11das en car'\a
flecha 

7 TtPO DE INFORMACl6N 

7 1 Orden de producc16n 
7 2. Matenas pnmas 
7,J, Tecnicas de·arrnado de 
produ=tos en cana necha 

8 TIPO DE PROOUCTO 
8 1. Produ:tos en car'la flecha 
arrnados 

·,:..::.: 

1. Caracter1sticas del proceso de armado de productos de ca/'\a flee ha (A) 
2. Mane10 de equ,pos y herram,entas ( 8 C.D,E.F,G H,l,J) 
J. Caractenst,cas de trenzas de cana flecha ( C )
-4. Tecn1cas de planchado de trenzas de cana necha ( C)
5. Tecnicas de realt2ac1on de plant11Jas guias y moldes ( D) 
6. T ecn,cas de costura de productos de cana necha ( E. F, G. H) 
7. Tecnoeas de armado de productos de car.a flee ha (B.C.D.E.F ,G,H.t.J) 
8. Tecnicas de vertf1cac16n de med1das ( J )
9. 01mensl6n etica y ecol691ca del area artesanal ( K )
10 Aspectos baSJcos de h,g,ene y seguridad industrial ( L 1 
11. Tecnicas ut1hzadas para la soluc,on de problemas ( M )
12. Relac,ones 1nterpersonales ( M )
13. OrganizacoOn y manten,m10nto btJSICO de un taller artesanat ( N) 
14. lnterpretar ordenes de producc,on ( B.C.D,E F G H,l,J) 
15. Acompanam,ento con otras disc1pl1nas ( K, L M,N ,N )
16. Tecn,cas de req,stro de la 1nformac16n ( N) 

1 DE PROOUCTO: 
1.1 Productos en cal'la flecha armadas de acuerdo a los 
requenm,entos de producc16n y normallvldad eX1Slente 

2. OE DESEMPENO:
2.1. Ut,hza, los elemercos de segundad ex,ste ·,tes 
2.2. Armar productos en cana flecha de acucrdo a 1,-:. no,mas ostat>lecldas 
2.3. Ut,hzar equ,pos. herram,entas e ,nsumos segun ex,genc,as 

J OE CONOCIMIENTO. 
3.1. DescripcoOn de las tccn1cas de armado de productos de caria flecha 
3.2. Descnpc,on de la cahdad de los piocesos 
3.3. Respuestas a preguntas o cuest1onanos sobre el lema 
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NORMA DE COMPETENCIA: PROOUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUEROO A LOS PLANES DE PRODUCCI NY REFERENCIAL HE CHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETE NC IA: REAUZAR TEJIDO SOBRE BASE DE ACUEROO A LA OR DEN DE PRODUCCI NY REFERENCIAL HE CHO A MANO 

'• .. 
:, ·-::,:: CRIT!RIO OE Oe8EMPfflQ .... 

A. La 1nformact0n e 1nve$hgac.on per11nent0 teier product\,� d<? cal\a floGhia s.obro base 05 con!.utbd:J 

B. Los equ1pos y herram1entas son ahstados garanr,zando el proceso
C. L:i hb<a de calla Occha cs np,ada ras93nd0la lorlgrtud1nalmcnte oblenerido c,ntas de 1 a 3 mm
D La l1b<a de cal'\a necha es ccp,llada. 1aspa'ldnla coo �n cucn•1o. prop«GIOl\3ndOle mas twtlb y �wlbohdad
E. la fibra a u1hzar es ernpare1ada el,rn,nancto ,as f1bnllas o pelos que sobresalen de los bordes
F. El ancho de la fibra es 1gualado en toda 5u lorg•tuc
G. la base sobre ta cu.ii se va a rea 1zar el tepdo e� selecc,onada y preparada pultendo su 
superf1c1e con liJa hasta logra, lf'ltform,cao v r;,donoearlo :odos los bordes
H. Tela del m,smo color del tepdo es pegada en tos e,t,emos o bofdes de ta base, manteniendo una superficie Ilsa
I. La5 l1bras base del tepdo arM3nte o urd1mt:re son mo,,tadas sobre la base, pegandolas de manera longrtud1nal
J. Las l•bras base del tepdo 3rmante o urd1m:>rc son co.1adas un c:-xo rros Jargas ct-Je la superfic,e a ll!jef
K. Las l1bras de cal\a Occha son entrocrll.!a•:!3S c xi b J•dritlle tormando el teJido, rocubnendo la p,eza base 
L. Dur ante cl proce-;o de tepdo esto es flJao:, con P<'9ante y cl cOlor de las fit>ras es cambl3do de at\ierdo al dise/\o 
M. Reahzar remate def lej1dO asegurandose dt' c.,t;,,r bs runtas de armantes y urd,m'x>?S enrollando una /,bra de 
cal\,J llocha dando 3 a 4 vuo,n.:is al 1n1C>0 y al final <1<,1 tepdo , il!'.llQll•ando con pegantc
N Los aspec!os (ecol(')g,cos y �ticos) son aph<cados Cl(' J��e•do 3 loS cr�ertOS de caMlad amb,ental 
N. La h1g1ene y segU'idad ,noustnal son ap11cadcs. 
0. las cont1ngenc1as presen1adas son soluc,onadas segun cara:1erist1cas de pr,ondad 
P. las ma'lu,nas y he,ram1entas ut1hzadas �n organ1za.:Jas en pr�sentac,6n y rnante.,,m1ento
Q. Los lorrndtos de caott.ra de nforr-iac,on son llenados

1 TIPOS DE EQUIPO 
1 1 Artesanal 
1.2 Manu..il 
1 3. OP S€9ur1dad lndust• •al 
1 4. De mr1n1er,1m1rnio 
1.5 A�o 
2. TIPO DE HERRAMIENTA 
2 1 ,... rirte 
2.2. Manten,m,ento
2.3. De me-01da 
2.4 De acr1bados 

AANOO Oe APUCA� l !:'.ii . . .  ,.

2.5 Planttllas y "'Oldes 
2 6. Agu1as ae d1terente ctase 
2 7 L" arm Hi'> 
3 TIPOS DE TECNOLOGlAS 
3.1, '"1eSi! ·"' 
J 2. r..•oce•"<l 
4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1 Ta !pr Arlesanal 
5 TIPO DE FORMA TOS 
5 1 C'•der, oe µ•0Clxc1on 
5 2 Gv•a'> oe control 

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 

6.1. Cntas de Cai'la fiecha
6.2. Base para te;er
7 TIPO DE INFORMACION 

7.1. Orden de producc1on
7.2. Matertas pr1mas 
7.3 Tecn,cas de leJldO sabre 
base con c1n1as de car'la fiecha 
B TIPO OE PROOUCTO 
8.1. Produ:::to en car'la flecha 
te11do sobre base 

1. Caraclerist1cas del proceso de teJ1do sobre base de productos 
en cana flecha ( A )
2 ManeJO de equ1pos y herram1entas (B.C.D.E.F,G.H,1.J.K.l.M) 
3 Tecnicas de np1ado de f1bra de cana fiecha ( C l
4 Tecnicas de cep,llado de f,bras de cana flecha ( D )
5. Tecrncas para ernpare1ar f,bras de cai'la fiecha ( E, F )
6. Tecnicas de selecc,on y preparac1on de bases para teJer ( G) 
7 Tecnicas de adhesion de tela sobre base para te1er ( H )
8 Tecrncas de teJtdo en cana fiecha sobre base { I.J.K.l)
9. Tecn,cas de remate de te11dos ( M) 
10. 01rnens1on et1ca y ecolog1ca del area artesanal ( N )

11. Aspectos bas,cos de htgrene y segundad 1rdustnal ( N ) 
12. Tecn,cas ut,ltzadas para la soluc1on de problemas ( 0 ) 
13. Relac1ones 1nterpersonales ( 0 ) 
14. Or9amzact6n y manternmtento bi'lsico do un tailor artesanal ( P) 
15. ln1erpretar ordenes de producc16n (B C,D.F F,G H,1,J,K.l,M) 
16. Acompar'lam1ento con otras disc,pltnas ( \ N,O,P,Q) 
17. Tecnicas de reg1S1ro de la 1nformac16n ( 0 l

1. DE PRODUCTO: 
1.1. Productos en cana flecha leJldO sobre base de acuerdo a los 
requenm,entos de producc,on y normatividad ev1stente

2 DE DESEMPENO:
2 1. Ut,hzar los elemercos de segL1:1dad ex,stentes
2.2. Te er productos sobrri base de acucrdo a las normas cstablocldas
2.3. U11l1zar equ1pos 11<:'rram,entas e ,nsumos segun ex,genc1as 
3. DE CONOCIMIENTO·
3.1. O.-scnpc16n de las IN:nicas de teJtdO sob•o baso con cal'la llecha 
3.2. Descnpc16n de la calic1ad de los procesos 
3.3. Respuestas a pregunlas o cuest1onanos sobre el terna 
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PROOUCIR TEJIOOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE Vers16n 1 ' 
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NORMA DE COMPETENCIA PRODUCIR TEJIOOS EN CANA �LE CHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCl6N Y REFERENCIAL HE CHO,\ MANO 
---------

ELEMENT O DE COMPETENCIA. OAR ACABADOS A LA PIEZA DE ACUEROO A LOS REQUERIMIENTOS OE PRODUCCl:)N Y REFERENCIAL HEC'HO A MANO, 
PLANCHAR LA PIEZA TERMINADA. SI ES�A LO REQUIERE 

>:· 

A la 1ntormacl6n e 1nvest1gacl6n pert1nente a dar acabados a p<oductos de cal\a llocha es consu�ada 
B. Los equ,pos y herram,ertas son ahstados 9aranttZando et proceso
C. [I oroducto es apoyado sobre una superf1c1e p.ana y libre de ,rregulandades
D. El producto es sobado. u,hzando una p,ed,a Ilsa o botPlla 
E. El proced1miento es cont,nuado, logrando flet1b1l•dad y bnllo en el producto
F. Lo,, Jsr«:tos (ocologocC6 y cticos\ soo aohcaocs oo xu,:;,1do a los c1ne,-,os de calidad amboental
G La h,g1ene y segu·,dad ,ndustna son aphcaaos
H �as cont,ngencias preSPntadas Sl)n soluc,oradas segun ca,acter1st,cas de pnor,dad
I Las maqu,nas v hf!rram,entas ut1hzada!> ::.on orga'11Zadas en pr-ntac16n y manten,rn,ento
J .• os !orrratos c1e captura de 1nformac16n son lie'lcldos

1 TIPOS DE EQUIPO 
1. 1 Artesanal
1.2 Manual
1 3. De segundad lrdus1nal
1 4. De man1enim1Pnto 
1 5 A�o 

2. TIPO OE HERRAMIENTA
2.1. Corte
2 2. Mantentm1en10
2 3 De medtda
2 4. P1edras llsas o :xitellas

RANGO 0£APUC'ACION ... ·.· 
2 5 De acabadns 

3. TIPOS OE TECNOLOGIAS
3 1. Artesanal 
3.2. Moderna 

4, AM BIEN TE OE TRABAJO 
4. 1. Tai.er Artesan.11 

5. TIPO OE FORMATO$ 
5 1 Orden oe producc1ol" 
5 2 Gu,as de control 

6. TIPO DE MATERJA PRIMA

6. 1. ProdLCIO de calla flecha

7 TIPO DE INFORMACIC>N

7.1. Orden de producc16n 
7.2. Matenas pnmas 
7.3 Tecn,cas de planchado de 
produ::tos de cana necha 

8, TIPO OE PRODUCTO 
8 1. Produ::to de car'la flecha 
planchado 

1. Caracter1st1cas del proceso de planchado de productos de
cana flecha ( A )
2. Mane10 de equ,pos y herram1entas ( B,C.D.E )
3 Caracterist1cas de productos de cal\a flecha ( B,C,D,E )
4. Caracter1S11cas de herram1entas lJhhzadas para planchar
productos de cana flecha ( C.D )
5. Tecrncas de planchado de productos de calla Oecha (B,C,0,E) 
6. D1mens,on etica y eco16g,ca del area artesanal ( F \
7. Aspectos bas,ccs de h191ene y segundad 1ndustnal ( G)
8 Tecn1cas U111tzadas para la soluc16n de problemas ( H )
9. Retac,ones 1nterpersonales ( H )
10. Or93mzact0n y manten,m,ento bils1co de un taller anesanal ( I )
11. lnterpretar ordenes de producc1on ( B.C.0.E)
12 Acompanam,ento con otras disc1pltnas ( F G H.l J ) 

13. Tecrncas de reg,stro de la 1nformac,on ( J ) 

1 OE PROOUCTO: 
1 1 Producto de cal'la flecha planchado de acuerdo a los 
requenm1en1os de producc,on y normallvidaci eX1stente 
2. DE DESEMPEj:m·
2.1. Ut11tzar los elemertos de segLK1dad ex1stentes
2.2 Planchar p<oducto de calla flecha de acU8(do a :as 1101mas establectdas 
2.3. Ut,hzar equ1pos. herram1Pntas e 1nsumos segun exigenc1as
3. DE CONOCIMIENTO:
3 1 Descnpc,on de las tOcn,cas dP ptanchado de p<oductos de calla flecha
3.2. Oescnpc1on de la cahdarl de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cueS119nanos sobre el lema 
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CADENA PROOUCTIVA OE CANA FLECHA, RESGUAROO ZENU F echa 0&-05-05 

PROOUCIR TEJIOOS EN CANA FLECHA OE ACUERDO A LOS PLANES DE VersiOn 1 

PRODUCCl6N Y REFERENCIAL HECHO A MANO Pagma 22 de 26 

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABAOOS A LA PIEZA. DE ACUEROO A LOS REQUERIMIENTOS OE PROOUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO, REALIZAR 
DECAPADO DE LA PIEZA 

.. ': 

A. La 1nformac10n e 1nvestigacl6n pertmente a dar acaoodos a productos de calla rlecha es consuftada

B. Los equ1pos y herram1ertas son ahslados garantizando el proceso 

C El producto tei1do es reVlsado en busca de p1intas sahentes 

D Los sobrantes son cortados ut11tzando t11eras o cuch!lla

E. Los aspoctos (ocolOgicos y llticos) son aplocaoos ,j<" acuivdo a los cr�eoos do catidad a'nboental

F. La hig1ene y segundad 1ndustnal son aplicados

G Las cont1ngenc1as presentadas son soluc10nadas segun caracteristtcas ce priondad

./ :;,: ...... ,1:. 

H. Las rnaqu1nas y herram1entas ut1hzadas son organ,zadas en presertac1on y manlen11niento

I. Los formalos de captl.l'a de 1nformac1on son lienados 

1. Caracterist1cas del proceso de decapado de productos de

cana flecha ( A ) 

2 Maneio de equ1pos y herram1entas ( B C.D) 

3. Caracterisl1cas de productos de cana flecha ( B C.D)

4 Tecnicas de decapado de productos de cal'\a flecha ( C,D)

5. D1mensl6n etica y ecol691ca del area artesaral ( El
6 Aspectos basicos de h191ene y segundad 1ndustnal ( F )

7. Tecrncas lA1hzadas para la soluc16n de problemas ( G) 

8. Relac1ones 1nterpersonales ( G ) 

9. Orga111zacion y mantonimoento basico de un taller anesanal C H )

10. lnterpretar ordenes de producc16n ( 8 C .D I 
11. Acornpar'\arn1ento con otras d15c1p11nas ( E F .G ,H.I )

12. Tecnicas de reg1stro de la 1nformac16n ( I ) 
----------' .,., ,,,<'\)W�b .. :::: ,.,,:::, ,., :.:::.,,., · ... , .. :.,::., t• ·'evtoe�· R�VSRu>A$ 

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1 3. De segundad Industrial

1.4. De mantenirn1ento

1 5. ASf'o

2 TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1. Corte 

2.2. Manten,m1ento 

2.3. De rm·dlda 

2.4. De ac;-ibados 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

3 1. Artesanal 

3 2 Moderna 

4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4 1 T c1lle1 Artrsanal 

5 TIPO DE FORMATOS 
5.1. O,dPn de p•oducc1on 

5 2. Gu1as dP control 

6 TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
6.1. Producto de cana flecha 

7. TIPO DE INFORMACIC>N 

7.1. Ordende producc16n

7.2. Matenas primas

7.3. Tecnicas de decapado de

productos de cal'la flecha 

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Producto de cal'\a necha 

decapado

1.1. Producto de cana flecha decapados de acuerdo a los 

reque11rn1entos de producc1on y norrnat1vldad eX1stente 

2. DE DESEMPENO.
2.1. Ut1hzar los elementos de segundad ex1sten1es 

2. 2. Oecapar p,oducto de cal'la flocha de acuerdo a las normas ostablccdas 

2.3. Utihzar equ1pos. herram1entas e 1nsumos segun exigenc,as 

3. DE CONOCIMIENTO:
3 1 Descnpc:16n de las tecnicas de decapado do prodJctos de cat\a llocha

3 2. Descnpc1on de la caltdad de los procesos

3 3 Respuestas a preguntas o cuest1onar10s scbre el lerna
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN CANA FLECHA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A ,IIANO 
-------� 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: OAR ACABADOS A LA PtEZA. DE ACUERDO A LOS REOUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECH) A MANO REALIZAR 
DOBLADO DE LA TRENZA EN EL CORTE F'�!AL DEL TEJ!DO 

...... , •. 

CRlTERfO OE OESEMPENO 

A, ca ,nro,rn,,c.,n c 1nves:193co0n ror1,nente a dar ncaba<lo:. a p,oductos de c¥\a flect-.a as con suftllda 
B los equ,pos v he•ram,ertas son ahsiados gara;,t1zanoo e proceso 
C. Cortar la trP.rva ae1ando entre l y 2 cm al term11'1d· el arrriaao del produr:::!o
D. Ooblar la trerva hacra el ,ntenor del proaucto
f. fl dob•el es a�gurado cociendolo
F. �os .:isi...-:os (oco,ogicos y e:11".os) sor ap'icados CIC acue•oo a las cr�er,,s de cal,dac amboc,,tal
G La h,g enc , segundael 1ndl1Stnal son ap1,cados
H, Las con1,ngenc0s preY'r-Cadas sor sotuc,omdas se�..1r ca•acterisltcas de pnondan
I, Las rnaqu1nas y herra'Tl,entas ut1h2ada:. Sl'.ln orga"l1zadas en preserrtac16n y manlP."1m1entc 
J Los 1or'T'atos de captura de 1nformac1on son enaaos

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal
1.2. Manual
1 3 C<> segur,dad lnclJStr a 
1 4 Ge :nan1enim,ento
1 5 A<,•o

2. TlPO OE HERRAMIENTA
2 1 Cllr1e 
2 2 1,1;.m:en1m,er.:o 
2,J ::>e med,da 
2,4. o .. acabados 

RA.NGO oe APUCAC� 
2.5 De ccSP· 
2.6. AQUJas de d ferer.te clase 
J TIPOS OE TECNOLOGIAS 
3 1 Artesa� 
3 2 Mode•na 

4. AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taler .Art,..san.,I 

5 TIPO Of FORMATOS 
5, 1. Orden a, producc1or 
5.2. G .. ·as ue cont•o1 

6. nPO DE MATERIA PRIMA 
6.1. Produ::to de cal'la fl�cha 

7. TIPO DE INFORMACl()N 
7.1. OrJendp ;irodocct6n 
7 2. Malf>!13S Df.lT'aS 
7 . .3. Tecn,cas de remate de 
dohlaroo t·enza en el carte final 
de procu;tos de. cana necha 
8. TIPO OE PROOUCTO 
8.1 Produ:to de cafla flec>ia
con bordes remalados

CONOCIMlEN10$ V COMPRE.NS)()H 

1. Caracter1st,cas del proceso de doblado de trenzas en el corte
1,ml de produc•os ce cana !lecha ( A )
2. Mane;o de equ1pos y herram1enlas ( B,C,D E )
J. Ca·acter,st,cas de productos de cana flrcha ( B,C,D El
4. Tecn,cas di" remate de producto, doblando trenza (C D E) 
5 D1menst6n et,ca y ecologica del area artesana ( F )
6. Asp'.!c:os bas;cos ae hig,ene v segur,dad industrial ( G )
7 Tecn,cas utttizadas para la soluc,on de problemas ( H) 
8 Relac,ones 1nte1personales ( H )
9. Orga".Z3C"t6" y manten,m onto ba5ico de un tat� artesanal ( I I 
10 lnlerpre!ar ordenes de producc,on ( B C.D.E) 
11. AcompariarTJ1en!o con otra,; disc,pt,Ms I F G 1-11 J ) 
12. Tecnicas de reg1stro de la 1nformac,on ( J ) 

EVIOENClAS Rf:QVERIDAS 

1, DE PRODUCTO: 
1. 1. Producto de cana flech."l con bordes rematados ut11tzando la
1P.C'1tCa del doblado de tref'\lil de acuerdo a los requerim1entos de
producc16n y normalrvtdad eXJstente
2 OE DESEMPENO
2 1 .Jt,azar los eiemerros de s.egu-,dad ex,stent.•s 
2.2. O..Capar p,oducto do cal\.� 11«.ha de acuerdo a las no(mas oslablecoda'i 
2.3. Utilizar equ,pos herram1entas e ,nsumos segun e1ogenc:1as
3. DE CONOCIMIENTO·
3.1. DescntxtOn de las l�nicas Cle oocapado Oo p,oductos de calla liecha
3.2. Descripc1on de la cahoad de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cues11onanos sobre el tema
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PRODUCCl6N Y REFERENCIAL HECHO A MANO Pagina 2 4 de 26

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIOOS EN CANA FLECHA DE ACUEROO A LOS PLANES DE PRODUCCl6N Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA. DAR ACABADOS A LA PIEZA, DE ACUERDO A LOS REOUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, PONER 
MAROUILLA O ETIOUETA AL PRODUCTO TEJIDO Y EMPACAR 

, .•. ::: 
A La informacl6n e 1nvestigacl6n pertinente marcar � 81'1p.1Cil' productos de cat'la flocha es consultada 
B. Los equ,pos y herram1ertas son ahstados garantizando el proceso 
C. El t,po de rnarqu1lla o ehqUOla a ut1lczar cs selocc,onac>., de ac,.1Crdo a las caracte<lst,c.as del productCI 
D. La marqu,lla o et1Queta es unida de rorma permanente al ob1eto 
E. El producto de cana flecha es cmpacado de 3Cl.;Cfdo a ias caracter,sticas y neceslda00<> de! cl•ente
F. LCY.. aspcctos (ecolOgcos y ot,cos) son aplic3Clos de xucrdo a loS cr�ooos de caltdad ambw:!ntll
G. La h1g1ene y seguridad industrial son aplcados
H. Las cont,ngencias presenadas son soluc,oredas segun caracterishcas de pnondad
I. Las maquinas y herram,entas ut1l1zadas son organ1zadas en presentac,on y rrianten,m,ento
J. Los formates de captura de 1nformac1on son llenados 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1 Anesanal 
1.2. Manual
1.3. De seguridad lndustr.al 
1.4. De mantenrrn1en1o 
1.5. Aseo
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2 1. De Corte
2 2 De manrenrrn,en•o
2 3 DP rned.da
2 4. De liniori
2.5 De armada
2.6. De acabados

2.7 Mesones 
2.8. Estantes 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3 1 Artesanal
3.2. Modern� 

4 AMBIENTE DE TRABAJO 
4 1 al1,:,r Artesanal 

5. TIPO DE fORMATOS
5.1. Orden de producc,or,
5.2. Gu,as de con!ro

.. 
. 

6 TIPO DE MATE RIA PRIMA 
6.1 Producto en car'la flecha 
6.2. Marqu1llas o ellouetas 
3.3 Empaques 
7 TIPO OE INFORMACK'.>N 
7 .1. Ord en de prooucc10n 
7.2. Matenas pnrnas 
7.3. Tecnicas para rnarcar y 
empacar productos de cana flecha 
8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1. Productos de calla flecha
Con marqurlla o ehqueta y
empacados

1. Caracter1st1cas del los procesos de marcar y empacar <A) 
2. Mane10 de equ1pos y herram,entas ( B.C.D.E) 
3. Caractcrlsticas de marqu1llas ut1hzab!es en productos de cana nocna ( C )

4. Tecnicas de unl6n de marqu1llas y etlquetas a productos de caflJ flecha (D)
5. Tecnicas de ernpaque de productos de cana flecha ( E ) 
6. D1mensl6n etica •1 ecologica del area artesanal ( F ) 

7. Aspectos bas;cos de hig1ene y segundad industrial ( G) 

8. Tecnicas ut1hzadas para la soluc16n de problemas ( H) 
9. Relac,ones 1nterf:ersonales ( H )
10. Organtzacl6n y manten,m,ento basico de un laller artesanal r I )
11. lnterpretar orde1es de producc16n (B C D  ri 
12. Acompar'lam1ento con otras d1sc1phnas (F \ ,.H. I.J) 
13. Tecnicas de reg1stro de la 1nformac16n ( J ) 

1. DE PRODUCTO: 
1.1 Productos de car'la flee ha term,nados con marqu,llas o
ehquetas y empacados de acuerdo a los requerim,entos de 
producc16n y normatNidad existente 
2 DE OESEMPENO.
2.1 Utrhzar los elemertos de segundad ex1slentes 
2.2. Marci'.lr y empacar de acurrdo a las normas establecidas
2.3. Utihiar equ1pos herram,entas e ,nsumos segun exigencras

3 DE CONOCIMIENTO 
3. 1 Dc:.cripcion de las tecn,cas ut1hza,:1Js para marcar y cmpacar
3.2. Oescnpc16n de la cahdad de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cuest1onarios sabre el !ema
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NORMA DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR !.OS PRODUCTOS, CUMPLIENDO CON LAS NECESIOADES OEl. CUENTE 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMERC!ALIZA� LOS PROOUCTOS DE TEJEDUR A EN CANA FLECHA 

-------------------------------' 

CRITERW:> Oe Of!8EMP� 
. 

,·,··,· CQNOCIM�TOS Y COMPREN8Km 

A. Las estrategaas de comerc1ah2ac10f'I son desarror.adas 1. Generac16n de eslrateg,as de comerc1a11zac,on ,A) 
B. La p.,bhc,dad del producto y la empresa es gene·ada 2. Aspectos basicos de public1dad (B) 
C. La par11c,pcic,cn en f P.rias y eventos es realizaria 3. Aspectos basicos sobre part1e1pac16n en ferias y eventos ( C )
D. El s.:>g.i1m1en:o a coMpradores es reahzado 4. Tecn,cas de segU1m1ento de chentes ( D) 
E. La hig ene y segU'1dad industrial son ut111za,jos 5. Aspectos bas:cos de hig,ene y segundad industrial ( E ) 
F. Las con:1ngP.nc,as o•esentadas son soluc,onadas seg.in carac!erisllcas de priondad 6, Tecr.icas 1A1hzadas para solucionar problemas ( F) 

7. Relac,ones 1nterpersonales (F) 
9. Acompar'lam1ento con otras d1sc1pbnas productivas A.B C D)

RANGO DE APLCAC!ON EVD>EN<*a REQUERJOAS 
1, TIPOS OE EOUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACION 1 OE PROOUCTO; 
1.1 �eg1..r1d,ld lndustna 4 1. Taller arTesanal 7.1. Viwa1 1.1. ComercralczaclOn cx�osa de produclos artesaoalos de ca/\3 flecha 
1 2. Co�PUli1do' 7.2 Verba 2. DE DESEMPENO; 
2. TIPO OE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATO$ 7.3. Te,:iual 2.1. Optim11a::16n adecuada de los recU"sos 
2.1. De p ... bhc,dad 5.1. Gu1as ce con:ro 8. TIPO DE PROOUCTO 2.2. Capac,dad de presentac,on de! producto 
2.2. De e�"11b1c,on 8.1. CoCT1erc,ahzac10n de 3. DE CONOCIMIENTO:
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA productos en caf\a flecha 3.1. Metodolog1a para vender producto ariesanal de cafla flecha 
3.1. Arwsar.al 6 1 flerrien!os de presen!ac,on 3.2. Metodologia de presentac,on de producto :;,1esanal 
3.2. Motlerna 
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.,..,.., .... �.._ ---- - - ESPECIFICACIONES TECNICAS Peg,na 26 de 26 .,tpwtl,J\ .i. aA.:Vl•• 

NORMA DE COMPETENCIA: MANTENER LOS EOUIPOS Y HERRAM!t:NTAS OE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES T CNICAS 
ELEMENTO DE COMPETENCIA. REALIZAR MANTENIMIENTO DE EOUIPOS Y HERRAMIENTAS 

--------------------------------------' 

.,:. CRtTERIO Of! OREMPffflD OONOCl�T08 Y COMPREN� f: ! 

A. Las re111S10nes de maqu1nas y herrar11ientas son pianeadas v reauadas por esPec,ah�as 1. Caracterlstteas de maqUtnas y herram,entas ut�,zados (Ai 
B. Los equ,pos v herr;im.ertas son rev1�dos tlf'flodicamente 2 Tecn,cas de revision de equ,pos y �rram,enlas :B.C) 
C Los opot:mos nform,,n sobre problem� o ck!fic,o,,ca; e,-, tr. m�Jd\on o eqUtpos qoo rrano,an 3.Concc,m,ento,s bi\SIC'OS sobre manten,moonlo da equpos y henamoonla� (D) 
D. El mantenim1ento de equpos y he'rram1entas es rea 1zado 4 Metodos de 1nformac1on sobre 1nconvenentes ( C ) 
E. La t-,g,ene 'f seguridad industrial son uttlrzados 5. Aspectos basicos de hig,ene y segund;id 1ndustnal ( E) 
F. Las ccn:,nge:,c:1as presentadas son solUCIOnJdas segu,.. caracterist1cas de pnortdad 6, Tecn,cas u,hzadas para soluc1onar problemas ( F) 

7. Relac,ones lfllerpersonales (F)
8 Acompaf\am,ento con otras d,sc,p�nas productivas ( A.B.C.D) 

RAtJGO DE APOCACtON v' :$){,_. .... ;.'?�··� �NcM REQUEtmAS 

1. TIPOS DE EOUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO i. TIPO OE INFORMACION 1. OE PROOUCTO
1.1 Seguridad lndustria' 4 1. T a!ler arle!.ana' 7.1 1ecrucas de revisonde 1.1. Manten1mN1to de maqu,nas y hcrram111nt� seg1,, normatMdad 
1.2. Computadoi rnaquinas y herramrE-ntas 2. DE OESEMPENO:
2. TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATO$ 7 .2 T ecrucas de 2.1. Opt1rr1izaci6n adecuada de los recLrsos 
2.1. De rna'1tenrm1en1c- 5 1 Gu,as t:le cont•ol mante.,,rn,ento de maqU1res y 2.2. Capac1dad de realLZa· evaluac16n y criarnen,m,ento
2.2. De •e·.,s10" herra.,..,eritas 3. DE CONOCIMIENTO:
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATE RIA PRIMA 8. TIPO OE PRODUCTO 3.1. Metodolog1a para revrsar maqu nas v l�rram,en1as 
3.1. AnPsana! 6 1 n1orrr1ac10n de consul:a 8.1. Martenrmrerno de 3.2. Metodolog1a para rea:1zar rnantenrm,erto de maquinas y 
�.2 ModPrr1..1 Sobre problernas c�onirados rnaquinas y herram,erltas herram,entas 
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