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DNavndo a las caactarsheas del dima, (vesko Momerpro

Rosez Qvan \Janadad da Yeptiless vno da ellos a3 la

Ignana \a coal as muy perseguida porsuvs huews
pov asta vazon, quiero tecordar Que las coiden

L‘Jtﬁl qoa_ sSe ancoaentican an \ub da (_Dcan,réﬂ
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I- lagw el xamano de \a \omina da Cera ec.on \la cualsz

z\abovavd a) Prorori Do LI) ¢l coloar [ﬂwl), on las me-

Aidas adecvadas Sa?u'n | modelo ; an aste caso las
los medidas son: lavgo=€<.m Ancho=3.3¢m Aldz06wn

2-Procedo a colocar ol moddo d\bUJodo en papel encima
de \la \dmna Q lua.go sa mavea Ponteandola on vn

Db)a.-l:o pom.ania.

»” - LA
o -® ‘.

3-Sa contd la pieza on 00 mAas gmnda de dond 2
23ta demavcade, con el (in, Qoe al polivla ao disminoyan
las medidas de 30 ramano czal.



A- Stgudomente ampezomos a davla forma aapdn el
modelo ) sa pule hasta que quade del tamano
faal temando ¢n coenta qua 5e debe dejor sin
nmguna clase de marca.

-

<7

S ——

5- Despues de terminada lo pleza, Se \olea g empe-
zamos a sacax al traleno ceon la avuda de vna Eresa
Y on \accon, hasta dejarla de Ilmm come maximo,
Nasta 0.5 mm cOmo minmo, da aspesoy; debemos
tengr en cuanta Qoe tambidn Por asta lado debe
Quadav bien polida,

NOTR: ™M molda ¢n cexa, peso al final @ 1.7 or.



Newnnd & >

6- Tuaminado o prototipo an cexa Por ambos lados, sa

Procede a colocarsele los bebederas. 05 coalas
daben sex an vna cara mas blanda, con «l fin da
Qsaporar bn boen Vaiciado en las pPiezas finalas.
El nbmaro de bebaderos Que lleva vna piaza . Van
dae acverdo al tamano P forma de la Paza z])dzban
Ubicarse an diveccion alas Partes dondz creamos
que se valla a tener pProblemas o que el Yaaado
prasente defectos.

N o



Armode da! arbol en ceva
Despoes de colocados los Vertedevos a les Prototibes an
cexa, se Procede a claborar al atbel dendevan colocadas to-
das las piezas. los vewraderos deben sev vactos avitendo
as' toda case da cowas o anpulos, aseurando sl unbuen
\ociado. &l arbol se hace da cera blanda y €l tamaiio
Varla da acoexdo al tamaio ded alindvo dentvo del
cual sara metido. Las piezas van celocadas enel ar.
bol .a vn cz':mgo\o da inchinacion de AS° Q con distancia
da smm, una dz \a otra.
El arbol 5¢ daba pezar antes y despuds da colocadas
las pizzas pava podar daterminar \a cantidad de metal
qua se debe otilizar Pava quene Presente nmgbn defec-
to an a|l momanto del Yauadn. la cantidad de metal
5a datatmna. moltiplicando |l peso total del Avbol
con \os pxoto+ti9os con e\ Peso ¢5pedCico del matal gua

Savda viti\vado.

proca so de eml)dsadn

Una vz termuinado el arbol 3¢ mete dentro del cilin-
dror ¢\ cval debe ¢5tav bien caellado pava avitar
cua\”?uga del vevestimanto Ael cval sexd W\enado.
£l vavestimantd @s ovna maezcla de QQua J Yesd) dsta
mazcla debe gev Voatda con vna batdora por espacio
de Zmin.9 Sa debe hacer la Sopiaentz cantidad parQ
llanor al clundrD.



Sa debe tenel an coenta Que la cantidad da agoa
para ¢l Peso o de awerdo al tamaflo ¢ calibre da
las pazas, asi: A2°% da agoa sobve el total del
Daso para puwzas detalladas ofinas, AD% para
plezns sanallas p38% para pazas Qruesas ¢ pasadas.
A agua daba astar auna tempavatora dnira 21°C, mi-
nmo Y 24°C. maximo.

Una \eaz \\enaodo al alindro con YeVastimento, Sa co-
loca ¢nel vacon para sacarle los gases que tenga la
mezcdlo p asi entar la formacidn de burbujas de aira an
al momento del vauado pa Qoe 2sto dadiavia las prezas
finales. €\ cllindvo se debe dejar an el vacon por aspa-
cio de 2mn. 0 Wego se retwa. Dasgués de dste po-
caso. al Yevestimanto sa deja vepozay por espacio de

2 \oxas.

Desencerado y Quemado

£n e5te momento, al vavastimento dentro del alindro
sa ancentra todavla Womedo y se somete al bano mara
dovante 1hora, en el cval o cera se descetied e \red
saliendo del Yeso. De olll se pasa el alindro al horno
pmm\antado n 150°%. ¢ \va Soblendo Qradoa\mantc la
tempetatora hasta 350°., Que ¢s la maXxima, Para Qs/
?amntlzar Qv no quade;n recrdoos de eera.

Este proceso varla antce 8 o 11 horas, Ade¢ acvexdo
al tamano el calindro.



Vocioedo

£l Vocado S hwaca ¢hla magoma- Bacotrom, 2sta
Se prapava colocando al alindro en la base ¢ preca-
Lentandolo a vna tempevatora de 360°¢, luego wd
avmentando gradualmente hasta alcanzar la tempe-
tatvra adecada al matenal vtihizado., Durante 40
Seg y pov sUCCION Se empreza A vaciar ¢l matevial
poco a poco Y aste wa lenando los espacios degjados
por \a cera, formando ¢l arbol del metal empleado.
Lowpo se saca ¢l cilndro v 5¢ deya vepozar por espa-
co de 15 min. © 9¢ SvmerQa en una NAS|jA con abundonte
agua de modo qua cubya todo ¢l cilindvo. Se deba
tener an cwanta que o sa debe metar z) alindro aca-
bado de sacar, dentvo de agua fra, porque asto da.
favia al Vaciado. Una \ez £rio ol cilindvo sa saca
del agua. se extracz al arbel y 5¢ cortan las prezas
Con los \lertedevos.

Daspuas da cortadas las pazas sg meten dentro de vna
Uasya Con agua Dladralombre 4 s5¢ Qonana hervir por
2spaciode 5 mn.. con al fin de Umparlas @ goitarle
tnda clase de manahas,(dﬁta Droceso se lama. daca par).
Dz alli 5¢ sacan ¢ sc polen Pava lbegod sacar los
Cadchos Qqua Seran O klzades Pava sapuir sacanap

Prototq)os an Cevra,.



Coovehos

En 15ta Procaso se villizan cavchos stliconades, ¢
astos sa covtan del tamaio dol marco pse Van colo-
cando, Uno enla partae Infavior donde va colocada
la pleza con sus CespectWas Vertaderos v vNos Conos
hechos de masilla ¢poxicas después da colocada la
pleza. procademos a colocar mas capas de caveho,
ajustandeld de acwerdo ala ¢orma de la pieza, hasta
llanar al marco.

Daspuds de esto. e lleva el marco ala volcamzadora
preNtamenta calantada a vna temp. da 165°C o 11074 §
lua.go Se presiona Svovemente Pov espacio da 10 mm.
Q \)aﬁqdo ¢sta tlempO Sz ajusta con foarza PoOY aAS-
pacio de 1 hora.

De olli se¢ saca. e dga engnar p 3¢ corta £on on
bistur, Primaro zn forma recta y lvego an corma de
Lp-zap. para asegurav on ajuste pavfalto antre
los dos partes del cavcho.

Una Vaz cortado ¢l couvcho, sg saca la pleza. se le
(orka os bebederas Y sa tarmina de polir hasta

Adorle el acabado pmal.
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O Oracm\zaéo Lo ?'\uo, Con oS caca\osde
Q_\O\DQ\‘QQ'\O'ﬁ \ouscamos borrar \‘oao Q\QQQB
ée Jenas en Q\ chQv?&\ Con oM ProcQSo de

o\.kaoéon Q\QO\OO\. l quitl \)Q,\oc\a. b u%conclo
LvNa Scmduvo PQ\‘?QC a O\ 1eRN0 y oy bu%cav los

madidas de peso con wralkitud.que Som

QSO
Fomao 3.F Cm

oncho 3-Tam
NO e\aborada J.C\ Frimero PQ\‘LQ de Lo PfQZQ
6&30'\\1103 a clabovor el broche, aciendo ona

laco de 3 mm ?/ gormomos ona CU)
Yuago Se Cor‘h on Q‘Ombre c‘e Cm )/ lo orgou
niZomos poro e| Sosten del brache.

Esmalte

avo la }vrq[norocién del esmalte, Lo Lauames con
aguo C!QS"\LOAQ,)Q CoaamoB con vno 'P\'ﬂZo C\QPFK
cioh PCNQ Qs Teco\eﬂior \0 Pie‘za 7/ QSmO\\“QQ\‘lqg
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E\ovoracion O\ arbol

‘)Q\-D Inteior o\ ormodo da\ athol procedemos
0 quov %O(&DS las plezas. Como Son \OOS(’Y
\\Qv\Qderos C’_o.n\vo\, \veas Se bus\ue o paesar
Con SQus VQSPQQ\R\JOS Q\’\mqnb\dorﬂ_ |

una e Yo Q\Quovado,. rocedemos a realizar
el arbol *en%enclo en cuev[i-o c;ue las )’)ie’m: IJQ 3
c;}ueﬁcxs ban en la }Dm—xe de arviba y lo s Gran.
deS ObOJOS quo ONOA Mme7oy Q\Qboracio'n
teniendo en CUem\a ?ue aaia ie2n debe llevar

e Q’. (flfﬂdro.

ona distancia de $mvo al :‘3ua\j
edewmos encuenia

Al iniehor ol ormodo 6Q\ arbok J(
que las piezos deben {levar bno inclinacion
de Vs

E[aboracfo'n Jel)/(’So
madimos La }empercﬂum del Qquo Qo o'ebe
estar a 2atyec medimm el aguo al 42/
luejo O'J;I;ZOmOS 3 bolsas de yeso 'l-enienolo
anUQD+Q d& /’)ro}’eaemos }’Jara l?cﬂli\r\.o 7/ ?oedar
d"SUQH’Q. lo Sacomos al aire en la maguine de
bocdzf Se dego Foug'//z Seﬂu“\mos o bacearla
al Ci t'nCJ\'O Com LO« mesdo jq Pre)’)mda }/Se
mde OllOt ma?u(no 7)0* on ’ffem]ao de 2, "70\‘03.



DESENCERRDO

Se Coloca o) cilindro al baro de maria an

0N k'\emPD de 1 hora, paro de%q[)cneoer lo
Cerva c?uqdondo loS OvA\RieL0S Ae Qn\rqda del
metal Comp[ejro/ mo\o‘eados, *eni‘enolo encuen,

\ro c?ue (q Cevg NO de:‘sq?o\‘ece cle, “odo.
Lueﬁo Se inhoAueQ en asua Pom al desafoﬁ
rescon Jos residuos.

Yaciado

SQ hOCQ en {0! mat?ui\‘\o de O{mOSFero cOn*ro_

lado, eshmdo Q3+d en PrOcQSo Je Colenbm(eb-
J'0, LUQﬁo bacecamos \a lq¥a en un /}»;qm ode

FUQ{Q}) Je 1 m'mu\O, )7 P

Cuandp lo }7(‘3‘40 ye esta ondida vel ¢ilindro
, o

4:ene ono ‘l‘emPerO')[uro JQ §00°C L& /DQSc:mos

ala ma?ua’no )’Joro\ e) [Daceaclo
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El Ylobogo qut Se  esdla wolizomdo RS un avwado.
Pou lo donto i hizo uno laminay Povno \0980
covdon 17 Placos 4t YoY Pov 20mm  On  gn
Osot g 0.8 Mmm

Luego (on 0no segitdo = hizo wn calodo  degondo
0N bowde & 3 mm Liego == Pollo  con
LiJo  N® 280,400,600

o L5mm del bowde S PexFovo ¥4 e las Plocas
codoa On milimeMo 0N 00 bioca 0.6 M



< hzo un hilo 3t 050mm  Pawa  ommod Lo

Cloho Places PrForados y Posan et hilo dogondlimme
de oGFdo o ouUTicio duyowdo los Plaoos dolalminke
Nenvos de  hilo.

E\ &xso'\m\e Poso Foe soldot los U Ploos oviFicio
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