Programa Nacional de
Conformacion
de Cadenas Productivas para
el Sector Artesanal

Estructuracion de la Cadena
Productiva de la Palma de Iraca en
el departamento de Narino

Alternativas de Disefno para Mejorar la Calidad de los
Productos elaborados en Palma de Iraca Disminuyendo la
Contaminacion Ambiental

2004



Manslerio de Caomartio Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

CECILIA DUQUE DUQUE
Gerente General
Artesanias de Colombia S.A.

ERNESTO ORLANDO BENAVIDES
Subgerente Administrativo y Financiero
Director Nacional Proyecto Fomipyme

CARMEN INES CRUZ
Subgerente de Desarrollo

SANDRA STROUSS

Subgerente Comercial

.LYDA DEL CARMEN DIAZ LOPEZ
Coordinadora Centro de Diseiio para la
Artesania y las PYMES - Bogota

MANUEL F. JIMENEZ MORIONES
Director Auditoria Fomipyme
Universidad Nacional de Colombia

LUZ ANGELA MEDINA LLANO
Auditora Fomipyme
Universidad Nacional

MARTHA ISABEL JIMENEZ
MILLAN
Auditora Fomipyme
Universidad Nacional



9

‘N

Introduccion
Ob)etivos
Antecedentes
Actividades

Logros

Tabla de Contenido



Introduccion

Dentro del Desarrollo del Programa Nacional de Conformacion de Cadenas
Productivas, particularmente en el fortalecimiento del eslabon de la produccion para la
cadena productiva de la Palma de Iraca se desarrollaron acciones para el mejoramiento
de la calidad de los productos disminuyendo la contaminacion ambiental.

Se analizaron los distintos procesos y se detectaron los puntos neuralgicos donde se
podia implementar soluciones de diserio para mejorar la cahidad del producto,
disminuyendo la contaminacion al medio ambiente, las acciones y resultados en este
campo se documentan a continuacion

Objetivos

Desarrollo de propuestas de disefio que mejoren la calidad del producto y disminuyan la
contaminacion al medio ambiente

Antecedentes

Para i1dentificar cuales eran los procesos susceptibles de ser mejorados y que por sus
caracteristicas particulares eran los que mayor contaminacion generaban con respecto a
los demas procesos de la cadena, se realizo un reconocimiento y caracterizacion del
oficio de la cesteria en palma de traca, donde se identificaron los proceso de tinturado y
blanqueado como los procesos 1deales para el mejoramiento de la calidad

Desde el punto de la sostemibilidad de las materias primas tambien se plantearon
propuestas para el aprovechamiento de los recursos naturales como materia prima



Con la ayudad de ollas a presion de uso industrial (grandes volumenes 20 a 30 its.)
Mejoran la calidad de tinturado y reduce tiempos en el proceso de tinturado y
blanqueado con peroxido.

El uso de combustibles como el gas propano y gas natural ayuda a reducir los costos
del proceso y emite menos gases de monoxido de carbono generando menor
contaminacion para el medio ambiente y para el artesano operario.



4. Actividades

Tenido o tinturado de la fibra:
Tradicionalmente el proceso de tefido se realiza en hogueras al aire libre donde se usa

como combustible madera y lena cortada de los bosques circundantes

Las ollas son colocadas sobre ladrillos y dejadas por horas hasta que se alcanza la
temperatura necesaria.



redondeadas para evitar acumulacion de matenal, y tiene un tubo de desagiie en la
parte inferior.

Como opcion un soporte para mantener la fibra sumergida, el contenedor
Mejoramiento de proceso de teiido de la paja en colores fuertes y variados
generalizado en los ultimos anos, las artesanas utilizan anilinas industniales
relativamente economicas y de facil manejo.

Blanqueado -Azufrado

En Linares Narifio, se mejoro el proceso de blanqueado gracias al apoyo tecnico de
la diseiadora téxtil MARGARITA SPANGER vy los artesanos OMAR ESCOBAR
Y ARMANDO VALLEJO, quienes estubieron a cargo de la replica de las pruebas
quimicas realizada en el laboratorio de CECOLOR - Bogota D.C., para el blaqueo
y tinturado de la fibra de iraca.

Este taller tuvo una duracion de diez dias, en los que las artesanas aprendieron a
normalizar y estandarizar el proceso de tinturado natural, tinturado quimico y el
blaqueado del sombrero con peroxido de hidrogeno. (ver informe final de la
disenadora Margarita Spanger). Ademas se realizo una valoracion de productos y
como resultado una linea de contenedores y una propuesta de adormnos para
navidad.

Camara de azufrado. Para el mejoramiento de la calidad del sistema de quemado de
azufre (matenal de facil combustion) se disefio una camara de blanqueado que
consta de una bandeja removible en acero inoxidable o matenal ceramico que
resiste la corrosion del azufre, sistema de puertas para carga de matenal y camara de
quemado (deslizable o abatible) de cierre hermético, chimenea con sistema de
trampa para salida de gases.

Blanqueado con Peroxido



Se construyo prototipo de estufa de combustible organico - mineral para zonas
rurales, optimiza temperaturas y combustible ideal para tefiido de fibras, para que la
comunidad apropie esta herramienta se implementaron las cartillas de fabricacion de
la “estufa justa con informacion técnico y funcional para la fabricacion de la
“Estufa Lorena”.. (Anexo 3)

Se disenaron contenedores para tinturado de fibras de forma alargada o rectangular
para extender la fibra en toda su longitud, las aristas del contenedor son



Implementacion de soportes para el tejido de sombreros ya desarrollado en etapas
anteriores para la cadena del mimbre.

Majado

Analisis y Recomendaciones para mejoras de la maquina de majado (Lab. De
Pasto), desarrollo de criterios funcionales para el posterior desarrollo de un segundo
prototipo mejorado.

Se encuentran muchos riesgos en los que el artesano esta poniendo en peligro su
Lograr motivacion a todo el grupo artesanal permitira la adopcion de la nueva
tecnologia y el seguimiento a la utilizacion de esta.

Evaluacion y puesta en marcha el desarrollo del prototipo del disefio de Luz D.
Rosero Mejoramiento e implementacion de la maquina de majado del sombrero.
Definicion y seleccion del mejor sistema para el proceso. desarrollo de todo el tema
para la construccion del prototipo y su implantacion de prueba

Desarrollo de puesto de trabajo de tejido disefiado por las D | Karol Portillay Ana
Ennquez. Venficacion y evaluacion de los mateniales y proceso productivo,
aproximacion de costos.

Desarrollo del sistema de la camara de estufado. Desarrollo de planos técnicos y
especificaciones de matenales y procesos productivos.

Tecnificacion de talleres de tintura, desarrollo y avaluacion de todo el proceso de
disefio, desarrollo de prototipos de un “kit” para tinturado, (estufas ollas de gran
capacidad con desagiie, coladores para fibras y materias primas).

Implementacion de cstufas ccologicas para optimizar lefia y brindar un ambiente
seguro de trabajo (libre de humo), son de bajo precio y facil adaptacion.

No todos los artesanos desean mejorar los procesos. El sistema empirico instalado
que pasa de generacion en generacion es dificil de cambiar. Se debe hacer énfasis en
talleres de sensibilizacion y capacitacion que mejoren la aceptacion de nuevos
procesos El dinamizador de la cadena de la Iraca en Narifio Sr Jaime Mora tiene un
trabajo realizado al respecto que debe tener continuidad

Secado y beneficio:
Diseno de beneficiadero de materia prima, para optimizar el blanqueado natural al
sol Con altas posibilidades de desarrollo en la comunidad artesanal de l.inares.

Azufrado.

Disenos de alternativas mejoradas para camaras de azufrado en fibra de
vidrio. de caracter artesanal y semi-industnal
Tenido

Elaboracion de propuestas encaminadas a satisfacer parametros ecologicos (Estufa
“Lorena”), y a la vez brindar mejores condiciones de trabajo al artesano

Diseno de instalacion optima para taller de tefiido en grandes volumenes.

Rediseno de “Kit de Tinturado” consistente en estufas, ollas y soportes para materia
prima, evaluacion de alternativas que satisfacen la necesidad y que actualmente se
consiguen facilmente en el mercado.

Implementacion de alternativas que han dado éxito en otos paises (estufa “Justa”)



Esta camara hace mas seguro y eficiente el proceso de blanqueado con peroxido de
hidrogeno que es un oxidante extremadamente poderoso ya que se descompone
faciimente en agua y oxigeno activo, al mezclar peroxido de sodio con agua se
produce el peroxido de hidrogeno e hidroxido de sodio.

Ademas existe una gran serie de factores que determinan en gran medida el éxito
del proceso, como son: la temperatura, concentracion, estabilizadores y
catalizadores, va que en presencia de estos el peroxido de hidrogeno trabaja con
mayor eficacia.

Analisis quimico funcional de otras altemativas de blanqueado substituto del
peroxido, se recomienda hacer pruebas con cera de laurel, e hipoclorito de sodio ya
que con este se necesitan menores % de insumo

hacer pruebas a la sombra v secado al sol.

Optimizacion de proceso de beneficio de materia prima. (secado y blanqueado) al
sol para ahorrar procesos de blanqueado con peroxido (ANEXO 1 PAZMINO.)

La materia prima de baja calidad exige la utilizacion de mayores porcentajes de
peroxido

Proceso de desengrase de materia prima optimiza el blanqueado y posterior
tinturado (probar con desengrasantes de uso comercial o afines).

El blanqueo de la iraca con peroxido de hidrogeno requiere un control de iempos y
concentraciones evitando asi el deterioro posterior por la perdida de la resistencia
de la fibra, va que esta presenta una gran factlidad de descomposicion

5. Logros

Secado y beneficio
Diserio de beneficiadero de materia prima, para optimizar el blanqueado natural al
sol Con altas posibilidades de desarrollo en la comunidad artesanal de Linares.

Azufrado.
Disenos de alternativas mejoradas para camaras de azufrado en fibra de vidrio, de
caracter artesanal y semi-industnal

Tenido

Elaboracion de propuestas encaminadas a satistacer parametros ecologicos (Estufa
“Lorena™), y a la vez brindar mejores condiciones de trabajo al artesano.

Diseno de instalacion optima para taller de teritdo en grandes volimenes.

Rediseiio de “Kit de Tinturado™ consistente en estufas, ollas y soportes para materia
prima, evaluacion de alternativas que satisfacen la necesidad y que actualmente se
consiguen facilmente en el mercado.

Implementacion de alternativas que han dado éxito en otos paises (estufa “"Justa™)

Tendo



Implementacion de soportes para el tejido de sombreros ya desarrollado en etapas
anteriores para la cadena del mimbre.

Majado:

Anahisis y Recomendaciones para mejoras de la maquina de majado (Lab. De
Pasto). desarrollo de criterios funcionales para el posterior desarrollo de un segundo
prototipo mejorado.

Se encuentran muchos riesgos en los que el artesano esta poniendo en peligro su
Lograr motivacion a todo el grupo artesanal permutira la adopcion de la nueva
tecnologia y el seguimiento a la utilizacion de esta.

Evaluacion y puesta en marcha el desarrollo del prototipo del diseiio de Luz D.
Rosero. Mejoramiento e implementacion de la maquina de majado del sombrero.
Definicion y seleccion del mejor sistema para el proceso desarrollo de todo el tema
para la construccion del prototipo y su implantacion de prueba.

Desarrollo de puesto de trabajo de tejido diseiado por las D.I Karol Portilla y Ana
Enniquez. Verificacion y evaluacion de los materiales y proceso productivo,
aproximacion de costos.

Desarrollo del sistema de la camara de estufado. Desarrollo de planos tecnicos y
especificaciones de materiales y procesos productivos.

Tecnificacion de talleres de tintura, desarrollo y avaluacion de todo el proceso de
diseno, desarrollo de prototipos de un “kit” para tinturado, (estutas ollas de gran
capacidad con desagtie, coladores para fibras y materias primas)

Implementacion de estufas ecologicas para optimizar lefia y brindar un ambiente
seguro de trabajo (libre de humo), son de bajo precio y facil adaptacion

No todos los artesanos desean mejorar los procesos El sistema empirico instalado
que pasa de generacion en generacion es difictl de cambiar. Se debe hacer énfasis en
talleres de sensibilizacion v capacitacion que mejoren la aceptacion de nuevos
procesos El dinamizador de la cadena de la Iraca en Nanno Sr Jaime Mora tiene un
trabajo realizado al respecto que debe tener continuidad

Secado y beneficio
Diseno de beneficiadero de materia prima, para optimizar el blanqueado natural al
sol Con altas posibilidades de desarrollo en la comunidad artesanal de Linares.

\zufrado

Disenos de altemativas mejoradas para camaras de azufrado en fibra-de
vidrio. de caracter artesanal v semi-industnal
Terido.

Elaboracion de propuestas encaninadas a satisfacer parametros ecologicos (Fstufa
“Lorena™), v a la vez brindar mejores condiciones de trabajo al artesano

Diseno de instalacton optima para taller de terirdo en grandes volumenes

Rediseno de “"Kit de Tinturado™ consistente en estufas, ollas y soportes para materia
prima, evaluacion de alternativas que satistacen la necesidad v que actualmente se
consiguen facilmente en el mercado

Implementacion de alternatinas que han dado exito en otos paises (estufa “Justa™)





