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Introduccion

El presente documento tiene como objetivo resefiar el proceso de la asesoria en disefio para
el desarrollo e implementacion de una linea de producto a partir del redisefio y/o
diversificacion de producto en el municipio de San Onofre, realizada en el mes de Marzo de
2006.

De acuerdo con la base de datos de grupos artesanales en la zona, se determino continuar
con el trabajo realizado en afios anteriores con el Grupo “Reserva Natural SANGUARE”
ubicado en el casco rural del municipio de San Onofre, Vereda el Higuerdn; este grupo
trabaja en el oficio de ebanisteria, resaltando la técnica de talla en madera; maneja linea de
producto de mesa y cocina y la linea decorativa; con el grupo se busco consolidar el
concepto formal que ha venido trabajando a partir de la abstraccion de la textura de la
cascara de la pifia y el caparazén de la tortuga y reforzar el concepto de implementacion de
linea de producto.

Este proceso se realizo en el marco del convenio de cooperacion y asistencia técnica y
financiera No. 2051720 entre el SENA — FONADE y Artesanias de Colombia S.A.

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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1- Localizacion Geogréfica

A.1 Mapa del Departamento de Sucre:
Se indica la ubicacion del Municipio de San Onofre, y la ruta de desplazamiento desde la
ciudad de Sincelejo. (Se puede realizar directo desde Sincelejo o por Tol()
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Mapa por departamentos. Proyecto: “Disefio e Innovacién
Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector
Artesanal Colombiano”.
Sa Artesanias de Colombia, S.A. - Enero de 2006

Sucre, departamento de Colombia localizado en la parte central de la region del Caribe,
entre el rio Cauca y el mar Caribe; sus coordenadas geograficas lo sitlian entre los 8°17° y
10°08’ de latitud N y los 74° 32” y 75°43’ de longitud O. Limita al norte y al este con el
departamento de Bolivar, al sur y el oeste con el de Cordoba, y al oeste y norte con el mar
Caribe.!

A.2 Mapa de ruta:

Desde la ciudad de Bogoté el desplazamiento se inicia por via aérea a la ciudad de Monteria
(Aeropuerto los Garzones) y de alli por via terrestre a la ciudad de Sincelejo, para llegar al
municipio de San Onofre el recorrido se realiza por via terrestre desde Sincelejo por dos
vias:

- La primera es directa desde Sincelejo al Municipio de San Onofre aproximadamente 58
Km. utilizando el servicio de carros particulares, y de alli por carretera destapada a la
vereda del Higuer6n (25 a 30 minutos en moto).

Lusycre (departamento, Colombia)." Microsoft® Encarta® 2006 [DVD]. Microsoft Corporation, 2005. Microsoft ®
Encarta ® 2006. © 1993-2005 Microsoft Corporation. Reservados todos los derechos.

Proyecto:
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- La segunda via es desde Sincelejo hacia Tolu y de éste municipio se toma la carretera que
conduce a la ciudad de Cartagena en servicio de bus intermunicipal, desde Toll a San
Onofre hay un tiempo aproximado de 50 minutos y después el mismo camino por via
destapada a la vereda del Higuerdn (25 a 30 minutos en moto).

A.3 Descripcion de la Localidad:

Municipio de San Onofre, sus coordenadas geograficas lo sitian entre los 9°44’ de latitud N
y los 75° 31’ de longitud O. Tiene una temperatura media de 28 C. Sus actividades
econdémicas son la agricultura, la ganaderia y la pesca. Se encuentra a orillas del mar
Caribe. Poblacion (1993), 38.931 habitantes

El municipio de San Onofre de Torobé, se encuentra localizado al norte del departamento
de Sucre, limita al nororiente con el departamento de Bolivar; al sur con los municipios de
Coloso, Santiago de Toli y San José de Tolu viejo y al occidente con el Golfo de
Morrosquillo en el mar Caribe.

B. Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria:

B.1 Total de Asistentes: 2 personas
Rango de edad # Personas | % Estrato # Personas %
Menor de 18 afios 1 2 100
18 a 30 2 100 2
3lab5 3
Mayor de 55 4 0 més

Total 2 100 Total 2| 100
Género # Personas | % SISBEN # Personas %
Masculino 2 100 Si 2 100
Femenino No

Total 2 100 Total 2| 100
Tipo de poblacién | # Personas | % Escolaridad # Personas | %
Afrocolombiano 2 100 Pr!mar!a incompleta 2 100
Raizal Primaria (_:ompleta
Rom — Gitanos Secundar!a incompleta
Indigenas Sec_undqna_completa
Otros Universitarios

Total 2 100 Total 2| 100
Proyecto:
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B.2 Numero y nombre de Organizaciones Establecidas
1. Taller Reserva Natural de SANGUARE
Representante: Blas Agustin Blanco
Vereda El Higueron san Onofre - Sucre
Cel: 310 741 1001
Tel: Medellin (4) 266 3255 /313 8057Calle 9 No. 43B — 36
e-mail : elgolfobuceo@epm.net.co pagina web www.wlgolfo.8k.com
Juan Blanco Cel 311 672 0820

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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2- Caracterizacion del Oficio Artesanal

Oficio: Ebanisteria
Técnica: Talla en Madera

3.1 Esquema del Proceso Productivo

Preparacion de i6
para _ Elaboracién de J|  Acabados
la materia prima Producto
h 4
Adquisicion de Alistamiento Retoque del tallado
madera de madera de la pieza
Corte y refilado Lijado y/o
de bordes pulimento
o
Dibujo sobre
la madera — Y
Aplicacion ceras
l naturales
3 Desbastado para l
lecei siluetear la forma
Seleccion Secado
l Talla de acuerdo al l
Clasificacién modelo o plano Aplicacion ceras
naturales
l Vaciado con | | Vaciado en
Proceso de Secado Hacha-gubias el torno
natural l l Secado
Talla con gubias l
seguln pieza
Empaque
A
Pulido
manual o0 maquina

2.2. Materia Prima:

Ceiba, nombre comun de un nutrido género de arboles que alcanzan una altura de 40 m o
mas. Tienen hojas palmadas y grandes flores acampanadas. Clasificacion cientifica: las
ceibas pertenecen a la familia de las Bombacéaceas (Bombacaceae).

La materia prima es obtenida principalmente en la region. El grupo compra un mata
completa para la elaboracion de las piezas; ocasionalmente es adquirida en aserraderos de
la zona (les resulta mas econdmico comprar la mata, las partes que desechan por tamafio o
calidad son empleadas como lefia). Por lo general la madera que trabajan se conoce como
Ceiba Blanca ocasionalmente trabajan con Ceiba roja.

Proyecto:
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2.3. Proceso: Técnica de talla en madera

Preparacion de la
madera, medicion

Dibujo sobre la
madera, de acuerdo a
dimensiones del
producto

Vaciado de la
bandeja con Hacha

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Talla de la pieza con
formones o gubias

Proceso de Lijado

Proceso de Torno

Proceso productivo, linea de bandejas, Reserva Natural de Sanguare. Vereda del higuerén San Onofre -Sucre
Fotografia: D:1: Omar Martinez
Artesanias de Colombia, S.A. — Abril de2006

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Maguinas, herramientas e insumos utilizados en el proceso de talla:

Torno
Machete
Hacha
Gubias
Formones
Cuchillo
Lijas
Puntillas

Proceso de elaboracion:

Partiendo de la seleccion de un bloque de madera con las dimensiones
aproximadas del producto, se empieza el proceso de talla con machete,
hachas, serruchos y cuchillos. Es recomendable que la madera este
relativamente seca y previamente tratada

Se alista un trozo de madera con las medidas aproximadas de la pieza a tallar
Manualmente se corta una parte para formar la silueta del objeto

Se inicia el proceso de moldeo de la figura con gubias, formones y
cuchillos, de acuerdo al modelo o plano (Se puede hacer un torneado y
vaciado previo si la pieza a trabajar es redonda)

Se hace el proceso pulido y lijado utilizando papel de lija de diferentes
granos para dar un acabado final a la pieza.

Las piezas tallas pueden ser pintadas o0 se puede dejar la madera en su estado
natural, encerarla y pulirla. Si la madera esta muy blanca se hace un
tinturado a la madera

Se brilla'y pule muy bien

Finalmente se aplica aceite mineral, cera de abejas u otro tipo de acabado
tanto natural como industrial para proteger el producto.

Taller y puesto de trabajo:

Proyecto:

En la casa del representante del grupo Blas Agustin Blanco, esta dispuesto el
torno y un espacio de trabajo, no cuenta con instalaciones acondicionadas ni
demarcadas.

Por las condiciones del espacio se puede aprovechar de manera parcial la
iluminacién natural y en horas de la tarde se debe contar con energia
eléctrica.

Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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2.4. Productos Elaborados actualmente:
Linea de Mesa y Cocina:

Exhibicién de productos, Expoartesanias 2005, Grupo Reserva Natural de Sanguare — San Onofre -Sucre
Fotografia: Archivo Expoartesanias
Artesanias de Colombia, S.A. - Diciembre de 2005

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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3- Actividad de Disefo: Redisefio o diversificacion
3.1. Antecedentes:;

En el municipio de San Onofre, vereda del Higuerdn se han llevado a cabo dos asesorias en
disefio.

D.l. Olga Quintana Alarcon, 2002
Linea de mesa y cocina: bandejas, pasabogueros, contenedores, tarros.
Bandeja pifia Contenedor Pifia

:

Pasoboquero tortuga

Productos Linea de mesa y cocina, Grupo Reserva Natural de Sanguare — San Onofre -Sucre
Fotografia: D:I: Olga Quintana
Artesanias de Colombia, S.A. - Julio de 2002

D.l. Elsa Victoria Duarte, 2003

La propuesta de disefio planteada para el grupo de San Onofre, se baso en el

Aplicacion de los componentes de identidad (tallado de la pifia) a linea de productos
utilitarios. Desarrollo de la linea de jarrones. Desarrollo de la linea tradicional en diferentes
tamarios.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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3.2. Identificacion de los productos artesanales

En la actual asesoria de Disefio, se plantea continuar con la elaboracién de productos de
mesa Yy cocina, exaltando la técnica artesanal de talla, consolidando el concepto de linea de
producto y reiterando el tema de abstraccion del grabado de la pifia y de la forma hexagonal
del caparazon de la tortuga.

Se trabajara a partir del Redisefio: Intervencién formal de la pieza original con un uso
especifico pero manteniendo la esencia.?

Se consolida la linea de mesa y cocina con las piezas de bandejas en varios formatos,
posavasos, centros de mesa y juego de tarros tallados.

2 Manual de Disefio. Centro de Disefio para la Artesania y las pymes. Artesanias de Colombia S.A. 2004
Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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4- Implementacion

Busqueda de concepto formal, hilo conductor y referente de disefio de producto para
consolidarla linea de producto.

Resultados:

Lineas de producto desarrolladas, propuesta de disefio.
Anexo Ficha de planos y Ficha de producto

Linea de mesa y cocina. Piezas Bandejas formatos grandes, Contenedores
Aporte de Disefio: Redisefio de producto a partir del manejo y concepto de abstraccion

figurativa de la pifia y del caparazon de la tortuga, buen manejo del detalle de talla que
maneja el grupo. Exaltacion de la técnica artesanal.

Identidad: Se toma como referente y punto de inspiracion el concepto a partir de la pifia que
el grupo ha consolidado en la talla de las piezas,

Concepto Formal: En la linea de producto se aplicaran los conceptos de Repeticion, Ritmo,
Modularidad, secuencia, aplicandolos en formas geométricas y formatos grandes,
aplicacion de la talla en secciones y con crecimiento.

Concepto Estructural, Funcional: Los formatos grandes, disminucion del efecto visual de la
talla, manejo de tamafios del detalle tallado. Buena estabilidad estructural y visual

Concepto Técnico Constructivo: Se parte de materia prima estabilizada, donde la beta
juegue un papel importante, excelente manejo de la técnica de talla y vaciado y calidad en
el acabado final

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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4.1. Proceso de Elaboracion de las Bandejas.

La primera etapa estudio y analisis de los de los planos y disefios realizados por la
Disefiadora Marisol Pérez. En esta parte del proceso se verifico la viabilidad de los disefios
con el artesano Blas Blanco, una vez analizadas las propuestas de las bandejas y
contenedores se procedié a la elaboracion de las mismas.

Como segunda etapa en el proceso de elaboracion se procedié a la consecucion de la
materia prima por parte de los artesanos, en este caso se trabajo con Ceiba tolua, una
madera endémica de la region, cuyas caracteristicas para el proceso de acabado y buena
terminacion no son las adecuadas, debido a su bajo nivel de porosidad, y vetas, que
resaltan la baja calidad de la madera. Ademas cabe anotar que influye en la calidad de la
madera el inadecuado proceso de secado.

En la tercera etapa se procedié a la medicién de los planos, sobre los tablones de madera
para comenzar el proceso de elaboracion. Los tablones son rebajados por los artesanos con
un machete, constan de un grosor de 4cms, y segun los planos, el grosor de las bandejas iba
desde 2.5 a 0.5 cms en los portavasos.

<
Cuarta etapa, en este momento, una vez fijado el grosor de la pieza se empieza a dibujar
sobre la madera, el disefio correspondiente, hechas las mediciones el artesano procede a
tallar la pieza.

Quinta etapa, para realizar el bajo relieve en las bandejas y portavasos el artesano se vale de
una gubia, para obtener el resultado esperado.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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En la sexta etapa, una vez realizado el proceso de talla que define la forma definitiva de la
bandeja, se realiza el proceso del lijado, en este estado, se recalco a los artesanos la
importancia del lijado para el acabado final, se insistio, en el uso de varios numeros de lija
comenzando desde la mas gruesa (N0100), hasta una de grano mas fino (No 400), para
demostrar que siguiendo este proceso, se sella de una manera mas compacta, la porosidad
de la madera.

Séptima etapa, en esta fase, el artesano procede a realizar el proceso de tallado,
representativo de su artesania, esta desarrollado a partir de la cascara de la pifia, la cual
forma una especie de flor; este proceso de tallado se lo realiza con gubias mas delegadas, y
siguiendo el disefio propuesto, una vez realizada la talla, se procede a retocar el tallado con
lija.

Octava etapa, se incrustan las patas de la bandeja, en la parte posterior. Una vez torneadas
las patas se abre cuatro orificios en la bandeja, para poder pegarlas.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Novena etapa, acabado natural de la madera, este acabado esta compuesto por cera de
abejas, cera carnauba, y trementina, ademas, se agregd un poco de crayola rallada de color
rojo, para acentuar el color, este acabado fue ensefiado por la disefiadora Marisol Pérez.
Aplicada la primera capa de la cera con un trapo, sin saturar el producto, se deja secar, se
retira el exceso de cera con una esponjilla bombril, pasdndola suavemente por la pieza, se
aplica la segunda mano de cera, y se realiza el proceso de brillado, con un trapo, hasta que
la pieza queda con un acabado semi-brillante.

4.2. Proceso de Elaboracion de los Contenedores.

Primera etapa, se selecciona la materia prima con el grosor adecuado para la elaboracion de
los contenedores.

Segunda etapa, se procede a tomar las mediciones segun los planos propuestos y se las pasa
al elemento a transformar.

Tercera etapa, se coloca la materia prima seleccionada en el torno y se realiza el proceso de
transformacion y elaboracion del los contenedores, una vez torneada la pieza, se realiza el
proceso de vaciado de la misma. La tapa y la base salen del mismo bloque de madera para
guardar las proporciones.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Cuarta etapa, en esta fase se realiza el proceso de lijado con la pieza colocada en el torno
para facilitar el procedimiento, se guardan los mismos requerimientos de lijado que en las
bandejas.

Quinta etapa, se comienza a tallar el contenedor, con el motivo tradicional de la cascara de
la pifia, segun el disefio propuesto. Esta talla se la realiza con una gubia de menor tamafio,
el motivo va en una escala descendente, desde la gubia de mayor a menor tamario.

Sexta etapa, se lija la parte tallada con el motivo de la cascara de la pifia para poder
comenzar el acabado final.

Séptima etapa, se encera la pieza con el mismo procedimiento de acabado de las bandejas,
pero en la parte interior del contenedor, se le aplica una capa de aceite mineral, que no es
toxico, lo que permite el almacenamiento de alimentos.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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5. Conclusiones:

En el proceso de implementacion, se logré desarrollar la linea de productos
propuesta, por la disefiadora Marisol Pérez.

Se logr6 dar acabados naturales a las piezas de madera, de acuerdo a la
capacitacion dada por la disefiadora Marisol Pérez.

Se detectd que una de las principales dificultades para la elaboracion de ciertos
productos, es la baja calidad de la madera, ademéas del inadecuado proceso de
secado de la misma.

Se determind que en el proceso de elaboracion de las piezas, no intervine un gran
numero de artesanos, debido a que en el taller Artesanias el Pifial del sr. Blas
Blanco, se contratan personas de la comunidad en época de produccion para la
ferias.

Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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7. Recomendaciones

1. Se recomienda tener mas tiempo en la comunidad para desarrollar los productos y
su elaboracion final.

2. Se recomienda continuar con la asesoria para ampliar y completar los conceptos
desarrollados en las lineas de producto.

3. Se recomienda que el artesano empiece a incursionar el trabajo con otras maderas
mas estabilizadas y predimensionadas para disminuir el porcentaje de desperdicio
de la misma.

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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