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INTRODUCCION

El Centro Artesanal de Guatavita ha venido realizando diversas
actividades que contribuvan a me.jorar la calidad de los productos
terminados. Para lograr este obijetivo general se buscd a través de
esta consultoria poder resolver algunos problemas relacionados con
la calidad de las materias primas utilizadas (arcilla roija Vv
arcilla blanca), conocer algunas propiedas f{isicas de las arcillas
como porosidad v encogimiento, v formular algunos esmaltes que se
ajusten a las arcillas a utilizar. Se adiuntan a este informe las

barras de encogimiento.

En el informe se presenta en forma detallada cada uno de los
procesos realizados. los resultados cuantitativos v ademids se hace
entrega de las tabletas con los resultados obtenidos de las pruebas
de color v con las formulaciones de cada uno de los esmaltes

desarrollados durante el prsente traba.jo.

Finalmente el informe presenta algunas recomendaciones que avudarén

a mejorar la calidad de los productos terminados.



2. Esmaltes.

2.1, Esmalte para arcilla roja

a. Formulacién de esmaltes para las dos pastas ro.jas gquemadas a
1040°C (con talco v sin talco) se recubrieron con un esmalte
preparado usando materias primas nacionales o importadas que se

encuentran en el comercio.

La formulacién del esmalte preparado para estas pastas se puede

guemar entre 1040°C-1140°C, su composicién es la siguiente:

BOTAN, | fon b6/ 3 50,5 525 qipalp 75 Grms
Feldespato ....c.vcuue 25 Grms
Calolin  wwwls id < asie e 10 Grms
Bentonita "sus iep oeassni sre 2 Grms

A continuaciédn se mencionan algunas indicaciones a tener en cuentsa
con el borax v la bentonita. El Borax se usb cemo fundente. este
material se encuentra fAcilmente en el mercado. Antes de mezclar el
Borax es necesario molerlo en un molino 6 mortero hasta alcanzar
una consistencia fina ¥ uniforme, lo que permite hacer méds fécil la
mezcla con los materiales. La Bentonita se debe mezclar en seco con
los otros materiales va que por ser tan fina no mezcla bien en

himedo,



Luecgo el esmalte transparente resultante se opacificé o blanagueb
anadiendo 6% de Oxido de Zinc v 5% de Oxido de Estano. El esmalte
obtenido se coloreé con pigmentos marca Blvthe que se pueden
conseguir en La Casa del Ceramista. Estos colorantes que vienen en
polvo se agregaron a un esmalte transparente comercial o formulado.
Un ejemplo de los resultados de los porcentajes utilizades para

producir esmaltes coloreados se presenta en la Tabla No. 2.

®tros colores pueden ser adquiridos de la misma marca donde el

proveedor mencionado.

2.2. Esmaltes para arcilla roia v blanca quemada a 1140

Se siguié el mismo procedimiento de blanqueo v <coloracién
utilizando un esmalte comercial. Por eijemplo el 1832 transparente
holandeés (se consigue en la Ferro) v de la cual también presentamos

pruebas (ver muestras)

La pasta quemada a 1140°C, tanto roia como blanca se recubre

utilizando un esmalte con la siguiente formulacién:

Caolin ..... s Sl maie e Vi S 54 120 ZDmes hRR
Feldespato ........... «+ 20 grms (F)
Borax .¢....vcvvavveness 30 grms {Box)
Carbonato de Calcio .... 20 grms (L}
Bentonatit s 5 i anaaats v a 2 &rms (B)



El esmalte transparente que resulta se blanguea con un 6% de Oxido
de Zinc v un 4% de Oxido de Estano. Este esmalte se puede colorerar
siguiendo el procedimiento antes mencionados. Para esta temperatura
no existe ningGn esmalte comercial disponible en el mercado

colombiano.

3. Pruebas de encogimiento

Para hacer la prueba de encorimiento se hace una barra de arcilla
de once centimetros de largo por 2 centimetros de ancho por 1.5 de
espesor. La arcilla para esta barra debe tener la consistencia
normal de trabaio. A esta barra se le marca una linea de 10 cms de
largo v se deia secar, luego se guema a la temperatura deseada v se

mide de nuevo. La diferencia entre la medida de la marca inicial ¥

la final nos da el encokimiento de la pasta.

Esta medida es muy importante para calcular el tamano de los

moldes., especialmente cuando gqueremos producir piezas con tamanos

determinados.

4. Prueba de absorcibn

Para esta prueba se pesan las barras de arcilla antes mencionadas.
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luego se hierven en agua por una hora aproximadamente v al final de

la cocciébn se pesan nuevamente.

% absorciébn = Peso final - Peso inicial x 100

100

Sin embargo la mejor prueba de absorciédn de tipo prédctico se
obtiente cuando se hacen unas tacitas de arcilla. las cuales se
esmaltan v queman & una temperatura deseada; luego llenarla con
agua v colocarén encima de una hoia de papel durante varias horas
{2 a 6), al cabo de este tiempo si la ho.ja de papel se humedece

quiere decir que la pasta no se ha vitrificado completamente.

RECOMENDACIONES

Tn La pasta roja con 6 sin talco puede ser usada para vaiilleria
en general va que su porosidad es buena para estos usos. Pero
s1 se quleren hacer floreros es mucho mds conveniente quemar

esta a 1140°%C.

Sin embargo, vo consideroc que esta pasta seria de una dureza.
colorido v en &general estéticamente mds akradable si se
guemara a 1140°C o sea que recomiendo se le suba 1la

temperatura a las quemas en 100 grados 'C.



El taller de Guatavita posee wunos hornos que en las
condiciones actuales no les permite quemar a 1140°C. Para
alcanzar esta temperatura se recomienda reparar el horno
actual o conseguir un horno nuevo, gue ademds sea més erande
v esté acorde con las condiciones productivas nuevas del

taller.

Los productos cerdmicos que se pueden obtener a 11400oC pueden

ser mAds durables v de me.ijor calidad.

La pasta blanca se recomienda quemarla a 1140 «rados
centigrados para todo tipo de usos. El aumentar la temperatura
de las quemas va a permitir a las piezas hechas con ambas
pastas ser usadas en el horno corriente ¥y microondas pero no

a ls llama directa.



INFORME FINAL SOBRE LAS ARCILLAS QUE SE USAN ACTUAIMENTE EN EL

TALLER DE GUATAVITA

TABLA No. 1
ARCILLAS TEMPERATURA | ENCOGIMIEN | POROSI- | FILTRA- oLk |
DE QUEMA TO DAD CION DE AGUA |
ROJA SIN 1040°C 8.9 (11%) 4% FILTRA AGUA | ROJ®
1 | ADITIVOS MUY POCO SUAVE
2 | RoJA SIN 1120-1140°C | 8.4 (16%} 2.9% | NO FILTRA MARRON |
ADITIVOS OSCURO
3 | rova con 1040°C 8.9 (11%} 8.2% | FILTRA MUY ROJO UN
30% DE POCO FOCO
TALOO MAS |
ENCENDI |
Lo |
4 | BLANCA SIN | 1140°C 9.2 (8%) 10% NO FILTRA BEIGE ||
ADITIVES |

Junto con el informe escrito se preentan las barras de encogimiento de
' las arcillas v tabletas con los esmaltes.

-




MEZCLA DE COLORES EN PORENTAJE

TABLA No. 2

M COLOR REFERENCIA PORCENTAJE ﬁ
VERDE 13 43 4 - 12 I
VERDE 13 5064 6 - 12 I
AMARILL® 13 5037 12
ROJO 13 5037 12 - 15

i
ROJO 13 5082 15 - 20 |
AZUL 13 5121 8

| CARBONATO BE COBAL 1 - 3

10



L. Diagndstico de las Instalaciones Locativas.

'"ma  visita realizada a finales de 1994 permitié observar lo

siguiente:

'l Cen!:o tiene una planta fisica muy amplia con buena luz y
sireacion que consta de: un cuarto para hornos, un cuarto para
secado de moldes y tornos, un cuarto para colado y un cuarto para
trabajo a mano (pulimento de piezas, pintura y esmaltado), un
cuarto para mezcla de arcillas separado de las deméds 4reas lo que
¢s muy adecuado. También hay un cuarto para exhibicibn y venta, un
patio al aire libre y ademds otras dreas que podrfan servir para
almacenamiento de arcilla y productos terminados. En general la

dispusicidu )y dotacidn del taller son buenas.
II. Observaciones al Proceso de Produccién.

Los métodos utilizados en el proceso de preparacién de las materias

LiImas presentan los siguientes inconvenientes:
a. Arcilla.
Ln la produccibn de arcilla se observan los siguientes

inconvenientes: 1) La cantidad de arcilla que produce el Centro

srtesanal no es suficiente para satisfacer la demanda interna del




III. RECOMENDACIONES.

Para mejorar la calidad de las materias primas a utilizar en el

proceso de produccién en el Centro Artesanal se recomienda lo

siguiente:

a. Arcilla.

Producir la arcilla en hGmedo, lo cual tendria las siguientes
ventajas sobre el proceso en seco. Es menos contaminante, menos
laborioso. Ademés la arcilla es de mejor calidad en cuanto a su
plasticidad, la cantidad de arcilla a producir puede ser mayor. A
esto podemus asrcgar los beneficios para el operario ya que éste no

tivne que inhalar el polvo producido por el método en seco.

I'l proccsamiento de la arcilla en hGmedo se hace de la siguiente

smancra: 1) La arcilla se deja al aire libre para que los elementos

aturales, sol y agua, la desmenucen, anejen y laven de impurezas;
}) Terrén (hasta 8 cm de didmetro) se colocan en la mezcladora con
gua 3y se baten (agitan) hasta que éstos se disuelvan dando origen

la barbotina; 3) Se tamiza el material producido en el paso 2 a

ravés de una zaranda con un tamiz No. 40 dandc origen a la



Larbotina, 4) La barbotina se seca colocdndose en un secador de

yeso para extraer el agua dandoc origen a 1la pasta, y §) Finalmente

la pasta se amasa en una estruzora. Actualmente en mi taller se
"‘"L 5

A

4

L]
necsclan y amasan 500 libras de arcilla en 6 horas.

n
Para el proceso de mezcla de arcilla se requiere de los siguientes

equipos: una batidora o agitador, una zaranda eléctrica, una

L]
estruzora ) secadora de yeso.

b. Caracterdisticas fisicas de la arcilla.

Con varias muestras de arcilla se realizaran las pruebas
respectivas de encogimiento porosidad y vitrificacién; de acuerdo
a los resultados se determinard la temperatura apropiada y tipo de
maiterial.s que se deban agregar a la pasta para mejorar sus

caracteristicas fisicas.

(¥ Esmaltes y colores.

Una vez se tengan las pruebas de la arcilla es necesario hacer
pruebas de esmaltes ya sean esmaltes comerciales o esmaltes
producidos por el artesano o una combinacién de ambos. Se
comenzaria con una base transparente, que luego podrfia blanquearse

- colorearse.

P |



d. Manejo de Equipos.

Es muy importante para todo ceramista conocer el manejo apropiado
A 1

de los hornos, la batidora, la estruzora y la zaranda, no sélo para

. 1

alcanzar buenos resultados sino también para minimizar los costos.
IV. PROPUESTA DE TRABAJO.

Para poder 1llevar a la préctica 1las recomendaciones antes
mcncionadas se propone un programa de pasantias con las personas
seleccionadas del taller quienes se desplazaran a mi taller (Cota)

en donde recibirdn capacitacién en los siguientes aspectos:

1. Mezcla de arcilla, conocimientos bdsicos de las
caracteri{sticas de una "pasta de alfarero", sus componentes,
problemas y c¢6émo solucionarlos. Pruebas de plasticidad,
encogimiento, porosidad, cémo realizar estas pruebas y

utilidad prédctica. Ademds el uso de los equipos.

2. Mezcla de esmaltes y sus componentes bdsicos, caracteristicas
¥ sus principales problemas de ajustamiento entre pasta ¥y

esmalte y cbébmo solucionarlos.



3.Manejodehornoseléctricoseregas.Cémocargarloshornos”

mantenimientoy limpieza y cémo redundaéstoenlacalidad del

producto final. Elaboracién de horarios.

4. Manejo de la batidora, estrugzora y zaranda.

Paia lograr lo anterior los ceramistas de Guatavita se desplazaran
a mi taller en un curso tebrico-prdctico de los puntos antes
mencionados y ademds podrén observar la organizaciébn del taller lo
que les darsd ideas concretas para mejorar y organizar el taller de

Cuatavita como una microempresa,

Para realizar estas prdcticas 6 pasantias los miembros del Centro
Artesanal de Guatavita se desplazaran a mi taller en grupos de dos
personas, un dia a la semana. Las prdcticas se hardn en médulos de
l

cuatro horas, 4 dias por mes para un total de 16 horas por mes, por

grupo.

En cada médulo se tratar8 un tema, por ejemplo, arcilla, esmaltes,

hornos y manejo de equlipos.




V. COSTOS DE LA PROPUESTA.

COSTO/HORA TOTAL
PRUEBAS DE ARCILLA 8 HORAS 10.000 80.000
PRUEBAS DE ESMALTE 50 HORAS 10.000 500.000

COSTOS DE LAS PASANTIAS.

Les cost.oos lo las pasantfias serén de $100.000.00 por persona por
mes (16 horas mes). El1 taller de Guatavita definird el nGmero de
perssnas que asistirdn a las pasantias. De acuerdo con el nGmero de

asantes se determinard el costo de esta propuesta.

COSTO DE VISITAS A GUATAVITA.

Las visitas a Guatavita se hardn cuando la Directora del Centro
rtesanal lo considere necesario. Por cada visita se cobraré
$12C.000.00 pesos. Para estas visitas necesito que la Corporaciébn
e recoja en Cota y me traiga de regreso, actualmente no cuento con

un vchiculo de transporte.

ercedes VMarin de Saldarriaga

nero, 1995





