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INFORME DE PASANTIAS

PRIMERA PASANTIA: 22 de Marzo de 1.995
POR 3 HORAS Y MEDIA

ASISTENTES: Heéctor Arbelde:
Carlcs Rodrigue:z
Olqa Earahona
Fabla Maldonada
Giovanny Jurado
Wilson Javier Dla:z

CONOCIMIENTOS GENERALES SOBRE LA ARCILLA.

Como iniciacidn a las pasantlas los ceramistas del Taller
de Suatavita efecutarcon un recorrids general en el Taller
de <Cota quiados por su propietaria y ceramista Mercedes
Marin.

a— Observaron que la arcilla permanece a la intemperie.
Lueaxo vierocon el tanque con la mezcladora rfe arcilla,
la zaranda, el secadar de yeso, la estrucsara, loe
tornos, los horpos Celéctrico y a gas?), el luaar de

almacenamientos de2 las placas, las estanterlas, etc:.

b- Freparaci®dn de la arcilla en hdmedo - Froducir la
arcilla en hiimedz tendrla las siquientes ventajas
sobre el proceso en seco que es el qgque se utiliza
actualmente en Guatavita. Es menos contaminante, menos
laboriosa. Adem&s la arcilla es de mejor calidad en
cuanto a su plasticidad y la cantidad a preoducir puede
ser mayxr. A esto se puede agreqar los beneficins para
el cperario ya que este no tiene gue inhalar el polvo
producido por el meétodo seco.

La preparacitn de la arcilla en hmed:s e realiza ag!l:

- La arcilla se deja al aire libre (y no bajo techsd
para que los elementos naturales scol vy aqua, la
desmenucen, antejen y laven de impurezas. As! adquiere
mayor madurez y plasticidad para su mane.jo.,



&)

d)

Se llena el tanque de la mezcladora con agqua y arcilla
en una proporcién de 2 a 1 (o0 sea dos de arcilla par
uno de aqual). En esta ferma se echan 14 baldes de
arcilla con 7 baldes de aqua (-cada balde tiene wuna
capacidad de 12 litras). A esta mezcla se le aaqgreqan
400 mililitros de silicato de sodio.

Se efectéia el batide y posteriormente se abre el
reqgistro para que la mezcla pase & la zaranda.

La zaranda tiene una malla #320 que elimina las
impurezas de la arcilla, residuos orglnicos v cuerpos
extratfos que son desechables.

De la zaranda pasa la mezcla por una manauera a)
csecadary de vyesos donde se seca para sarcarle el aqua
dando orvigen a&a la pasta. Se le acorena el chamote en
ura proporcid®n de 8 litras de chamote fino v 2 litros
de chamote gruesc.

LUna ver seca la pasta se saca del secador de yveso y se
pone en un plédstico. Lueao se pasa por la estrucsora
para sacarle el aire y compactarla o amasarla. Se
hazen paquetes en barras de 10 libras para los  tornos
y otros paquetes més pequeticas para otroe usos (esto se
hace en bolsas pladsticas que se compran en tamatos

especiales). La pasta as! preparada se utilizar& para
trabajar en los tornos de tarraija o levante, en placas
o en cubos (para comercializarla)d.

La arcilla para colado se tamiza en la zaranda
agrenando una malla mds tupida (malla «<40) - se
almacena en canecas con tapsa.

Entre mAs aMeja representa mayor madurez 1o que
redundarla en una excelente calidad. La barbactina
nueva hace que las piezas se rompan.

El buen usc y mantenimiento de la estrucsora es muy
importante. Al salir la arcilla del secador de yeso

con  todos sus  componentes se pone  encima  de  un
pléstica.

Foestericormente se  pasa por la estrucsara, 12 cua)
zompacta con presidn de 20 libras y saca 2] aire. Hay
me jores resultados si Ja arcilla sale libre de
impurezas al pasar por un filtro que tiene la
estrucsora,. La arcilla sale en blogues o largueros., Se

recomienda cada cierts tiemp, aprovimadamente despuds



e)

g')

de hacer SO0 cubos, efectuar una limpieza de 1luos
filtros en un lavado corriente con manquera y cepillo.,
Ademd&s se debe observar el aceite gue utiliza la
maguina para su funcionamiento. No debe bajar del
nivel determinado puesto que se ccasionarian datos en
la estrucsora. El1 aceite 1o envian con la maquinaria vy
dura mucho,

Dotia Mercedes les did alqunas explicaciones sobre el
uso y aplicacisdn del sello.

Fecomend? much que en las estanterias <ce deberla
terer diversidad de articulos cer&micase en bizcochado,
con un stock no inferior a 20 piezas de cada objeto
para tener listos los cbjetos y terminarlos a la mavor
brevedad posible.

Se deben organizar con su sticker de referencia en 1la
estanterta.

Se consider? importante tenmer una estanterla espercial
para poner las placas del horno.

SEGUNDA FASANTIA: 29 de Marzo de 19905
FPOR 2 HORAS Y MEDIA

ASISTENTES: H2:-tror Arhel &erx

a)

Carlos Fodriquesz
Olga EBarahaona

Gema del Filar Mora
Alcira Feliciano
Fablo Maldonado
Giovany Jurado

PRUEBAS DE LA ARCILLA

Prueba de Encogimiento de Arcilla

Se hacen barritas de arcilla de 14 cms. de larago por 1 om

de

ancho y 1 cm. de espesar. La arcilla debe tener la

misma consistencia de la que se usa en los tornos  de
tarraja. Se marcan 10 cms. en esa barra: una ver seca, en
consictencia de cuero se vuelve a medir.,



Se wmide nuevamentz cuando seque y se anotan 2stos datos en
una tabla

0 10

Se marca la barra con el nombre de la arcilla y  la
teinperatura a la gue s2 va a guemar.

En piezas de coladsy se mide cuando sale del molde, lueax
Zuando s2ca y despuds de ser guemada.

Las arcillas rojas de GHuatavita encogen un 10%4 y la blanca
un 6% sin chamote (pural a LOED grados.

Se midid otra barra cCcon esta mezizla.
2590 grs de arcilla.
75 grs de chamote.

Esta prueba de encogimiento es muy importante ya que si
Nnys piden un plato de 25 cm de didmetro, se debe agregar

al tamafo del plato el porcentaje de encogimiento gue
sufre la arcilla, ast:

25 cms + 10% = 27,5 cms
(2,5)

S1 es wotro tipo de pieza se llena una tabla para su
estudio con ios datos de:

— DiAmetro de buocza

— Di&dmetro de base

- Di&metro de la altura

mas el porcentaje de encogimiento.
El  wmargen de error en estos c&loulos no supera el 2%4.  Si

erncoge mads la plezxa en segunda guema  se suma su
encoaglimiento.



b>

c)

Prueba de Porosidad o Vitrificacidén:

1= Se pesa la barra quemada a 1080 grados, se anota
ese peso.

2. Se hierve esa misma barra durante 5 horas v lueaqo
se pesa de nuevo.

Se halla 1la abseorcidn restando al peso de la barra
después de hervida el pesc de la barra antes de
hervirla.

L ideal es un S o 10% de absorcidn. Si es mayor <e
puede rcorreqgir mediante:

* Aumentar la temperatura de coccidin
* Agregar un fundente (talco o carbonato de calcio)

La pasta blanca de Guatavita requiere mads temperatura
y se le aqreqa talco o carbonatao de calcio (CZaC03) en

o S

Esmal tes

i. Freparacidn de esmaltes can materias primas
nacionales.
= Maodi ficaci®n de esmaltes comerciales.

Utilizand:o esmalte transparente holandés el de )a
Ferro cédiqo #1052 as!i:

Esmalte transparente en polvo 100 ars.

Eentonita 2 aqrs.

La bentonita ce usa para que nox se decante el
esmalte y se debe mezclar con el esmalte en seco vy
lueqox se le aqrega aqua, sins es en seco 1la

bentonita no mezcla.

Fara esmaltar se debe anmnotar en el fras-o de que
esmalte se trata, esto para evitar errores.

La aplicaci®n del esmalte de prueba se debe harcer

asi:
: [ i H o g
i Esmalte H g :
i Transparente | i Aplicar & |
i 100 grs. H i capas '
| Bentonita | | Aplicar 2 |
! = aqrs. i i capas H



Al

revés se marca Derecho

A este esmalte le aareaamos para modificarlo vy
volverle blanco.

Zn0 €% Oxidco de estaho
SnO €% Oxids de =zinc

Este esmalte al cual se han agregade los dos
4xidas para que quede una mezcla homoa@nea se
tamiza y se aplica de la misma forma Qque en las
tableticas antericres teniend:o en cuenta para le
anctacidn los oxidos de zinc y estafio agreaqados.

TERCERA PASANTIA: Abril § de 1995
POR 3 HORAS

ASISTENTES: Heé-tor Arbelae:z

Carlos Fodriguecz
Olaga BRarahona

Fablo Maldonado
Fo-fco de Torreqrosa
Ginovany Jurad:

FREPARACION DE ESMALTES

En esta

clese pudimos ver cédmo se prepara un ecsmalte a

partir de materias primas:

Fara hac

er un esmalte transparente

— Zarbonato de calciao 10%
- Borata de calcio 207%
~ Boraw 30%
- Caolin 15%
— Feldespato 15%

al El
al resto

Se mezc1l

1007 + 2% bentonita

borax se debe disclver en acnua antes de aoreqarlo
de la mezcla.

a muy bien en polvo para que la bentonita funcione

me jor. Lueao se adicicna el borax disuelto y se agreqa mads

aqua.



Este esmalte también se pigmenta para obtener otros
colores:

Se toman 400 grs del esmalte preparado anteriormente y se
adiciana un 10% de pigmento rojo, morado o rosada. Si se
desea obtener azules entonces un 2% de piamento azul y si
se trata de verdes adicionar un 3 a S% de piagmento verde.
Fara esmaltes de alta temperatura se necesita mencs
pigmento.

MANEJO DEL HOFRNO

Fara llevar un contral de quemas se hace una tabla as!:

En esta clase la profesora Mercedes Martn nos mostrd cdmo

se debe cargar el horno eléctrico: tener soportes de
diferentes tamafics, limpiar las placas antes de caraarlao
limpiar el piso, hacerle mantenimiento al haorno.

Dejar el haorno en caldeo especialmente en la parte de
abayx ya que ah! hay menos temperatura.

En la rcargada del horno se debe buscar que las. placas
gueden precisas para no perder espacic en el horno.

Ez importante también que las piezas no queden tan cerca
de las resistencias.

Nos enseM? algunos cuidados que hay que tener en la
cargada del Horno de gas.

Hay que viqgilar el tiempo de quema que no sea demasiado
r&pido. N2 dejar que la llama dé directamente scocbre las
piezas (si se hace una pared de ladrille durao dejar
ciertos espacios  que conserven la misma temperatura en
todo el hoarnod), Cuidar las entradas de aire y conservar
llama azul, mantener el damper cerrado un  pooo al
principic y  finalizandx 1a quema abrirlo del y i Fo
Aprovechar al madximo todos los espaciocos. Noo dejar congelar
los cilindros. Al apagar el horno primerc  cerrar las

llaves del qgas y por Altimo las del horno,



CUARTA PASANTIA: Abril 19 de 1995
POF: 3 HORAS

ASISTENTES: Hector Arbelae:z
Carlos Rodrique:z
Olaga BRarahona
Fablo Maldonadc
Alcira Feliciano
Gema del Filar Mora
FRoclo de Taorregrosa
Giovany Jurado

Al principio de la clase se nos mostrd el manejo de  una
estrucseora pequefia manual que sirve para hacer azas de
todos 1os tamafios y formas.

Su manejx <ce basa en una cémara sin aire y precsicona  la
arcilla compactada hasta sacar los chorizos o larqueros de
aza.

FORMULA DE ESMALTE TRASNPARENTE

Ensequida se past & preparar otra fhrmala de esmalte
transparente que no utiliza el barato de CDalcio ya e
ecta materia prima no se consicue en el mercado nacional,
quedand:a asi:

Borax 7% grs. en polvo
Feldespat:o <5 Qrs.
Bentonita < grs.
Caxlin 10 grs.

Antes de pasar el Borax es bueno tamizarlo., Al anterior
esmalte tambieén se aplicéd un 10 7% de colarante amarillao,
6407 a una temperatura 1.060 qgrados.

La profesora nos aconsejd comprar colorantes oscuros  para
de estos obtener otroce tonos maés clarces.

También se debe tener en cuenta que al usar calorantes o
piamentoe  rosados y morados es mejor combinarlos con on
prquitos de Carbonato de Calcio y as! aobtener un mejor

brillao.



POROSIDAD
Se nos ensehlMéd una formula para hallar la porosidad:
Ff - Fi
————————— x 100
Fi

qQue equivale a Feso final mencs Fesc inicial scobre Peso
inicial por 100,

E jemplao:

La arcilla blanca de Guatavita despfies de hervir pcar

cinco haoras la barra se cbtuvo:

123 qre. - 108,55 grs.

————————————————————— % 100 = 13,326
108,95

Siendo un poco alta su porosidad por 1o tanto se le puede
aumentar un poquito la temperatura de suse quemas.

QUINTA PASANTIA: Abril 26 de 1993
POF: 2 HORAS Y MEDIA

ACSTESTENTES: Héctor Arbelae:z
Carlos Rodriquesz
Olga Earahona
Alcira Felicianmo
Gema del Filar Mara
Gizvany Juradao

ADMINISTRACION

En esta clase doMa Mercedes Ma2rin resumid en qgerereal) el
concept Administrativo en cinco experiencias  necesariacs
para el control de un Taller de Cerdmica, asi:



a) Control de Froduccidin,

b) Control de Quemas.

c) Estado de costos y utilidad de un producto.

d) Tar jeta de Kardex (existencias en insumos, materiales vy
control de almacén).

e) Cuadro de ventas mensuales.

a) CONTROL DE PRODUCCION

Fara un mayor control en la produccidn se tiene un formato
especial por persocna, en el cual nos  indica, datos
generales diariucs, por media de el se constata el
rendimient> en la labor del trabajador asi:

Cantidad
BuenasiMalas

Debemos indicar en cada uno de ellos el nombre de 1la
persona y la actividad que realiz® diariamente.

Ejemplno: Rocio Torregqrosa de Vargas.

A-tividad: Elabaracidn de platos a Tarraja.

Fecha: mayos 25 de 1.935

Hovra: 9 am.

Fef.: Nos sefiala el nombre del articulc en ndmercs  para

as! <simplificar <su color, su estado de ocricen
actual.



Artic-culo: el nombre que se ha dado al producto fabricado.

Cantidad: Existe en este momento un control de calidad
realizado por el Director de Froduccidn donde se
rechazan los artlculos defectuosos Yy se

clasifican las piezas elaboradas para as! dar
crédito y buen nombre al Taller de Cerdmica.

Observaciones: En caso de que alguno de 1los articules
elaborados se rechacen por causas menores
se suguiere simplemente anotar porgue fue
aceptado y no rechazado en su totalidad
para aque as! en provima oportunidad se
tenaa en cuenta la eventualidad y sea
aceptads con todos los requisitos leqales.

b) CONTROL DE RUEMAS

La persone encargada del inventario de 1los productes
llevados a la quema tendra en cuenta los siauientes dataos,
los cuales indicarén al final el valor del producta y sus
especificacicones generales asli:

PERSONA RESPONSABLE:

COCHO HORNO
AL TE GAS ELECTRICO
cha Feferencia Articulo Cantidades



En 1o referente a este faormato es necesaric aobservar primera

gue todo la pieza que se va a quemar, paorque ella refleja su
cuidado en la elaboaraci®n y de ella depende su aceptacidn
general en el mercadno.

En qeneral el cuadro en si lo dice y las caracterlisticas
generales. Si se realiza la quema para bizcocho o esmalte y que
clase de horno fue utilizado la técnica de 1la quema, la
referencia del artlculo que se va a quemar las especificaciones
particulares del artliculoc en st. Posterior a la auema se
clasificar& cada uno de ellos, si el evento realizado estuvo de
acorde a las esperificaciones solicitadas para que el cliente
esté satisfecho del producto a comprar.

c) ESTADO DE COSTO DE FARRICACION Y UTILIDAD DE UN PRODUCTO

Fara lograr establecer la utilidad neta basta clasificar 1los
valores de la mano de cobra, la de los materiales utilizados vy
laus otrize gastos que hacen parte inherente en la fabricacidn de
un artfculzs. Se hace necesariao hacer par cada producto un cuadro
del Estad> de Costos y utilidad ast:

Ejemplo:

I Manz de Obra
alr Arcilla
by Tarno de Tarraia
) Mano de obra en pintura

I

. Materiales
al) Arcilla
by Esmalte
) Fintura
d) Gas

2. O0Otros Gastos y Costaos
a) Depreciaci®dn maquinaria
b) Servicics pdiblicas
) Acarrecs
d)> Otros generales

Total Bruto antes de utilidad
Utilidad de fabricaci#n Z0%
Total bruto antes de venta taller
Utilidad en venta 10%

Valar total del producto



Con el cuadro antericor contemplamos en cada  uno de los
articulos su fabricaci®n o sea el salario del trabajador y el
material utilizado, asl también cobservamos los otros gastos que
se hacen necesarios para ubicar el producto para su
comercializacién.

d) TARJETA DE KARDEX O INVENTARIOS

Para ello se nos explicd que se hace necesario tener una
tar jeta de kardex que controle con exactitud toda la mercancta
existente tanto en nuestro punto de fAbrica o lugar que se
dispone para la venta y el sitino de almacenamiento> del producto
en proceso  y del producto terminado, adem&s se nos  suqgirid
abrir tar jetas para el material tanto de esmaltes, pinturas,
eng-obes, arcillas, etc.

La tar jeta en menci12n es la siguiente:

uLo © {FEFERENCIA !
_________________________ S e et s e e R = e g i T s ey e s e
I1ZATION {UNIDAD H !
iV/r H Entradas i Salidas. | Saldo !
Detalle iUnit.i-———————-——- f————————— b ——————— '

V/r iCant.!V/r

En detalle se naos explic® el mavimiento de inqgresco, salida y el
salds: de la mercancla as! también se nos hizo énfasie en loe
tres métodos para controlar el inventario:

UEFS =fltimc en entrar y primero en salir®
FEFS <Frimero en entrar primerc en salir>

Fromedio <Metodo del promedio:

Tomando:  una tar jeta se nos ensefid mediante préctica la manera



coma  debemos manejarla y el método a utilizar que el més usual
es el de promediar determinadc valor de un productae cuando por
razédn del cambio en la subida del precico hay que efectuar ast:

Si nos entregan un artfcule para la venta le debemos abrir 1la
tar jeta especificando el nombre asi: Plate Drag&n la
lozalizacidn en el punto de fAbrica <estante 2> el nombre de la
persona quien 1o elabord o aquella quien lo entread para 1la
venta, 1la fecha de la transaccidn realizada y los detalles
especificos del articule recibido, el valor unitarin, la
cantidad recibida y su valor tatal, posteriormente si existiece
alguna venta e una entreqa por cualquier irreaqularidad se debe
disminuir de su total original colocando en cada rengldn cada
evento con el saldo especifico de la existencia para un control
posterinr.

Si dada la casualidad el precio sube ecte se debe promediar o
sea dividir el valeor oriqinal cen el nuevo valor y nos
originarta el nuevo precico gque debemos tener para la venta.
Debemos estar alerta en este moemnto en la cantidad existente
porgue si existiese un scoleo articule lo promediariameos con el
total de los nuevos y as! obtendriamos el valor real.

Es importante temer un cuadro de ventas mensual asi:

i Nombre del | Fecha | # Fact., + VW/r Fact. | Abonas © Salde
liente | H ! | } '
e R o m e e m e t—— e e :

] [] (] ¥ ] ]

I 1] 1] 1] L} ]

' | ' ' | H
fener también una ejecucidn presupuestatl: ndmina,
servicios, sequro social, materias primas, papeleria,

:ranspoarte, muebles y enseres, gastos y varics,
{1 total de este se resta del total de ingresos.

e vid que lo mds importante en un taller de produccifn es
:1 mercado, sin este, es muy posible que fracase el taller.





