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INFORME DE PASANTIAS 

PRIMERA PASANTIA: 22 de Marzo de 1.995 

POR 3 HORAS Y MEDIA 

ASISTENTES: H�ctor ArbelAez 

Carl c•s R,::idr 1 guez 
Oloa Barahona 
Pab l c, Mal d,:,nadc, 
t3i,:,vanny Juradi:, 
Wilson Javier Diaz 

CONOCIMIENTOS GENERALES SOBRE LA ARCILLA. 

Como iniciaci6n a las pasant!as los ceramistas del Taller 
de (:1L•c:1te1v1ta efe,:L1tarc,n un recc,rridi:1 qeneral en el Talle>r 
de Cota ou1ados por su propietar1a y ceramista Mercedes 
M21t·!n. 

a- Observe.non oue la arci l lc\ permanei:e a la i ntemper ie 
Lueqo vieron el tanque con la mezclBdora rlP arcilla, 
la zaranda, el secad,:,r de yeso, la estrLli:s,:,ra, loe 
tornos, los hornos Cel�ctr1co y a  oas), el luqar de 
almacenamiento de las placas, las estanterias, etc. 

b- Preparaci6n de la arcilla en h�medo - Producir la
arcilla en hdmedo tendria las siouientes ventajas 
sobre el proceso en seco que es el que se utiliza 
actualmente en Guatavita. Es menos contaminante, menos 
lab,:,ri,::is,:,. Ademc!s la arcilla es de me.;,:,r ,: alidad en 
cuanto a su plasticidad y la cantidad a producir puede 
ser mayor. A esto se puede agreoar los beneficios para 

el operario ya que este no tiene que inhalar el polvo 
producido por el m�todo seco. 

La preparaci6n de la arcilla en h&medo SP rPaliz� a5!: 

- La arcilla se deja al aire libre Cy no b�.jo tPch�l 
para Que los elementos naturales sol y aqu2, la 

desmenucen, atiejen y laven de impurezas. A�i adquiere 

may,::,r madurez y plasti,:idad p�ra SLl mc?.ne.i,:,, 



c) 

Se llena el tanque de la mezcladora con agua y arcilla 
en una proporci6n de 2 a 1 Co sea dos de arcilla por 
uno de agua). En esta forma se echan 14 b�ldes de 
arcilla con 7 baldes de agua <cada balde tiene una 
capacidad de 12 litres). A esta mezcla se le aqreqan 
400 mililitros de silicato de sodio. 

Se efect�a el batido y posteriormente se abre el 
re�istro para que la mezcla pase a la zaranda. 

- La zaranda tiene una malla M30 que elimina las 
impurezas de la arcilla, residues orqAnicos y cuerpos 
extra�os que son des�chables. 

De la zaranda pasa la mezcla por una manquera aJ 
secador de veso donde se seca para sacarle el aqua 
dando oriqen a l? pasta. Se le a�reqa el cham�te en 

una proporci6n de 8 litros de chamote fino v 2 l1tros 
de chamote grueso. 

Una vez seca lc1 pasta se saca del sPcacior de ve�o v SP

pone en un pl�st1co. Lueoo se pasa por la estrucsora 
para sacarle el aire y compactarla o amas�rla. Se 
ha�en paquetes en barras de 10 libras p�ra los tornos 
y c,tros pc1.qL1etes mAs pequet\c,s para citros us,::is (estc, se 
hace en balsas plAst1cas Que se compran en tama�os 
especiales). La pasta asi preparada se ut1l1zarA para 
trabajc1Y en leis tc:irno:,s de tarraja o levante, eri pl acas 
o en cubos (para comercializarla).

La arcilla para colado se tamiza en 
aqreoando una malla m�s tupida (malla 
almacena en canecas con tapa. 

la zc:1.rancia 
4()) - Se

Entre mAs a�eja representa mayor madurez lo oue 
redundarla en una excelente calidad. La barbotina 
nueva hace que las piezas se rompan. 

d) El buen uso y mantenimiento de la estrucsora es muy 

importante, Al salir la arcilla del s�cador de yeso 
con todos sus componentes se pone encima de un 
plAsticc,. 

Posteriormente se pasa por la estrucsora, le cual 
compacta con presi�n de 20 l1bras y seca el aire. Hay 
mej�res resultados si Ja arcilla sale libre �Q 

impurezas al pasar por un filtro Que tiene lB 
estrucsora. La arcilla sale en bloques o larqueros. s�

recomienda cada cierto tiempo, aproximadamente despu�� 



de hacer 500 cubes, efectuar una limpieza de los 
filtros en un lavado corriente con man9uera y cepillo. 
AdemAs se debe observar el aceite que utiliza la 
mAquina para su funcionamiento. No debe bajar del 
nivel determinado puesto que se ocasionarlan datios en 
la estrucsora. El aceite lo envfan con la maquinaria y 
du r a mL1 ,: h,:, • 

e> Do�a Mercedes les di6 alqunas explicaciones sobre el
uso y aplicaci6n del sello.

f) Recomendi mucho que en las estanterlas se debPrla
tener diversidad de artlculos cerAmicos en bizcoch�do,
con Lin stock n ,:i inferior a 20 piezas de Cc3da c,ti,iet,:,
para tener listos lc,s c,bjet,:is y terminarlc,s a la may,:,r
brevedad posible.

Se deben organizar con su sticker de referencia en la
estanter!a.

�) Se consideri importante tener una estanterla especial
para poner las placae del horno.

ASISTENTES: 

SEGUNDA PASANTIA: 29 de Harzo de 1995 
POR 2 HORAS Y MEDIA 

H�,: t ,:,r Ar-be 1 !ez

Carlos Podr!quez 
Oloa Barah,:ona 
Gema del Pilar- Mora

Alcira Feliciano 
Pablo Maldc,nad,:, 
Giovany Jurado 

PRUEBAS DE LA ARCILLA 

a) Prueba de Encogimiento de Arcilla

Se hacen barritas de arci lla de 14 ems. de larg,:, PM' 1 cm 
de ancho y 1 cm. de espesor. La arcilla debe tener la 
misma consistencia de la que se uea en los tornos de 
tarraja. Se marcan 10 ems. en esa barra: una ve: seca, en 
consietencia de cuero se vuelve a med1r. 



Se mide nuevamente cuancio seque y se anotan estos datos en 

una tabla 

( 1) 
0 10 

Se marca la barra con el nombre de la arcilla y la 

temperatura a la que se �a a quemar. 

En piezas de colado se m1de cuando sale del 

cuando seca y despu�s de 5er quemada. 

molde, luego 

Las arcillas roJas de Guatavita encoqen un 10% y la blanca 

un 6% sin chamote (puraJ a 1060 grados. 

Se midi� otra barra con esta mezcla. 

250 grs de arcilla. 
75 grs de chamote. 

Esta prueba de encogimiento es muy importante ya que si 

nos piden un plato de 25 cm de d1�metro, se debe agregar 
al tamdNo del plato el por�enta1e de encoqimiento que 
sufre la arcilla, a5!: 

+ 10% - 27,5 ems

( 2,5) 

SJ. es 

estudio 

otro tipo de pteza 

con los datos de: 

01!1.metr-o de b,:,,:a 

Di!lmetro de base 

DiAmetro de la altura 

se llena una 

mAs el porcentaje de encog1miento. 

tabla para SU 

El margen de error en estos cAlculos no supera el 2%. Si 

encoge mAs la p1eza en segunda quema se surna su 
encogi mi ent,:,. 



b) Prueba de Porosidad o Vitrificaci6n;

1 • Se pesa la barra quemada a 1060 grades, se anota 

ese peso. 

2. Se hierve esa misma barra durante 5 horas v lueqo 

se pesa de nuevo. 
Se halla la absorci�n restando al peso de la barra 

despu�s de hervida el peso de la barra antes de 
hervirla. 

Lo ideal es un 5 o 10% de absorci6n. 
puede corregir mediante: 

* Aumentar la temperatura de cocci6n

* Agregar un fundente (talco o carbonate de calcio)

La pasta blanca de Guatavita requiere m�s temperatura 
y se le aqreqa talco o carbonate de calcio CCaC03) en 
un 5%. 

c) Esmaltes

1 . Preparaci6n 
nacionales. 

de esmaltes con mAterias 

2. Modif1caci�n de esmaltes comerciales.

Utilizando esma]te transparente h0land�s el dP J�
Ferro c6diao #1052 asl:

Esmalte transparente en polvo 100 ors.
Bentonita 2 qrs.

La bentonita se usa para que no se decante el 

esmalte y se debe mezclar con el esmalte en seco y 
lueqo se le aqreqa aqua, sino es en seco 1� 
bentonita no mezcla. 

Para esmaltar se debe anotar en el fras�o de que 

esmalte se trata, esto para evitar errores. 

La aplicaciin del esmalte de prueba se debe hacer 
asf: 

0 

Esmalte 
Transparente 

100 grs. 

Bentonita 

2 qrs. 

0 

Aplicar 2 

capas 

Aplicar 3 

capas 



Al rev�s se marca Derecho 

A este esmalte le aRreoamos para modificarlo v 
volverlo blanco. 

ZnO 
SnO 

E, 'l. 

6% 

Oxido de esta"'o 
Oxido de zinc 

Este esmalte al cual se han agregado los dos 
6xidos para que quede una mezcla homoq�nea se 
tamiza y se aplica de la misma forma que en las 
tableticas anteriores teniendo en cuenta p�ra l? 
anotaci6n los oxidos de zinc y esta�o aqreoados. 

ASISTENTES: 

TERCERA PASANTIA: Abril 5 de 1995 
POR 3 HORAS 

Ht:,: tor Ar be 1 aez 
Car 1 c,s Podr- j gL1e z 
Oloa Barahc,na 
F'ablc, Mald,::-,nado 
Rocfo de Torreorosa 
13 i ,:wany JL1 Y ad,:, 

PREPARACION DE ESMALTES 

En esta clase pudimos ver cbmo se prepara un e�malte a 
part1r de materias primas: 

Para hacer un esmalte transparente 

Carbonato de calcio 10% 
- Borate de calcio 30% 

Borax 30% 
- Caolin 15% 

Feldespato 15% 

100% + 2% bentonita 

al El borax se debe disolver en a�ua antes de a�reqarlo 

al resto de la mezcla. 

Se mezcla muy bien en polvo para que la bPnt0n1ta funcione 
mejor. Lueqo se ad1ciona el borax di5uelto y se aareqa mAs 
cl.Olla, 



Este esmalte tambi�n se pigmenta para obtener otros 
colc,res: 

Se toman 400 9rs del esmalte preparado anteriormente y se 
adiciona un 10% de pigmento rojo, morado o rosado. Si se 

desea obtener azules entonces un 2% de pigmento azul y si 
se trata de verdes adicionar un 3 a 5% de pigmento verde. 

Para esmaltes de alta temperatura se necesita menos 
pigmento. 

MANEJO DEL HORNO 

F'a1·a llevar un ccintrc,l de quemas se hace una tabla as!: 

------------------------------------------------------------------: 

recha : Hor� Inic1al : Hora Final : Piezas Buenas I Piezas Malas : 
-------:--------------:------------:---------------:--------------: 

En esta clase la profesora Mercedes Marin nos mostr� c6m� 
se debe cargar el horno el�ctrico: tener soportes de 

diferentes tamaNos, limpiar las placas antes de caroarlo 
limp1ar el piso, hacerle mantenimiento al horno. 

De.;c1r el horn.:, en cal dee, espe,: i a 1 mente en la parte de 
aba.,o ya que ah!. hey men,:,s tempera tLtra. 

En la carqada del hc,rno se debe buscar que las r)aca�
qtieden pre,: is;as para n,:, oerder espa,: ii:, en el h,:, r n,:,. 

Es importante tambi�n que las piezas no queden tan cerca 
de las resistencias. 

Nos ense�6 alRunos cuidados que hay Que tener en la 

cargada del Horno de gas. 

Hay que vigilar el tiempo de quema que no sea demasiado 

rApido. No dejar Que la llama d� directamente sobre las 

piezas (si se hace una pared de ladrillo duro de.;ar 
ciertos espacios que conserven la misma temperatura en 
todo el horno). Cuidar las entradas de aire y conservar 
llama azul, mantener el damper cerrado un poco al 

principio y finalizando la que�� abrirlo del todn. 

Apr,:,vechar al m!:-,:imo t,:,d,:,s los espa,: ic•s. No de.iar ,:,:,nqelaY 

los cilindros. Al apagar el horno primero cerrar la5 

llaves del qas y por �ltimo las del horno. 



CUARTA PASANTIA: Abril 19 de 1995 
POR 3 HORAS 

ASISTENTES: H�ctor Arbelaez 
Carlos R,:,dr f QLtez 
Oloa Barahona 
Pablo Maldonado 
A 1 c i r a F" e 1 i c i an,:, 
Gema del Pilar Mora 
Rocfo de Torregrosa 
Giovany JL1rad,:, 

Al principio de la clase se nc,s m,:,str6 el mane,i,:, de Ltnc:1 
estrucsora pequeNa manual oue sirve para hacer azc:1s de 
todos los tamaNos y formas. 

Su manejo se bc:1sa en una cAmara sin aire y presiona l? 
arcilla compactada hasta sacar los chorizos o larqueros dP 

FORMULA OE ESMALTE TRASNPARENTE 

Ensequ1da se 
transparente 
esta materia 
quedando as i: 

Borax 

Fe l despa t,:, 
Bent,:,n i ta 
Ca,:,l in 

pas6 a preparar otra f"•rm11J a de> �c;m,;:;1 t€"' 
Qt•e no utilizc:1 el bc,rat•:• dp Cc:1lci,:, vc:1 C!'-'F 

orima no se consique en el mercado nacional, 

75 grs. en p,:-,) YO 

25 grs. 
2 grs. 

10 grs. 

Antes de pasar el Borax es bueno tamizarlo. Al enterior 
esmalte tambi�n se aplic6 un 10 X de colorante amarillo, 
6407 a una temperatLlra 1.060 grados. 

La profesora nos aconsej6 comprar colorantes oscuros para 
de estos obt�ner otros tonos m�s c laros. 

Tambi�n se debe tener en cuenta que al usar colorantes o 
pi �mentc,s r,:,sad,:,s y m,:,rad•:,s es me.jor ,:,::,mbi nar le,� ,:i:,n u.n 
p,:,qLlito de Carb•:,nat,:, de Calci,:, y ast ,:,btener un me.i•:•r 
brillo. 



POROSIDAD 

Se nos enseti� una formula para hallar la pcrosidad: 

Pf - Pi 

Pi 

x 100 

que equivale a Peso final menos Peso inicial sobre Peso 

i n i c i al po r 100 • 

E.;empl,:,: 

La arcilla blanca de Guat�vita desp�es de hervir por 

cinco horas la barra se obtuvo: 

123 grs. - 108,5 grs. 
--------------------- X 100 = 13, 36 

108,5 

Siendo un poco alta su porosidad por lo tanto se le p�edP 
aumentar un poquito la temperatura de sus quemas. 

ASISTENTES: 

QUINTA PASANTIA: Abril 26 de 1995 

POR 2 HORAS Y MEDIA 

H�ctor Arbelaez 
Cc1. r l ,:is F.:c,dr 1 quez 
Olga Barahona 

A 1 c i r a Fe 1 i c i an,:, 
Gema del Pilar Mora 
Gi,:,vany Jurad1:, 

ADMINISTRACION 

En esta clase do�a Mercedes M�ri� resu�i6 en qeneral el 

concepto Administrative en cinco experiencias nece�aria� 

para el control de un Taller de Cer!mica, ast: 



a) Control de Producci6n.
b) Control de Quemas.
c) Estadc, de costos y ut i l i dad de un prodw:tc,.
d) Tarjeta de Kardex Cexistencias en insumos, materiales Y

control de almac�n).

e) Cuadro de ventas mensuales.

a) CONTROL DE PRODUCCION

Para un mayor control en la producci6n se tiene un formato 
por persona, en el cual nos especial 

general es 
rend i mi ent,::i 

diaries, por medio de el se 
en la labor del trabajador as!: 

indica, datos 
constata el 

---------------------------------------------------------------1---------------------------------------------------------------, 

ITFs:OL DE PRODUCC I ON 

IBRE ACTIVIDAD: 
---------------------------------------------------------------·---------------------------------------------------------------,

,,:ha Articul,:, Cantidad 
1Buenas:Malas 

Observa,:iones 

,==== :======:======:==========:======:======:===================: 

Debemos indicar en cada uno de ellos el nombre 
persona y la actividad que realiz6 diariamente. 

Ejemplo: Rocio Torreqrosa de Vargas. 

A,:tividad: Elabc,racit,n de platc,s a Tarra.;a. 

Fecha: mayo 25 de 1.995 

H ,:, r c?. : '3 am • 

de la 

Ref.: Nos se�ala el nombre del articulo en n�mero� p�ra 

as! simplificar su color, su estado de 0riqPn 
a,:tuc1.l. 



Artfculo: el nombre Que se ha dado al producto fabricado. 

Cantidad: Existe en este momento un control de calidad 

realizado por el Director de Producci6n donde se 

rechazan los artlculos defectuosos y se 
clasifican las piezas elaboradas para asf dar 

cr�dito y buen nombre al Taller de Cer�mica. 

Observaciones: En caso de que alguno de los artlculos 

elaborados se rechacen por causas menores 
se suguiere simplemente anotar porque fue 

aceptado y no rechazado en su totalidad 

para que as! en proxima oportunidad se 

tenqa en cuenta la eventualidad y sea 

aceptado con todos los requisitos leoales. 

b) CONTROL OE QUEMAS

La persona enc a rgada del i nventa r i c, de l os prodtti: tc•s

llevados a la quema tendra en cuenta los siquientes datos, 
l,:,s cuales indicar�n al final el valor dl?l prodL1ct,:::, y sus 
especificaciones generales as!: 

===============================================================! 

PERSONA RESPONSABLE: 

'ENTARIO DE QUEMA 

'COCHO HORNO 
IALTE GAS ELECTRICO 

·------==---------==============================================

F.'.eferencia I ArticL1lo Cantidades 

Buenas Malas 
--------------:------------ ---------------:--------------

--------------:------------ ---------------:--------------

--------------:------------:---------------!--------------: 

--------------:------------:---------------:--------------: 

--------------:------------:---------------:--------------: 

--------------:------------:---------------:--------------: 



En lo referente a este formate es necesario observar primero 
que todc, la pieza QLte se va a quemar, porque ella refle.ia su 
cuidado en la elab6raci6n y de ella depende su aceptaci�n 
general en el mercado. 

En general el cuadro en si lo dice y las caracterlstic�� 
generales. Si se realiza la quema para bizcocho o esmalte y que 
clase de horno fue utilizado la t�cnica de la quema, la 
referencia del artlculo que se va a quemar las especificaciones 
particulares del artlculo en si. Posterior a la Que�a se 
clasificar� cada uno de ellos, si el evento realizado estuvo de 
acorde a las especificaciones solicitadas para que e! cliente 
est� satisfecho del producto a comprar. 

c) ESTADO DE COSTO DE rABRICACION Y UTILIDAD DE UN PRODUCTO

Para lograr establecer la utilidad neta basta clasificar los 
valores de la mano de obra, la de los materiales utilizados y 
los otro5 gestos que hacen parte inherente en la f�bricacibn de 
un articulo. Se hace necesario hacer por cada producto un cuadro 
del Eetado de Costos y utilidad a�l: 

1. M�n,:1 de Obra
a) Arcilla
b) Torno de Tarraj�
cl Mano de obra en pintura

2. Materiales
a'> Arcilla
b) Esmc:1lte
c) Pintura
d) Gas

3. Otros Gastos y Costos
a) Depreciacibn maquinaria
b) Servicios p�blicos
,: ) Aca r rec,s
d) Otros generales

Total Bruto antes de utilidad 
Utilidad de fabricaci�n 20% 

Total bruto antes de venta taller 
Utilidad en venta 10% 

Valor total del producto 



Con el cuadro anterior contemplamos en 
artfculos su fabricaci6n o sea el salario 
material utilizado, asl tambi�n observamos 
se hacen necesarios para ubicar el 
comercializaci6n. 

d) TARJETA DE KARDEX O INVENTARIOS

cada uno de los 
del trabajador y el 
los otros gastos que 
producto para su 

Para ello se nos explic6 Que se hace necesario tener una 
tar.jeta de �ardex que controle con exactitud toda la mercanc!a 
existente tanto en nuestro punto de f�brica o luoar Que se 
dispone para la venta y el sitio de almacenamiento del producto 
en proceso y del producto terminado, adem�s se n0s suq1ri6 
abrir tar jetas para el material tanto de esmaltes, pinturas, 
engobes, arcillas, etc. 

La tarjeta en menc1�n es la siguiente: 

--------------------------------------:------------------------: 

[CULO IREFERENCIA 
---------------------------t----------:------------------------: 

�LIZACION :UNIDAD 
---------------------------;----------:------------------------: 

===============================================================! 

:v/r Entradas : Salidas. Saldo 
,a :Det�llP :unit.:------------;---------- ----------:Observ�•:1:

;canti V/r :cant! V/r Cant. :V/r 
---:--------:-----·------:-----1---- ----- -----:----:---------: 

---:--------:----- ------:-----:---- ----- -----:----:---------: 

---;--------:----- ------:-----:---- -----:-----:----:---------: 

---:--------:----- ------:-----:---- -----:-----:----:---------: 

---:--------:----- ------:-----:----:-----:-----:----:---------: 

En detalle se nos explic� el movimiento de inqreso, salida y el 
saldo de la mercancia asi tambi�n se nos hizo �nfasis en los 
tres m�todos para controlar el inventario: 

UEPS <�ltimo en entrar y primero en s�lir� 
PEPS �Primero en entrar primero en s�lir� 
Promedio <Metodo del promed10) 

Tomandc, una tarjeta se nos ense�6 medi�nte pr�ctica la m�nera 



coma debemos manejarla y el m�todo a utilizar Que el m!s usual 
es el de promediar determinado valor de un producto cuando por 
raz6n del cambio en la subida del precio hay que efectuar asf: 

Si nos entregan un art!culo para la venta le debemos abrir la 
tarjeta especificando el nombre as!: Plato Dra��n la 
localizaci6n en el punto de fibrica <estante 2> el nombre de la 
persona quien lo elabor6 o aauella quien lo entreo6 para la 
venta, la fecha de la transacci6n realizada y los detalles 
espec!ficos del art!culo recibido, el valor unitario, la 
cantidad recibida y su valor total, posteriormente si existiese 
alquna venta o una entreoa por cualquier irreqularidad se debe 
disminuir de su total original colocando en cada renol6n cada 
evento con el saldo especffico de la existencia para un control 
p,:,ster i,:,r. 

Si dada la casualidad el precio sube este se debe promediar o 
sea dividir el valor original con el nuevo valor y nos 
originarta el nuevo precio que debemos tener para la venta. 
Debemos estar alerta en este moemnto en la cantidad e�istente 
porque si e�istiese un solo artfculo lo promed1arfamos con el 
total de los nuevos y asf obtendrfamos el valor real. 

Es importante tener un cuadro de ventas mensual asf: 

:----------------------------------------------------------; 

: N1:,mbre del : Fe,:ha : # Fact. : V/r Fact. : Ab,:,n,:, : Said,:, : 
Cl iente 

:------------:-------:---------:-----------:-------:-------: 

rener tambi�n una e.;ecuc i6n presupuestal: 
;ervicios, seguro social, materias primas, 
:ransporte, muebles y enseres, gastos y varios. 

El total de este se resta del total de inqresos. 

n,!,m1 na, 
papelerfa, 

ie vi6 que lo m!s importante en un taller de producci�n es 
�l mercado, sin este, es muy posible que fracase el taller. 




