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0.INTRODUCCION

£En19941ia UNESCO, dentrec de su plan de desarrolio de la artesania en el mundo,
junto con FONART (Fondo Nacional para el Desarrolio ce la Artesania en México)
y ATA (Aid to Artisasns), inicia ei plan de sustitucién de! plomo enla alfareria
vidriada tradicional como respuesta a la nueva demanda de la globalizacion que
exigia al mercado artesanal ajustarse a normas internacionales que cada vez mas
limitaban el uso del plomo, hasta liegar a prohibirlc en 1991.

UNESCO reconoce la utilidad de la experiencia mexicana en el plan de encontrar
alternativas al plomo para elreste del mundo y organiza el "Primer Taller
Internacional para la Sustitucién del Plomo en la Alfareria Tradicional": Nuevos
Disefnos y Comercializacion”, junto con FONART y ATA y con el apoyo financiero
de la agencia de desarrollo noruega NORAD.

Este taller selleva a cabo enlas instalaciones de CREFAL en la ciudad de
Patzcuaro, Michoacéan, y en las comunidades de Tzintzunzan, Santafé de la
Lagunay Capula, durante los dias 12 al 26 de mayo de 2001, con la asistencia de
participantes de 21 paises.

El plande trabajo se organizo en dos grandes ciclos.

- PRIMER CICLO. Transmisién del conocimiento y nuevas tecnologias.
- SEGUNCO CICLO. El Artesano y su entorno. Salud, disefio, mercado, costeo,
expcrtacién.

Cadaciclo se trabzaj6 durante una semana. (ANEXO1).



Elpresente informe comprende cuatro areas de trabajo  tecnologia, salud, medio
ambiente y disefio y comercializacion. Cada aspecto tratado en el taller busca
brindar todas las herramientas necesarias para elaborar un plan de trabajo integral
para cada comunidad alfarera tradicional que utilice el plomo en elesmalte, y asi
cuidar miles de fuentes de auto empleo y posibilitar mejores ingresos por
concepto de exportaciones.

Este documento va acomparnado de anexos y un disco compacto.



1.0BJETIVOS

lEt taller de sustitucion de plomo fue orientado con el objetivo de dar una
-solucién integral a los problemas que enfrenta el artesano en un mercado

que

tdebe proyectaise mas alla de la localidad.

{Se buscé capacitar a los alfareros o técnicos en ceramica, en la produccién de
:alfareria para los mercadoes de exportacion que prohiben el plomo, optando por:

L'na alternativa que considere no solo el aspecto técnico sino los factores de

(salud, disefio, medio ambiente y mercado.

1.1 TECNOLOGIA
limplementar el uso de un esmalte industrial sin contenide de plomo por medioc «de
pruebas con productos alfareros de comunidades aitesanales, y buscar el ajuste
de dicho esmalte ala pasta ceramica y las técnicas de decoracién.
tOptimizar el funcionamiento de los hornos anaiizando su capacidad de iretencion
de calor y sus diferencias de temperatura, paralograr quemas mas (eficientes en el
uso de combustible y con temperaturas mas parejas en las «diferentes partes del

horno.

1.2MEDIC AMBIENTE Y RECURSOS NATURALES
+Analizar de acuerdo a cada comunidad el tipo de combustible ideal para el |
horno, teniendo en cuenta factores econémicos, de contaminaciéon y de

<sustentabilidad.



1.3SALUD

Concientizar al artesano de los peligros para su salud y la de sus familiares, que
conlleva el uso del plomo y ofrecer soluciones que disminuyan o terminen
definitivamente con esta amenaza.

Orientar tanto al aitesano como al consumidor sobre los riesgos que implica el
uso de utensilios de a'fareria con esmaites plumbicos.

Sensibilizar a las autoridades publicas en el area de la salud laboral sobre el

peligro del plomo para el alfarero y comprometerlas en el proceso de cambio.

1.4 DISENQ
Ofrecer soluciones de disefo a los artesanos por medio de un analisis detallado
de su proceso de elaboraciéon, salvaguardando la produccion local autentica y

buscando que los productos sean mas competitivos en el mercado.

1.5 COMERCIALIZACION

Enfatizar la prohibicion del uso del plomo en la alfareria en los mercados
internacionales y analizar elimpacto del uso del mismo en las exportaciones
artesanales.

Describir ei proceso de seleccion y compra de productos artesanales usando
como ejemplo la visita de dos importadores norte americanos.

Capacitar al artesano para que titilice los medios a su alcance (prensa, disefio,
valores agregados), para ampliar sumercado local y nacional, y proyectarlo hacia

la exportacién.



2. TECNOLOGIA

Luego de un analisis de la produccion alfarera de varias localidades mexicanas, y
hakiendo determinado el uso deiplomo en las mismas, el equipo técnico de
FONART llevo a cabo junto con los participantes del encuentro, en los propios
talleres de los alfareros de Michoacan, varios talleres didacticos que buscaban
implementar el nuevo esmalte sin plomo industrial. Paraielo a lo anterior, dentro de
un marco teoérico, varios fabricantes de productos ceramicos fueroninvitados a
exponer los aspectos quimicos y fisicos de los esmaltes.

Eltema delos hornos fue abordado desde un punto de vista teérico practico a lo
largo del primer ciclo del encuentro Mediante la exposiciéon de diversos tipos de

hornos y el uso de los mismos en la practica.

2 1ESMALTES

2 1.1ANTECEDENTES

La alfareria mexicana vidriada de baja temperatura (850 C - 1000 C), objeto de
este taller, es elaberada en su mayoria con arcillas locales rojas, decorada con
bajc o sobre esmaltes, y esmaltada con la denominada "greta” u oxido de plomo.
(Ver figura1-A,B,C y D).

Es importante sefalar que el piomo es de facil disponibilidad y de hajo costo para
el artesano, factores que deben conteinplat se al formutar una alternativa de

trabajo.



FIGURA 1-A Alfareria con engobe blanco y sobre esmalte verde con plomo.

FIGURA 1-B Loza con engobe blanco, dibujos con éxido y esmalte transparente
con plomo.



ajillas con bajo esmalte y esmalte transparente con plomo.

FIGURA 1-D Platos con decoraciénen bajo esmaite y esmalte transparente brillante
con plomo.



2.1 2MATERIAS PRIMAS
El objetivo principal de sustituir el plomo en los esmaltes fue abordado con la
propuesta de un esmalte base de caracter borico y de produccién industrial, que
se ajustara a los principales tipos de decoracién utilizados enia alfareria vidriada.
E! esmalte industrial desarrollado como opcién de cambio fue un esmaite fritico
de hase borico producido basicamente por dos fabricantes.

Materiales Ceramicos S.A. Esmaite MC 097

Ceramicos San José Esmalte ECOT 300
Estos esmaltes funden aproximadamente a 850 C.
Se propuso un esmalte fritado, ya que las fritas permiten un mayor rango de
temperatura de quemado, reducen el craquelado o cuarteado del esmalte,
permiten obtener lotes de esmalte mas uniformes que los preparados en el taller,
optimizan el almaceramiento de materiales y reducen los riesgos para la salud.

Otras materias primas fueron:

- Silice
- Alumina
- Caolin

- Oxidcs de Cobre, Cobalto, Hierro y
Manganeso

- Colorantes ceramicos industriales
Los distribuidores invitados fueron:

- CIEMEX Vidiiados Ceramicos Industriales y Pigmentos.

quilienvive@yahoo.com

DEMOSA Derivados Metalorganicos S.A.de C.V.

José Santos Chocano No 10 Balcones de Ceguayo



01540 MéxicoD .F
Tel. 602 1483
Esmaltes y colorantes COVER

cover@cover com.my

21.3 TIPOSDE ESMAL TES Y FORMULACIONES
La clasificacion de los esmaltes se hizo de acuerdo a su uso en la decoracién:
esmalte transparente, esmalte con éxido colorante, opacificantes, bajo esmaites y
sobre esmaltes.
Paraun mejor entendimiento de los esmaltes ceramicos y sus componentes el
Ingeniers Quimico Industrial Rodolfo Ortiz Reyes, hizo una sintesis de los
principales componentes de los esmaltes, su preparacién y principales defectos.
(Ver Anexo 2).
2.13.1 ESMALTE TRANSPARENTE
Cumple la funcion de vidriar una pieza bizcochada, dandole asi cualidades de
impermeabilidad, resistencia y acabados estéticos. Como su nombre lo indica
este esmaite deja pasar la luz y permite ver la pasta ceramica.
Para el esmaite transparente se utilizd6 como base el esmalte MC0O97 o el ECOT
300.

Se sugirio la siguiente férmula para elaborar los anteriores esmaltes:
FRITA
50% Bérax N20B203

25-30% Silice SiO2

3-7% Carbonato de Bario BaCO3

4-7% Carbonato de Calcio CaCO3

3-5% Oxido de Zinc ZnO

Ala anterior frita se le agrega, para ajustarla mejor al cuerpo ceramico:

8-10% Caolin plastico
3-8% Silice
2-5% Oxido de Zinc



2.1.3.2Esmalte Transparente con éxidos colorantes
Los oxidos colorantes crean una cristalizacion especifica en el esmalte que
produce por un efecto éptico el color.

Los principales 6xidos colorantes son: 6xido de hieiro, 6xido de cobre, 6xido de
cobalto y 6xido de manganeso. Estos metales se pueden usar en forma de
oxidos o en forma de carbonatos. Al ser usados como carbonatos se debe

duplicar la cantidad con respecto al éxido. Se anota que los carbonatos pueden

burbujear el esmalte o crear el efecto de pinhole.
Las formulaciones para los esmaltes coloreados fueron:

- Esmaite Rojo

1Kg de MC097
1-11/2lt agua

80 gr Oxido de hieiro

- Esmaite Marrén
1Kg de MC097
1-11/21tde agua

80 gr manganeso
69 gr Oxido de hierro

- Esmalte Azul

1Kg de MCQ97

1-11/2 It agua

20 gr Oxido de cobalto

- Esmaltes Verdes

Formula A:

1kg de MC097
1-11/2 It agua

60gr Oxido de Cobre
80gr Oxido de Hierro

Férmula B:

1Kgde MC097
1-11/2 It agua

60gr Oxido de Cobre
80gr Oxido de Hierro
50 gr Alumina

Formula C:
1Kg de MC097
1-11/2Itagua



60gr Oxido de Cobre

10-25 gr Oxido de Manganeso

50 gr Alumira

Dado que el 6xido de cobre actua como un fundente y debilita por esto la
estructura del esmalte, se agrega un 5% de alumina De no disponer de
aluniina se puede utilizar una arcilla de laregion.

-Esmaltes Negros:

Formula A

1Kg de MCQ97

1-11/2 Itagua

100 gr Oxido de Cobre

100 gr Manganeso

Formula B:

1Kg de MCOS7

1-1i/21tagua

80gr Oxido de Cobre

80 gr Oxido de Manganeso

20gr Oxidc de Cobaito

21.3 3 Colorantes Industriales

Los colorantes son materias unifornies e innertes que no reaccionan con el
esmaite transparente y proporcionan color a los baje esmaltes y sobre esmaltes.

Elproceso industrial de produccion de estos elementcs fue expuesto por un

representante de Productos COVER. ( Ver Anexo 3).

21.2 3.1BajoEsmaltes
Latécnica de bajo esmalte consiste en decorar una pieza encrudo o en
bizcocho con colores prepa rados denominados bajo esmaltes y luego esmaltar
estamisma pieza decorada con un esmalte transparente que fije y deje ver la

decoracion,



- ColcrRosa

70gt esmalte MC0O97
30 gr silice

25-30 gr colorante rosa

- Color Amarillo

70gr esmalte MC097
30 grsilice

25-30gr colorante
amarillo

- Color Tuiquesa

70gr esmalte MC097
30 g1 silice

18gr colorante turquesa

- Color Azul

70gr esmalte MCO97

30 gr silice

5-8 gr colorante azul cobalto

- Color Negro

70gr esmalte MCOS7

30 gr silice

8-10gr colorante negro

- Colcr Verde

70gr esmalte MC097

30 yr silice

8-10gr colorante verde

A cada uno de estcs colores agregar 70 gr de esmalte MC097 v 30 gr de silice
para estabilizar y evitar la interaccién de cada uno de estos colores con el esmalte

transparente.

2.1.3 3.2 Opacificantes y Sobre Esmaltes

Latecrica del sobre esmalte tiene su origen en la ceramica de mayélica.
Consiste en aplicar a una pieza hizcochada un esmalte opaco o blanco, y decorar
sobre esta capa contina preparacion de pigmentos denominados sobre esmaltes.
Los opacificantes sor materias que enturtian el esmalte transparente. Actuan

como cristales que no se disuelven y se suspenden en el medio l\quido del



esmalte derretudo produciendos ast el efecto de blancura u opacidad que no permite
el paso delaluz a la pasta ceramica. (Ver Anexo 4),
- Esmalte Blanco

Esmalte gue se aplica a lapieza vizcochada y luego se decora con colores
sobre esmalte:

70 gr esmalte MC097

10g1 caolin (damas cuerpo al esmaite)
10 gr stlice (mejor vidriado)

10 gr feldespato (refractario)

Los tres ultimos elementos cumplen ia func:on de aumentar elrango de
madu:acion del esmalte y enniquecen el vidriado para que no interactue con los
colores sobre puestos. A la anterior formulacion de 100% se agrega para
opacificar

20gr Opamex
20gr colorante amariilo (para dar color crema)

- Sobre Esmalte Rosa
70gr esmalte MC097
15gr caolin

19gr silice

28gr cclorante rosa

- Sobre Esmalte Amarillo
70gr esmaite MCO97 15gr
caolin

15gr silice

23 gr colorante amarillo

- Sobre Esmalte Tuiquesa
70gr esmalte MC097 15gr
caohin

15gr silice

18gr colorante turquesa

- Sobre Esmalte Azul
70gr esmalte MCQ37
15gr caolin

15gr sitice

5gr colorante azul



- Sobre Esmalte Negro
70gr esmalte MC097
15gr caolin

15gr silice

I Ogr color ante negro

Sobre Esmalte Verde
70gr esmalte MCO97
tSgr caolin
15grsilice
9gr colorante verde

134 Otras Formulaciones

113.41Fnta de Plomo.
Es posibie que el esmalte MCOS7 no de resuitados del todo satisfactorios para #l
alfarero, o este no puede conseguirlo Se sugimo disminuiilos riesgos del trabajo
con plom.o, prepalando el esmaite fritado, proceso que se describe a continuacién
para el color verde Cualquier otro color podria formularse utilizando los porcentajes
de oxidos colorantes siigeridos en el numeral 11.3 2 Es importante anotar que
aunque este proceso disminuye en alguna medida el riesgo para el alfarero, los
objetos esmaitados seguiran siendo considerados como alfareria con ploma y por
anto no aptos para el mercado de exportacion,
1kg oxidc de plomo
250 gr silice
20-28 gr éxtdo de cobre
Precaucones, Durante todo el proceso de elaberacion de ta frita se deben usar
guantes y respirader T odos los recipientes utilizados deben ser destinados para
uso con plomo exclusivamente, porque podrian contaminar otras formulaciones
futuras libres del mismo La quema debce hacerse enunlugar ventilado y no se
dabe comer ni fumar durante el proceso.
Pesar losingredientes enunabalanza y mezclarlos enun mortero. Poner esta
mezcla enun crisol y Hevar at horno. Quemar a una temperatura de 980 C, retirar

delfuego conpinzas y la debida proteccion para el fuego (gafas, guantes



v delantal de cuerc). Verter la mezcla incandescente en un recipiente metalico con
agua. Dejar enfriar, sacar los cristales y secarlos Ein un mortero triturar los
cristales hasta pulverizar el esmalte.

21.3.4.2 Aglutinante o Fijador para Esmaltes

T odas las formulaciones anteriormente expuestas al ser aplicadas tienden a
seltarse facilmente de la pieza con Iz manipulacion. Para soluc'onar este
problema se sugino la siguiente formula que fija el esmalte.

5gr CMC
1!t agua caliente

Disolver el CMC en 11t de agua caliente. Esta mezcla se incorpora al esmalte
preparado an uha proporcion del 0.5%.
En caso de no conseguir CMC se puede disolver en el agua del esmalte un poco

de azucar o bebida gaseosa no dietetica

214 PREPARACION Y APLICACION DE LOS ESMAL TE3

Las practicas de elaboracion de esmaltes se desarrollaron en los tal'eres de
artesarios de las comunidades de TzinTzuntzan, Santafe de la Laguna y Capula.
La producciéon de estos talleres es de caractet tradicional y sus equipos de
trabajo son comunes a la mayor parte de talleres alfareros mexicanos Es
importante censiderar en el momento de la practica que los equipos sean los
rnismos que usan los artesanos pues toda la tecnologia que se busca
implementar debe ser acorde a las condiciones fisicas y sociales de las
comunidades. Durante el proceso de trabajo se evaluan posibles mejoras y se
busca la manera de posibilitarlas

214 1Equipo de Trabajo (Ver figura 2)

- Bascula

- Platén

- Piezas
bizcochadas



FIGURA 2 Equipo para trabajo de campo en comunidades.



- Sal
- Esponijillas tipo SABRA
- Vinagre casero
- Cinta de enmascarar
- Botellas plasticas desocupadas con para conterudo de 1000ml y S00 ml
- Trapos
- Belsas plasticas
- Mortero
- Pinceles (se usaron pinceles hechos en la regiéon de pelo de ardilia)
214 2Preparacidon de Esmalte Trarsparente
tVerformula2.1.3.1)
- Poner en el platon 1 It de agua.
- Disolver en el agua, agitando con la mano, 23 gr de sal como agente de
suspension para evitar que el esmalte se decante rapidamente.
Mezclar poco a poco conlamano el esmalte MC0S7 disolviendo los grumos. (Ver

Figura 3-A)

- Disminuir la velocidad de mezclade para evitar burbujas y soplar la superficie.
tVer figua 3-B)

-Hacer pruebas de la dens:dad del esmalte con cacharros rotos, sumergiendolos
enlamezcla.

- Alustar la densidad con el S It de agua restante. Esta dens idad depende del grado
de absorsion de lapieza. La practica es la que determina la densidad apropiada. El
alfarero que ha esmaltado con plomo tiene experienctaamplia en este tema.

- Tener en cuenta gue a medida gue se trabaja el esmalte se sienta y es necasario

revolverlo.

- Ajustar el agua gque se va evaporando durante el tiempo de tiabajo.
- Tomar una pieza bizcochada. Limgiaria con vinagre y esponijilla para retirar el

polvo y las posibles manchas de grasa






FIGURA 3-B Soplado en la superficie para reventar burbujas



- Esmaltar la pieze con el procesc de inmersion Sumergirlalo mas rapidamente

posible, de tal manera que quede con una capa uniforme de esmalte (Ver Figura

3-Cy 3-D).
- Arreglar los puntos que pudieran quedar con marcas ae los dedos aplicando un

poco de esmalte conuna esponja o con piricel.

-Enlas partes que quedaron chorreones de esmalte. aiisarios frotando suavemente
conlamano.

-Limmiar la base de las piezas con una espoenjilia para que no se peguen duranie |2
quema (Ver Figura 3-E)

- Sise estanhactendo pruebas, marcar ias piezas enla base con oxtdo de
manganeso disuelte en agua

2 14 3. Preparacion de Esmalte Transparente con Oxidos Colerantes

Ver formulacion 21.3 2

- Poner en el platon un litrc de agua.
- Disolver 23 gr de sal en el agua.
- En un mortero poner el 6xide colorante junto con unas dos cucharadas del kilo
de esmalte MC0O97 y mezclar muy nien. Esto se hace para que el é»1do se
incorpore mejor ala mezcla, y el resultado sea un color uniforme
- integrar fa mezcla del mortero al agua. (Ver Figura 4-A)
- Disolver e! esmalte restante (Ver Figura 4-B).

Ajustar la densidad. La experiencia demostraré la densidad necesaria para
cada color
- Esmaltar por inmersion de la misma forma que se hizo ¢con el esmalte
transparente.

-Limpiar labase de las piezas






FIGURA 3-D Capa uniforme de esmalte.



FIGURA 3-E Limpiado de la base de una pieza esmaltada.



FIGURA 4-A Mezcla de 6xido coloranie en ei agua con sal.



FIGURA 4-B Esmalte transparente disuelto con el oxido colorante.

FIGURA 4-C Ver plato en arciila roja con decoracion blanca lzquierda.



Las piezas enbarro rojo que se esmaltaror con estos colores teman dacoracion de
engobe blanco aplicado estando la pieza cruda. (Ver Figura 4- C) Se buscaron
piezas con engobe con el fin de obtener dos tonos distintos al aplicar un solo
esmalte.
21.4 4 Preparacion de Bajo Esmaltes
Ver formulacion2.13.3.1
- Pesar los elementos para cada color (esmalte, silice y colorante)
- Poner en un frasco con tapa los ingredientes secos y agitar fuertemente. No
e<necesano macerar en mortero porque 1os colorantes industriales vienen
triturados. (Ver Figura 5-A)

Agregar agua a cada color hasta obtener un mezcla espesa pero que fluya conel

pincel A esta mazcla se le puede pener algo de azucar 0 CMC para que
tos colores queden tijos a la pieza y esta se pueda manipular mas facilmente
Tomar una pieza bizcochada y impia y decorarla con pincel. (Ver Figura 5-RB)
-Una vez secaladecoracion, esmaitar la pieza con esmalte transpaiente con
‘atécnica de inrnersion.
- Limpiar la base de la pieza.
21.4550obre Esmaltes
Ver formulacion2.1.3.23.2
Preparar el esmalte blanco u opacificado de la misma manera que se prepara et

esmalte transparente. Ver 2.1.4 2
- Esmaltar Ias piezas bizcochadas con ia tecnica de inmersion.
- Preparar los colores sobre esmalte de !a misma manera que se prepararon

los colores bajo esmalte



FIGURA 5-A Colorantes preparados y envasados.

FIGURA 5-B Decoracién bajo esmalte con pincel






FIGURA 6 Decoracion con sebre esmalte aplicada con pincel.



FIG URA 7 Frascos debidamente marcados.



FIGURA 8-A Piezas esmaltadas con esmalte transparente. Quemadas en horno
de gas y de lena.

FIGURA 8-B Resultados de esmalte transparente quemado en horno de lefa.



Los colores transparentes con oxidos colorantes dieron resultados vistnsos y con
buen brilio. (Ver Figuras 9-Ay 3).

Nc se hicieron otros anzlisis de resuitados.

22HORN®S

Dentro del plan de sustitucion del piomo la eleccién del horno es definitiva para
abtener resultados satistactorios. Sin embargo, esta deciston no puede ser tomada
contemplando unicamente los aspectos tecnologicos. Se deben tener en cuenta
fos factores economicos, el combustible y su disponibilidad y a tradicion.

La stguiente clasificacion de hornos para ceramica se hace segun el combustible
utitizado.

2 21HCRNOS DE LENA

Ethorno tradicional de las comunidades alfareras mexicanas es elhorno de ieda
de cielc abierto Su tamafe varia entre Tmetro a 4 metros de diametro. (Ver Figura
10)

L.as maderas utilizadas son generalmente sobrantes de aserradero, ernnmenor
escala maderas locales y enlos casos donde es dificii conseguir madera, los
hornos se prenuen con basura o llantas, creando graves prebiemas de polucton
clhorno de cielo abierto se tapa con tepetates o tiestos rotes. Este sistema de
clerre deja escapar mucho calor del horno y por lo tanto aumenta el consumo de
lefia. Sumada a esta perdida de calor, estala desigualdad de temperatura entre la
parte baja y alta del horno, hastade 300 C

La diferencia de temperaturaincide enla fusion del esmalte. Siun esmalte es

quemado por debajo de su punto de fustdon, tiene una estructura debily es



FIGURA 9-A Resultades de esmalte transparente con oxido colorante quemados en
horno de lefa.



FIGURA 9-B Analisis de resultados de éxidos colorantes.



FIGURA 10 Horno de lefia de cielo abterto.



facimente atacado por acidos, liberando asi sustancias toéxicas como el plomo. A
pesar de las desventajas dethorno de lefa descrito, es importante sefialar que es
econdmica su construccion, respetalatradicion de las iocalidadzs y el combustible

es barato y renovable.

Los hornos de lefa se cargan con l2s piezas puestas unas sobre otras, Parala
primera quemano se presentaninconvenientes, (Ver Figura 11-A), pero parala
guema de esmalte las piezzas se tienden a pegar unas con otras a pesar de que
fuero limpiadas. (Ver Figura 11-B) Para evitar que las piezas queden
definitivamente pegadas el harno se descarga poco tienipo después de terminada
la quema, estando tedavia incandescente. (Ver Figuras 12-Ay B).

La maestra WakanaHiguchi del Centro Cultural MOA, A C.. sugirio el siguiente

acenaicionamiento para los hornos existentes: construir una boveda que estimule

la citculacion del calor y disminuya las diferencias de temperatura entre la parte
alta y baja del horno Esta boveda se puede hacer en estructura metalica conun
revestimiento de fibra ceramica. Para hornos pequenos la boveda puede ser
removible, y paralos de mayor tamaio se puede crear una sistema de poleas que
levante la estructura.

La ceramista Dolores Gomez, discipula de la maestra Higuchi, propone lalefa
como combustibie, y un horno hecho con materiales de lavegién, con forma de
botella, de tiro directo, cuidadosas proporciones entre capacidad de horno y hogar,
y sistema de placas refractarias para cargado. (Ver figura 13).

Frente al problema de las bajas temperaturas que alcanza el horno de cielo abierto,
elLicenciado Jaime Na via propuso la construccion de un horno para lefia de tiro
invertido. Este sistema de chimenea no solo empareja la temperatura en distintas
partes del horno sino que permite alcanzar mayores temperaturas que a su vez

facilitan el usc de fundentes distintos al ptomo. (Ver



FIGURA 11-A Estibado de bizcocho.

FIGURA 11-B Estibado de esmailte.



FIGIJRA 12-A Horno listo para descargar.

FIGURA 12-B Descargado de piezas.



FIGURA 13 Maqueta de horno con forma de botella.

FIGURA 14-A Horno de lefa de tiro invertido. Frente.



Figuras 14-A frente, 14-B damper de la chimenea, 14-C hogar frente, 14-D hogar

atras. 1 4-E vista lateral, 14-F interior) (Ver Anexo 5)

22 2HORNOS DE GAS

Elinshtuto de laInvestigacion y el Fomento de las Artesanias del Estado de Mexico
WFAEM, sugirid la transformacion dethorno de lefia a gas, mediante la instatacion
ce quemadores tipo ventury o quer:adores atmosféricos.

Los alfarercs mexicanos frente al cambio de combustible argumentaion.

-E5 peligroso

Se gasta mucho

-Quemar con lefta no dafia Ia salud ni la naturaleza

-No hay ningun ahorro

Acceso ai gas no stempre es facil

El gas en realidad es un combustible eficiente pero se requieren de varias
mpetas para hacer una quema, no porgue se vayan a utilizar todas sino porque
para la tase finai de una quema se requiere mayor presion, y esto es imposible
con una pipeta que se esté terminanao.

Mientras gue €l horno a gas se utilice con un regulador y un quemador, y las
mangueras sean las adecuadas y esten correctamente instaladas, el gas no
tiene porque presentar peligro alguno

En cuanto al costo del gas, si bien es cierto que en México el precio va en
aumento, el artesano debe reflexionar sobre el costo de recoleccion de la lefa
2n terminos del valor de su tiempo.

Se entatizo 1gualmente que la tecnologia del gas no solo se debe CREAR sino
tambien se debe INCORPORAR. Es decir, capacitar a los artesanos en el

proceso de quema con gas y asistirlos en todas sus dudas. Dentro de este



FIGURA 14-B Horno ce iefia de tiro invertido. Chimenea v damper.



FIGURA14-C Horno de lefa de tiro invertido. Hogar frente.



FIGURA 14-D Horno de lefa de tiro invertido. Hogar atras.



Figura 14-E Horno de lefia de tiro invertido. Hogar lado.



Figura 14-F Horno de lefia de tiro invertido. Interior.



proceso de asesoria se puede aprovechar pararevisar el funcionamiento del homo,
y hacer los respectivos ajustes. El correcto funcionamiento de un horno no esta

asegurado por su construccion seglin planos y mediciones, es necesario usarlo y

evaluarlo de acuerdo aias condiciones especificas de cada alfareria.

(Ver Anexo 6 sobre hornos a gas disefiados para alfarerias mexicanas por
ceramista Julian Villasefor ) .(Ver Figuras 15-A y B horno a gas con fibra ceramica,
16-A.B y C,horno a gas de ladrillo refractario).

La maestra Wakana Higuchi a desarroliado enia escuela MOA |a forma de construir
los quemadores ventury en los propios talleres de ceramica. La propuesta parte de
labase de que enlas comunidades alejadas de las ciudades principales es
imposible conseguir un quemador ventury o los materiales para construirlo. De
igual manera esta opcién significa un ahorro de tiempo y dinero para el alfarero.
(Ver Anexo 7) .(Ver Figuras 17-A quemador de barro, 17-B esprea de estufa comun
v controlador de aire, 17-C quemador y sumolde en madera para construirloy. El
material utilizado para el quemador debe ser la misma pasta ceramica que se use
para producir ollas que resistan el fuego cirecto, es decir una arcilla que resista el

choque térmico.



Figura 15-A Horno de gas con fibra ceramica. Exterior.



rigura 15-B Horno de gas con fibra ceramica. Interior



Figura 16-A Horno de gas.Frente y carro.



Figura 16-B Horno de gas. Detalle de placas.



Figura 16-C Horno de gas. Quemadores.



FIGURA17-A Quemador Ventury en barro.

FIGURA 17-B Espres de cocina y control de aire



FIGURA 17-C Quemador y molde en madera.



3.8ALUD

Dentrc del marco del taller la salud se abordo como un preblema de salud

ambiental, de salud labora! y de saivd publica.

3. 1EDUCACION AMBIENTAL Y PLOMO EN LA COMUNIDAD ALFARERA DE
CAPULA

Dra. Carole Corneli, Ceramics Program of tlie Office of the Arts, Harvard University
Durante 18 afos de investigacion y convivencia en la comunidad alfarera de
Capula, la Dra Cornell abord6 el problem a del plomo desde el interior del taller del
alfarero con enfasis en!as medidas de proteccion para el trabajo con plomo
Elplomo es uno de los metales mas antiguos extraidos de la tierra. Escenas
egipcias indican su utihzacion en cosmeticos. l.as primeras piezas vidriadas con
plomo se ubican alrededor del ano 2000 ac. en formulas de plomo-cobre
utihzadas poi alfareros de Mesopotamia. En 1770, el fisice Bernardino Ramazzini,
describio especificamente la "Enfermedad de Alafreros y Ceramistas” En 1773, el
altarero ing'es. Josian Wedgewood, intentd buscar un barniz sin plomo En 1886
los cientificos ingleses Thorpe y Oliver ofrecieron una formuia para fritar el plomo
y empezaron a hablar de la salud ocupacional. Para tinales del siglc IXX,
investigaciones en alfarenas britanicas indicaron que las mujeres mostraban

altos :ndices d=infertilidaa. aborto y mortalidad infantu.



Paralelamente se reportd unarelacion entre el retraso mentai enlos nifes yla
contaminacion por plomc en el agua

Er 1949 laindustriainglesa establecié restricciones para eiuso delplomoenla
alfareria, y algunos anos después estas medidas fueron adoptadas por la

Administracion de Drogas y Alimentos de cUA FDA Estas medidas fueron

incerporadas enios reglamentes de ta Organizacion Mundial de la Salud, OMS en
1977 A partir de este momento s2 dauna preocupacion mundial para preventrla
contaminacion por plomo.

Un analisis de laboratotio de ptezas ceramicas de ta comivdad alfarera de Capula,
indico contenidos de plomo hasta 200 veces superiores ales limites permitidos por
la OMS. Unade las principales causas det desprendimiento del plomo es la falta de
temperatura en la quema Este error comun se presenta per la diferencia de
temperatiras enlos hornos de cielo abierto.

Muchas medidas tomadas en el mundo en lo referente al plomo, buscaban proteger
alconsumidor, perc la salud laboral estabarelegada. Se olvido gue el mas afectado
eraelalfarero que trabajaba directamente con el piomo.

Una delos principales peligios del trabajo conplomo radica enia distribucion nusma
del talier dentro del hogar Muchos de los talleres de aifareria tienenlos hornos y
areas de trabaje con plomo dentre de tacasa, hogares-iabricaincluso en el misme
espacio de preparactony ¢occién de alimentos. Se encontraron talleres en donde
los recipientes utiizados para el ploma se usaban también parala preparacton de
alimentos, ios ninos estaban en contacto directc con el plomo (chorreones en el
pIso,recipientes etc) y 10s gases liberados durante la quema eran inhalados por los
ocupantes de lacasa. Elaire que serespireba. la tierra que se cultivabay facomida

que seingeria, estaba contaminadapor ptomo,



Durante un estudio conios alfareros se repertd un "sabor dulce en la boca” despues
de esmaltar. cosquitieo y entumecimientc de piernas y brazos nausea,
estrefimiento, dclores de cabeza, fatiga, insomnio, debifidad muscular, dolor
abdominal todos sintomas de intoxicacion por plomo pere tambien asociados a
otras enfermedades. Fue necesario hacer prueoas de sangre para deteriminar el
grado de intoxicacion.

Las personas mas vulnerables senlos niios, jovenes y mujeres en edad
repreductiva. Una mujer embarazada puede contaminar a su bebe por
transferencia de placentay luego a través de la leche.

Las pruebas de sangre que se realizaroninicialmente fueron muestras cagilares.
Paralos resuitados que excedian tos limites normales, se hicieron postericres
muestras venosas.

Elestudic de la Dra. Cornell se basé enuna observacion etnografica durante

muchos a#0s. Particip6 directamente enlos procesos técnicos y labores de
alfarena Estudios epidemiologicos complementaronla tabor de investigacion. Parte
de la campafa educativa se centro enredisefiar los espacios de tal manera que se
separaran las areas de trabzjo y hogar.

Por otra parte la Dra. Cernell encontro que ¢! manejo de piomo se hacia sin
precaucion o proteccion alguna. Frente a este problema se disefio la"Bolsa de Sa
lud" unequipo de proteccién basic a para el trabajador, (Ver Figura18), que
incluye:

- Leadchecks o detectores de plomo: Aplicadores que contienen dos sustancias
que al ser mezcladas y entrar en contacto con una pieza esmaitada se tornanrojos
enpresencia de plomo_(Ver figuras 19-A y B). Es una prueba cualitativa mas no
cuantitativa. Estan disedados parauso casero. (Ver Anexo 3).

- Guantes de caticho,



FIGURA 18 Equipo de proteccion.

FIGURA 19-A Detector de plomo.



FIGURA 19-B Resultado del detector de plomo. Nétese la punta del aplicador
roja.



- Respiradores deshechables de 3M. Se enfatizé que fueran tecnicamente
certificados como respiradores y no mascaritlas que no ayudarian en nada. El
respirador viene acompanado de instrucciones de uso ilustradas (no soio las que
incluye el fabricante). (Ver Anexc 9)
- Delantal fuerte de dril.
- Delantal plastico para mezclas humedas

Jabén y cepillo para las manas.

Bolsa de plastico para proteger el respirador.
Se hzo enfasis en la importancia de que cada etemento de ia "Bolsa de Salud” se
pudiera conseguir facilmente en el mercado, (exceptolos LEAD-CHECK ' ya
gue ladea es que una vez guie se desgaste el altarero pueda adquiririo
niievamente
Frente alasimplicaciones econémicas que estos articulos tienen para el

artesano, la Dra. Corenll sefalo que inicialmente ella consiguio patrocinio, ().

3M) pe o que se debe concientizar al artesano sobre la necesidad de incluir

estos costos al valor del producto final.

Ademas de las anteriores estrategias se hicieron campanas en colegios con obras
ee teatro, talleres paralos maestros, disefno de volantes y juegos para

ninos rinalmente, se recomierda desarrollar camparias sobre el uso cuidadoso de
los esmaltes sustitutos, y delos riesgos de TODOS los

maieriales ceramicos, que iguaimente presentan peligros parala salud del

artecano



3 2SECRETARIADE SALUD PREVENCION Y CONTROL DE LA
INTOXICACION CON OXIDO DE PLOMO USADO EN LA ALFARERIA VIDR
lADA.
DA Patricia Pares
La intoxicacion por plomo afecta a ninos, mujeres y hombres de diversas
poblaciones del mundo, sin distincion de edad oraza
Las fuentes de exposicion al plomo mas comunes son: emisiones de fabricas y
automoviles, tuberia para agua de plomo, pinturas con plomo presentes en
maaquinara, pinturas de hogar y juguetes, lapices y alfarena vidriada.
Las vias de intoxicacion son el aire, el agua y el suelo, y fa contaminacion se da por
absorcion, inhalacion o ingestion. de acuerdo a la fuente.
Eluso del 6xido de plomo afecta la satud a! ser utilizado como materia prima o er
productos terminados que lo contengan. E! estade se enfrenta a un problema de
salud ocupacional y de la pobiacion general.
Las acciones gubernamentales que Mexice a tomado para abatir el problema del
plomo enla alfarenahan s1do
1891 - Se establece un convenio de concertacion de acciones para la solucion
(ntegral de los problemas relativos al contenido del plomo en productos que
pudieran constituir un riesgo para la salud y ecosistemas.
1993- La Secretaria de Salud crea las sigutentes normas (Ver Anexo 10):
NOM-044 Usos del Oxido de piomo
MOM-011Niveles de plomo en la alfareria
19G3- FOI{ART establece "Programa estratégico para la sustitucion del plomo y
combustible en |a alfareria vidriada tradicional”.
1999- Secretaria de Salud "Programa conjunto para la prevencidony el control de

la intoxicacion por oxido de plomo usado enla alfareria”,



£l objetivo general de este programa conjunto fue “prevenir ios efectos
provocados por el 1’50 del Oxido de plomo en a altareria vidriada y lograr que el
alfarerc sustituya el 6xido de plomo por el esmalte sin plomo

Para alcanzar estos objetivos se pianted un censo que diagnosticara la s:ituacian
de la actividad aifarera en tres estados mexicanos priontarios Se considero el
numero de talleres, lugares de venta de alfareria, esmaltes utilizados, etc
Mediante un proceso de induccion se busco concientizar al alfarero de los dafios
que ocasiona el oxido de plomo en ellos, sus familias y el consumidor.(Ver Anexo
1.

Sereforzo la capacitacion técnica sobre el uso y comercializacion del esmalte sin
plomo (FONART).

Finalmente se ejecuts laNorma 011

33GrRUPO GIRA

E1Grupo Interdisciplinano de T ecnologia Rurzal Aplicada GIRA, propone un
modclo de eco-produccion artesanal para laregion Purépecha del Estado de
Michoacan, que intenta fomentar e impulsar el desarrollo sustentable de
productos, de tal manera gue se haga un mejor uso de los recursos naturales al

tieimpo que se mejore la calidad de vida de los artesanos. (Ver Anexo 12).

34 TES TIMONIO DE GUADALUPE HERNANDEZ
Guadalupe Hernandez es una mujer aifarera lider de la comunidad artesanal de
Santafé de laLaguna, y miembro del grupo UAHRI, Centro de Desarrollo de la

Mujer Purepecha. (Ver Figura 20).



FIGURA 20 Guadalupe Hernandez. Grupo Uahri.



"Come ustedes han visto nosotros somos una comunidadindigena. E180% de la
comunidad es alfarerc . 30mos una organizacion que nacié para ver los problemas
de las mujeres alfareras. Uno de los problemas es e uso del plemo en los talleres.
Este es un problema historico donde nuestros abuelos nos handicho que no pasa
nada sise usa el plomc Eso es muy dificil de cambiar. La comunidad dice que es
mas unrequisito de 1os comerciantes. Pero tambien enfrentamos clrechazo de
nuestios productos. Vemos quie el medio ambiente sc esta acabando, y por ultimo
que todo esto esta afectando la salud de las mujeres Frente a estos problemas nos
hemos preguntado Qué hacer?

As1nos planteamos la siguiente necesidad: uricurso de capacitacien en nuestra
tengua para el uso de los matenales sinplomo.

Conrespecto ala salud estamos separando el area de vivienda de la deltaller.Es
muy dificil trabajar sin asistencia GIRA y La Casa de las Artesanias nos osta
ayudando. Pero estamos muy consientes de que esta experiencia tiene que

ampharse

S SHISTCRIETAINSTRUCTIVA
Patricia Diaz Ramo de la Sociedad Civit distnibuy6 una historieta quz busca

informar al antesann sobre los riesgos del plomo. (Ver Anexo13).

36EFECTOSDEL PLOMO A LA SALUD

Estudio entregado por la antropologa Amalia Ramirez de la Casa de las Artesanias
delEstado de Michoacan

£l plomo es un metal pesado que se encuentra extensamente distribuido en todo 2}
planeta. sus propiedades fisico-quimicas y los compuestos que forma facilitan la

elaboracidon de una gran variedad de productos.



El plomo es benéfico cuando, por ejemplo se le utiliza como aislante del agua y
del senido, o como elemento de protzccion contra la radiacion. Pero también
puede producir dafios a la salud, y su mecanismo de ingreso al organismo se
realiza por diversas vias, como son la respiratoria v la oral.

Una fuente importante de contaminacién por plomo en los aiimentos lo constituye
la loza artesanal. Este tipo loza tiene vidriados a base de plomo, que al ser
horneados a temperaturas menores de 900°C, desprenden este metal. La
liberacién es mayor en presencia de alimentos acidos, como son los guisados
con chile o jitomate, o los jugos citricos.

Desde los aftos sesenta, diversos estudios realizados en México han
documentado niveles elevados de plomo en sangre de los alfareros y sus tamilias
Una vez que el plomo ingresa al organismo, se distribuye en los diferentes
tejidos, preferentemente en los huesos, ya que el comportamiento de este es
similar al calcio. El plomo se acumula en el tejido 6seo y éste se puede convertir
en una reserva que libera e! metal a la sangre y mantiene un enuilibrio por
periodos prolongados.

El plomo ocasicne diferentes efectos en el organismo como son.

Desarrollo intelectual menor que condiciona desempefos escolares bajos,
trastornos del comportamiento, retardo en el crecimiento, alteraciones en la
audizion. inhibe el crecimiento pre y post natal, y existe cierta evidencia de sus
propiedades carcinogénicas en trabajadores expuestos a este metal. En niveles
altos en sangre, mas de 70 pg/dl, el plomo puede ocasionar encefalopatia y la
muerte. Los sobrevivientes de encefalopatias puedei ser victimas de secuelas

Incapacitantes. come corvlulsiones y retraso mental



Laintoxicacion por plomo afecta practicamente a todos los 6rgancs pero, sohre
todo, alos sistemas nerviosos centraly periferico, los rinones, la sangre (anemta) y
el sistemareproductor.

La toxicidad aguda por plonro esta caracterizada por irritabilidad, dolor abdominal,
ataxia, convulsiones perdida de laconciericia

Los danos causados por el plomo en los nines son permanentes. E!
envenenamiente puede ser diagnosticadc porunmeédico, pere los padres tambien
pucden daise cuenta de ciertas senales indicativas tales como suefio intranquilo
comportamiento erratico, dificuttades en el aprendizaje enlas escuelas.
Desafortunadamente aun no existen medicamentos que puedan disminuir las
concentraciones ce plomo en el organismo de man era segura, perolaFLA ensu
pagmna de Internet de fecha 7 de julio de 1999 menciona que aprobéuna droga
llamada Chemet gue 1ebaja los niveles de plomo enla sangre delos ninos Mientras
tanto ¢l traotamiento que se utihza actualmente para eliminar el plomo so'o se pueda
reahzar enunidades especializadas, requiere hospitalizacion, es costoso y de alto
1esgo paralasalud por lo que solo se recomienda en cases de intoxicacion grave
Por estas razones, es necesario disminuir [as fuentes de plome mediante
Irtervenciones educatrvas y de control enlos procescs industrales que utihzan

aste metal

3.7LOS COSTOS DEL CAMBIO

Ante ta evidencia de como afecta el plomo la salud, se planteo la urgencia de crear

unsistema que responda alas necesidades comunitarias. "No trabajar por 103

artesanos sino conles artesanos ™



Mario Covarrubias del equipo técnico de FONART sefalé que uno de los grandes
problemas er el proceso de trabajo con alfareros que usanplomo, es quelos
sintomas de intoxicacicn- vomito, diarrea, dolor abdominal, dolor de cabeza- son
asociados a muchas otras enfermedades y en lamayoria de los casos tratados
aisladamente. Muchos artesanos niegan los efectos del plomo por que aungue
puedan presentar los anterioies sintomas, no consideran que estan "entermos de
plomo”

Solo mediante examenes de sangre se puede diagnosticar Iz intoxicacion por
plomo.Se suginod que cuando los sintomas anteriormente mencionados se
presentcn en comumdades que utitizan el plomo enlos vidriados, los centros de
salud practiquen los examenes de taboratorio adecuados.

Los factores economicos. sociales y cuiturales que banincidido en el exito del
prozeso de cambio, se evaluaton junto conlos problemas y aciertos del pregrama.

(VER Ariexo14)

L.tiego de serialar el habite como "disposicion adquiriday durabie, parareproducir
los mismos actos con creciente facilidad y perfeccidon”, y aclarar que bajo esta
perspectiva uno de los obstaculos mas grandes a vencer es la resistencianatural al
cambio, se planteo la necesidad de una estrecha colaboracion inter institucional

para obtener resultados satisfactorios. (Ver Anexo15),



4. MEDIO AMBIENTE Y RECURSOS NATURALES

Esimposible abordar el problema del plomo sin tener en cuenta las repercusiones
ambientales de latecnologia que se vaya atmplementar. Teniendo en cuenta que
toda solucion que se formule debe ser efresultado de un analisis integral de las
condiciones técnicas, culturales y ambientaies de cada comunidad alfarera, se
analizaron efuso de lalenaenia pequenaindustrialas emisiones nesgosas de los

distintoc combustibies y el gas como recurso natural no reriovable

4. 1USODELALENAENLA PEQUENA INDUSTRIA
OmatMasera, Rodoifo Diaz y Jaime Navia

Instituto de Ecolegia de la UNAM-MICH-Grra A.C.

Lalena o biomasa aporta el15% de la energia globaly el 60% de la produccion de
madera se usa para energqia

4. 1N"VENTAJASDELUSODELENA

- Recurso renovanle

- Reservorio de CO2 atmnsfence
- Fertihza y estabiliza suelos

- Aumenta la infiltracion de agua
- Evita desertificacion

- Genera empleos a nvel local

- Es mags barato



- Reduce la dependencia de recursos axternos

- Adaptacton a condiciones lccales(cuitura y tradicion)

- La energia renovable tiene un potencial de captura de carbono a largo plazo.

4.1.2DESVENTAJASDEL USO DE LENA

- Emisiones de CO. NOx y benzoapirenos

- Elevada demanda de madera

- Depende de la efictencia de combustion

4.1.3COSTOS COMPARATIVOS GAS-LENA

41.31GAS

- Incremento de precios constante

- Inversion inicial aita

- Incertidumbre de abasto

- Dependencta externa

- Efectos ambientales-CO2

413 2LENA O BIOMASA

- 5e mantiene el costo en la region

- Seguridad de abasto

- No se asigna costo monetario a la recoleccion

4.1 4 ALTERNATIVAS

- Politicas adecuadas de uso de lefiay reforestacion --

Programas de uso eficiente de energia

- Acegurar el abasto sustenitable
*Programas de manejo torestal que inclityan fa lefa.
*Reforestacion y restauracion cor especies locales.
*Aprovechanmiento de resid

uos.
-Centros de acopio y comercializacion de'efia



4 2EMISIONES ALENTORNO Y ACTIVIDACES RIESGOSAS.RETOS DE LA
COMBUSTION CO!NLENAY OTROS MATERIALES

Lic. José Castio Diaz

Direccion General de Residuos y actividades Riesgosas-Instituto Nacional de

EcologialNE

Dentro de las emisiones mas toxicas se encuentran las Dioxinas y Furanos que se
generan por la presencia def cloro en un proceso de incineracion,
Estas emisicnes generan riesgos a nivel ocupacional tales como disfuncion
hepatica, ataques al sistema inmunolégico y afecciones cutaneas; y anivel
ambiental, pues tardan 10 anos en degradarse.
L.as fuentes de estas toxinas son
- Residuos hespitalarios

Residuos toxicos de altoriesgo. Inc'neracién incontrolada de deshechos
{plastico, lantas, aceite, PVC, Madera)
Serecomendo comunicar 10s riesgos de estas sustancias alas comunidades

alfareras para que se racionalice la quema de sustancias altamente toxicas

4.3EL GAS COMO RECURSO NO RENOVABLE: ALTERNATIVA VIABLE A
LARGGO PLAZO?

Ingeniero Uriel Arechiga. Instituto Mexicano del Petroleo

Elunice residuo del gas en la combustion es el CO2, es decir se le considera como

un combustible iimpio.



4.3 1CARACTERISTICAS DEL GAS NATURAL

- Mas limpio

- Yacimientos en la naturaleza

- Distribucion por ductos

- No liega a peyuenas comunidades

-Es un combustible apto para plantas termoelectricas, petroquimicas,
obtencion de amoniaco y vehiculos,

4 3.2 CARACTERISTICAS DEL GAS LICUADO

- Asociade conla extraccion del petréleo crudo. Se obtiene por medio de la
separaciony elitcuado.

- Se distribuye en pipetas

- El gas licuado se enfria al evaporarse y disminuye |2 presion

- Liega a comunidades pequefias

Elingeniero Aréchiga considerala lefa como el recurso ideal pero acepta que no es

adecuada nara 1odos los alfareros. , se cuestiont el caracter no reriovable delgas y

sus implicaciones enun futuro (México posee reservas de gas para 23 afnos).

44 LA CRISISENERGETICA Y LAPOSICION DEL ALFARERO

Erick O Leary- ATA

En1973lacnsis energetica en EUA genero denire dei ambito de la produccion
ceramicaun creciente interés por la fibra ceramica, la disminucién enlos tiempd s
ae reduccidén en una quema y el tipo de guemadores utilizades. Estas
consideraciones redujeron el consumo de gas enun 12% en el taller det seior

O'Leary



Postertormente, en 1982, durante la segunda crisis energetica, EUA se enfrenta a
laimportacion de gas

Frente aestas dificultades el taller se vio forzado a encontrar nuevas formas de
ahoryo.La solucion se plantec entérmmos de disminuir elnumero de quemas al
afo En1983 corsumia 38 000 galones de gas y en el 20 2000 con sumio 12,000
galones

La estrategia fue analizar que preduce cada quema en términos de gananctas, y
aumentar la produccion de aquellas lineas que a menor consumo de cembustible
genararan mayoresingresos. De esta, manera en el transcurso de 18 anos el taller
aumento sus.ngrasos enun 350%

Se sefialo quela disminucion enlacantidad de guemas generd mejoras parala
salud del artesano porque este estuvo expuesto a menor cantidad ae sustancias y
paralelamente, contnibuye a disminunir ios problemas de polucion por emisiones

Como uitima ventaja de la estrategia adoptada, se zonsiderd la salud psicologica. Al

mejorarlos ingresos se ahviala tension por problernas economicos y aumentala

calidad de vida.



5.DISENO Y COMERCIALIZACION

La aceptacion de nuevas tecnolegias no puede darse si el artesano no logra
comercializar sus productos Es en este momento que el disefio cumple una
funcion integradora entre los productos artesanales y la demanda de los mercados
locales, nacionales e internacionales.

Dentro del encuentro de sustitucion del plomo y desde el punto de vista del diserio,
se enfatizd elrespeto que se debe tener hacia la produccion atesanal tradicional
de tal form a que la tradicidn no se vea sustituida por nuevos objetos que solo
cumplanuna funcién comercial No se debe encaminar el proceso de diseno,
dentro deil marco de sustitucion det plomo en [a alfareria tradicional hacia la

obtencidn de obietos que se clasifiquen como ariesania contemporanea o urbana.

5.1DISENQ Y ARTESANIA

Manuel Ernesto Rodriguez Acosta

E! disenader debe contribuir e el proceso de recuperacion del espacio de la
artesania, le cual se diferencia de laindustriay delarte, en que el trabajo del
artesano es uno de repeticion, mientras que en la industria es seriado y en el arte
es unice.

E) disefiador de artesanias relaciona el mercado con el nucleo artesanal.



51.IPROCESO DE DISENO
511.1Estudio de Mercado
Cada segmento tiene unas estrategias propias.

- souvenir

- regalo

- hogar

- decoracion

5112 Obtencion de Recursos Naturales

- Ecologicamente correcto

- Disponibilidad

- Extraccion

- Caracteristicas del harro

- Transporte y almacenamiento
Costos

Eneste punto se demuestra que dentro del sector atesanal hay muchas personzs
involucradzs alas que se debe tener en cuenta

512 3 Materia Prima

Insumos que estan procesados por el hombre

Sistema de procesamiento
- Clases de arciilas
- Costo por precio y volumen de arcilias
- Qrganizacion de procesos y procesadores

5.1.14 Capacidad de tos Talleres

- Tipo de construccion

- Area disponible

- Equipo

- Condiciones de trabajo

- Ventilacién e fiuminacion

5.1,1.5Fases del Proceso

- Ongenes e influencias

- Procesos técnicos

- Division de trabajo

- Acabados

- Almacenamiento y embalaje
- Transpore



5116 Los Artesanos

- Perfil. ayudante, aprendiz, maestro. Hombre o mujer

- Nivel tecnico y habilidades

- Categorias

- Tipo de vrganizacion

£1.1.7 Producto

- Curaduria elegir los productos que tiener acervo o tradicion

- Tarnafic y volumen de acuerdo a su funrién

- L.ineas de producto: un conjunto unido por una functon.

- Precios

512 DEFINIRPROYECTOS

Los recursos economicos para desarrollar un proyecto de disefio hacen necesaria
la busqueda de entidades quie apoyen el mismo. Se presenta ur proyecto con un
probiema y unas soluciones objetivas y definidas

Eiprobiema del plomo se debe considerar como un problema de salud y aceptacion
comercial Hay que crear unas estrategias para el cambio constderando que 2l
plomo no se puede prohibir sino se debe educar sobre sus riesgns investigar por
gue se usa el pilomo y hacer propuestas que suplan el uso del mismo. Considerar si
se puede o noreemmlazar

5 .13 TRADICION Y DIVERSIFICACION

Teniendo en cuenta que se esta trabzjando con artesania tradicional, los pasos a

seguir en el estudio de la tradicion y sus posibles proyecciones son.

-Rescate (pasado): determinacion de origen e iniluencias. identificar y evaluar
adopciones ajenas a esa comunidad en particular. intervencion de cursos,

disefadores nusionercs, influencias comerciales Incidencia de la pérdida de ticrras

,etc.
-Conservacion (presente). desarrollar proyectos de disefio a partir de la evaivacion

anterior



- Mejoramiento o recuperacion(futuro)- diversificar a partir de la tradicion huscando
nuevos productos. Devolver ala artesania el concepto de necesidad basica, en
cambio de suntuaria y decorativa. aprovechar le crisis de los preductos industriales
que crearon una tendeancia de regreso a lo natural

5.1 4VALOR AGREGADO

Toda certificacion que indique que un producto es los que es y por esto es diferente
de otros, da un valor agregado almisme. Ejemglo. Echo & mano. sinplomo,
ecologico, etc.

La certificazion dadentidad y competitividad alos productos.

5.1.5FORMAY FUNCION

Todo objeto que se ajuste a un diseio integral considera ta forma cemo un factor
intimamente relacionado ala funciony sujeto a ella. Gran parte de los productos
artesanales tradicionales tienen implicito ef equilibno entre funcidn y forma, sin
embargo, hay que identificar los objetos que tienen una marcada tendencia
formalista y dejan a unlado la funcién, porque estos supien necesidades suntuarias
y no basicas, que son!as que demandan ser atendidas por una gran franja de!
mercado.

Paralelo ala forma, se debe estudiar el balance de factores como el equilibrio,
textura. ritmo y armonia.

5.1.6CESTION

L2 gestion se entiende como una manera de actuar y gerenciar.

Es unproceso de evaluar lainformacion para convertirla en una labor de
inteligencia que determine los pasos a sequir y preduzca soluciones

5. 1.7PRESTIGIO

Eiprestigio de la artesania es su lugar en la comunidad. El artesano se conoce por

lo que hace, |a firma del artesano es su huella, (Referencia a Octavio Paz)



51.8 PROYECTO DE DISENO DE ENLA COMUNIDAD ALFARERA DE
TZINTZUNZAN.

Partiendo deios objetos que tradicionalmente se haceri con plomo en este tailer, se
encontré aue eranecesario solucionar problemas de acabadn y tecnicas de
esmalte que permitieran el uso del nuevo esmalte. (VerFigura21).5.1.8.1
Diagnéstico

-Las pliezas son esmaltadas por inmersion conuna capa de esmalte, tanto en

interior como en exterior. Al cargar estas piezas enhornos de lefia, unas sobre

otras, los acabados de labase de Ias piczas presentaban desconchadureas poi que
el esmalite funde las piezas unas con otras. (Ver figura 22).
- Las for mas de platos y tazas no permitian decoracion en st exterior por la
curvatura de las mismas. (Ver figura 21)
5.182Soluciones
- Se propuso no esmaitar la pieza por completo sino sclo en el interior y ter minar el
exterior conla técnica de brunido, (Ver figura 23).
- Se rescatd la tecnica de esgrafiado (Ver figura 24).
- Para el problema de 'as piezas esmaltadas en el exterior se disefio un pie que
permitiera sujetar la pieza al esmaltarla y asi tener mas control de limpieza y
terminado. (Ver Figura 25)
Se cerro la curvatura de platos y tazas para poder incluir un gecorado en la
parnte cercana al borde en el exterior, 20na que iria esmaltada (Ver Figura

23)






FIGURA 22 Acabado de la base de una pieza esmattada. Plato izquierdo.

FIGURA 23 Solucién de esmaltado



FIGURA 24 Técnica de esgrafiado.

FIGURA 25 Disefio de pie.



5.2DISENO Y MERCADO ARTESANAL

Octavio Casa Gueirero - Centro Mexicano de Diseiio

£l disenador Casa Guerrere hizo unrecuento de los trabajos hechos per el Centro,

cor enfasis en el disefo grafico: marca, etiquetas, logo, empaque etc. (Ver CD,

Anexos, Disefe)

5 3 EL MERCADQ Y SUINCIDENCIA ENEL DISENO DE PRODUCTOS

Judy Espina

La seforaEspinar, duena de un gran almacén en Estados Unidos de ceramica
esmaltada tradicional de distintas partes del mundo, expuso las ayudas del
mercado desde el punto de vista del comprador

5.31TIPO DE COMPRADOR

- veMa directa (taller)

- comprader mayorista

- Feniag locales, nacionales e internacionales.

Elmercado de la ceramica populat esta respaldado por el gusto hacia la cultura
popular

5.3 2AYULASPARAEL MERCADQ DE LA ALFARERIA TRADICIONAL

- Vigjes. Durante sus viajes, el noiteamericano conoce y valora la alfarena

tradicional.

- Cocina:la cuitura culinaria de diversas partes del mundo generala necesidad de

tener tos implementos tipices

-Libros de cocina. muestran las recetas en mesas servidas



-Fiestas especiales: navidad, dia de accion de gracias. etc. Generan gusto por

la cocina

- Reviztas de arquitectura y diseno.

- Libros “ie estilo: coOmo se vive en distintas partes de! mundo.

- Rewvistas de artes y antiguedades.

- La oficina en casa; artesania como elemento de equilibrio para el mundo del

computador.

533 CONSEJOSPARAEL ARTESAND

- £l comprador quiere ver prezas fisicas. No solo fotos.

- Ternier cna lista de tamanos, precios, peso, colores. No es necesano up
catalugo elegante y costoso, es suficiente unlistado con dibujos v fotos.

- Mostrar las posibilidades dei producto, Usos

- Comunicar e! aumento de precios con anticipacion,

- Ampliar fa linea de productos con formas, colores, etc. Sin perder la tradicion.
- S1 un producto funciona a nivel de ventas, alimentarlo y ampliar sus
posibilidades.

-Elnorteamericano busca lalinea de productos. Ej. Tazas, platos, bandejas,
parras, etc. No producios aislados

- Atencion al cliente.



54MERCADOS REGIONALES EINTERNACIONALES

ATA- Aid to Artisans (Ayuda a Artesanos)

Elequip» de ATA enumeré 1as sigutentes recomendaciones para abrir merc ados.
- Buscar primero elreconocimiento local, enla comunidad. Ver museos o

asociacicnes Incales que puedan promover el rabajo.

- Usar certificaciones que acrediten e! producto
- Visitar ferias a nivel lecal y nacional. (Se dio como ejemplo de eficiencia y
resultados practices EXPOARTESANIAS)
- Estudiar cuidadeosamente el mercado de exportacidén, Capacidad de
produccion, empaque, papeles de exportacién. (Ver Anexo 16).
- Evaluar y estimar costos del producio (Ver Anexo 17).
- Aptovechar la prensa: se presentd a la prensa, hablada y escrita, como un
rehiculo de publicidad sin costo. Abordar la prensa con optimismo y mostrarle
fas ventajas de un producto. Empezar con laprensalocal. Dentio del tema del
plomo la prensa puede presentar los proyectos en areas culwrales, salud,
tecniologia.
- Ser consecuante con la calidad: mantener la calidad de exportacion en el
momento de entregar los pedidos.

Ajustarse alas normas de la FDA (Administracion de Drogas y Alimeritos de

EUA) referentes ai uso del plomo.



5.5 NORMAS DE LA FDA ADMINISTRACION DE DROGAS Y ALIMENTOS DE

LOSESTADOS UNIDOS

5.5 1LIMITES DE PLOMO ENLOS PRODUCTOS CERAMICCS
LaFDA tiene establecido los siguientes limites para el contenido de piomo enuna

pieza ceramica Dados en partes por millon de acuerdo a pruebas de laboratorio.

- Platos y Fuentes: 3 partes por millén

- Tazas y Jarras: 0.5 partes por millon

. Pequenos recipientes: 2 partes por millon

- Grandes recipientes: 1 parte por millon

La FDA asume gue sus normas son conocidas per el importador y se basa en que

"laignorancia nc es inocencia’.

552 BETENCION AUTOMATICA

St 3e encuentra dentrs de una importacion un producto que sobrepase 10s limites

establecidos, lafabrica o el artesano quedan en estado de Detencidén Automatica.
Todo elenvio serompe y queda sancionado. Para salir de este estado debe enviar,

entre otros muchos tramites, 5 piezas de cada producto, en cada color foermay

tamafio, parapruebas. Cada prueba tiene un costo aproximado de 56 dolares

Los certificados de laberatonos que no sean de Estados Unidos y aprobados por la
FDA, 110 sirven como prugbas de contenido de ploma. Las pruebas en el pais e
origen se deben hacer en laboratorios reconocidos para tener certeza de que los

productos se ajusten a las ncrmas Sin embargo, estos resultados



snlo son ttiles para el artesano y no paralaFDA La seflora Espinar al comprar aun
artesano le pide que envie unas muestras del trabajo, y etla las hace analizar enun

taboratornio de EUA.

553ETIQUETAS

Las normas para las etiquetas son

- Pais de origen: debe estar quemado en ia preza, no adherido.

- SI el objeto es decorativo, y contiene plomo, debe lievar igualmente impreso
las palabras NOT FOR FOOD USE . MAY POIS EN FOOD (Ne para uso con
alimentos Puede envenenar los alimentos) Esta etiqueta también debe ser fijay no
adhestisa

-Empaques  No combinar en una misma caja elemantos decorativos con piomo

con eleimentos sin plomo

Petiodicamente se deben consultar fas nuevas nnrmas expedidas por la FOA,
quien asume que las personas deben estar informadas y por tanto no da aviso
publico de sus cambios:

rido go v org

Hacer la consulta para dinnerware enlA 5208, para el pais de origen,



6. CONCLUSIONES
Luego de dos semanas de trabajo en el "Primer Taller Internacional sobre la
Sustitucidn del plonio enla Alfareria Tradicionai; Nuevos Disefos y
Comercializacion”, los integrantes se reunieron en tres mesas de trabajo para
formular conclusiones y propuestas.
Mesa1:Desarrollo Técnicoy Tecnolégice
Mesa 2: Aspectos de Salud, Ambientales, Sociales y Culturales (tradicion,
identidad)

Mesa 3. Produccion, Disefic y Comercializacion

S1MESA 1. DESARROLLO TECNOLOGICO
A11RECOMENDACIONES

Laadopcion de nuevas tecnologias por parte de [0s artesanos es fundamentali
para el desarrollo y mejoramiento de 2 actividad artesanal.
- Latecnologta esta presente durante todo el proceso pero se debe hacer enfasis en
hornos y esmaltes.
- Los proyectos de apoyo a los anesanos deben ser integrales, deben abarcar
les factores ‘ecnicos, ambientales, de salud y de mercado:
-Elt'po de herno, disefio, combustible, y materiai de construccion debera
adecuarse alas necesidades y recursos de cada taller.
- Considerar primordialmente la eficiencia térmica y el costo.
- Utilizar los materiales de la 1egion en cuanto sec posible.
- Ne promover la utifizacion de materiales altamente contaminantes y educar

respecto asus riesgos.



- No promover una tecnologia dependiente de un combustible que a mediano
plazo no este disponible o gue siuis costos sean muy elevados.

- Capacitacion en |a construccion y operacion de ios hornos

- Considerar la reconversion de hornos existentes.

- Aprovechar el valioso conocimiento de los artesanos tradicionales en el

proceso de construccion y guema

61.2 ACCIONES Y SUGERENCIAS

- Financiamicnto para la construccion de hornos con estudios previos.

- Instalacion de talleres escuela en las comunidades con acceso para todos

- Crear centros de acopio de materiales

- Asesora técnica continua y seguimiento.

- Promover la cempra de articulos vidr.ados sin plomo

- Como programa de apoyo fomentar el desarrollo de la investigacion en los
artesanos

- Concrentizar ai artesano sobre las ventajas delnuevo esmeite frente ala

saludy el mercado

- Buscar soluciones al 0s problemas de abastecimiente en cada comunidad

- Crear redes de distribucion locales, nacicnales e tnternacionaies.

- Capacitacion continua y participativa para promover el cambio a les esmaltes
sinplomo

- Analizar y verificar que los matenales ceramicos cumptan con las normas.
-Forzar a distrihwdores a entregar ficha tecnica de los esmaltes a los

artesenos para que ellos puedan saber sobre el contenido de plomo en ellos



6.2MESA 2 ASPECTOS DE SALUD, AMBIENTALES Y SOCIOCUL TURALES.
6.2. TMEDIO AMBIENTE
LLos artesanos consientes de que |a alfareria tiene impactos ambientales proponen:

- Adoptar tecnolog:as alternas que optimicenelusc de lalefa.

. Trabajar en proyectos de reforestacion que permitan afrontar el probiema del
agotamients de losrecursos no renovables y que refuercenla cuitura de
conservacion

- No hay una solucionunica para los problemas especificos de cada grupo de
alfareros, cada comunidad o entidad debe evaluar y escoger entre unrango de
positilidades tecnicas.

- La organizacion de los alfareros es basica para quz puedan abordar los
problemas de su sectot, entre l0s cu ales el plomo es solc uno de elios.

- Muchas oferlas de entidades se pierden por falta de organizacion del sector
artesanal.

- Los gobiernos no deben eludr su responsabilidad en la solucién de los
problemas de contaminacion.

- Se debenhacer estudios para determinar laresponsabilidad real del sector
alfarero enla deforestacion.cnocasienes es menor laresponsabilidad del artesano
delo que los estudhios han delerminado.

-Laeducacionparala salud proveniente de las organizaciones sociaies y de ios

organismos gubernamentales es basica para abordallas problemas ambientales.



$.2.2SALUD

- Los alfareros saben que el trabajo que realizan cor.tamina a los trabajadores,

los censumidores y al medio ambiente. Por esta razén muchos han decidido
dejar de utilizar el plomo.

- Los intentos educativos que ia Secretaria de Salud harealizado, en México, har
quedado cortos conrelacidon alas necesidades de los alfareros, por ne tenei en
cuentz los problemas de educacion de salud preventiva y tratamientos medicos
paraios artesanos ya contaminados

- La cultura de prevencion se debe reforzar tznto por parte de las instituciones
gubernamentales como por las organizaciones sociales.

- £) sector salud debe onentar, educar y apoyar al artesano, no asustarlo.
-Cada pais debe hacer su propic diagnostico y organizarse en talleres
nactonales donde se puedan t atar y resoiver los problemas de su sector alfarero.
- Buscarqualos alfareros a través de agrupaciones se bereficien de la seguridad
social.

- sar todos 10s medios de difusion posibles para tratar los problemas de salud aue
afectan al sector alfarero.

-Informar a todes las personas vinculadas conla ceramica, no solc los riesgos del
uso del plomo, sinc de muchas otras sustancias y actividades de la practica.
Orientar en cuanto a medidas de prevencion.

- Vincular orgamismos internacionales dentrn del programa de sustitucion del
plomo tales como: Organizacion Mundial de la Salud y Programa de las Naciones

Unidas para el Medio Ambiente.



6 2.3 ASPECTOS SOCIO-CULTURALES
- El cambio no se debe imponer. Las comumdades deben decidir entre las
alternativas que les brinde un proyecto educativo respecto al uso dei plomo y sus
nesgos
-Eimiedo al cambio disminuye cuando las comunidades tienen conocimiento y o
gulle de su tradicion.
- Se debe buscar un nuevo protecolc o estatus para los artesanos por parte del
estado va que su papel es basico desde el punto de vista de la cultura nacional y la
economia. Gobiernos como Cuba o Marruecos dan seguridad social a sus
artesanos.

Los artesanos tradicionales estan abiertos al cambio siempre y cuando este se
dé poco a poco.
- Cada pais debe encontrar una estrategia para abordai la su preblematica dentro
del sector alfarero
- Promover, divulgar y compartir los conocimientos tradicionales de cada pais

Crear una red de coniunicacién entre todos los artesanos.

6.3 MESA 3 PRODUCCION, DISENO Y MERCADO

5.3.1PRODUCCION

6 3.1.1Diagnodstico

- Problemas cor recursos naturaies y materias primas.

- Falta de asistencia técnica y de organizacion de los mismos productores
6 3.1.2 Propuestas

- Organmzacion por niveles de acuerdo al oficio. (corto y mediario plazo)

- Capacitacidon constante. (corto plazo)



- Crear una red de informacién y banco de datos (corto plazo)

- Asesoria técnica {corto y mediano piazo)

- Conciencia del artesano y politicas ambientales. Defensa de las zonas de
reforastacidon. (corto, mediano ylargo ptazo)

- Difusion cultural,

63 2DISENO

6.3.2 1Diagnéstico

- Falta de asesoria en el concepto de disefo para el alfarero.

- El cliente sectoriza el disefic en funcion de su interes.

- Los volumenas que requiere el mercado limitan la creatividad de alfarero.

-No se respetan las referencias culturales en las comuindades alfareras.

-E1 tema del disefio no tiene lugar en la division del trabajo.

6 3 2.2 Propuestas

- Crear talleres de diserio en las comunidades de cada pais (mediano plazo)
Potenciar la sustentabilidad del diseio tradicional como politica gubernamental

(corto y largo plazo)

- Por medio de capacitaciones estimular el disefio en los artesanos. (mediano

plazo)

8.3 3 COMERCIALIZACION

6.3 2 iDiagnastico

- Carencia de proyectos y politicas de comercializacion que posibiliten la venta de
los productos

- Falta de ferias especializadas.

- t-alta de: conocimiento por parte de! artesano en materia de ventas,



- Demasiados intermediarios

6.3 3.2 Propuestas

- Promover los diferentes mercados, interno, externo y turismo. (mediano plazo)
- Crear y participar en ferias especializadas. (corto, mediano y largo plazo)

- Crear tiendas especializadas (mediano plazo)

- Capacitar para la exportacion. (mediano plazo)

- Llevar 2 cabo campafas para sensibilizar y orientar al cliente. (permanente)

6.24 RECOMETDACIONES GENERALES

- Crear talleres aplicados a la aifarera en dornde participen artesanos y
disefadores.

- El altarero se debe consientizar de que es actor principal en este proceso, no
todo esta a cargo de las instituciones gubernamentales.

Marcar metas a corto, mediano vy latgo plazo.

6 4 CLAUSURA

En sus palabras de clausura del evento, el sefior Indrasen \'encatachellum,
senalod:

"Fruto deun amplio esfuerzo, el encuentro de estos ultimos dias representa una
unica ocasi¢n de crear las condiciones indispensables para mejorar la
prodticcion y la comercializacion de la alfareria vidriada tradicional, En efecto, ia
vvida contemporanea caracterizada por la accion ylobalizante de la producciorn y
el comercio, asicomo la creciente preocupacion por la conservacion de! med.o
ambiente, inciden directa e indirectamente en la actividad artesanal En especial,

estas corrientes representan para miles de



alfarcros tanto perspgctivas nuevas como desafios. Parad6jicamente, el mefcado
global ofrece una rara oportunidaa. para productos locales, outenticos, originales y de
cahdad, por otra parte, 05 consumidores exigen cada vez mas que los

pic.,ductos asten acordes con la.s normas del medic ambiente.

Ante el fenomeno complejo y ambiguo de la mundializaci6n. la humanidad esta
disccrntendo al papei claw: de las nuevas riqguezas que son la diversidad, I:1
cre:.:it1vidad y e! patrimonio. Y precisamente, la obra artesanal es una de las
reservas privilegi,;1das de la creatividad y la diversidad cultural. No :3s. pues, para
UN:::SCO una tarea apondice sino estrategica.

Es en oste marco que toma pleno sentido el taller realizado en Patzcuaro, d cual ha
ofrec1do .a las alfareros de America Latina y los representantes de Africa 'y Los
Estzidos Arabes una opcion. Una alternativa que les yermita continum su act1vidad
productiva, preservando sus fuentes de empleo y una tradicion centenaria,
protegiendo su salud coma la de los usuarios, al cumplir con las normas
internackmales y las necesidades de los mercados en plena e volucio n.

Sin embargo, para realizar estos objetivos, los altareros neciasitan el compromiso de
las instanr::i,3s nacionales responsables de la salud y del mediO an1b1ente, asi
corno de las instituc1ones orientadas al apoyo de las pequenas empresas y de la
comercializac1on de la artesania. Sabre todo, ellos requieren el reconocimiento de
glle su creatividad es una fm:rza social.

Par3 concluir quiero asegu;arles glle desempetiando su funcién mediadora. la

UtJESCO hara uma amplia diseminacién en los Estados Miernbros, de los

resultadOs y recomendaciones de cste prime, taller.



7.PROYECCIONES Y RECOMENDACIONES

Considerando los resgos que el plomo representa para la salud del artesano, y
las lirmitaciones que e uso det mismo implica para los mercados globales, se
recomiendan fas siguientes estrategias para adoptar dentro del campo de la

alfareria vidriada er Colombia.

710IAGNOSTICO

- Verificar estudios previos sobre el uso del plomo en Colombia,

- Elaborar un censo de las comunidades que trabajen zifareria tradicional,

- De acuerde o los resultados obtenidos, determinar los talleres que usan
plomao para esmaltar, ya sea en su forma de éxido o frita.

- Corissderar dentro det diagndstico que no todos los artesanos que esmaltan
saben a ciencia cierta si sus esmaites contteren plomo.

-Ne exclutr talleres que trabajen esmaltes de baja temperatura que no contengan
piomo. Estos artesanos son ejemplo para el talier de sustitucion de plemo

-Una vez ubicadns 0s taileres, determinar que tecnologsa y procesos técnicos

utilizan. Hornes, esmaltes, combustibles, Se propone la siguiente ficha técnica

- Comunidad:

- Nombre del Artesano:

- Edad

--Tiempo que lleva en el oficio.

- Tipo de arcilta: {celor, y origen)



- Horno. combustible, dimensiones. material de construccion, tiempo de quema,
costo de quema, forma de medicién de temperatura, técnica de estivado, ve nti ia
cion ubicacidneneltalier

- Terminados: brufide, esmalie, ciudo, engobe. Liso, texturado, decorado.

- Tipo de esmaite. origen de las materias primas, contenido quimico del
esmailte

stse conoce, fuente de abastecimiento, ventatas y problemas de dicho esmaite,
costos, colores.

- Tecnica de esmaltado. utensiitos, inmersion, pincel

- Tecnica de elaboracion torno. manual, molde, latnina, otras.

- Maquinario y Herramientas

- Mercado

- Formas mas comunes

- Capacidad de produccion

- Estado de Galud

Sies posible hablar con el certro de salud mas cercano, especialmente donde se

use plomo para ver postbles sintomas de intoxicacton

72 CAPACITACICN

- Clasificar y evaluar los dates obtenidos para determinar las comunidades que

necesiters apoyo enia educacion y sustitucidon delplome.

-Estudiar de acuerdo a las comunidades laincidencia def combustible en el medio

ambicente.

7.2.18ALUD

Desarroltar una charlade "Salud eneil taller de Caramica”, dirigida a todos los

artesanos vinculados con eluso dela arciita, con el fin de concientizar sobre los

riesges no sclo dei piomo, sino d2 muchos materiales presentes en el taller y educar

sobre 'as medidas preventivas. (Paradar un gjemplo de los elementos



riesgesos en un taller, basta mencicnar la silice presentc en la arcilla). Los medios
de precaucidn son econémicos y de facil aplicacién .

- Hacer énfasis en los riesgos del plomo

- Buscar patrocinio de empresas como 3M, gue puedan facilitar respiradores
para lievar a las comunidades.

- Vincular al Ministerio de Salud y alas entidades locaies, en el proceso de
egucacion.

7.22 TECNOLOGIA

- Optimizar el horno para lograr mayor eficiencia térmica.

- Deterrminar el hornd mas apropiado para el uso dei esmalte sin plomo

- Ubicar los materiales necesarios para sustituir el esmaite con plomo por el
esmalte borico.

- Desarroliar pruebas conlas piezas de una comunidad y el esmalte gue se
propone. £s muy importante no llegar a ensayar a un taller, se pierde credibilidad.
Sinembargeo, una vez hechas las pruebas se debe concientizar al artesanc sobre

los factores de ensayo y error implicitos en et oficio de la ceramica.

- Desarrollar el taller de esmaites en la comunidad y hacer guemas

- Evaluar resultados y hacer las correcciones técnicas necesarias.

- Hacer un seguimiento Gran parte de los esfuerzos y recursos se pueden ver
desperdiciados sila asistencia técnica se lleva una vez aia comunidad y no se e
brinda observacion pesterior.

72.30DISENG

- Ruscando abrir mercados para los nuevos productos, asesorar en disefo. No
olvidar que se esta trabajando con productos tradicionales y que no deben perder

esta asencia.



7.2 4MERCADO

- Vincular los talleres que implementen el nuevo esmalte arauseos, ferias y

almacenes. El cambio no es viable sino se vende.

- Certificar los productos que no contengan piomo.

- Dar otras certificacicnes que den vaior agregado: hecho a mano, proyecto e

rescate, ecologico £tc

- Censurar fas ceranucas contemporaneas que utilicen plomo en productecs para la
1esa

7.25MEDIO AMBIENTE Y RECURSOS NATURALES

- Buscar la posibiidad de sustentabilidad para (05 anteasanos que guemen con lefia,

eztimulando reforestacion.

- Trabgjar en grupo con las instituciones competentes con el medio ambiente,

- Evaluar las reservas de recursos naturales nc renovables, y determinar una

tecnologia acorde con los resultados de esta evaluacion.

72.5SOCIOCULTURAL

- Buscar los elementos tradicionales en el trabajn de cada comunidad, rasaltarlos y

potenciarios.

- Recuperar los elementos perdidos que sean viables tanto para los artesanos

como nara el mercado,

- No entregar al artesano mas de lo que él quiera y necesite recibir. El artesano

debe mostrar iniciativa

- No estimular e! uso de esmaltes en comunidades que no o han adoptado

- Recordar gue el brudido es una técnica tradicional que suple muchas de las

funciones del esmalte y que no presenta los problemas técnicos y de salud del

esmalte



- No ofwidar que la tradicion no es estatica, los cambitos soninherentes al ser
humano, siempre que sutjan de unanecesidad.

- Trabajar uno a uro con el artesano.

- Valorar y respetai la experiencia de! artesano.

El 2ambio no se puede forzar





