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ANTECEDENTES

Los antecedentes directos de la presente Asesoria se remontan a 1.994 cuando el
Grupo Vinaccia propuso un proyecto para el desarrollo de empaques institucionales.
Este proyecto consta de un desarrollo fisico de las propuestas (prototipos) y su
respectivo desarrollo de imagen gréfica aplicada.

En el afio 1.998 se hace igualmente una evaluacién de estas propuestas de empaque,
el diagndstico fue realizado por los Disefiadores Industriales Yadira Olaya y Juan Carlos
Pacheco y en él se destacan criterios o consideraciones de evaluacién como los
- siguientes: desarrollo de imagen grafica, condiciones de apilamiento, volumen efectivo
de embalaje, capacidad de empaque, estructura fisica, troquel y aprovechamiento de
materia prima, impresion, proteccion del producto, etiqueta y sefializacién y simbologia
para el embalaje.

El estudio del Grupo Vinaccia enfoca su analisis en los siguientes productos:

Sombrero Vueltiao
Ceramica de La Chamba
Ceramica de Carmen de Viboral
Camisetas y Molas
Ceramica decorativa: Chivas
Werregues

Chinchorros y Hamcas
Tubos para afiches

Cajas Postales

Guacales de embalaje
Bolsas de papel

Papel de envoltura en rollos
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Este proyecto entonces constituye el referente nUmero uno a partir del cual se
desarrollara la actual asesoria.



INTRODUCCION

En una economia globalizada, es indispensable prepararnos para competir con calidad
y servicios tanto a nivel nacional como mundial. Pero si queremos aprovechar esas
oportunidades, o por lo menos evitar quedar en inferioridad de condiciones frente a
nuestros competidores, debemos hacer uso de ciertas estratégias de mercado que
haran de nuestros productos, la primera opcion de compra.

Es aqui precisamente, donde los empaques cobran una altisima importancia pues se
convierten en vehiculos de tipo mercadoldégico que logran la comunicaciéon entre el
producto y el consumidor.

Hay estudios confiables que afirman que mas del 60% de las compras de productos de
consumo se realizan por el impulso del consumidor, es decir que |la presentacion del
producto mediante un empaque influye y determina la compra.

Los empaques entonces se convierten en “vendedores silenciosos” pues en ellos se
contemplan elementos de tipo ergonémico (la armonia entre el empaque y el
consumidor) como la seguridad, la eficiencia, la facilidad y comodidad al portarlo, al
abrirlo, y al cerrarlo, al usarlo o consumir su contenido, al guardarlo, almacenario y
desecharlo. La ergonomia de un empaque es determinante para ser aceptado,
preferido o rechazado por parte del consumidor. Y elementos de indole grafico como la
identificacion, descripcion y promocién del producto contenido con el fin de llamar la
atencion y el interés del consumidor, de informar, de persuadir y de convencer, de
agradar, seducir, conquistar y vender.

Es de notar entonces, como la calidad de un producto artesanal, se ve plenamente
complementada con una excelente presentacion, que no solamente cumpla con la
funcion de agradar visualmente al consumidor, sino que ademas, el cliente obtenga a
través de un buen disefio de empaque, productos en Optimas condiciones en el
momento y el lugar donde los requiera.



OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL

Asesoria en la implementacion de ajustes y mejoras del proyecto Vinaccia para el
disefio y desarrollo de empaques de caracter institucional teniendo como base las areas
estructural (volumen, materiales, cantidades a empacar, resistencias entre otros), y
grafica (aplicacion de imagen corporativa, etiquetado y rotulado).

El proyecto de empaque abarca todos los procesos de produccién, manipulacion
comercializacion y consumo por parte del comprador.

OBJETIVOS ESPECIFICOS
* Estudio de empaque para otros productos como:

Vidrio soplado

Cesteria de Usiacuri Atlantico

Productos de Madera del Carnaval. Atlantico
Cubiertos en cacho

Cubiertos en palo de sangre

Candelabro

v v v v v Vv

= Generar aportes de empaques para los productos en estudio con caracteristicas
definidas de proteccién, seguridad, comercializaciéon, normatividad y estandarizacién
internacionali.

= Garantizar la proteccion, seguridad y conservacion de las piezas empacadas
durante todos los procesos de transporte y distribucién y almacenamiento.

= Mantener la identidad artesanal y corporativa en las propuestas de empaque.

» Ofrecer por medio de los empaques valor agregado a los productos como plan
estratégico de mercadeo y competitividad.

= Desarrollo estructural (prototipos, planos, arreglos, estudio de materiales) y grafico
de los empaques (imagenes, composicion, colores, diagramacion).

= Generar criterios de empaque con el fin de unificar procedimientos internos (formas
convenientes de empacado para los productos: sugerencias y materiales propuestos
para cada caso).

« Justificar una metodologia de empaque a seguir como patrén para las areas
administrativas involucradas en este proceso.



Desarrollar empaques que faciliten las labores de fabricacion, armado, !lenado,
almacenamiento, distribucion y transporte de carga.

Estudiar la factibilidad productiva y econémica de las diferentes propuestas de
empaque (cotizaciones y servicios de los proveedores).

Proyectar la orientacién de la asesoria desde dos enfoques:

* Empaques de presentacion destinados al Almacén como elementos de apoyo
para entregar los productos a los compradores directos. Este empaque sera
igualmente utilizado en ferias y exposiciones en las que participe la entidad.

» EIl segundo enfoque estara referido a los empaques destinados al mercado de
exportacién o embalajes, en donde las prioridades estaran orientadas hacia la
proteccidon de los productos contenidos ya que se debe garantizar la
conservacion de la calidad de los productos a transportar. En este punto sera
también indispensable el desarrollo conjunto del embalaje en cuanto a las
dimensiones requeridas para transporte internacional de carga, como a el
etiquetado y rotulado de los contenedores de acuerdo con las reglamentaciones
existentes.
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REFERENTES, NUEVOS DISENOS Y PLANOS TECNICOS



DESARROLLO Y EVOLUCION DE DISENO PARA EMPAQUES
CAZUELAS DE CERAMICA DE LA CHAMBA

PARAMETROS ESTRUCTURALES
MATERIAL.:

El material del empaque que se utiliz6 para la elaboracidon de las muestras o
prototipos del grupo Vinnaccia es cartén corrugado onda C.

Para el desarrollo de las nuevos disefios, se propondra el carton corrugado onda
B. Este cartdn tiene una presentacion mas delicada o mas agradable que la onda
C, esta se utiliza con gran frecuencia para el empaque y embalaje de productos
industriales. En el caso de productos tan particulares como la ceramica hecha a
mano, un material “brusco” como el cartdon corrugado onda C puede afectar la
presentacion y percepcion de un producto de alta calidad y delicadeza.

El cartén corrugado onda B garantiza la proteccion de los productos contenidos
en el empaque pues es muy buen amortiguador de golpes y fuerzas axiales
exteriores. Cabe anotar que la escogencia de este material debera ser reforzada
con un buen disefio de empaque para asegurar la funcién primordial que tendra el
contenedor y es la funcién de proteccién a un producto altamente fragil.

FORMA

La forma de los empaques propuestos corresponde a un volumen rectangular o
paralelepipedo que se define basicamente por la cantidad de objetos contenidos
dentro del empaque.

En el disefio y desarrollo de las propuestas (2 tamafios un disefio) se hace
énfasis en la proteccidon que se debe brindar a través del empaque en los
laterales y en la parte inferior pues uno de los objetivos de este disefo, es
generar un modelo de empaque que pueda ser movilizado, y transportado por el
consumidor gracias a una asa que se ubicara en la zona superior del empaque y
que permitira una zona de sujecion para la manipulacién y acarreo del empaque.

DIMENSIONES

Las propuestas de disefio se encaminan hacia el desarrolio de dos modelos de
empaque en donde el factor diferencial es la cantidad de productos contenidos.
Teniendo en cuenta las exigencias del mercado y la forma habitual de ventas, se
desarrolla un modelo de empaque para 4 cazuelas con sus respectivas
porta-cazuelas y un modelo para 6 unidades con las mismas caracteristicas.

La propuesta inicial contemplaba el desarrollo de empaque para 2 unidades
unicamente.



Como se ha dicho con anterioridad, las dimensiones y la forma, estan
directamente relacionadas con la cantidad de productos empacados y la
disposicion interna con la cual son ubicados al interior del empaque.

En las propuesta, se sugiere colocar o hacer un arreglo estructural de dos
columnas de cazuelas por empaque y, dependiendo de la cantidad a llenar, para
4 unidades se apilan 2 productos por cada columna y para 6 unidades 3
productos por columna. Las medidas para los empaques x 4 unidades son 34.2 x
17.5 x 16.6 cm (largo x ancho x alto ) y para la referencia x 6 unidades 34.2 x 17.5
x22.0cm

Adicionalmente, se propone la ubicacion de un elemento que separa una columna
de otra para evitar el roce y posible dafio de las piezas al unirse unas con otras,
es una division que se ubica en la parte media del largo interior del empaque.

CIERRE

Los empaques propuestos son completamente auto-armables, no necesitan
ningun pegue, la obtencion de la forma se genera a través de doblados
especiales de aletas.

Por las caracteristicas de proteccion a la fragilidad de los productos, se realiza un
disefio donde se refuerza la base y los laterales, ya que es la base del empaque
la que soporta todo el peso de los productos contenidos, y los laterales los que
deben asegurar la proteccién de las piezas contra algun tipo de choques,
vibracion o contacto brusco con otros productos.

El cierre superior del empaque lo constituye una tapa superior que se asegura
con una aleta proveniente del cuerpo del empaque y que se ensambla en un
orificio en la tapa.
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DISERO DE EMPAQUE PROPUESTO POR EL GRUPO VINNACGIA EN 1995. NO EXISTE PLANO DE PRODQ@OP!__ _

NO HAY REFERENTES DE COTIZACIONES Y LA EMPRESA CUENTA CON 4 PROTOTIPOS FISICOS.

RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 1
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PIEZA: EMPAQUE PRIMARIO DE PRESENTACKON o : ARTESANO: -
NOMBRE: EMPAQUE PARA CAZUELAS -CERAMICA NEGRA- DE LA CHAMBA TOLIMA REFERENCIA: EMPAQUE PARA CAZUELAS DE LA CHAMBA DEPARTAMENTO  '¢- L
OACIO: - HAMACA: LARGO(cm) 21.0 ANCHO{cm) 21.0 ALTOzcm) 11.0 CIUDADMUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: B COLOR: IMPRESI ON NEGRO GCM-90. ROJO GCM- 74 Y BLANCO GCMI-91  RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C-2 KRAFT INTERNO Y EXTERNO CERTIFICADO HECHO AMANO SIUNO TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: EMPAQUES PARA ARTESANIAS DE COLOMBIA. PUNTOS DE VENTA COSTO: IMPRESION DOS TINATAS MATERIAL C-2 KRAFT ~ PRECIO:
PRODUCCION / MES UNITARIO: UNITARIO: B
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:

SISTEMA
DE REF.

HEENNEEN

cOoDIGO
DE REGION:

LR

REFERENTE(S)

PROPUESTA D

MUESTRA D

EMPAQUE
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PORTA-CAZUELAS EN ESPARTO

FICHA DE PRODUCTO

APILAMIENTO VERTICAL
DE DOS CAZUELAS CON
SU RESPECTNVO
PORTA-CAZUELAS POR
CADA COLUMNA.

TOTAL DE PIEZAS CONTENIDAS: 4
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CAZUELAS
PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION UNEA: ARTESANO: L
NOMBRE: EMPAQUE PARA CAZUELAS DE LA CHAMBA x4 UNDADES REFERENCIA: EMPAQUE CHAMBA x4 DEPARTAMENTO: ~)
ORCIO: T LARGO(cm) 342 ANCHO(cm) 175 ALTOxcm) 188 CIUDADAMUNICIPIO: ]
TECNICA: MPRESION: 2 TINTAS LOCALIDAD/VEREDA:
_RECURSO NATURAL: COLOR: ROJO GCM74— NEGRO GCM-90 RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO B 7 K CERTIFICADO HECHO AMANO 81 |_ | NO TIPO DE POBLACION:

_MERCADO OBJETIVQ: EMPAQUE INSTITUCIONAL PARA PUNTOS DE VENTA DE LA ENTIDAD / FERIAS

COSTO: IMPRESION DOS TINTAS MATERIAL B-2K Y AREA TOTAL PRqu:

| PRODUCCION /MES B UMITARIO: REFERIRSE A ANEXO COTIZACIONES _ UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:
SE DEBE PROPORCIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, EL ARCHIVO DIGITAL DE LA IMPRESION Y EL CORRESPONDIENTE PLANO
TECNICO DE PRODUCCION
RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |
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PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQl{E CHAMBA x 4 | Esa(un) ) PL 3
NOMBRE: EMPAQUE PARA CAZUELAS DE LA CHAMBA X 4 UNIDADES LINEA: o
MEDIDAS: 34.2x17.5x466cm_( MEDIDAS INTERNAS) RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO B-2 K
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

UTILIZACION DE UN TROQUEL DE CORTE PARA EL DISERO DE LA CAJA SEGUN EL SUMINISTRO DE LOS PLANOS TECNICOS RESPECTIVOS.

MATERIAL EMPAQUE EXTERIOR CARTON CORRUGADO ONDA B

PRODUCCION MINIMA RENTABLE PARA 500 UNIDADES.

KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR.

ELABORACION DE CLISES DE IMPRESION FLEXOGRAFICAS DE ACUERDO CON L DISENO DE LA IMPRESION APROBADO

SENTIDO DE LA CORRUGACION A 76.5 cm
TAMANO DE LA HOJA: 76.5x 70.5 cm

HOJA A TROQUELAR: 78.5x725 cm.

RESPONSABLE: D.|. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 ]

CODIGO
DE REGION:

SISTEMA
DE REF.

L]

HEEEENN

REFERENTE(S) D

MUESTRA D

PROPUESTA EMPAQUE
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APILAMIENTO VERTICAL

DE TRES CAZUELAS CON
» SURESPECTIVO

PORTA-CAZUELAS POR

CADA COLUMNA.
A TOTAL DE PIEZAS CONTENIDAS: 6
|
i
L ]
CAZUELAS
v
CAZUELA Y
PORTA-CAZUELAS EN ESPARTO
PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION LINEA: ARTESANO: -
NOMBRE: EMPAQUE PARA CAZUELAS DE LA CHAMBA x 6 UMDADES REFERENCIA: EMPAQUE CHAMBAXS DEPARTAMENTO: ¢ )
OFICI0: LARGO{cm) 342 ANCHO{cm) 175 ALTO:(cm) 22.0 CIUDADMUNICIPIO: B 77
TECNICA: IMPRESION: 2 TINTAS LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: ROJO GCMI-74 - NEGRO GCMI90 RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO B-2 K CERTIFICADO HECHO A MANO S [:l NO TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: EMPAQEINST]TUCIONAL PARA PUNTOSDE VENTA DE LA ENTIDAD, FERIAS O EVENTOS  COSTO: IMPRESION DOS TINTAS MATERIAL B-2K PRECIO:
PRODUCCION | MES UNITARIO: REFERIRSE A ANEXO COTIZACIONES UNITARIO:
EMPAQUE: P.MAYOR: P.MAYOR:
EMBALAIE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:
SE DEBE PROPORCIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, EL ARCHIVO DIGITAL DE LA IMPRESION Y EL. CORRESPONDIENTE PLANO
TECNICO DE PRODUCCION
rRESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |
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HEZA_P_ EMPAQUE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE CHAMBA x § | ESC.(ﬂn) PL I
NOMBRE: EMPAQUE PARA GAZUELAS DE LA GHAMBA x 6 UNIDADES LINEA: o
MEDIDAS; 342x17.5x220cm_( MEDIDAS INTERNAS) RECURSO NATURAL: ]
TECNICA: MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO B-2 K
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
UTILIZACION DE UN TROQUEL DE CORTE PARA EL DISERO DE LA CAJA SEGUN EL SUMINISTRO DE LOS PLANOS TECNICOS RESPECTIVOS. MATERIAL EMPAQUE EXTERIOR CARION CPRRUGADO ONDAB
PRODUCCION MINIMA RENTABLE PARA 500 UNIDADES. ] KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR.
ELABORACION DE CLISES DE IMPRESION FLEXOGRAFICAS DE ACUERDO CON EL DISERO DE LA IMPRESION APROBADO SENTIDO DE LA CORRUGACION A 89.3cm
TAMARO DE LA HOJA: 89.3x 70.5 ¢m
HOJA A TROQUELAR: 91.3x72.5 cm.
RESPONSABLE: D.1. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 l
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FICHA DE PRODUCTO

PROPUESTA DE IMPRESION PARA TODOS LOS PRODUCTOS DE CERAMICA DE LA CHAMBA
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PIEZA: PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA PARA PRODUCTOS CERAMICOS LINEA: ARTESANO:
NOMBRE: IMPRESION EMPAQUES CERAMICA NEGRA DE LA CHAMBA REFERENCIA: IMPRESION PARA PRODUCTOS CERAMICOS DEPARTAMENTO: ?
OFICIO: LARGO{cm) 900 ANCHO(cm) 50.0 ALTO:(em) CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: IMPRESION ROJO GCM-74 Y NEGRO GCIl-90 RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CERTIFICADO HECHOAMANO S1 || NO TIPO DE POBLACION:
| MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: ANEXO COTIZACIONES PRECIO:
PRODUCCION / MES UNITARIO: ANEXO COTIZACIONES UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:  CON ESTA PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA SE PRETENDE DISMINUIR LOS COSTOS DE IMPRESION PARTICULAR POR CADA

DISENO Y REFERENCIA DE EMPAQUE. LA IDEA ES IMPRIMIR TODAS LAS CAJAS (CON SU DISENO PARTICULAR DE CORTE O TROQUEL) DE

CERAMICA DE LA CHAMBA CON UNA IMPRESION COMUN A TODAS REDUCIENDO A DOS LONAS LOS CLISES DE IMPRESION (UNO POR CADA COLOR)

RESPONSABLE: D.|. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

]

SISTEMA
DE REF.

B NN

cODIGO

DE REGION: I:l GDL_} [D

REFERENTE(S) D PROPUESTA

MUESTRA E

EMPAQUE
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PROPUESTA DE IMPRESION GENERICA PARA TODOS LOS PRODUCTOS DE CERAMICA
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PIEZA: PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA PARA PRODUCTOS CERAMICOS LINEA: ARTESANO:

NOMBRE: IMPRESION EMPAQUES CERAMICA NEGRA DE LA CHAMBA REFERENCIA: IMPRESION PARA PRODUCTOS CERAMICOS DEPARTAMENTO: ?

ORCIO: LARGO{cm) 90.0 ANCHO(cm) 50.0 ALTO:(cm) CIIDADIMUNICIPIO:

TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:

RECURSO NATURAL: COLOR: IMPRESION ROJO GCM-74 Y NEGRO GCMI-90 RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: CERTIFICADO HECHO A MANO SI D NO TIPO DE POBLACION:

MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: ANEXO COTIZACIONES PRECIO:

PRODUCCION/ UNITARIO: ANEXO COTIZACIONES UNITARIO:

EMPAQUE: . MAYOR: P. MAYOR:

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:  CON ESTA PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA SE PRETENDE DISMINUR LOS COSTOS DE IMPRESION PARTICULAR POR CADA
DISERO Y REFERENCIA DE EMPAQUE. LA IDEA ES IMPRIMIR TODAS LAS CAJAS {CON SU DISENO PARTICULAR DE CORTE O TROQUEL) PARA

PRODUCTOS CERAMICOS CON UNA IMPRESION GENERICA QUE REDUZCA A DOS LONAS LOS CLISES DE IMPRESION (UNO POR CADA COLOR)

RESPONSABLE: D.l. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 I

[s)|ESTREE'I\-"|A {_“ I IJ I !"'“'_ gg??'ggION: D’:!__._DiDD REFERENTE(S)D PROPUESTA MUESTRAD EMPAQUE
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PROPUESTA DE IMPRESION GENERICA PARA TODOS LOS PRODUCTOS DE CERAMICA
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PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA PARA PRODUCTOS CERAMICOS
IMPRESION EMPAQUES CERAMICA NEGRA DE LA CHAMBA REFERENCIA: IMPRESION PARA PRODUCTOS CERAMICOS

COLOR: IMPRESION ROJO GCMI-74 Y NEGRO GCMI-90

CERTIFICADO HECHO AMANO SI [_] NO

MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: ANEXO COTIZACIONES PRECIO:

PRODUCCION / MES UNITARIO: ANEXO COTIZACIONES UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: T EMPAQUE: - EMPAQUE:

OBSERVACIONES:  CON ESTA PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA SE PRETENDE DISMINURR LOS COSTOS DE IMPRESION PARTICULAR POR CADA
DISENO Y REFERENCIA DE EMPAQUE. LA IDEA ES IMPRIMIR TODAS LAS CAJAS (CON SU DISERIO PARTICULAR DE CORTE O TROQUEL) PARA
PRODUCTOS CERAMICOS CON UNA IMPRESION GENERICA QUE REDUZCA A DOS LONAS LOS CLISES DE IMPRESION (UNO POR CADA COLOR)

[ RESPONSABLE: D.I.. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |

gg;EE::M mr‘“ ” ” ” IL_JL_I gg?afgo"; EDDD:DD REFERENTE(S)D PROPUESTA MUESTRAD
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DESARROLLO Y EVOLUCION DE DISENO PARA EMPAQUES
PARA HAMACAS Y CHINCHORROS

PARAMETROS ESTRUCTURALES
MATERIAL:

La referencia del material utilizado para la elaboracion de los prototipos de
empaques propuestos por el grupo Vinnaccia es cartén corrugado onda C (C4 o
C-6K). Para el desarrollo de las nuevas propuesta de empaque, se utilizaran
materiales flexibles, pues dado el volimen de los productos, un empaque rigido
adopta gran tamafo y perturba los procesos de almacenamiento en bodega del
empaque armado o vacio y tranporte y manipulacién del empaque por parte del
consumidor final cuando éste adquiere el o los productos.

Los productos en estudio, son tejidos en lana o hilaza de algoddn. Estos
materiales son altamente higroscopicos y por lo tanto deben estar protegidos de
la humedad del medio ambiente. De acuerdo con la norma técnica NTC 3797, el
empaque primario de las hamacas (el que estd en contacto directo con el
producto) debera ser de un material que no sea transparente ni impermeable,
pues dadas las condiciones de conservacion, la solidez del color no es estable,
ademas se especifica que estos productos deben guardarse en un sitio libre de
humedad.

Para el nuevo estudio de empaques, se analizaron diferentes clases de telas que
proporcionen caracteristicas de proteccion y resistencia al los productos
contenidos. "Un factor determinante en la escogencia del material de empaque,
sera el peso de los productos. Una hamaca pesa promedio 1.5 kilogramos y un
chinchorro Guajiro pesa promedio 3,5 kilogramos.

Los materiales analizados son:

e Lona Calima Algodén 100% Ancho: 1.80 cm
Color: crudo

e Lienzo 70 o Twill Encantador Algodén 100% Ancho: 1.50 cm

Color crudo

e Madre Selva Algodén 100% Ancho: 1.50 cm
Color crudo

¢ Interlon 88V Algodén 100% Ancho: 1.50 cm

Color blanco



e Malaca Poliester/Algodon Ancho: 1.50 cm
Color crudo

e Curatex Algodén 100% Ancho: 1.50 cm
Color blanco (unicamente existe en el mercado blanco o verde)

e Inerldon 2101 Algoddn 100% Ancho: 1.50 cm
Color blanco

e Limpiatodo Algoddn 100% Ancho: 1.50 cm
Color blanco '

(Ver anexo de muestras de materiales)
FORMA

Los empaques de referencia, tienen una forma piramidal. Este desarrollo es
visualmente atractivo, pero resulta poco practico para la producciéon real del
mismo, porque, aunque no se cuente con un plano técnico de produccion, es claro
gue esta forma genera mucho desperdicio de material pues el cuerpo del
empaque tiene una configuracion horizonal definida conformada por 3 caras y una
aleta de pegue. El| desperdicio de material se genera por la ubicacion de las
tapas superior e inferior en el cuerpo del empaque descrito anteriormente.

Una de las caracteristicas que se pretendia fuera destacada como fortaleza de
este empaque, es su capacidad y facilidad de apilamiento modulando la
organizacion de los empaques de manera horizontal uno junto a otro y vertical
uno sobre otro. (ver imagen de empaques referentes). Sin embargo, en la
practica, el apilamiento con estas caracteristicas no tiene buena estabilidad; los
tendidos superiores, debido al peso de los productos contenido en los empaques,
ejercen fuerza en los tendidos inferiores generando deslizamientos horizontales
que afectan la organizacion y la cohesion del apilamiento vertical.

Pensando en entregar valor agregado a través de los empaques, se generaron
varias propuestas de diserio con los materiales flexibles descritos anteriormente,
encaminadas a facilitar la movilizacién y el transporte de los productos una vez
hayan sido empacados y adquiridos por los consumidores. Dadas las
caracteristicas particulares de peso y volimen en el analisis de los textiles en
estudio, las propuestas de empaque se enfocan hacia el desarrollo de
contenedores resistentes al peso del producto y valores de ergonomia que
facilitan el porte del empaque de manera comoda y practica para el consumidor.
El empaque ademas, puede ser utilizado posteriormente por el cliente que
adquiri6 el (los) producto (s) para otra utilidad alterna.



DIMENSIONES

Para la definicion de las medidas de las propuestas, se tiene en cuenta un
promedio del volumen de productos textiles similares entre si.

Para las medidas propuestas en los empaques de hamacas, ( 53.0 x 47.0 ) se
contempla la posibilidad de contener otros productos de similares tamanos y
volumen como sacos de lana, cojines, y lenceria entre otros. Para las medidas
propuestas para los chinchorros Guajiros (70.0 x 55.0) se contemplan volumenes
de productos como cobijas, ruana, tapetes etc.

De este modo se generan empaques con dimensiones genéricas aplicadas a
diferentes productos y condiciones de volumenes particulares.

CIERRE

Para el caso de las tulas, el cierre se genera por el estiramiento del cordel (cola
de rata) que recoje la tela.

Para las bolsas tradicionales, no hay ningun tipo de cierre, pues la zona de
llenado del empaque permanece sin modificaciones cuando el producto ya esta
contenido en ellas.
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FICHA DE PRODUCTO
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HAMACA 65.0cm
CHINCHORRO: 75.0 cm

PIEZA: EMPAQUE PRIMARIO DE PRESENTACION

UNEA:

NOMBRE: EMPAQUE PARA HAMACAS Y CHINCHORROS GUAJIROS
TECNICA:

RECURSO NATURAL:

MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C-2 KRAFT INTERNO Y EXTERNO

EFERQ‘CM. EMPAQUE PARA HAMACAS Y CHINCHORROS
HAMACA: LARGO(cm) 65.0 ANCHO(cm) 39.0 ALTO:cm) 39.0

ARTESANO:
DEPARTAMENTO:
CIUDADMUMCIPIO:

CHINCHORRO: LARGO{cm) 75.0 ANCHO(cm) 35.0 ALTO:fcm) 35.0

COLOR: IMPREBION NEGRO GCMI90 Y ROJO GCMS- T4
CERTIFICADG HECHO AMANO S1[_| NO

LOCALIDAD/VEREDA:

RESGUARDO:

TIPO DE POBLACION:

NO HAY REFERENTES DE COTIZACIONES Y LA EMPRESA CUENTA CON 2 PROTOTIPOS FISICOS, UNO DE CADA UNO

rRESPONSAB&: D.1. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

MERCADO OBJETIVO: EMPAQUES PARA ARTESANIAS DE COLOMBIA. PUNTOS DE VENTA _ COSTO: MPRESION DOS TINATAS MATERIAL C-2 KRAFT  PRECIO:
PRODUCCION IMES UNITARIO: UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBBERVACIONES:  DISENO DE EMPAQUE PROPUESTO POR EL GRUPO VINNACCIA EN 1995. NO EXISTE PLANO DE PRODUCCION

SISTEMA
DE REF.

e

CODIGO
DE REGION:

ERREEEEN

REFERENTE(S)

MUESTRA l:l

PROPUESTA D

EMPAQUE



PROPUESTA EN:

MADRE SELVA
LONA COSTENA
LIENZO
INTERLON

A

—
22 g2

Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

ASA DE MADERA EN FORMA DE ARO

A

S E*IA
N

PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION

OACIO:

NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUCTOS TEXTILES

TECNICA:

RECURSO NATURAL:

MATERIA PRIMA: PROPUESTA EN LINO, MADRE SELVA Y LONA COSTENA

LINEA:

REFERENCIA: EMPAQUE ALEXIBLE 1

LARGO(cm) 520 ANCHO(cm)

ALTO:(em) 40.0

IMPRESION: 2 TINTAS

COLOR: ROJOY NEGRO
CERTIFICADO HECHO AMANOSI[_| NO

ARTESANO:
DEPARTAMENTO:
CIUDADMUNICIPIO:
LOCALIDADIVEREDA:

RESGUARDO:
TIPO DE POBLACION:

MERCADO OBJETIVO: EMPAQUE INSTITUCIONAL PARA PUNTOS DE VENTA DE LA ENTIDAD / FERIAS COSTO:DEPENDE DEL MATERIAL, DEL NUMERC DE TINTAS Y DE La CANTIDAD PRECIO:

PWMIHES UNITARIO: REFERRSEALOS ANEXOS DE COTRACIONES Y MRTERILES UNITARIO: o
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

PROPUESTA DE EMPAQUE PARA PRODUCTOS FLEXIBLES DE LA ENTIDAD TALES COMO HAMACAS, TAPELTES, SACOS, MANTELES O LENCERIA,

Y COJINES CUYO TAMARO SEA PROPORCIONAL AL PROPUESTO EN ESTAS MEDIDAS (52 cm de largo x 40 cm de alto)

| RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

SISTEMA
DE REF.

I

CODIGO.
DE REGION:

[T 1]

REFERENTE(S) D PROPUESTA

MUESTRA D

EMPAQUE
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DIBUJO

Y PLANOS TECNICOS

DIAMETRO EXT. 15.0

N

| 40.0
|
225
520 540
7.0
25
14.0 14.0 } 80.0
I 1220 J.
REFERENCIA: EMPAQUE FLEXIBLE 1 | ESC.fem) PL :
NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUCTOS TEXTILES 1 LINEA:
ORICIO: RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIA PRIMA: PROPUESTAS EN LINO, MADRE SELVA, LONA COSTENA E INTERLON
PROCESO DE PRODUCCION: o OBSERVACIONES:
ESTAMPADO DE LA TELA SEGUN ACUERDOS ECONOMICOS O CORTE DE LA TELA DE ACUERDO CONLOSPLANOS. ANCHO DE LA LONA;
REALIZACION DE COSTURAS LATERALES Y SUPERIOR PARA EL SECTOR POR DONDE PASA EL ASA DE MADERA ANCHO DE LA MADRE SELVA:
UBICACION DEL ASA EN LA PARTE SUPERIOR Y COSTURAS FINALES. ANCHO DE LA LONA COSTERA O CALIMA:
_ANCHO DEL INTERLON:

RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 l
SISTEMA CODIGO T
DE REF. AR EEEEEN DE REGION: HEANE REFERENTE(S) D PROPUESTA MUESTRA D EMPAQUE
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N

ASA EN COLA DE RATA
¥ (100% ALGODON)

PROPUESTA EN:

MADRE SELVA
LONA COSTENA
- LIENZOE
. o= INTERLON
- A
T
rl";lb-n""' :'
2 a2 :
= 2 :
e =
=+ # 2
A '
1al
] v
_PIEZA:_EMPAQUE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE BOLSAS DE TELA1Y 2 ARTESANO:

NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUGTOS TEXTILES MEDIDAS REFERENCIA 1: LARGO(cm) 530 ALTO{cm) 47.0 DEPARTAMENTO:

OACIO: MEDIDAS REFERENCIA 2: LARGO{cm) 700 ALTO{cm) 55.0 CIUDADMUNICIPIO:

TECNICA: IMPRESION: 2 TINTAS - LOCALIDADIVEREDA:

| REGURSO NATURAL: B COLOR: ROJOY NEGRO RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PROPUESTA EN LINO, MADRE SELVA, LONA COSTENA E INTERLONCERTIRICADO HECHO AMANO'SI[_] NoO TIPO DE POBLACION:

MERCADO OBJE TIVO: EMPAQUE INSTITUCIONAL PARA ENTREGAR EN PUNTOS DE VENTA, FERIAS O EVENTOS COS TO:DEPENDE DEL MATERIAL, DEL NUMERO DE TINTAS Y DE LA CANTIDAD PRECIO:

PRODUCCION | MES UNITARIO: REFERRSEALOS ANEXDS DE COTRACIONES Y MKTERIALES UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES: PROPUESTA DE EMPAQUE No. 1 PARA PRODUCTOS FLEXIBLES TALES COMO HAMACAS, TAPELTES, SACOS, MANTELES
( LEN(_ZERM COJINES CUYO TAMARO SEA PROPORCIONAL AL PROPUESTO EN ESTAS MEDIDAS. PROPUESTA DE EMPAQUE No. 2 PARA PRODUC-
TOS FLEXIBLES COMO CHINCHORROS, COBIJAS, RUANAS Y PRODUGTOS TEXTRLES DE GRAN TAMANO.

RESPONSABLE: D.i. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 I

[s)IEs;EE'F‘A [____.DD\____L__I:I:D gggggON ]L” ” " ” ”:‘ REFERENTE(S) D PROPUESTA MUESTRA D EMPAQUE
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Y PLANOS TECNICOS 7/\V

COLA DE RATA
20.0cmx2ASAS .
TOTAL 40cm POR
EMPAQUE
| z_s]l 419
H
;
L}
1
1
51.0 53.0
'
1
]
]
]
99.0
REFERENCIA: EMPAQUE BOLSAS REF.1(53.0x 47.0 - | ESC.{em) PL 1
NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUCTOS TEXTILES 1 LINEA:
OFICIO: RECURSOQ NATURAL:
TECNICA: MATERIAPRIMA: PROPUESTAS EN LINO, MADRE SELVA, LONA COSTERA E INTERLON
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
ESTAMPADO DE LA TELA SEGUN ACUERDOS ECONOMICOS. CORTE DE LA TELA DE ACUERDO GONLOS PLANOS. | ANCHO DE LA LONA:
REALIZACION DE COSTURAS LATERALES Y SUPERIORES ANCHO DE LA MADRE SELVA:
UBICACION DE LA COLA DE RATA EN LA PARTE SUPERIOR. ANCHO DE LA LONA COSTERA O CALIMA:
ANCHO DEL INTERLON:
[muaue: DJ. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |
SISTEMA

: co
OE REF. HENEER DE%IEGé)ION: CI e REFERENTE(S)D PROPUESTA MUESTRAD EMPAQUE
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COLA DE RATA
20.0cmx 2ASAS 4
TOTAL 40cm POR
EMPAQUE
T
. 4.91 550 i
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118.0
PIEZA: EMPAQUE FLEXIBLE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE BOLSAS REF. 2{77.0x 55.0) I ESC.(cm) PL [}
NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUCTOS TEXTILES 2 LINEA:
OFICIO: RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIAPRIMA: PROPUESTAS EN LINO, MADRE SELVA, LONA COSTERA E INTERLON
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
ESTAMPADO DE LA TELA SEGUN ACUERDOS ECONOMICOS. CORTE DE LA TELA DE ACUERDO CON LOS PLANOS. ANCHO DE LA LONA:
REALIZACION DE COSTURAS LATERALES Y SUPERIORES ANCHO DE LA MADRE SELVA:
UBICACION DE LA COLA DE RATA EN LA PARTE SUPERIOR. ANCHO DE LA LONA COSTENA O CALIMA:
o ANCHO DEL INTERLON:
RESPONSABLE: D.l. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |
SISTEMA cODIGO e
DE REF. | " " " ” ” ” " l DE REGION: [—“ " ” " . _" ” I REFERENTE(S) D PROPUESTA MUESTRA D EMPAQUE
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PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE TULADE TELA Y2 ARTESANO:
NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUCTOS TEXTILES MEDIDAS REFERENCIA 1: LARGO{cm) 500 ALTOem) 500 DEPARTAMENTO:
ORCIO: MEDIDAS REFERENCIA 2: LARGO{cm) 670 ALTOzem) 580  CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: IMPRESION: 2TINTAS LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: __ COLOR: ROJOY NEGRO . RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PROPUESTA EN LINO, MADRE SELVA, LONA COSTERA E INTERLONCERTIRCADO HECHO AMANOSI || NO TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJE TIVO: EMPAQUE iINSTITUCIONAL PARA ENTREGAR EN PUNTOS DE VENTA, FERIAS O EVENTOS COSTO:DEPENDE DEL MATERIAL, DEL NUMERO DE TINTAS Y DE LAGANTIDAD PREC!O:
ws UNITARIO: REFERRSE ALOS ANEX0S DE © oo'rucmu_si!r-m;us_lmlmklo:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:  PROPUESTA DE EMPAQUE No. 1 PARA PRODUCTOS FLEXIBLES TALES COMO HAMAGAS, TAPELTES, SACOS, MANTELES
{LENCERIA} Y COJINES CUYO TAMARO SEA PROPORCIONAL AL PROPUESTO EN ESTAS MEDIDAS. PROPUESTA DE EMPAQUE No. 2 PARA PRODUC-
TOS FLEXIBLES COMO CHINCHORROS, COBIJAS, RUANAS Y PRODUCTOS TEXTLES DE GRAN TAMANO.
[ RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |
SISTEMA CcODIGO
DE REF. I I " l| | " " I | DE REGION: “ " || i || " I REFERENTE(S) D PROPUESTA MUESTRA U EMPAQUE
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COLA DE RATA
1.20cm
POR EMPAQUE

2,5 i 50.0

|
A S 0 e e
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' \HOJAL DIAMETRO1.2CM

50.0
e e e —
105.0
PIEZA: EMPAQUE FLEXIBLE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE TULA REF. 1 (50.0x 50.0 ESC.(cm) PL 1
NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUCTOS TEXTILES TULA 1 LINEA:
OFICIO: RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIA PRIMA: PROPUESTAS EN LINO, MADRE SELVA, LONA COSTERA E INTERLON
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
ESTAMPADO DE LA TELA SEGUN ACUERDOS ECONOMICOS. CORTE DE LA TELA DE ACUERDO CON LOS PLANOS. ANCHO DE LA LONA:
REALIZACION DE COSTURAS LATERALES Y SUPERIORES ANCHO DE LA MADRE SELVA:
UBICACION DE LA COLA DE RATA EN LA PARTE SUPERIOR. ANCHO DE LA LONA COSTERA O CALIMA:
ANCHO DEL INTERLON:
fnssponsm_x-:: D.J. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |

gIEs;EE::‘A m[ Jl " " " " " l gEOIIJ!IEG.(;ION I__—Ir [—"——“_"_”__l REFERENTE(S) I:I PROPUESTA MUESTRA D EMPAQUE
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COLA DE RATA
1.80 cm
POR EMPAQUE

L 25 i 580 |
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PEZA: EMPAQUE FLEXIBLE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE TULA REF.2(67.0x58.0) ! ESC.(cm) PL )
NOMBRE: EMPAQUE FLEXIBLE PARA PRODUCTOS TEXTILES TULA 2 LINEA:
OFICIO: RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIAPRIMA: PROPUESTAS EN LINO, MADRE SELVA, LONA COSTERA E INTERLON
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
ESTAMPADO DE LA TELA SEGUN ACUERDOS ECONOMICOS. CORTE DE LA TELA DE ACUERDO CON LOS PLANOS. ANCHO DE LA LONA:
REALIZACION DE COSTURAS LATERALES Y SUPERIORES ANCHO DE LA MADRE SELVA:
UBICACION DE LA COLA DE RATA EN LA PARTE SUPERIOR, o - ANCHO DE LA LONA COSTERA O CALIMA:
ANCHO DEL INTERLON:
| RESPONSABLE: D.. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 l

ls)IEs;EéM mml " " " " " ] gg%lEGgION HHI—_H—H_IHD REFERENTE(S) I:I PROPUESTA IAUESTRAD EMPAQUE




DESARROLLO Y EVOLUCION DE DISENO PARA EMPAQUES
PARA SOMBREROS VUELTIAOS

PARAMETROS ESTRUCTURALES
MATERIAL:

El material en el que estan hechos los prototipos de empaques de referencia, es
cartén microcorrugado u onda E. Este material es muy versatil y ofrece
posibilidades de desarrollo muy variadas.

Para el desarrollo de las nuevas propuestas se trabajaron dos materiales
particulares, uno de ellos tubos de cartén y single face corrugacion E.

Los tubos de cartdon estan fabricados en liners que al envolverse uno sobre otro
logran en conjunto el esperor deseado; en este caso de 1.3 mm. Tienen muy
buenas propiedades de resistencia a la compresion vertical, son de estructura
rigida y aseguran la proteccion al producto contenido en ellos.

Para el desarrollo de otra propuesta de empaque se utilizd el single face
microcorrugado, este material es muy versatilidad pues se pueden generar con el
apoyo de troqueles de corte, multiples disefios de empaque.

Una caracteristica mercadologica explotada en este material, es la textura exterior
qgue se genera al dejar las ondas o crestas del carton al descubiertas. Esta
particularidad puede se un potencial de disefio muy grande si se trabaja la
direccionalidad de estas ondas, es decir su “movimiento” a lo largo del empague
propuesto. Para la impresién del empaque en estos materiales, se prevee una
fajilla o etiqueta envolvente alrededor de ellos, en el caso de los tubos una fajilla
rectangular y en el caso del empaque en single face, una fajilla acorde con el
desarrollo del empaque. ‘

Los tubos de carton cuentan ademas con una tapa inferior y superior en aluminio,
la cual puede ser pintada de color negro para que haga juego con la impresion
propuesta. Cabe anotar que en el mercado solo existen tapas metalicas y tapas
plasticas, no se generan tapas en el mismo material de carton o liner.

FORMA

La forma de la propuesta de referencia es innovadora, asemeja un trapecio. Sin
embargo esta forma presenta problemas de apilameiento tanto horizontal al no
existir modularidad lateral de acople entre los empaques como inestabilidad en el
apile vertical.

Teniendo como base la caracteristica o propiedad particular de doblado del
sombrero, se trabaja para las dos alternativas, un empaque que se adapte a la
forma tubular que asume el producto cuando es doblado. (ver imagenes)



De esta forma, el empaque retoma una caracteristica particular y propia de los
sombreros “VUELTIAOS”, que como su nombre lo expresa, se pueden doblar sin
alterar |la calidad del tejido. Esta caracteristica también la tienen algunos
sombreros de Aguadas Caldas, pues el tejido con el que se fabrican es muy fino
y permite el doblado de ia fibra sin alterar la calidad y presentacion del producto.
Se generan entonces dos modelos de empaque: uno con forma tubular y otro en
forma de cono. Los dos referenciados a la forma de doblado del sombrero.

DIMENSIONES

Las dimensiones del empaque de referencia desarrollado por el grupo Vinnaccia
son de 45.0 x 23.0 x 15.0 (largo x ancho x alto). En este disefio, el sombrero es
colocado abierto dentro del empaque, es decir no se dobla; unicamente se flectan
ligeramente las alas del sombrero para que quepan dentro del contenedor.

Estas medidas resultan muy holgadas para el tamafio promedio de los sombreros.
La propuesta de tubos y de single face, maneja unas medidas de 30.0 cm. de
largo x 8.0 cm de ancho, que en el caso de los tubos representa el diametro, que
obedecen al promedio de medidas analizadas en esta clase de productos.

Los sombreros que resulten con una medida inferior al largo propuesto, caben
perfectamente dentro de cualquiera de los modelos de empaque: tubos o “conos”.

CIERRE

En los tubos, el cierre se genera por la ubicacidn de las tapas inferior y superior,
que se acoplan al cuerpo del empaque a presion.

En el empaque con forma de cono, el cierre superior es una aleta que recubre
toda el area de acceso o llenado del empaque. El cierre inferior esta desarrollado
igualmente con aletas superpuestas una sobre otras y su ensamble. Cabe anotar
que el desarrollo del empague con forma de cono no tiene ningun pegue, es
completamente autoarmable a través de pestanas y orificios de seguro que hacen
presidn sobre el material y lo mantienen en una posicion determinada.
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TEXTOS IGUAL EN INGLES Y EN ESPANOL
PIEZA: EMPAQUE PRIMAF_{IO DEﬁF_QESENTACIOy LINEA: ARTESANO:
NOMBRE: ENPAQUE PARA SOMBREROS VUELTIACS REFERENCIA: EMPAQUE PARA SOMBREROS VUELTIAOS DEPARTAMENTO:
’LHCIO: LARGO{cm) 45.0 ANCHO{cm) 23.0 ALTO:(cm) 15.0 CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: IMPRESI ON NEGRO GCMI-90 Y ROJO GCMI- 74 BLANCO GCMi-91  RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO ONDA E KRAFT INTERNO Y EXTERNO CERTIFICADO HECHO AMANO 8] D NO TIPO DE POBLACION:

MERCADO OBJE TIVO: EMPAQUES PARA ARTESANIAS DE COLOMBIA. PUNTOS DE VENTA
PRODUCCION / MES o

EMPAQUE:

EMBALAE:

COSTO: MPRESION TRES TINATAS MATERIAL MCROCORRUGADO ~ PRECIO:

UNITARIO: UNITARIO:
P. MAYOR: P. MAYOR:
EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:  DISENO DE EMPAQUE PROPUESTO POR EL GRUPO VINNACCIA EN 1995. NO EXISTE PLANO DE PRODUCCION (DESARROLLO)

NO HAY REFERENTES DE COTIZACIONES Y LA EMPRESA CUENTA CON 3 PROTOTIPOS FISICOS

L RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 l
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FORMA DE DOBLADO DEL SOMBRERO
A RESCATAR EN EL EMPAQUE
A

i
EMPAQUES CON EL SOMBRERO
EN SU INTERIOR
PIEZA: EMPAQUE PRIMARIO DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE TUBO PARA SOMBREROS VUELTIAOS ~ ARTESANO:
NOMBRE: EMPAQUE PARA SOMBREROS VUELTIAOS LARGO(cm) 300 DEPARTAMENTO:
_OFCIO: _ DIAMETRO(cm) 8.0 CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: IMPRESION: 2 TINTAS LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: ROJO GCMK-74 - NEGRO GCMI-90 RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: TUBO DE 1.3 mm CERTIFICADO HECHO AMANOSI  NO TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: EMPAQUE INSTITUCIONAL PARA PUNTOSDE VENTA DE LA ENTIDAD, FERIAS O EVENTOS  COSTO: IMPRESION DOS TINTAS MATERIAL 1.3 mm BRF?IOI
PRODUCCION | MES UNITARE): REFERIRSE A ANEXO COTIZACIONES o UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:
SE DEBE PROPORGIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, EL ARCHIVO DIGITAL DE LA IMPRESION Y EL CORRESPONDIENTE PLANO
TECNICO DE PRODUGCION
RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |

serer LT SeRedon LT rerenenreiss ] eropuesta woesra || enpacue
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PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE TUBO SOMBREROS VUELTIAOS PL [}
NOMBRE: EMPAQUE PARA SOMBREROS VUELTIAOS LINEA:
| OACIO: RECURSO NATURAL:
TECMICA: MATERIA PRIVA:
PROCESO DE PRODUCCION: _ OBSERVACIONES:
PRODUCCION MINIMA RENTABLE PARA 100 UNIDADES. | ESPESOR DE LAS PAREDES 1.3mm
SE DEBE ENTREGAR AL PROVEEDOR DE TUBOS, LAS ETIQUETAS IMPRESAS PARA SER PEGADAS AL EMPAQUE. KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR.
LAS ETIQUETAS DE IMPRESION DEBERAN SER ELABORADAS POR UN PROVEEDOR DIFERENTE AL DE LOS TUBOS TAPAS METALICAS COLOR NEGRO. BASE FLIA TAPA REMOVIBLE
£, PROVEEDRO DE TUBOS ENTREGARA EL EMPAQUE CON LAS ETIQUETAS ADHERIDAS AL EMPAQUE Y SUS RESPECTIVAS TAPAS COLOCACION DE UNA ETIQUETA DE IMPRESION EN PAPEL KRAFT
IMPRESA A DOS TINTAS: NEGRO Y ROJO.
[Fzs PONSABLE: D.). MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 ]
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EL EMPAQUE ADOPTA LA FORMA
DEL DOBLADO DEL SOMBRERO
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FORMA DE DOBLADO DEL SOMBRERO

A RESCATAR EN EL EMPAQUE
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PIEZA: EMPAQUE PRIMARIO DE PRESENTACION LINEA: ARTEBANO:
NOMBRE: EMPAQUE PARA SOMBREROS VUELTIAOS REFERENCIA: EMPAQUE CONO PARA SOMBREROS VUELTIAOS DEPARTAMENTO:
OAGIO: LARGO[cm) 0.0 ANCHO (cm) BASE 80 ALTO[cm) DEBOA35 __ GIUDADRRINICIPIO:
TECCA: MPRESION: FANLLAA 2 TINTAS LOCALIDADWEREDA:
RECURSO NATURAL: _ COLOR: ROJOY NEGRO RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: SINGLE FACE CORRUGACION E COLOR KRAET CERTIFICADO HECHO AMAND 8t [_| NG TIPO DE POBLACION:
MERCADO OB.LE]IlO: EMPAQUE INST]LWI(M. P’RAP\NTO@E VENTA DE LA ENTIDAD, FERIAS O EVENTOS CO§T0: IMPRESION DOS TINTAS MATERIAL 1.3 mm PRECIO:
PRODUCCION | MES UNITARIO: REFERIRSE A ANEXO COTIZACIONES UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: |
SE DEBE PROPORCIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, EL ARCHIVO DIGITAL DE LA IMPRESION Y EL CORRESPONDIENTE PLANO
TECNICO DE PRODUGCION
[ RESPONSABLE: D.. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 ]
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PIEZA:  EMPAQUE DE PRESENTACION REPERENCIA: EMPAQUE CONO SOMBREROS VUELTIAOS ESC.(cm) PL !
NOMBRE: EMPAQUE PARA SOMBREROS VUELTIAOS LINEA:
ORCIO: RECURB0 NATURAL:
TECNICA: MATERIA PRIMA:
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
PRODUCCION MINIMA RENTABLE PARA 100 UNIDADES. MATERIAL SINGLE FACE CORRUGACION 3
'MATERIAL UTILZADO CARTON SINGLE FACE MICROCORRUGADO O CORRUGACION - COLOR KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR. KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR,
CON BASE EN EL PLANO DE PRODUCCION SE ELABORA UN TROQUEL DE GORTE GON EL DISERO DEL EMPAQUE TENIENDO COMO REFERENCLAS | | ETIQUETA DE MPRESION EN PAPEL KRAFT
2ZONAS DE CORTE Y LAS ZONAS DE DOBLEZ. SE ACOPLA LA LAMINA DE SINGLE FACE EN EL EL TROQUEL Y SE PROCEDE AL CIERRE DEL MISMO MPRESION DOS TINTAS: NEGRO Y ROJO.
PARA OBTENER LA CIZALLADURA DEL CARTON (CORTE} Y LOS RESPECTIVO ESCORES (DOBLECES). SE DEBE TROQUELAR DEL LADO INTERNO,
DEL GARTON, ES DECIR DEL LADO DEL LINER LISO PARA NO AFECTAR LAS ONDAS EXTERIORES DEL GARTON.
LAS FALLAS DE IMPRESION SE COLOCAN POSTERIORMENTE. FL EMPAQUE NO TIENE NINGUN PEGUE, ES AUTOARMABLE, LA ETIQUETA LLEVA UN
PEGUELATERAL
RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

?)IES;?I?A DDHFH_“—"—] gg[l,ilgglfml_ll " Jl Il " ”—_J REFERENTE(S)D PROPUESTA MUESTRA EMPAQUE




DESARROLLO Y EVOLUCION DE DISENO PARA EMPAQUES
DE CANASTOS WERREGUES

PARAMETROS ESTRUCTURALES
MATERIAL:

Se parte de la referencia de empaques propuestos por el grupo Vinnaccia. El
material en el que estan elaborados los prototipos de empaque es cartén
corrugado onda C (C4 o C-B6K). EI carton corrugado ofrece buenas
condiciones de proteccibn a la compresién vertical para el producto; sin
embargo, cabe resaltar que éste tiene por si solo una alta resistencia a la
compresion pues es un producto autosoportante.

Para el desarrollo de la nueva propuesta, se trabaja corrugacion E
(microcorrugado), sin embargo cabe la posibilidad de desarrollar este modelo
de empaque en corrugacion B. Los niveles de proteccidon y amortiguacion del
producto en las dos clases de materiales, son similares, la determinacion, se
llevara a cabo de acuerdo a las cotizaciones de inversion en el empaque. La
corrugacion B es aproximadamente 6% mas econdémica que la corrugacién E.

FORMA:

Tanto la propuesta inicial de empaque que es el referente a partir del cual se
inicia este nuevo estudio, como el desarrollo de la nueva propuesta, tiene una
forma en el empaque de un prisma rectangular o paralelepipedo. La forma del
contenedor en la nueva propuesta esta regida por la forma y el volumen del
producto; éste tiene una estructura rigida definida y una gran variacion de
tamanos.

La forma del contenedor propuesto, pretende albergar los diferentes tamafos y
variaciones que puede tener éste producto.

Igualmete la forma rectangular, puede ser de gran utilidad en el momento de
apilar cantidades en bodega cuando el empaque esté armado y tenga un
volumen definido, aprovechando el mayor espacio posible gracias al cubicaje
ortogonal que se puede tener con éste tipo de forma.

En el cuerpo del empaque se hacen orificios con el fin de generar ventanas
hacia el producto. De esta forma, cuando una persona se movilice con este
empaque y el producto esté contenido en él quedara expuesto a la vista de
publico y se hara una publicidad y promocion directa tanto del canasto como de
la empresa.

Para la inmovilizacion de los canastos, se desarrolla un modelo de protector
interior que sujetara al producto contenido en el empaque y permitira ser
ajustado a las difererentes variaciones de forma del producto. La forma de
estos protectores (dos: uno superior y uno inferior) serd una plataforma que
contiene en su parte superior una circulo (diametro promedio del tamafio del
canasto) con cortes y dobleces que permitirdn ensamblar en ellos el producto y
generar la inmovilizacién aprovechando la memoria del material (capacidad que
tienen los materiales de regresar a su estado o posicion habitual)



DIMENSIONES

Los prototipos de empaques referentes (Grupo Vinnaccia) son de un tamario
27.0 x 27.0 x 37.0. Se hace entonces un nuevo estudio de dimensionamiento
estructural de los productos para establecer rangos o estandares para las
dimensiones de las nuevas propuestas. Los canastos werregues, tienen la
particularidad de ser muy variados en el tamafio de su altura y de el diametro
del anfora. Es asi como se propone el desarrollo de empaques a partir de unas
medidas promedio de producto:

ALTURA DIAMETRO PROM.

40.0 255
30.0 20.5
25.0 19.0
15.0 16.0

=  Werregues x 40.0: Largo (cm) 26.8 x Ancho (cm) 26.8 x Altura (cm) 41.0
= Werregues x 30.0: Largo (cm) 23.5 x Ancho (cm) 23.5 x Altura (cm) 31.0
= Werregues x 25.0: Largo (cm) 19.0 x Ancho (cm) 19.0 x Altura (cm) 26.0
=  Werregues x 16.0: Largo (cm) 16.0 x Ancho (cm) 16.0 x Altura (cm) 16.0

CIERRE:

El estilo del empaque propuesto es un empaque troquelado (pues necesita de
un troquel de corte especial ajustado a su disefio) con cierre automatico inferior
para facilitar las labores de armado, llenado y almacenamiento. El emapaque
se puede plegar cuando éste todavia no ha sido llenado con el producto, y
almacenar en bodega con un volumen notoriamente inferior al que puede
ocupar cuando éste contiene ya el producto en su interior. Esta caracteristica
favorece el aprovechamiento del espacio en bodega y la misma proteccion de
los empaques cuando son tranportados desde el proveedor que Ios elabora
hasta la empresa.

El cierre de la parte superior del empaque es doble; es decir, una tapa superior
interior y una exterior que garantizaran que el empaque soporte el transporte y
manipulacion, pues se pretende que gracias a una asa ubicada en esta zona
las personas puedan movilizarse con su empaque. La tapa superior exterior es
sujetada por una pestana proveniente del cuerpo del empaque y que asegura
el cierre del mismo.
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PEZA  EMPAQUE PRIMARIO DE PRESENTACION UNEA ARTESANO
NOMBRE: EMPAQUE PARA CANASTOS WERREGUES T REFERENCIA: EMPAQUE PARA CANASTOS WERREGUES DEPARTAMENTO:
OFICIO: LARGO{cm) 270 ANCHO{cm) 77.0  ALTO:cm) 37.0 CIUDADMUNICIPIO:
’?cu_l_cl DIAMETRO: ’ LOCALDADIVEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: IMPRESION NEGRO GCAB-0 Y ROJO GCIS- 74 RESOUARDO:
MATERIA PRIMA: CARTON GORRUGADO C-2 KRAFT INTERNO Y EXTERNO CERTIFICADO HECHO AMANO 1] NO TIPO DE POBLACION:

NO HAY REFERENTES DE COTIZACIONES Y LA EMPRESA CUENTA CON 4 PROTOTIPOS FISICOS.

RESPONSABLE: D.1. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

MERCADO OBJETIVO: EMPAQUES PARA ARTESANIAS DE COLOMBIA. PUNTOS DE VENTA - COSTO: IMPRESION DOS TINATAS MATERIAL C2 KRAFT PRECIO:
PRODUCCION / MES UNITARIO: UNITARIO:
EMPAQUE: £. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:  DISENO DE EMPAQUE PROPUESTO POR EL GRUPO VINNACCIA EN 1895. NO EXISTE PLANO DE PRODUCCION

CODIGO
DE REGION:

SISTEMA
DE REF.

(I rrrl HEEENE

REFERENTE(S)

MUESTRA [l

PROPUESTA D

EMPAQUE
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PIEZA: EMPAQUE PRIMARIO DE PRESENTACION LINEA: ARTESANO:
NOMBRE: EMPAQUE PARA CANASTOS WERREGUES REFERENCIA: EMPAQUE PARA CANASTOS WERREGUES DEPARTAMENTO: N
| OACIO: LARGO{cm) 270 ANCHO{cm) 27.0 ALTO:xcm) 41.0 CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: IMPRESION NEGRO GCMI-90 Y ROJO GCM- 74 RESGUARDO: B - ]
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO B2 KRAFT INTERNO Y EXTERNO CERTIACADO HECHO A MANO S l—_Tuo TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: EMPAQUES PARA ARTESANIAS DE COLOMBIA ENLOS PUNTOS DE VENTA COSTO: IMPRESION DOS TINATAS MATERIAL C-2 KRAFT ~ PRECIO:
PRODUCCION / MES UNITARIO: UNITARIO: ]
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR: o
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:

SE DEBE ENTREGAR AL PROVEEDOR, PLANOS TECNICOS DE PRODUCCION Y ARCHIVO DIGITAL DE LA MPRESION

PROPUESTA. CANTIDAD RENTABLE PARA PRODUCCION MINIMA 1000 UNIDADES

RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

cODIGO

DE REGION: |:I _"_"_“—"_"_'

SISTEMA
DE REF.

e

REFERENTE(S)

MUESTRA D

PROPUESTA D

EMPAQUE
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TAPA SUPERIOR EXTERNA
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SE
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PROTECTOR TROQUELADO
PARA INMOVILIZACION > ORIFICIO PARA
DEL PRODUCTO(INFERIOR) ElL. ASA DE SUJECION
A
— ORIFICIOS DE
VENTANA AL PRODUCTO
L]
> ALETAS SUPERIORES
LATERALES
PROTECTOR TROQUELADO
» PARA INMOVILIZACION
DEL PRODUCTO
(DOS:UNO EN EL FONDO Y UNO
EN LA PARTE SUPERIOR)
v
TAPA SUPERIOR
INTERNA
MECANISMO DE
INMOVILIZACION «
DEL PRODUCTO
PIEZA:  EMPAQUE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE CANASTOS WERREGUES E3C.fem) PL
| NOMBRE: EMPAQUE PARA CANASTOS WERREGUES LINEA: o
MEDIDAS: 27.0X27.0X41.0cm (INTERNAS) RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO B2 K
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

PRODUCCION MINIMA RENTABLE PARASM UNIDADES. ) o
ELABORACION DE CLISES DE WRSSM FRLEXOGRAFICAS DE ACUERDO CON LOS COLORES DE.R_J’RESM A CONVENR

UTI.IEA({ON OE UN TROQUEL DE CORTE PARA EL DISENO DELA CAJA SEGUN B SUMINISTRO DE LOS PLANOS TECNICOS RESPECTIVOS.

MATERIAL EMPAQUE EXTERIOR GARTON CORRUGADO ONDA B
KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR.
SENTIDO DE LA CORRUGACION ACORDE CON E1. ALTO DEL EMPAQUE

LRESPONSABLE: D.1. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

J

SISTEMA
DE REF.

€ODIGO
DE REGION:

LN e

ERENEEE

REFERENTE(S) |_I PROPUESTA

MUESTRA D EMPAQUE
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PROPUESTA DE IMPRESION GENERICA PARA TODOS LOS PRODUCTOS DE TEJEDURIA
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PIEZA: PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA PARA PRODUCTOS DE TEJEDURIA LINEA: ARTESANO:

NOMBRE: IMPRESION EMPAQUES PRODUCTOS TEJEDURIA Y CESTERIA REFERENCIA: IMPRESION PARA PRODUCTOS DE TEJEDURIA Y CESTERIA DEPARTAMENTO:
OFICIO: LARGO{cm)  ANCHO{cm)  ALTO:(em) CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: IMPRESION ROJO GCMI-74 - NEGRO GCMI-90 RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CERTIFICADO HECHO AMANO'SI || NO TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: ANEXO COTIZACIONES PRECIO:
PRODUCCION / MES UNITARIO: ANEXO COTIZACIONES UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:  CON ESTA PROPUESTA DE IMAGEN GRAFICA SE PRETENDE DISMINUIR LOS COSTOS DE IMPRESION PARTICULAR POR CADA

DISENO Y REFERENCIA DE EMPAQUE. LA IDEA ES IMPRIMIR TODOS LOS EMPAQUES (CON SU DISENO PARTICULAR DE CORTE O TROQUEL) DE
TEJEDURIA Y CESTERIA CON UNA IMPRESION COMUN A TODOS REDUCIENDO LOS COSTOS POR ELABORACION DE PELICULAS Y CLISES

| RESPONSABLE: D.1. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

cODIGO
DE REGION:

SISTEMA
DE REF.

LI [l

L L]

REFERENTE(S) D PROPUESTA

MUESTRA I::I

EMPAQUE
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=

MODELO DE EMPAQUE

EN FORMA DE ESTUCHE,
DONDE BASE Y TAPA
ESTAN UNIDAS DE UN SOLO
CUERPO

ACOLCHADO EN LA PARTE
EXTERIOR DE LA TAPA
Y EN AL PARTE INTERNA
DE LA MISMA

A

PIEZA INTERIOR DEL EMPAQUE.

> LLEVA LA FORMA DE LOS
CUBIERTOS.
UN DISENOPARA CACHO Y PLATA
OTRO PARA PALO-SANGRE Y PLATA

SE A

N

PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION LINEA: __ASTESILNO‘
NOMBRE: EMPAGLE PARA CUMARAS DE CACHO Y PLATA Y PALO-SANGRE Y PLATA  REFERENCIA: EMPAQUE PARA CUBIERTOS IEPARTA{BLTO:
" oFIcIO; LARGOfcm} 320 ANCHOfcw) 160 ALTO:fem) 55 CDADMUNICIPIO:
wTECNlCA: IMPRESION: 2 TINTAS LOCALIDAD/VEREDA:
| recuRS0 NATURAL: COLOR: ROJO GOMT4 - NEGRO GOMHD RESGUARDO:

MATERIA PRAMA: CARTON WPC CALIBRE 42 FORRADO EN PAPEL KRAFT CERTIFICADO HECHO A MANO SI I l NO TiPO DE POBLACION:

MERCADO OB.JETIVO: EMPAQUE INSTITUCIONAL PARA PUNTOSDE VENTA DE LA ENTIOAD, FERIAS OEVENTOS _ COSTO: ESTUCHEMODELO COFREUNASOLAPIEZA  PREGIO:
PRODUCCION | MES UNITARIO: 18.000 UNIDAD SOBRE 100 COTIZADAS UNITARIO:
EMPAQUE: - pumAvoR. P.MAYOR:
[ EmBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:  EMPAQUE REALIZADO EN DICIEMBRE DEL 2000.. LO RETOMO PRINCIPALMENTE PARA BAJAR COSTOS DE PRODUCCION
ATRAVES DE UN CAMBIO EN EL DISERO QUE ME PERMITA REDUCIR LA INVERSION EN EL EMPAQUE. LOS CUBIERTOS DE PALO-SANGRE Y CACHO
TIENEN CADA UNO UNA *CUNA INTERIOR® PARTICULAR. EL EXTERIOR ES EL MISMO. ESTUCHE DE UN SOLO CUERPO Y TAPA ACOLCHADA.

l RESPONSABLE: D.1. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 ]

g'Es.ll;EE'l‘:A DD—:"—I_"_"_I—] gg%lg(?ION D‘:”:M:I:ED REFERENTE(S) PROPUESTA MUESTRA D

EMPAQUE
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FICHA DE PRODUCTO

IN
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1
g
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v %
SUJECION DE LOS v gy,
PRODUCTOS CON ‘ -
UNA BANDA ELASTICA » - a5 Fe
o, T S0,
v o= g L &
MODELO DE EMPAQUE “ »j‘ﬁ - ]
BASE Y TAPA TELESCOPICAS . .;‘ﬁra u
INDEPENDIENTES e &%
g,
ALMOHADILLA
INTERIOR
ACOLCHADA Y
FORRADA EN LIENCILLO
PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION LINEA: ARTESANO:
NMRE EIPAGIE PARA CUHARAS DE CACHO YMAVW YPLATA REFERENCIA: EMPAQUE PARA CUBIERTOS DEPARTAMENTO:
OFICIO: LARGO(cw) 320 ANCHO(cm) 160 ALTO:cm) 40 CIUDADMUNICIPIO:
TECNICA: IMPRESION: 2 TINTAS LOCALIDADIVEREDA:
RFCURSO NATURAL: COLOR: ROJO GC_MI-74 - NEGRO QGM-QO RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CARTON WPC CALIBRE 42 FORRADO EN PAPEL KRAFT CERTIFICADO HECHO A MANO SI D NO TIPO DE POBLACION:
MERCMWETNO Emsmmommmmm DE LA ENTIDAD, FERIAS O EVENTOS  COSTO: BASE Y TAPA INDEPENDIENTES PRECIO:
PRODUCCION 1 MES UNITARIO: 12.000 UNIDAD SOBRE 100 COTIZADAS UNITARIO:
EM PAQUE: P.MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: EL MATERIAL WPC ES DOBLADO Y RECUBIERTO CON EL PAPEL KRAFT PREVIAMENTE IMPRESO. B CUERPO DE I.A TAPA
Y LA BASE NO LLEVAN NiNGUN ACABADO (ACOLCHADO). LAALMOHADILLA INTERNA ES REMVIBLE PARA LA COLOCACION DE LAS BANDAS B.ASTI-
CAS QUE SUJETARANLOS CUBIERTOS EL EMPAQUE SIRVE PARA LAS DOS REFERENCIAS DE CUBIERTOS: CACHO Y PALO-SANGRE CON PLATA.
I?ESPONSABLE: D.. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 I
SISTEMA l i_ | cODIGO 3 .
DE REF r '{—Imm D DE REGION: " p_r ” ” ID REFERENTE(S) D PROPUESTA MUESTRA u EMPAQUE
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OTROS PRODUCTOS EN ESTUDIO
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SISTEMA DE SEGURO
PARA EL CIERRE 4~

FICHA DE PRODUCTO

ORGANIZACION INTERNA DE
LOS PRODUCTOS CON
APOYO DE PARTICIONES

A

N

PIEZXr  EMPAQUE PRIMARIO DE PRESENTACION

LINEA:

NOMBRE: EMPAQUE PARA MINI- MASGARAS DE GALAPA

REFERENCIA: EMPAQUE MINI-MASCARAS x 13

ARTESANO: TALLER B TORO MIURA

DEPARTAMENTO: ATLANTICO
CIUDADMMUNICIPIO: GALAPA

ORCIO: B LARGO(cm) 600 ANCHO(cm) 250 ALVOdcm) 12.0 -
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:

RECURBO NATURAL: " " COLOR: SIN MPRESION — RESGUARDO:

MATERIAL: SINGLE FAGE KRAFT CORRUGACION E 7 CERTIFICADO HECHO AMANOSSI D N TIPO DE POBLACION:

MERGADO OBJETIVO: COMPRADORES DE ARTESAMIAS EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: MUESTRA DE EMPAQUE _ PRECIO:

PRODUCCION JMES UNITARIO: UNITARIO:

EMPAQUE: b MAYOR: P. MAYOR:

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE: T

OBSERVACIONES:  PROPUESTA. DE EMPAQUE PARA EL TALLER” H. TORO MIURA". MUESTRA LA MANERA DE EMPACAR Y PRESENTAR LOS

PRODUCTOS DE MANERA ATRACTIVA ENTREGANDO VALORES AGREGADOS DE CALIDAD Y DIFERENCIACION-

RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001
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ENEEEEE

REFERENTE(S)

PROPUESTA D MUESTRA D

EMPAQUE
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Cdle14 No 14-26
Teiéfona: (6) 3 093875
Gdapa - Aténtico
COLOMBIA
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FICHA DE PRODUCTO
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o RECOMENDACIONES DE USO
. T . Nolmpiar con defergentes
1 - - « No Impiar con dsciventes
- . . + No usar alcohol
o dar=§ a7 F BT 1: Limpiar con un apo himedo

Artesanla Colombiana
Producto hecho a mano
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PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTAGION LINEA:  ARTESANO: ]
NOMBRE: EMPAQUE PARA EL TALLER "ESTAMPAS DEL CARNAVAL' REFERENCIA: EMPAQUE LAGARTOS DEPARTAMENTO: - ]
oRCIO: LARGO(cm) 404 ANCHOfem) 125 ALTO:fem) 135 CIUDADMUNICIPIO:

TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDADIVEREDA: ]
RECURSO NATURAL: COLOR: COLOR DEL MATERILA KRAFT RESGUARDO: - ]
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C-6 K CERTIFICADO HECHO AMANOSI[ | NO ™ TIPO DE POBLACION:

MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS

PRECIO:

SE DEBE PROPORCIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, EL ARCHIVO DIGITAL DELA IMPRESION Y B CORRESPONDIENTE PLANO

TECNICO DE PRODUCCION

RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

|

PRODUCCION / MES UNITARIO: PARA 1000 UNIDADES S24 PESOS (ANEXO COTIZACIONES) UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:

SISTEMA CcODIGO

DE REF.

EEEEEEEN

DE REGION:

HNEENE N

REFERENTE(S) D PROPUESTA

MUESTRA D

EMPAQUE
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r—— CARA SUPERIOR
CARA LATERAL 2 1 reexl <7 carrmcasracal
Artesania Colombiana - =
Producto hecho a mano T
_r"'_'__--
1o}
ones D%
= oMEN c gant®s CARA LATERAL 1
C! 0699 tas
it O iso®
. NO :In,pﬂ CO?:‘OI hdmedo
LNo W acOT a0
No us¥ conV"
. I Je=>l € “cmrricaNrail v |
Cafle 14 No. 14-25 Bamanguila
Teléfono: (5) 3 093875 o
Galapa - Atténtico Antesania Colombiana 265 * ' -
COLOMBIA Producto hecho a mano geal -
1770 1265 4876510 -
- \\
/ e
\\
CARAS FRONTAL \\
Y POSTERIOR D .
CARA INFERIOR
PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION LINEA: ARTESANO:
NOMBRE: EMPAQUE PARAEL TALLER “ESTAMPAS DEL CARNAVAL® REFERENCIA: EMPAQUE LAGARTOS DEPARTAMENTO:
ORCI0: LARGO(cm) 404 ANCHO{cm) 125 ALTOxcm) 135 CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA: B B
RECURSO NATURAL: COLOR: COLOR DEL MATERILA KRAFT RESGUARDO: __
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C-6 K CERTIFICADO HECHO AMANOSI[_| Mo TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: MPRESION DOS TINATAS MATERIALC6K  PREGIO: ]
PRODUCCION / MES UNITARIO: PARA 1000 UNIDADES 824 PESOS (ANEXO COTIZACIONES) UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:
SE DEBE PROPORCIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, EL ARCHIVO DIGITAL DE LA IMPRESION Y EL. CORRESPONDIENTE PLANO
TECNICO DE PRODUCCION
l RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |

6 _ —
gIgLEE'FM ' " "_IL " " ” " I SE%ISC?ION:[ “_“_“_"_]]—“ I REFERENTE(S)U PROPUESTA MUESTRAi_! EMPAQUE
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RECOMENDACIONES DE USO
« No mpiar con detergentes

' . ~ No kmpiar con disoiventes
« No user alcohol

Artesania Colombiana + Limpier con un trapo himedo

Producto hecho amang
| Calle 20 No_ BA-32

. Teléfono: (5) 3 086952
J . s-mail
- - Galapa - Atlantico

TTITO NI6S 4876510 © 1770 1266 4876510 ’ COLOMBIA
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PIEZA: EMPAQUE DE PRESENTACION LINEA: ARTESANO: o
NOMBRE: EMPAQUE PARA EL TALLER "EL TORO MIURA" REFERENCIA: EMPAQUE LAGARTOS o DEPARTAMENTO o
OFIC LARGO(cm) 40.4 ANCHO{cm) 12.5 ALTO:(cm) 135 CIUDAD/MUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDADIVEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: COLOR DEL MATERILA KRAFT RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C-6 K CERTIFICADO HECHO A MANO S NO TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: IMPRESION DOS TINATAS MATERIAL C-6K PRECIO:
PRODUCCION / MES - UNITARIO: PARA 1000 UNIDADES 924 PESOS (ANEXO COTIZACIONES) UNITARIO:
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAIE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:
SE DEBE PROPORCIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, EL ARCHIVO DIGITAL DE LA IMPRESION Y EL CORRESPONDIENTE PLANO
TECNICO DE PRODUCCION
] RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |

?)IESTREEII\:’|A ml_rd_l_lT“—I g(E)%ISC?ION ” " ” I 1 ID REFERENTE(S) D PROPUESTA MUESTRAD EMPAQUE
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—+——— CARAPOSTERIOR
RECOMENDACIONES DE USO
« No lnpiar con detergentes
- xo ImplarI C(::I ;iISONeD(ES
o usar alcohol
+ Lprar comun 1o himedo CARA SUPERIOR
1770 1265 4876510 -, TS
“\ ‘AL LI dr | WANAL
“ EL T MaLimA
Ll TR M
I'uuhun:!tml R
CARA LATERAL 2 ;
- -l
L
! TALLER ARTEANAL Turm - CARA LATERAL 1
—_— EL TORO MIURA
Arfesania Colombiana
Productos hechos a mano
e
T
Calle 20 No. 8A-32
| |um]llil l Teléfone: (5) 3 086952
' e-mail: .
B 1585 saTLE 01 [Usionice ko .c by o5 VoK Ga!gvo:é:li;r:xu
. ",
pe s
i \
/ T
@ ; CARA FRONTRAL
¢ ¢
CARA INFERIOR
PIEZA: EMPAQUE DE PR_ESE_N_TA_CIQN__ ~ LINEA: ARTESANO: _
NOMBRE: EMPAQUE PARAEL TALLER “EL TORO MIURA" REFERENCIA: EMPAQUE LAGARTOS EPARTAM_E@Z_
ORCIO: LARGO{cm) 404 ANCHO{cm) 125 ALTO:fcm) 135 CIUDADMUNICIPIO:
TECNICA: DIAMETRO: LOCALIDAD/VEREDA:
RECURSO NATURAL: COLOR: COLOR DEL MATERILA KRAFT RESGUARDO: N
MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C-6 K CERTIAICADO HECHO A MANO SI NO TIPO DE POBLACION:
MERCADO OBJETIVO: COMPRADORES DE PRODUCTOS DEL TALLER EN FERIAS Y EVENTOS COSTO: IMPRESION DOS TINATAS MATERIAL C-6K PRECIO:
Bm IMES UNITARIO: PARA 1000 UNIDADES 924 PESOS (ANEXO COTIZACIONES) UNITARIO: ]
EMPAQUE: P. MAYOR: P. MAYOR:
I Iiluiihti ol —
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:
SE DEBE PROPORCIONAR AL PROVEEDOR ESCOGIDO, FL ARCHIVO DIGITAL DE LA IMPRESION Y EL CORRESPONDIENTE PLANO
TECNICO DE PRODUCCION
RESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 I

g'ES;!IEE!A [”:” ” ” ” I| ” ] gg[l)?'ggON DDDDIDD REFERENTE(S)D PROPUESTA MUESTRA‘:‘ EMPAQUE
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PIEZA:  EMPAQUE DE PRESENTACION REFERENCIA: EMPAQUE GALAPA SERVILLETEROS Y MSAPALELES ESCfem) PL ]
NOMBRE: EMPAQUE PARA SERVLLETEROS Y PISAPAPELES LINEA:
ORCIO: B RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C-§ K
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
UTLEACION DE UN TROQUEL DE CORTE PARA EL DISERO DE LA CAJA SEGON EL SUMINISTRO DELOS PLANDS TECNICOS RESPECTIVOS mmwsmmmmc
PRODUCCION MINIMA RENTABLE PARA 500 UNIDADES. KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR.
ELABORACION DE CLISES DE IMPRESION FLEXOGRAFICAS DE ACUERDO CON LOS COLORES DE MPRESION A CONVENIR PARA LA MPRESION COLORES A CONVENIR CON EL CLIENTE
SENTIDO DELA CORRUGACION A €92 om
HOJAA TROQUELAR 71.2x 688 cm.
ILESPONSABLE: D.I. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 l

glgLEErA Dl:]r—" I L Imr‘ gggggmz EDD[]DDD REFERENTE(S) D PROPUESTA MUESTRA D EMPAQUE
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UTiL IZACIONEUN TROQUEL DE CORTE PARA EL DISERO DE LA CAJA SEGUN EL SUMINISTRO DE LOS PLANOS TECNICOS RESPECTIVOS.
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PIEZA:  EMIPAQUE DE PRESENTAGION REFERENCIA: EMPAQUE GALAPA ACURALIBROS ESC.{cm) PL ]
NOMBRE: EMPAQUE PARA ACUNALIBROS 1 (TORO-BURRO-CABRA-TIGRE-CEBRA) LINEA:
MEDIDAS: 32.5x 12.5 x 17.0 (INTERNAS) RECURSO NATURAL:
TECNICA: MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C 450 kgriin (C-2 K& C4 K)
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

MATERIAL EMPAQUE EXTERIOR CARTON CORRUGADO ONDA C

PRODUCCION MINIMA RENTABLE PARA 500 UNIDADES.

ELABORACION DE CLISES DE IMPRESION ALEXOGRAFICAS DE Av()UEIiD() CON LOS COLORES DE IMPRESION A CONVENR

KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR.

SENTIDO DE LA CORRUGACION A 69.2 cm

TAMARNO DE LA HOJA: 69.2x 58.8 cm

HOJA A TROQUELAR: 71.2x 60.8 cm.

RESPONSABLE: D 1. MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO

FECHA: ABRIL 16 DEL 2001

SISTEMA
DE REF.

EEEEEEEN

CODIGO
DE REGION:

HEEEEEEN

REFERENTE(S) D PROPUESTA

MUESTRA



@@ Ministerio de Desarroilo Econémico
artesanias de colombia s.a. DlBUJO SE A

Y PLANOS TECNICOS 7/\"

66.7 — l
05 ,R=10
05 , : v _FH:L__
f”?r&i* ...... L 39 t—a3—
sl |
— 83 158
1386 131
—409 e 12.1
0.6
1“1 - 1435
409 — 129
: 603
08 - 0.6
C———F| - e —F-
40—4—45
137 130
!
] 413 125
& ............... kT
—_— 405 121
nwr
. 145
: —80—+ 1625
X T
: 03 25
04, — | <« ol ﬁ:—__
25
.~/ T I —
MEIx  EMPAQUE DE PRESENTAGION ~ REFERENGIA: EMPAQUE GALAPA ACURALIBROS 2  esC.(cm) " 1
NOMBFRE: EMPAQUE PARA AGURALIBROS 2 (LAGARTOS Y PRODUGTOSLARGOS) _ LINEA: ~
MEDIDAS: 404 x12.8 %135 ( MEDIDAS INTERNAS) RECURSO NATURAL: _
TECNICA: MATERIA PRIMA: CARTON CORRUGADO C 450 kystim (C-2 K 6 C4 K)
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
UTLIZACION DE UN TROQUEL DF CORTE PARA EL DISERO DELA GAJA SEGUN EL SUMINISTRO DELOS PLANOS TECNICOS RESPECTIVOS. MATERIAL EMPAQUE EXTERIOR CARTON CORRUGADO ONDA G
| PRODUCGION MINIMA RENTABLE PARA 500 UNIDADES. KRAFT INTERIOR Y EXTERIOR |
ELABORACION DE GLISES DE MPRESION RLEXOGRAFICAS DE ACUERDO CONLOS COLORES DE IMPRESION A CONVENR SENTIDO DELA CORRUGACION A 60.3 cm
TAMARO DELA HOUA 667 x 60.3 cm
L HOJA A TROQUELAR: €8.7 x 623 em.
[ RESPONSABLE: D... MARIA FERNANDA REVELO UNIGARRO FECHA: ABRIL 16 DEL 2001 |

glES;EE!A DDDD\_‘DQD SS%SSION I |—\|—“——"—Jr—| REFERENTE(S) E\ PROPUESTA MUESTRA D EMPAQUE




