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MANUAL DE L USUARTIDO

Este manual ha sido disefiado con el objeto de realizar
una correcta operacion de el horno de llama invertida

ubicade en el centro artesanal de R&Equira.

Es por esto qQue ag8e recomienda en lo posible sefirse a
cada una de sus recomendaciones, 81 desea obtener
resultados o6ptimos, asi las considere sin mucha

impertancia.



A_.LIMPIRZA
I 1 WCR

1.1 Extraigz en =su totalidad las cenizas que pudieren
lEnar e guemas anterioreg

va completamente las cenizas acumuladas en lae
paredes del rompellamés .va gue de no ser as
tendrz prablemas de azahogamiento de 1z llama. saliag
de hunoe v estacionamiento s Temperstiara,
Verifigue jue las orificios de 1a retorts esgtén libres
de taponamistto.
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Z.1 Verifigue gus el tarnililo alimentadosr» no tenga
imrure-ags [ trozos de guantes. metales. piedras, et
Ojo. éste paunto es muy importante de ninguna man

= &] arranque sgin verificarloc. va qQue pusde

romper loz pines v en el peor de los casos averiar =

tornililc rimentadar.,

S1 detmcts uns impureZz que €z 1m-~51tl de extrze

manulaments: dirijase 31 punto J 2.2 'desmontaie dae

tornilic alimentador.’
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i Revise ] ventilador v cerciorese aue la malla de

protecclin ge encuentre sin telas de polve adheridas.
anTPng~ siempre limpico =1 mato reductor.
itre de grasas. particulas d= carbdn y demag
que puesdan ccasionar &1 mal funcionamients
nea de cambics.
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2.1 "tilizande una escoba suave limpile ] piso del
harneo. cuidandc de no romper ningun ladrillo per
golpes fu=srtes en £l piso

3.2 Con ayuda de un eperaric reazlice una limpieza
exhavustiva en los ductos evitande que la acumulacién
de fragmentos de piazas rotas en anteriores hornadas
puedan ocaciconar probtlemas en la salida de los humos
For la chimenesa.



. SELECCION DE PIEZAS PARA HORNEAR
1. C ; L Hl )

1.1 Seleccicone aquellas piezas con la mencr humedad
posible. recuerde que entre maz secaz S& encuentren
las piezas mencr sera el reriode de calentamiento
rermitiendalse ahorrar tiempo. combustible v consumoe ae
FTIArgla entre otras.

2.1 I'ivida en grupoe 8= acuerdo a: tamario i ieza
desea hornear. esto con el fin de tener fzcilidad
en 1 momento de arpilsar las piezas &n e rno

3. MUESTRAS QN

coionar las piezas
o ¢on algan
s por ser parte

1 en de guia en el
momento de la guema: corte en fragmentos de
cimadamente 10 = 15 om v abrsle un orificic en

2.1 Generalmente en el momento de se
BE enouentzcn alguna= plezas rot
;;



C. APILADO DE MERCANCIA

1: DESC JAC S ZAS

& en el punto
horno ccloque
ontinue a medidx
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racteristicas de las piezas con
-gar el horno se debe realizar el
. i son ladrillos por ser mazigos
a forna de apilacidn ez la lineal (en forma
)
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D. PUERTA DE SELLAMIENTO

1. SPOSICIQ ) c WE <

1.1 Celogue los ladrilles de la primera hilada

de tal forma que queden log extremos sobre lac
paredee externa & interna v e]1 centro tapando la
camara de aire: continue luego colcocando las
reztantes hil=das en tcocrma de trama. Es
importante que deje algunce ladrillos de facil
cxtraccion gus le permitan tener accesc a las
mu=sestras patron.

1.Z Prepare una mez<la de arcilla en polvo y agua v
apliquela como paficte sobre los ladrilles
dispuestos en 1las puerta



E. PREPARACION PARA INICIO DE LA IGNRICION

& . ANT S

1.1 Verifique que las ventanas del techo del hornoe (4)
encuentren abiertaz v librec de suciedad.

1.2 Coloque la termocipla con su medidor respective en
£l orificic infericr gel horno.

[

.2 Reviee el nivel d= vzlvul
n

del motoreductor a
travée del tornille de j @7

.4 Revise las correaz verificands cualQuier dano.

(]

.5 Prenda el motor v &n el menor tiempo posible
verifique:

- El1 estade del ventilador (no olvide gue el disco g
g encuentra cutri=ndn =1 ventilador sirve para la
dnsificacidén del sire en el momento de la quema:
revise gue gire con facilidad y que la mariposa qus
enicuentra con egte €6 encuentr<e en tuen estado.

-El mecanismo Bz aliimentacidn del carbén (recuerde g
ls palanca de ali ta-idn del cAarvdn en posicién
ez alimentacidn bEzaja. 2 es alimentacidn media . 3
alimentacidn alts v N o nevtro es "2in’ alimentacidn
Esta palanca se dsbe accionar suave v facilmente.

-Verifique a su vez € tado del pin v cualquier
cecape de aceite v rui anormsl .

Uria vez halla revisad pague el cistena.
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2.1 Zeleccione el carktén pasandolo a través de una
malla que le permita desechar aquellos carbones
de tamafio mavor a 2 centimetros. Se necesgitan en la
vosible carbones entre 1 v 2 centimetros.
Z.2 En una lona agregus 16 paladas de carbdn, péselas vy
en un cuaderno de control de hornadas escriba este
valor; repita varias vecee este procedimiento
escribiendo cads uno de los valores obtenidos.
Sume estos valores v dividalos por el numero de
ellos. Este valor final dividido por 1¢ le dara el
reso de cada palada. Asi. durante el transcurso de
coccidn Usted debera anctar la cantidad de paladas
de carbdén que le agregs y a2l final lo multiplicara
ror el peso de cada palada obteniendo el consumo
total de carbdn por hornada.
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%1 lcna con 1@ paladas de carbén peco: 28 Kilos
27 lona con 1€ paladas de carlion reso: 37 Kilos
£5 lona con 1@ paladas de carbhon pesc: 34 Kiles
#2 lona con 1@ paladas ds carbvdn peso: 36 Kilos
3% lona con 1¢ ralsdas de carbir peca: 35 Kilos
suma 177 kilos
177 kiloz/ 5 lcnas = 2E.4 kilos promedic de
cada lona
2604 /10 = 3.%4 kirlcoo resa —ada ralada
Liene la tolva hasta 1la mitasd aprcximadamente.



F. INICIO DE LA IGNICION

1. CARRON QN
1.1 JTologus aproximadamente I rpaiadas de carbdn sobre 1ls
= linz sobre éscta.

= (o
retortzaz. esparza gaso

1.2 Paor seguridad hagas un camino con ila gasclina hasts la
entrsds del qQuemador de maners qgue usted arroje el
fistors sobre el camince v no debz intreoducir el
brazc hasta la retorte.

1.2 FPrends el sistema y cicrre en su totalidsd el disco
del ventiladeor.



G. ETAPA DE CALENTAMIENTO
1. CONTROLES BASICOS

1.1 Escribhe la hora de inicio de la etapa de
cazlentamiento.
Teme 1z temperatura inicisl.
Aricote &) numero de paladas inicisal

1a tolva.

limentador de carbdérn en pacicion 1 w
1itrada de aire (En ezte wEnto aeb
)

1.3 Cheserve come la rﬂtorta se llena de o=
llama auments. En esta etaps ni permit
se eleve demasiado, ni que la temperatur
bruscamente : cologque alternamen-e el elim
carbén en posicidn N neuvtro v desjie reguemar
carbdn con €l fin de no ocbterer lnguem Eliers

1.4 La etsps de calentamiento debera ser 4
aproximaedamente 1@ horas dependiendo ds la humedad
de las piezas cargadas.

Turante las & primeras herasg lz temperatura no
debera sobrepasar los 200 grados centigrados y
siguientez no deheran scobrepzas=: los 440

centigrados.

1.5 Tape las ventanas del techo del ticorno a los 308

gradng centigrados. Colague prine:c un trozo de
ladrille v pequefios fragmentoz al rededor, cubra
posteriormentes con euficiente arcilla de manera que
no se perciban fugae de calor.

[l ]

1.2 En la etapa de calentamiento no .eq esita rcolocar el
alimentador de carbdén en posicion £ ¢ 3 basta con
la pousicion 1 y N.

1.7 Recuerde. el tornillo alimentador no se debe trabajar
por espacios largos gin carbon. ya gue las fricciones
ocacionadas pueden romper el ternillo.
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ETAPA DE COCCION
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JO DEI j {TADOR

Una vez terminadz las etapa de calentamiento se
procede &n torm: pauvlatina al aumento de lan
temperatura. Se ~olocs en posicion l en forma un

poco mas proiongada gue en la etapa de cslentamiento
desde luegs tambiien en pogiciin neulro para regquemsar el
carndn v oobteng: el menor porcentaie de insusmadoes
Eete proucedimiento se seguira hasta @8 grados

aproximadamente.
Hoo clwvide regulzr la entrads de aire haszia obtener
una llams wlanca v noe amarilla.

Continue &l registro e
3e hacerlc ya Que egtao
Jquemas posteriore

rito. en ningsn momentoe deje
e gervira de guis paura las

Apartir de los 783 grados centigrados cologus a1
alimentadar en poasicidn 1 v 2 alternativamsntes.

Tenga cuidads de no dejar acumulsr demscian . carhén
y&a que esto le pusds ahogar ls lliama. L: carntidaad Qe
~arbdn sobire la retorts no puede sobrepsizr loz 20
cantimetroe. ojc es diferente si lz alturs ez
formada per 1s fzc0ria va qQue el fesc vy la rorogidad
de ésta es diferente

Moo olvide gue la L debe mantencrse 4e ccolor blanco
v no amarille. =z as vecezs notarsd en 2113 chispas de
carbin égto gignifica que hay excesc de aire. ojo
regulelc.

En éste etzpa colaque el alimentader en pozicidn
neutre cuande lo considere nesesaric pasra reguemar
el czrbkén de 1la retorta.

La etapas de coccidn dura aprOtimajampn*e de 15-1%

horas para 1tpnpr una temperatura maxims de 1100

Al llegar a 19200 grados centigrados. cologue el
alimentador enh posicion 3 hasta lograr los 11606
grados centigrados. Alternese con pnsicidn neutro
para requemar carbdn v mantengase uns temperatura
entre 1050 a 110Q grados centigradiz por Lranscurso
de dos heras.

Retire les ladrilles que conducen a las muestra
patran, extraiga las muestras y examinelas: si
conegidera que ya debe finalizar la quems pase a
siguiente punto. Si por el contrario no lo considera

9
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asi continue el aumento de temperatura.

Al terminar éste periodo deje en posicidn neutro
hasta requemar por completo este carbdn. no olvide
regular la entrada de aire (a partir de este momento

s= procede s cerrar poco a poco e disco).

] carhdn v cerrads el disce del
1 : ci

CTION Ty CEM

i)

Con la utilizacién de una harra de acero remueva
los trozos de escoria acumuladocs 3l rededor de la
retorta. Esta remeocion dehe g=r muy cuidadosa
evitando averiar la retorta ¢ derrumbar el
rompellamas. Posteriormentes con ayuda de un
racstrillo extraiga l= escoris vy retirela en una
carretilla.

10
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asi continue el aumentce de temperatura.

Al terminar éste periodo deje en posicidn neutro
hasta requemar por completa este carbdn. no olvide

regular la entrada de aire (& partir de este momento

s procede a cerrar porcc a poco 1 disco).

Ina "e: req remade el carbén v cerrado =] disco del
ventilador apague el sistema

Con la utilizacidén de una harra 4de acero remusva
los trozos de escoria acumulades al rededor de la
retorta. Esta remocion debe s=zr muy cuidadosa
evitando averiar la retorta ¢ derrumbar el
rompellamas. Posteriearmente con avuda de un
rastrillo extraiga ls escoris v retirela en una
carretilla.
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ETAPA DE ENFRIAMIENTO
DESCUBRIMIENTO LE VENTANAS
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Una vez apagadc €l hornco cubra el quemador con unz tapa
metalica para evitar que el enfriamiento sea demasiado
rapido.

Sédlo hasta log 20@ grados centigrados descubra las
ventanas del techo., tenga cuidado qgue ningunco de los
fragmentcs que taponan las ventanzs se ceigan dentro
del hornoe esto puede ccacicnar rupturas en las piezas
quemadas.

Extraiga algunoe ladrillos de la puerts para permitir
un enfriamiente homegéneo.

IR ) ORND

Luegn de un enfriamiento total. aproximadamente 2
diag, retire la puerts y extraiga las riezas.

Registre la cantidad de piezags dariada=z. buenas y
crudas gi las hay, esto le permitirz tomar los
correctivos necesarios para las posteriores guemss.

del



J. MANTENIMIENTO
1. DESMONTAJE X CAMPBIQ DE PIEZAS

1.1 Para cambio de pin:

- Suelte el tornillo prisionero.

- Saque el ceollar o aro gque lo rodea.

- Enfrente con la palanca de cambios leoes orificios
del reductor con el collar.

- Proceda a introducir el pirn obviamente luego de
extraer el dariado

- Asegure el prisionero v continue operaciones
ncrmales.

|-*

Para desmontaje del tornills =sin fin cuando se
encuentre atascado :

(]

- Desaceple el quemador ern su totalidad

- Baje la tolva

- Con una palanca de hierrc hags presidén de manera
qQue pueda desmontar el tornillo en su totalidad.

- Limpie por completo el caritdrn que qQuede en el
ducto, al igual que el tornilln,

- Proceda a ensamblar nuevamsntle.

! EXITO Y BUENA SUERTE EN ESTA QUFMA

12



J. MANTENIMIENTO

1. D

T,

Para cambic de pin:

Suelte el tornillc prisionerc.

Saque ¢l collar o aro que lo rodea.

Enfrente con la palanca de cambiios los orificios
del reductecr con el collar,

Proceda a introducir €l vin obviamente luego de
extraer el dasnado

Asegure el rrisionero v continue operaciones

normales.

Para desmentsie del tornillne sin fin cuando ee
encuentre atzscado

Desacople el quemador en su totalidad

Baje la telva

Con una palanca de hierro haga presién de manera
que pueda desmontar el tornille en su totalidad.
Limpie por complete &1 carbdn que quede en €1l
ducto. al igual que el tecrnillo.

Proceda z ensamb:lar nuevamente.,

! EXITO Y BUENA SUERTE EN ESTA QUEMA !





