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MANUAL D E L U S U A R I 0 

Este manual ha sido disenado con el objeto de realizar 

una correcta operaci6n de el horno de llama invertida 

ubicado en el centro arteaana1 de Raguira . 

Es par esto gue se recomienda en lo posible sefiirse a 

cada una de sus recomendaciones, ai desea obtener 

resultados 6ptimos, asi las conaidere sin mucha 

importancia . 



A.LIHPIEZA

1. LIHPIEZA DEL QL1Et1AC1C>R

,..., 

... . 

l. 1 

r, 

E:-:tra.ig=: E-n :::u tc,ta 1 idai:l 1 . c-
o � 1:·eni:::.a.s gue pudi1:ren 

q \.I t:C -i =i r.1 E- '-:! u err: e.::: ant _ r· c r €· f: • 

Remu>?\·a cc 1 nq:,l1?t ament e la:: ceni =as ac 1.1mu l adas en l-:1.8 
pared_� dcl rc,mJ:•EllamoE" .'.l,·d guE- d�· n:- e,er asi 
tl?nrlr':, 1- -itlem�,e dE- '=ih•:.·§'?.1'1li:'!1tr:• d'=' 1-:. _lama. sictlid-:;i 
cio:- hu1;1·.:1� \. e:e:.t&··1c,n:1miE1. ,_ ct-= -?mp•:--:1:.1r�. 

1 . 3 V e l' i f i g u � .:p E- l c., E" or i f i i:· i o e· d � J a re t c• r 1. '3J e e t en l i b r � s 
ri� tap,:::•r,ami"=-r 1tr 

::.1 Verif1.gu_ ]lL El t_�.r1 il o alimentadi:,�· no teng6. 

'"1 r 

imp,_;re:-aP r·,:,:::.,:,E· cte guictntes. mE-tales. piedras. etc:-.). 
O.ir:o. -'-1:·te- i::.--11tc· e ·. muy irr.}:1or ant de ninguno manE-ra 
a::-cic•n,� -1 arr·an,:_iue sin verificar 1,:,. ya gue pu1:-de 
rr:om�er le� �i es y en el �eor de los :asos averiar el 

t·:::cnillc .slim�11 adr:,1·. 
2,i d.1:ect<:1 ur.-:1 irni:•ut·e::.:;! g1Je e2 irr,r•-•E,jr.lE' de e:-:tr1:<??· 
n,.=..nul�mEiY':r: diri,i ase ':i.:. E•1.m·,::, ,, 2.� 'i:JE-srn..:,n aje ci""l 
t0rnill0 alimPn ador.· 

Ro=-vi2e el v.:.n 1 ilad-::,r y cprr·inrPE. < �1.1'=" 11:1. malla df:' 
prCtE'C'Cl.C•n SE en-:.-1..1e:1tre E'ir1 te< cl� di::· pr lvo adheride,=:-. 

R'?· is1:- y m':l.n er1g� siemi:·r·": limpic• '?l mo �o reduct.or. 
es c1 eE.: lil•t·,_ de gras:1.E. p'3.rticula c, de carbon y clc-m,;i,E 

p�rticulaF gue pu�dan 0caEionar el mal funcionarnient: 

d: la palhnc& d� cambios. 

2.. �PI EZ.A I>E D.!l.C.In� Y PI :=-.:1 DEL HORN fl 

::, . 1 ! tilizando una es�cba Euave lirnpie el piso del 
h0rn0. cuidanr0 d� no romper ningtln ladrillo por 

gc•lpes fuo=.rt,ec· en Eel piE:,:.•. 

Con ayuda de un operario realice una limpieza 

_xhaustiva en los ductos evitando gue la acumulaci6n 
d_ fragmentos de pi�zas rotas en anteriores hornadas 
puedan ocacionar problemas en la salida de los humos 

par la chimenea. 
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B. SKLKCCION DK PIKZAS PARA HORNEAR

1 . PORCENTAJE DE HUMEDAI1 

f,elecciont? aguP ..... lae piezae- con la m<?n:! hum1:dad 
J:'0""ible. rE-CIJPrdi:: guE· entrE m.::,.2 sec&2 f:._ t?ncui:-ntrera 
las piezas men0r sera el perJ0d0 d� c-elentamiento 
pi::-rni iendc 1- -:1hc,rrar t iE-mpc,. ,:-,: .:i. ,ue 1 b] E: :--· c,..,nsum-.:.• di':' 
i:-11.c> r g i 3. e. :. r-:- ,, _ r C· £ . 

:: . 1 I1i vi do en gru:i:,os d- acuerdo a :i. t.smo nr, ] r.i 2-· I ie z.as gue 
desea h01near. es o �on el fin de en�r f�cilidades 
e1 el momento de -:1rilar las -pif:'zas _r, el h:,rno. 

3. MUESTRAS PATRnN

2,.1 G ·neralmer:te en el momento de se::..ecc-iG!'16r las piezae

s encuentran alguna� pie=es rotaE o c0� alg�n 
--1-s-fecto eignif icativo. est6c:- pi_ =-:1::: p-:i!· ser parte 
del lote gue se va & hornear sirvPn d� gu1a en el 
momenta de la guema: cor e en fragm�n�os , � 

��roximadam�nte 10 x 15 cm y fbrele ur orificio en 
1:- l cent.ro. 



C. APILADO DE HRRCANCIA

1. DESCRIHINACION DE LAS PIEZAS

1.1 I1E a,:-uerdi:, o lo selecci6n realizada en el punto 
&�tE-rier. c0m0 base en el Fi8c d�l h0rno co:ogue 
a iue l laE" pi ezas de mayor t amaf.c, y continue a m'?cl id.::. 
qu� v& a�ilando disrninuyendc su tamaho. esto con el 
f:n di.- �ui:: las pie:;-:is grctndeE, �:·f·C'rten la2 :i:·iE-::a� m;.;.s 
f·t:..; 1�:,o. y n,_, E?,F=- t�rigs rie.::g,:, di= ru:;:•tur·c:. 

.1 ...... Comi,11,:-1? & apilar en formo circular alreded::•r· 

horr,:, di:-.i � apro;:.:im.:::.da:n-?ntE- 111 c�nt�imetros d'? 
entre laE? piezas y la pared dE contorno. 

' . 
0 '= � 

1. 3 Api 1-= en f.:irma eE,cal•='nc1da. p•:r ejem1= lo sobre do:.·
ma: era2 c,,locadas, en forma inv'?rt ida solo deber� i r 
ur.;_, m�ter-:1. I•1=-E"de lueg('I, ve-r·ifiqu':' que cada p:i�::� ::e 
F.L•�·ui:-r.tre en posic·i6n e�tablE- I o:ir::1 i:-vi tar derr1..1rr,bE-E· en 
el m,:,n,'='nt,:• de l,:; guemo:1. 

: . ..; :'=.-''= 11· i:·en· in1>?trC•$ come• minir.ii:· ertre las pie::::-�· y 1� 
p���j d�l rompellamaE y 0j0 muy importante, nr 
c-,_ lc':.!·.l� !:,in exce-pcion ningun� r i'?Z,:1 si::•br€: l.:;,, i: s..r·� 3 
rlr:-1 1·ump':' 11::tmas. 

l . !::) C,,n:. i nue f?n f,-irm;;, r. i rc:ular ar: land,:• cada un-::1 dr:- 1-':IE 
pi'=':.e12 :J dejE- en la .i>&.r·te c-<:-r.ti-s:::. de-1 horn,: algunc.£'. 
E s;:·::1 :· ic,2 gw=· permit. an 1.,, r:-c,rre:ct:1 1:-vacua.c i6n di? !_._,2 
ease;:;-. unc1 vez. se terniine dF.. aJ:,ilar eclogue· la::· 
m,-1i::.2.tra..:: f.•'3.t rein en lc:1 part":: su;,er ior, media e 
inft=rie•r dis:puest-32 d>:: modo gt1� sean facileE de 
ext rc1e r· en el momento de ma;-:irr,a tem1=•e:ra tura. 

i. E Iie ac-ut.?rdo a las car.scti::ristic,3,s de las pieZc:d2 con
l&E que se va a carg&r el horno se debe realizar el 
api la.de•. Po1· ej emi:,lo. si son ladr il los por ser mazi20E, 
!:,U correct.a forn;-:i de apilac·i6n es la lineal ( en fc-rmc:t. 
de hi lera�:). 
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D. PUERTA DK SKLLAMIKNTO

1. DISPOSICION DE LOS LAC•RILLQf.

1.1 C0logue loe. l�drilloe: de la i::·riu:":-ra hilada
de tal forma que guede los e� remoE sobre la� 
paredes externa e in erna y el �entro tapando la 
c�mara de air_: �0� inu_ luego colocando las 
re c an e� hil�-a� en tcr�a de trama. Es 
im 0rtanJe gu_ d·je algunos ad1illos de f�cil 
ext ace ion gu_ le f•F; rm· ta . eni:r ac�eso a las 
mues ras pa r0 

1.: Prepare una me�cla de ct cil a en polvo y agua y 
srliguela come I��� e ���r. los ladrillos 
ciis.puestos en l;;, iuer·ta. 
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K. PREPARACION PARA INICIO DK LA IGNICION

1 . PRLlEBA Y CONTROL MECAN I SHQ:. 

__ 1 Verifique gue laE ventenaE del techo del horno (4) se 
encue tren abierta2 y li re� d: su:iedad. 

i.2 C,:,logue la termc,r:-u:i:,l::i con e:.u medi or respectivo en
'= 1 o _ i f i c i o in f , .• r · c, r · e 1 h ,:, r· n -:., . 

__ 3 Revise el nivel d'= ·=ilvulira d�l mo .c,re-ductor a 
rav�s del tor .ill0 dP inspecci6D. 

1.4 Revise las corre&s ve i icando cualquier dafio. 

l.B f enda el mo 0 y en e meno� iempc posi le 
verifique: 

2. 1

- El estadc ciel v�ntilad:,!· ( ,0 ,:,}vir.ie que el discc, gue
se encuen�r& cutri�ndG :l ven il�dcr sirve para la
dosificaci6n del ai E en el mame t0 de la quema:
revise que gir -en f��ilid�d y gue la mari�osa que se
en ··ue t.ro. cc•r, eE·· '? f:i=- encu1:n � <: eri bu_ n e� -:1do.

-El mecanicmo d� al·men a:·6n d� ��r 6n (recuerde qu�
-<=> palanca d: -�: irr,t nto::· i6r de 1 c� b6n en posic i6n 1
e�· alimentaci6n ·':2,;o. 2 es alim<?n ac·ion mPdia . 2, es
:,.lin1e-n acir:•1 alt':!:, o neutrc, es "sin" alimentaci6n).
Es .a palQnca �e deb: &ccionar suave y facilmen e.

-Ve.ifique a su ve= e estado del �1n y cualquier 
es�ap� de acei�� y r�id0 anarm�l. 

l_lna ve z hal 1 a re · i s"'dc, a1.•ague e J E, i stenla. 

Seleccione el ca h6n paeardolo a trav�s de una 
malla gue le permita desechar aquellos carb0nes 
de tamafio mayor a 3 centimetres. Se necesitan en lo 
posible carbones entre 1 y 2 centime roe. 

En una lona agregue 1n paladac d carb6n, pfselas y 
en un cuaderno de control de hornadas escriba este 
valor· repita varias veces este procedimiento 
escribiendo cada uno de los valores obtenidos. 
Sume estos valores y divid&los por el n�mero de 
ellos. Este valor final dividido por 10 le dara el 
peso de cada palada. Asi. durante el transcurso de la 
cocci6n Usted de er6 anotar la cantidad de paladas 
de carbon gue le agreg� y al final lo multiplicara 
por el peso de cadc1 palada obteniendo e 1 consume, 

otal de carb6n por horno.da. 



Eiernplo: 

ti 1 
!:l,.. 

-

fl;;, 

ti .; 

:l :: 

lc•na con 10 paladaE di: C=i!'t'On peEo: 3�, KilOE; 
l·:>?B CO!, 10 palacias de c arl::,�in PE-E0: 37 Kilos 
lone con H> pa} ad-3.s do:.> c'='r·b6n pesc•: 34 !{i loE 
lona con 10 pa.ladas do? carbon }:'e E,0 : 36 Kilos 
lc.,n':t C'('!l l�l r.··a 1 :ida $ d1;; /;&!'•bc•r. PE-EC•: 3::, Kilos 

-------- ·----

�uma: 177 kilo�: 

177 kilos/ 5 lc.naE - 3f . � l-:i ios :i>romE-d io di:­
i:-ad-:i 1 ona 

2:: . -1 / 10 = 3. ::•4 kl . c,::, !'.·l:Se -:·ada palacla. 

2.3 L:�n'= la tolva hasta l& mi�ad a�roxim�d�mente. 



F- INICIO DH LA IGNICION

1_ CARBON PARA IGNICION

l. l ,:·c logi.1� a1=•r·:-.-.:irn-:1damE r:t � ::. p.::: 1 ori-:\S dE- carb6n sobrE- la
r·etortEi. es.parza g�E·:.·lin"' si:.1br1::- E-:2't"=' -

1.: F�r E�guridad haga un c&�ino c0n la gasolin� hAEt� la 
�ntr"'d� del gu�mador d� m�n�r� gu� usted arroje eJ 
f6sfor� s0bre el caminr y n0 d�ba introducir el 
bra�( hasta l& retorta. 

1.3 Prendo el sistema y cii:rri;;· �11 E,u tctalid:d el dis<:·o 
de 1 v '=: n t i 1 ado r· . 
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G. ETAPA DE CALRNTAHIENTO

1. CONTROLES BASICQS

_. 1 E�c·?·ib2 la he, -:1 d· inicio d. le e- apa d
colenta.miento. 
Turne l� •mp: a ura inicial. 
A. 0 .:: .1 n(1m":rc• d. paladaE inici':tl>:-E" c0 gue leno 

a ,:, - \'-:1 • 

. 2 C'olog11e -1 alimentador de , a i:6. en :i:•:e-icicir: 1 _ 
··eule l.c i::-ntrada de a ire r En E-.: -'=' m r,·1.··:• d;;:·b. estar

Ca.: i ce rada l . 

1.3 (I ser,e com<.• la retort& s. l.:'v,, d,::- c�!·.•cn y l'=' 
l lo. ,a aumen ,:, . En esta e ap<:> :. r· t'rr,i - � que 'a l l am-:1 
s eleve demasiado, ni gue la temperatura se eleve 
bruscarnente · c-ologu al t.ern:,r. f:'�- ,_ el c.. ime '3.dor dP 
carb611 •n poEici.:in N neu ro y , -::,ie ri:,� 1em-,.1· e 
carbjn con el fin de no o tene in�uernados. 

1. 4 L� eta pa dr:.- ca lentamiento o ,e 4 f"':' ! 

ap1·c,:,:ime1d:1n1. nt e 10 hor,:1s dep€ncti�nd0 d� 
de laE �iezaE cargadas. 

la humedad 

I•uran .e las �' pr irneras horas l:::, '=' 
de 1ere1 so repasar· los 200 gradr:•c c1:-n 
siguien. es no deberan s0b ep::i.��!· le•£ 
cenr igr-':l.d,:,s. 

er-:1turc:- no 
igradoe y 

1. �. Tap_ las ventanas del tee ho di:l i c-. nc, � lc,s 300
grc1dr,e cen igr-:;idoe. Colo qui: p in,i.: !'C' ur1 _ rozc, d 
l.s :Ir i l lo y ,equefios fragmen c,2 o 1 r· decic,r·. c bra 

os�eriormente con suficiente ar�ill� � manera que 
no se perciban fugas de calar. 

En la etapa de calentamiento no ne�esita colocar el 
alimentador de carbon en po c·ic·ion : c, 3 basta con 
la pusicion 1 y N. 

1. 7 Recuerde. el tornillo alimentador no se debe trabajar
por espacios largos sin carb6n. ya gue las fricciones 
ocac ionadas r;,ueden romper el tc.>rni l lo. 
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H. ETAPA DE COCCION

1. �EJQ DEL ALit:lEtiIAL>OE

1.1 Una ve:: 
roced_ 

Erminada la etapa de calen amjen 
:'rm� ,::n.lc:.t ina al au 1c?n c1 d1;- l ;1 

temper,:;1 ur6. Se -�lac& en po c jcion 1 �n fo.m� u� 
pc,,:-r_, mas f•!'.:•l':' g2d-::t gue i?n le etap& d.- r·.e.,l'?n amii?ntr_i 
cies.·e lu_g,·, t:1!�1l.i'="n e11 1=··0Eic-i .. r,eu.r·<.· T":1r·& ?·-=-quem':cl.r el 
•.arix:•!1 y c•bte ,_! E:,l m1=,10r porc·ent-'3.,i ,j_ ..i.r1·::.)U':-marios. 
E2.e p u-eJi�ien:, s� s':'guiri haE�s 70� g�adc� 
apro.: imaiia:nc n E. 
Ne• c•l'.·1dE refu.:2r la en 1.rada dE a.1·_ h=:i2t::, c,t, e-ner· 
una llan� �lane& y nc amarillo. 

1. : Cont in u e "=' 1 t' e 12' i c:- • 1 • o ( s c r i o . E n 
de hacerlc ya que e� 0 le servirj 
guemas posterio es. 

ing),·, n.crr•::ilc• dejF­
<le gi:a i�!a l&E' 

__ 3 Aparti d l0E 7)� g.·9 o� centigra OE �:le��� �� 
alimen -s.d-:•r f?n pc•Eir-H,n 1 y 2 alti::;r ,a· i·,,sn,.: c.· �. 
Terei:t C'Ui(tc:1J d<:- ll'.• .<?-jar ac-um1Jl:,.· E-f"::O_,a·, CC'.rhon 
)C' guE- E-2t,_, le f•U':'d':' ah0g=t · la lic)r.1�. :..2- c=i.,.::ci;;i.d d� 
-arbon sc•l::-1·-= la r'= c,r : n0 pued1:- 2,_,b!··E-r·==..,::::.: : _ 2 .3-­
cen imPtro�. nj� es diferente si � altur� e2 
f,:.mado:.-1 PC:-<· ·"' J:-.::._·0ri& y:::i. gui:, el f·es,_, y l;:, � ::-r0zida 
de e� a e2 dif�ren e. 
k ol ·ide: gu'= l.::. ll-c1rr:j, di::t._ m�n e,JC s� dFc c,�.:.-,1· -la c·,J 
, no an.�1-ilJ,·,. '='-E ma2 veces no 2.r-3 -=-r. ::_))3 ·}·,ie.1:-·,a.s d · 

carb6n jct0 2ign1fic-� que hay exces0 de c):�� �j0 
re gu le l C·. 

) .4 En :s c Pt., ,p.<, cc,loque el alime.-ntadc- "c: 1,.,2.;.c·ii:•1: 
nei..; ro cu":!ndo le, coneide-re neses-:1r1c, f·-:1r.:,,. r-2guem':l.r 
el cerb6n de la retort� . 

. 5 La e apa de coc-,:, i6n dura aproximad-:11w:· _e de 
horas par8 oht�ner una emperatur& rn�xirn3 �e 
graj0s �e�.igrado a . 

1�-- 1e 
110(1\ 

1. 6 A 1 llegar· a. 1000 gr ados centigrado:::., co logue e
alimentador en posicion 3 hasta lograr loB 1100 
grados centigrades. Alternese con p0sici6n neutro

:r,:,ara reguemar carb6n y mantengase una temp1::r-,3 1Jra 
en r 1050 a 1100 grades centigradws por ranscurso 
de dos horas. 

1.7 R_ ire los ladrillos gue conducen a las mu�strae 
pa. ron, e.·t.raiga l-:1 "" muestraE; y examine lc;s: si 
conside-r-:1 que y<J. debe finalizar 1-Et g �me; p,3 c- '= al 
siguiente punto. Si por el contrario no lo considera 
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asi continue el aumento de temperatura. 

1.8 Al erminRr �ste periodo deje en posic1on neutro 
hast� reguemar par compleLO est� carb6n. no olvide 

reg .1la!· la en .rado d� a ire ( a pcJr · r de es e memento 
:::�<:- prc•cede 1:1 cerrar pc,,:·c, a ·c•co 1:-: di :,:-o). 

1. q Unr1 Vt? · requem-:ido . l c-�r .c•n y Cl? ·ack, el di�·,:·c• dE-1
ver ·1ad0r epague el sis.ema. 

EXTRA rJrit DE rEN I ZAS 

�-1 Co la utilizaci6n de un� barra d_ acero remuevb 
loe ro=os de escoria a=um�l&d0E al rededor de la 
re.or a. Es a remoci6n d�be Eer �;y cuidadosa 
evitando averiar la re ort& o dErrumbar el 
romp�llamas. Posteriorm_n_e ccn ayuda de un 

raE r:llo ex�raig3 1� _sc�rie y r� irela en una 
ca re- illa. 

10 



asi continue el aument0 de temperatura. 

l.B Al terminar �ste periodo deje en posic1on neutro
has ri requemar por completo ee � carb6n. no olvide 
regu l a1 la en rado de a ire ( a c:1rt i r de eE: e memento 
�'=" prc•cede a cerrar pc,cc, o pi)co 1:-: di�.co). 

1.8 llnn v1:-= requem�do i:-1 ca h.c.. cer ·ad.:, el dis,:·o del 
ven ilad0r apague el sis ema. 

2.1 Con la utilizaci6n de u1 a .arra d_ acero rernuevb 
los 1ozos de escoria a�umulad0s &l rededor de la 
re orta. Esta remoci6n debe E�r mJy cuidadosa 
evitando averiar la retor a o d rrumbar el 
rompellamas. Posteriormen e cln ayuda de un 
raE rillo extraiga 1� scori� y r�tirela en una 
carre-tilla. 

10 



I. BTAPA DE BNFRIAMIRNTO

1. DESCUBRIMIENTn DE VENTANAS

1.1 Una ve::. a agad0 el hornc, cubra el gtiemador· con un2. tapa
metalica i•a o evitar gue el enfriar..iento sea demai:iado 
rcipido. 

1.: Sc•lo h:,.s a los 3;: ··. ?rad:,s cent igra, .. r:•s de2cu'bre. l-:1E 
ventanaE del tech(,, tenga cuidadr:. gue ninguno de los 
fragmentos gue taponan l-:1s ventan?s S'= cc-igan den·ro 
del horno esLo puede ocacionar ru� uraE en la2 pi'=::.as 
guemadas. 

1 .. 3 E:,:traiga algunr:.•s lacJrillos de la :i::··.:e-rt.,, i:•.sra perrni ir 
un enfriamien.o homug�neo. 

2. AFERTllRA DEL HORNO

Lue go de un enf r iair.iento total. oprc-,,: im-:idament e � 
dias r·etire la puert.s y extraiga los :f•ie::.as. 

Regis re la cantidad de piezas da-ada�. buenas y 
crudas si las hay eE, o le permit i 1·� .omar lo� 
correctivos necesarios para las i�s �riores guemas. 
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J. HANTRNIHIKNTO

1. DESHQNTAJE Y CAHBIO DE PIEZAS

1.1 Para cambio de pin: 

I EXITO 

Suelte el tornillo prisionero. 
- Sague el collar o aro gue 0 rodea. 
- Enfrente con la palanca cit cam,ios los o ificio�

d�l reductor con el collar.
Proceda a in .roducir el pi1 obviam_n _ lu_g0 d

e.: raer el dafiado 
Aeegur el prisionero y cont in te operaciones 
nc,rm:sle:-s. 

Para d sm�ntaje del tor ill0 
encuen re a ascado : 

E i r, fin cuando se 

- Desaco le el guemador en su o alidad
- Baje la olva

Con una palanca de hierrc, �'3.g'o pres1on de manera
que ueda desmontar el or illo en su totalidad.

- Limpie por complete el Cc,!·r.10r qu. guE- � e11 el
due- o al igual gue el tor.· 11-:,.

- Pr0,:-e,d3. a ensamblar nuevarr�nte-.

Y BUENA SUERTE EN ESTA QUE11A 
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J. HANTKNIHIENTO

1. DESMONTAJE Y CAHBIO DE PIEZAS

1.1 Para cam io de pin: 
Suelte el tornillo pr·sionero. 

- Sague el co lar o aro guc lo rod�a.
- Enfrente ci:111 lr.s pa lanca de cambio e los or if ic ios

del reduct0r con el collar.
- Proceda a introducir l pin obviamente luego de 

extraer E- danado 
A�egure e_ 1ri�ioner0 y continue operaciones 
normales. 

1.2 Para desmontaje del tornillo sin fin cuando se 
encuentre atascado 

- Desacople el guernador en su totalidad
- Baje la tolva
- Con una pal6nc,:1 de hierro haga. presi6n de manera

gue pued& deEmontar el tornillo en su totalidad.
- Limpie por com1•le i:., e 1 carbon gue quede en E-1

ducto. al igual gue 1 0r�ill0.
- Proceds i:t ensamblar· nuevam�nte.

1 EXITO Y BUENA SUERTE EN ESTA QUEHA 1 
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