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INTRODUCCION

El departamento del Guainia tiene como caracteristicas principales

e Una gran extension de tierra compuesta por 70.691 Km, cubiertos en su mayoria por selva.

e Su capital es Inirida, la cual ademas es su inico municipio.

e Tiene una poblacién aproximada de 23.750 habitantes dentro de los cuales un alto porcentaje es
indigena.

e Dentro de sus actividades econdémicas se encuentra la agricultura, la mineria, el comercio y la
produccién artesanal.

La familia Porto Arawak con importante presencia en los valles del Amazonas y del Orinoco, tiene
su origen aproximado en el afio 3.000 a.C. en lo que hoy corresponde a territorios cercanos a
Manaos (Brasil) en una planicie inundable del rio Amazonas. Los escasos suelos cultivables y el
aumento de la poblacion, impulsé oleadas migratorias a través de diferentes rios afluentes del
Orinoco y del Amazonas. Uno de estos grupos penetrd por el rio negro y continio su recorrido por
el Orinoco, que cuenta con grandes extensiones de suelos aluviales.

Una segunda ola migratoria se produjo en los afios 1000 y 500 a.C. protagonizada por pueblos de
habla Protomaipuren, la que penetré nuevamente por el rio negro, los descendientes de estos
inmigrantes son los grupos indigenas que pertenecen a la familia lingiiistica ARAWAK y que
habitan los territorios del hoy departamento del GUAINIA. Dentro de estos grupos tenemos:

CURRIPACOS: Ubicados en las cabeceras del rio Isana, Guainia y medio Inirida.

PIAPOCOS: En el rio Guaviare y el rio Orinoco.

BANIVA: En los rios Isana, Guainia y Atabapo.

GUAREKENA: En los rios Isana y Guainia.

PUINAVES: Rio Inirida. Clasificados como familia lingiiistica independiente... Maku-Puinave.
NURAK MAKU: Entre los rios Guaviare e Inirida.'

En este momento en el departamento se encuentran diferentes etnias distribuidas asi:

GRUPO POBLACIONAL NUMERO PORCENTAJE
CURRIPACOS 8184 39.91
PUINAVES 3892 18.98
PIAPOCOS 2373 11.57
GUAHIBOS 1746 11.57
TUCANOS 616 8.51

OTROS 625 3

COLONOS 3070 14.97
TOTAL 20506 100.00%

FUENTE: Servicio de Salud del Guainia. Afio 1992

Distribucion porcentual por etnias indigenas.
Departamento del Guainia®

1. Plegable Colombia ecoldgica. Inirida Guainia. Secretaria de Educacién Cultural y Turismo del
departamento del Guainia.

2. Informe Final. Determinacién del potencial del sistema de extraccién y de comercializacion de la Fibra de
Chiqui Chiqui” por las comunidades indigenas en las selvas del departamento del Guainia. Convenio
Universidad Javeriana y Programa Fondo Amazénico. 1996.



1.

1.1

1.2.

A

Asesorias Anteriores.

El grupo artesanal del Guainia ha sido visitado en varias oportunidades, como la informacidn se
tomé de la Asociacion de Artesanos del Guainia, su presidente comenta desde que él es el
encargado.

La primera visita por parte de Artesanias de Colombia la realizo Marcela Rodriguez, alrededor
de ésta asesoria hubo muchas inquietudes, ya que el grupo nunca recibi6 las conclusiones ni
informacion adicional sobre los resultados de ésta.

La primera visita oficial de Artesanias de Colombia la realizo Milena Torres, en 1994, su
objetivo fue hacer una evaluacion de los productos elaborados, y de la situacion actual del

grupo.

Como la Asociacion a la fecha ya estaba conformada y tenian personeria juridica desde 1992,
tuvieron una segunda visita realizada por Ricardo Guerra, durante la cual se trabajo en la parte
organizativa desarrollando  talleres sobre manejo de herramientas, de costos y de
comercializacion.

De tal manera que la presente asesoria es la primera en la que se hace desarrollo de producto,
trabajando en los oficios de ceramica, cesteria y talla en madera para lo cual se realizaron 3
visitas, desarrollando un total de 45 productos .

Analisis de Mercado

En este momento la oferta de productos indigenas esta muy reprimida, debido a la situacion
econémica y social que atraviesan sobre todos los nicleos artesanales indigenas de la
Orinoquia. Sin embargo cabe destacar que esta misma situacion ha hecho regresar nuestra
mirada a este tipo de productos, los cuales por su contenido cultural y riqueza estética son muy
apetecidos en el mercado nacional e internacional.

Durante mucho tiempo los productos de uso tradicionales indigenas han sido comercializados
como artesania, en este momento se pretende utilizando las mismas técnicas, rescatar y
promover nuevas lineas de productos que suplan necesidades especificas y que a la vez
involucren valores estéticos propios de cada una de las culturas asesoradas. La fortaleza de los
productos indigenas en el mercado nacional e internacional es sin duda alguna el concepto de
un producto hecho a mano con materia prima 100% natural.



2. CERAMICA
PROPUESTA DE DISENO

2.1 Sustentacion:
El desarrollo de producto en el oficio de ceramica esta basado en dos aspectos:

a. Rescate de producto artesanal: los indigenas del departamento del Guainia han
desarrollado para su uso cotidiano un elemento llamado horno u hornilla, el cual es
utilizado como fogon, cada familia cuenta con uno o dos elaborados por ellos mismos el
cual es alimentado por carbén y sobre el que se ubica una vasija para preparar los
alimentos. Este producto goza de un gran valor funcional y estético, debido a que es una
propuesta muy creativa y practica que soluciona en gran porcentaje la quema excesiva
de madera en los fogones convencionales.

Por esta razon se rescatd este concepto, pero adaptandolo a un mercado mas global, en
el cual se contextualizé como hornilla para Bar b q, teniendo en cuenta las siguientes
consideraciones:
El concepto funcional se mantuvo.
Se definieron dos tamafios de acuerdo a su capacidad, uno para cuatro personas, y
otro para 8 personas.
Se desarrollaron diferentes propuestas de formas y acabados de acuerdo a los
conceptos trabajados por la comunidad, y al respectivo manejo de la técnica.
En una segunda fase de desarrollo del producto se aplicaron sobre las piezas de
ceramica una serie de pictogramas creados por la etnia curripaco, los cuales dan a
las propuestas formales una riqueza estética, y ademas una mayor identidad
cultural.
Se incluye parrilla metélica, con la cual se ofrece la funcién de asador.
Se complemento la linea con bandejas y tazas para ensalada.

b. Diversificacion de productos: debido a que en diferentes lugares del pais se elabora

ceramica, y en algunos casos se ofrecen productos de mejor calidad, acabados y precio,
se analizo la posibilidad de desarrollar en el lugar una serie de productos que
permitieran reforzar la identidad del mismo , este anélisis dio como resultado una
propuesta de combinacién de ceramica con fibra chiqui-chiqui, fibra que solo se obtiene
en este sector del pais y con la cual se ha generado una gran tradicion artesanal.
Los productos propuestos para tal fin estan dentro de la linea de mesa, dentro de ellos
portacalientes, fruteros, contenedores de granos y jarrones, de cada una de estas lineas
se desarrollan diferentes propuestas las cuales el lineamiento principal es la
combinacién de materiales.

Para las propuestas de productos en ceramica, se establecieron dos etapas, la primera trabajar con el
color natural tanto de la arcilla como de la fibra, y la segunda aplicar acabados a la ceramica,
ofreciendo nuevas alternativas de color y ademas impermeabilizando con procesos naturales,
algunas piezas (contenedores para granos, jarrones y floreros), acompafiando estos acabados con la
aplicaciéon de tinte natural a la fibra chiqui chiqui, buscando buenos contrastes entre los dos
materiales.

2.2 Fichas técnicas:
2.2.1 Ficha de Producto
2.2.2 Ficha de Planos técnicos.



PRODUCCION

2.3 Procesos de Produccion
2.3.1 Obtencion del Recurso Natural:

Para la preparacion de la pasta ceramica se utilizan basicamente dos componentes.
El Barro: Es obtenido en los cafios que forma el rio Inirida, aproximadamente a |
hora de la comunidad, para la obtencion del barro es importante que la época sea de
verano pues s6lo cuando baja el rio es posible su extraccion, por tal razén los
artesanos obtienen el barro en los periodos comprendidos entre noviembre y enero,
el cual almacenan en forma de bolas.
Existen diferentes calidades de barro, que se distinguen por el color, el mas
abundante en la zona es el negro, que después de la quema toma color rosado.
La Ceniza: este componente es extraido de la corteza de un arbol, la cual se quema,
se tritura, se cierne y se utiliza como aglutinante.
El empleo de la corteza es uno de los problemas mas graves en el desarrollo de la
ceramica puesto que su uso genera problemas ambientales, el proceso es muy largo
y ademas encarece el producto.
Para tal efecto se han planeado talleres de capacitacion para cambiar este
componente por arenas o cenizas de otros materiales. Foto No. |

2.3.2 Preparacion de la Materia Prima.

El barro si esta seco es triturado y ablandado con agua, se prepara la mezcla con la ceniza, esta
mezcla se amasa hasta obtener una arcilla de textura maleable. Foto No. 2

2.3.3 Modelado

La técnica utilizada para trabajar la arcilla es la de rollo, la cual consiste en formar rollos de un
diametro un poco mayor del calibre de la pieza final, el cual se va desplazando en forma de espiral,
para las bases o superficies horizontales, y en forma de aros para las paredes o altura de la pieza,
con la ayuda de los dedos, y con elementos elaborados por los artesanos como piezas de calabazo o
trozos de tarros plasticos se elaboran pequefias espatulas con las cuales se define la pieza
eliminando las uniones de cada uno de los rollos de arcilla, en el caso de los hornos o piezas
grandes el producto se desarrolla por etapas ya que por el peso y maleabilidad del barro se pueden
deformar las piezas. Foto No. 3

2.3.4 Secado

Se realiza en dos etapas la primera es dejar la pieza al aire libre de un dia para otro, en un lugar
seguro protegido de la lluvia y a la sombra.

La segunda se hace después de bruiiida la pieza y se realiza sobre el budare pero a fuego muy lento.
Foto No. 4

2.3.5 Bruiiido
Con la ayuda de piedras de rio de diferentes formas pero completamente lisas, se afinan las piezas

dando un acabado liso y ademas ayudando a cerrar los poros de la arcilla logrando con esto piezas
menos absorbentes. Foto No. S



2.3.6 Horneado o quema

En el lugar la quema de las piezas se realiza con dos sistemas

a. Horneado: Con una serie de ladrillos se construye una cdmara en cuya base se encuentra la lefia
o el fuego, y en la parte superior sobre una rejilla se ubican las piezas, esta cimara se tapa para
lograr la concentracion de calor.

b. Quema en fogata: ya sea aprovechando el fuego del budare, o en una fogata en tierra se colocan
las piezas directamente sobre el fuego. Foto No. 6

2.3.7 Acabados:

Dentro de los acabados dados a las piezas ceramicas estdn el cambio de color, esmaltados, o
decorados con tierras o minerales.

Una de las técnicas empleadas para lograr un cambio de color en el acabado es la de aplicar hojas
directamente o maceradas sobre las piezas ceramicas, las que son sometidas nuevamente a altas
temperaturas.

El esmaltado se elabora con una resina obtenida de una corteza, la cual se fija llevando la pieza a
altas temperaturas.

El decorado de las piezas se desarrolla con grabados a alto o bajorrelieve o con tierras y minerales
que se utilizan como pinturas sobre las piezas crudas, las cuales se fijan con la ayuda de la quema u
horneado. Foto No. 7

2.3.8 Tejido

Para el desarrollo de las piezas ceramicas combinadas con fibra, estas desde el momento de su
elaboracion se modelan con una serie de perforaciones que van a permitir luego pasar por alli la
fibra.

El tejido se desarrollo con la técnica rollo y se realiza de acuerdo al espesor de la pared de la pieza
ceramica, este proceso se realiza cuando esta esta totalmente terminada. Foto No. 8

2.4 Capacidad de Produccion

Para el desarrollo de la asesoria se trabajo con la comunidad indigena de coco Viejo. En esta
comunidad existe un numero aproximado de doce artesanos, los cuales a la fecha cuentan con un
horno de lefia reconstruido y un segundo horno el cual de acuerdo a los requerimientos productivos
también se puede poner en funcionamiento optimo, a la fecha se ha realizado un curso taller de
capacitacion en ceramica para el grupo artesanal de Inirida casco urbano, en el cual recibieron
capacitacion sobre preparacion de pastas, técnicas de modelado, aplicacion de acabados y horneado
de las piezas, la asesoria concluyé con la construccion de un nuevo horno que se encuentra en
funcionamiento.
Capacidad productiva. Grupo 12 artesanos

PRODUCTO CERAMICA CESTERIA PROD. SEMANAL PROD. MENSUAL
HORNO DIAMETRO 35 CM X 18 100

HORNO DIAMETRO 30 CM X 20 100

HORNO DIAMETRO 25 CM X 24 150
PORTACALIENTES 32 CM X X 45 200
CONTENEDOR DE GRANOS (4) X X 10 JUEGOS 50 JUEGOS
TARRO CON TAPA X X 50 200

JARRON DOS OREJAS X X 24 100

FRUTEROS X X 30 150

Cuadro No. 1



Nota: La capacidad de produccion esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a la produccion de
cada uno de los productos, por lo tanto es importante evaluar la capacidad productiva semanal en el
caso de pedidos de varios productos. Ademas es muy importante calcular una semana antes para
organizacion y una semana después para empaque y embalaje

2.5 Costos de produccion
Para definir los costos de produccion de los productos cerdmicos es muy importante desglosar uno a

uno los materiales necesarios para darle un valor proporcional en cada uno de los productos.

Cantidad de materia prima por producto

Ceramica.
MATERIA PRIMA UNIDAD DE MEDIDA VALOR No HORNOS OBTENIDOS
Grandes Medianas Pequefias
CORTEZA 1 CATUMARE o
Tapaya o Caba 1 BULTO i 12 18
?ARRO | CARRETILLA $6.000 |6 12 8
urrupe
LENA 2 CATUMARES
Tivena POR QUEMA $ 20000 8 10 12
Cuadro No. 2
Costos por producto
Ceramica
DESCRIPCION HORNO GRANDE HORNO MEDIANO HORNO PEQUENO
MATERIA PRIMA
CORTEZA O CENIZA $2.500 $ 1.250 $ 850
BARRO $1.000 $ 500 $ 350
INSUMOS
LENA $2.500 $ 2.000 $ 1.500
ESMALTADO NATURAL
MANO DE OBRA
MODELADO $ 15.000 $ 12.000 $10.000
DECORADO Y
ACABADOS $ 2.500 $ 2.500 $ 2.000
QUEMA $ 2.000 $ 2.000 $ 1.500
EMPAQUE $ 3.000 $ 2.500 $ 2.000
TRANSPORTE $ 5.000 $ 4.000 $ 3.000
TOTAL COSTOS $ 33.500 $26.750 $21.200

Cuadro No.3



Cantidad de materia prima por producto

Ceramica y fibra.

MATERIA PRIMA i ] DE | VALOR  |No PIEZAS OBTENIDAS
TR ol il L
g;‘gff”c‘a i : gGLI TUO““ \REo ¢ 15000 |18 9 24 20
L I CARRETILLA |$6.000 |18 9 24 20
urfupe
[;S:n‘: ggﬁgms $20.000 |24 5 20 18
FIBRA CHIQUFCHIOUT Y xmapo $5000 |5 2 5 5
CuadroNo. 4
Costos por producto
Ceramica y fibra
DESCRIPCION b L= (U S N §:EAIE;€D%¥)N JARRON | FRUTEROS
MATERIA PRIMA
CORTEZA O CENIZA $ 850 $ 1.650 $ 650 $ 850 $ 750
BARRO $ 350 $ 700 $ 250 $ 350 $ 300
FIBRA $ 1.000 $ 2.500 $ 1.000 $ 1.000 $ 1.000
INSUMOS
LENA $ 850 $ 4.000 $ 1.000 $ 1.500 $ 1.100
ESMALTADO NATURAL $ 3.000 $ 1.000 $ 1.000 $ 1.000
MANO DE OBRA
MODELADO $ 4.000 $ 15.000 $ 3.500 $ 15000 |($ 2.000
DECORADO Y ACABADOS |§ 1.000
QUEMA $ 1.000 $ 2.000 $ 1.000 $ 1.000 $ 1.000
TEJIDO $ 5.000 $ 10.000 $ 5.000 $ 7.000 $ 5.000
EMPAQUE $ 1.000 $ 3.000 $ 1.000 $ 4.000 $ 1.500
TRANSPORTE $ 1.500 $ 4.000 $ 1.500 $ 3.000 $ 2.000
TOTAL COSTOS $16.550 $ 45.850 $16.900 $34.700 |$15.650

Cuadro No. 5




2.6 Control de calidad

2.6.1 Para el Artesano
Es muy importante realizar el control de calidad durante todo el proceso, evaluando cada uno de los
pasos para garantizar una buena pieza.

Buena preparacion de la pasta ceramica

Paredes uniformes

Secado lento

Bruiiido total de las piezas

Coccidn a altas temperaturas

2.6.2 Para el Comprador

En el caso de los hornos, estos deben corresponder a los didmetros establecidos para las parrillas.
No beben existir grietas ni fisuras, porque esto indica inadecuada construccién y coccién de la
pieza.

Las uniones y remates entre ceramica y fibra, deben ser de excelente calidad puesto que es alli
donde se inicia el deterioro de las piezas.

2.7 Proveedores
Todos los materiales son obtenidos directamente del medio por parte de los artesanos.
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3. C
PROPUESTA DE DISENO

3.1 Sustentacion:
Los grupos artesanales del departamento del Guainia, desarrollan productos con la fibra de
chiqui chiqui, pero hasta la fecha no han adquirido un status en el mercado, esto debido a la
mala seleccion de la materia prima, bajo dominio de la técnica, regulares acabados y disefio de
productos sin un uso especifico y dimensiones adecuadas, es por ello que la asesoria se oriento
al desarrollo de productos con los siguientes parametros:
Seleccion del material, haciendo énfasis primero en la calidad para tejido y segundo
en calidad para la estructura.
Mejoramiento de la técnica. Evitar que el producto tenga derecho y revés, mejorar
el grosor del rollo, ofreciendo mayor estructuracion y resistencia a la deformacion,
para lograr con esto una mejor presentacion.
Desarrollo de productos utilitarios. Linea de mesa, individuales redondos y
ovalados, portacalientes, portavasos, canastas, paneras y fruteros, canastillas para
pasabocas y portacazuelas.
Combinacidn de materiales (moriche y chiqui chiqui).
Definicion de tamafios con la ayuda de plantillas para cada uno de los productos
desarrollados.

Todos estos productos pretenden resaltar la técnica de cesteria en rollo desarrollada desde hace
mucho tiempo por las comunidades de la zona.
La fibra chiqui chiqui, es una fibra producida exclusivamente dentro de Colombia en el
departamento del Guainia. Esto le da un valor agregado al producto, que junto con el desarrollo de
excelentes productos ha llamado la atencién del mercado nacional e internacional.
Otra de las caracteristicas importantes de la fibra es su gran resistencia y su color, el cual sin
embargo bajo tratamientos de tintes naturales y quimicos permite ser modificado por tonos mas
oscuros preferiblemente.
Se planteo esta alternativa para implementarla en una segunda fase.

3.2 FICHAS TECNICAS
3.2.1 Ficha de Producto
3.2.2 Ficha Planos Técnicos

PRODUCCION
3.3 Procesos de Produccion
3.3.1 Extraccién del Recurso Natural.

La fibra de la palma de chiqui o marama, es un recurso de areas tropicales humedas, y crece en las
arreas sombreadas del bosque. Presenta un gran potencial para consolidar un sistema extractivo
sostenible ya que su aprovechamiento no requiere de la destruccién de la palma.

La palma de chiqui chiqui puede llegar a medir mas de 12 metros, y tener una corona compuesta por
10 a 25 hojas, estas miden aproximadamente 4 metros de largo, cada hoja al desarrollarse genera un



fardo de fibras en la base del peciolo, que inicialmente se presentan unidas en forma de una lamina,
en la medida que la hoja se desarrolla va adquiriendo el aspecto de una barba bajo la corona de
hojas de la palma, la cual es extraida como materia prima. Foto No. 1

3.3.2 Preparacion de la materia prima o fibra.

La fibra extraida de la palma se puede clasificar en dos calidades de acuerdo con la funcién a
desarrollar, en el caso del tejido en forma de rollo una buena posibilidad de aprovechamiento de la
fibra es el empleo como estructura de la barba o fibra madura, y como envoltura o hilo para el tejido
la cinta o lamina joven, de esta se obtiene la fibra torciendo estas cintas hasta lograr desprender
independientemente las fibras como tal, las cuales poseen un color uniforme y son mas flexibles que
las primeras. Foto No. 2

3.3.3 Tejido

Técnica rollo:
Se selecciona la fibra de acuerdo a su calidad, se toma un manojo de fibra burda de acuerdo al
tamafio deseado para el rollo, sobre él y con una fibra fina, se envuelve en forma de espiral,

partiendo de un circulo muy pequefio hasta alcanzar el didmetro deseado de la pieza a elaborar.
FotoNo.3y4

3.4 Capacidad de produccion
Para el desarrollo de la asesoria se trabajo con el grupo artesanal Asociacion de Artesanos del

Guainia, en este grupo existe un numero aproximado de doce artesanos, los cuales se dedican
exclusivamente al trabajo de la fibra de chiqui chiqui.

KL Ao PRODUCION | PRODUCCION
PRODUCTO ELABORACION POR
e s SEMANAL MENSUAL

INDIVIDUAL REDONDO | 1 DIA 60 U 240 U
INDIVIDUAL OVALADO __ |1 DIA 60 U 240 U
PORTACALIENTE 1 DIA 60 U 240 U
PORTACAZUELA 172 DIA 120U 480 U
PANERA OVALADA 2 DIAS 30U 120 U
PANERAS REDONDAS 2 DIAS 30U 120U
S . TARAlIDIA 60 JUEGOS X 3 | 240 JUEGOS X 3
PORTAVASOS X 6 | DIA 60 JUEGOS X 6 | 240 JUEGOS X 6

Nota: La capacidad de produccion esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a la produccion de cada uno
de los productos, por lo tanto es importante evaluar la capacidad productiva semanal en el caso de pedidos de
varios productos. Ademds es muy importante tener en cuenta una semana antes para organizacién y una
semana después para empaque y embalaje, ya que el nucleo trabaja en forma asociativa lo que implica una
planeacioén y organizacién para desarrollar un proyecto productivo para la obtencion de volumenes.



3.5 Costos de Produccion

Costos por producto
DESCRIPCION l’f:ﬁ;ﬁ”“ '(V)';‘:f DE| EMPAQUE | TRANSPORTE | TOTAL
INDIVIDUAL REDONDO | $3.000 | $5.000 $ 500 $ 500 $ 9.000
INDIVIDUAL OVALADO |$3.000 | $5.000 $ 500 $ 500 $ 9.000
PORTACALIENTE $5000  |$5.000 $ 500 $ 500 $ 11.000
PORTACAZUELA $1.500  |$3.500 $ 200 $ 200 $ 5.400
PANERA OVALADA $4.000  [510.000  |$ 500 $ 500 $ 15.000
PANERAS REDONDAS  |$4.000  |$10.000  |$ 500 $ 500 $ 15.000
g:s:;g&”gsx ] PARAIg 4000  [$10.000  |$500 $ 500 $ 15.000
PORTAVASOS X 6 $3.000 | $5.000 $ 500 $ 500 $ 9.000

3.6 Control de calidad

3.6.1 Para el Artesano

En el momento de la elaboracion de las piezas el artesano debe tener en cuenta los siguientes

factores: Seleccion de la materia prima:

La fibra empleada para realizar el rollo se debe obtener de la zona mas cercana al

nacimiento de las hojas, puesto que esta es la mas flexible y de mejopr color.
La fibra de estructura del rollo puede ser aquella mas gruesa o de menor calidad.
No se debe emplear fibra himeda.

Tejido:

Se debe mantener el mismo grosor en todo el producto.

La pieza no bebe presentar derecho y revés. ( no cruzar las fibras)
Se debe garantizar un buen remate.

3.6.2 Para el Comprador

las piezas deben tener un color uniforme, lo que indica que se realizo una adecuada

seleccion de la materia prima.
Las piezas deben ser simétricas y estables.

No se deben observar fibras sueltas en todo el tejido.
Las piezas deben presentar consistencia ( tejido apretado)

3.7 Proveedores

Todos los materiales son obtenidos directamente del medio por parte de los artesanos.











































4. CESTERIA EN TIRITA
PROPUESTA DE DISENO

4.1 Sustentacion:

La propuesta de disefio desarrollada en tirita, esta basada en el desarrollo de producto a partir de un
elemento tradicional indigena llamado cernidor, el cual es utilizado en el proceso de transformacion
de la yuca brava en mafioco y casabe, su tejido es mas abierto que el balay y su forma es plana, su
tamaiio oscila entre 60 y 80 cm de diametro, su uso esta siendo reemplazado por angeos plasticos
con soportes en maderas y bejucos.

La linea llamada escurridores esta basada en el principio del cernidor pero busca cubrir una
necesidad en la cocina, como es la del lavado de la pasta y las frutas, este producto es 100% natural
lo que permite su uso con alimentos. Los tres tamaiios estan orientados a ocupar espacios diferentes.

El grande como contenedor puede ser usado en la cocina o el comedor.

El mediano permite ser usado por su tamafio en la mesa como frutero o panera.

El pequeiio se ubica en el espacio de la cocina como escurridor.

Las mesitas buscan resaltar el concepto estético del tejido, aplicandolo en un producto liviano y
desarmable que puede ser ubicado en cualquier rincon de la sala, como superficie para elementos
decorativos (tallas, lamparas) o como revistero.

Los organizadores son una propuesta resultado del juego con la combinacion de tamaiios, forma y
altura de los cernidores, buscando ofrecer una alternativa, funcional y estética para ser ubicada
dentro de los ambientes de finca o estar.

4.2 Fichas técnicas

4.2.1 Referente
4.2.2 Producto
4.2.3 Planos Técnicos

PRODUCCION

4.3 Procesos de produccion

4.3.1 Obtencion del recurso natural.
Para la elaboracion de cesteria en tirita se utilizan varios recursos naturales, dentro de ellos
tenemos:

La guaruma (yaruma) o tirita: Se encuentra en forma de varas generalmente en las
zonas de vegetacion densa, estas varas pueden llegar en su mayor desarrollo a una
altura de tres metros y a un didmetro mayor de 4 centimetros. El tallo se corta



cuando ha alcanzado una gran altura y ha desarrollado un didmetro aprovechable
(3.4 cm).

El bejuco yare: es un bejuco cada dia mas escaso por su gran explotacion debido a
sus caracteristicas de resistencia, maleabilidad y presentacidn, se encuentra en las
zonas de los fibrales y palmas, generalmente en lugares muy himedos y densos en
vegetacion.

Bejucos cachicamo: su didmetro oscila entre 0.5 y 2 cm, se encuentra cerca de los
humedales o cafios.

4.3.2 Preparacion de la materia prima.

La tirita o cinta para tejer se obtiene mediante el siguiente proceso:

a. Con la ayuda de un cuchillo se raspa la vara hasta retirar totalmente su capa color verde oscuro.

b. Se parte en secciones transversales de acuerdo al ancho que se desee obtener para la cinta.

c. Se retira la medula o parte central (blanca y blanda), en este proceso se puede obtener dos
calidades de cinta o tirita, la primera capa que ofrece una cinta de mayor resistencia,
impermeabilidad y un color semimate, puede ser tinturada por aplicacion; la segunda capa mas
delgada, permeable y de acabado mate, la cual ofrece la posibilidad de ser tinturada por

inmersion.

d. Las varas se cortan longitudinalmente de acuerdo al tamaifio del producto que se desea obtener.
FotoNo. 1y 2

El Yare:

a. El rollo de bejuco se sumerge en agua para lograr con ello ablandar su corteza, la cual se retira
para obtener un material liso, y de color uniforme.

c. Después de pelado el bejuco se sumerge en agua con sal a temperatura alta durante
aproximadamente una hora, para obtener un color blanco mas firme y duradero.

b. De acuerdo al uso el bejuco se abre para obtener fibras mas delgadas que mantienen las mismas
caracteristicas del material, esta es una de las grandes posibilidades que tiene este recurso.

Cachicamo: este material se descorteza con un cuchillo obteniendo unas varas flexibles pero muy
resistentes, de un color y una textura similar al yare, pero de didmetros mayores.

4.3.3 Tinturado de la fibra:

De acuerdo a la capa extraida se pueden aplicar dos sistemas de tinturado:

a. Primera Capa: como esta capa es muy impermeable, el tinturado se realiza por aplicacion, ya
sea natural (resina de guama con color natural) o industrial (vinilos), con la ayuda de una
espuma, un pincel o simplemente con el dedo se aplica la pintura directamente a la vara,
después de seca la tintura se astilla o se obtiene la tirita o cinta. El color queda aplicado solo por
una cara.

b. Segunda capa: por ser esta mas permeable, se puede aplicar un tinturado por inmersion, natural
o industrial, en el caso del natural, es muy importante realizar un premordentado, y que la
coccion sea a alta temperatura para lograr buena fijacion del color

434 Tejido

- Tejido plano o base:

Se elabora de acuerdo al producto y al disefio o imagen que se vaya aplicar , el mas usado es el
tejido cruzado que consiste entrecruzar laminitas partiendo del centro hacia afuera, y en donde las
figuras dependen de los espacios o sistema de entrecruzar las fibras. Foto No. 3 y 4



- Definicién de la forma del producto:

De acuerdo a la forma del producto los tejidos se van moldeando, en el caso del cernidor o
escurridor después del elaborado el tejido plano, se le da forma céncava, en el caso de superficies
planas, como canastos y contenedores de base plana, se aseguran las fibras con un hilo y a partir de
alli se tejen las paredes o laterales del producto.

- Acabados o remate del producto:
Dependiendo del producto, y de la calidad y ancho de la fibra, se desarrollan tres modelos de

remate.

a. Sedobla una pestafia del mismo tejido y con la ayuda de una fibra mas resistente se elabora una
cinta la cual se une con un hilo a la pared de la pestaiia.

b. Se elabora una cinta tejida independiente la cual se coloca como reborde y se sujeta igual que

la propuesta anterior.

c. Cuando la fibra es delgada se desarrolla un torcido de grupos de fibra sobre un aro delgado
elaborado del diametro del producto y sobre el cual se asegura con yare esta terminacion
enrollada de la fibra. Foto No. 7y 8

4.4 Capacidad de Produccion

Para el desarrollo de la asesoria se trabaj6 con la Asociacion de Artesanos del Guainia, dentro del
grupo se encuentran tres artesanos que dominan la técnica.

Capacidad de produccién por producto.

PRODUCTO ELA;:ZE%EE??: Y (e el B e
CERNIDOR GRANDE 30 CM 1 DIA 15U 60 U
CERNIDOR MEDIANO 25 CM 1/2 DIA 30U 120 U
CERNIDOR PEQUENO 20 CM 1/2 DIA 30U 125U
ESCURRIDOR GRANDE 30 CM 1122 DIA 9U 40U
ESCURRIDOR MEDIANO 25 CM 1 DIA 15U 60 U
ESCURRIDOR PEQUENO 20 CM 1/2 DIA 30U 120 U
MESITA PLEGABLE AROS 40 CM 1 1/2 DIA 6 25
MESITA PLEGABLE MEDIA LUNA 11/2 DIA 6 25
ORGANIZADOR PLANO 40 CM 2 1/2 DIAS 4 20
ORGANIZADOR CONCAVO 28 CM 2 172 DIAS 4 20
Nota: La capacidad de produccién esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a la produccion de cada

uno de los productos, por lo tanto es importante evaluar la capacidad productiva semanal en el caso de
pedidos de varios productos. Ademds es muy importante tener en cuenta una semana antes para organizacion
y una semana despues para empaque y embalaje, ya que el niicleo trabaja en forma asociativa lo generaria una
planeacion y organizacion para desarrollar un proyecto productivo para el desarrollo de volimenes.



4.5 Costos de produccion

Para definir los costos de produccion de los productos ceramicos es muy importante desglosar uno a
uno los materiales utilizados, para darle un valor proporcional en cada uno de los productos.

Costos por producto

DESCRIPCION Mt | MARODE | Empague | IBARS | rtoTaL
CERNIDOR GRANDE 30 CM $ 3.000 $ 5.000 $ 300 $ 500 $ 9.000
CERNIDOR MEDIANO 25 CM $2.700 $4.000 $ 300 $ 500 $ 7.500
CERNIDOR PEQUENO 20 CM $2.000 $ 3.800 $ 200 $ 500 $ 6.500
ESCURRIDOR GRANDE 30 CM $4.000 $ 10.500 $ 500 $1.000 |$16.000
ESCURRIDOR MEDIANO 25 CM $ 3.500 $ 9.000 $ 500 $1.000 |$14.000
ESCURRIDOR PEQUENO 20 CM $2.500 $7.500 $ 500 $ 500 $11.000
MESITA PLEGABLE AROS 40 CM $4.000 $11.000 $ 1.000 $1.000 |$17.000
MESITA PLEGABLE MEDIA LUNA |$4.000 $11.000 $ 1.000 $1.000 |$17.000
ORGANIZADOR PLANO 40 CM $10.000 $ 18.000 $ 1.000 $1.000 |$30.000
ORGANIZADOR CONCAVO28CM |$10.000 $ 18.000 $ 1.000 $1.000 |$30.000

4.6 Control de Calidad

4.6.1

Para el Artesano

Los aspectos a tener en cuenta en el momento de elaborar las piezas son los siguientes:

Se debe hacer una adecuada seleccion de la materia prima, buscando emplear las
varas de mayor didmetro

Es importante tener en cuenta que se deben utilizar las dos primeras capas de la
vara, ya que en ocasiones se emplea solo la primera, generando desperdicio de la
materia prima

Las cintas empleadas para un producto deben mantener el mismo ancho y grosor
Los amarres deben ser resistentes y de buena calidad, evitando que queden fibras
sueltas.

Todos los elementos del producto, tanto tejido como amarres, se deben hacer en
fibra natural.

4.6.2 Para el Comprador

El producto debe ser completamente simétrico y estable.
La fibra no debe presentar manchas ni sefiales de moho o humedad, ya que esto
indica deficiencias en la seleccién de la materia prima

La tension en el tejido debe ser regular.
La estructura debe ser firme (con buenos amarres).
En el caso de los productos tinturados, el color debe ser uniforme.

4.7 Proveedores

Todos los elementos necesarios para la elaboracion de los productos son conseguidos por los
artesanos directamente de su medio.







































5. TALLAE ADERA PALO SANGRE

PROPUESTA DE DISENO

5.1 Sustentacion:

La asesoria de disefio se orientd al rescate de la talla de la fauna, y al mejoramiento de los acabados,
definicion de tamafios y desarrollo de nuevos productos, buscando resaltar la destreza en el manejo
de la técnica y la creatividad de los artesanos, lo mismo que las virtudes de la materia prima como
su color y brillo natural.

Los productos desarrollados dentro de la linea de mesa son, cucharas para ensalada, juego por dos
piezas, cucharas para servir y mezclar juego por tres y cuatro piezas, y coca pasaboquera, trinches,
abrecartas y mezcladores, (se trato de ampliar las posibilidades productivas en otros grupos de estos
productos ya aprobados en otras zonas).

En la talla de animales se amplié a otras especies diferentes a las toninas, tales como aves, dantas,
tortugas, cachicamos, zorrillos, lapas y demas animales de la zona.

5.2 Fichas Técnicas

5.2.1 Referente
5.2.2  Producto
5.2.3 Planos Técnicos

PRODUCCION

5.3 Procesos de Produccion

5.3.1 Obtencidn del recurso natural.

La madera palo sangre es traida de la frontera con el Brasil, por comerciantes que vienen a Inirida a
ofrecer sus diferentes productos, generalmente estos troncos pertenecen a arboles caidos o muertos
lo que genera muchas veces un gran desperdicio de material, ya que generalmente el corazon de la
madera se encuentra podrido, estos arboles como son maduros presentan un bonito color y buen
didmetro, los arboles mas jovenes tiene una madera mas clara y consecuentemente su didmetro es
menor.

5.3.2 Preparacion de la materia prima.

Es necesario darle a la madera después de cortada un tiempo prudencial para su secado, sin embargo
como la zona es muy hiimeda estos productos presentan problemas cuando llegan a otro tipo de
clima, una manera de aminorar este problema es no elaborar piezas con el corazon de la madera, ya
que esta parte es la mas propicia a agrietarse.

Los troncos de madera se seccionan con una sierra eléctrica de acuerdo al tamafio de las piezas que
se van a elaborar, es importante dejar estos trozos de madera durante unos dias para ayudar al
secado antes de tallar las piezas.

5.3.3 Tallado de la pieza
Sobre los trozos se siluetean a lapiz las formas a tallar, y con la ayuda de un machete se esboza la
forma sin gran detalle, luego con un chillo se definen sobre la madera los detalles de la pieza.



5.3.4 Pulido de la pieza
Con la ayuda de limas y lijas se pule la pieza de madera hasta que quede con una textura totalmente

lisa.

5.3.5 Brillado de las piezas

La madera posee ya un brillo natural, este se resalta frotando sobre la madera una guaya o varilla
de acero.

5.4 Capacidad de Produccion

Para el desarrollo de la asesoria se trabajo con la Asociacion de Artesanos del Guainia, en este
grupo existe un numero aproximado de siete artesanos que dominan la técnica.

Capacidad de produccion por producto

TIEMPO DE

PRODUCTO PRODl[J{:‘CDl;)g POR ”S‘g;";’gﬂ” PR&?&&?SN

CUCHARAS PARAENSALADA JUEGO X 2 1122 DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
CUCHARAS JUEGO X 3 2 DIAS 20 JUEGOS 80 JUEGOS
CUCHARAS JUEGO X 4 2 12 DIA 14 JUEGOS 56 JUEGOS
TRINCHES JUEGO X 6 112 DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
ABRECARTAS JUEGO X 6 1 172 DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
MEZCLADORES JUEGO X 6 1 172 DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
FIGURAS DE ANIMALES GRANDES 1 DIA 35U 140 U
FIGURAS DE ANIMALES MEDIANOS 1 DIA 35U 140 U
FIGURAS DE ANIMALES PEQUENOS 172 DIA 70 U 280 U

Nota: La capacidad de produccién esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a la produccién de cada uno
de los productos, por lo tanto es importante evaluar la capacidad productiva semanal en el caso de pedidos de
varios productos. Ademds es muy importante tener en cuenta una semana antes para organizacion y una
semana después para empaque y embalaje.

5.5 Costos de produccion

Para definir los costos de produccion de los productos cerdmicos es muy importante desglosar uno a
uno los materiales necesarios para darle un valor proporcional en cada uno de los productos.

Costos por producto

MATERIA | MANO DE TRANS

DESCRIPCION PRIMA OBRA EMPAQUE | poo-r TOTAL
CUCHARAS PARAENSALADA X 2 $4.000 $10.000 |$1.000 $ 1.000 $ 16.000
CUCHARAS JUEGO X 3 $ 4.000 $16.000 |$1.000 $ 1.000 $22.000
CUCHARAS JUEGO X 4 $ 5.000 $21.000 |$1.000 $ 1.000 $ 28.000
TRINCHES ~ [$500 $2.000 $ 300 $ 200 $ 3.000
ABRECARTAS $ 500 $2.000 $300 $ 200 $3.000
MEZCLADORES $ 500 $2.000 $300 $ 200 $ 3.000




FIGURAS DE ANIMALES GRANDES 25-30 | $ 4.000 $15.000 |$500 $ 1.000 $20.500
FIGURAS DE ANIMALES MEDIANOS 20-30 | $ 3.500 $13.500 |$ 500 $1.000 $ 18.500
FIGURAS DE ANIMALES PEQUENOS 15-20 | $ 3.000 $12.500 |$ 500 $ 500 $ 16.500

5.6 Control de Calidad

5.6.1 Para el Artesano

La madera se debe someter a un adecuado proceso de secado.

No se debe emplear el corazén de la madera, ya que ésta es la zona que presenta
una mayor tendencia al agrietamiento.

Es importante tener en cuenta que se debe aprovechar el brillo natural de la madera,
por lo que no se deben aplicar agentes quimicos externos.

Se debe reducir al maximo el desperdicio en el momento de la talla.

Los productos de talla se deben obtener de una sola pieza de madera, evitando el

- empleo de ensambles o pegante.

5.6.2 Para el Comprador

Los productos no deben presentar grietas ni fisuras

El brillo debe ser uniforme y natural.
Las piezas deben presentar ensambles ni secciones pegadas.

5.7 Proveedores

La materia prima es comprada por los artesanos a comerciantes que la traen en trozas por el rio,

proveniente de la frontera con Brasil.

Las herramientas como formones, gubias, cuchillos, limas, machetes y lijas son compradas en las

ferreterias de Inirida.































6. TALLA EN MADERA PALO AL OO ALOBOYA

PROPUESTA DE DISENO

6.1 Sustentacion:

El palo balso es un material que cuenta con grandes posibilidades, por su poco peso, maleabilidad, y
color, por tal razén se orientd la asesoria al rescate y desarrollo de productos dentro de las
siguientes lineas:

- Bancos: talla de diferentes animales. Tamaiio entre 60 y 70 cm. Se busca con esta propuesta
ofrecer un producto para la linea infantil, el cual sea a su vez juguete liviano y decorativo.

- Tallas pequefias de animales en volumen. Tamafio entre 15 y 25 cm. Al igual que los bancos se
pretende haga parte de la linea infantil.

- Apliques para pared: linea aves y linea peces. Con estos apliques se busca ofrecer un producto que
pueda ser ubicado facilmente en cualquier espacio, dificultad que han venido presentando las tallas
de figuras completas especificamente de aves, las cuales requieren de un espacio amplio para su
ubicacion.

Como es un producto liviano se proponen piezas para ser ubicadas pegadas en la pared ambientando
murales o cenefas infantiles.

La asesoria se orientd al desarrollo de nuevos productos, teniendo en cuenta el resaltar las
cualidades del material, rescatar tintes naturales, evitando lacas y vinilos, desarrollar mas detalles en
las piezas con la talla y no con pintura.

6.2 Fichas

6.2.1 Ficha de muestra

PRODUCCION

6.3 Procesos de produccion

6.3.1 Obtencion del recurso natural.

El palo balso es extraido selva adentro, ubicado cerca de la zona pantanosa. Se encuentra en
diferentes didmetros dependiendo de su desarrollo, después de cortado se almacena durante un
tiempo (uno o dos meses) permitiendo su secado, ya que es una madera que almacena gran
humedad.

Los troncos son cortados de un largo aproximado de 2 a 3 metros y de un didmetro que oscila entre
10y 20 cm.

6.3.2 Preparacion de la materia prima.
Lo unico que necesita el palo balso para ser trabajado es ser descortesado, lo que se realiza a
medida que se elabora la talla.

6.3.3 Tallado de la pieza
Sobre los trozos se siluetean a lapiz las formas a tallar, y con la ayuda de un machete se talla la

forma sin gran detalle, luego con un cuchillo se definen sobre la madera los detalles de la pieza.
FotoNo. 1y?2



6.3.4 Pulido de la pieza
Con la ayuda de lijas de diferentes calidades se lija la pieza de madera hasta obtener una textura
totalmente lisa. Foto No. 3

6.3.5  Aplicacion de acabados

Se preparan tintillas naturales con frutos, minerales y cortezas, los cuales son aplicados sobre la
pieza, dependiendo del acabado se aplican una, dos 0 mas capas de tintura. Foto No. 4y §

6.4  Capacidad de produccion

Para el desarrollo de la asesoria se trabajo en un comienzo con el grupo artesanal de pueblo
Escondido, el cual fue desplazado y en este momento se encuentra ubicado en Laja Lisa
(Venezuela) este grupo esta compuesto por 10 artesanos que dominan la técnica, pero debido a la
dificultad para el desplazamiento, un representante de la comunidad se desplaz6 a Inirida donde se
continud el desarrollo de la asesoria.

Capacidad de producciéon por producto

PRODUCTO PROTI;EJE(EIE)EEPOR "'S‘SNII’H%T PRSS:SC&'S a
BANCOS EN FORMA DE ANIMALES 1 172 DIA 35U 140 U
TALLAS DE ANIMALES 1 DIA S0 U 200 U
TALLAS GRANDES PARA APLIQUES 1/2 DIA 100 U 400 U
TALLAS PEQUENAS PARA APLIQUES 1/2 DIA 120 U 480 U

6.5 Costos de produccion

Hasta ahora se estan definiendo disefios, tamaiios, y acabados para cada uno de los productos, por io
tanto no se justifica realizar un calculo de costos si no esta determinado completamente el proceso
para cada producto.

Sin embargo los bancos el artesano definié un precio para cada uno de los productos desarrollados
durante la asesoria:

Precio productos en palo balso

PRODUCTO PRECIO
BANCO CACHICAMO $ 30.000
CAIMAN $ 10.000
CACHICAMO PEQUENO $ 6.000
GUSANO COLOR $ 8.000
FIGURAS PLANAS PEQUENAS NTRAL $ 5.000
FIGURAS PLANAS GRANDES COLOR $ 12.000



6.6 Control de calidad

6.6.1 Para el Artesano
La madera se debe someter a un adecuado proceso de secado.
Con el fin de lograr un mejor aprovechamiento de la madera, se debe procurar que
el disefio a tallar se ajuste al tamafio y forma de la pieza de madera. Sélo en el
caso de piezas grandes se deben incluir ensambles.
Los productos deben tener buena presentacion por todos sus costados, es importante
trabajar la base y el respaldo.
Los colores aplicados deben ser firmes y duraderos.

6.6.2 Para el Comprador
Los productos no deben presentar fisuras ni hundimientos.
Los colores deben ser firmes.
El acabado debe ser totalmente liso.

6.7 Proveedores
El artesano adquiere la materia prima directamente de su entorno, las herramientas como cuchillos y

Seguetas, los insumos como vinilos, lijas y pegantes los adquieren en las ferreterias ubicadas en
Inirida.












1.7 C

77..1 Mercados sugeridos.

CDe«ebido a la situacion actual de los grupos y a las condiciones de ubicacion geografica,
ccomunicaciones, aspectos organizativos y logisticos, es importante generar una estrategia de
ccomercializacion mediante el disefio de unas politicas y canales que permitan dar seguridad y

gZarrantias, tanto a productores como a compradores con respecto a calidad, volimenes de
poroduccién, cumplimiento y estabilidad en precios.

EEsita estrategia puede consistir en conformar un centro de acopio para la produccién artesanal
(aalmacenamiento y exhibicidn de productos), el cual cuente con un coordinador que se encargue de

reecopilar toda la informacion necesaria, en la fase de negociacion, de produccién (control de
cza idad), empaque y transporte.

Lia implementacion de éstos canales y politicas permitiran un acceso exitoso tanto a mercados
naacionales como internacionales.

Leos productos disefiados se dirigen hacia un segmento de clase alta, ya que por su precio y disefio
see deben ubicar en una franja de mercado especializada, en la que no primen los precios ni
vcolumenes de produccion sino el valor inherente a la pieza, en la que se ofrece ademds de un alto
coontenido de disefio, un elevado valor cultural propio de la comunidad productora.

7..2 Propuesta de marca etiqueta y sello de identidad

Acctualmente el grupo se esta consolidando como niicleo productor, se plaantea por ello elaborar una
prropuesta de etiqueta, para toda la produccion artesanal del departamento, pero con elementos

diiferenciales en cada uno de los oficios y materiales, ceramica, ceramica-chiqui chiqui, cesteria
chiiqui chiqui, cesteria tirita, talla palo sangre y talla palo balso.

Esste trabajo requiere de un proceso especifico, en el que se interactue con el grupo artesanal para

conjugar en una propuesta tanto los intereses y expectativas de la comunidad como los elementos
técnicos requeridos por el mercado.

Aligunos de los aspectos a resaltar en la propuesta son:
Artesania indigena
Producto 100% natural
Hecho a mano
Manejo decursos renovables
Técnicas y materias primas utilizadas.

7.3 Propuesta de Empaque y Embalaje

Hasta el momento se ha desarrollado el empaque para los hornos, el cual consta de dos elementos,
un envoltura elaborada con tejido en hojas de palma, y un guacal elaborado con listones de
madera, el cual permite proteger la pieza y transportarla y apreciar su contenido.

En e caso de la cesteria de mediano y gran formato, no se propone empaque, desarrollando
Gnicamente la etiqueta, para embalar se debe proteger empleando laminas de cartén corrugado
doble cara Tipo Onda B, calibre 10, de 3.6 mm de espesor, el cual brinda proteccion contra

rozamiento y compresion. Los cestos grandes se pueden acondicionar para embalar otros cestos



mds pequefios en su interior. Para la cesteria de pequefio formato se propone el empleo de bolsas de
papel kraft de mediano gramaje (125 gr.), con impresion a varias tintas del logotipo de la
comunidad. Es importante aclarar que en el caso de la cesteria el empaque se convierte en un
elemento de diferenciacion y no de proteccion.

Para la ceramica con chiqui chiqui se propone desarrollar cajas en carton doble cara onda C, de 3.2
mm de espesor, sobre el cual se puede trabajar impresion con la imagen grafica del grupo o
comunidad artesanal. Para efectos de amortiguar posibles impactos se debe emplear papel picado o
refilado, también se puede estudiar la posibilidad de emplear, a nivel nacional, algin tipo de hojas o
helechos de la region como material de aislamiento.

Para el embalaje se debe tener en cuenta que en el caso de los productos de mas de 20 cm de alto
no se deben apilar mas de 2 cajas, para los de menos de 20 cm se pueden apilar maximo 3 cajas.

7.4 Propuesta de Transporte

El tnico transporte existente en la zona es el aéreo, lo que eleva considerablemente el costo de los

productos, éstos deben pasar por tres etapas:

a. En el taller artesanal: se realiza el empaque de las piezas, este debe ser provisional puesto que
en el momento del embarque revisan todos los paquetes.

b. En la empresa transportadora se debe llevar empacado, para registrar el numero de cajas y el
peso total de las piezas.

c. En el aeropuerto: alli se desempaca para una revision, es necesario estar presentes y llevar los
materiales requeridos para sellar los empaques y guacales.



CONCLUSIONES

El departamento del Guainia cuenta con un gran potencial de recursos naturales aptos para
la elaboracion de artesanias, entre ellos se encuentra el moriche, la gauruma y el chiqui
chiqui, este ultima con grandes posibilidades, ya que es exclusivo de la region y presenta
facilidades para su extraccion y transformacion.

En el ultimo aflo se han ido consolidando grupos artesanales por oficios y localidades, los
cuales han participado en talleres de capacitacion para el perfeccionamiento del oficio, y
desarrollo de producto, con el fin de potencializar su actividad y llegar a mercados
diferentes del local.

Estos programas desarrollados por Artesanias de Colombia y las Instituciones locales, han
iniciado en el casco urbano y las localidades mas cercanas, no sin antes haber identificado a
nivel departamental, las zonas sobre las cuales se puede replicar el proceso.

El interés primordial de los artesanos es el de comercializar sus productos, pero el sector no
ofrece posibilidades ya que es muy baja la demanda actual, lo que hace generar una gran
competencia

perdida de factores como calidad, creatividad, y estabilidad en los precios.

En la localidad ya existe un buen manejo de la técnica y desarrollo de nuevos productos,
pero se requiere de un plan de trabajo conjunto y continuo, que garantice su apropiacion.

Existen muchas y variadas posibilidades en el departamento, para llegar a mercados
diferentes del local, la ceramica, las fibras y la madera ya han logrado un posicionamiento,
por sus cualidades estéticas y culturales, pero cuentan con debilidades como, canales de
comunicacion, y comercializacion, estabilidad y competitividad en precios y algo muy
importante esquemas productivos eficientes y continuos.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

El trabajo que se esta realizando en la zona es muy importante, pero necesita de continuidad
hasta que se garantice, un canal de comercializacién seguro y continuo, y una capacidad
productiva estable, ya que estas variables permitiran realizar una promocion y divulgacion
de los productos, con la certeza de obtener una buena respuesta por parte de la comunidad
artesanal.

Los programa de replica a los diferentes grupos artesanales del departamento deben tener
un acompaiiamiento por parte de la empresa, logrando con ello dar continuidad y ampliar la
cobertura.

La zona requiere de una Evaluacion en el area de produccién y comercial, que genere
propuestas para superar las dificultades actuales, de definicion de precios y volumenes de
produccion.

Se requiere evaluar a profundidad en cada uno de los oficios los procesos desarrollados, y
con ello determinar las estrategias para lograr un producto mas competitivo en calidad y
precio, puesto que es el tiempo de elaboracion de los productos lo que genera los altos
costos de produccion.

Para garantizar la produccion en volimenes se recomienda generar centros de acopio de
materia prima, o establecer proveedores que garanticen continuidad en el proceso.
El acopio de producto y su respectivo control de calidad debe corresponder a un esquema
comercial, que garantice la salida de productos formal y técnicamente bien hechos.

Cuando se hayan establecido los grupos productores, las lineas de productos y su valor
comercial, se requiere disefiar € implementar la imagen grafica, en cada uno de los oficios,
junto con su empaques.





