Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

artesanias de colombia.s.a

SENA

N

Proyecto De Implementacion E Innovacion Tecnoldgica Aplicados
al Proceso De Desarrollo Del Sector Artesanal. Fonade
— Sena.

Asesoria De Implementacién Tecnologics Para Talleres De Tinturado,
Localidades De Tibana, Cerinza, Tipacoque, Guacamayas. Boynci

Asesor: D.1 Manuel Abella Ramirez



PROYECTO: DISENO E INNOV ACION TECNOLOGICA
APLICADOS EN EL PROCESO DE DESARROLLO DEL SECTOR
ARTESANAL.

Innovacién, Mejoramiento Y Desarrollo Tecnolégico.

Estrategia que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias y facilitar el acceso a nuevas

tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresanal y comercializacion, inmpulsa la
innovacién como instrumento que adecua la produccion artesamal a las exigencias de una
economia globalizada, donde la obtenci6n de la eficienaa y la productividad son fundamental es
para participar competitivamente en el mercado.

Implementacion Tecnologica Para Talleres De Tinturado, Localidades
De Tibama, Cerinza, Tipacoque, Guacamayas.

RQUE ES P ARTO

In troduccion

El oficio de la tejeduria y cesteria en fique y fibras duras (Esparto. Chusque , etc.) esta basado en
un sistema empirico, que pasa de generacion en generacion muchas veces con pocos cambias en
su proceso productivo.

El proyecto de implementacion de equipos para teflidos de fibras naturales, pretende mejoras en
infraestructura con equipos y herramientas que pueda favorecer la produccion en grandes
volamenes buscando estandanizar colores, tonos, y en general la calidad de la materia prima a
teir. Estos equipos y herramiantas tales como: estufas a gas y estufas ecoldgicas para leiia, ollas y
recipientes de tefiido en materiales acerados de alta resistencia con sistemas de desagie para
reciclado de tintes, tamiz colador para manipulacién de materia prima. Estos dlamentos. aunque
sencillos, son considerados la dotacidn basica para cualquier taller de tinturado para proasas
artesamles (kit de timturado ).

L.a implementacion de algunos de estos elementos nos pamite ahorrar tiempo en proceso
productive, mejoramiento de la calidad de la matenia prima, fortalever d caracter productivo y
¢l concepto para grandes voliinenes. Altamtivo o paralelamente a este proceso, la

implemantacion de estufas ecoldgicas para lefia 0 combustible s6lido, posee un concepto
ecolégico que permite disminuir uso del combustible organico, maximizando los efectos de
tempearatura, tiempo y calidad en los procesas.



Anteceden tes

El proyecto de mejoramiento y desarrollo tecnoldgico tiene como objetivo implementar calderas
y/o kit de tinturado de fibras que esta compuesto de elementos y equipos que son
complementarios en la labor de secado y tinturado de matenia prima: estufas a gas o ecolégicas a
lefia, cdmaras para beneficio de materia prima ( secado, tinturado), ollas y recantes de tutweado
en acevo inoxidable con desagiie para reciclar y/o tramamiento ecologico, y acondicionamiento de
talleres para el procesos en grandes volimenes.

El proyecto de mejoramiento tecnologico abarca las localidades Tibana, Cerinza, Tipacoque,
G uacamayas en el dyarevento de Boyaca. En estas localidades Artesanias de Colombia ha
venido realizando una labor de hace mas de 30 afos asesorando a las comunidades artesanales y
en base a un estudio previo se daaminaron las localidades antes mena omadas.

Caracteriaacion de la poblaciéon beneficiaria

La poblacion beneficiada en los Nucleos artesamales de Guacamayas y Tibana en el degpamameno
de Boyacd Tiene como cracteristica que son comunidades de cultivadores y/o recolectores, con
una vasta poblacién en su mayoria mades cabeza de familia de estratos 0 y |, cultivadhwes y
campasinos. El proyecto de mejaramiento tecnologico, favorable para el oficio artesanal de
tejeduria y cesteria en fibras maturales ( fique, paja blanca, esparto, etc.), es muy comin en la
zona, y la pobladén involuaada represenia una mayoria comsiderable de madres cabeza de
familia, quienes son generalmente el apoyo econémico de sus hogares, con condiciones precarias
y sin actividades productivas complemeadanas

Actualmente existen en los municipios de Tibana y Guacamayas varias comunidades artesanales
ya establecidas y otras en pracesos de agremiacion, que dominan la técca artesana) en
diferentes niveles de calidad o técnicas bésicas.

Enel casco wbano de Guacamayas, hay dos (2) asociacionss con 12 artesamas c/u

aproximadamente. En Tibana, en 1a voeda “El Ruche™, se encusara la asodacién de artesanas.
Nimero y sombre de Organizaciones Establecidas:

Artesanias de Colombia S A Localidad de Guacamayas (Boy) CREAR COOP L. TDA Asesos - D | Manucl Abella



L.a Asociaciones denominadas en Guacamayas:
1- CREARCOOP L TDA.
Con Nit N°. 800.229.260.5
Su representante Omaira Manrique Gomez.

Bamo La Espevarnza. Cra 5/ 02

Tel.: 31102372171,

2— ASOCIACIONDE ARTESANOS DE GUACAMAY AS. - ASOGUACAMA Y AS.
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Aricaanias dc Colombia S. A Artcsanas de la localidad de 1'ibana (Boy) ASOPAFTI. Ascsor 1).1. Manucl Abclla.

L.a Asociaciones denominadas en Tibana:
1- ASOPAFIT. Asociacion de Ariesanos de Paja Blanca y Fique de Tibana.
Con Nit N°. 820.005.057.7

Su representante Magdalena Aponte.
Vereda “Ruche” Tibana - Boyaca

Tel.: 310 768 6764.

Total de Asistentes:
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Proceso productivo con énfasis en las etapas a intervenir.

Obtencién de materia prima

TRANSPORTE DEESPARTO Al. MERCADO L.OCAL DESFIBRADO DE FIQUE

La obtencién de la fibra natural (Fique, Esparto) es un proceso manual que involucra
las labores de corte de hojas, desespine, desfibrado, lavado y secado. A partir de este
ltimo proceso la fibra puede someterse a procesos manuales e industriales. El fique se
consigue en toda parte del departamento y su obtencion es relativamente facil, sin
embargo los grupos adquieren la clineja ya elaborada, en la mayoria de los casos, esta
fibra de origen vegetal no es costosa posibilitando su obtencion y trabajo, ademas
permite competir en mercados mayores, siempre y cuando la calidad de la materia
prima (Fique o Clisejas) sean optimas.

Para la localidad de Tibama la materia prima (Esparto y Chusque), el proceso
productivo es relativamente similar, Ya que los artesanos pueden comprar la materia
prima y/o cosecharla. Para empezar a trabajar la materia prima se limpia con un trapo
humedo y se da un pretratamiento (Raspar), esto con el fin de propicia una mejor
adherencia del tinte a la matevia prima.

PREPARACION DE MATERIA PRIMA

PEINADO DE FIQUE MAJADO DE ESPARTO

El proceso con el fique requiere que una vez seca la materia prima, sea sometida a
procesos de peinado o cardado, este proceso es el de ordenar las fibras para facilitar el
hilado o para limpiar de residuos secos de pulpa la materia prima.

La preparacion de la clineja, la cual es sometida al proceso de tallado con un palo y luego
se peluquea para cortar los hilos que quedan sueltos a fin de emparejar y de que dar libre
la clineja. Es importante a puntar que si la clineja es teilida este proceso se ejecuta antes
de ser tallada



En el caso de la preparacion del chusque este se procede a rajar la caia identificando
que pieza se empleara para armantes (Gruesos y Resistentes) y cuales servirin de
trama. Una vez rajado se procede a descorazonar o despelar.

TINTURADO

Para la aplicacion de color a la fibra de fique, se debe tener en cuenta el proceso de
descrude (Clineja y Cabuya), ya que las comunidades generalmente manejan estas dos
modalidades.

Para las comunidades que manejan fibras naturales duras (Chasque, Gaita o Esparto),
se debe tener cn cuenta que el artesano puede tinturar el producto ya acabado y se debe
tratar de mantener la temperatura del agua estable, durante todo el proceso de teiiido.
Esto para lograr asegurar una mayor fijacion del color a todo lo largo y ancho de la
materia prima o producto.

Para ambas clases de materiales se recomienda tinturar la materia prima, se recomienda
tinturar antes de hacer trenzas o armados.

SECADO

SECADO DE ESPARTO SECADO DE FIQUE

Para el fique se recomienda secar en manojos que no excedan los 250 gramos de peso y
en lugares donde halla buena ventilacion y libre de humedad.

Para el caso de las fibras duras se deben secar en un lugar con las mismas condiciones
pero con gran aporte de los rayos solares.

Para la materia prima se recomienda en ambos casos secar en la sombra para lograr una
mayor distribucion del color (sim manchas, ni descoloridos)



DESCRIPCION DE LA PROPUESTA:

Sistema basico para secado de fibras con sistema de colector solar para calentar el aire

Opcionalmente: la camara de secado puede ser fabricada con medidas de 1.50 mts. De
altura y 0.95 mts. De ancho, para las localidades que necesiten un sistema mas pequefio .



Estructura general en dos mddulos adaptables para facil transporte. E!l prototipo se
puede considerar fabricarlo en estructura metalica o en madera, para ser fabricado en la
localidad, el ahorro en este prototipo es de un 25 % aprox.
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Implementacion de Camara de secado para besneficio de fibras naturales para las
localidades de Guacamayas y Tibana en el Departamento de Boyacs.

LOCALIDAD DE GUACAMA Y AS

Sistema solar para beneficio de materia prima, (fibras naturales).

La materia prima es almacenada en el modulo correspondiente o de secado, para dar el
tratamiento a la materia prima, en el proceso de secado; como en el de tinturado y
fijacion del color.

El modulo colector atrapa el calor solar para ser dosificado a la camara, y beneficiar la
materia prima. EI modulo colector solar, puede ser utilizado con agua para mantener las
fibras naturales con un grado de humedad optimo para el posterior trabajo de la fibra, y
asi evitar resecamientos que afecten la manipulacion de la fibra.

Estructura en hierro, Angulo de 1 '4”, triplex de 9 mm, acrilico de 5 mm. Parrilla en acero
inoxidable para evitar impurezas que afecten la materia prima, piedras refractanas que
atrapan y dosifican el calor.



Sistema de soporte de fibras (mallas), puertas abatibles para facil acceso de la materia
prima.

El sistema puede ser integrado, (el modulo colector se puede guardar en el modulo
de almacenaje, para ahorrar espacio en almacenaje y transporte



Sistema de chimenea con valvula que gradaa la salida de aire de la cAmara de secado,
para controlar el nivel de humedad dentro dei modulo, y asi beneficiar el secado y/o
hidratado de la fibra vegetal.

Parrtlla en acero inoxidable para acondicionar y ordenar la materia prima.



Sistema retractil de parrilia y puertas de acceso de facil manipulacion .



Céamara de secado para fibras naturales

LOCALIDAD DE TIBANA
Modulo de secado y/o almacenaje. - Modulo colector solar.

Sistema modular que permite integrarse en uno para facilitar el transporte y un cdmodo
almacenaje

Capacitacion en uso y mantenimiento de la cAmara de secado, implementacion de
equipos y herramientas o kit de tinturado.



Parrilla  retractil para facilitar la di po ictén de la materia prima. (vertical u
horizontalmente).

Antcsaras vereds “cl ruche™ ibana yaca

Propuesta técnica 2
Secador solar en ladrillo
« Caseta de secado, con panel solar para captacion de aire caliente , propio para
fibras blandas y semillas, minimiza e! tiempo de secado en un 65 %
dependiendo de el estado del tiempo, protege la materia prima de la accién del
chima, econémico y de facil fabricacion.
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Prepue tatécnica 3

as condiciones climatica afectan directamente la materia prima por estar expuesto a la
internperie. Esto ocasiona: mayor tiempo de secado, manchas y mala fijacién del color,
degradacion del material y mala calidad de la materia prima.
Secador rotativo

oporte de secado para fibras duras o semi duras, se almacena la matenia prima de forma
vertical, permitiendo el paso de aire a través de las fibras, econdomico y de facil
tabricacion.
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Planteamiento de la solucién al problema de tinturado:

Para la segunda etapa del proyecto de mejoramiento tecnoldgico en las localidades de
Tibana, Cerinza, Tipacoque, Guacamayas en el departamento de Boyacd, se pretende
completar el proceso de mejoramiento e implementacion tecnoldgica. enfocado al
proceso de tinturado v acondicionamiento de talleres. para esto se ha determinado el
siguiente analisis.

El problema comin: la falta de equipos e infraestructura acorde a las tendencias actuales
de produccion, asi como la carencia de sistemas de replicas de informacion y
capacitacion técnica dentro de los grupos artesanales que comprenden la
implementacion.
Actualmente el 80% de las localidades ha inter\ emir hacen su proceso de tinturado con
estufas o fogones a base de lefia 0 combustible solidé. esto tiene como inconvententes los
stguientes problemas:
La infraestructura con que cuentan los artesanos para realizar este proceso de la
cadena productiva, no es laadecuada. Ya que cuenta con ollas y calderas que no
son propias para la durabilidad exigida haciendo estos elementos obsoletos en
poco tiempo.
l.a mayoria de los artesanos tienen como combustible para este proceso lalefia,
con fogones y ollas noson apropiados para unproceso concalidad; Y que
repercuten en la salud de los artesanos por su elevado tiempo de exposicion de
humo.
La falta de control de temperatura en el proceso ocasiona que la fijacion de los
tintes y colorantes no sea pareja en toda la materia prima procesada.
El tamaiio de los contenedores utilizados para tediir (Ollas), no cuentan con la
capacidad suficiente para tediir materia prima en grandes volumenes .Por eso
mismo la materia prima contenida en poco espacio no se tifie uniformemente en
todas la fibras.
Para las fibras naturales duras no cuentan con recipientes a largados que
favorecen el proceso a este tipo de fibras en particular.
El concepto de re utilizacién de tintes para técnicas de degrade no es utilizado
por la dificultad que presenta el proceso con la herramientas con que cuentan
actualmente los artesanos.
Los residuos de tintes que se depositan en la hendiduras de los recipientes,
ocasionan que varien los posteriores procesos de tinturados en cuestion de
exactitud de color.
los proyectos anteriores con material tintoreo natural, no han sido adoptados
totalmente por los artesanos, siendo los tintes quimicos los de mayor aceptacion.



Descripcién funcional:

La propuesta de implementacion de herramienta y equipos o “kit de tinturados”.
abarca dos opciones a implementar:

e Implementacion de estufas ecoldgicas a base de leiia. Estas estufas
ampliamente conocidas en Centro América cuentan con sistemas Yy
quemadores que maximizan la combustion de lefia ahorrdndola en un
60%. También por su sistema hermético favorece al operario aislandolo
de los malos efectos del humo. Estas estufas pueden ser instaladas en el
drea de uma forma econdmica y rapida y que con pequeiias
modificaciones pueden ser muy dutiles en el proceso de tefiido.

e Kit de tinturado. En esta propuesta se consideran los elementos
necesarios para la instalacion de un taller modemno para tinturado de
tibras. Estos equipos y herramientas estan considerados para tener un uso
semi-industrial lo que garantiza una larga vida atil de los mismos, una
gran capacidad de procesamiento de materia prima, proceso libre de
agentes tOxicos, mayor eficiencia del proceso que se traduce como mayor
calidad del producto.

CMAINTEGRAPARA A
ERTENDO

Todo el complejo de equipos puede ser conformado como sistema de produccion con
sistemas de alimentacion y drenaje de liquidos, con dreas de lavado y trampas de
desechos quimicos, areas de secado.

Propuesta técnica. ilustracion de la propuesta planos técnicos, definicion de materiales.
proceso constructiv 0 \ requerinuentos técnicos \ operativ os. analisis v propuesta
ergonomica donde se consideren aspectos de uso y mantenimiento.

Mejoramiento de infraestructura de tefiido con dotacion de ollas de gran capacidad,
instalaciones de gas y estufas ecoldgicas para lefia.



Ollas Y Estufas A Gas Estufa Ecologica Para Lcia

Implementacion de estufas ecolégicas a base de leia.

Principio de f uncionamiento de una estafa ecolégica- sin humo ni hollin —
consame un S0 % menos leiia

ka bricacion e instalacion de estufa ecoldgica para lefta

—— e
—— -

A

Estufas ecologicas para lena - prefabricadas

El concepto ecoldgico para las estufas de combustible solido, por ser nuevo, no cuenta
con Informacién referente a su uso y manipulacién exclusivamente para su proceso de
tefiido, lo cual se determinara una vez se defina totalmente la alternativa de diseiio. Para
elKit de tinturado existen referentes de implementaciones pasadas que se pueden aplicar
al concepto moderno que implica este tipo de implementacién



KIT PARA TINTURADO DE FIBRASNATURALES.

KIT PARA TINTURADO DE
FIBRAS NATURALES

iy
T APA DE C ERRE SEMI W ENME

\ ESTUFA DE DOS PUEST OS5 ON QUEMADOR
SISTEMA BE AL M N A ION CONGAS —~DOME

PROPANO O NATURAL

TANQUE PARA TENIDO DE FIBRA
Dimensiones: 1.20 Mts largo, 0.50 Mts Ancho, 0.50 Mts de profundidad.
Fabricado enacero inoxidable (304) cal. 16 con todas sus 8 aristas redondeados y reborde
superior con agarraderas laterales y valvula de desagie inferior de 2™, cuatro patas en sus
esquinas en lamina cal 16. Valvula de desagie de 1'4”, con niple en acero inox.
- TAMIZ (COLADOR)
Dimensiones: 1.15 Mts largo, 0.45 Mts Ancho, 0.45 Mts de profundidad. Estructura en varilla
acero inoxidable 3/8 y agarraderas laterales, malla en acero inoxidable No. 2 y 5 (dos huecos
por pulgada)
- ESTUFA DE DOS PUESTOS CON DOBLE QUEMADOR
Entradas de gas en ambos extremos con boceleria en acero inoxidable y angulo de | 1/4™ x
3/16”.
- TAPA PARA TANQUE
Dimensiones: 1.20 Mts largo, 0.50 Mts Ancho.
Fabricada en acero inoxidable cal 22, con de sierre de pestaiia semi-hermético.

CARRO DE TRANSPORTE (OPCIONAL)
Dimensiones: 1.15 Mts. De largo 0.45 M#s. de ancho segun las estipuladas en el plano anexo.
Con bandgas en acero inox cal 22. ruedas de 2 2" acabados en pintura electrostatica.
- Cl LIN DROS de 100 Ibs. Para gas propano, con carga, 5 mts. De manguera, abraanderas,
acoples y regulador.



Estufas y contenedores para produccion en grandes volimenes.

Estructura de tanque y estufa integrado - Tamiz colador para manipulacién de materia prima

Estufa de 2 0 4 puestos, dotacion de cilindros auxiliares para estufas y calderas, ollas de gran capacidad

Dotacion e instalacion de acometida para gas natural o propano




TANQUE DE TENIDO

TAPA

MALLA O SOPORTE DE FIBRAS

[




Carro para transporte y secado de fibras naturales

Dimensiones generales:

0.9 Mts. ddeaens
1.20 Mts de altura,

NédpoidH5, matl asgdersiands :1@lana kand &) 29 dangariNalyd2l dmisto dd tsdero inoxidable de
ksporttupataimdiaseqliueAitera. ¥4 948 nedid 84659n dobles en “U” y ganchos de
Raewhd¢as 0cto ladtorask Brd 2amido de @63rd inwa iNtsI¢ calibre 26, con dos agarraderas
Bas20d ssgorie(péhepaicka Meghlo c.r. de 1 1/2 x 1/8”, con templete central

Ruelad de deferabes andpipincal tlecerdstdticde Yidoretrap idadidlas con treno.

Nanapbineely cavadde deafibpast ¢ red eipminacoessisierperdadm eiasodas oporpdepacato para
el tanque de tefiido y / o, con la cdmara de secado.
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Acondicionamiento de talleres y areas de trabajo

Instalacioncs para red hidraulica y desagic.

Acondicionamicnto de ircas de trabajo y plataforma para calderas

Instalacidn de tanques contenodores con suministro de aguas Huvia, (recicle y almacenamicnto de tintes)

Instalaciones (1avadero) para desaguado y !impieza de materia prima



Costeo de la propuesta:

e realizo una convecatoria a vario proveedore (6 cotizaciones) para que cotizaranlo
equipos y elementos que conforman el kit para taller de tinturado necesarios parala
implementacién tecnolégica futura,

El promedio de co to de lo equipo e especifica en el siguiente cuadro, con el respectivo
cuadro comparativo de precios parala compra de los equipos sugeridos

KIT PARATALLER DETINTURADO

N |  EOQUIPO Y/O CARACTERISTICAS COSTO
° | HERRAMIENT | APROXIM
| A | . ___ADO
i Estufa a gas de 2 pucstos, Estructuru en anguto de t 127 | $480.000
con quernador doble larning en acere moxidable, | $650.000
guortadons en alumine [
2 |- Tanque para tefixdo de Dumcasioncs: 0 90 mis largo, 0.50 | $ 850.000
fibra mis ancho, 0.50 mis de profundidad $ 1250 000
Fabricado ¢n acero inoxadable
(304) cal 16 con tadas sus 8
anstas  redonkeado sy reborde
superior con agarraderas luterales y
valvula de desaglic 1n ‘end rode 2%
cualrn palas ¢n Sus esquinas el
lasnina cal 16 Valvuls de desagoc de
15", con niple en acero inox
| | Dinwm'i:,ws. 0.90 mus largo, 0 45 |
3 | - Tapa para tanque IS ADCIO e i ) $ 250.000
Fabricada cn acero innxidable cal $ 270.000
22, con de sierre d - pestata sem-
hermético ¢
] | Dimensiones: 0.85 mts. De largo, 0 |
4 | Malla o soponte para fibras | 45 mis, Ancho. $ 320 000
naturales Fabricado en varilta redonda de $ 360.000
acero inoxidable de 3/8” y 3/16™.
con as laterakes. Dimensiones: 0. 92
| | s, 1313086/ 0 45 mis De ancho |
4 | Carro derransporte segun las estipuladas en ¢l plano | $750.000
ancxo
on bandejas en acero 1nox val 22,
Ruedas de 47 acabudos en pintura
¢electrostatica
i | Con carga, 5 mis, 1)¢ manguera, |
5 Cilindros de 1 00 Ibs. Para abrazaderias, acoples y regumdur‘ $ 200.000
gas propano b
O instalacion para gas
| natural : | Instala ién hidraulica, sanitana y de |
6 Acondicionamieno de1a | gas, ¢ $ 450.000

Il rey arcas de t rabajo

|
+
|

OBSERVACIONES

Opcional;

entradas dc gas en ambos
extremos con bocelaria en acero
noxxlable y angulo de 11/4” x
36"

| Opcronal

Dimenstones: | 20 mis largo. 0.50
mis ancho, 0.50 mts de
profundudad

‘ ®pcional

Dimensiones. |.20 mis largo, 0 50
mits awho

" Opcional.

Dimenswones 1. 1S mis largo, .45
mls ancho.

| Qpcional:

Dimensioncs: 1 22 mts largo, 0 45
mits ancho

' Opcional;

Instalacton de gas natural

| Opcional:
Con lavadero y tanque de
decaitacion para desechos

quimicos
Instalacién de tuberia y desagic

| con filtros



Conclusiones,

Sc Diseiio y tabrico cl primer prototipo de camara dc secado para fibras naturales.
para los nucleos artesanales en Guacamayas, Tibana, - Boyaca.

Se realizo la etapa inicial con la dotacién y capacitacion en mancjo ¢ implementacion
de nuevas herramientas, para Reduccion de tiempos en el proceso de secado.
Mejoramiento de la calidad de la materia prima y el producto.

L.a capacitacion de los artesanos no se pudo realizar a la totalidad de la poblacion
artesanal, ya que por ser época decembrina, la comunidad se encontraba en labores
comerciales y afines a la temporada, y muchos no se encontraban en la localidad. En
la localidad de Guacamayas, en total se realizo la capacitacion a 4 artesanos, en uso
y manejo de la cdmara de secado y beneficio de materia prima.

Instalacion, manejo y mantenimiento de la herramienta

Es necesario hacer énfasis ¢n que la implementacion tecnoldgica se encuentra en su
etapa inicial y es necesario completar la dotacion del kit de tinturado (estufas y
ollas) para poder hacer la capacitacion total con todos los equipos correspondientes.

Recomendaciones.

- En la localidad de Guacamayas se cuenta con un local cercano al centro del pueblo,
en el que la comunidad artesanal, y gracias a las autoridades administrativas, va a
instalar su taller dc tinturado para grandes volimenes. El local cucnta con un éarea de
25 Mts’ y cuenta con las instalaciones hidraulicas basicas necesarias para la
instalacion de dicho taller. Es necesario tener en cuenta esta recomendacidn en
beneficio del proyecto y dc 1a comunidad artesanal de la localidad.

Instalaciones para adecuar el taller detinturado en lalocalidad de Guacamayas.



Para la realizacion de la segunda ctapa de implementacion, en la localidad de
guacamayas, sc dcbe dc tener en cucnta ¢l presupucesto para la adecuacion de
tallcres, y ver la posibilidad de una colaboracion con la alcaldia y la Umata de la
localidad cn cabeza dcl Ing. Isaias Neira Rios.

kl la localidad de Tibana, en la vereda “EI Ruche”, las ariesanas de ASOPAFIT
cucntan con la colaboracion presupucstal de la alcaldia para la adccuacion dc el
taller de tinturado. ademas se cuenta con un lote anexo al taller de las artesanas
donde se pucde construir el taller, es necesario coordinar con las artesanas y las
autoridades administrativas antes dc realizar la segunda etapa dc
implemcntacion.

Lote anexo a para adecuar cl taller de tinturado en la localidad de Tibana.





