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INFORME CONSOLIDADO PRODUCTOS ASESORADOS
Diserador: ALEJANDRO RINCON DIAZ.
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SENA

7AV & FONADE

Nombre | Ceduls Direccion | Teléfono - fax I Enlided o persona corndol Producie | Volume de[ Matena pnrm! Oficio ;osto d; ]Predo en lnlerl El 0 ’"—[ Recomendaciones de uso 1 Pardmetros de caidad |
La piedra no debe presentar
grietas o
Antes de su usc para K
¥y : Ci5No. 15- 18 (San Secretaria de Cuture de! resquebrajamientos y de
Angelmiro Guerrero 4935075 Agustin Hulla) (0988)379835 Huila Mortero Cope 100 Piedra de Ri6 | Taka en Piedra 12000 13000 15000 almorlo:. se debe curer con) aneralunbal
che cakiente. una
desprender arena o polvo de|
Su g} (I
La piedra no debe presentar
Secretaria de Cuttura del Piedra de Ri6+ Tafe en Piodra Anjeside siusoparel rembvgmn:l::los de
Angelmito Guertero 4935975 Cl5No.15- 18 379895 ¥ Rodillo Piedva y Bemba 100 y Carpinteria en 15000 16000 17000 akmentos, se debe cursr con o Y
Huila Bambu o5 teche calierie ninguna manera debe
gye : desprender arena o poivo de
La pi ;‘U debe
a piedra no presentar
. . Secretana de Cuturs del . Coléquese sobre una
Argdmiro Guertero 4'935.975 CE5No 15- 18 379885 Hulla Jebonera 1 100 Pieara de RI6 | Taks en Piedra 12000 13000 15000 Aicie antidesizante . mam’emos
esquebrajamientos. |
. La piedra no debe presentar
. . Secretaria de Cutura del Coléquese sobre una
Angelmiro Guerrero 4'935975 Ci5No. 15- 18 379895 Huila Jebonere? 100 Pieara de Rio | Talia en Pledra 12000 13000 15000 ricie antidesizarle . me«;::m
La piedra no debe presentar
A . Vereda el Vegén San Secretaria de Cultura del Coléquese sobre una
Qdio Bolivar Ordéez 49'345 468 Agustin Hulla Huila Jabonene3 25 Mamol | Talia en Piedra 22000 23000 25000 superficie antidesizante N mﬂl:::mos
La piedra no debe presentar
1 49°345,486 Vereda ef Vegén San Secretaria de Cuture del | Mattillo moledor de carne con Piedre Talla en Piedra 5 M:: - usocﬂ:cm resqueb?:j::ise;os y de
Jdio Boliver Ordstez ' Agustin Hulla Huila table (csadredo) 25 Voicanca | ToR e 28000 29000 36000 | |[skmeniosi3e/debo ninguna manera dede
leche calierte.
arena O DONO
Sy sipavficie
La piedra no debe presentar
Vereds e Vegdn San Secretaria de Cultura dol | Matillo moledor de carne con Piedra 5 guiss,Jeisuusa para resqueb:‘:r::;!osy de
Qdio Boliver Ordstex 49'345 468 Agustin Hula Huila table (Hache) 25 Voichnica Taba en Piedra 28000 29000 30000 Blmf&rcmz‘nf con ninguna manera debe
. desprender arena 0 poivo de|
su s i
Pledra No permita que ia lama | La piedra no debe presentar|
Jdio Ordédex 12'165,646 Ch3No. 11-30 373108 Jdio Bolivar Ordéde Cendelero Lava patas 25 Ve ca Teda en Piedra 292000 23000 25000 actué directamente sobre la grietas o
_madera resquebraiamientos.
La piedra no debe presentar
Sio Ordéher 12°165,846 CH3No. 11-30 373108 ulio Bolivar Orvdsher Cenicero Cuha 95 | Piedra de Ri6 | Tade en Piedra| 22000 23000 25000 Coltquese, seoiejna grietes o
superficie antideslizante = o
La piedra no debe presentar
. . Piedra ) Coléquese sobre una
Jdio Ovdéhes 12 165.646 CH3No. 11-30 373108 Julio Bolfvar Ovdédex Jabonerad 25 Volcanics Taka en Piedra 22000 23000 25000 superficie antidesiizante . wd::nognos
La piedra no debe presentar
§ . . Piedra Coloquese sobre una
hdio Ordétez 12'165,646 C#3No 11-30 373108 Juio Boliver Ordofex Jobonera 5 25 Volcanice | Teie enPiedral 22000 23000 25000 superficie antidesizante = mei::mos
esquebrejamientos. |
Talle en Piedra No permita que la lame | La piedra no debe presentar
Angdmite Gueriero 4935975 C15No. 15- 18 379895 s°°""”’H°°u°“"“ el G ondelercrcopuiPecmial 25 ""g:;j“ y Carpinteria en| 22000 23000 95000 | actué directamente sobre la grietas o
c guagua maders fesouebrelamventos |
Tala en Piedra No permita que ia kama | La piedra no debe presentar
Angemiro Guerrero 4935975 Ch5 No. 15- 18 379895 Secrotarla de CUbis 36l | Condeero cops Grande 95 [Po%n 00 KO Camiteria en| 29000 23000 95000 | actué directamente sobre la grietas o
quadua madera resguebrajami
" 5 _| Teta en Piedra No permita que la lama | La piedra no debe presentar
Ao Gleres 4935975 CI5No. 15- 18 379895 SR i Canddero Piede y Gusdue | P oo |y Comnteria en| 32000 33000 35000 | actué drectamente sobre la orietes o
(Mesa) guadus madera resquebralamientos.
” Tatia en Piedra No permita que |a flama | La piedra no debe presentar
Amdhvitol Giigrern 935,975 15 No. 15- 18 379895 SR Candelero Piedra y Guadua | Procrs de ROy Carpinterin en| 32000 33000 35000 | actus drrectamerte sobre ia grietas o
(Pered) Quadus madera resquebrajamientos.




L4
SENA

@@ Ministerio de Desarrolio Econdmico F' C HA D E PRO D UCTO 7A FONADE

artesanias de colombia s.a.

| PIEZA:  CANDELERO PIEDRA Y GUADUA LiNeEa: ACCESORIOS ARTESANO: ANGEL MIRQ GUERRERD
' NOMBRE: CANDELERO PARED REFERENCIA: DEPARTAMENTO: HUILA

| OFiICciO: TALLA LARGO(CM): 9O ANCHO(cM: 3 ALTO(cm:2 7 CIUDAD/MUNICIPIO:  SaN AGUSTIN

'TECnICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): Pesowr): 300 LocALIDAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: PIEDRA CoLoR: GRIS RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA _VOLCANICA cerTiFicapo HecHo a Mano: Si L) No Il Tiro be PosLacion: URBANA

MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS ~_____CosTO PRECIO

PRODUCCION/MES: | OO UNITARIO: 32000 UNITARIO: 35000

EMPAQUE: P. MAYOR: 32000 P. MAYOR: 35000

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES: —

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

EESL%”;‘,;RENC,A lj"_l_l@]Li"l_lm O_II] TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LiNEA EMPAQUE
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|PIEZA:  CANDELERO PIEDRA Y GUADUA REFERENCIA: [Esc.cm: | : | 25p_ | JAL
| NOMBRE: CANDELERO PARED Linea: ACCESORIOS
| OFicio:  TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA o
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.
LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.
POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME
[RESF-ONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

gles’;%ﬁ:_{\ (a1 o=l n o] gg%'gg,é,‘ ofa]a[r | | | |rererentes)| | Propuesta i MuesTra| | EMPacuE| |
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FicHA DE PRODUCTO 7/\ FONADE

PiEZA: CANDE! FRO PIEDRA Y GUADLIA
NOMBRE: caANDELERO MESA
OFICIO: TALLA

LiINEA: ACCESORIOS
REFERENCIA;

ARTESANO: ANGELMIRO GUERRERO |

DEPARTAMENTO HuiLa

LARGO(cM): | QANCHOcM): 4 ALTOlcm):: 26.5CIUDAD/MUNICIPIO:  SAN AGUSTIN

TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): Pesowr): 300 LOCAULIDAD/VEREDA/ B
RECURSO NATURAL: PIEDRA CoLoRr: GRIS ___ResGuaRrDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO CERTIFICADO _HECHO A Mano:_ Si No M Tiro pE PosLacidn: URBANA
MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS CosTo PRECIO

UNITARIO: 35_000

PRODUCCION/MES: 25 UNITARIO: 32000
EMPAQUE: P_Mav¥or: 32000 P. Maror: 35000
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz

FECHA: Dic 26 2000

[S)'ES;%%'ERENC'A D@E@| BIIEHE TIPO DE FICHA: REFERENTE(S)
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EZA:  CANDELERO PIEDRA Y GUADUA . REFERENCIA: ]Esc.«om: 1:125PL. 1 /1
MBRE: CANDELERO MESA LiNEA: OBUETOS
Ficio: TaLla - RECURSO NaTURAL: PIEDRA o
ECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA DE Rio

FOCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

OMO PREIMER PASO SE DIBUUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
kNIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANOC.
LEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PINTEROS

AZETAS Y PULIDORA.
OR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE

AYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

ESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 J

EMATa o] 4 d el ¢ 1§ gg%gg,éN [ofa 4] | | | |rererentes)| | PropuesTa i Muestra| | EMPacuE| |
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| PIEZA:

| NOMBRE:
I OFICIO:
TECNICA:

@ Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

FicHA DE PRODUCTO

TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM):
RECURSO NATURAL: PIEDRA
MATERIA PRIMA:

PIEDRA DE RIO

COLOR:

Pesowr);: 200
GRis

JABONERA LiNEA: ACCESORIOS ARTESANO: ANGELMIRQ GUERRERO
JABONERA | REFERENCIA: DEPARTAMENTO : HuiLa
TALLA LARGO(cM): | 2 ANCHO(cm): 7.5 ALTOcm):.2.5 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN

LOCALIDAD/VEREDA/
RESGUARDO:
CermiFicano Hecro a Mavo: Si ] No ll Tipo pe PosLacidnURBANA

& FONADE

MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS CosTto PRECIO ‘

| PRODUCCION/MES: | OO UNITARIO; 22000 UNITARIO; 25000 |

EMPAQUE: P. MAYOR: 22000 P. Mavor: 25000

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES: ‘
|

| RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 ‘ - |

| M ;
gESEEEFERENCIA EJ’—_}@ 41@@@@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LINEA EMPAQUE
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PIEZA: JABONERA B REFERENCIA: lEsc.(cm): 1:125pL. | v
NOMBRE: JABONERA | - o LINEA: ACCESORIOS
OFicio:  TALLA - RECURSO NATURAL: PIEDRA
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

SISTEMA [a][t o[ 4] di Jo]] ggl%'gglén [ofala|t | | | |rererentes) | PropuesTalll} Muestra| | EmPacue| |

DE REF.
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PiEza; CENICERO LiNnea: ACCESORIOS ARTESANO: JuLlo ORDONEZ l
‘ NOMBRE: CENICERO CUNA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: HuILA

OrFicio: TALLA R LARGO(cM): | 4 ANCHO(cM): 4.5 ALTO(cM): 2.3 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN
TECNICA; TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): PEsocr); 300 LocAuLDAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: PIEDRA CoLoR: GRIS RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO certiFicapo HecHo A Mano: ST L1 No l Tiro pE PosLacion: URBANA

MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS CosTo PRECIO

PRODUCCION/MES: 25 UNITARIO: 22000 UNITARIO: 25000

EMPAQUE: P. MaYorR: 22000 P. Mavor: 25000

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz

FECHA: _Dic 26 2000 |

%E'ES,T—\,EE",'!—’ERENC,A EB@E@' G@M TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA .

LiNEA D EMPAQUE
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PIEZA: CENICERO REFERENCIA: ]Esc.tcm- 1:125p, | /1
NOMBRE: CENICERO CUNA LiNEa: OBJETOS )
OFICIO: TALLA RECURSO NaTURAL: PIEDRA I
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO

PROCESO DE PRODUCCION:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.
POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

OBSERVACIONES:

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz

FECHA: Dic 26 2000 |

SISTEMA
DE REF.

[]1 ol 4] o g[o]i ]

Coébico ,
DE REGION

ofaja]r [ [ I |rererentew)| | Proruestall} MuesTra| | EMPacuE []
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artesanias de colombia s.a.

FicHA DE PRODUCTO

& FONADE

PIEZA; JABONERA LiNea: ACCESORIOS ARTESANO: JuLio BotLivar
NOMBRE: JABONERA 3 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: HuiLa |
OFICIO: TAaLLA LARGO(cM): | 2 ANCHO(cm): 7.5 ALTOem):.2. 5 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): Pesowr): 200 LOCALIDAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: PIEDRA CoiLoRr: GRiIs RE3SGUARDO:
| MATERIA PRIMA: MaRMOL _CerTiFicapo _HecHo A Mano: Si | | No [l Tipo peE PoBiacion: URBANA.

| MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS CosTo PRECIO

 PRODUCCION/MES: 25 UNiTariO: 22000 UNiTariO: 25000
|EMPAQUE: P. MAYOR: 22000 P. MAaror: 25000
| EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

O BSERRVACIONES:
IRESPONSABLE ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000
e ; . ] )

g'ESL%FéRENC,A [4)1 O] 4] 9 3)O|!l ] Tro DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LINEA EMPAQUE
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PIEZA:  JABONERA S REFERENCIA: Esc.em: | : 1 25PL. | /|
NOMBRE: JABONERA 3 LiINEA: ACCESORIOS .
OFicio:  TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: MARMOL

PROCESO DE PRODUCCION:

MACETAS Y PULIDORA,

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.
LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

OBSERVACIONES:

[RESPONSABL_E: ALEJANDRO RINCON Diaz

FECHA: Dic 26 2000 |

§‘ES,T;'E',?-5 @@@@@@@E SS %’Sg,éN @@@DDED REFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUE (]
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FicHA

DE PRODUCTO
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N

PIEZA:  JABONERA LiNEa: ACCESORIOS ARTESANO: Ju 1o Bopivar .
NOMBRE: JABONERA 5 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: HuiLa ;
OFiCcI0: TALLA LARGOcM): | 4.5 ANCHO(cM: 9 ALTOlcw: 3 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): PEsowr);;: 200 LOCALIDAD/VEREDA/ EL VEGON

RECURSO NATURAL: PIEDRA ColoR: GRIS RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE VOLCANICA CERTIFicapo Hecro a Mavo: Si[ | No l Tiro DE Posracidn: RURAL

MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS CosTo PRECIO

PRODUCCION/MES: 25 UNITARIO: 22000 UniTario: 25000

EMPAQUE: P. MAYOR: 22000 P. MAYOR: 25000

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

SISTEMA

DE REFERENCIA

4@ 0 4»05 JO lD TIPO DE FICHA: REFERENTE(S)

MUESTRA . LiNEA EMPAQUE
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PIEZA: JABONERA REFERENCIA: ]Esc.(cm 1:125PL, | /1
NOMBRE: JABONERA 5 LiNEA: ACCESORIOS
OFIcIO: TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA )
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.
LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.
POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
X

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

'RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz

FECHA: Dic 26 2000 |

SISTEMA
DE REF.

4] ol 4fo]s o]

cébico ,
DE REGION

@@@DDDD REFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUE j




Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

FicHA DE PRODUCTO

seha ® FONADE
N

PIEZA:  RopiLLo LiNEa: MESA Y COMEDOR ARTESANO: AGELMIRO GUERRERO |
NOMBRE:RODILLO PIEDRA Y BAMBU REFERENCIA: DEPARTAMENTO: HuiLa

OFicio: TaLLA LARGO(cM): 26 ANCHO(CM): ALTO(Ccm):. CiUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(cM): 5.0 Pesowr): | 75 LOCALIDAD/VEREDA/

I

RECURSO NATURAL: PIEDRA ColoR: GRis RESGUARDO:

 MATERIA PRIMA:  PIEDRA VOLCANICA  CERTIFICADO HECHO A Mano: Si Ll nol _TiPO DE POBLACION: URBANA
MERCADO OBJETIVO: MESA Y COCINA CosTo PRECIO

PRODUCCION/MES: I OO UniTario: | 5000 UNITAaRIO: | 7000
 EMPAQUE: P. Maryor: | SO00 P. MAYor: | 7000
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES: a

[RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000

EESLEE@ERENC,A 4‘_[] Q 4ﬁ|@@ﬂ TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LINEA EMPAQUE
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Ministerio de Desarrollo Econémico
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PIEZA: ~ RODILLO . REFERENCIA: Esc.cm: | : 1 25pPL. | /1
NOMBRE: RODILLO PIEDRA Y BAMBU LINEA: MESA Y COMEDOR e m s al
OFICIO: TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA

PROCESO DE PRODUCCION:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

OBSERVACIONES:

CcdoiGo ,
DE REGION

SISTEMA
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E Ministerio de Desarrollo Econémico
ms artesanias de colombia s.a.

e}

FICHA DE PRODUCTO 7/\ & FONADE

PIEZA: MORTERO LiNEA: ACCESORIOS , ARTESANO: ANGELMIRO GUERRERO
NOMBRE: MORTERO COPA REFERENCIA: B DEPARTAMENTO: HuiLa )
OFicio:  TALLA . LaArGOEm: ANcHO@m:  ALtoem:] 3  CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN =a amau
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUALDIAMETROm: | 3.5  PEsoGr: 250  LOCALIDAD/VEREDA/ P
RECURSO NATURAL: PIEDRA Coior: GRIs ~ RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO cerTiFicapo Hecro A Mavo: Si [ ] No ll  Tiro be PoBLACIONYRBANA

MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS B ~_CosTO - _PrReCiO B
PRODUCCION/MES: 1 00 . - UNITARIO: 22000 Unitario: 25000
EMPAQUE: _ = S P Mavor: 22000 P.MAavor: 25000
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

lRESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 I

'\‘ ‘\ '7" —r 1 ‘l 1 i | ’
S,ESLEE“;@RENC,A |41 o 4,{‘ |M5J;O;;l |  TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) | | MUESTRA- LINEA| | EMPAQUE |
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PIEZA: MORTERO REFERENCIA: Esc.cm: 1 :125pPL, | /I
[ NOMBRE: MORTERO COPA LINEA: ACCESORIOS -
| OFICIO: TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

[RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

glES;EEF’?_{\ [t Jlof4a]1]5 o] ] 8?%’286'4 [ofaa|t | | | |rererentes) | ProruesTa ] MuesTrA | | EmPacue| |




@@ Ministerio de Desarrollo Econémico

artesanias de colombia s.a.

RECURSO NATURAL: PIEDRA

MATERIA PRIMA:

PIEDRA DE RIO

COLOR:

FicHA DE PRODUCTO

S E*.IA
IN

& FONADE

ACCESORIOS

PIEZA: JARONERA LiNEA:
NOMBRE: JABONERA 2 REFERENCIA:
OFICIO: TALLA

TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM):

Pesocr): 200

GRIS

ARTESANO: ANGE
DEPARTAMENTO:

LARGO(cM): | 2 ANCHO(cM): 7.5 ALTO(cM):.2.5 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN

LOCALIDAD/VEREDA/
RESGUARDO:

CcerTiFicapo Hecro A Mano: Si L] No Il Tiro pe PosiacidnURBANA

CosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: | OO UNITARIO: 22000 UNITARIO: 25000
| EMPAQUE: P._MaYorR: 22000 P. Mayor: 25000
iEMBALA.JE: EMPAQUE: EMPAQUE:

MERCADO OBJETIVO:

ACCESORIOS

OBSERVACIONES :

IRESPONSABLE ALEJANDRO RINCAON Diaz

SISTEMA

DE REFERENCIA

FECHA: Dic 26 2000 |

[4]1 o] 4] J2] o] 1]

TiIPO DE FICHA: REFERENTE(S)

MUESTRA . LiNEA

EMPAQUE



Ministerio de Desarrollo Econémico DI BUJO SE*lA
artesanias de colombia s.a s 7 V @ FONADE
2y PLaNnos TEcNicos A

| 3.0cmM
r’ : \
b3
=
o 0
N o
';\ )
S T T —— —
% = =i it
0
!
\ —————15.0cM —_—
|
7 o . N . r
| RN EER :
0
1 SRR S | . I\ \ \ ) I § B L B J J 0
| | |
l —13.6cM —
t
PIEZA:  JABONERA REFERENCIA: Esc.em: | :125PL, | /1
NOMBRE: JABONERA 2 LiNEA: ACCESORIOS o
OFicio:  TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA
TEcNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO
OBSERVACIONES:

PROCESO DE PRODUCCION:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.
LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS

MACETAS Y PULIDORA.
| POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

SISTEMA (4] o] 4] d[2]o] ] g??a'gg.én ofallaln | | | |rererentets)| | PropuesTal MuesTrA| | EMPAGUE| |

DE REF.




Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

FicHA DE PRODUCTO

seha & FONADE
N

PIEZA: linlnN-Fl?A LiNEa: ACCESORIOS ARTESANO: i 0 OBAAREZ
"l H L - [ Gy i
NOMBRE: JABONERA No. 4 REFERENCIA: DEPARTAMENTO Hoia

OFicio: TaLLa
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL
RECURSO NATURAL: PIEDRA

LARGOI(cM): | 2 ANCHO(cM): 7.5 ALTOcm): 2.5 CIUDAD/MUNICIPIO:
DIAMETRO(CM) PEsowr); 300 LOCALIDAD/VEREDA/
COLOR: GRIis o ' RESGUARDO:

SAN AGUSTIN

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO CERTIFICADO HECHO A ManO: Si No Il TiFo bE PoBLACION: URBANA
MERCADO OBJETIVO. ACCESORIOS CosTto PRECIO

PRODUCCION/MES: 25 UNITARIO: 22000 UNiITariO: 25000
EMPAQUE: B P Mavor: 22000 ~ P MaYorR: 25000
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE: -
OBSERVACIONES: -
géSL%h;QRENC,A Em[oj@| Oj@rQ]m TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LINEA EMPAQUE
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PIEZA: 'JABONERA REFERENCIA: |Esc.em: 1 :125PL. | /|
'NOMBRE: ~ JABONERA NoO. 4 LINEA: ACCESORIOS |
OFICIO: TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO

PROCESO DE PRODUCCION:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.
LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS

MACETAS Y PULIDORA

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

OBSERVACIONES:

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz

FECHA: Dic 26 2000 |

S’,{:STR‘EE”,?-f‘ @E@)@@B@[} SS %’gg,éN @@@EDDD REFERENTE(s)D pROPUESTA. MUESTRAD EMF’AQUED




Ministerio de Desarrollo Econémico
@@ artesanias de colombia s.a. FIC HA DE PRODUCTO 7A

@ FONADE

PIEZA:  MARTILLO MOLEDOR DE CARNE _ LiNEA: MESA Y COMEDOR ARTESANO: JuLio Bopivar
NOMBRE: MARTILLO MOLEDOR HACHA REFERENCIA: DEPARTAMENTO HuiLa
OFIc10: TAaLLA LARGO(cmM): | 2 ANCHO(cM): 5. O ALTO(cM): 2 0. SCIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): Pesowr): 350 LocALIDAD/VEREDA/ EL VEGON
RECURSO NATURAL: PIEDRA CoLoRr: GRiIS RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA  CERTIFICADO HECHO A Mano:  Si No M Tiro DE PoBLACION: RURAL o
MERCADO OBJETIVO: MESA Y COCINA CosTto PRECIO
PRODUCCION/MES: 25 UNITARIO: 28000 UNITARIO: 29000
EMPAQUE: P. MAYOR: 28000 P. MAYOR: 29000
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: o o .

|
RESPONSABLE: ALEJANDRO RiNcON Diaz FECHA: Dic 26 2000 ] _____ A
SIST P
DESR?QQRENC,A E‘@M@@[QJ@@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LINEA EMPAQUE
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PIEZA:  MARTILLO MOLEDOR DE CARNE REFERENCIA: |Esc.cm: 1:125PL, | /1
NOMBRE: MARTILLO MOLEDOR DE CARNE HACHA LiNEA: MESA Y COMEDOR -
OFicio: TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.
LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.
POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME
RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

?ésLEEhrgé {EE@I@@@@ [ SS %’Sg.é,, @@E}DDDD REFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRA D EMPAQUE D
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artesanias de colombia s.a.

FicHA DE PRODUCTO

seha
N

& FONADE

PIEZA:  MARTILLO MOLEDOR DE CARNE  LiNEA: MESA Y COMEDOR ARTESANO: JuLio BoLivar
NOMBRE: MARTILLO MOLEDOR CUADRADO REFERENCIA: DEPARTAMENTO : HuiLa

OFicio:  TaLLA LARGO(cM): | 2 ANCHO(cM): 5.0ALTO(cM):20. SCIUDAD/MUNICIPIO! SAN AGUSTIN
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(cM): Pesowr);: 350 LOCALIDAD/VEREDA/ EL VEGON
RECURSO NATURAL: PIEDRA CoLOoR: GRIs RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA CERTIFICADO HECHO A Mano:  Si No l  Tiro bE PoBLACION: RuRAL
MERCADO OBJETIVO: MESA Y COCINA CosTo PRECIO

PRODUCCION/MES : 25 UNiTario: 28000 UNITARIO: 29000
EMPAQUE: P. MAYOR: 28000 P.Mavor: 29000
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 o
SISTEMA 4@@@[@@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LiNEA EMPAQUE

DE REFERENCIA
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Pieza: MaARTILLO MOLEDOR DE CARNE _ _REFERENCIA: . [Esc.em: 1:125pL, | 4 =
'NOMBRE: _ MARTILLO MOLEDOR DE CARNE CUADRADO LiNEA: MESA Y COMEDOR o
OFIcIO: TALLA - B RECURSO NaTuraL: PIEDRA -
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJUETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIUAS DE DISTINTOS NUMEROS DE

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 I

SISTEMA F][]B][_‘ﬂ_cm ﬂ@m gg%ggléN ﬂmm“—”_“_\\:] REFERENT‘E(S)D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUE

DE REF.
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E@ Ministerio de Desarrollo Econémico F' CHA DE PRO DUCTO 57?6 & FONADE

PIEZA: CANDELERO - LiNea: ACCESORIOS ARTESANO: JULIO ORDOREZ
NOMBRE: CANDELERO LAVA PATAS REFERENCIA: DEPARTAMENTO Huita

OFicio:  TaLLa - LARGO(CcM): ANCHO(cM): ALTO(cM): 8.0 CiuDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN
TEcCNICA; TALLA CON HERRAMIENTA MANUALDIAMETROWcM): 7.5 Pesowr): | 55 LOCALIDAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: PIEDRA o COLOR: GRIS RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA _VOLCANICA cerTiFicano HecHo a Mano: Si [ | No Il Tiero oe Posiacidn:  URBANA
MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS = CosTto —__ PRECOO® -
PRODUCCION/MES: 25 - - UNITarRiIO: 22000 UNmario: 25000
EMPAQUE: o - P._Maror: 22000 P. Mayor: 25000
EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

;ésgishyéRENcm E"I"T_:’]i 4mm[ @II] TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA . LiNnEA D EMPAQUE
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PiEZA: CANDELERO REFERENCIA: [Esc.ccmr | : 1 25p, | A
| NOMBRE: CANDELERO LAVA PATAS LINEA: ACCESORIOS - 5
| OFICIO: TALLA RECURSO NaTURAL: PIEDRA ) |
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA,

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 |

S TtA 4l ol a1 alol ] SEAEQen[O ] T I 1 I | rererente | Proruesta Il Muestral ] Empacue[ |
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FicHA DE PrRODUCTO
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PIEZA: CANDELERO LiNea: ACCESORIOS ARTESANO: AGELMIRO GUERRERQ |
NOMBRE: CANDELERO COPA PEQUENO REFERENCIA: DEPARTAMENTO: HuiLa |
OFICIO: TALLA LARGO(cM): | © ANCHOcM): | O ALTO(CM):.S CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN

TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUALDIAMETRO(CM): Pesowr); 255 LOCALIDAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: PIEDRA ColLoRr: GRIS RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PIEDRA _VOLCANICA CERTIFICADO HECHO A ManO:  Si No l  Tiro DE PoBLaciON:  URBANA

MERCADO OBJUETIVO: ACCESORIOS CosTto PRECIO

PRODUCCION/MES: 25 UNITARIO: 22000 UNITARIO: 25000

EMPAQUE: P._Mavor: 22000 P. MAaYOR: 25000

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON DiAz FECHA: Dic 26 2000 |

ISITEMA E]Lﬂ@ 4m@@[} TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA . LiNEA EMPAQUE

Y)E REFERENCIA
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PIEZA: CANDELERO REFERENCIA: lEscxcm- 1:125p, 1 /|
NOMBRE: CANDELERO COPA PEQUENO LiINEA: ACCESORIOS R
OFICIO: TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA Y GUADUA ]
TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA Y GUADUA
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO.

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS
MACETAS Y PULIDORA.

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON Diaz FECHA: Dic 26 2000 I

?.‘ESEEE".‘;_‘ (4] [lo[ 41 ][z]o] ] SS ReQon o4 4] [ | | |rererentee)| | Proruesta llMuesTrA| | EmPaQUE| |
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artesanias de colombia s.a.

PIEZA: CANDELERO LiNEA: ACCESORIOS ARTESANO: AGELMIRO GUERRERO
NOMBRE: CANDELERO COPA GRANDE REFERENCIA: DEPARTAMENTO; Huita
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ASESORRIA EN DISENO Y ASISTENCIA TECNICA
CERAMICA
PITALITO HUILA



INTRODUCCION

Dentro del proyecto de disefio y desarrollo nuevos productos para el departamento del
Huila en el municipio de Pitalito, se desarrollo una actividad de asistencia técnica en,
calidad, disefio, imagen, ergonomia del puesto de trabajo, dibujo técnico y acabados
naturales para ceramica.

La metodologia de trabajo, la actividad en si y sus resultados se describen a continuacion.



OBJETIVO GENERAL

Prestar asistencia técnica a artesanos pequeios y pequeiios empresarios independientes y
asociados, en el oficio de la ceramica en el municipio de Pitalito departamento del Huila
deacuerdo con el plan cooperacion Artesanias de Colombia - Sena.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Trabajar con la comunidad de artesanos de Pitalito en la optimizacion de los procesos de
produccion de sus productos artesanales a si como en el desarrollo de nuevas técnicas que
les permitan elevar la calidad de sus productos.

Inducir al artesano en el importante tema del diseio, mediante un taller de disefio basico
( Punto, Linea, Plano, modulo) y de tendencias actuales de diseiio, buscando adaptar y
desarrollar nuevos productos acorde con las exigencias vigentes del mercado.

METODOLOGIA

En el desarrollo de esta actividad se laboro con los talleres artesanales en sesiones de
trabajo donde a través de la ejemplificacion y el trabajo directo con la materia prima y el
producto se exponia al artesano los distintos temas manteniendo siempre la interrelacion en
el trabajo entre el artesano y el diseiiador.

CONTENIDO

e Taller de disefio Basico
o Punto
o Linea
o Plano
o Solidos
o Modulo
e Analisis del producto
o Forma
Color
Tamaro
Textura
Imagen, empaque
o Costosy fijacion de precios
e Analisis de los procesos
o Acopio de materia prima
Puestos de trabajo
Amasado
Modelado
Horneado
Decorado

O O O O
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e Acabados alternativos para la ceramica
o Oxidos
o Engobes
o Raku
e Tendencias de disefo
o Color
o Forma
o Ambientes y Productos

ACTIVIDADES

Dentro del desarrollo de esta actividad el primer punto desarrollado fue el del taller de
disefio basico.

Este es uno de los aspectos mas importantes dentro de la capacitacion del artesano; por que
a través de este, el artesano comienza a manejar conceptos basicos de disefio como:

Punto, linea, plano, modulo.

Con el desarrollo de esta actividad se busca que el artesano se familiarice con algunos
elementos de diseiio basico, que le serviran como fundamento en el desarrollo de sus
propias nuevas propuestas.

Esta actividad se desarrollo individualmente con los artesanos de cada taller.

El segundo paso fue el de el analisis del producto: para esto se tomaron en cuenta los
aspectos mas importantes del producto como:

Forma, color, textura, tamafno e imagen.

Se evaluaron los productos mas tradicionales en el oficio como las chivas y las canoas, asi
como algunos productos nuevos; teniendo en cuenta los criterios de evaluacion y seleccion
de los productos de la Unidad de Disefio.

En el tema de la imagen del producto, se hizo especial énfasis en el desarrollo de un sello
de identidad o logo-simbolo que identificara el producto de cada taller, haciendo caer en la
cuenta a los artesanos sobre la importancia de tener un logo con todos los datos necesarios
del taller, como herramienta indispensable para posicionar y diferenciar su producto.

En lo referente a costos y fijacion de precios,

Se desarrollo un taller de costos con los productos mas representativos en cada taller,
teniendo en cuenta el tiempo real de mano de obra, el costo de la materia prima y los
insumos, el empaque y el transporte.

Los resultados fueron aceptables en la mayoria de los casos. Se encontro que el artesano no
sabe o no aplica un sistema de fijacion de precios que le permita saber en realidad cuanto
cuesta su producto. Mediante esta actividad, se concientizo al artesano acerca de lo
importante de fijar un precio basado en los para metros ya antes mencionados, que le
permita, hacer una oferta efectiva de su producto y negociar sobre una base real, en el
momento de un pedido al por mayor .

En el analisis de los procesos el objetivo es identificar cuales son las etapas del proceso de
produccion que presentaban mayores dificultades y perdida de tiempo para los artesanos.
En el acopio de materia prima y su preparacion la metodologia empleada por los artesanos
es agil y les permite disponer de esta con facilidad.



En los procesos de moldeado, vaciado, torneado y modelado a mano no se intervino
directamente, se propuso en cambio un ajuste en la altura de la silla en los tornos de patada,
con el objeto de corregir la postura del artesano en ese puesto de trabajo, de esta manera
este proceso seria mas eficiente y menos arduo para el artesano.

En el Proceso de coccion de los productos es donde mas inconvenientes y dificultades se
presentan, por cuanto en ningun taller disponen de un horno construido con ladrillos
refractarios que garantice un proceso estandarizado de coccion.

En su mayoria estos hornos son construidos con ladrillo comin y utilizan como
combustible lefia y guadua. El control de la temperatura se hace de manera muy
rudimentaria y poco efectiva, causando asi efectos no deseados en la piezas que se
encuentran dentro del horno.

Para superar estos inconvenientes se debe trabajar en el desarrollo de hornos con las
especificaciones necesarias para este tipo de productos, elaborados con ladrillos refractarios
de Alumina que conserven de manera uniforme la temperatura interna del horno y que
utilicen gas natural como combustible, por su bajo costo y su facil manejo.

Paralelo al analisis del producto y de los procesos; se trabajo en el tema de los acabados
naturales para la ceramica como: Los engobes, los oOxidos y en algunos casos
excepcionales(de acuerdo a las caracteristicas del producto) el Rak.

Esto con el fin de mostrar al artesano otras técnicas de decorado para sus productos, que
aumenten la calidad, el valor agregado y el valor cultural del producto.

Aunque en Pitalito la tendencia es a decorar las piezas con vinilo, la aplicacion de estas
técnicas tuvo gran aceptacion y acogida por parte de los artesanos, quienes han recibido
capacitacion en el tema en ocasiones anteriores, pero por falta de apropiacion de la técnica
se ha ido olvidando.

Por ultimo se realizo con lo artesanos una charla acerca de las tendencias actuales en el
diseno de interiores; particularmente en el tema de color, forma, ambientes y tipos de
productos para cada ambiente. Con el proposito de inducir al artesano, para que haga uso de
la informacion acerca de las tendencias de disefio en el desarrollo y adaptacion de su
producto al los distintos mercados.

Esta informacion se extrajo de publicaciones especializadas en el tema a nivel nacional e
internacional, que fueron consultadas con este proposito; entre ellas la revista Axxis,
Proyecto Disefio y algunas paginas Web como: www.cnnstyle.com y www.actualtrend
.com




CONCLUSIONES

En el trabajo con las comunidades de artesanos de San Agustin se hace cada vez mas
evidente la necesidad de que los artesanos implementen herramientas que les ayuden a
agilizar algunos de los procesos de produccion; buscando reducir los costos del producto.
Que se presenta como uno de los principales problemas en la comercializacion del
producto.

Durante el desarrollo de la actividad con la comunidad de artesanos ceramistas de Pitalito
se pudo identificar que la ineficiencia en los hornos para ceramica es una de las mas
importantes dificultades para el desarrollo del oficio.

Por su parte los artesanos estan interesados en implementar tecnologias (hornos a gas) que
les permitan superar estos inconvenientes en sus procesos de produccion.

Observaciones y Recomendaciones.

La infraestructura actual de computadoras en la Unidad de Disefio aunque muy completa,
comienza a ser insuficiente para las necesidades del trabajo, seria muy bueno pensar en su
actualizacion y ampliacion para asi ofrecer un mejor servicio a los artesanos y a la empresa.

La continuidad del trabajo con los artesanos en todas las areas es vital para la credibilidad
por parte de ellos en los distintos proyectos que Artesanias de Colombia adelanta.



ASESORIA EN DISENO Y ASISTENCIA TECNICA
CERAMICA
LA CHAMBA TOLIMA



INTRODUCCION

Dentro del proyecto de diseiio y desarrollo del sector artesano para el departamento del
Tolima y concretamente en el municipio de La Chamba y la vereda de Chipuelo se adelanto
una actividad de asistencia técnica en calidad, disefio, imagen, ergonomia del puesto de
trabajo, dibujo técnico y acabados naturales para ceramica.

La metodologia de trabajo, la actividad en si y sus resultados se describen a continuacion.



OBJETIVO GENERAL

Prestar asistencia técnica a artesanos pequeiios y pequefios empresarios independientes y
asociados, en el oficio de la ceramica en el municipio de La Chamba y vereda de Chipuelo
departamento del Tolima deacuerdo con el plan cooperacion Artesanias de Colombia -
Sena.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Trabajar con la comunidad de artesanos de La Chamba y Chipuelo en la optimizacion de
los procesos de produccion, identificando cuales de ellos se presentan como cuellos de
botella dentro del proceso de fabricacion.

Implementar soluciones que beneficien al artesano con tiempos de produccion mas cortos
que redunden en mas y mejores ganancias en el momento de la venta de los productos
Estimular al artesano a que trabaje en el tema del disefio de sus productos, mediante un
taller de diseno basico ( Punto, Linea, Plano, modulo) y de tendencias actuales de disefio,
buscando adaptar y desarrollar nuevos productos acorde con las exigencias vigentes del
mercado.

METODOLOGIA

En el desarrollo de esta actividad se laboro con los talleres artesanales en sesiones de
trabajo donde a través de la ejemplificacion y el trabajo directo con la materia prima y el
producto se exponia al artesano los distintos temas manteniendo siempre la interrelacion en
el trabajo entre el artesano y el diseiiador.

CONTENIDO

e Taller de disefio Basico

o Punto
o Linea
o Plano
o Solidos
o Modulo
o)
e Analisis del producto
o Forma
o Color
o Tamaino
o Textura
o Imagen, empaque
o Costos y fijacion de precios

o
e Analisis de los procesos
o Acopio de materia prima



Puestos de trabajo
Amasado
Modelado
Horneado
o Decorado
e Acabados alternativos para la ceramica
o Oxidos
o Engobes
o Rakl
e Tendencias de diseiio
o Color
o Forma
o Ambientes y Productos

O O OO

ACTIVIDADES

Taller de diseno basico:

Este taller propone como objetivo, el trabajo de los artesanos y el disefiador en ejercicios
bidimensionales; que permita a los artesanos, manejar con familiaridad conceptos basicos
de disefio como: Punto, linea, plano, modulo. Para que los utilice continuamente como
herramienta en el desarrollo de sus propios nuevos productos.

Esta actividad se desarrollo individualmente con los artesanos de cada taller.

Analisis del producto:

En esta valoracion se tuvieron en cuenta algunos de los aspectos mas importantes del
producto como:

Forma, color, textura, tamaiio e imagen.

Esta valoracion se realizo sobre los productos tradicionales de cada taller ; puesto que en
cada taller se podria decir que existe una especialidad, es asi como encontramos que
algunos talleres se dedican a elaborar filtros y wvajillas para tinto, mientras otros a la
fabricacion de bandejas y platos.

La evaluacion se realizo, siguiendo los criterios de evaluacion y seleccion de los productos
de la Unidad de Diseiio.

Imagen del producto:

Trabajando en este tema se identifico que la gran mayoria de los talleres no tiene un sello
de identidad que identifiquen sus productos. Por todo esto el trabajo con los artesanos se
oriento a plantear la necesidad de tener un sello de identidad para los productos con un
logo y con todos los datos necesarios del taller, como herramienta indispensable para
posicionar y diferenciar su producto.

En la practica se explico el tema mediante el uso de varios ejemplos de imagen del
producto como las de: Artesanias de Colombia y Exporartesanias entre otras.

Aunque los resultados fueron buenos a nivel de ideas y disefio; existe un problema mas de
fondo.



Los artesanos no trabajan mucho en el tema, debido que en su gran mayoria comercializan
sus productos a través de intermediarios y a estos no les interesa crear con la etiqueta un
puente directo entre los artesanos y el comprador final.

Ademas, el tema de la produccion de la etiqueta representa una actividad nueva que no
todos los artesanos manejan completamente a nivel de procedimientos litograficos, artes
finales etc.

Costos y fijacion de precios:

En cada taller se realizo un ejercicio de fijacion de precios con un producto tradicional a
manera de ejemplo, para constatar de que manera el artesano estaba fijando el precio a sus
productos.

Ejemplo:

Un trabajador hace 5 docenas de soperas en un dia y cobra por ellas $ 5000

Barnizar las piezas y re-alisarlas $ 2000

La brillada de estas piezas cuesta $12500

La lefia usada como combustible para la quema cuesta $ 4000

El bulto de cagajon cuesta $ 2000 en promedio

El “sandero” o persona encargada de la quema cobra $ 500

Entonces el costo de las 5 docenas de soperas es de $ 26000 a razon de $ 433.3 por unidad

Siguiendo esta metodologia se trabajo con cada taller y los resultados fueron muy variados.
Lo mas importante es que los artesanos comprendieron la seriedad y la importancia de
aplicar este método en la fijacion de sus precios y garantizarse de esta manera una base
mas solida que les permita negociar de manera mas real, en el caso de pedios al por
mayor.

Analisis de los procesos:

El proposito es identificar cuales son las etapas del proceso de produccion que presentan
mayores dificultades y perdida de tiempo para los artesanos.

Existen dos minas; una de arcilla arenosa y otra de arcilla lisa de donde los artesanos se
surten de materia prima, los terrenos de donde se extraen estas arcillas son de propiedad de
la comunidad, uno de ellos fue conseguido a través de Artesanias de Colombia y el otro fue
conseguido por la comunidad.

La arcilla se extrae y se transporta hasta cada taller, alli se muele, se cierne y se humedece y
por ultimo se almacena para su posterior uso en la elaboracion de piezas.

Ningun taller cuenta con molinos que faciliten esta labor y por esto se debe realizar
completamente a mano. En el centro de Artesanias de Colombia existe un molino que esta
al alcance de todos los artesanos, pero ellos no lo usan por que al hacerlo tendrian que
cargar la materia prima dos veces, una desde la mina hasta el molino y la otra desde el
molino hasta el taller, incrementando los costos de la materia prima.

Los artesanos estan interesados en adquir o fabricar un sistema que agilice este proceso sin
afectar drasticamente el precio del producto.



Los procesos de moldeado, y modelado a mano se realizan en una postura que no favorece
para nada la salud del artesano, por cuanto son realizadas en el piso, sentados sobre papel
periodico o sobre una almohadilla.

El problema no es solo de ergonomia del puesto de trabajo, es también de indole cultural,
puesto que ya es una tradicion por parte de los artesanos de La Chamba, adoptar esa
posicion para trabajar.

Lo que sigue ahora es continuar trabajando en el ajuste de los procesos de produccion y
principalmente en el tema de la ergonomia de los puestos de trabajo, proponiendo una
solucion que se ajuste a los estandares existentes en la materia; con el objeto de corregir la
postura del artesano en ese puesto de trabajo y de esta manera tornar este proceso mas
eficiente y menos arduo para el artesano.

Durante el Proceso de coccion de los productos es donde mas inconvenientes y dificultades
se presentan, por cuanto en ningun taller disponen de un horno construido con ladrillos
refractarios que garantice un proceso estandarizado de coccion.

Todos los hornos son construidos con ladrillo comun y utilizan como combustible lefia y
guadua. El control de la temperatura se hace de manera rudimentaria y poco efectiva,
causando asi efectos no deseados a las piezas que se encuentran dentro del horno.

El proceso de negreado a pesar de ser tradicional es susceptible de mejoras con miras a
obtener un acabado uniforme en las piezas eliminado la sombra que en algunas piezas
queda al estas en contacto con otra y que se manifiesta como una mancha de color rojizo
donde se puede observar que el monoxido de carbono, no penetro completamente en el
cuerpo de la pieza.

Para superar estos inconvenientes se debe trabajar en el desarrollo de hornos con las
especificaciones necesarias para este tipo de productos, elaborados con ladrillos refractarios
de Alumina que conserven de manera uniforme la temperatura interna del horno.
Actualmente estoy adelantando una investigacion, acerca de nuevas posibilidades de
obtener el negreado caracteristico de las piezas de La Chamba mediante la coccion de las
piezas en un horno a gas con una atmosfera interna con una alta saturacion de monoxido de
carbono, que en teoria, ofreceria un producto con las mismas caracteristicas que el obtenido
por el método tradicional.

Se ha encontrado que el contenido de metales como el aluminio no se encuentra dentro de
los maximos permitidos para objetos ceramicos en contacto con alimentos.

Por esto se tomaron muestras de las materias primas, para continuar con la investigacion
acerca de la procedencia de estos metales.

Es importante resaltar que en la industria de la ceramica, para evitar la presencia de
metales no deseados dentro de las arcillas, estas son sometidas a una maquina llamada
separador magnético, que extrae las particulas metalicas de la pasta.

Esta maquinaria seria de muchisima ayuda para objetivo.

Dentro del analisis del producto y de los procesos; se trabajaron los acabados naturales para
la ceramica como: engobes, las texturas, los 6xidos y en algunos casos excepcionales(de
acuerdo a las caracteristicas del producto) el Raki.( esto por inquietud misma de algunos
artesanos)

En el tema de los engobes (los artesanos de La Chamba conocen esta técnica con el nombre
de barniz) se exploraron las posibilidades con materias primas de la region, proponiendo el
uso de los engobes rojizo, y blanco este ultimo de muy poco uso dentro de la comunidad de



artesanos y que ofrece una acabado y una apariencia distinta y que contrasta con el rojo y
negro tradicionales en el producto de La Chamba.

Esto con el fin de mostrar al artesano otras técnicas de decorado para sus productos, que
aumenten la calidad, el valor agregado y el valor cultural del producto.

Por ultimo se realizo con lo artesanos una charla acerca de las tendencias actuales en el
diseiio de interiores; particularmente en el tema de color, forma, ambientes y tipos de
productos para cada ambiente. Con el proposito de inducir al artesano, para que haga uso de
la informacion acerca de las tendencias de disefio en el desarrollo y adaptacion de su
producto al los distintos mercados.

Esta informacion se extrajo de publicaciones especializadas en el tema a nivel nacional e
internacional, que fueron consultadas con este proposito, entre ellas la revista Axxis,
Proyecto Disefio y algunas paginas Web como: www.cnnstyle.com y www.actualtrend
.com




CONCLUSIONES

Durante el desarrollo de esta actividad se observo la urgente necesidad de tecnificar
algunos de los procesos de fabricacion de los productos de La Chamba, principalmente el
de coccion el cual se presenta como uno en donde se pierden el mayor numero de piezas.

El uso de molinos para la arcilla y de el separador magnético ayudarian también en la
evolucion del oficio y en la mejora de la calidad final del producto.



INFORME FINAL CONTRATO No1046-2000-12-25

ARTESANIAS DE COLOMBIA — ORGANIZACION DE
ESTADOS IBEROAMERICANOS OEI - SERVICIO
NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA



INTRODUCCION

A continuacion y en conformidad con lo estipulado en el contrato No. 1046-2000
describiré las actividades desarrolladas en cumplimiento al objeto del contrato, que era el
de, “prestar asesoria en diseflo a artesanos pequefios y pequefios empresarios
independientes y asociados, en oficios varios en la localidad del distrito capital de Santafé
de Bogota y las que se asignen deacuerdo con el plan de accion vigente y la programacion
de asesorias puntuales, segun el plan estratégico del Area de Disefio de Artesanias de
Colombia”



OBJETIVO

Prestar asesoria en disefio a artesanos pequefios y pequeiios empresarios independientes y
asociados, en oficios varios en la localidad del distrito capital de Santafé de Bogota y las
que se asignen deacuerdo con el plan de accion vigente y la programacion de asesorias
puntuales, segun el plan estratégico del Area de Disefio de Artesanias de Colombia.

Actividades referentes a diseno:

L

Asesorias puntuales a artesanos en la Unidad de disefio de Artesanias de Colombia.
Disefio de espacios, propuesta de color y sefializacion para las plazoletas de la Plaza de
Artesanos.

Coordinacion evento Mano Facto (planeacion, seleccion de productos, asignacion de
espacios, pintura, montaje y desmonte de las cuatro plazas, inventario de perfiles,
herrajes y paneles )

Propuesta para el stand de la unidad de disefio de Expoartesanias 2000

Decoracion y montaje nueva coleccion 2000 reinauguracion almacén Artesanias de
Colombia Bima.

Disefio ampliacion almacén Artesanias de Colombia Casa Mayor (Franquicia)

Diseiio de ambientacion comedor club campestre Anapoima

Diseno portadas para los documentos de Plan Sena, Plan Pacifico e informe de la feria
Mano Facto.

Costos del proyecto de sistema de paneleria itinerante para muestras de materias primas
artesanales.

Propuesta: Horno de 1 metro cubico para ceramica en el municipio de la Calera
Cundinamarca.

Asesoria Técnica en instalacion de horno a gas y asesoria en quema en bizcocho.

Otras actividades:

¢

® & O o

Construccion de documentos guia sobre las normativas a seguir para la organizacion de
eventos en la Plaza de los Artesanos.

“Requerimientos basicos para montaje de eventos en la plaza de artesanos y listado de
tareas Jefes de Plaza”.

Diagramacion boletin interno Artesanias de Colombia, segundo semestre.

Legalizacion avance 131 para Mano Facto.

Capacitacion en software de disefio Rhino 3D .

Elaboracion informe de avance.

Logros:

Asesorias puntuales a artesanos en la Unidad de disefio de Artesanias de Colombia.



Dentro del programa de asesorias en disefio a pequeiios artesanos independientes o
agrupados realicé un total de 14 asesorias puntuales, de cuyos resultados queda
constancia en las fichas respectivas.

Disefio de espacios, propuesta de color y seializacion para las plazoletas de la Plaza de
Artesanos.

Dentro del proyecto Mano Facto 2000, realicé, junto con el equipo de trabajo de la
Unidad de Diseiio, el disefio y distribucion de los espacios de las plazas, ademas de
la propuesta de color para la paneleria de la feria.

Participe también en la seleccion de productos, y la asignacion de stands para los
expositores.

Estuve a cargo de la pintura, instalacion, montaje y sefializacion de las cuatro plazas
y la rotonda de comidas.

Una ves terminada la feria, supervise el desmonte de la paneleria y realicé el
inventario de perfiles, herrajes y paneles.

Propuesta para el stand de la unidad de disefio de Expoartesanias 2000

En compaiiia de los diseiiadores Olga Quintana y Fernan Arias, realicé la propuesta
para el stand de la Unidad de Disefo, que esta conformada, por dos ambientes (sala
y comedor), una area de caja y empaque, una zona para bodegaje, dos exhibidores
en madera y acrilico para joyeria y cuatro muebles de madera con entrepaiios de
vidrio de 10 mm que forman una isla central para exhibir productos de tamarfios
medianos y grandes.

Para los demas productos, se proponen 10 muebles de madera con entrepaiios de
vidrio que conformarian el area de exhibicion tipo galeria.

Para productos de cesteria, individuales etc., el disefio del stand contempla, tres
paneles de exhibicion con entrepaios inclinados de madera.

La imagen del stand es basicamente la misma del afio anterior salvo unas pequeias
modificaciones.

La propuesta esta acompaiiada de su respectivo estudio de costos, que comprende el
valor del mobiliario para el stand, la imagen, el empaque, la iluminacion y todos los
demas elementos de infraestructura necesarios para la realizacion del stand.

Decoracion y montaje nueva coleccion 2000 reinauguracion almacén Artesanias de
Colombia Bima.

Con motivo de la reinauguracion del almacén Artesanias de Colombia - Bima, se
organizd la decoracion del almacén con los nuevos productos de la Unidad de
Disefio.

La propuesta para la nueva exhibicion del almacén, reorganizo los ambientes, y creo
nuevos espacios para la exhibicion de los productos, con un criterio acorde con las
ultimas tendencias de diseio.

Disefio ampliacion almacén Artesanias de Colombia Casa Mayor (Franquicia)



Debido al gran éxito de este almacén se hizo necesario una ampliacion que tuvo
como objetivo, crear un espacio para bodegaje, un ambiente de sala y la reubicacion
de la oficina.

Se propuso también los elementos de iluminacion para el nuevo espacio, asi como
los muebles y objetos adecuados para la decoracion del mismo.

Diserio de ambientacion comedor club campestre Anapoima

Como apoyo al area comercial se desarrollo este proyecto que tenia como objetivo
la ambientacion y decoracion con productos artesanales del comedor del club
campestre de Anapoima.

Se propuso entonces una decoracion muy tipica de clima calido, con paredes de
color amarillo y verde, utilizando los tapices de molas, los calados en madera, las
mascaras de madera y los Werregues, como algunos de los elementos de decoracion
del espacio.

Disefio portadas para los documentos de Plan Sena, Plan Pacifico e informe de la feria
Mano Facto.

Como apoyo al los grupos de trabajo encargados de la construccion de estos
documentos, se disefaron las portadas correspondientes al documento final del Plan
Sena, Plan Pacifico e informe feria Mano Facto.

Costos del proyecto de sistema de paneleria itinerante para muestras de materias prima
artesanales.

Este proyecto es complemento del desarrollado por el disenador Camilo Garcia y
otros; que tenia como objetivo, la cotizacion de los modulos de exhibicion en
guadua vy acrilico para exposicion de materias primas artesanales
Este trabajo incluyo la consulta en varios talleres de torno y metalmecanica donde
se pudieran producir las piezas especiales que el disefio requeria.

Propuesta: Horno de 1 metro cubico para ceramica en el municipio de la Calera
Cundinamarca.

Dentro del convenio Artesanias de Colombia y la Gobernacion de Cundinamarca de
asesorias de diseiio a artesanos del departamento. Se planteo el disefio y
construccion de un horno para ceramica de un metro cubico a gas, que pudiera ser
utilizado por el grupo de artesanos ceramistas de este municipio.

Debido a que el nivel de desarrollo que estos artesanos tienen en el oficio (que en
su mayoria son aprendices), y como el objetivo de Artesanias de Colombia, no es el
de formar nuevos artesanos, si no el de Asesorar a los artesanos ya establecidos en
el desarrollo de nuevas tecnologias y herramientas, que les permitan evolucionar en
sus respectivos oficios. Se planteo la posibilidad de orientar esta asesoria no hacia la



construccion de un horno, si no a la capacitacion en carga, quema y descarga de un
horno; elementos fundamentales en la formacion de los ceramistas.

Para solucionar la necesidad del horno se propuso entonces, que la Alcaldia de la
Calera, adquiriera un horno a gas de medio metro cubico de capacidad, que se ajuste
mejor a las condiciones actuales de los artesanos y sirva como punto de partida de
un taller de ceramica que es el objetivo de la comunidad.

Para esta labor se propuso también que sea Artesanias de Colombia a través de la
Unidad de Diseifio quien asesore a la Alcaldia de la Calera en el tipo de horno que
mas se ajuste a sus necesidades actuales.

Asesoria Técnica en instalacion de horno a gas y asesoria en quema en bizcocho.

Paralela a la asesoria anterior, se encontro que en uno de los tallares de ceramistas
de la calera que actualmente trabaja en desarrollo de nuevos productos, habia un
horno a gas que se encontraba en desuso, por que hacia falta la instalacion de los
quemadores y las lineas de conduccion de gas.

Para dar solucion a este problema se realizo la instalacion de los quemadores y las
lineas de gas y ademas se instruyo a los artesanos en la curva de coccion mas
adecuada para las quemas de bizcocho y esmaltado.

Finalmente el horno quedo en funcionamiento y listo para quemar los nuevos
productos que en el taller se estan desarrollando.
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En el municipio de La Calera; en el marco del convenio Artesanias de Colombia y la
Gobernacion de Cundinamarca se propuso la fabricacion de un horno para ceramica y la
capacitacion a un grupo de artesanos en el manejo del mismo. Se realizo con la comunidad
una tarea de diagnostico, para saber que tipo de horno se ajustaba mejor a sus necesidades,
teniendo en cuenta el tipo de producto, el tamaiio del mismo, los volumenes de produccion
que manejan los artesanos, el tipo de combustible y la temperatura que se necesitaba para la
coccion de la ceramica.

Se encontrd que en el grupo que solicitaba el horno solo una pequeiia minoria trabajaba el
oficio de la ceramica con destreza, los demas artesanos, aunque tenian un gran interés por
aprender ceramica no contaban con los conocimientos necesarios en el tema.

Ante esto se propuso entonces, no fabricar un horno de ceramica de un metro cubico tipo
shuttle ( con carro movible para facilitar la carga y la descarga) que costaria alrededor de
seis millones de pesos, si no mejor asesorar a la alcaldia en la adquisicion de un horno a
gas, de fabricacion nacional, con capacidad aproximada de medio metro cubico, con un
costo mas razonable y que le permitiera a los aprendices del oficio iniciarse en la
metodologia de la quema de los productos ceramicos.

Por otra parte se propuso también asesorar al grupo en la instalacion del horno, su manejo y
en las normas basicas de seguridad industrial necesarias para su uso.

Paralela a esta actividad y como apoyo a la asesoria en desarrollo de nuevos productos del
disefiador Edward Barragan, se realizo con las artesanas del taller kindi una asesoria
técnica en la instalacion y manejo del horno que en el taller habia y que por falta de
asistencia, no se habia puesto en funcionamiento.

Alli también, se realizo el pasado 27 de Octubre, la quema de los primeros prototipos fruto
de la asesoria, con excelentes resultados.

COTIZACION HORNO PARA CERAMICA
Caracteristicas:

e Homo a gas propano o gas natural de 54 cm de alto por 54 cm de ancho por 60
centimetros de profundidad para una temperatura maxima de 1100 grados
centigrados, con tapa superior abisagrada y aislamiento de placa en fibra ceramica;
las paredes y el piso en ladrillo aislante refractario, con aislamiento extra en fibra
mineral.

Estructura en angulo de acero y lamina galvanizada. Dispone de dos quemadores
atmosféricos de baja presion de 25000 BTU, regulados por un manémetro de
diafragma de baja presion.

Valor: $1°250.000

e Seis placas refractarias de Cordierita de 24 cm por 48 cm
Valor: $ 120.000 ($ 20.000 C/U)



e Ciento veinte pulgadas de columna refractaria (valor por pulgada $ 450)
Valor: $ 54.000

e Pirometro digital Portatil Marca Extech para 1300 grados centigrados, equipado con
una termocuple tipo K numero 8 de 35 cm de longitud.
Valor: $ 380.000

e Para el funcionamiento del homo con gas propano es necesario preparar la
instalacion del gas consistente en dos cilindros de gas de 100 libras y un regulador
doble (que actualmente en el comercio tiene un valor aproximado de $ 170000.)

e Transporte del Horno
Valor: $ 80000
En estos valores no esta incluido el valor del IVA.
La forma de pago es 50% de anticipo, 50 % contra entrega.
En el momento de la entrega se realiza una quema de prueba a manera de entrenamiento
para las personas que van a trabajar con el horno.

Jorge Pérez Botia

Nit: 9511533

Productos ceramicos

Chia vereda de Tiquiza Km. 2 via a Fagua, Tele — fax 091-8623837





