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;:;;i'1 Ir.ii Ministerio de Desarrollo Econ6mlco

1!:!11!:::::! artesanias de colombia s.a.

INFORME CONSOLIDADO PRODUCTOS ASESORADOS 
Disenador: ALEJANDRO RINCON DIAZ. 

Norrbre C eOJla Clireccl6n T llliltono • tax Enlldad o persona corudo Voll.men: Malena prime oncto 
Cosio de 

oruccton 

A,,sdmiro Gua,e10 4'935,975 Cl 5 No. 15 • 18 (San (0988)379895 Secretaria de C.....,, del 
Mot, ... c.,,. 100 Piedra de Rio Tola en Ple<n 12000 13000 15000 AguSlln HLila) Hulla 

Tola en Ple«e 
An,dmiro Guc,rf'lo 4'935.975 Cl5No.15-18 379895 Sacret1ria de Cul1n del Rodollo Pl.di, y 8,mb.1 100 

Pie«. de Rio y C arplnterl1 en 15000 16000 17000 HLila Bambu 
guaclJa 

Sacretar11 de CLilln del 
�miroGumcro 4'935,975 C15No 15·18 379895 J,bonc,, 1 100 Pie«. de Rio Tall en Pie«. 12000 13000 15000 HLila 

Sacretaria de Cul1n del 
An,clmiro G.mtf'IO 4'935.975 Cl5 No. 15-18 379895 HLila .J.bonc.,2 100 Pie«. de Rio Tela en Ple«a 12000 13000 15000 

Veredo el Vegon S1n Secretaria de Cul1n del 
Julio Bol(vu Od6Aa 49'345,488 .J.bonc,,3 25 Marmol T1l1 en Ple<n 22000 23000 25000 AguSlln HLila HLila 

Julio Bof<v•r Qd6Acz 49'345.488 Vereda et Vegon San secretll1a de Cull111 del M.1"1.illo molrdo. dt c.rn,r con 
25 

Piedra T1l1 en Ple«a 28000 29000 30000 AguSlln HLila HLila 1,bl, (.,..d,,do) VolcilnlCI 

J.Jio Bolfv., Ord6.\u 49'345,488 Ver- et Vegon San secret1ria de Cullnl del �,tillo molrdot de c.trM con 
25 

Pledro Tale en Ple<n 28000 29000 30000 AguSlln HLila Hlila 11bl,(H1el,.) Volcilntco 

Pie«. 
Julio ()d6oo 12'165,646 Cl 3 No. 11 .30 373108 Julio 8olfv1r ()d6oo C.ndticro ui.,.. fMlH 25 Volcilntc1 Tola en Pie«. 22000 23000 25000 

Julio ()d6oo 12'165,646 Cl3No. 11 ·30 373108 Julio 8olfv1r Qdl>llu Cfflcaouh 25 Ple«a de Rio Tale en Piedra 22000 23000 25000 

Ple«a 
Julio Odl>lla 12 165,646 Cl 3 No 11 -30 373108 Julio 8olfv1r Od611u .J.bonc,,4 25 VolcintCI Tela en Pleao 22000 23000 25000 

Ple«a 
Julio ()d6oo 12'165,848 Cl 3 No 11 .30 373108 Julio Bo1tv11 ()di,/\., .J.bonc,, 5 25 Volcintc1 TIii en Ple«a 22000 23000 25000 

Sacretaria de Cull111 del Ple<n de Rio TIii enPle«a
i\ngdmiro Guerrno 4'935,975 Cl 5 No.15-18 379895 Hlila C,nddc,o � PCCIUfflO 25 Bambu yC1rpirterl1 en 22000 23000 25000 ��"·· 

Secretaria de Cull111 del Ple«a de Rio TlllenPle«a 
Ante{miro Gun,ao 4'935,975 Cl5 No. 15-18 379895 C,nddcro � Gr,ndc 25 y C arplnterl1 en 22000 23000 25000 HI.ill Bambu 

OUIM 

Secretoria de Cullnl del c.nc1.1 ... Pi.di, v c;..,..., Ple«a de Rio TlllenPle«a 
i\ntclmiro Guaroo 4'935.975 Cl 5 No. 15-18 379895 100 yC1rpirterl1 en 32000 33000 35000 

HLila (M...,) - -·-�-
secretaria de Cull111 del C,ncl.l.,o Pi.di, y Gu,ci., Pie«. de Rio Tola enPle«a 

Angclmiro GucffaO 4'935,975 Cl 5 No. 15-18 379895 100 yC1rpinter11 en 32000 33000 35000 Huila (P11cd) Bombu 
n.,a<i,a 

• 
SENA 

7A\ 8FONJ.1DE

Recomendedones de uso Partmetros de c aidad 

Le piedra no debe presenter 

Antes de SU USO para grietaso 

alimentos, se debe cUllr con resquebrajamlentos y de 
nlnguna manere debe leche c alient e. desprender arena o polvo de 

Cl I �• --i ... :., 
La piedra no debe presenter 

Anes de su uso para grieteso 

allmentos, se debe CU"8r con resquebr.;amlenios y de 
nlng<N manen, debe lectlt c allenle. desprender arena o polvo de 

'"' ............ 
Coloquese sobre LnB LI pie<h no debe present er 

grieteso 5'.IJ)erficie antldeslzarte racn w.tv.lamlertos. 
Coloquese sobre LnB Le pie«a no debe presenlar 

5'.IJ)erficle artldeslzarte grietaso 
r�..iv..•amlentos. 

Coloquese sobre ..., La pie«a no debe presenlar 
!11etaso 5'.IJ)erficie artldeslzarte revw.....tralamiAnlos. 

La pfecr1 no debe presenter 

Antes de su uso para grietas o 

ellmentos, se debe cl.l'Br con resquebrajamlentos y de 

leche calerte. nl"ll'N manera debe 
desprondef arena o polvo de 

'"' ......... ,.,.

La pie«a no debe presenter 

Antes de su uso para grietaso 

elmertos, se debe etnr con resquelnjomlertos y de 

leche calenle. nlng<N manera debe 
desprender arena o polvo de 

ti ... -.,. 
No parmita que la lama L• pie«a no debe presentar 

1du6 diredamerte sobre la grietaso 
madero r•c .... ....,.,.mientos. 

Coloquese sobre ..,. La pie«a no debe presentar 
grietaso 5'.IJ)erficle ortldeslzante resniwMValamlentos. 

Coloquese sobre ..,. La pledra no debe presenter 

superflcle antldesfizante grietaso 
,-cni ..tv.lamlen:os 

Co66Quese sobre lJ'l8 La pie«a no debe presenter 

5'.IJ)erflcle antldeslzant e grietaso 
r•cni ....tv.lamienlos 

No parmita que la lama La piedrl no debe presenter 
adue diredamerie sobre la grietaso 

madero recn..,.,bralamlenlnc 
No perrrlta que la lama L1 pie<n no debe presenlar 

actue dired amerto sobre la grietaso 
madero re ... ,.. -bralAmlMos 

No permits que la larre La piedre no debe presenter 
adu6 clrectamffl1e sobf'e la grietas o 

madero resni ....tv.l•mientos. 
No parmita que la lama La piedro no debe presenter 

adu6 dlredamerte sobre lo grietas o 
madera resouebralamlentos 
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1!:!11!:::! artesanias de colombia s.a.
FICHA DE PRODUCTO 9FON'1DE 

PIEZA: CANDELERO PIEDRA Y GUADUA LfNEA: ACCESORIOS ARTESANO; JI. ... ,-,,,., Ml"''"' Ci 

NOM BRE: CANDELERO PARED REFERENCIA; DEPARTAMENTO: HUil.A 

0FICIO: TALLA l.ARGOCCMJ: 9 ANCHO(CMl: 3 ALTO<cMl:2 7 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN 

TECNICA: TALLA CON HERRAMIE
N

TA MANUA
L 

DIAM ETRO(CM): PESO(GR): 300 LOCAUDAD/VEREDA/ 

RECURSO NATURAL: PIEDRA COLOR: GRIS RESGUARDO: 

MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA CERTIFICADO HECHO A MANo: Si D No. liPO DE POBLACIO N: URBANA 

MERCADO 0BJET1VO: ACCESORIOS COSTO PRECIO r-'--'-'=c::.c...c=____c::;==--=.:.'-'--':....:_--'--=-::..==..:.==-------------==..:....:::-------------'--':..:..===--------------1 

PRODUCCION/MES: I 00 UNITARIO: 32000 UNITARIO; 

EMPAQUE: P. MAYOR: 32000 P. MAYOR: 

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE: 

35000 

35000 
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�--------------------' 
SISTEMA r---::;ir.lw�iolr.l 
DE REFERENCIA �L..!.J��L.!..JL...!..J IT] llPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LfNEAD EMPAQUE D 



DIBUJO • SENA ¡::;¡'I1'r.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::!II.!::! artesanías de colombia s.a. y PLANOS TÉCNICOS 7A' 
e FONI1DE 

I1= IO.
OCM=rl 

7 .0 CM 

l: 
o 

PIEZA: 

7 . 0 CM 

4 .0 CM 

l: 
o 
10 
C') 

CANDELERO PIEDRA Y GI JADLJA 

4. o CM -+-----; 

~8 .0CM 

REFERENCIA : 

1: 
o 
o 
N 

NOMBRE : CANDELERO PARED LíNEA : ACCESORIOS 

OFIC IO : TALLA RECURSO NATURAL: 

TÉCNICA : TALl..A CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA : 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBWA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OB.JETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PUUDORA . 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE UJAS DE DlsnNTOS NUMERaS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE USA Y UNIFORME 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: OIC 26 2000 

1 .0 CM -----j 

3 . o CM -+-----j 

I EsC .(CM ) ' 1 : 1 25PL. 1 / 1 

PIEDRA 

PIEDRA VOLCANICA 

OBSERVACIONES : 

~~S~~~A ~[JJ@]@J[jJ[!]@][JJ g~~~gÓN @]§]§]EJDDD REFERENTE(S>D PROPUESTA . MUESTRA D EMPAQUE D 
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1!:!11!:::! artesanias de colombia s.a. 
FICHA DE PRODUCTO 

• 
SENA 

7A\ 
9FONl.lDE 

P1EZA: CANnC"1 FRO 1:111:'nCIA V r"'!I 1An1 rA 

NOMBRE:r.o.N�""' .,.,.,.., �c-cA 

0FtCIO: TALLA 

TE.CHICA: TALLA CON HERRAMIENTA MA
N

UAL 

RECURSO NATURAL: PIEDRA 

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO 

MERCADO 0 BJETIVO: ACCESORIOS 

PROOU CCION/MES: 
2
5 

EMPAQUE: 

LINEA: ACCESORIOS ARTESANO: 

REFERENCIA: D EPARTAMEN TO: 

lARGO(CM): I �NCHO<cM>: 4 ALTO<cM>: 26. !:CIUOAO/MUNICIPIO: 

D IAM ETRO(CM): 

COLOR: GRIS 

CERTIFICA OO 

PESO(GR): 300 

HECHO A MAND: Si D N o. 

COSTO 

UNITARIO: 3
2
000 

P. MAYOR: 32000 

LOCAU OA DNEREDA/ 

RESGUAROO: 

1iPO OE POBL.ACION: 

PRECIO 

UN ITARIO: 

P. MAYOR: 

A .,��, u,�� r::1 IC"C>C>C"cr, 

HUil.A 

SA N 
A

GUSTIN 

URBANA 

35000 

35000 

EMBAL.AJE: EMPAQUE: EMPAQUE: 
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11 

_

R

_

E

S_PO __ 

N

_

S

_

A

_

B

_LE_: -
A

�

LE

J
���

A
�N

�O�

R

�

O

��

R
�-I-
NC

��
o

-'-

N
� �

D

�i�

A

Z.�����������������FE��
C

�
H

�
A

�:���
D

�IC��-2---6��2 �
0

�-o---
0

�=1 �---------------------' 

SISTEMA Qr.lwr:;]r::J 
DE REFERENCIA �t.!..Jt._Q_j�L.9 [Q]ITJ llPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LfNEA D EMPAQUE D 
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6 . 4 CM 

l: 
o 

(\J 

<O 

~. 

.... / 

:s: 
o 
o 

~/ 
/' , 

~", 

:s: 
o 
<t 
t{) 

'f---'--'-----L'----- ____ -'-_______ --'-l-

IEZA : CANDELERO PIEDRA Y GUADUA REFERENCIA : j Esc .(e .. ): 

OMBRE: CANDELERO MESA UNEA: OB.JETOS 

'FICIO : TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA 

tCNICA : TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA : PIEDRA DE RIO 

ROCESO DE PRODUCCiÓN : 

lOMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA OUE SE VA A TALLAR 

ENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO. 

UEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OB.JETO CON LA AYUDA DE PINTEROS 

IAZETAS y PULIDORA . 

'cR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LI.JAS DE DISTINTOS NUMEReS DE 

IAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

SPONSABLE: ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: OIC 26 2000 

OBSERVACIONES: 

e FONI1DE 

I 25PL. I / I 

l: 
o 
o 
<t 



;;;'lfiil Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO eFONi1DE 

PIEZA: IARn .. ,,. .... LINEA: AcCESORIOS ARTESANO: ANQEL.MIBQ GUEBBEBQ 
NOMBRE: JABONERA I REFERENClA: DEPARTAMENTO: HUILA 
OFICIO: TALLA lARGOCcMl: I 2ANCH0CCMl: 7.5ALTOICMl:.2.5 CIUDAO/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN 

TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUALDIAMETRO<cMl: PES0(GR): 200 LOCALIDAO/VEREDA/ 

RECURSO NATURAL: Pl!!ORA CoLOR: GRIS RESGUARDO: 

MATERIA PRIMA: PIEDRA OE RIO CERTIFICADO HEO-O A MN-lo: Sf D No. llPO DE POBL.ACION!JRBANA 

MERCADO 0e.JETIVO: ACCESORIOS COSTO PRECIO 

PRODUCCIONIMES: I 00 UNITARIO: 22000 UNITARIO: 25000 

EMPAl"lUE: P. MAYOR: ??f"\f'V"I P. MAYOR: 25000 

EMBAI...A..JE: EMPAQUE: EMPAQUE: 
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SISTEMA IA1111irJ 
DE REFERENCIA �t..!.J� [g!IJ�[Q 1iPO DE FJCHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. UNEAD EMPAOUE D 
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PIEZA: JABONERA 

NOMBRE: JABONERA I 
OFICIO : TALLA 

DI BU...JO 

y PLANOS TÉCNICOS 

11 .3cM 

'\ . -.. '" - .. - - - -' r '\ U 
l: l: 
U U 

o o 
lO (]) 

/ n 
... . . . .. ~ . ... -- --

l: 
U 

15 .0CM o 
lI) 

9 .0 CM------1 

REFERENCIA: I EsC .(CM): 

LíNEA: ACCESORIOS 

RECURSO NATURAL: PIEDRA 

TÉCNICA : TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO 

PROCESO DE PRODUCCI6N : 

CoMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA . 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

I MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

RESPONSABLE : ALE.JANDRO RINC6N OíAZ FECHA: OIC 26 2000 

OBSERVACIONES : 

e FONI1DE 

I : I 25PL. I / I 



;:;i'll'r.il Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

1!:!11!:::! artesanias de colombia s.a.
FICHA DE PRODUCTO 8FON'1DE 

PIEZA: CENICERO LINEA: ACCESORIOS 

NOMBRE: CENICERO CUNA REFER ENC IA: 

0FICIO: TAUA l.ARGOCCM); I 4ANCHOCCMl: 4.5ALTOCCM): 2.3 

TE.CNICA: TAUA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): PESOCGRl: 300 

>--RECURSO NATURA L: PIEDRA COLOR: GRIS 

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO CERTIFICADO HECHO A M.ANo: srD No. 

MERCA DO 0BJETIVO: ACCESORIOS COSTO 

PRODUCCION/MES: 25 UNITARIO: 22000 

EMPAOUE: P. MAYOR: 22000 
EMBALA

J
E: EMPAQUE: 

ARTESANO: ''" ,,.... 
-

DEPARTAMENTO: HUil.A 
CIUDAD/M UNICIPIO: SAN AGUSTIN 

LOCAUDADNEREDA/ 

RESGUARDO: 

llPO DE POBLACION: URBANA 

PRECIO 

UNITARIO: 25000 

P. MAYOR: 25000 

EMPAQUE: 

0BSERVACIONES: -----------------------------1 
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SISTEMA IAliolwr--:;i�
DE REFERENCIA �L'_Jt_Qj�� [Q]ITJ llPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LINEAD EMPAQUE n 
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~ 
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1 4 .0 CM 

5.0 CM 

DIBU~O 

y PLANOS TÉCNICOS 

...•....... 

~ 
o 
o 

:r 
o 
1') 

• SENA 

7A' 

~ 
o 
10 
,¡ 

e FONADE 

:r 
o 
1') 

C\I 

PIEZA: CENICERO REFERENCIA : I EsC .(CM)' I I 25PL. I I I 

NOMBRE: CENICERO CUÑA LíNEA : OBJETOS 

OFICIO : TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE USA Y UNIFORME 

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: OIC 26 2000 

PIEDRA DE RIO 

OBSERVACIONES : 



i;;'llri'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

l!:!11!::::! artesanias de colombia s.a.
FICHA DE PRODUCTO 9FONi1DE 

P IEZA: IARl'INF .. A LINEA: ACCESORIOS ARTESANO; lo II on An, IVAc 

NOMBRE: .JABONERA 3 REFER ENC IA: DEPARTAMENTO; HUil.A 
0FICIO; TALL.A lARGOCcMl: I 2 ANCHO(CM): 7 .5ALTOCCM):.2.5 CIUDAD/MUNICIPIO; SAN AGUSTIN 

TECNICA: TALL.A CON HERRAMIENTA MANUALD IAMETROCcMl: PESOCGRl; 200 LOCALIDADNEREDA/ 

RECURSO NATURAL; PIEDRA COLOR: GRIS RESGUAROO; 
MATERIA PRIMA; MARMOL CERTIFICADO HECHO A MANo: s,D No. 1iPO DE POBLACION; URBANA 

MERCADO 0BJETIVO; ACCESORIOS Co STO PRECIO 
PRODUCCION/MES; 25 UNITARIO; 22000 UNITARJO; 25000 

EMPAQUE; P MAYOR; 22000 P MAYOR; 25000 

EMBALAJE: EMPAQUE; EMPAQUE: 
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1iPO OE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. UNEAD EMPAOUE D 
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DIBU~O 

y PLANOS TÉCNICOS 
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12 . 2 CM 
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~~ 
~ 
o 
() 

~~~ IIJ 

\.. ./ 
_L--

IO.6cM 

'\ 

/ 

~------------------~~----~ 

PIEZA : 

~ 
u 
1') 

o 

NOMBRE: 

OFICIO: 

TÉCNICA: 

1. 

.JABONERA 3 
TALLA 

TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

REFERENCIA: 

LíNEA: ACCESORIOS 

RECURSO NATURAL: 

MATERIA PRIMA: 

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FICURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUECO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR ULnMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN oíAZ FECHA: OIC 26 2000 

PIEDRA 

MARMOL 

1: 
o 
ll) 

(\J 

1 EsC .(CM): 

OBSERVACIONES : 

e FONI1DE 

~ 
o 
1') 

f'o. 

I I 25PL. I / I 

~~S~~~A @J1IJ@]~@0@J[IJ ~~~~~ÓN @1§]§][]DDD REFERENTE(s)D PROPUESTA . MUESTRA O EMPAQUE D 



.;;'lr;;'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!!11!:::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: ,- . LINEA: AcCESORIOS ARTESANO: 

NOMBRE: .JABONERA 5 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: 

OFICIO: TALLA lARGOlCM): I 4.5 ANCHO(cM>: 9 ALTO(cMl: 3 CIUDAD/Mu NICIPIO: 

TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM): PESO(GR): 200 LOCALIDADNEREDA/ 

RECURSO NATURAL: PlEDRA COLOR: GRIS RESCUARDO: 
MATERIA PRIMA: PIEDRA DE VOLCANICA CERTIFICADO HECl-0 A fvlN.lo: Sf D No. liPO DE POBLACION: 

MERCADO 06.JETIVO: ACCESORIOS COSTO PRECIO 

PRODUCCION/MEs: 25 UNITARIO: 22000 UNITARIO: 

EMPAQUE: P. MAYOR: 22000 P. MAYOR: 

EMBALA.JE: EMPAQUE: EMPAQUE: 

9FON'1DE 

1111 ,,.... c� " -� 

HUILA 
SAN AGUSTIN 
EL VEGON 

RURAL 

25000 

25000 
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¡:;;'11r.i'1 Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!:::! artesanías de colombia s.a. 

3.0 CM 

PIEZA : JABONERA 

NOMBRE: JABONERA 5 

OFICIO: TALLA 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

14.5 CM 

10.5 CM -------i 

REFERENCIA: 

LíNEA: ACCESORIOS 

RECURSO NATURAL: PIEDRA 

MATERIA PRIMA: PIEDRA 

~ 
O 

O 

" 

2 
O 

O 
C") 

2 
O 

O 
(}) 

I EsC . <CM) : 

VOLCANICA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : OBSERVACIONES : 

COMO PREIMER PASO SE DIBU.JA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OB.JETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR U LTlMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LI.JAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

¡ RESPONSABLE : ALE.JANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: Dlc 26 2000 

e FONI1DE 

I I 25PL. I / I 



i,;i'll'r.il Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!::::! artesanias de cofombia s.a.
FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: cnn11 , n LINEA: MESA Y COMEDOR ARTE SANO : 

NO MBRE :R ODILLO PIEDRA y BAMBU REFER ENCIA: D EPARTAMENTO; 

OFICIO : TALLA lARcO(CM); 26 ANCHOCCM); A
L
TO(cMl:. CIUDAD/Mu N ICIPIO ; 

TEC NICA;TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO<cMl: 5.0 PESOCGRJ; I 75 LOCALIDAD/VEREDA/ 

RECU RSO NATURAL: Plf:DRA COLOR: GRIS RESGUARDO: 
MATER IA PR I MA: PIEDRA VOLCANICA CE RTIFICAD O He:::t-0 A MANo: Sf D No. liPO DE PoBLACION: 

MERCADO 0B.JETIVO: MESA Y COCINA CO STO P RECIO 

PRODUCCl6N/MES; I 00 UNITARIO: I 5000 UNITARIO: 

EMPADU E ; P. MAYOR ; I 5000 P. MAYOR; 

EMBALA.JE: EMPAQUE: EMPAQUE; 

9FON.4DE 

A�.,,-, .. ,�� r., IF"Ccoe-cn 

HUILA 
SAN AGU STIN 

URBANA 

I 7000 

I 7000 

t
BSERVACIONES : -----------------------------111
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¡;:¡'Jr¡;J Ministerio de Desarrollo Eoonómico 

I!::!II!:::! artesanías de colombia s.a. 

2e.o CM H-'oc. 
--

~ 

.JO CM 

PIEZA : RODILLO 

NOMBRE : RODILLO PIEDRA Y BAMBÚ 

OFICIO : TALLA 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL 

DIBU~O 

y PLANOS TÉCNICOS 

r----

1--

O . .JCM-

REFERENCIA: 

LíNEA: MESA y COMEDOR 

RECURSO NATURAL: PIEDRA 

MATERIA PRIMA: PIEDRA 

e FONI1DE 

U1 1: 
o U 

( úl 

r--- --) 
(i 

, , , -':.--- ~/ 

1 EsC. (CM) : I : I 25PL. I / I 

VOLCANICA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : OBSERVACIONES : 

COMO PREIMER PASO SE DIBU.JA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: Dlc 26 2000 



¡;¡'I1r.i'I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::!II!:::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO e FONJ1DE 

PIEZA: LíNEA: ACCESORIOS ARTESANO : A",r.F' M'FU"I r., 
NOMBRE : MORTERO COPA REFERENCIA: DEPARTAMENTO : HUILA 

OFICIO : TALLA LARGO(CMl: ANCHO(CMl: ALTO(CMl: J 3 CIUDAD!MUNICIPIO : SAN AGUSTIN 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUALDIÁMETRO(C Ml: I 3 . 5 PESO(GRl: 250 LOCALIDAONEREDA/ 

RECURSO NATURAL: PIEDRA COLOR: GRIS RESGUAROO : 

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO CERTIFICADO HED-O A MIINo: sí D NO. lipa DE PoBLACIÓN~RBANA 

MERCAOO OB.JETIVO : ACCESORIOS COSTO PRECIO 

PRODUCCiÓN/MES : 100 UNITARIO : 22000 UNITARIO : 25000 

EMPAQUE: P. MAYOR : 22000 P. MAYOR : 25000 

EMBALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE: 

I o BSERV"" '0 'ES , ' 1 

~IR-E-S-PO---N-SA-B--LE-:---A-L-E-.JA-N-D-R-O--R--IN-CÓ--N--D-íAZ-----------------R-E-C-H-A-:---D-IC--2-6---2-00---0~1 L __________________________________ ~ 

MUESTRA. LíNEA O EMPAQUE O 



DIBUJO ¡;:¡Jrr.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. y PLANOS TÉCNICOS 

3 . 5 CM 

2 .0 CM 

10.0 CM 

- --~----- . . . 
.... .. ...... ~ .. ... .. .... ... 

6 .0 CM 

9 .0 CM 

1: 
U 

o 
'It 

L 
, 
u 
If) 

" 

PIEZA: REFERENCIA: 

NOMBRE : MORTERO COPA UN EA: ACCESORIOS 

OFICIO : TALLA RECURSO NATURAL: 

TÉCN ICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OB.JETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LI.JAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE USA Y UNIFORME 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: Dlc 26 2000 

t- 3 .0 CM 

l: 
U 

q 
01 

I EsC .(e.,>: 

PIEDRA 

PIEDRA DE RIO 

OBSERVACIONES : 

e FONI1DE 

I I 25PL. I I I 



i;;'lf;;1 Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!:::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 9FON'1DE 

PIEZA: ._JAAr,N<'CA LINEA: ACCESORIOS ARTESANO: ,,..,,....,., ""'.-. r::, '"'��F .. n 

NOMBRE: .JABONERA 2 REFER ENC IA: DEPARTAMENTO: HUil.A 
0FICIO: TALL.A l.ARGOCCMl: I 2 ANCHOCcMl; 7.5ALTOCCMl:.2.5 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN 

TECNICA: TALL.A CON HERRAMIENTA MANUALDIAMETRO(cMl: PESO(GRl: 200 LOCALIDAD/VEREDA/ 

RECURSO NATURAL: PIEDRA CoLOR: GRIS RESGUARDO: 

MATERIA PRIMA: PIEDRA DE RIO CERTIFICADO HECHO A MANo: Sf D No. liPO DE PoBLACION!JRBANA

MERCADO 06.JETIVO: ACCESORIOS CoSTO PRECIO 
PRODUCCION/Mi::s: I 00 UNITARIO: 22000 UNITARIO: 25000 

EMPAOUE: P. MAYOR: ??000 P. MAYOR: 25000 

EMBAL..A.JE: EMPAQUE: EMPAQUE: 
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DIBU~O ¡::;¡¡r¡::;'I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. y PLANOS TÉCNICOS 

13.0CM 

í 1\ 
í '\ 

¿ 
u 
o 
f"-

~ 
~J \,,--

f---------------- I 5 . 0 CM ----------------1 

f------------- I 3 . 6 CM ---------------1 

PIEZA : JA60NERA REFERENCIA: 

NOMBRE: JA60NERA 2 LíNEA: ACCESORIOS 

OFICIO : TALLA RECURSO NATURAL: 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBUVA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OB.JETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

I 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR ULTIMO SE PULE LA P IEZA CON LA AYUDA DE LI.JAS DE DISTINTOS NUMERaS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

RESPONSA6LE: ALE.JANDRO RINCÓN O íAZ FECHA: OIC 26 2000 

I EsC .(CMl: 

PIEDRA 

PIEDRA DE RIO 

OBSERVACIONES : 

I : I 

e FONI1DE 

¿ 
u 
o 
Ol 

25PL. 

¿ 
o 
10 
(\J 

I / I 



i;i'lli;'I Ministerio de Desarrollo Eoon6mico

1!!11!:::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 9FONl1DE 

PIEZA: LINEA: ACCESORIOS ARTESANO; h II an {'\cm,..,,;;;F"7 

NOMBR E: ..JABON ERA No. 4 _______ R_E __ F_E_R_E_N_C_IA_: ______________ D_ E_P_A_R_T._A_M _E _N _TO_: ___ �H�u�J=LA�------i 
I OFIC IO: TALL.A l.ARGOICMJ: I 2 ANCHOICMJ: 7.5ALTOCCMJ: 2.5 CIUDAD/MUNJCIPJO: SAN AGUSTIN 
I TECNJCA: TALL.A CON HERRAMIENTA MANUAL DIAMETRO(CM); PESO(GR): 300 LOCALI DADNER EDA/ 

RECURSO NATURAL: PJ�DRA COLOR: GRIS RESGUAROO: 
MATE R IA PRIMA: PI EDRA D E  Rte 

MERCADO 0BJETIVO: ACCESORIOS 

PRODUCCtONIMES: 25 

EMPAnUE: 

EMBALAJE: 

CERTIFICADO HE010 A M.ANo: Sf D No• liPO DE PoeL.Ac16N: 

COSTO 
UNITA RIO; 22000 

P. MAYOR: ?2000 

E MPAQUE: 

PRECIO 
UNITARIO; 

P. MAYOR: 

EMPAQUE: 

URBANA 

25000 

25000 

0BSERVACION ES: ---------
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¡:;¡Jr¡:;'I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II.!:::! artesanías de colombia s.a. 
DIBU~O 

y PLANOS TÉCNICOS 

l: 
U 
() 

III 

l: 
(,1 

(') 

ó 

1--------------- I 2 . 2 CM -------------------< 

1-------------- I 0.6 CM --------------1 

1: 
U 

lO 
C\J 

e FONI1DE 

l: 
U 
(') 

" 

PIEZA: JABONERA REFERENCIA: I EsC .(CM): I I 25PL. I / I 

NOMBRE : ..JABONERA No . 4 UN EA: AcCESORIOS 

OFICIO : TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS OUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LI.JAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

RESPONSABLE : ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: OIC 26 2000 

PIEDRA DE RIO 

OBSERVACIONES : 



;;.'lfr.il Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

1!!11!::::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

NOMBRE: MARTILLO MOLEDOR HACHA 
0FICIO: "TALLA 
TECNI

C
A: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL 

RECURSO NATURAL: P1EDRA 

MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANIC
A 

MERCADO 0BJETIVO: MESA Y COCINA 

PRODUCCION/MES: 25 

EMPAQUE: 

EMBALAJE: 

LINEA: MESA Y COMEDOR 
A

R TESANO: 
REFERENCIA: DEPARTAMENTO: 

lARGO(CMl: I 2 ANCHO!cMl: 5.0A
L
TO(cMl:20.5CIUDAD/MUNICIPIO: 

DIAMETRO!cMl: PESO(GRl: 350 LOCALIDAD/VEREDA/ 

CoLOR: GRIS RESGUARDO: 

CERTIFICADO HEJ:H:> A IVIANo: Sf D No• 11
P

o DE PoeLAc16N: 

CoSTO PRECIO 
UNITARIO: 28000 UNITARIO: 

P. MAYOR: 2aonn P. MAYOR: 

EMPAQUE: EMPAQUE: 

9FON,1DE 

J1 II II'"> C>�, " .� 

HUILA 
SAN AGUSTIN 
EL VEGON 

RURAL 

29000 

29000 
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¡;¡Jr;;'I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::!JI!:::! artesanías de colombia s.a. 
DIBU~O 

y PLANOS TÉCNICOS 

1----------- I 3 .5 CM ----------1 
- 3 .0 CM ~ 

I( 

l: 
o 
o 
10 
-

-40CM~ 

e FON.1DE 

I 
:2: 
U 
U) 

"it 

I 

PIEZA: MARTILLO MOLEDOR DE CARNE REFERENCIA: I EsC. CCM): I I 25PL. I / I 

NOMBRE: MARTILLO MOLEDOR DE CARNE HACHA LíNEA: MESA y COMEDOR 

OFICIO : TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: Dlc 26 2000 

PIEDRA VOLCANICA 

OBSERVACIONES : 



i;;'ll;;'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

1!:!11!:::! artesanias de colombia s.a.
FlCHA DE PRODUCTO 

PIEZA: Mb,RTIL I n Mno Fnn .. OE CARNF 
NOMBRE: MARTILI.D MO

L
EOOR CUADRADO 

OFICIO: TALL.A 
I TECNICA: lALLA CON HERRAMIENTA MANUAL 

RECURS
O 

NATURAL: PIEDRA 
MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA 

MERCADO 06.JETIVO: MESA Y COCINA 

PROOUCCIQN/MES: 25 

EMPAQUE: 

EMBAL.A.JE: 

LINEA: MESA Y COMEDOR ARTESANO: 

REFER ENC IA: DEPARTAMENTO: 

lARGO(CMl: I 2 ANCHO(CMl: 5.0ALTO(cMl:20.5CIUDAD/MUNICIPIO: 

DIAMETRO(CMl: PESO(GRl: 350 LOCALIDAD/VEREDA/ 

COL.OR: GRIS RESGUAROO; 
CERTIFICADO HEDO A t-.wo: Si D No• liPo DE PoBL.Ac16N: 

COSTO PRECIO 
UNITARIO: 28000 UNITARIO: 

P MAYOR: 28000 P MAYOR: 

EMPAQUE: EMPAQUE: 

9FONl.lDE 

ltu 1n s:tl"'\1 1\'A� 

HUILA 
SAN AGUSTIN 

EL VEGON 

RURAL 

29000 

29000 
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NOMBRE: MARTILLO MOLEDOR DE CARNE CUADRADO LJNEA: MESA Y COMEDOR 

0FtCIO: TALLA REC URSO NATURAL: PIEDRA 

TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA; PIEDRA VOLCANICA 

PROCESO DE PRODUCCION: 

COMO PREIMER PASO SE DIBUJA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALL.AR 
TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO. 
LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OB.JETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 
MACETAS Y PULIDORA. 
POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LI.JAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 
MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCON DIAZ fECHA: DIC 26 2000 

0BSERVACION ES: 

3 iSTEMA �f""jl'QlGil
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FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: CANOELERO LIN EA: ACCESORIO
S 

ARTESANO: 

NOMBRE: CANOELERO LAVA PATAS REFERENCIA: 
D

EPARTAMENTO: HUILA 

FON'1DE 

OFICIO: TALLA lARGO(CMl: ANCHO(CMl: ALTO(cMl:.8.0 CIUOAO/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN 

TE.CNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUALDIAMETRO<cM>: 7.5 PESO<cR>: I 55 LOCALJOAO/VEREOA/ 

RECURSO NATURAL: PIEDRA COLOR: GRIS RESGUAROO: 

MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA CERnF1cAoo HECHO A M.ANo: sf D No• liPO oE PoeLAc16N: URBANA 

MERCADO 0 B
J

ETIVO: AC CESORIOS COSTO PRECIO 

PROOUCCION/MES: 25 UNITARIO: 22000 UNITARIO: 25000 

EMPAQUE: 

EMBALAJE: 

P. MAYOR: 22000 

EMPAQUE: 

P. MAYOR; 25000 

EMPAQUE: 
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7.5cm 

5.0cm 

2.8cm 

PIEZA : C: .• NnFI FRO REFERENCIA: 

E 
O 

O 
ro 

NOMBRE: CANDELERO LAVA PATAS lÍNEA: ACCESORIOS 

OFICIO : TALLA RECURSO NATURAL: 

TÉCNICA : TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA : 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBWA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PUUDORA . 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

I RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: OIC 26 2000 

I EsC .(CM)' I 

PIEDRA 

PIEDRA VOLCANICA 

OBSERVACIONES : 

e FONi1DE 

: I 25PL. I / I 
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• 
SENA 

7A\ 
9FONJ1DE 

PIEZA: CANOELERO LINEA: ACCESORIOS 

NOMBRE: CANOELERO COPA PEQUENO REFERENCIA: 

0FICIO: TALLA lARGO(CM): I 6 ANCHO(CM): I O ALTOCCMl:.5 

TECNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUALDJAMETROCcMl: PESO(GRl: 255 

RECURSO NATURAL: PIEDRA COLOR: GRIS 

MATERIA PRIMA: P1EoRA voLcANICA CERTIFrcAoo HECHO A M.>H:>: sf D No • 

MERCADO 0BJETIVO: ACCESORIOS 

PROOUCCION/MES: 25 

EMPAQUE: 

EMB.ALAJE: 

COSTO 

UNITARIO: 22000 

P. MAYOR: 22000 

EMPAQUE: 

ARTESANO: AGELMIRO GUERRERO 
DEPARTAMENTO: HUILA 
CIUOAO/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN 

LOCAUOAONEREOA/ 

RESGUAROO: 

llPO OE POBLACION: URBANA 

PRECIO 

UNITARIO: 25000 

P. MAYOR: 25000 

EMPAQUE: 
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PIEZA : 

NOMBRE: CANDELERO COPA PEQUEÑO 

OFICIO : TALlA 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

~ 
O 

O 
O 

10 

REFERENCIA : 

l: 
u 
I!l 

N 

LíNEA: ACCESORIOS 

( 

• SENA 

7A' 

8 .0 CM 

6 .0 CM 

4.5 CM 

I EsC .(CM) ' 

RECURSO NATURAL: PIEDRA y GUADUA 

e FONI.1DE 

) I 
~ 
O 

O 
<O 

I 

I 25PL. I / I 

TÉCNICA: TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA: PIEDRA VOLCANICA y GUADUA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

COMO PREIMER PASO SE DIBWA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LUEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OBJETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MACETAS Y PULIDORA. 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: Dlc 26 2000 

OBSERVACIONES : 
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PtEZA: CANOELERO LINEA: ACCESORIOS 

NOMBRE: CANOELERO COPA GRANDE REFERENCIA; 

_OFICIO: TALL.A lARGOICMl: 25 ANCHOICMl: I 0 ALTOICM):. 4 

TE
C

NICA: TALL.A CON Hl!:RRAMIENTA MANUAL
D

IAMETRO(CMl: PESO(GR); 275 

RECURSO NATURAL: PIEDRA 

MATERIA P RIMA: PIEDRA VOLCANICA 

MERCADO 0B.JETIVO: ACCESORIOS 

PROOUCCION/MES: 25 

EMPAQUE: 

EMBALA.JE: 

COLOR: GRIS 

CERTIFICAOO HED-IO A fl.Wo: sr D No. 

COSTO 

UNITARIO: 22000 

P. MAYOR: 22000 

EMPAQUE: 

ARTESANO; .ll.r:1'"1 ..... ,.., r., 

DEPARTAMENTO: HUil.A 
CIUOAO/MUNICIPIO: SAN AGUSTIN 

LOCALJ OAO/VER EOA/ 

RESGUAROO: 

ll
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OE POBLACION: URBANA 

PRECIO 
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16. 5 CM 

ID 
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y PLANOS TÉCNICOS 
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7 .0 CM 
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e FONI1DE 

PIEZA : REFERENCIA: I EsC .(CM)· I 25PL. I / I 

NOMBRE: CANDELERO COPA GRANDE LíNEA: ACCESORIOS 

OFICIO : TALLA RECURSO NATURAL: PIEDRA y GUADUA 

TÉC NIC A : TALLA CON HERRAMIENTA MANUAL MATERIA PRIMA : PIEDRA VOLCANICA y GUADUA 

PROC ESO DE PRODUCCiÓN : 

CoMO PREIMER PASO SE DIBWA SOBRE LA PIEDRA LA FIGURA QUE SE VA A TALLAR 

TENIENDO EN CUENTA LAS MEDIDAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PLANO . 

LuEGO SE PROCEDE A DAR LA FORMA AL OB.JETO CON LA AYUDA DE PUNTEROS 

MAC ETAS Y PULIDORA. 

POR ULTIMO SE PULE LA PIEZA CON LA AYUDA DE LIJAS DE DISTINTOS NUMEROS DE 

MAYOR AMENOR HASTA OBTENER UNA SUPERFICIE LISA Y UNIFORME 

RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: OIC 26 2000 

OBSERVAC IONES: 



ASESORRIA EN DISENO Y ASISTENCIA TECNICA 
CERAMICA 

PIT AL ITO HUILA 



INTRODUCCION 

Dentro del proyecto de diseno y desarrollo nuevos productos para el departamento del 

Huila en el municipio de Pitalito, se desarrollo una actividad de asistencia tecnica en, 
calidad, diseno, imagen, ergonomia del puesto de trabajo, dibujo tecnico y acabados 

naturales para ceramica. 
La metodologia de trabajo, la actividad en si y sus resultados se describen a continuaci6n. 



OBJETIVO GENERAL 

Prestar asistencia tecnica a artesanos pequei'ios y pequei'ios empresarios independientes y 
asociados, en el oficio de la ceramica en el municipio de Pitalito departamento del Huila 
deacuerdo con el plan cooperaci6n Artesanias de Colombia - Sena. 

OBJETIVOS ESPECIFICOS 

Trabajar con la comunidad de artesanos de Pitalito en la optimizaci6n de los procesos de 
producci6n de sus productos artesanales a si como en el desarrollo de nuevas tecnicas que 
les permitan elevar la calidad de sus productos. 

Inducir al artesano en el importante tema del diseiio, mediante un taller de diseiio basico 
( Punto, Linea, Plano, modulo) y de tendencias actual es de diseiio, buscando adaptar y 

desarrollar nuevos productos acorde con las exigencias vigentes del mercado. 

METODOLOGIA 

En el desarrollo de esta actividad se laboro con los talleres artesanales en sesiones de 
trabajo donde a traves de la ejemplificaci6n y el trabajo directo con la materia prima y el 
producto se exponia al artesano los distintos temas manteniendo siempre la interrelaci6n en 
el trabajo entre el artesano y el disei'iador. 

CONTENIDO 

• Taller de diseiio Basico
o Punto
o Linea
o Plano
o S6lidos
o Modulo

• Analisis del producto
o Forma

o Color
o Tamaiio
o Textura

o Imagen, empaque

o Costos y fijaci6n de precios
• Analisis de los procesos

o Acopio de materia prima

o Puestos de trabajo
o Amasado
o Modelado
o Homeado
o Decorado



• Acabados altemativos para la ceramica
o 6xidos
o Engobes
o Raku

• Tendencias de disei'io
o Color
o Forma
o Ambientes y Productos

ACTTVIDADES 

Dentro de! desarrollo de esta actividad el primer punto desarrollado fue el de! taller de 
disefio basico. 
Este es uno de los aspectos mas importantes dentro de la capacitaci6n del artesano; por que 
a traves de este, el artesano comienza a manejar conceptos basicos de disefio como: 
Punto, linea, piano, modulo. 
Con el desarrollo de esta actividad se busca que el artesano se familiarice con algunos 
elementos de disefio basico, que le serviran como fundamento en el desarrollo de sus 
propias nuevas propuestas. 
Esta actividad se desarrollo individualmente con los artesanos de cada taller. 

El segundo paso fue el de el analisis del producto: para esto se tomaron en cuenta los 
aspectos mas importantes del producto como: 
Forma, color, textura, tamai'io e imagen. 
Se evaluaron los productos mas tradicionales en el oficio como las chivas y las canoas, asi 
como algunos productos nuevos; teniendo en cuenta los criterios de evaluaci6n y selecci6n 
de los productos de la Unidad de Disefio. 
En el tema de la imagen del producto, se hizo especial enfasis en el desarrollo de un sello 
de identidad o logo-simbolo que identiticara el producto de cada taller, haciendo caer en la 
cuenta a los artesanos sobre la importancia de tener un logo con todos los datos necesarios 
del taller, como herramienta indispensable para posicionar y diferenciar su producto. 
En lo referente a costos y fijaci6n de precios, 
Se desarrollo un taller de costos con los productos mas representativos en cada taller, 
teniendo en cuenta el tiempo real de mano de obra, el costo de la materia prima y los 
insumos, el empaque y el transporte. 
Los resultados fueron aceptables en la mayoria de los casos. Se encontr6 que el artesano no 
sabe o no aplica un sistema de fijaci6n de precios que le permita saber en realidad cuanto 
cuesta su producto. Mediante esta actividad, se concientiz6 al artesano acerca de lo 
importante de fijar un precio basado en los para metros ya antes mencionados, que le 
permita, hacer una oferta efectiva de su producto y negociar sobre una base real, en el 
momento de un pedido al por mayor . 

En el analisis de los procesos el objetivo es identificar cuales son las etapas de! proceso de 
producci6n que presentaban mayores diticultades y perdida de tiempo para los artesanos. 
En el acopio de materia prima y su preparaci6n la metodologia empleada por los artesanos 
es agil y Jes permite disponer de esta con facilidad. 



En los procesos de moldeado, vaciado, tomeado y modelado a mano no se intervino 
directamente, se propuso en cambio un ajuste en la altura de la silla en los tomos de patada, 
con el objeto de corregir la postura del artesano en ese puesto de trabajo; de esta manera 
este proceso seria mas eficiente y menos arduo para el artesano. 
En el Proceso de cocci6n de los productos es donde mas inconvenientes y dificultades se 
presentan, por cuanto en ning(m taller disponen de un homo construido con ladrillos 
refractarios que garantice un proceso estandarizado de cocci6n. 
En su mayoria estos homos son construidos con ladrillo comun y utilizan como 
combustible lefia y guadua. El control de la temperatura se hace de manera muy 
rudimentaria y poco efectiva, causando asi efectos no deseados en la piezas que se 
encuentran dentro del homo. 
Para superar estos inconvenientes se debe trabajar en el desarrollo de homos con las 
especificaciones necesarias para este tipo de productos, elaborados con ladrillos refractarios 
de Alumina que conserven de manera uniforme la temperatura intema del homo y que 
utilicen gas natural como combustible, por su bajo costo y su facil manejo. 

Paralelo al analisis del producto y de los procesos; se trabajo en el tema de los acabados 
naturales para la ceramica como: Los engobes, los 6xidos y en algunos casos 
excepcionales(de acuerdo a las caracteristicas del producto) el Raku. 
Esto con el fin de mostrar al artesano otras tecnicas de decorado para sus productos, que 
aumenten la calidad, el valor agregado y el valor cultural del producto. 
Aunque en Pitalito la tendencia es a decorar las piezas con vinilo, la aplicaci6n de estas 
tecnicas tuvo gran aceptaci6n y acogida por parte de los artesanos, quienes han recibido 
capacitaci6n en el tema en ocasiones anteriores, pero por falta de apropiaci6n de la tecnica 
se ha ido olvidando. 
Por ultimo se realizo con lo artesanos una charla acerca de las tendencias actuales en el 
disei'io de interiores; particularmente en el tema de color, forma, ambientes y tipos de 
productos para cada ambiente. Con el prop6sito de inducir al artesano, para que haga uso de 
la informaci6n acerca de las tendencias de disefio en el desarrollo y adaptaci6n de su 
producto al los distintos mercados. 
Esta informaci6n se extrajo de publicaciones especializadas en el tema a nivel nacional e 
internacional, que fueron consultadas con este prop6sito; entre ellas la revista Axxis, 
Proyecto Disefio y algunas paginas Web como: www.cnnstyle.com y www.actualtrend 
.com 



CONCLUSIONES 

En el trabajo con las comunidades de artesanos de San Agustin se hace cada vez mas 
evidente la necesidad de que los artesanos implementen herramientas que Jes ayuden a 
agilizar algunos de los procesos de producci6n; buscando reducir los costos del producto. 
Que se presenta como uno de los principales problemas en la comercializaci6n del 
producto. 
Durante el desarrollo de la actividad con la comunidad de artesanos ceramistas de Pitalito 
se pudo identificar que la ineficiencia en los homos para ceramica es una de las mas 
importantes dificultades para el desarrollo del oficio. 
Por su parte los artesanos estan interesados en implementar tecnologias (homos a gas) que 
Jes perrnitan superar estos inconvenientes en sus procesos de producci6n. 

Observaciones y Recomendaciones. 
La infraestructura actual de computadoras en la Unidad de Disefio aunque muy completa, 
comienza a ser insuficiente para las necesidades del trabajo, seria muy bueno pensar en su 
actualizaci6n y ampliaci6n para asi ofrecer un mejor servicio a los artesanos y a  Ia empresa. 

La continuidad del trabajo con los artesanos en todas las areas es vital para la credibilidad 
por parte de ellos en los distintos proyectos que Artesanias de Colombia adelanta. 



ASESORiA EN DISENO Y ASISTENCIA TECNICA 
CERA.MICA 

LA CHAMBA TOLIMA 



INTRODUCCION 

Dentro del proyecto de diseiio y desarrollo del sector artesano para el departamento del 
Tolima y concretamente en el municipio de La Chamba y la vereda de Chipuelo se adelanto 
una actividad de asistencia tecnica en calidad, diseiio, imagen, ergonomia del puesto de 
trabajo, dibujo tecnico y acabados naturales para ceramica. 
La metodologia de trabajo, la actividad en si y sus resultados se describen a continuaci6n. 



OBJETIVO GENERAL 

Prestar asistencia tecnica a artesanos pequei'ios y pequei'ios empresarios independientes y 
asociados, en el oficio de la ceramica en el municipio de La Chamba y vereda de Chipuelo 
departamento del Tolima deacuerdo con el plan cooperaci6n Artesanias de Colombia -
Sena. 

OBJETIVOS ESPECIFICOS 

Trabajar con la comunidad de artesanos de La Chamba y Chipuelo en la optimizaci6n de 
los procesos de producci6n, identificando cuales de ellos se presentan como cuellos de 
botella dentro del proceso de fabricaci6n. 
Implementar soluciones que beneficien al artesano con tiempos de producci6n mas cortos 
que redunden en mas y mejores ganancias en el momento de la venta de los productos 
Estimular al artesano a que trabaje en el tema del disei'io de sus productos, mediante un 
taller de disefio basico ( Punto, Linea, Plano, modulo) y de tendencias actuales de disefio, 
buscando adaptar y desarrollar nuevos productos acorde con las exigencias vigentes del 
mercado. 

METODOLOGiA 

En el desarrollo de esta actividad se laboro con los talleres artesanales en sesiones de 
trabajo donde a traves de la ejemplificaci6n y el trabajo directo con la materia prima y el 
producto se exponia al artesano los distintos temas manteniendo siempre la interrelaci6n en 
el trabajo entre el artesano y el disefiador. 

CONTENIDO 

• Taller de disei'io Basico
o Punto
o Linea
o Plano
o S6lidos
o Modulo

0 

• Analisis del producto
o Forma
o Color
o Tamafio
o Textura
o Imagen, empaque
o Costos y fijaci6n de precios

0 

• Analisis de los procesos
o Acopio de materia prima



o Puestos de trabajo
o Amasado
o Modelado
o Homeado
o Decorado

• Acabados altemativos para la ceramica
o Oxidos
o Engobes
o Raku

• Tendencias de disefio
o Color
o Fonna
o Ambientes y Productos

ACTIVIDADES 

Taller de disefio basico: 
Este taller propone como objetivo, el trabajo de los artesanos y el disenador en ejercicios 
bidimensionales; que permita a los artesanos, manejar con familiaridad conceptos basicos 
de disefio como: Punto, linea, piano, modulo. Para que los utilice continuamente como 
herramienta en el desarroJlo de sus propios nuevos productos. 
Esta actividad se desarrollo individualmente con los artesanos de cada taller. 

Analisis del producto: 
En esta valoraci6n se tuvieron en cuenta algunos de los aspectos mas importantes del 
producto como: 
Forma, color, textura, tamafio e imagen. 
Esta valoraci6n se realizo sobre los productos tradicionales de cada taller ; puesto que en 
cada taller se podria decir que existe una especialidad, es asi como encontramos que 
algunos talleres se dedican a elaborar filtros y vajillas para tinto, mientras otros a la 
fabricaci6n de bandejas y platos. 
La evaluaci6n se realizo, siguiendo los criterios de evaluaci6n y selecci6n de los productos 
de la Unidad de Disefio. 

Imagen del producto: 
Trabajando en este tema se identifico que la gran mayoria de los talleres no tiene un sello­
de identidad que identifiquen sus productos. Por todo esto el trabajo con los artesanos se 
oriento a plantear la necesidad de tener un sello de identidad para los productos con un 
logo y con todos los datos necesarios del taller, como herramienta indispensable para 
posicionar y diferenciar su producto. 
En la practica se explico el tema mediante el uso de varios ejemplos de imagen del 
producto como las de: Artesanias de Colombia y Exporartesanias entre otras. 
Aunque los resultados fueron buenos a nivel de ideas y disefio; existe un problema mas de 
fondo. 



Los artesanos no trabajan mucho en el tema, debido que en su gran mayoria comercializan 
sus productos a traves de intermediaries y a estos no les interesa crear con la etiqueta un 
puente directo entre los artesanos y el comprador final. 
Ademas, el tema de la producci6n de la etiqueta representa una actividad nueva que no 
todos los artesanos manejan completamente a nivel de procedimientos litograficos, artes 
finales etc. 

Costos y fijaci6n de precios: 
En cada taller se realize un ejercicio de fijaci6n de precios con un producto tradicional a 
manera de ejemplo, para constatar de que manera el artesano estaba fijando el precio a sus 
productos. 
Ejemplo: 
Un trabajador hace 5 docenas de soperas en un dia y cobra por ellas $ 5000 
Bamizar las piezas y re--alisarlas $ 2000 
La brillada de estas piezas cuesta $12500 
La left.a usada como combustible para la quema cuesta $ 4000 
El bulto de cagaj6n cuesta $ 2000 en promedio 
El "sandero" o persona encargada de la quema cobra$ 500 

Entonces el costo de las 5 docenas de soperas es de$ 26000 a raz6n de$ 433.3 por unidad 

Siguiendo esta metodologia se trabajo con cada taller y los resultados fueron muy variados. 
Lo mas importante es que los artesanos comprendieron la seriedad y la importancia de 
aplicar este metodo en la fijaci6n de sus precios y garantizarse de esta manera una base 
mas s6lida que les permita negociar de manera mas real, en el caso de pedios al por 
mayor. 

Analisis de los procesos: 
El prop6sito es identificar cuales son las etapas del proceso de producci6n que presentan 
mayores dificultades y perdida de tiempo para los artesanos. 
Existen dos minas; una de arcilla arenosa y otra de arcilla lisa de donde los artesanos se 
surten de materia prima; los terrenos de donde se extraen estas arcillas son de propiedad de 
la comunidad, uno de ellos fue conseguido a traves de Artesanias de Colombia y el otro fue 
conseguido por la comunidad. 
La arcilla se extrae y se transporta hasta cada taller, alli se muele, se cierne y se humedece y 
por ultimo se almacena para su posterior uso en la elaboraci6n de piezas. 
Ningun taller cuenta con molinos que faciliten esta labor y por esto se debe realizar 
completamente a mano. En el centre de Artesanias de Colombia existe un molino que esta 
al alcance de todos los artesanos, pero ellos no lo usan por que al hacerlo tendrian que 
cargar la materia prima dos veces, una desde la mina hasta el molino y la otra desde el 
molino hasta el taller, incrementando los costos de la materia prima. 
Los artesanos estan interesados en adquir o fabricar un sistema que agilice este proceso sin 
afectar drasticamente el precio del producto. 



Los procesos de moldeado, y modelado a mano se realizan en una postura que no favorece 
para nada la salud de! artesano, por cuanto son realizadas en el piso, sentados sobre papel 
peri6dico o sobre una aJmohadilla. 
El problema no es solo de ergonomia de! puesto de trabajo, es tambien de indole cultural, 
puesto que ya es una tradici6n por parte de los artesanos de La Chamba, adoptar esa 
posici6n para trabajar. 
Lo que sigue ahora es continuar trabajando en el ajuste de los procesos de producci6n y 
principalmente en el tema de la ergonomia de los puestos de trabajo, proponiendo una 
soluci6n que se ajuste a los estandares existentes en la materia; con el objeto de corregir la 
postura de! artesano en ese puesto de trabajo y de esta manera tomar este proceso mas 
eficiente y menos arduo para el artesano. 
Durante el Proceso de cocci6n de los productos es donde mas inconvenientes y dificultades 
se presentan, por cuanto en ningun taller disponen de un homo construido con ladrillos 
refractarios que garantice un proceso estandarizado de cocci6n. 
Todos los homos son construidos con ladrillo comun y utilizan como combustible lena y 
guadua. El control de la ternperatura se hace de rnanera rudimentaria y poco efectiva, 
causando asi efectos no deseados a las piezas que se encuentran dentro de! homo. 
El proceso de negreado a pesar de ser tradicional es susceptible de mejoras con miras a 
obtener un acabado uniforme en las piezas eliminado la sombra que en algunas piezas 
queda al estas en contacto con otra y que se manifiesta como una mancha de color rojizo 
donde se puede observar que el mon6xido de carbono, no penetro completarnente en el 
cuerpo de la pieza. 
Para superar estos inconvenientes se debe trabajar en el desarrollo de homos con las 
especificaciones necesarias para este tipo de productos, elaborados con ladrillos refractarios 
de Alumina que conserven de manera uniforme la temperatura intema de! homo. 
Actualmente estoy adelantando una investigaci6n, acerca de nuevas posibilidades de 
obtener el negreado caracteristico de las piezas de La Chamba mediante la cocci6n de las 
piezas en un homo a gas con una atm6sfera interna con una alta saturaci6n de monoxide de 
carbono, que en teoria, ofreceria un producto con las rnismas caracteristicas que el obtenido 
por el metodo tradicional. 
Se ha encontrado que el contenido de metales como el aluminio no se encuentra dentro de 
los maxi mos perrnitidos para objetos ceramicos en contacto con alimentos. 
Por esto se tomaron muestras de las materias prirnas, para continuar con la investigaci6n 
acerca de la procedencia de estos rnetales. 
Es importante resaltar que en la industria de la ceramica, para evitar la presencia de , · 

metales no deseados dentro de las arcillas, estas son sornetidas a una rnaquina Hamada 
separador rnagnetico, que extrae las particulas metalicas de la pasta. 
Esta maquinaria seria de muchisima ayuda para objetivo. 

Dentro del analisis de! producto y de los procesos; se trabajaron los acabados naturales para 
la ceramica como: engobes, las texturas, los 6xidos y en algunos casos excepcionales(de 
acuerdo a las caracteristicas del producto) el Raku.( esto por inquietud misma de algunos 
artesanos) 
En el tema de los engobes (los artesanos de La Charnba conocen esta tecnica con el nombre 
de barniz) se exploraron las posibilidades con materias primas de la region, proponiendo el 
uso de los engobes rojizo, y blanco este ultimo de muy poco uso dentro de la comunidad de 



artesanos y que ofrece una acabado y una apariencia distinta y que contrasta con el rojo y 
negro tradicionales en el producto de La Chamba. 
Esto con el fin de mostrar al artesano otras tecnicas de decorado para sus productos, que 
aumenten la calidad, el valor agregado y el valor cultural del producto. 

Por ultimo se realize con lo artesanos una charla acerca de las tendencias actuales en el 
disefio de interiores; particularmente en el tema de color, forma, ambientes y tipos de 
productos para cada ambiente. Con el prop6sito de inducir al ai1esano, para que haga uso de 
la informaci6n acerca de las tendencias de disefio en el desarrollo y adaptaci6n de su 
producto al los distintos mercados. 
Esta inforrnaci6n se extrajo de publicaciones especializadas en el tema a nivel nacional e 
internacional, que fueron consultadas con este prop6sito; entre ellas la revista Axxis, 
Proyecto Disefio y algunas paginas Web como: www.cnnstyle.com y www.actualtrend 
.com 



CONCLUSIONES 

Durante el desarrollo de esta actividad se observo la urgente necesidad de tecnificar 
algunos de los procesos de fabricaci6n de los productos de La Chamba, principalmente el 
de cocci6n el cual se presenta como uno en donde se pierden el mayor numero de piezas. 
El uso de molinos para la arcilla y de el separador magnetico ayudarian tambien en la 
evoluci6n del oficio y en la mejora de la calidad final del producto. 



INFORME FINAL CONTRATO Nol046-2000-12-25 

ARTESANIAS DE COLOMBIA- ORGANIZACION DE 
EST ADOS IBEROAMERICANOS OEI - SERVICIO 

NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA 



INTRODUCCION 

A continuaci6n y en conformidad con lo estipulado en el contrato No. 1046-2000 
describire las actividades desarrolladas en cumplimiento al objeto del contrato, que era el 
de, "prestar asesoria en disei'io a artesanos pequei'ios y pequei'ios empresarios 
independientes y asociados, en oficios varios en la localidad <lei distrito capital de Santafe 
de Bogota y las que se asignen deacuerdo con el plan de acci6n vigente y la programaci6n 
de asesorias puntuales, segun el plan estrategico del Area de Disefio de Artesanias de 
Colombia" 



OBJETIVO 

Prestar asesoria en disei'io a artesanos pequei'ios y pequei'ios empresarios independientes y 
asociados, en oficios varios en la localidad del distrito capital de Santafe de Bogota y las 
que se asignen deacuerdo con el plan de acci6n vigente y la prograrnaci6n de asesorias 
puntuales, segun el plan estrategico del Area de Disefio de Artesanias de Colombia. 

Actividades ref erentes a diseiio: 

+ Asesorias puntuales a artesanos en la Unidad de disefio de Artesanias de Colombia.
• Disefio de espacios, propuesta de color y sefializaci6n para las plazoletas de la Plaza de

Artesanos.
• Coordinaci6n evento Mano Facto (planeaci6n, selecci6n de productos, asignaci6n de

espacios, pintura, montaje y desmonte de las cuatro plazas, inventario de perfiles,
herrajes y paneles )

• Propuesta para el stand de la unidad de disefio de Expoartesanias 2000
+ Decoraci6n y montaje nueva colecci6n 2000 reinauguraci6n almacen Artesanias de

Colombia Bima.
+ Disefio ampliaci6n almacen Artesanias de Colombia Casa Mayor (Franquicia)
• Disefio de ambientaci6n comedor club campestre Anapoima
• Disei'io portadas para los documentos de Plan Sena, Plan Pacifico e informe de la feria

Mano Facto.
• Costos del proyecto de sistema de paneleria itinerante para muestras de materias primas

artesanales.
• Propuesta: Homo de 1 metro cubico para ceramica en el municipio de la Calera

Cundinamarca.
• Asesoria Tecnica en instalaci6n de homo a gas y asesoria en quema en bizcocho.

Otras actividades: 

+ Construcci6n de documentos guia sobre las normativas a seguir para la organizaci6n de
eventos en la Plaza de los Artesanos.
"Requerimientos basicos para montaje de eventos en la plaza de artesanos y listado de
tareas Jefes de Plaza".

• Diagramaci6n boletin intemo Artesanias de Colombia, segundo semestre.
+ Legalizaci6n avance I 3 I para Mano Facto.
+ Capacitaci6n en software de disefio Rhino 30 .
• Elaboraci6n informe de avance.

Logros: 

Asesorias puntuales a artesanos en la Unidad de disefio de Artesanias de Colombia. 



Dentro del programa de asesorias en diseno a pequenos artesanos independientes o 
agrupados realice un total de 14 asesorias puntuales, de cuyos resultados queda 
constancia en las fichas respectivas. 

Diseno de espacios, propuesta de color y senalizaci6n para las plazoletas de la Plaza de 
Artesanos. 

Dentro de! proyecto Mano Facto 2000, realice, junto con el equipo de trabajo de la 
Unidad de Disei'io, el disei'io y distribuci6n de los espacios de las plazas, ademas de 
la propuesta de color para la paneleria de la feria. 
Participe tambien en la selecci6n de productos, y la asignaci6n de stands para los 
expositores. 
Estuve a cargo de la pintura, instalaci6n, montaje y sei'ializaci6n de las cuatro plazas 
y la rotonda de comidas. 
Una ves terminada la feria, supervise el desmonte de la paneleria y realice el 
inventario de perfiles, herrajes y paneles. 

Propuesta para el stand de la unidad de diseno de Expoartesanias 2000 

En compai'iia de los disei'iadores Olga Quintana y Fernan Arias, realice la propuesta 
para el stand de la Unidad de Disei'io, que esta conformada, por dos ambientes (sala 
y comedor), una area de caja y empaque, una zona para bodegaje, dos exhibidores 
en madera y acrilico para joyeria y cuatro muebles de madera con entrepanos de 
vidrio de l O mm que forman una isla central para exhibir productos de tamai'ios 
medianos y grandes. 
Para los demas productos, se proponen 10 muebles de madera con entrepanos de 
vidrio que conformarian el area de exhibici6n tipo galeria. 
Para productos de cesteria, individuales etc., el disei'io del stand contempla, tres 
paneles de exhibici6n con entrepai'ios inclinados de madera. 
La imagen del stand es basicamente la misma del ano anterior salvo unas pequei'ias 
modificaciones. 
La propuesta esta acompanada de su respective estudio de costos, que comprende el 

valor del mobiliario para el stand, la imagen, el empaque, la iluminaci6n y todos los 
demas elementos de infraestructura necesarios para la realizaci6n de! stand. 

Decoraci6n y montaje nueva colecci6n 2000 reinauguraci6n almacen Artesanias de 
Colombia Bima. 

Con motive de la reinauguraci6n del almacen Artesanias de Colombia - Bima, se 
organiz6 la decoraci6n de! almacen con los nuevos productos de la Unidad de 
Disei'io. 
La propuesta para la nueva exhibici6n del almacen, reorganiz6 los ambientes, y creo 
nuevos espacios para la exhibici6n de los productos, con un criterio acorde con las 
ultimas tendencias de diseno. 

Disei'io ampliaci6n almacen Artesanias de Colombia Casa Mayor (Franquicia) 



Debido al gran exito de este almacen se hizo necesario una ampliaci6n que tuvo 
como objetivo, crear un espacio para bodegaje, un ambiente de sala y la reubicaci6n 
de la oficina. 
Se propuso tambien los elementos de i1uminaci6n para el nuevo espacio, asi como 

los muebles y objetos adecuados para la decoraci6n del mismo. 

Disei'io de ambientaci6n comedor club campestre Anapoima 

Como apoyo al area comercial se desarrollo este proyecto que tenia como objetivo 
la ambientaci6n y decoraci6n con productos artesanales del comedor del club 
campestre de Anapoima. 
Se propuso entonces una decoraci6n muy tipica de clima ca.lido, con paredes de 
color amarillo y verde, utilizando los tapices de molas, los calados en madera, las 
mascaras de madera y los Werregues, como algunos de los elementos de decoraci6n 
del espacio. 

Disefio portadas para los documentos de Plan Sena, Plan Pacifico e informe de la feria 
Mano Facto. 

Como apoyo al los grupos de trabajo encargados de la construcci6n de estos 
documentos, se disefiaron las portadas correspondientes al documento final del Plan 
Sena, Plan Pacifico e informe feria Mano Facto. 

Costos del proyecto de sistema de paneleria itinerante para muestras de materias prima 
artesanales. 

Este proyecto es complemento del desarrollado por el disei'iador Camilo Garcia y 
otros; que tenia como objetivo, la cotizaci6n de los m6dulos de exhibici6n en 
guadua y acrilico para exposici6n de materias primas artesanales 
Este trabajo incluy6 la consulta en varios talleres de tomo y metalmecanica donde 
se pudieran producir las piezas especiales que el disei'io requeria. 

Propuesta: Homo de 1 metro cubico para ceramica en el mumc1p10 de la Calera 
Cundinamarca. 

Dentro del convenio Artesanias de Colombia y la Gobemaci6n de Cundinamarca de 
asesorias de disefio a artesanos del departamento. Se planteo el disefio y 
construcci6n de un homo para ceramica de un metro cubico a gas, que pudiera ser 
utilizado por el grupo de artesanos ceramistas de este municipio. 

Debi do a que el nivel de desarrollo que estos artesanos tienen en el oficio ( que en 
su mayoria son aprendices), y como el objetivo de Artesanias de Colombia, no es el 
de formar nuevos artesanos, si no el de Asesorar a los artesanos ya establecidos en 
el desarrollo de nuevas tecnologias y herramientas, que les permitan evolucionar en 

sus respectivos oficios. Se planteo la posibilidad de orientar esta asesoria no hacia la 



construcci6n de un homo, si no a la capacitaci6n en carga, quema y descarga de un 
homo; elementos fundamentales en la formaci6n de los ceramistas. 

Para solucionar la necesidad del homo se propuso entonces, que la Alcaldia de la 
Calera, adquiriera un homo a gas de medio metro cubico de capacidad, que se ajuste 
mejor a las condiciones actuales de los artesanos y sirva como punto de partida de 
un taller de ceramica que es el objetivo de la comunidad. 
Para esta labor se propuso tambien que sea Artesanias de Colombia a traves de la 
Unidad de Disefio quien asesore a la Alcaldia de la Calera en el tipo de homo que 
mas se ajuste a sus necesidades actuales. 

Asesoria Tecnica en instalaci6n de homo a gas y asesoria en quema en bizcocho. 

Paralela a la asesoria anterior, se encontr6 que en uno de los tallares de ceramistas 
de la calera que actualmente trabaja en desarrollo de nuevos productos, habia un 
homo a gas que se encontraba en desuso, por que hacia falta la instalaci6n de Ios 
quemadores y las lineas de conducci6n de gas. 
Para dar soluci6n a este problema se realiz6 la instalaci6n de los quemadores y las 

lineas de gas y ademas se instruyo a los artesanos en la curva de cocci6n mas 
adecuada para las quemas de bizcocho y esmaltado. 
Finalmente el homo quedo en funcionamiento y listo para quemar los nuevos 
productos que en el taller se estan desarrollando. 



INFORME DE ACTIVIDADES CONVENIO ARTESANIAS DE COLOMBIA -
GOBERNACION DE CUNDINAMARCA 

MUNICIPIO DE LA CALERA 



En el municipio de La Calera; en el marco del convenio Artesanias de Colombia y la 
Gobemaci6n de Cundinamarca se propuso la fabricaci6n de un homo para ceramica y la 
capacitaci6n a un grupo de artesanos en el manejo de! mismo. Se realizo con la comunidad 
una tarea de diagn6stico, para saber que tipo de homo se ajustaba mejor a sus necesidades, 
teniendo en cuenta el tipo de producto, el tarnafio de! rnismo, los volumenes de producci6n 
que manejan los artesanos, el tipo de combustible y la temperatura que se necesitaba para la 
cocci6n de la ceramica. 

Se encontr6 que en el grupo que solicitaba el homo solo una pequefia minoria trabajaba el 
oficio de la ceramica con destreza, Jos demas artesanos, aunque tenian un gran interes por 
aprender ceramica no contaban con los conocimientos necesarios en el tema. 

Ante esto se propuso entonces, no fabricar un homo de ceramica de un metro cubico tipo 
shuttle ( con carro movible para facilitar la carga y la descarga) que costaria alrededor de 
seis millones de pesos, si no mejor asesorar a la alcaldia en la adquisici6n de un homo a 
gas, de fabricaci6n nacional, con capacidad aproximada de medio metro cubico, con un 
costo mas razonable y que le perrnitiera a los aprendices de! oficio iniciarse en la 
metodologia de la quema de los productos ceramicos. 

Por otra parte se propuso tarnbien asesorar al grupo en la instalaci6n de! homo, su manejo y 
en las normas basicas de seguridad industrial necesarias para su uso. 

Paralela a esta actividad y como apoyo a la asesoria en desarrollo de nuevos productos del 
disefiador Edward Barragan, se realizo con las artesanas del taller kindi una asesoria 
tecnica en la instalaci6n y manejo del homo que en el taller habia y que por falta de 
asistencia, no se habia puesto en funcionamiento. 
Alli tambien, se realizo el pasado 27 de Octubre, la quema de los primeros prototipos fruto 
de la asesoria, con excelentes resultados. 

COTIZACION BORNO PARA CERA.MICA 
Caracteri sti cas: 

• Homo a gas propano o gas natural de 54 cm de alto por 54 cm de ancho por 60
centimetros de profundidad para una temperatura maxima de 1100 grados
centigrados, con tapa superior abisagrada y aislamiento de placa en fibra ceramica;
las paredes y el piso en ladrillo aislante refractario, con aislamiento extra en fibra
mineral.
Estructura en angulo de acero y lamina galvanizada. Dispone de dos quemadores
atmosfericos de baja presi6n de 25000 BTU, regulados por un man6metro de
diafragma de baja presi6n.

Valor: $ 1 '250.000 

• Seis placas refractarias de Cordierita de 24 cm por 48 cm
Valor: $ 120.000 ($ 20.000 C/U)



• Ciento veinte pulgadas de columna refractaria (valor por pulgada $ 450)
Valor: $ 54.000

• Pir6metro digital Portatil Marca Extech para 1300 grados centigrados, equipado con
una termocuple tipo K numero 8 de 35 cm de longitud.
Valor: $ 380.000

• Para el funcionamiento del homo con gas propano es necesario preparar la
instalaci6n del gas consistente en dos cilindros de gas de I 00 libras y un regulador
doble (que actualmente en el comercio tiene un valor aproximado de$ 170000.)

• Transporte del Homo
Valor:$ 80000

En estos valores no esta incluido el valor del IV A. 
La forma de pago es 50% de anticipo, 50 % contra entrega. 
En el momento de la entrega se realiza una quema de prueba a manera de entrenamiento 
para las personas que van a trabajar con el homo. 

Jorge Perez Botia 
Nit: 9511533 
Productos cerarnicos 
Chia vereda de Tiquiza Km. 2 via a Fagua; Tele- fax 091-8623837 




