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INTRODUCCION

Este proyecto tiene como finalidad el desarrollo de nuevos productos basados en el oficio
de latalla en sal en Zipaquira.

k:n la pasada comision se diseiio una ldmpara de mesa que se denomino Catedral.
conformada por una base curva de acero inoxidable. un domo tallado en sal,
con iluminacidn halégena.

Esta [dmpara fue nominada al premio de Diserio de la revista Proyecto Disefio en la
categoria de artesan ia.

Aprovechando el éxito de este producto se tomo la decisién de buscar nuevos matenales
altemativos que pudieran mezclarse con la talla en sal y a su vez disefar nuevas altermati v
as.

ks necesano que se estimule con todos los recursos posibles el oficio de la talla ¢n sal. no
solamente por que es una parte muy tmportante de la tradicion cultural de la region y en
especial de la ciudad de la sal. si no por que las perpecti vas de desarrol lo para los artesanos
que se¢ puedan inv olucrar en los diferentes proyectos son muy alentadoras.

I.asal enstal € s una matena pri ma que hademostrada ser noble parala produccion de
obyetos luminicos que permiten transmitir la evocacion de la catedral de sal en ambientes
propios de la vida cotidiana de las persenas.



1. ANTECEDENTES

1.1 Asesorias prestadas por Artesanias de Colombia.

Enla prim era asesoria se realizé un sondeo de los artesanos y de las dif erentes piezas que
fabricaban. Comenzamos con los comerciantes del parque de Villaveces que venden
pequerias tallas a los turistas que visitan la catedral.

Se realizaron réplicas de las diferentes estaciones del recorrido turistico. con dos
trabajadores del equipo de mantenimiento de la catedral. David Rincon y Maximiliano
Martinez. que permitieron especular con el uso de la luz para disefiar nuevos productos.

Solamente dos artesanos que aprendieron el oficio como trabajadores en la catedral.
Nelson Rodriguez y Jesiis Beltran. decidieron dedicarse de tiempo completo en el
desarrollo de piezas propias para que fueran comercializadas en la cafeteria a |a entrada del
reccorrido. donde los visitantes podian adquirirlas. Ellos realizaron las primeras piczas
para conformar las ldmparas, que inicialmente se tallaron en un formato mas pequeiio al
actual.

(C'on la segunda asesoria realizada se exhibié una pequena muestra en la f eria de
F-xpoartesanias 2000, con un formato mayor pero conservando el mtsmo registro, de esta
manera sondeamos las posibilidades del mercado. la aceptacion con los v isitantes de
stand. y el valor comercial de las piczas.

En esta tercera asesoria, pusimos en concideracion del jurado de la revista Proyecto Diseno
¢l trabajo realizado con excelentes resultados. permitiendo establecer un proyecto con
nuevas altemativas formales y nuevas mezclas de materiales. aprovechando las asesorias
de otros diseiiadores en diferentes zonas del pais.



2. REQUERIMIENTOS DE INFORMACION PARA EL
SISTEMA DE LA UNIDAD DE DISENO

2.1Del grupo objetivo.
Nombre: Nelson Rodriguez
Cédula ciudadania: 80 540 029 de Zipaquira.
Sede del proyecto: Zipaquira-Cundinamarca
Oficio mas significativo: Talla en sal Materia

prima: Sal cristal

Nombre- Alino Arciniegas Corzo

Cédula ciudadania: 91390 778 de Barichara.
Sede del proyecto: Barichara-Santander Oficio
mais significativo’ T alla de piedra Materia

prima: Piedra cal iza o de labor

2.2 Beneliciarios

’ara realizar las tallas en sal contamos con la colaboracion de un solo artesano.
lamentablemente Jesus Beltran y Nelson Rodriguez decidieron separar sus talleres y
enfocarse en latalla de las piezas tradicionales que se venden a los turistas.

A la fecha, Nelson solamente logrd tallar un domo. y expresé la imposibilidad de realizar
mas tallas con regularidad por cuanto necesita de la mayor parte de su tiempo para atender
los pedidos que tiene establecidos.

( "on la ayuda de Lyna Galindo Coordinadora para Cundinamarca. se realizaron sondeos
para buscar nuevos artesanos que se dedicaran a la talla de la sal pero todos los esfuerzos
fueron indtiles.

Por lo tanto. es necesario estimular un taller que promueva el oficio en la comunidad.
para evilar que se pierda latradicion de la talla de esta materia prima simbolo de la regien.



Para la talla de las bases en piedra solo fué necesaria la colaboracion de un artesano por
que solamente se fabricaron cinco piezas de muestra.

2.3 Dela ejecucion.

Actividades realizadas:
Desarrollo de nuevos productos y extencion de la linea catedral.

Este proceso tuvo una duracién de 10 dias ( 50 horas ) en los cuales se establecio el
pedido de la materia prima en la mina, se realiz6 una talla de la linea catedral. se discutié
¢l nuevo diseno y se proyectd un plan de trabajo para las nuevas tallas que debian
ensamblarse con las bases en piedra provenientes de Barichara.

Sinembargo. retrasos en el envio de las piczas de Barichara, y los problemas personales
gue surgieron entre los artesanos fueron las causas por las cuales las piezas ne se
alcazaron a fabricar en el plazo estipulado para la asesoria. Solamente se realizo una talla
para la linea catedral.

Por via telefonica. sc estan realizando los acuerdos para tener completa la muestra lo
antes posible, por yue el artesano acargo de la produccidn asi o manifeste.



3. PROPUESTA DE DISENO

3.1Sustentacién y aportes de Diseno.

l.a primera actividad consistiria en la tabricacion de mas lamparas de la linea catedral
para la cual solo se necesitaba seguir con el patrén establecido para la talla.

l.a segunda propuesta buscaba la aplicacion de nuevos materiales . Se decidié fabnicar
esta vez las bases en piedra, para remplazar el acero inoxidable. buscando mayor
autenticidad artesanal en el producto terminado.

L.atercera propuesta consistia en el disefno de una nueva referencia para ampliar el
mercado y las posibilidades de creacion para los artesanos.

En la imdgenes se muestran aspectos del proceso de talla realizado por Nelson Rodriguez
para la fabricaciéon de las ldmparas de la linea catedral. utilizando un patrén en cartén
como guia.



4. SISTEMA DE PRODUCCION

4.1 Tamaiio del sistema.
La fabricacion de las piezas en sal cristal requiere de las siguientes herramientas:

Una pulidora de disco
Formones

lin martillo

Lijas de diferentes gramajes.
Un1aladro

Las herramientas deben estar fabricadas en materiales resistentes a la abrasion por que el
con tac to con la sal es supremamente corroci vo .

4.2 Configuracién del proceso.

Para comenzar latalla en sal se escoge el bloque de sal que se va a trabajar, [a aproximacion
del volumen se logra con fa pulidora de disco que puede cortar con mayor facilidad, luego se
afina la talla con los formones y los punzones por desvaste o raspando. sin golpear
directamente la pieza, para evitar fracluras, finalmente se pule la superficie con una lija
gruesa y luego con una delgada.

IParalatalla de la piedra pnmero se escoje lalaja apropiada y con cincel vmazo se talla cl
voliimen cubico (talla gruesa) luego se trazan las cordenadas de la preza con lapiz en todas
las caras. y se realizalatalla fina con formones y martllo. Finalmente se pule Lisuperficie
conlija gruesa y/o pulidora de disco.

4.3 Consideraciones del sistema productivo en el proceso de
fabricacion de los nuevos productos

Es indispensable que las nuevas bases en predra se fabriquen pnimero, para poder ajustar las
tatlas en sal. logrando el efecto deseado. Las labores de tatla a mano a pesar de partir de un
hboceto o un plano no son tan precisas dimensionalmente. lo que nos obliga a realizar el
trabajo a partir de las bases fabricadas en barichara.



5. LOGISTICA DE PRODUCCION

S.1Planeacion de recursos

[.as1allas en sal ienen un coslo de fabricacion total de $ 35.000. y las tallas en piedrade $
24.000 cada una.

l.os componentes para la luz halégena tienen un cosio de:

Bom billo hatdgeno de 12 voltios: §  2.500

Socket: 9 950
(Cable; 2 metros $ 700
Clavija: $  LIOO
Transformador de | 2 voltios: S 11.900
TOTAL: $17.150

Yara pedidos al por mayor (50 umdades ) realizan un descucento del 5%

5.2 Proveedores

Fecth.aser S A Calle 23No. 26-36 Tel: 244 08 77 HCrreteria
ElCampin Cra 21No 54 A 22 Tel: 34596 02



6. GESTION DE LA
PRODUCCION

Como se describe en las consideraciones
del sistema productivo. mientras se
realizaban las gestiones de adquisicion de
la meteria prima en Zipaquird. se
enviaron planos técnicos de las nuevas
piezas a Barichara en Santander. por
intermedio  del  Disenador Edward
Barragan, para que se tallaran las bhases
de las ldmparas en piedra.

En las imdgenes sc¢ puede apreciar el
tarbajo realizado por el artesano Alirio
Arci niegas.

I .as fotografias muestran las nuevas
bases para la linea catedral. como
resultado de la busqueda de nuevos
materiales para ampliar esta linca.

LLas bases mantiene el mismo registro
dimensional y formal de las realizadas en
acero 1noxidable. De esta manera se
pretende  acceder con  una nueva
alternativa de iluminacion a diferentes
espacios interiores.

Propuesta

Alzada

Vista inf enor

lL.as bases tienen una curvatura de
4 cm.y un espesor de 1.5 cm.



Alzada

Vista frontal

Vista inferior

El nuevo disefio de lampara de mesa se
denomind Domo, y consiste en una base
tallada en piedra y un domo tallado en
sal crista que complementa formalmente
los contornos para lograr un disefio
minimalista.

|.us imdgences supertores muestran
las alternat i vas formales proy
ectadas para las nuevas piezas



7. ANALISIS DE GESTION BE LA INTERVENCION

7.1Costos

[.os costos de fabricacidn de las tamparas son ios siguientes:
Talla ensal: $ 35.000 Tul

taen piedra $ 24.000 L. uz

hatégena$17.150

TOTAL:$76.150

L.os costus no incluyen transporte o empaque,















8. COMERCIALIZACION

8.1 Segmentos sugeridos
L.as lamparas que se vendieron en la feria Expoartesanias 2008 tueron compradas en

$120.000 cada una, este precio sugiere compradores de clase media y media alta con un
gran sentido hacia el diseno.

8.2 Canales de distribucion

Se comercializara por medio de los diferentes almacenes de Artesanias de Colombia. y
fenas artesanales como Expoartesanias.



CONCLUSIONES

[_a tradicion del la talla de sal se encuentra en un momento critico. a pesar de los
cxcelentes resultados que han tenido las piezas en los dif erentes eventos en los cuales
se ha puesto a consideracién de compradores y disenadores.

OBSERV ACIONES Y RECOMENDACIONES

Es necesario cerrar el ciclo de produccidon para terminar las propuestas que se
plantearon al inicio de la asesoria, por lo tanto es recomendable que se realice un nuevo
cronograma de actividades para tallar las piezas que faltan.

Promover una convocatoria en la ciudad de Zipaquird para conformar un grupo de
arlesanos interesados en el oficio de la talla de la sal para el desarrollo de nuevos
productos.





