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1. INTRODUCCION

ARTESAANLAS DE COLOMBIA S.A., presenta el siguiente trabajo realizado con
¢l objetivo de establecer las principales caracteristicas del cuero (Marroquineria)
como técnica artesanal. con base en las operaciones que se realizan en un nicleo
artesanal de Santafé de Bogota.

Estas caracteristicas registran el contexto social en donde se desarrolla esta
actividad, el uso de técnicas para la fabricacion de los productos . y su comercia
lizacion

De esta forma se quiere recopilar una informacion de gran importancia, que hasta
ahora v en su mayoria solo se ha transmitido a través de las generaciones de forma
v erbal. v que puede servir como un documento sencillo para el estudio. la consulta y
la comprension de dicha técnica.

Por tltimo dar algunas recomendaciones que pueden 8ptimizar el desarrollo de esta
activ idad artesanal.



2.LOCALIZACION

I .os talleres artesanales que sirvieron como base dce este estudio, fueron los
siguientes:

Nombre del artesano Direccion Teléfono
Bernardo Castillo G. Calle 57#65-06 2506214
Juan N. Arandia P. Carrera 2311888
German I .6pez Guerrero 64#62A-24 Calle 2231037
Hector Torres 63A#T75A-10 3113515

Carrera 62A#68-33
Estos talleres se encuentran ubicados en Santafé de Bogota. en el barrio Bosque
Popular, que se caracteriza por ser un lugar en donde prosperan las industrias casci
-as, encontrando su desarrollo precisamente en ellas ya que la mayoria de las vi v
iendas esta adecuadas para ten er instalaciones en don de se desarrollan actividades
de produccion de objetos artesanales.
El barrio es de estrato 3 v se compone en su mayoria por casas de habitacion de tres
pisos construidas por sus duefios. lo que le ha dado al lugar un aspecto agradable y
seguro para sus acupantes.
Muchos de los talleres grandes de marroquineria distribuyen trabajos de menor
escala a los talleres pequeiios creando en este lugar una infraestructura que permite
el trabajo para todos y la colaboracion mutua.

3.RESENA HISTORICA

I .a historia de la industria marroquinera, se remonta a los padres de los artesanos
que actualmente trabajan este oficio quienes iniciaron una prospera empresa al
trabajar el cuero buscando alternativas para lograr un buen posicionamiento dentro
del mercado.



I Ha sido una lucha incansable la que através de por lo menos 30 afios se ha librado
luchando contra muchos adversarios como los productos importados, las politicas
del gobierno. y las modas, pero ha sido un proceso que para bien ha depurado la
técnica y ha logrado alcanzar mercados nacionales e internacionales ofreciendo
muchas [uentes de trabajo directas o indirectas.

4. ANTE CED ENTE

S.NUCLEO ARTESANO

El nucleo de talleres escogido.es un grupo urbano que trabaja una técnica
tradicional. Los duefios, son personas de un nivel de clase media . que han
aprendido la técnica por tradicion aprendiendo de sus padres o por iniciativa
propia. Por lo general los jefes del hogar trabajan con sus esposas e inclusive los
htjos que todav ia son muy jov enes participan en la produccidon de objetos. en sus
momentos de descanso o vacaciones.

Por ellado de los operarios son muchachos que en su mayoria han trabajado en este
oficio casi siempre como contratistas o en otros casos como empleados pero
especializados unicamente en alguno de los pasos del proceso de produccidn. Es
por esto que a veces se dificulta conseguir trabajadores para alguna funcion especi
fica porque si no tiene experiencia el producto no sale bien, y por otro lado la
persona no es estable y renuncia en poco tiempo.

6.RECURSO NATURAL
El recurso natural es el cuero, pero no es procesado por ellos.
7.MATERIA PRIMA

| .a materia prima utilizada es el cuero.
I:1 cuero tiene dos caras la superior se llama "flor", y la inferior se llama "carnaza".



De acuerdo con esto el cuero tiene varias clasificaciones que técnicamente

hablando serianlas siguientes.

1. TEXTURA: Napas
Tulas
Amilinas
Gamuzones
Gamuzas

2 CALIBRES: De acuerdo con el espesor que tengan y van
de0.6al.4cms.

3. TIPODE ANIMALI . Vacunos
Porcinos
Ovinos

Caballar
4. TIPO DIL ANIMAL

EXHOTICO: lLagartijas
Avestruz
Pescado
Babilla

Esta materia prima es comprada por los artesanos en el barrio San Benito en donde se
encuentran los principales distnbuidores de todo tipo de cueros. En este sitio s¢ hacen
pedidos unicamente al por mayor. Si el artesano necesita realizar trabajos en pequefia
cantidad, puede conseguir los cueros en el barrio Restrepo de Bogota. Por otro lado se
utilizan sedas impermeables para los forros, herrajes metalicos, hilus, botones.
hojaletes y accesorios para los acabados.



8. TALLER

I.os talleres estan ubicados en el caso del niicleo artesanal escogido, en la misma
casa de habitacion de cada uno de ellos. Son casas en la mayoria de tres pisos, que
han sido adecuadas para tener el taller y un almacén hacia la calle en el primer piso
[ a distribucion en planta es basicamente la misma en todos los casos, con algunas v
ariaciones dependiendo de la linea de produccion.

I as arcas principales serian las siguientes:

Almacenamiento de la materia prima,

Mesas de corte v pegue,

Maquinas desvastadoras,

Maquinas de coser v, area de empaque.

L.a distribucién de todo esto es en circulo para rotar las piezas en proceso debido a
los espacios reducidos en donde estan ubicados los talleres.

8.1. Maquinaria
I. Troqueladora
Para cortar piezas pequeiias en serie.
2. Desvastadora
>ara reductr el espesor del cuero de acuerdo con la necesidad.
3 Ribeteadora
Para hacer costura recta que va a quedar a la vista.
4 .Maquina plan a
Para costura recta v zig zag.
5. Estam padora
Para grabar con base en calor alguna figura sobre el cuero quemandolo con
un clishé.

8.2.1lerramientas
| .Cuchillas: Se utilizan para cortar el cuero.
2. Martillo: Para golpear el cuero cuando se une con otra pieza o para



instalar algin accesorio.

3. Perforadores: Para abrir huecos para los hojaletes.

4. Estaquillos: También llamadas lesnas, se utilizan paramarcar las guias
de los huecos.

5. Cuchillo: Para desvastar manualmente.

6. Tieras: Para cortar tiras de cuero o hilo.

7.Escuadras: Para diseiiar y medir. Para dibujar los moldes.

8.Metro: Para medir las piezas de cuero .

9 Alicates y cortafrios Para cortar remaches dafiados o ajustar herrajes.
10. Remachadora: Para forrar botones y colocar broches

11 .Brochas:Para untar pegante.

8.3. Insumos
Los insumos utilizados en el proceso son los siguientes:
a. Luz eléctrica
b. Cartulina para realizar los moldes.
c. Pegante para cuero
d. Piedra de afilar

9.PROCESO DE PRODUCCION

s un conj unto de operaciones que deben hacerse con un orden logico pensando en
que la picza una vez cerrada debe tener todas las piezas cosidas ev itando el tener
que desbaratar para unir una nueva parte.

9.1. Diseno
Es el proceso mediante el cual el artesano dibuja una idea para sacar un
nuevo producto utilizando como determinante principal la moda y teniendo
comao base no solo lo que se impone en Colombia sino en muchos otros
Paises Europcos o Americanos.
I as 1deas sc¢ plasman en un papel definiendo los tamaiio, materiales v



colores para el nuevo producto.

9.2. Modelaje
Una vez delimdo ¢l diseiio, se procede a sacar los moldes de cada parte que
habra de conformar el producto. Es en este paso en donde hay que pensar enla
modulacion del material, y en el orden a seguir para el armado del objeto. Los
moldes se dibujan en cartulina teniendo la precaucion de dejar ventaja enlos
bordes para las costuras, y defimiendo mediante marcas en los moldes. los
centros, ue sonlos que permiten que las piezas queden sin fruncir.
Cuando se trata de sacar una produccion en serie, los moldes se realizan en un
carton grueso para evitar el desgaste en elmomento de cortar la tela. Cada
parte de un producto tiene su molde.

9.3. Corte
Cuando va se tienen los moldes listos, se toma el cuero v se coloca sobre una
mesa bien estirado. Se toman los moldes de cada pieza. y se colocan sobre ¢l
cuero teniende en cuenta el mejor aprovechamiento de la piel. Generalmente
éstas pieles sonirregulares razon por la cual los moldes se pueden acomodar en
diferentes posiciones facilitando la modulacion del matenal.
A continuacion. el molde se apriciona fuertemente contra el cuero con una

mano, y con la otra se tomauna cuchilla manual y se sigue la guia que da ¢l

molde, haciendo varias pasadas sobre el cuero hasta cortarlo por completo. e
e¢sta manera obtenemos las piezas que conformaran el producto.

9.4. Desbaste
Es el proceso mediante el cual en una maquina desbastadora. el operario
foma las ptezas de cuero va cortadas y las pasa por lamaquina para
adelgazar el espesor del cuero en los bordes de cada parte permitiendo asi
que el cuero doble con mayor facilidad ya sea para pegarlo o coserlo. Esta
maquina gradia ¢l calibre del desbaste dependiendo de la necesidad. |-l

desbaste también se uede hacer manualmente con la cuchilla que se utiliza

parael corte.



9.5, Costuray _rmado
Es el proceso mediante ¢) cual se arman cada una de la - piezas. en primer
lugar. va ontinuacion c¢ unen formando ¢l producto.
Para cada tipo de disefio e utilizan los dil erentes ¢ ‘hlos de costura en'lo
hordes jue se denonunan de la siguiente manera;
-Al corte. Cuando el borde ¢ hace sin doblar dandole un acabado con tinta -,
-Doblado o embonado: Cuand) se doblan lo bordes d l cuero.
-Embi ado.  uando se |+ hace un bivo a lo. bordes
-Ribeteado. Cuando se hace una costura que queda a la vista.
-leyicano: uando € la costura e hace a mano.
Para ¢l armado de o - productos se utihza cast siempre la maquina de
costura recta.que une todas la. partes con un orden logico para evitar

irabajos adicronales.

9.6. Cerrado y forrado
Es el proceso mediante el cual se crerra e dala preza logr- ndo la torma final. En
este paso se it lan las cremalleras | accesorios que llevara el p r ducto. Eltorro
se c¢labora por- parte y se une a la parte el cuero dando un acabado mterior. Lste
forro por lo general e de eda poliester impermeable que protege el cuc. zro por
dentro.

9. 7. Terminado

Is el proceso mediante el cual se cortan la hebras sobrantes. ‘¢ aplican las
intas _se¢ mstalan los herrajes.
9.8. Co trol de calidad

LLos objetos son revisado - miuciosamente para evitar que salgan con

alganimperte to.

9.9. Empaqu:
Las prezas terminadas se em pacan en bo ~as plasticas v en seguida en cajas

¢ carton corrugade



10.RITMOSY VOLUME ES DE PRODUCCION

Lo volumenes de produccion dependen del objeto que se tabrique.

Cada artesano pertene iente al niicleo escogido. tiene una linea de produccion
defimda - diterente a la de los demas. Su linea de produccion va desde un monedero.
ha. ta una chaqueta pa ando por bolsos. billeteras, correas, elc.

Por lo tanto se tomaron en cuenta cuatro producto de la linea de uno de estos talleres

para dar su olumen de produccion diana.

REFERENCIA PRODU TO PRODUCCION DIARI
011017013 Tula con correa 6
Maletin viaje 3 6
I'o dama 6
Maricartera 6

11.PROD "TOS
(medida - en mm.)

1. Tula con correa

altura 190

anho 22

2 Maletin le viaje

altura 230

ancho 320

3 Bolso dama

altura 240

ancho 320

4 Maricartera

altura 140

ancho 220



12.TABLAS DE COSTOS Y PRECIOS

PRECIOS
Tula con correa $£15.000.00
Maletin de viaje $24.000.00
Bolso dama $22.000.00
Maricartera $9.800.00

14. RECOMENDACIOIES

La principal recomendacion esta relactonada con las plantas de produccion. ya
que las areas son muy reducidas y por lo menos se deberia pensar enuna

organizacion mas tuncional si el artesano no cuenta con medios o espacto para
amphar sus instalaciones'.

La segunda recomendacion e - que e 'ta arte ‘ania p dria tener un mancjo mas
empresarial a tydo mivel. Esto permitiria que el grupo ya conformado tenga un

respaldo de una empre a organizada, para salir con mas y mejore ' productos al
mercado. Realizando mas alternativas de di “eiio, un buen estudio de co to 'y

mer :adeo. y atacando nues os nichos e mercado. este oficio pu de llegar a tener un
tugar muy alto dentro de las artesanias del Pai -

15. VOC ABULARIO
211y ocabulario esta dentro del contenido de ¢ ta carpeta.
16. TESTIMO '10S
-Visita a los talleres de Bernardo Castillo. Juan Aranda, German L.6pez y, Hector

Torre
-Asesoria de Artesanias de Colombia: Manuel Ernesto Rodriguez.

17. BIBLIOGRAFIA





