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d1ferentes tecrncas. matenas pnmas v aesarrollan d1ferentes productos. 

Esta situaci6n es ia ae es1ar iaent1ficados basicamente por las siguientes 

� Conucirniento y desliezcJ en s.::l des""rro:ic Jc; di:jc dr'�esc111ai 
� Busqued� de i lfl2 �f"'tf'./!Cl:�·1 ru 1'::- re(f't1 tt2 1 .. !"3 ro3li 7�::l("l;-)'1 p�rs.002! 
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• RP,:��r10,--1rn!Or'!T0 V g,jrn1r9r-,on por !_9 B(Jl\jJr?act grl�2.:,ln9I
• Deseo de inciepencie11c1a
• Posit-il1dad de ge11erar ernp!eo
• Mejoramiemo de la ca!iciaa de vida, desde el punto de vista sociai y

• integrc1ci6n en ei n(icieo famiiic1r 
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qBnerales que esoecificos t_H)r cuanto hace pa1ie de un cJepartarnento con una 
��achriC·n ar\?saG.3! de grar �:a:1 -i.s-:! y ·,.:a�;edad la cua: ha Logradv peretrat en ta c1udad 
desde hace un t1emoo. oero caractensandose. oor no tracender de ia 

cuenian con nucteos artesanale5 de mayor cobertura. 

Las nuevas generacrones han anaii.::ado esla situaci6n y encuen!i-a(1 eiernenlcrs que 
los comprometen a resca1ar F>si::=i pos1b1l1dad de desarrollo cultur:::i1 econ6rrnco y 
socia'. po,- ,-,-1ediO c;- ia oites2nia, pero -e,:onocen que para r.--=1scPnde, cs necesar,o 
1ntegrarse y log1ar con ello benef1c10s comunes de caodc1tac1on 

en cada ur10 de los ofic1os uiameados 

Ei gran inconveniente con que se ha encont,ado este grupo de personds es de ia 
comerc1a!i73c1rm de! r-roducto ya que ':'In su rn�yoria esta d,senadn p�ra un rrn:::.dio 
Tiu1...r �l'J Ii id� d. t q.Jih.J y Vcil tdJv '-�Ut: 81 �� e�pec.l�caiils· d.e. i"vicr i1Ldlt-� 
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La cerarrnca es uno de !os of1c1os mas ant1guos en la mayor1a ae ios ountos 
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pero dentro dei area de Marnzales. en este momenta se encuentran 1dentiticados 
tres 2rtesanos, de !os cua!es el que mayor ant,guedad tiene en f>I oficio es de d,ez 
ar1us, ius denias entre cinco y tres ailos. Esto nos dernuestra queen estos 
;:,rie�anoc; no es un ofic:10 de trariicion sino un,::, activ1dad que se ha 8prendioo con 
el 1ntere� de desarrl)Barta en d�fere·ni�c, r-::;c.e}as 
.. Corm, exµrt·s:cm i:jiti:::.t C-c1 
• Con 1nteres Cle cornerc.n exd11,,vo y u;..:..rsonal1zarjo 
• Ccln J)r 1J�:;�··:=.:t�:1s ,:c·r,erc1ai�� , ·-·::tSt\:\.)s. 

2. PiEZA ARTESANAL

Dentro de las pie.:.as artesanaies correspondientes a ia cerdrnica en ei dr"ea ije 
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Cuadros 

Escarapelas 



3 PRODUCCION 

La materia prima utiiizada basicamente es la arcilia, base ceramica y esmaites _ 

!os procesos desarro!!ados son_ mode!aJe, mo!deado, decorado, y cocc1on
Los taileres quedan ub,cados en la casa del artesano y estan compuestos en St.. 
mavorfa oor una mesa o meson oara traba,ar estanteria oara almacenam,entc �· 
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Pocas personas part1c1pan en la act1v1dad por lo tanto no ex1sten ouestos de 
traba30 defirHdos n: diseilsdos exc 1usr-v1amente para tat fin. 

La capacidad de produccion es variable, pues en aigunos casos se cuenta trabajo 
a! destaJo. !o que perrn1te dar oporturndades a otras personas y a !a vez arnp!1ar !a 
capac,dad dei tailer en ei mornento que sea necesano 
El almacenam,ento es transitono pues basicamente se trabaJa baJO ped1do. y el 
---�----- -- __ .-J _ __ :_._ 
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4. COMt:HCIALILACIUN

Es s: di an :nconvenicnte que presenta este oficio por cuanto la ca mi dad vend;da 
n{J es 'a esperada, .Algunos de le·�- tactores fJor Jos cua!es se pre.senta esta situaci6n 
son 
• �altg de ,nvers,on
• No exisle µrornoci6n y divuiga...:iC:.Hi
• Presentac16n de! producto

• Acabados

• r aita ae d1vers1t1cac1on



eENA/l19eA 
easo }Jo. 1 (Artesana (Jloria }Jaranjo) 

• OR/GEN

Como expresi6n artist,ca hace d1ez arios,primero con la ceramica modelada y luego 
la moldeada, con el deseo de trabajar en una area d1ferente a la desarrollada 
profes,onalmente ademas de obtener independencia.
• EVOLUC/ON 
Pract,cas y ensayos con el matenal,elaborac,on de muestras y posterior puesta en el 
mercado, le ha llevado al desarrollo del producto al destaJo y por pedido. 
Ha ampliado el mercado con puntos de venta y distribuc16n en lugares diferentes a 
Manizales y sus alrededores 
Combinac16n de la matenales para productos innovadores 
Elaboraci6n de productos de excelente calidad y de caracter mas individual que 
seriados. 

Ill. OFICIO ARTESANAL. 

• TECNICAS
DECORADO-HORNEADO

• FORMAS DE 

APLICACION 

El decorado de las p1ezas es manual , y el horneado se real1za en homos electncos 
que responden a las ex1genc1as del ofic10 y material. 



IV. MATERIA PRIMA

BAS/CA 

BALDOSA DE CERAMICA Y MAYOLICA 
OTROS MA TERIALES 

MADERA ( EBANISTERIA) 
HIERRO (FORJA) 
MIMBRE (TEJEDURIA) 
VIDRIO (VITRAL) 

• FORMA DE OBTENCION 

La baldosa se compra en el centro de la c1udad de Manizales, ya que es distribu1da 
por las almacenes que venden matenales para construcci6n. 

Los demas recursos o materiales son obterndos al destaJo lo que ind1ca que las 
p1ezas se adqu1eren previamente elaboradas, y se encuentran listas para ser 
ut1l1zadas en el momenta del ensamble. 

• FORMA DE CONSERVACION 

El recurso util1zado perm1te ser almacenado, el un,co cuidado es el de darle 

protecci6n para ev,tar romp1m1entos deb,do a su frag11tdad 

• PROCESAMIENTO

La matena pnma se adqu1ere en d1ferentes presentac1ones y cal1dades 

Dentro del proceso de decorac16n de la baldosa tenemos bas1camente los 

siguientes pasos.

=> Defin1r el tamario de la p1eza y su diserio

__) Corte de las p1ezas en caso necesano.

:::)Aplicac16n de los d1serios sobre la baldosa (dibujo y p1ntura a mano)

=> Horneado.

=> Empaque

_.::.) EmbalaJe.

• ALMACENAMIENTO 

La matena prima se almacena en caJas depend1endo de cahdad. tamario y cantidad. 
El producto terminado baJo ped1do se empaca y se transporta a medida que se va 
terminando 
El producto elaborado fuera de ped1do se mant1ene exh1b1do en el punto de venta y 
en la fabrica 



V. TALLER

• PUESTO DE TRABAJO.

El taller se encuentra instalado en la casa (finca) que queda ub1cada en Villamana. 
Los puestos de trabajo establecidos son los de pintura (mesas de trabajo) para las 
personas que viven y trabajan en la casa, porque mucho de esto se elabora al 
destajo.
Estantes para almacenamiento de producto terminado y materia prima.
Paneles para exhib1ci6n de productos.

• HERRAMIENTAS. EQUIPOS Y MAQUINARIA

Las herramientas y equipos mas comunmente utilizadas son respectivamente la 
cortadora de baldosa y el horno para ceram1ca, otros como pulidora y taladro. 

VI. PIEZA ARTESANAL.

Utilitarios : Repisas 

Decorativos 

Candela bros EspeJOS 
Percheros 
Portarefractanas 
Aplicac1ones muebles 
Portal laves 

Cenefas 

VII PRODUCCION 

Portaincienso 
Relojes 
Plafones 
Portavasos 
(mesas y sillas) 
Serial izaci6n 

Cuadros 

• Formas de producci6n :
L a  producci6n es realizada por empleadas de planta pero con lazes familiares, 
gran porcentaje de la producc16n se elabora al destajo.
Se adquieren las piezas elaboradas y se ensambla luego el producto.

• Capacidad de producci6n :
Se cuenta con dos personas fijas, y d1ec1se1s mujeres que trabaJan coma satellte.

• Control de ca!,dad :
Es real1zado por la artesana dueria del taller, el mayor cuidado que se tiene es el 
de las temperaturas de horneado y rompimiento de las piezas. 



VIII. COMERCIALIZACION

• Mercado: Estos productos de distribuyen en la ciudad de Medellin, Pereira, y en 
el punto de venta o almacen en Manizales.
Hasta el momento par lo menos en la localidad es el Cmico taller que realiza esta 
actividad, y debido a su exclusividad en cuanto a que se realizan los productos a 
sol1citud del cliente, el taller de ceramica Alfar cuenta con pedidos que le permiten 
dar la oportunidad de trabajo a varias personas.

• Etiqueta: Todos los productos llevan impresos con la misma tecnica el nombre 
del taller, sobre la ceramica, su nombre o sello es ALFAR.

• Empaque : No cuenta con un empaque especial para su producto, pero la 
artesana, debido a solicitud de los clientes ha identificado esta necesidad.

• Embalaje y Transporte.: En este caso se transportan varias piezas, pero este 
problema se soluciona temporalmente con cajas de carton corrugado reutilizado. 



eEn-AiYl.9e-A 
Caso No. 2 (>"lrtesana }VI.aria Ciga 2uluaga) 

• OR/GEN 

lnic16 en el trabajo de la ceramica hace ocho afios, como hobby para luego 
convert1rse en su activ1dad econ6mica pnnc1pal 

• EVOLUCION 
Ha venido trabaJando en modelado y moldeado, para con ello obtener p1ezas de su 
propia creaci6n, que con la apertura de mercados como la costa y otras ciudades le 
han perm1t1do divers1ficar y ofrecer nuevas lineas de productos 
Es autodidacta e investiga nuevas pos1b1lldades de acabados para las piezas lo 
m1smo que mot1vos para su decorac16n. 

Ill OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS
MODELADO- MOLDEADO

• FORMAS DE APLICACION 

Todo el trabajo de modelado y moldeado es manual. la cocci6n se realiza en 
homos electncos, la decorac16n de las piezas tamb1en se realiza manualmente 
basados en un boceto previamente elaborado pero acompafiandolo de creativ1dad v 
r.ltf P.rP.ntP.s tP.r.rnr.r1s v r.olorns 



IV MATERIA PRIMA

BAS/CA 

ARCILLA - MARMOLINA 

OTROS MATER/ALES 

BARBOTINA 
VIDRIOS Y ESPEJOS 
TINTUTAS Y PINTURAS 

• FORMA DE OBTENCION 

La arcllla se obtiene directamente en la ciudad de Manizales. en ocasiones se 
obt1ene preparada y en otras se prepara al 1gual que la marmelina. 
Los demas materiales tambien se obtienen fac1lmente ya que se encuentran 
fac1lmente en el mercade. 

• FORMA DE CONSERVACION 

El recurso es util1zade en lapses certes de tiempe, ya que se d1ficulta su 
conservaci6n en estado ideal. y ceme es de fac1I censecuc1en el artesane prefiere 
adquirir basicamente la cantidad que va a utilizar. 

• PROCESAMIENTO

Los s1gu1entes son los principales pases utilizados en la elaboraci6n de piezas 
ceramicas: 

MODELAJE 

=> Modelado de la arcilla 

:::::. Pullmento de la p1eza 

=> Horneade 

-> Decerado 

MOLDEADO 

--:> Modelado de la arc1lla 

=> Elaborac16n de meldes 

=> Vac1ado en el molde del material en que se va a elaberar la pieza 

=> Horneado 

--=> 

Decorado 

=> Herneado 

-> Empaque => EmbalaJe 



• ALMACENAMIENTO 

La materia prima se almacena en vasijas plasticas cubiertas para que no prerda su 
humedad. 
El producto terminado se empaca de acuerdo a la solicitud que haya del cliente que 
va a adqurrir el producto, por unidades o de acuerdo al transporte a que se vaya a 
someter. 
Las piezas se exhiben sin ningun tipo de empaque. 

V.TALLER

• PUESTO DE TRABAJO

En este caso solo trabaja la artesana, y para ello cuenta con mesas pequenas en 
las cuales elabora las piezas ceramicas. Y pequenos estantes donde ubica las 
piezas antes de cada proceso.

• HERRAMIENTAS EQUIPOS Y MAQUINARIA

Las herramientas mas utilizadas son espatulas, cortadores, pinceles y algunos 
otros elementos disenados drrectamente par la artesana.
Dentro de los equipos con que se cuenta estan los homos electricos de dos 
tamanos 

VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios 

Decorativos 

Vajrllas 
Portallaves 
Llaveros 
Bomboneras 
Portalap,ces 
Bomboneras 
Espejos 
Botones 

Cuadros 
Calados 
Replicas de ventanales y portadas. 



VII. PRODUCCION

• FORMA DE PRODUCCION
Toda la producci6n es de tipo manual y realizada por una sola persona.
El sistema de moldeado le perm1te elaborar mayor cantidad de piezas en menor
t,empo. Todo el proceso es elaborado por la m,sma persona, moldeado y 
decorac16n.

• CAPAC/DAD DE PRODUCCION.
La cant1dad de producci6n que hasta el momenta se esta realizando depende 
exclusivamente del volumen sol1citado por los clientes que bas1camente son 
tiendas artesanales ub,cadas en la costa Atlant1ca.
Pero los dos homos y la consecuc16n de mas mano de obra permiten un aumento 
de por lo menos el doble de la producc16n actual

• CONTROL DE CAL/DAD
Es realizado por la artesana y el cliente que en el caso de las artesanias es muy 
ex1gente El producto desarrollado en este caso presenta problemas de cal,dad en 
cuanto a acabados, formas y texturas finales. requ,ere de una evaluaci6n cada una 
de las piezas para lograr una mejor presentaci6n y ser con ello mas compet1t1vos. 

VIII. COMERCIALIZACION :

• Mercado D1stribuye su producto en t,endas artesanales de la ciudad y en otras 
ub1cadas basicamente en ciudades turisticas de la costa Atlantida.
En el mercado de la artesania se encuentra mucho producto similar a este, la 
artesana 1mpnme un caracter especial con su decorado a mano de figuras
pri m1t1v1stas

• Etiqueta . El taller cuenta con un nombre que es el de INDUCERAMICA, pero 
este es maneJado a n,vel comerc,al mas no a 1dentificar el producto

• Empaque: La artesana reallza empaques en carton gns para sus productos. los 
cuales carecen de informaci6n y de unidad.

• Embalaje : Para el transporte de productos se ut,llzan caJas de carton corrugado 
reutillzadas, en las cuales se ub,can las p1ezas proteg1das cada una con papel 
peri6d1co
• Transporte · El transporte de las piezas se realiza por via terrrestre por su bajo 
costo. 



eenA}Vl.9eA. 
Caso No. 3 (A.rtesana }VI.aria tlena (Jiralda) 

• OR/GEN 

lnteres de desarrollar la profes16n de ceramista desde el punto de vista artesanal, 
para plantear un proyecto de vida que ademas de perm1tir aplicar los 
conocimientos adquiridos en la universidad, permitiera desarrollar todo un bagaje 
cultural adquirido a traves de los anos en el medio. 

• EVOLUCION 

A medida que ha pasado el tiempo y deb1do a la dificultad de ampllar los mercados, 
este tipo de artesanfa modelada ha venido desplazandose por el empleo del 
moldeado, elaborando prezas ongmales para luego reproduc,rlas como obJetos de 
souvenir y publicitarios utilizados en la zona. 
La busqueda de mercados ha llevado a este grupo artesanal a 1ncurs1onar en otras 
tecnicas, materiales y hasta oficios que permitan aplicar los conocimientos ya 
adquiridos y que encajen dentro de la artesanfa, pero en algunos casos saliendose 
del concepto artesanal para pasar a lo que hasta por su valor puede cons1derarse 
obra de arte. 

Ill OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS 

MODELADO 
MOLDEADO 



• FORMAS DE APLICACION 
El modelado generalmente se basa en replicas de elementos que pertenecen a las 
raf ces cultural es del media, o a elementos desarrollados artisticamente los cu ales 
adqu,eren un valor agregado muy alto, por ser elementos unicos. 
El moldeado a permit1do elaborar p1ezas ceram,cas en gran cant1dad pero con un 
valor cultural muy alto. 

IV. MATERIA PRIMA

BASICA 

ARCILLA 

BARBO 

TINA 

MARMOLINA 

• FORMA DE OBTENCION 

Toda la materia prima se compra y se prepara de acuerdo a las piezas y tecnica a 
utilizar. 

• FORMA DE CONSERVACION 

La materia prima adquirida basicamente es la que se va a util1zar inmed1atamente 
despues, ademas para la preparaci6n de coladas, se tienen los matenales 
independientes, lo cual permite mantener en buen estado el material. 

• PROCESAMIENTO 

=> Selecci6n de la arc1lla o preparac16n de coladas. 

=> Elaboraci6n de la pieza o modelado. 

=> Elaboraci6n de moldes 

=> Vaciado 

=> Horneado 

� Decorado 

� Horneado 

� Empaque 

=> Embalaje 

• ALMACENAMIENTO 

La materia prima se almacena en estantes y vasijas plasticas. 
No se cuenta con almacenamiento de producto terminado, por cuanto no se 
produce en grandes cantidades, solo se guarda muestras para futuras ocasiones 
que a la vez sirven de catalogo 



V.TALLER

• PUESTO DE TRABAJO

El taller se encuentra ubicado en un pequeno patio dentro de la casa, cuenta con 
un meson para el trabaJo de la arcilla, y de pequenos estantes para 
almacenam1ento. 

• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA

Las herramientas utilizadas son basicamente son elementos sencillos como 
espatulas, cortadores, y dentro de los equipos existen dos homos electncos. Se 
cuenta ademas con maquinana para cortar vidrio, cautives y otros elementos 
para la elaborac16n de v,trales. 

VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios 

Decorativos 

Especialidad 

VII. PRODUCCION

Portarefractarias 
Ensaladeras 
Ceniceros Candeleros 

Escarapelas Cuadros 
Murales 
Producto promocional. 

• FORMAS DE PRODUCCION

Todo el proceso es elaborado por la artesana, la cual obtiene al destajo p1ezas en 
otros matenales que complementan el producto de ceram1ca, esto es piezas en 
foqa y en madera 

• CAPAC/DAD DE PRODUCC/ON

Gracias a la implementacion del moldeado, la producci6n es mucho mayor ya que 
es solo una persona la que trabaJa. Sin embargo para una mayor producc16n se 
hace necesario aumentar la mano de obra y el espac10 o planta Fisica 

• CONTROL DE CAL/DAD

Lo realiza directamente la artesana, es un producto de excelente calidad y permite 
la d1vers1ficac16n porque trabaJa productos especiales para el cliente, lo que lo hace 
compet1tivo, pero a su vez un poco costoso. 



VIII. COMERCIALIZACION

• Mercado El mercado de esta es muy exclusive por cuanto se realizan piezas 
especiales bas,camente para eventos, lo cual ,mpllca costos elevados pero le 
ofrece exclusivrdad a su producto. ademas ofrece este servicio que en su genero 
es unico en el sector.
• Etiqueta · Los productos mas que llevar una etiqueta del productor, llevan el 
nombre de qu1en los promoc,ona.

• Empaque y Embalaje Este se real,za improvisadamente de acuerdo a la 
cantidad y forma del producto. Generalmente cada una de las piezas va empacada 
independientemente en bolsas plasticas transparentes.
Transporte . La mayoda de trabaJos se realizan para sitios cercanos, lo cual hace 
que se utilice basicamente el transporte terrestre 
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Ei ofic10 de :a foqa. historicamente a dado nombre a Marnzaies. pero en este 
mornento los artesanos que desemoenan esta act1v1dad se encuentran ub1c..adci:s 
en e' rnurr=-.,p:o cle \/il!arnarla, y cLr ... ;osamente fl() la desarrcd�a'l como acti·v·idad 
prmc1pal. s1no la combinan con 1raba1os de ornamentac1on. de1andola en un 

poi otros artesan0s que comb1nan su tecnica con la foria. con e, µroposno de 
d 111ers1f!C-:F y 8!'""•!='' 12!' el rnercado 

3in eiT1t)cirgo hay if1a gran espectativa po, cuanto estos arte:sa",o::: u_;riocen y 
trRba1an h1en la tec:nica. pero c..arecen de 1m desc1rrollo creatrvo de un c:ontacto y 
G()10C.i;i1iGi\tC· de 1:1 �sma:ida que �ay e-. e�te Ti\J�c:nto k) cuaf !r:=::s c-frece 
oos1b1lldades oara meiorar su ca11dad de v1da. 

:l. PIELA AR! ESANAL 

[,entro ue las piez:::is adesc1r1aies corr8sµor1dientes a ia fo1ja, en ei are8 de 
Vii1Am8ri::i enconir::irnos los s,guientes pmcluctos 

u�iHtarics y 
Oecor3t1vos 

Decorativos 

Rer,sas 

tv1a, coesueios 
r; ___ L._ ___ _ 

rt::il .. ,r�ilF' 

Candelaoros 

SliidS 

l.Ud(irOS 

3. PRODUCCiON

La rnatena pr 1rna bas1ca ut1l1Lada tn la for_ia es id varlila de t11E:rro de d1ferentes 

elementos como fuego o altas temoeraturas. aim y agua. 
Dcntro de cstos rrccesos tene�1cs selecc1cn de 12 rr1atert.B pnrn2 tr2.ba10 en !a 
fragua, dobiado, cone o c1zaiia, cnsamb1e. soidadura. il1ado o pul,do, y apl1cac1on 
de ::icao2v10s · iuego viere el en.c::1rnb!e cori otrns piezas de d 1terentes rriatena!es 



El tailer b.6s1camente consta de un meson para trabajar, esianteria para 
alrn3cen8m11:>rito herrnrn,entas rnenu,,:::iles. y rnaqu,nas corno !a .ragua !e eou 1 ro de 
so:dadura 
La caoaG1d2,,j de uroducc16n deoende de la destreza y orgarnzac1on del artesano 
puPs c.uanto e>ns�e-, operac;ones que las puede desarronar una persc:na no e�<pria v 
otras las desarro!la el artesano ooraue reau1eren de orec1s1on v conoc1rn1ento. Este 
es �no de :cs cficics ViSitadcs que requiere� de un plar de segur !dsd, 
por cuanto s2 :raoa_1a sin prever nesgos. 

4. �UMl::.K�IALiLAl;IUN

0;;:oido a ia baja cornercia1iza66n de la fo,ja en piOducto a·iesa·,ai, E-·l i:"Hte;:;�F c; "� ve 
for.taoo PJ desarro!lar actwidades paralelas q11e c.1Jhrnn sus n�ces1rfaries 

Otros factores ,Jue afectan la s1tuacion de! artesano son los s1qu ientes 

• No ex1st8 orornoc,on f d1vulgac,on 
!\, .,... ___ ._ ...J- ....J·-- --- . .  :· . .  - ....... ·s:·---· ·-

� Mu.·,c - i(.1ri : · · ·._i-::,t:;i iLi y Li'VC1 �i-it .-ciL..-iUi i 

• La cal1daa 110 cs 100%



JOl'l?14 
Artesano, ?ose Alexander ljuitra90 

• OR/GEN 

Hace aproximadamente cuatro arias que se inic10 en el trabajo de la forja, 
desde ese momenta elabora piezas para la elaboracion de productos que 
combinan su tecnica Junta con otras coma la ceramica. 

• EVOLUCION 

Cuenta con el conoc1miento del proceso pero hasta ahora ha desarrollado 
modelos especificos que son solicitados por el cllente, y que deb1do a la baja 
frecuenc,a de estos, reahza trabajos de ornamentac16n, su proyecto ademas de 
complementar trabajos para otras tecn,cas es el de crear disenos y desarrollar la 
foqa mas comerc,almente. 



Ill OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS

FORJA

• FORMAS DE APLICACION 

El trabajo de la foJa es desarrollado de forma manual por parte del artesano. el cual 
util1za los metales en diferentes presentac1ones para darle una expres16n estet1ca a 
cada una de las formas desarrolladas 

IV. MATERIA PRIMA

Varillas de h1erro en diferentes calibres (cil1ndnca y cuadrada ). 
Plat1nas de hierro 
Laminas de hierro en diferentes calibres 

• FORMA DE OBTENCION
La matena pnma para la foqa es de muy fac1I consecuc16n, en este caso se obtiene 
en el centro de Marnzales . el 1nconvernente que presenta es el transporte por 
cuanto viene en tamanos especificos y su peso es considerable

• FORMA DE CONSERVAC/ON 

El metal es uno de los productos mas res1stentes, por lo tanto no presenta 
problemas rn requ1ere de estados especif1cos para su conservaci6n. 

• PROCESAMIENTO 

=> Seccionamiento basico del material 

--:;> Calentam1ento en la fragua 

=> Corte de piezas a la med1da 

-=> Figurado 

=> Soldadura 

=> Pul1mento 

> Ensamblado final 

• ALMACENAMIENTO 

Se trabaJa baJo pedido por lo tanto el almacenam1ento basicamente se reahza para 
la matena pnma que por impl1cac1ones en el transporte se mant1ene un stock en el 
taller 
Se procura mantener el h1erro tanto en su presentac16n normal como en pequenas 
p1ezas que pueden luego servir como adorno o complemento a los d1senos 
especificos. 



V. TALLER

• PUESTO DE TRABAJO

El taller se encuentra ubicado dentro de la casa del artes(;mo, posee buena area 
para el trabajo de la forja pero presenta inconvenientes para el almacenamiento de 
la matena prima.
Cuenta con un banco de trabajo, y estantes para ubicaci6n de accesorios y 
materiales requeridos en el proceso.

• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA

Dentro de las herramientas se cuenta con prensas de banco, ceguetas, taladro, 
martillos, pul1dora , pinzas y demas herramientas manuales.
Los equipos existentes son la fragua. el equipo de soldadura y compresor para 
pintura 

VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios 

VII. PRODUCCION

Candelabras 
Rep1sas 
MarcoespeJos 
Muebles (mesas y s1llas) 
Marcos para cuadros 

• FORMAS DE PRODUCCION

La producc1on es manual,y unicamente trabaja el artesano en el taller, 
generalmente se desarrollan varias piezas iguales debido a que el uso de los 
equipos se debe Justificar con la producci6n de cantidades mf nimas.

• CAPAC/DAD DE PRODUCC/ON

La capacidad de producci6n de este taller es posible aumentarla ya que se cuenta 
con la mayoda de los equipos necesanos, la fragua si requiere ser de una 
capacidad mayor por cuanto el aumento de producci6n tambien implica un 
aumento en la mano de obra

• CONTROL DE CAL/DAD 

Es un trabajo muy exigente en cuanto a calidad, la dureza del material y su 
presentaci6n requieren de buenos acabados, y de estructuraci6n, elementos que 
hacen un buen d1sefio en foqa. 



VIII COMERCIALIZACION 

• Mercado : En estos momentos la forja cuenta con un mercado potenc1al muy 
alto pero en este caso el artesano trabaja el artesano unicamente desarrolla la 
tecnica para complementar productos elaborados en ceramica.
Porque ademas considera no poseer las herramientas necesarias para la 
comercial1zaci6n.

• En cuanto a Etiqueta, Empaque, Embalaje y Transporte, por las razones 

anteriormente expuestas no ha desarrollado estos aspectos. 



r/-'.i 7Y•��- �i� �<1cic\n pa•iicuiar Gn tvianiza:es
1 
E·n este r·-iornentc�· iCJS arte�;antJS que 

deseniot:nan e, ofic10 de la caru1nter:a son escullores o . 01ntores 
; 
aue encuentran 

aumcntar sus 1ngresos 

tecnicas que son aplicadas en productos basicamente decorativos y utiiitarios 
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aprox,rnadamente tres a c1nco afios Pef!odo durante el cual predom1na el 
------.i.- -....i.�-•=--- --L--- -1 -.....&..------i, ----- --··- -i-L:.-i- - 1 ..... - . .a. • •  - ...... .::.. _ ____ _.;,__:_ ..... . . 
i. �iJi P�C�Tl..i cii U't:>Ui...;U �U0i t C-i or i.r:-'�; iCH i'--:�f \) ti LP::: ·.1t:LliU\...: d id t-,HUctLiU�. t-0Ui iU;, iitjci- y

Ei las oos1b1lldades de su trabaJo. en este mornerno oresentan un p!anteam1emo

2. P!FZA AR r ESANAL

Ut1llrnnos Candelabras 
i _r'loo"'\_...._,,.. ...... ,... 

i_.(J:i li��c:-::i :::-� 

Muebie� 
82ndP!'=lS 
GCH..:!::> 

Cuadros 
Ca!ados 

J. PRODUCGiOi\l

el morad,!io o nazareno. quavacan. sauce. flormorado. cadro via guadi..la entre 
r,l'rr,C"'
.,_:i..; ._,.=,. 

Las tecrne;as ut1i1zada;:; :::,on corte, modeiaoo crn-; rnaqumana o railado, puhdo, r1int! 
-�--!f;q \J �f::.C · _q(i() 
r-- J -----�----

Los taiieres se encuenlrnn ubicados en ia vivienda dei a1i:esano, y est:jn 
con1puestos en su mayorfa por bancos de !rabaJO he, rarrnentas e!ectricas corno 
Sie=-ras, taia{Jcc;5 y J-erTaJrii21ita2. f)ldf:Llafes 



Ln el 1nisnr0 taHer en la rnavona de los casos se airnacena ia matena pnrna. 21 
-... --.�, •"+,..., ""'� _,,.,....._,......,,..." ,, r,I -"'.,..",..J, .r-+._" + ...... .-�.�"'..-4" 
�i V'-1U ...... �\..J -C- ; j-)i · .... _:-_c;:-..1'\,...-; j Ci .=: V'...iULi..V l�· i I tii iCi'ui ... .:. 

La::. capacidades de produccion en este rnomento para la mayoria de ios ar1esancs 

c1� est!:3 area es rnuv !!m,tada, por cuarto se encuentrnn trabaJando unicamentc. 
�,na o dos personas, no cuentan con todos los elernentos necesanos en cua1ik, a 
conocim1entos y tecnolog1a 

4. COMFRCIALl7AC!ON

:; r i·vei general la corne,daiizac,,-_;,i es Pi punto mas crit,co en ia actividad artf-sa -,a' 
de fv1an1zales. oero es en este caso en donde es mas notono por los s1gU1entet,, 
r-ict:vos 

• f aii.a cao1tal de :nvers,on

4' F-dita oubltc1dad 
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eAYlP9NriEn9A 

easo ft}o. 1 (Artesano Alfredo Ocampo) 

• OR/GEN 
Pintor y escultor que tuvo su ongen en la act1v1dad artesanal trabaJando con la 
guadua 
Pero que encuentra en otros tipos de maderas mas posib1hdades y un material mas 
noble en su transformac16n. 

• EVOLUC/ON 
Ha desarrollado la combinac16n de la tecnica del calado con la talla con trabajos 
que muestren la versatil1dad de la madera. 
Lleva poco tiempo en este proceso pero espera encontrar una oportunidad 
econ6mica de esta manera. 

111 OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS
CALADO

TALLA

• FORMAS DE APLICACION 

El trabaJo realizado es manual desde la concepc16n del d1seno que es desarrollado 
por el artesano, hasta el acabado del material sobre el cual se han elaborado 
ensayos innovadores pero que deben ser somet1dos a los requerim,entos de uso y 
del cliente o consum1dor 



IV. MATERIA PRIMA

MADERA SAUCE 

MORADILLO O 
NAZARENO GUAYACAN 

• FORMA DE OBTENC!ON

Hasta este momenta se han verndo utilizando maderas prop1as de la region y se 
cuenta con buena cantidad de madera proveniente del despeje de un lote cercano, 
lo que le ha permitido al artesano ensayar y aprovechar este material.

• FORMA DE CONSERVACION
Como los volumenes de producci6n no son muy altos, el artesano adquiere la 
madera de quienes estan autorizados para su comercializaci6n, y hasta el 
momenta no esta en el la responsabil1dad de la conservaci6n.

• PROCESAMIENTO 

=> Analisis de los trozos de madera 

=> Aplicaci6n del diseno y calculo de medias 

=> Maquinado 

=> Pulimento de la pieza 

=> Aplicaci6n de acabados 

=> Ubicaci6n de accesorios 

=> Empaque 

• ALMACENAMIENTO 

El almacenamiento de la materia prima requiere de condiciones especificas debido 
a la humedad o a la situac16n en que se encuentre, por lo tanto se debe mantener 
en condiciones ideales para que asi mismo se desarrollen luego las productos los 
cuales deben tener acabados para 1mpedir transformaciones futuras. 
No se producen grandes volumenes por lo tanto no se presenta almacenamiento de 
producto terminado 

V.TALLER

• PUESTO DE TRABAJO 

Se cuenta con un taller bien conformado en cuanto a espacio y maquinaria pero en 
el momenta solo trabaja el artesano con la ayuda de su esposa. 



• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA 

El taller cuenta con la mayoria de las herramientas manuales necesarias para el 
trabaJo de la madera, ademas de maquinaria como caladora, pulidora, taladro en 
sus respectivos bancos de trabajo. 

VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios 

Decorativos 

VII. PRODUCCION

Bandejas 
Bancos 
Cuadros 
Figuras decorativas 

• FORMAS DE PRODUCCION

La producc16n es manual y se reallza por p1ezas unicas las cuales se desarrol,an de 
princ1p10 a fin, esto conv1erte al producto en este momenta en cas, pieza de 
colecci6n, lo que encarece y dificulta la comercializac16n.

• CAPACIDAD DE PRODUCCION

El taller cuenta con muchas posib1lidades para ampliar la capacidad de producci6n 
pero en este momenta se encuentra l1m1tado, por la escasez de d1senos y de mano 
de obra, ademas de la 1mplementac1on de un sistema productivo mas eficiente

• CONTROL DE CAL/DAD

El control de calldad lo real1za el mismo artesano, pero en estos momentos la 
calidad presenta defic1enc1as en cuanto a acabados y terminacion de las p1ezas Es 
una lfnea de productos a la cual se le da demasiado valor artistico, debido a los 
princip1os manejados por el artesano. 

VIII COMERCIALIZACION 

• Mercado · Cuenta con problemas en cuanto a mercado . deb1do a que hasta 
ahora esta desarrollando este nuevo producto. esto 1mpl1ca que no ha rehzado el 
diserio de elementos como et,quetas, empaque y embalaJe,
Por lo tanto en estos mementos cuenta con toda la infraestructura de producc1on 
pero no de comercial1zaci6n. 



eA.Yl.P9JV"CEYl.9A. 

easo No. 2 (;tlrtesano 'jhon 'jairo .Coaiza) 

• OR/GEN 

Pintor y escultor que ha encontrado en la relac16n madera-artesania una 
oportunidad de comerc1al1zar su trabaJo 

• EVOLUCION 

Encuentra en el desarrollo de la artesania valores 1mportantes de rescatar en 
cuanto a matenales y diserios. 
Cuenta con un taller para nirios a las cuales les ensena ceramica y artes plast,cas. 
Su trabaJo ademas de basarse en el desarrollo de piezas con valor artist,co, 
combina materiales y tecnicas como la forja y la ceram,ca. 

Ill OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS 

CARPINTERIA 
FORJA
PINTURA 

oi• 



• FORMAS DE APLICACION 

La mayoria del proceso es manual, y cada una de las tecnicas se combinan con 
procesos maquinados como el carte y calado de piezas en madera, forjado y 
soldadura de piezas metalicas para con el ensamble de estas piezas obtener 
productos comercializables. 

IV. MATERIA PRIMA

MADERA (FLORMORADO. AMARILLO Y MADERAS COMUNES) 
HIERRO (VARILLAS Y PLATINAS) 
LAMINAS GALVANIZADAS. 

• FORMA DE OBTENC/ON 

Algunos materiales son utilizados de retal de marqueterfa, los cuales son de bajo 
costo y permiten ser aprovechados. 
Los demas materiales son adquiridos en dep6sitos y se encuentran por unidades 
en medidas especificas. 

• FORMA DE CONSERVAC/ON 

Los materiales sufren en el proceso productive tal transformaci6n, que los aislan y le 
ofrecen caracteristicas de protecci6n ademas de convertir materia prima comun en 
productos esteticamente mas atractivos. 
Ademas con este producto se esta colaborando con el mejor aprovechamiento del 
material 

• PROCESAMIENTO 

MADERA 

=> Preparaci6n de la materia prima 

=> Corte y seccionam1ento 

=> Pulido 

=> Ensamble y pegue de piezas => 

Acabados 

=> Decoraci6n 

=> Secado 

FORJA 

=> Preparaci6n de la materia prima 

=> Cisnado y carte de piezas 

=> Doblados y grafados 

=> Soldadura 

=> Acabados (pulido y pintura) 

=> Ensamble 

=> Empaque 



• ALMACENAMIENTO
Ex1ste almacenamiento tanto de matena prima como de producto terminado. de 
materia prima por cuanto el producto permite rec1clar mucho material de deshecho, 
pero para esto es necesano contar con una cant1dad considerable que perm1ta 
hacer el meJor uso pos1ble.
El producto term,nado se almacena ya que en este caso se trabaJan vanas 
un1dades en serie lo que permite un mayor rendim1ento en la mano de obra
Este almacenam1ento se realiza en pequefios estantes o rep1sas. 

V. TALLER

• PUESTO DE TRABAJO

Se cuenta con espacio para trabajar dentro de la casa del artesano Para lo cual 
estan determ1nados sectores en los cuales se desarrolla cada una de las tecnicas. 
como la ceram1ca la foqa y la carp1nteria 

• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA

Para la madera ex,ste caladoras , taladros y herramientas pequenas que permiten 
el trabajo, para los metales estan las prensas de banco la troquelada, dobladora y 
el equ,po de soldadura, ademas de las herram,entas manuales comunmente 
ut1l1zadas 

VI. PIEZA ARTESANAL 

Utilitarios y Oecorativos:

VII. PRODUCCION

Candelabras 
Pantallas y Lamparas 
Ceniceros 
Mesas y s,llas 

• FORMAS DE PRODUCCION

Algunos productos se conv,erten en p1ezas (micas debido a su costo ya sea par 
materia prima y mano de obra o por la compleJ1dad en su d1seno Esto hace que la 
producc16n sea menor en casos especf ficos. Pero en casos contrarios se 
desarrollan pequenos productos con los que se garant,za una producc16n seriada 
sin dejar se ser artesania

• CAPACIDAD DE PRODUCCION
Se cuenta con mano de obra especializada pero bas,camente sobre pedido porque 
existe el temor por parte del artesano a no vender o comerc1alizar el producto, ya 
que se ve limitado por falta de desarrollar capacidades en esta area

• CONTROL DE CAL/DAD 

El producto es de buena calidad, pero en ocas1ones presenta un sobrecosto al 
1mpnmir sabre el un valor artistico muy alto. 
El control es desarrollado por el artesano que part,cipa d1rectamente en algunas 
etapas del proceso, sobretodo en el decorado 



VIII. COMERCIALIZACION

• Mercado: Su producto es comercializado en tiendas de artesania y 
promocionado acompariado de sus trabajos como artista.

• Etiqueta : No se ha elaborado la imagen grafica que complemente el producto, 
debido a la baja comercializaci6n y al interes de realizar primero nuevos productos 
que part1cipen en el mercado por diseno y precio.

• Empaque . No cuenta con empaques especializados para estos productos.

• Embalaje y Transporte: Hasta este momenta solo se ha comerciallzado el 
producto en pequefia escala en la ciudad de Manizales, par lo tanto nose ha 
considerado este aspecto. 



eAYlP9/J'tEYl9A 

easo No. 3 (Artesano C?esar }Vlontes) 

• OR/GEN 

Desde hace aprox,madamente d1ez arios viene desarrollando productos en 
guadua, los cuales en 1nic10 tuv1eron una buena aceptac16n por parte del mercado y 
se llegaron a comerc,alizar en d1ferentes lugares del pais 

• EVOLUCION 

Deb1do a la transformac16n que ha tenido nuestro pafs este sector que aunque 
pequerio se ha v,sto afectado d1rectamente por esta s1tuac16n. y en este momenta 
pasa por una etapa dificll de comerc1alizaci6n, que lo ha llevado a ver en otros 
productos s1m1lares una soluc16n a sus problemas econ6m1cos 

Ill. OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS 

CARPINTERIA 

• FORMAS DE APLICACION 

El trabaJo desarrollado con la guadua es reallzado en su totalidad por el artesano, el 
cual debe part1c1par desde el momento de la elecci6n del material ya que no todo 
s1rve para ser trabaJado, esto en ocas1ones causa d1ficultades y con mayor 
acentuac16n en el uso de raices. 



([E']EDUYl914 
easo }Jo. 1 (Artesana )Vlartha .Cili Vallejo) 

• OR/GEN 

Este producto no nace directamente en Manizales, s1no que es trafdo de la guajira. 
en donde se tuvo contacto con el teJ1do Guayu y la elaborac16n de las hamacas, 
hace mas o menos d1ez anos. 
• EVOLUCION 

Desde el inic10 se han elaborado hamacas pero con el tiempo estas han sido 
mejoradas y ofrecen una gran vanedad. en matenales, tecnicas, formas y acabados. 
En este momento no solo se elaboran hamacas s1no que tamb1en se producen otros 
productos como cortinas, s1llas y lamparas que han s1do bien aceptadas en el 
mercado. 

Ill. OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS
MACRAME
TELAR
CROCHE.
TINTURADO
• FORMAS DE APLICACION
lndependientemente del uso del telar, todo el proceso es manual, y cada tecnica es 
utillzada tanto independ1ente como combinada dentro de un mismo producto. 



IV. MATERIA PRIMA

CORDON DE 
ALGODON PABILO 
ENTROCHADO TELA 

• FORMA DE OBTENCION 

La materia prima se obtiene del algod6n y se adquiere en ciudades como 
Bucaramanga, Medellin y Bogota 
Se encuentra tanto llsta para trabaJar coma tamb,en en proceso de entorchado y 
t1nturado. 

• FORMA DE CONSERVACION 

Los grandes cult1vos de algod6n nos permiten contar en este momenta con gran 
cant1dad de matena pnma, pero coma existen 1mpl1caciones de transporte, esta se 
adqu1ere en grandes cantidades para responder a la producc16n y permitir 
mantener en stock. 

• PROCESAMIENTO

En la aplicaci6n de las diferentes tecnicas el proceso es bas1camente el mismo 
=> Preparaci6n del hllo o la h1laza
--> Tinturado 
----=> Te11do 
=> Decorado 
=> Ub1cac16n de accesonos 
=> Empaque 
--> Exhibici6n 

• ALMACENAMIENTO 

Tanto la matena pnma coma el producto terminado requiere de cu1dados 
especiales coma la protecc16n del polvo, de olores fuertes. rayos solares etc, los 
cuales pueden varias las caracterist1cas del material y dariar la presentac16n del 
producto. 
Como se cuenta con punto de venta, la mayoria de los productos permanecen 
exhibtdos. 

V.TALLER

• PUESTO DE TRABAJO 

El taller se encuentra ubicado junta con el punto de venta. alli se desarrollan las 
diferentes tecnicas las cuales no requ,eren de puestos de trabaJo compleJos sino 
simplemente una silla y espacio para el manejo de las hllazas 
El uso del telar implica un espacio y puesto de trabaJo espec1fico. 
Los espac,os destinados para el almacenamiento son basicamente paredes que 
perm1ten colgar la materia prima y el producto terminado 



• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA
Las herramientas utilizadas son agujas, tijeras. Cortadores y los equipos como telar 
vertical y maquinas de coser. 

VI. Pl EZA ARTESANAL

Utilitarios 

VII. PRODUCCION

Hamacas 
Chinchorros 
Cortinas 
Lamparas 
Mesas y Sillas 

• Formas de producci6n
Toda la producci6n es manual, algunos accesorios se adquieren por destajo, para 
luego ser ubicados en la pieza tej1da.
Se trabajan tambien partes tejidas al destajo como son soportes, flecos y la mano 
de obra esta especializada por producto, por tecnica y por etapa del proceso.

• Capacidad de producci6n
Se cuenta con dos personas fiJas, pero con varias de tipo temporal, ademas se 
capacita constantemente personal, y se da la oportunidad de trabajar a personas 
discapacitadas que deseen apllcar las tecnicas de teJido.

• Control de ca!idad
Es elaborado por las personas que trabajan diariamente en el taller, producen un 
producto de excelente calidad, que ha logrado ubicarse en el mercado, ya que 
siendo un producto de otra region aplica tecnicas de tejeduria muy arraigadas a la 
zona. 

VIII. COMERCIALIZACION

• Mercado : Este producto a ganado buen nombre debido a su calidad y a todo el 
tiempo que se ha mantenido en el mercado.
Cuenta con punto de venta prop10 ademas ha participado en ferias coma 
Expoartesanias.
Aun cuando en Manizales existen varios talleres que manejan estas tecnicas, este 
es uno de los mas especializados, ademas porque ofrece una gran variedad de 
diserios.

• Etiqueta : El producto se ident1fica por su concepto mas no porque cuente con 
una etiqueta que lo respalde.

• Empaque: La mayoria de los productos determinan una forma especifica para 
su empaque, el cual no se ha solucionado definitivamente lo cual permitiria mayor 
presentaci6n y protecci6n para el producto.

• Embalaje y Transporte: En la mayorfa de los casos es recogido directamente 
por el cliente quien lo traslada al lugar de destine. 



�E']EDUR9� 
Caso }Jo. 2 (Artesana Clara 9nes Orozco) 

• OR/GEN 

Desde hace mas de d1ez arios desarrolla la activ1dad de tejeduria, la cual tomo 
herededa de su madre, desarrollando diferentes tecnicas y comb1nandolas en 
p1ezas unicas de expos1c16n, como tamb1en en productos artesanales. 

• EVOLUCION 

Ha sido una de las mas 1mportantes representantes de esta act1v1dad en 
Manizales, por lo tanto cuenta con un gran surtido de muestras y productos que 
ademas a pretend1do promover con la ensefianza de la tecnica. 

Ill OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS
MACRAME

TELAR
CROCHE

• FORMAS DE APLICACION 

El trabaJo realizado es totalmente manual, y lo hace directamente la artesana, 
requiere de gran destreza y conocim1ento de la tecnica Determ1nados productos 
requ1eren de grandes Jornadas de trabajo lo cual encarece el producto e 1mp1de 
ampl1ar la cantidad de producci6n. 



IV. MATERIA PRIMA

BAS/CA 

Hilo de fique (Cabuya) diferentes hilos 
Hilaza 
Lana Virgen 
Soga de algod6n 
OTROS MATER/ALES 

Canutillos 
Sem1llas 
Madera 
Nylon 

• FORMA DE OBTENCION 

La matena prima princ1palmente se adquiere 
en Medellin, o en Bogota. 
La lana Virgen, el algod6n, y la fibra de fique son materiales que permiten ser 
procesados para obtener de ellos diferentes acabados, lo cual permite no 
depender de un estado especifico del material. 

• FORMA DE CONSERVACION 

Por ser materiales naturales hay epocas del ario que se cons1guen fac1lmente y 
otras en que es un poco dific1I su consecuc16n, por lo tanto el artesano prefiere 
mantener una cantidad almacenada, teniendo en cuenta diferentes factores para 
su protecci6n y cuidados. 

PROCESAMIENTO 

=> Preparaci6n de la materia prim a ( desentorchado) 

=> Tinturado 

=> Desarrollo del tejido segun el diseno y la tecnica 

=> Decorado ad1cional 

=> Empaque 

=> Exhibici6n 

• ALMACENAMIENTO

La matena prima se almacena generalmente colgada lo mismo que el producto 
terminado, cumpliendo con requisitos de ventilaci6n y protecci6n. 

V.TALLER

• PUESTO DE TRABAJO 

El taller queda ubicado dentro de la casa de la artesana, existe un puesto de 
trabajo fijo y es el del telar, para las demas activ1dades solo se utiliza pequenos 
espac1os que requieren bas1camente de una s1lla y una mesa de soporte para los 
materiales a utilizar 



• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA

Las herramientas utilizadas son agujas, t1jeras. cortadores, y dentro de los equipos 

y maquinaria tenemos la maquina de easer y el telar 

VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios 

Decorativos 

VII. PRODUCCION

Hamacas 

Mesas 
Tapetes 
Servi II etas 

Cortinas 

Cenefas 

Tapices 
Collares 

Chalecos 

Lamparas 

Portamateras 

• FORMAS DE PRODUCCION

Todo se elabora dentro del taller, y directamente por la artesana, algunos 
productos son complementados por practicas de alumnas que aprenden la tecnica 
y colaboran temporalmente con la producc16n.

• CAPAC/DAD DE PRODUCCION

Generalmente son piezas (micas, lo cual las hace muy costosas y diffcil su 

comercializaci6n. Pero por el dom,nio y divers,dad de aplicaciones de la tecnica la 

capac,dad puede multiplicarse con mano de obra y productos menos artfst,cos.

• CONTROL DE CAL/DAD

El producto es de muy buena calidad y reconocido en el media, coma la mayorfa 

de los articulos son produc,dos por la artesana, ella se encarga del control de 

calidad. 



VIII. COMERCIALIZACION

• Mercado : Es una artesana muy conocida en el media, por lo tanto vende desde 
su taller en donde sus clientes la buscan, ha venido desarrollando productos 
exclus1vos con mucho valor artfstico, lo que hace que tenga costos elevados, factor 
que en este momenta ha detenido la producci6n y comercializaci6n.

• Etiqueta : Los productos no estan identificados con un nombre o imagen 
especifica, la artesana hasta el momenta solo los ha identificado con la 
exclusividad impresa en cada uno.

• Empaque : No cuenta con un empaque disenado exclusivamente para su 
producto.

• Embalaje y Transporte : Los clientes se encargan del embalaje y transporte del 
producto, porque en este caso la artesana no ha desarrollado una soluci6n para 
esta situaci6n. 



'7:'E']'EDUYl9-A 
Caso }Jo. 3 (Artesana 'Julia Alzate) 

• OR/GEN

Oecid16 camb1ar su activ1dad como empleada, para desarrollar actividades que le 
perm1t1eran permanecer mas t1empo en su casa. Ellg16 la artesan1a como respuesta 
a ello y a la destreza que posee en las labores manuales.

• EVOLUCION 

Ha desarrollado productos especf ficos para participar en ferias artesanales, y es 
alli en donde ha encontrado acog1da y apoyo para el desarrollo de nuevos 
productos. 

111 OFICIO ARTESANAL 

• TECNICAS

TEJIDO CON BASTIDOR

• FORMAS DE 

APLICACION 

El bastidor es elaborado por la artesana de acuerdo al tamafio del producto y todo el 
proceso es manual. 



IV. MATERIA PRIMA

F1bras de Fique (cabuya de d1ferentes calibres) 
Lanas 
Cintas de h1lo y seda 
T1nturas 

• FORMA DE OBTENCION

Los materiales los obtiene en el centro de la ciudad, ya que son muy comunes y de 
baJo costo.

• FORMA DE CONSERVACION

No requieren de cuidados especiales, y se almacenan facilmente en caso 
necesano ademas por su facil consecuc16n no es necesario adquirir grandes 
cantidades.

• PROCESAMIENTO

=> Preparaci6n de la materia pnma tinturado

=> TeJ1do en bast1dor

=> Corte y acabados

=> Apl 1cac16n de accesorios

=> Empaque y exhibici6n

• ALMACENAMIENTO

Generalmente se trabaja bajo pedido, o para ocasiones especiales coma ferias, por 
lo tanto el almacenamiento es temporal. 

V.TALLER

• PUESTO DE TRABAJO

En este momenta no cuenta con un puesto de trabajo definido pero si desarrolla su 
act1v1dad en la casa Requiere bas,camente de un espacio pequeno y de una s1lla 
para apoyar el bastidor

• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA

Las pocas herramientas que utiliza son una aguja disenada por ella misma para el 
teJ1do , cortadores y tiJeras, lo demas todo se reallza manualmente. 

VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios lndiv1duales 
Centros de Mesa 
Porta refractarias 
Canastas 



VII. PRODUCCION

• FORMAS DE PRODUCCION

La producci6n es manual y la realiza unicamente la artesana.

• CAPAC/DAD DE PRODUCC/ON

En este momenta esta limitada por la destreza y tiempo dedicado por la artesana.

• CONTROL DE CAL/DAD 

Es realizada par la artesana y el cliente que en ocasiones sirve de intermed1ario 
para la venta. 

VIII. COMERCIALIZACION

• Mercado : Se realiza en tiendas artesanales, y se trabaja especificamente para 
ferias en diferentes lugares cercanos a la ciudad.

• Etiqueta : No cuenta con una imagen grafica que identifique su producto.

• Empaque: Los productos se empacan en balsas plasticas transparentes sin 
ningun tipo de 1magen

• Embalaje y transporte : No se produce en grandes cantidades. por lo tanto no se 
ha desarrollado una respuesta de diseiio en este sentido. 



riE']EDUYl9-A 
easo }Jo. 4 (Artesana )VI.aria cl.el nasario nisarald.e) 

• OR/GEN

Con el conoc1m1ento del maneJo del telar y de otras tecrncas de tejido, se busco en 
un com,enzo desarrollar actividades que perm1t1eran permanecer en la casa

• EVOLUCION 

Con el tiempo se ha pretend1do comb1nar las p1ezas teJ1das con matenales nobles y 
que permitan darle al tejido diferentes presentaciones, se ha ut1lizado el cuero para 
este prop6s1to ofreciendo diferentes productos. 

Ill. OFICIO ARTESANAL 

• TECN/CAS

Telar
TeJido Eg1pc10

• FORMAS DE APLICACION 

Este t1po de teJ1do requ1ere de mucho t1empo en su manufacturac1on, ya que se 
elabora con hilos muy finos. y el tamano no pasa de 15 a 20cm de ancho Para 
lograr las disenos se emplean varios colores a la vez que hacen lento el proceso 



IV. MATERIA PRIMA

HILOS Y FIBRAS DE ALGODON 

OTROS MA TERIALES 

Cueros 
Telas 
Herrajes 

• FORMA DE OBTENCION

Los hilos se adquieren por gramos y el cuero por pieles, en estas ultimas se 
requiere mane1ar volumenes para que sea rentable, ya que no es facil su 
consecuci6n.

• FORMA DE CONSERVACION

En este caso toda la materia prima se encuentra l1sta para trabajar y no requiere de 
cu1dados espec1ales para su almacenamiento y conservac16n.

• PROCESAMIENTO 

=> Preparac16n de la matena prima 

=> Montaje en bastidor para el teJido 

=> Elaborac16n del diserio 
---:::> Las p1ezas tej1das son util1zadas luego coma parte de los diserios en 

marroquinerfa. generalmente son cos1das en maquina. 

• ALMACENAMIENTO

Se elaboran las cintas de teJido para luego ser util1zadas por tramos, no se elabora 
en grandes cantidades ya que se requ1ere de mucho tiempo para ello.
El producto terminado se mantiene a manera de muestrario, a medida que se 
vende se va elaborando nuevos productos. 

V.TALLER

• PUESTO DE TRABAJO
Se cuenta con buen espac10 para el taller, ademas esta d1senado para tal fin, 
dentro de la casa de la artesana.

• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA

Las herram1entas utilizadas para el tej1do son minimas, ademas de los bast1dores y 
del telar, se cuenta con una maquina plana en la que se desarrolla la parte de 
marroquineria 



VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios : 

Decorativos 

VII. PRODUCCION

Cinturones 
Bolsos 
Hebillas 
Tapices 

• FORMAS DE PRODUCC/ON 
La produc9i6n es manual y requiere de gran destreza para obtener un producto con 
buen d1seno y maneJo del color. 
L!3 realiza espedficamente la artesana junto con un familiar que conocen la 
tecn,ca. 

• CAPAC/DAO DE PRODUCCION
La capacidad del taller es grande en cuanto a planta fisica, pero pequeria en
cuanto a mano de obra y desarrollo de producto term,nado.

• CONTROL DE CAL/DAO
Es un producto de buena calidad y muy llamativo, el control de calidad lo realiza la 
artesana en el proceso y despues de terminado el producto. 

VIII. COMERCIALIZACION

• Mercado _ Ha participado en ferias coma expoartesanias, y ferias artesanales de 
ciudades cercanas a Manizales, exhibe su producto en almacenes y en su casa
taller. Es un producto de un precio alto debido al tiempo invertido en el proceso de 
tej1do, esta es una desventaja frente a la competencia. Que en el caso de los
bolsos no cuentan con el sobrecosto del tejido.
• Etiqueta : Cada producto cuenta con una etiqueta la cual incluye el nombre del 
taller lugar de elaboraci6n y garantia a quien adquiere el producto.
• Empaque : No se cuenta con un empaque especial para el producto, se utilizan 
bolsas que se encuentran en el mercado.
• Embalaje y Transporte : No se producen grandes cantidades que exiJan un
embalaJe especial . por lo tanto no se han diseriado elementos especificamente 
para estos productos 
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2. PiEZA ARTESANAL

Deniro de las productos de�arroilado::, en tejeduri3 tenemos ios siguienil!s 
(;18$1fl(';.,i(in<:: (1P ::l('l 1Pr(1() ? <::.!; f1 ;r1r1nn

Utiiitarios 

Tc1pices 

C:::irpP.t8S 

Portamateras 
(-.... hnl ,-,.r,.,-,.c-,. 
·.__ .. 11a·.:...-v, .. ;.,.J 

Hamacas 
Ch 1 nchorros 
C,nturones 

Cuadros en canuti!los 

r� .... :---. 
.._.,VI di IC-1\J 

Boisos 

Mesas 



Ce-,tr':: :Je :a rnatecla p11rn2 utii.zadc1 tenernos, ei cord6,� de aigod6n h,:azd. iana 
v,rgen so9a de algorJon c.abuya 

--1---- . .!.- --1 _ __ : _____ ...._ __ --
c.··,q.)ilCdL:Uil \...le:' ;-\.)F.Ji-jiiit:::·:> '--ii 

Cd!:,O ncLi:::SanCl. rnonta1e dE: 1nat"cos. telares. o tambores .te11uo. aol1cac1ones 
��!.-!0-�,�� 
i..-,t ;,,.,,: '\.,... I ,.11 I;,.� I\,�� 

El tei,cc en a!gunos productos es acornpar1ado de otros m8tenaies como sem11ias, 
toL� cn�c..ie-r8 r-1 ,er.-. .p+r� 

Los taiiere::i quedan ub1cados en ia ca=,a dei artesan0. y estttn cornpuesios en su 
mavoria por el telar i_marcos suportes I estantc, 1,:1 pBt8 oln,ace,iarrl!enlo cle 
rnatr-na pn;ii8 (jcea de exi"1bic-1on, y f)Of tc gE.nern 1 est6ri ch�:f1ido-3 'os pc ;-:/c·: ,,je
traba_10 de dC..Lierdo d la etape1 dt;i LlrDLc�u uue �c va a dE=�dt ro;t::ii. 

El numero ae personas aue li abaJcm es van ado v aei)enae oe ios cc;nf.Ji orrns0s 

otrc.1s personas par a trabajar e11 .odo o parte dci pr 0cc:so. 
Fn ASiP nf!rl() tarnb,en se uti!!.72! pl s,srerna dp tr;:.ba1n por riesray1 

La capacidaG de producc\�·:t es deter�·l,�nada b8s1ccu-r1ente tJor v·anables corno ei 
d1se110. la cornoleJ1dad de! te11do. los ciU . .,esonos. las cantldades v el tarnai'10. el 

4. COMERCiAUZACION
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IV. MATERIA PRIMA

GUADUA 
Otros Matenales 
MAGANA 

VARILLAS DE HIERRO 
ACCESORIOS Y HERRAJES 

• FORMA DE OBTENCION 

En ocasiones se obtiene en dep6sitos especializados, pero en caso contrario hay 
que desplazarse hasta la zona en donde es explotada, para obtener las piezas que 
responden a los requisitos de producci6n. 

• FORMA DE CONSERVACION 

La guadua durante varias decadas a contado con planes de conservaci6n, que 
hacen parte de grupos diferentes a los artesanos, y mas en este caso en la ciudad 
de Manizales que solo hay un artesano que trabaja este material Y el cual no 
cuenta con las condiciones necesarias para part1c1par en ello. 
Sin embargo se trata de no permitir el mal uso de este recurso, consumiendo el 
que meJor responde, y de esta manera obtener un mejor aprovechamiento. 

• PROCESAMIENTO 

=> Selecc16n y preparaci6n de la materia prima 

=> Cep1llado y limpieza de! material 

=> Seccionamiento del material 
=> Segunda limpieza interior de las piezas 

=> Ensamble 

=> Acabados (Puilmento y Pintura) 

• ALMACENAMIENTO 

Tanto la materia prima como el producto terminado requiere de cu1dados en el 
almacenamiento. sin embargo este material es muy resistente y permite d1ferentes 
ambientes. 
Debido a su presentac16n y al tamafio de los productos se vuelve dificil elaborar 
productos para mantener en stock, ademas la inversion es alta y el artesano siente 
la necesidad de vender rapidamente su producto, para tener la oportunidad de 
producir mas unidades. 

V. TALLER

• PUESTO DE TRABAJO
El taller queda ubicado dentro de la casa del artesano, cuenta con espacio 
suficiente para trabajar, pero requiere de arreglos en las instalaciones ffsicas que 
permitan una mayor comodidad para desarrollar el trabajo. 



• HERRAMIENTAS EQUIPO Y MAQUINARIA
Dentro de las herram1entas y maquinaria con que cuenta estan la sierra. el taladro, 
prensas de d1ferentes tamarios. dobladora, y pequerias herram1entas que facihtan y 
ayudan el trabaJO con la guadua 

VI. PIEZA ARTESANAL

Utilitarios 

Decorativos 

VII. PRODUCCION

Juegos de sala 
Juegos de Comedor 
Percheros L1coreras 
Cofres 

Calados 

• FORMAS DE PRODUCCION
El trabajo es manual, y se desarrolla por piezas. debido a las diferentes 
presentac1ones del material , lo cual t1ene en cuenta el artesano logrando que el 
conjunto sea arm6nico y presente 1gual calidad

• CAPAC/DAD DE PRODUCCION

La capacidad del taller esta dada por el avance de los trabaJos por parte del 
artesano Son articulos de producci6n lenta por cuanto requieren de mucho t,empo 
de mano de obra, que trata de equ1librarse al produc1r piezas en serie como 
cuando se elaboran Juegos de muebles,

• CONTROL DE CAL/DAD
La calidad del producto es buena pero presenta en estos momentos problemas de 
puesta en el mercado, por falta de planteam,ento de nuevos diserios. 

VIII COMERCIALIZACION

• Mercado : Durante una epoca el mercado para este producto y especificamente 
desarroHado P?r este artesano era muy grande pero hoy atraviesa problemas de 
comerc1al1zac1?n que lo han hecho divers1ficar, y elaborar productos que requieran 
menor 1nvers1on y que roten con mayor frecuenc1a en el mercado 
• Etiqueta Tanto en los muebles de guadua como ahora en los productos 
complementanos no se ha elaborado una 1magen grafica que identifique el 
producto
• Empaque No existe un empaque especifico d1seriado para tal fin
• EmbalaJe Y Transporte . Estos aspectos han sido inconvernentes para este tipo 
de producto, deb1do a su gran peso y volumen. lo que lo encarece y en algunas 
ocas1ones causa problemas en su estructura 



CONCLUSIONrS 
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me1orar su c:8l1d8<i rle v1rla v leis dA otr;;is oerson;:is des8rroll;:inrlo lo que mas IR:-. 
MJ ,.. ;�da !a artesanfa 

Aunaue SE; oresenta una s1tudc16r I e�oeudl , corno es la de no ex1st1r nucl-2os 

atravesando por un buen rnomento. pues reconoc10 la necesidad de traboJai en 
0']l 11p0 V pc�tq r)2rl 1c!r8"1d') 8C�'\!;qmR-rte e0 el !('H)r'('\ de ht=-'1ef!c�0� rornunec; 
son ius cic 

C::in:-w1t;:;clon 
+ A I l ( l h'='t.0::,·,,,.; ]'"-r.">,li e 1f'0 1 \/•0L.c:i' 
* Mnltvr1c1nn
* A--... -,... :-•--:- ....... :.-. . -:--.-..i.-....-. 

f-\�ji..jyi._1·-. i ilt. id I -.,;_ii_i ;, --j' -("ji\. -:_:: 

� Pubi1c1dad v oromoc,on 

L.1 ---JiiJad ,..:on quc.: lr ab.Jja c0u:J unu 1.k: iu:., ar:1;;:s:.mos es ml'.y tJuu1a 
T nrlns:::. t1PnPn I in� nrPnr'11n:::w1nr1 nPnPr:::.il \J P, l;:i rnrr1Prr·;;::ili7;::.ir·1i,n dPI nrnd, 1r·tn - ·-- - . - . - . - 1- . - . :::] 

. -_ -- - . j --- - --- •. - " .- . --- - . ;"--- -.. - - -_-,-_•-. -

_ _ _ _ _ __. .. _ I__ __ , _ _ _; _ __ _ .I_ __. ' _ _  , . _ _ _ i _ _  .J • ya Cjlit; eq Su rnayu· a, OC'SE;df1 H .Ok,( .i;ilUCi cj ffh:; •.>JOO:::. fflc1::, ,::x1ge1 .ff.::', ('1i CJOfFJf: ':ill 
traha,o se8 valor8do estP.ht:c3 v ec,)no1r11t'.rlmenle 



05SERVACi0f�ES 

Ei grupo de artesencs de Ma·nzaies y Viiiamana. es un grupc ··._ir-i-,e,osc. qu� iiev2 
un ororned10 de i1ernpo rle se1s rnesP.s rle confnrmaclo el cual Vci h8 venido 
desa:rc!'ancJo act;' . .Ji(ia-�e:il ��3;0 �-; �s\�l_1�1,a intp�-,1GrJ r;{ .. -r e:ar1e:-t,-js c:-= �--- -�-i:1n ·

E1 aooyo intennstituc1onaL la univers,dad Nac10na,. el S1cme. el f ondo para 1a 
Drr..rn�.,....,r.!' "111r,c--T1r-.r:1 n.a. r��J��r'3c qi I �._,�rr'),7r,r1n. ,-in r'l1C"-n;;0 \_! lr'l rr')rnr'jr� rl�. C ,,_.-f '-f-�V" j '-,.: ..:;;1,,··._..,c..'i ..... �-• -��i\..;,�.:.-..=, s_/7 '-�·'-'- C.4i.\ .. ii ._ -·- ._,; �-.._.·:._.. J ,<;.� -,..:.,1,,;.:.�-;;_ • .._.,_, 

Comercio, todas e!ias convocadas r.:or ia Corporacion para ei desarroilo de Caldas, 
en �U C:Ofl!Unto pLsntean un CP'Jnoqr-_gm8 de 8Ct1\ll·Jarles B hJ lcrrJc} ijt3! ano q� 1e
v eLe11Je L,Uf i iUil ki'. '::'::01ue1 Lu::, y UL.!Le1 •e1 e: ':J1 :_ctie1¥1[ 111e11lu Je :d d'-..LJ vFJciJ di �'::;::id; tcii 
en Maniz.a!es 

LA1Ste una rnotivac1on oara el rne1oram1ento de la caildad. d1vers1t1cac1on. v 
.,p-r.,r"r"",r..r,,r..r'\ �.,.... l !"r,. .-, ... A......11 1,>"1,. .. Ar,. r'"ir,,,.....r..-·..-........ 11 ....... ""0"' t,..._,,....,,.....+ ...... ,,�,;;.,-,-., ,, 1,...,.... .,.._ ..... A, .... �,,-..r, ,-,. .rr. ..... 1,-,,..-,.� 
r-'1 , 11:�..i\. .. ,-� _ _: i u::; iLt::-., �iU� .. i.t .. J ..... i.L.= :::i '-n:;.::.::::i ... .._., -cv·'--"o ·;u.:::-·-ca u r JiG j :0� ;·i·._;;..,:;·;. _ _;� c; 'CG :.Lu 1 

que perrnne, desarroiiar 2squernas n0vcdoso�, y pm11cipot1vos 

Ei esquernd µro�1&m.:iuu es ilarndivo para ius drtesanos ios cuaies es121r1 rnuy 
1nti::>r�,8dos en llev;.-ir!ri ;.-i r:8hn ahora lo 1rnnort�nte es definir ia 08!11e:•n21c16n ... - . . . - - 1- - - - - - - - ! . . . . , 

1rnsmo 



�����.-�!!.�� � !"'!����� 
F'\ CJ_. UijiH:::l'IUfo\\.l lVN C� 

Hacer parts de: e:::querna r-,ac'u,�ipdti.'O Je' iruyecto 1nter,1·st.1tL,(J:md desa1 ro::ado 
cnn los anesanos rie iv1an1LAIPS rie un;:i manera act,va en c, 1anto a 

ASLSORIA DL DiS£.NO 
p�...- �Q�•!'"' rlD • !� f...-���•.- �- �r-1 !!-� -�n 6.:'.H'-f���n,!""'!,� -.. , D�f!r''.:!.,..,O.C' !'"'"._..0 C!o.1 f �h!""'o.!"""�!°�!'"'.'°' 1 v ,i,._,•--,11i,_) '--6'- �.: L ;._..j._,1.._.ij"-' '-I. I.J'iUl;-"V VVl1 L..IIL.._...;)UII\..J,..., JV ILl\...'IU'.....:.._,.._, ·-UlllU VI L...U.,._,_'Vl� .. 1...111\....e 

ae D1seno, en la apl1cac1on del atseno a ia artesania. lo m1srno que con ei 
lc:>hr.rc,tr,nr-. rlo le:, I ln1\/orc1rlc:>rl tl.lc:>r-1r.nc:>I "rio oct<:> mc:>nc.rc:> cl c:>r+oc<:>nr, r-r,mnronrl<:> c.l· .... ,-_- ...... --._,;· ··....; �-- ,·.,; .... ,;; ii�-- ..... ··-...-�.; ........... -....� ·;,..· J ...... _ ... ....;-.. ;,,. ..... --· •...J• ..... .. ; ....... ,....,.._;.;,..;;." �--·,.;

r-
. '-· ;_..._,. ......... 

,...:urnpromiso que he1nus auquiridu corno p81S en ia aperi.ura econ6rnica. 

REDISENO O MEJORAMIE::N T 0 
E' grupo artesar:8! ·le tv1aniza:c=as y \J;pR-nsna requ1ere ("JF :_F-18 eva\i8Gfor ;-le- --:a:-:iz, 
uno de sus oroductos. oara de esta rnanera 1dent1t1car aauellos que oueden 
r'\�.,....·-·��� �...-. !'.:::!:I �!::::!�!""'":::l�t". -� -��iiDnr'� It".� !"'"D!''" !!�!t�c !""I! ,n �c-•n �'-'"!!""'!!'.:'.! 
!o-.JL-..1 :..11...<l} .... "L..tl t..., I \...,I • 111...,. .. -,,uu1.. .. , vu, I •f-'·11...,., ,�,__, •V..J '-''-1!-.JI..JILV..J "-1"-., ...... \.-J \...., \...,,"".1;:;;JV 

L1Vt:.K0it-1CAC!UN U Ut:.�AKKULLU Ui::L r'KUUUC i U 

l\;1;_;cnns :::irt>?sc:mn<:. conocJ:?n 19 tecnica n':lro con ello r'!O h3n pod,do mA1nr9r SI_! 
con.j,c 6£1 ,je ·Iida Ya que no cuentan con un desarroiio creativo persor:ai, 1'i ilar• 
s1do 8SP�.nrarlos oar8 t:::il f,n 

Con la ltrrntante del tiernoo oara el desarrolio ae1 urovecto. ias antenores so,1 las 
-"'"°"'+r..r.r..rir\ro r.11" rJ""i-l""A ,.J,-... j,,.., F'\ror.r,r,,,..:..-._ �,-... �,r, ..... r\,r., t"'"\lror.n•"" .. � ....... ri,l;""Y"r" ,...,....,..._......,.._n.,....,.;,..."'r\ro 
·._..c;,;:::-�:.J'iC0 '

-1
;...i� · .. .-·c,1L1'�- ,j� ·u u.=,;;;::;;::,01 Ci • .. .iv 'ui :--Jl�ii"i r-;iUiii..'C'".....i iCCii'L..Cii C."-- '.Jiiii--.iLI"it."":i.UG;:,; 

toaas de una det1n,c1cn ae! proaucto, que ;o forta1ezca en e: momento de ia 
f'f"\mart"t'::l;lr7�r1An on r11�ntr-. -� irlc.nt1ri�d \I nroce:ant:=i1'1r\n 
;._,_ - I '  - ;,_ ,· • a, i,. , . . • .......... . • . .; . .;· • i .  .; ,,_.,·._.; 

J ,.. .._. 

Cabe destacar que dent;-o de ias v1s.1tas, se observo que ex,ster· otros oficios y 
tecn,cas muy 1nte1esantes que va;e 18 pena rnvolucrar srno total r,.:=irc1.:=ilmente de 
iTic,dcj qi..;e estcjs grdpos tar-itilen -;e t",e-iefrc1e�; }. p: :p:�an f)8'11:-ip.�- c.; es pos1bl& de 
una manera aruoa! oentro de! esauema de A,iesaniaS de Colombia. 
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Ln ci araa de teJeduna se plantes desarrollar la asesoria de d1ser'10 t.a10 la 

LH::.:;jAHk'JLLU Ui::.L PKULHJ'..; , U 

c=:on 1a tec:n,ca -:.ie la teie€juna ex1steri �rtes.snc,s que riesa 1r0Jh3n rrrJ 1Just,J:: ya rnuy 
ubicaJos dentro de; rnercadc, por su caiidad y por su d,s�nc•. pero er el area 
esoec,fica de Mame::aies tarnb1en ex.1sten gruoos que han aprend1do 1::,St8 tec1 ,1c.8 
por t;aC,ciCH� -L'��;�sJ lc:s cua1es no cucntan con r:ir::;d; ·ctc,s cone1ciales CF.1P �e 
conv1ertan en 1..ma fuents econorr11ca para 1riuct1os de ellos. 
C.n este case se p!a�tea e! desa;"-01 10 de uns. lf�e-a de p:--cductcs de contenedores 
10s cuales puedan responder a una nece51oac /a estab1ec1da en ei mercado 
rgc 1onat en cuanto 2 e 1ernef1t0s. ra rB !a pr0rnQC!()n y en"'paque d0 {! r-eas 1le 
pruth..1ctos curnesLi'..Jes --,...1e co,r1;..'01iL:·: Lasic:arne .. :-::: ld::: .111cr1eld:::. 

L�i ri t. \)(J11:1 �s --1 p\31,i0a1Jo r?s i8 dt-. cJesa-·r�:/ta,- t ... r r-;"-ot,--�ipcJ \ c-,r� ·��s artesanas 
rnenL1rn1r1das en este traba10 el cual tenga orovecu6n uar a i8 t::icbrn ac1011 de 

no oosecn taller oroo10. 



PLA�f�TF ;..r�1iEf�TO DEL PROYECTO 

Se pian'ea ia c--n-t:·-·ac,6n de tc""-,,;-as c e1f''Tientc:, de ia carr r1eria Jur·t- cc1 la 
Le1edur1a para e!abordr los produdos 1cque11dus en e1 mercddO. para io cual 

�in1 ne:.nto r-�rea0r,r1� 
..... .,:. .... ...  ._.. ....... 

SP. n 1P.nl8 con un referente que es la utrli:zacion rlP.I ret81 de Marqueterid 1 .1.in �1 1 :11.�i 
SA p;Jcdcn cor-pc:ner productcs novedosos

l 
en este rnvn2rto se i-:i---L� est� 

orovecto e! cua1 reauiere de oropuestas que comolementen y presenten al merCddo 

:Jr'!a !f�ea qL!e currp!a con los compromisos de ca!tdad y \/anedad en e� drseflo 




