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INTRODUCCION 

En el departamento de Casanare existe una alta poblaci6n dedicada al trabajo artesanal, aunque 
dicho sector manufacturero no es el (mico, si es el mas importante en cuanto a oportunidades de 
trabajo. ya que en el departamento no existen actividades manufactureras a nivel industrial. 
Si bien es cierto que hoy por hoy los productos artesanales tienen gran acogida tanto a nivel nacional 
como intemacional, en el departamento de Casanare existen dificultades para hacer que estos 
productos accedan a dichos mercados; debido a deficiencias como: la ausencia de organizaci6n de 
los procesos productivos y de los puestos de trabajo al interior de cada taller, poca capacidad de 
producci6n que no cumple con los volumenes de demanda, bajo nivel tecno16gico para producir con 
calidad y falta de oferta de productos que cumplan con los requerimientos de los mercados actuales. 
El Proyecto Departamental de Desarrollo artesanal del Casanare, busca atender esta problematica 
mediante la asistencia tecnica en herramientas y puestos de trabajo y la asesoria para el 
mejoramiento de acabados, al igual que la evaluaci6n del desempefio productivo del artesano y de 
las condiciones funcionales del puesto de trabajo. 

Debido al connicto socioecon6mico, la actividad artesanal de los ultimos tiempos esta concentrada 
en las areas urbanas del departamento, por tanto el proyecto contempla la realizaci6n de visitas a 
diferentes municipios del mismo segun los oficios concentrados en los municipios. 

El presente informe corresponde al proceso de asistencia tecnica en herramientas y puestos de 
trabajo, asesoria para el mejoramiento de acabados y evaluaci6n del desempefio productivo del 
artesano y de las condiciones funcionales del puesto de trabajo para los oficios de talla en madera, 
trabajos en guadua, pirograbado en totumo, trabajos en coco, trabajos en cacho y bisuteria en los 
municipios de Yopal, Aguazul, Mani, Monterrey, Trinidad, Villanueva, Paz de Ariporo, Sacama y 
Taurarnena, a cargo de) Disefiador Industrial Roger Alvarez Berrio. 
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1. ANTECEDENTES

1.1. Antecedentes del proyecto 

Oesde hace cuatro afios la gobernaci6n del Casanare viene trabajando en la ejecuci6n de un proyecto 
de generaci6n de empleo a traves de las artesanias. La estrategia gira alrededor del mejoramiento de 
las tecnicas artesanales en que se desempefian y de los productos elaborados. 

Este proyecto toma como base de partida la problematica existente en los talleres artesanales del 
departamento: Heterogeneidad en los niveles tecnicos de desempefio eficiente de la producci6n sin 
la debida clasificaci6n profesional y tipo de producci6n (artesanias o artes manuales), carencia de 
medios tecnicamente adecuados de trabajo, problemas de acabados en los productos que los ponen 
en desventajas en el mercado, inexistencia de la noci6n de control de ca]idad, poca capacidad de 
producci6n para enfrentar el mercado, desconocimiento del mercado, talleres desorganizados e 
inadecuadarnente dispuestos los puestos de trabajo, falta de canales de comercializacion, entre otros. 
Para dar soluci6n a dicha problematica, se desarrollo el presente proyecto, teniendo como metas: 
artesano clasificados por su n.ivel de desempefio y tipo de actividad artesanal o arte manual, 
mejoramiento de los acabados y aseguramiento de la calidad de los productos, mejoramiento de las 
tecnicas de producci6n y de los puestos de trabajo. 

1.2. Localizacion Geografica 

El presente informe corresponde a la asistencia tecnica, asesoria y evaluaci6n prestadas a los 
municipios de Yopal, Aguazul, Mani, Monterrey, Trinidad, Villanueva, Paz de Ariporo, Sacama y 
Tauramena en el departamento de Casanare. 

Grafico I. Mapa de localizaci6n geografica. 
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2.CONTEXTO

El proceso de asistencia tecnica en herramientas y puestos de trabajo se realize en cada municipio de 
fonna personalizada en los talleres de cada artesano o de fonna colectiva para las asociaciones la 
asesoria para el mejoramiento de acabados se realiz6 de forma colectiva en talleres determinados o 
en las sedes de las asociaciones. Los beneficiaries comenzaron con grandes expectativas sobre el 
desarrollo de productos nuevos y mejora de los productos existentes, por lo cual iniciaron el proceso 
demostrando alto interes y buena actitud para con el asesor, igualmente participando con esmero en 
las actividades. 
En Yopal se encontraron los oficios de trabajo en cacho y semillas en donde se evidencian 
problemas de acabados en los productos. productos con un nivel de transformaci6n bajo de la 
materia prima, deficiente organizaci6n de la producci6n y de! taller, carencia de disefios propios, 
baja capacidad de gesti6n empresarial, tendencia al trabajo individual y poca asociatividad que 
limita la capacidad de producci6n, desconocimiento de! mercado y de las tendencias en el mismo. 
En Aguazul, solo se encontr6 el oficio de la talla en madera e instrumentos musicales, con un nivel 
tecnico bastante alto. Los artesanos estan asociados en ASOAA (Asociaci6n de artesanos de 
Aguazul) y han participado en ferias como expoartesanias. 
En Mani se encontraron los oficios de talla en madera, trabajos en madera y trabajo en guadua, el 
nivcl tecnico para el oficio de la talla es bastante elevado, para los trabajos en guadua el nivel es 
demasiado pobre debido a que todavia se encuentran en etapa de aprendizaje, igualmente para el 
oficio de trabajos en madera, aunque el nivel tecnico de estos es aceptable. 
En Monterrey existe el oficio de talla en madera y trabajo en totumo con un nivel muy heterogeneo, 
existen artesanos que tienen un n.ivel muy elevado en la talla y otros que tienen bajo nivel, existen 
uno asociados a Asoartrey (Asociaci6n de artesanos de Monterrey) y otros que trabajan 
individualmente. 
En Trinidad se encontraron los oficios de trabajo en tolumo y coco; en el oficio de trabajo en totumo 
el nivel es bueno, pero con un volumen de producci6n muy bajo. En cuanto al trabajo en coco, 
carecen de disef\os propios, evidencian problemas de acabados y carecen de talleres organizados, 
aunquc estan organizados en grupo. 
En Villanueva existen los oficios de talla en madera, trabajos en madera o MDF y bisuteria. 
Presentan disefios poco innovadores con problemas en los acabados. 
En paz de Ariporo se encontr6 el oficio de trabajo en cacho y crin de caballo y pirograbado en 
totumo. El primero se caracteriza por la producci6n de objetos tradicionales llaneros coma aperos, 
cordeleria y elementos de la vida campesina llanera. En el caso del pirograbado en totumo el nivel 
es bastante alto, presentan productos de calidad, con d.isefios originales, buenos acabados, el taller 
posee organizaci6n para la producci6n y maneja altos volfunenes en la misma. 
En Sacama existe un.icamente el trabajo en guadua, realizado por Asoartesac (Asociaci6n de 
artesanos de Sacama); trabajan con una calidad aceptable aunque los disefios no son propios y tienen 
algunas deficiencias en los acabados. Tienen una alta capacidad de producci6n, estan abiertos a 
nuevos conocimientos y a la aplicaci6n de los mismos. 
En Tauramena se encontr6 trabajo en totumo y trabajo en madera. El primero con un nivel bueno 
aunque carente de disefios propios y buenos acabados. En cuanto a los talleres carecen de ellos, 
trabajan en las casas, no tiene organizaci6n para la producci6n y aunque estan asociados trabajan 
individualmente. Por lo que respecta al trabajo en madera, presenta un bajo nivel, productos con 
disefios comunes y poco innovadores, con problemas de acabados. 
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3. OB.JETTVO

Brindar asesoria para el mejoramiento de acabados, asistencia tecnica en puestos de trabajo y 
herramientas y evaluaci6n del desempefio productivo del artesano y de las condiciones funcionales 
de! puesto de trabajo para los oficios de talla en madera, trabajos en guadua, pirograbado en totumo, 
trabajos en coco, trabajos en cacho y bisuterfa en los municipios de Yopal, Aguazul, Mani, 
Monterrey, Trinidad, Villanueva, Paz de Ariporo, Sacama y Tauramena. 

3.1. Objetivos especificos 

Elaboraci6n de fichas tecnicas de identificaci6n y evaluaci6n de productos para 
clasificaci6n de conformidad con el tipo especifico de actividad y el nivel de desempefio 
de los talleres artesanales. 
Levantamiento de directorio de talleres vi itados y de hoja de actividad artesanal y 
desempefio productivo de! taller. 
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4. METODOLOGIA

La metodologia de trabajo se desarro116 bajo dos frentes, uno te6rico y otro practice. En el frente 
te6rico, el beneficiario tuvo un acercamiento con conceptos relacionados con el taller como 
organizaci6n de la producci6n, puestos de trabajo, parametros que deben tenerse en cuenta para el 
espacio de trabajo: ilurninaci6n, ventilaci6n, espacios amplios, superficies de trabajo; para.metros 
que deben tenerse en cuenta para el banco de trabajo: que sea resistente para hacer fuerza, medidas 
que debe tener; manejo correcto de la herramienta: como agarrar las herramientas manuales y como 
utilizar las electricas; mantenimiento de la herramienta, recomendaciones de seguridad en el taller; 
diferentes tipos de acabados segun el oficio, selecci6n de la materia prima, algunos problemas y 
posibles soluciones; pulido, las diferentes lijas y su uso, el porque del acabado final, algunos 
acabados finales y determinaciones de calidad para el producto terminado. 
Adicionalmente a cada artesano se le entreg6 una cartilla (ver anexos) con la informaci6n te6rica de 
los anteriores conceptos y su aplicaci6n. 
En el frente practice el artesano aplic6 durante la asesoria algunos de los conceptos sobre el taller y 
en sus manos qued6 la decision de aplicarlos posteriormente para el mejorarniento del mismo. En 
cuanto a la parte de acabados se realizaron talleres de preparaci6n y aplicaci6n de algunos de ellos 
como la cera de abejas y el aceite de linaza, igualmente se realiz6 un taller practice de pulido, en el 
cua1 se aprendieron a manejar los diferentes numeros de lija. 
La asesoria y la asistencia tecnica se realizaron de forma personalizada, directamente en los talleres 
de producci6n; de forma individual para los artesanos que trabajan solos y de forma colectiva para 
las asociaciones. 

Las actividades realizadas por municipio durante el proyecto fueron las siguiente : 
• Asistencia tecnica en herramientas y puestos de trabajo un 45%.
• Asesoria para el mejoramiento de acabados un 45%.
• Evaluaci6n del desempeno productive del artesano y de las condiciones funcionales del

puesto de trabajo un 10%.

r ,a metodologia de trabajo busc6 generar en el artesano conciencia de la aplicaci6n de los conceptos 
directamente en el taller y en el producto, realizando ejercicios y talleres que permitieran observar 
los cambios y el beneficio de los mismos. 
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5. EJECUCION

5.1. Actividades realizadas 

FECIIA 

18/09 
Yopal 

19/09 
Yopal 

23/09 
Aguazul 

27-28 /09
Mani

29/09 
Monterrey 

19-22/09
Yopal

23-25-
26/09

TEMA' TRATADOS 

-Socializaci6n y actualizaci6n sobre el proyecto
Generaci6n de empleo a traves de las artesanias,
por parte de la coordinadora del proyecto.
-Detenninaci6n del cronograma de viaje.
-Programaci6n de la convocatoria para la 
presentaci6n del proyecto a los beneficiarios. 
-lnstrucciones logisticas para el viaje de cada
asesor.

-Presentaci6n de! proyecto, objetivos y alcances.
-Presentaci6n Artesanlas de Colombia.
-Conformaci6n de grupos por oficios.
-Concertaci6n de horarios de visitas a talleres.
-Revision de muestras.

Socializaci6n en Aguazul 

En Mani la socializaci6n se hizo de forma 
individual en cada taller. 
En Monterrey la socializaci6n se hizo antes de la 
asistencia tecnica en herrarnientas y puestos de 
traba·o en el taller de Asoartre 
Asistencia Tecnica en herramientas y puestos de 
trabajo. 
Esta actividad se desarroll6 de forma colectiva 
para los talleres Asocultivarte y Taller de! adulto 
ma or en Mani ara Asoartre, en Monterre . 

ACUERDOS Y LOGROS ASISTENTES 

-Se coordinaron las visitas de Glenda Granados
cada asesor de acuerdo a los Coordinadora del
oficios, tecnicas, localidades y proyecto.
numero de beneficiarios.
-Se programaron los dias de Carolina
permanencia de cada asesor en 
cada localidad. 

Se concertaron las visitas a los 
puestos de trabajo en comun 
acuerdo con los beneficiarios. 

Urrego.Roger 
Alvarez 
Gloria Hurtado 
Asesores 

-Se identificaron las diferentes Los asesores
fallas existentes en los espacios Carolina Urrego,
de trabajo, el banco de trabajo, las Gloria Hurtado y
herramientas y de seguridad Roger Alvarez
industrial para luego deterrninar asistieron en YopaL
las acciones pertinentes para Yopal: 16
subsanar dichas fallas. Aguazul: 8

Mani: 12
Monterrey: I I
Se adjuntan listas
de asistencia.

Yopal: 8 
Aguazul: 8 
Mani: 12 
Monterrey: 11 
Se ad·untan listas 
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Aguazul 

27/09 
Mani 

29-30/09
Monterrey

20-21/09
Yopal

23-25-
26/09
Aguazul

27-28/09
Mani

29-30/09
MonterTey

Trinidad 
12-13/11

Para los demas talleres de fom1a individual. 
Temas Tratados 

• Para.metros que deben tenerse en cuenta
para el espacio de trabajo: iluminaci6n,
ventilaci6n, espacios amplios y
detenninados para cada labor, contar con
superftcies de trabajo.

• Parametros que deben tenerse en cuenta
para el banco de trabajo: que sea
resistente para hacer fue17_,a, medidas que
debe tener.

• Manejo correcto de la herramienta: como
agarrar las herramientas manuales y como
utiJizar las electricas.

• Mantenimiento de la herramienta manual:
Modo de afilar la herramienta y modo de
mantener el tilo.

• Recomendaciones de seguridad en el
taller. (dependieron de cada taller, ver
recomendaciones).

(ver anexo cartillas) 
Asesorfa para el mejoramiento de acabados. 
Esta asesorfa se realiz6 de forma colectiva en Manf 
para Asocultivarte y de font1a individual para 
Alpecon. Para el grupo de] adulto mayor no se 
realiz6 debido a que a(m se encmmtran en etapa de 
aprendizaje, no han visto el tema de acabados y se 
consider6 que podrfa entorpecerse la labor del 
instructor. 
Temas tratados 

• Selecci6n de la madera, algunos
problemas y posibles soluciones.

• Pulido, las diferentes lijas y su uso.
• El porquc dcl acabado final.
• Algunos acabados finales: Preparaci6n de

cera de abejas y su utilizaci6n.
• Determinaciones de calidad para el

producto terminado.
(ver anexo cartillas) 

La asistencia tecnica en herramientas y puestos de 
trabajo y la asesorla para el mejoramiento de 
acabados se realizo de for.ma individual para el 
trabajo en totumo y colectiva para el trabajo en 
coco. 

La asistencia tecnica y la asesorla se brindaron de 
forma individual en cada taller. 

La asistencia tecnica y la asesoria se brindaron de 
font1a colectiva en el taller de Asoartesac. 

La asistencia tecnica y la asesoria se brindaron de 

de asistencia. 

- El artesano identific6 las Yopal: 6
diferentes etapas del proceso Aguazul: 8
productivo y las posibles fallas Manf:
cometidas durante el mismo para
asi corregirlas y mejorar la Se adjuntan listas
capacidad de producci6n y la de asistencia.
calidad de sus productos.
-El artesano conoci6 y aplic6
diferentes acabados a sus
productos para darles una mcjor
apariencia y hacerlos mas 
apetecibles para los 
consumidores. 
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Paz de 
Ariporo 
15-16/11

Sacama 

Villanueva 
22/11 

Tauramena 
23-24/11
Yopal
08/11

09/11 

10/11 

J l-14-
17/11 

18/11 

forma individual en cada taller. 

La asistencia tecnica y la asesoria se brindaron de 
fonna colectiva en la sede de la mujer y la infancia 
de Tauramena. 

Taller de muestras cxperimentales 
• Presentaci6n tendencias 2006 objetos.
• Teoria del color.
• Top ten en objetos y decoraci6n 2007.

• Presentaci6n: El diseflo aplicado a la
artesania.

• Construcci6n de lineas y colecci6n.
• Productos artesanales en el mercado.

• Entrega de bocctos y materiales

• Supervision de muestras y correcciones.

• Presentaci6n de las muestras experimentales

Se acord6 con los siguientcs Yopal: 2 
artesanos la realizaci6n de las Aguazul: 2 
muestras experimentales de Paz 
acuerdo con los bocetos y de Ariporo: I 
materiales entregados por el 
disef'iador. 
En Yopal: 

• Patricia pineda Gaitan
(trabajo en totumo).

• Enrique Franco (trabajo
en cache)

En Aguazul: 
• Gilberto Moreno

Chaparro (trabajo en 
madera) 

• Luis Angel Sanabria
(talla en madera)

• William Contreras (talla
en madera)

En Paz de Ariporo: 
• Martha Yolima Barrios

Colmenares
(pirograbado en totumo)

Los (micos artesanos que 
presentaron muestras 
experimentales fueron Martha 
Yolima Barrios colmenares y 
Luis Angel Sanabria, los demas 
no cumplieron. (ver aneXO$) 
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5.2. Evaluacion del desempefio productivo del beoeficiario y de las condiciones funcionales del 
puesto de trabajo por municipio. 

5.2.1. Yopal 

Nombre: Gloria Janeth Vega Direccion: 

Producto 

Llaveros: se componen de trozos 
de cacho con formas rectangulares o 
semillas unidas a tiras de cuero. 
Carecen de ritmo, volumen, le falta 
explorar otras formas. salir de las 
formas geometricas o planas. Los 
acabados brillantes le quitan 
naturalidad a las semillas 
Cacheras: se compone de dos 
trozos de cacho, uno con forma 
piramidal y otro de aro, unidos por 
tiras de cuero. Las cacheras son 
replicas pequeiias de las originales 
utilizadas para amarrar al ganado. 
Collares: se componen de varias 
semillas unidas por medio de tiras 
de cuero. Les falta ritmo, 
movimicnto, volumen, simplemcnte 
son semillas ensartadas en una tira 
de cuero. No explora otras forma'i. 
En cuanto a los acabados le falta 
brillo natural a las piezas pues solo 
lija con lija 60 y 400 dejando las 
superficies con rayones. 

Collares 

Oficio: Trabajo en cacho y semillas 

Puesto de trabajo 

Tiene una mesa grande en la cual 
estan las herramientas y un banquito 
pequeno. Tiene buena ilurninaci6n y 
ventilacion. No tiene como fijar la 
materia prima ni el taladro para dar 
precision al trabajo. Almacena la 
materia prima en platones. 

Mesa de trabajo 

Utiliza un Banquito 
Demasiado bajo para 
Apoyarsc cuando 
taladrn 

Herrarnientas 
Taladro 

Materia prima 
Almaccnada en 
platones 

Recomendaciones 

Producto 
Desarrollar productos con mayor 
transformaci6n de la materia prima, 
mezclando materiales como cacho y 
semillas; aprovechar la habilidad 
que tiene para corte del cacho en el 
desarrollo de formas, geometricas u 
organicas, que le den movimiento y 
enriquezcan la composici6n de las 
piezas. 

Puesto de trabajo 
Utilizar una prensa para fijar la 
materia prima y el taladro para darle 
precision al trabajo y evitar 
accidentes. 
Deterrninar los espacios para 
almaccnamiento de materia prima, 
producto en proceso, producto 
terminado y herramientas. 
En herramientas implementar el uso 
de porta lijas para el "mototul" y asi 
agilizar el proceso de Jijado; 
implementar el uso de! esmeril con 
felpa para dar brillo. 

Acabados 
Lijar con lija de agua mojada 60, 
I 00, 150, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave para darle 
finalmente brillo con felpa. 
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Llaveros y ultimo a la izquierda 
cachera 

"Mototul" 
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Nombre: Manuel Montaflez 

Producto 

lnstrumentos Musicales: Arpas, 
bandolas, cuatros, guitarras y 
maracas. Es muy probable que sea 
comercializador de estos 
instrnmentos pues no dej6 ver el 
proceso de producci6n y su taller no 
cuenta con la infraestructura para 
producirlos. Unicamente produce 
las maracas. 
Collares, cacheras y llaveros de 
cacho, semillas y tiras de cuero. 
(ver ficha Gloria Janeth Vega) 
Tranca puertas: caracoles pegados 
en tablas de madera, pintados con 
paisajes llaneros. En este producto 
el nivel de transformaci6n de la 
materia prima es muy bajo, solo 
pinta los caracoles y los pega a las 
bases. 
Maracas: Los mangos son 
tomeados y los manda a hacer, las 
cajas de resonancia son de coco o 
totumo lacado, lo que le da 
demasiado brillo y le quita la 
apariencia natural al material. 

Arpas 

Tranca uertas 

Oficio: Trabajo en cacho e lnstrumentos musicales 

Puesto de trabajo 

El espacio es muy reducido. Tiene un 
banco de trabajo con una caladora y 
un "mototul". Todo esta apefluscado 
entorpeciendo el trabajo. Posee una 
mala iluminaci6n pues solo cuenta 
con un bombillo de bajo voltaje 
El espacio de trabajo esta ubicado al 
lado de las escaleras que no cuentan 
con una baranda haciendolas riesgosas 
para una caida. 
Almacena la materia prima y los 
productos en proceso en ollas y baldes 
pero sin un lugar determinado. 
No tiene taller para la producci6n de 
los instrumentos musicales, dice que 
trabaja en uno prestado pero nunca 
permiti6 visitarlo. 

Taller 

Banco de trabajo 

Producto en proceso 

Recomendaciones 

Producto 
lnstrumentos musicales: ningw1a 
recomendaci6n pues es 
comercializador. 
Productos en cacho y semillas: 
Desarrollar productos con mayor 
transformaci6n de la materia prima, 
mezclando materiales como cacho y 
semillas; aprovechar la habilidad 
que tiene para el corte del cacho en 
el desarrollo de formas, 
geometricas u organicas, que le den 
mov1m1ento y enriquezcan la 
composici6n de las piezas. 

Puesto de trabajo y herramientas 
Mejorar la ilumiJ1aci6n del taller 
colocando un bombillo de mayor 
capacidad o una lampara de Neon. 
Ampliar el espacio del taller pues es 
pequef'lo, colocar una baranda en las 
escaleras para evitar accidentes. 
Ordenar y determinar un espacio 
para las herramientas, el producto 
en proceso y el producto terminado. 

Acabados 
(ver ficba Gloria Janeth Vega) 

Asesorfa en lijado 
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Nombre: Patricia Pineda Gaitan 

Producto 

Frutas: las frutas estan compuestas 
por un totumo pintado con hojas 
hechas en "porcelanicr6n". El 
material de las formas choca con el 
totumo pues no es natural y las 
piezas tienen una apariencia muy 
natural. 
Collares: Estan compuestos por 
trozos de totumo con formas 
geometricas y semillas, unidos por 
cordones de cuero. Les falta un 
poco de rnovimiento y rihno. Los 
herrajes no son narurales o no 
concuerdan con las formas 
geometricas. 
Animales: compuestos por 

totumos pint:ados con textura y 
forma de diferentes animales. 

Frutas 

Collares 

Oficio: Trabajo en totumo 

Puesto de trabajo 

Tiene un buen espacio de trabajo, 
amplio, con buena ventilaci6n y buena 
iluminaci6n, con dos superficies de 
trabajo; una para el proceso de corte y 
pulido y otra para el proceso de 
pintura. El taller esta dividido por 
procesos de producci6n (corte, 
perforaci6n y lijado y pintura). Tiene 
espacios determinados para el 
almacenamiento de la materia prima, 
producto terminado y exhibici6n. 

Taller 

Almacenamiento materia prima 

Maquinas 

Recomendaciones 

Producto 
Utilizar madera o totumo para hacer 
las hojas de las frutas en lugar de 
"porcelanicr6n", as[ mejora la 
apariencia de las mismas. 
Para los collares cortar formas mas 
organicas, que evoquen 
mov1m1ento; darles mayor ritmo 
utilizando contrastes de color, 
forrnas y texturas. Utilizar herrajes 
en plata o hacerlos de acuerdo a 
cada pieza. 
Puesto de trabajo 
Hacer un banco de trabajo mas alto 
(95cm de alto) y colocar las 
maquinas en este banco. 
Acabados 
Lijar con Jijas 180, 220, 360 y 400 

gradualmente hasta dejar la 
superficie suave. lnvolucrar 
grabado o pirograbado al totumo 
para decorarlo, tinturar el totumo 
para darle diferentes colores. 

Asesorfa 
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Animales 

Rcsultado de ascsoria 
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Nombre: Rosselly Valero Rodriguez 

Oficio: Trabajo en totumo 
Producto 
Totumos pintados con barnices, 
vinilos y envejecidos. 
En sus productos hay poca 
transformaci6n de la materia prima; 
son poco decorados, sabe pirograbar 
pero no aplica el pirograbado. Lija 
con lija 180 y 400, dejando rayones 
en la superficie que cuando aplica la 
pintura sobresalen. 
Es comercializadora mas productora. 

Productos 

Puesto de traba'o 
Esta compuesto por dos superticies de 
trabajo y un espacio de exhibici6n y 
venta bastante amplio con almacen y 
bodega para producto tenninado. 
Tiene buena iluminaci6n pero poca 
ventilaci6n. 

Herramientas: Pirograbador 

Recomendaciones 
Producto 
Produce Arte manual y ademas 
existe una alta posibilidad de ser 
comercializadora y no artesana 

Puesto de trabajo 
Detenninar los espacios del taller 
segun cada parte del proceso (lijado 
y pintura) 

Acabados 
Lijar con I ijas 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave. 

Asesoria 
Se le brindo asesorfa para 
mejoramiento de acabados 
utilizando dos tecnicas nuevas para 
el decorado de los totumos. Una 
utilizando el pirograbado y otra 
utilizando pinturas para envejecido. 
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Nombre: Yolman Robles Direccion: 
Museo del hombre llanero 

1---------------------l 

Oficio: Trabajo en cacho 

Producto 

Llaveros: se componen de trozos 
de cacho con pie,as reclangulares 
unidas a tiras de cuero. La forma es 
muy rigida. 
Cacheras: e compone de un trozo 
de cacho con forma piramidal y un 
aro de cacho, unidos por tiras de 
cuero. Las cacheras son replicas 
pequenas de las originates utilizadas 
para amarrar al ganado. 
Acabados: Aunque brillan las 
pie.ca frotandolas contra un cuero 
untado con polvo de porcelana, no 
logran qui tar los rayones 
producidos por un mal lijado (solo 
lijan con lijas 60, 180 y 400). 

Puesto de trabajo 

Tienen un buen espacio de trabajo, 
con buena venlilaci6n y buena 
iluminaci6n; amplias superficies de 
trabajo (mesas) con una altura c6moda 
(95-100 cm). Las maquinas tienen 
buen espacio para maniobrarlas. 

Nombre: Jocneet Garcia y Enrique Franco 

Recomendaciones 

Producto 
De arrollar produclos con mayor 
transformaci6n de la materia prima, 
aprovechar la habilidad que tienen 
para el cone del cacho en desarrollo 
de formas geometricas u organicas, 
que enriquezcan el diseno de la 
pieza. 

Puesto de trabajo 
Determinar los espacios del taller 
egun cada parte del proce o 

(Limpieza, cone, desvastado, 
pulido, lijado y brillado) 
En herramientas implementar el u o 
de porta lijas para el mototul y asi 
agilizar el proceso de lijado; 
implementar el uso del esmeril con 
felpa para dar brillo. 

Acabados 
Lijar con lija de agua mojada 60, 
I 00, 150, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave para darle 
finalmente brillo con felpa. 

Oficio: Trabajo en cacho 

Producto Puesto de trabajo Recomendaciones 

Cacheras llaveros: se compone de El taller esta compuesto por un Producto 
un trozo de cacho con forma pequeno banco de trabajo en cuyo Desarrollar productos con mayor 
piramidal y un aro de cacho, unidos extremos se encuentra una prensa y transformaci6n de la materia prima, 
por tiras de cuero. Las cacheras son un esmeril. Cuentan con un espacio aprovechando la habilidad que tiene 
replicas pequenas de las originates para almacenar la materia prima y para el cone y el doblado de! cacho 
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utilizadas para amarrar al ganado. 
Garzas: Fonnadas a partir del corte 
y doblado del cacho. unidas a una 
base igualmente de cacho. Tienen 
una posici6n estatica, les falta 
expresar movimiento y vitalidad. 
Los ojos son calcomanias o piezas 
de plastico que chocan con los 
materiales naturales. 
Cuernos: cachos tallados, 
utilizados por el llanero para 
recolectar y beber agua durante las 
correrias. 
Acabados: Jes falta brillo y tienen 

rayones debido al lijado (micamente 
con lijas 60, 180 y 400. 

Cacheras llavero 

Garzas 

Cuemo 

producto en proceso (en ollas y 
baldes). La ventilaci6n es buena pero 
la iluminaci6n es pobre (un bombillo) 
en las noches. 

Banco de trabajo 

Almacenamiento rnateria prirna 

en desarrollar formas, geometricas u 
orgamcas, que enriquezcan el 
disei'io de la piez.a. 
Hacer garzas en otras posiciones 
que expresen movimiento y 
vitalidad. 

Puesto de trabajo 
Deterrninar los espacios del taller 
segun cada parte del proceso 
(Limpieza, corte, desvastado, 
pulido, lijado y brillado) 
En herramientas implementar el uso 
de porta lijas para el mototul y el 
uso del esmeril con felpa para dar 
brillo. 

Acabados 
Lijar con lija de agua mojada 60, 
I 00, 150, 220. 360 y 400 
gradualmente hasta dar suavidad a 
la superficie, finalmente dar brillo 
con felpa. 

PROCESO DE PRODUCCION PARA EL OFICIO DE TRABAJO EN CACHO Y 
SEMILLAS 

Fases de! proceso Herramienta Descripci6n 

Cacho Utilizada 
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Quitar la madre 

Cortar el cuerpo y 
el cuello 

Dar forma con el 
esmeril 

Doblado 

Lijado 

Brillado 

Fases del proceso 
Semillas 

Consiste en sacar la sustancia interior del cacho con 
unas pinzas: para esto se cocina primero en agua 
caliente ara aflo· ar y facilitar el traba· o. 

Segueta o caladora Se corta el cacho segun la forma deseada. 

Esmeril 

Vela 

Se pasan las piezas cortadas por el esmeril para 
redondear y terminar de dar la forma final. 

Pasando la pieza de cacho por la llama de una vela 
sin pennitir que se queme, se va doblando la pieza 
mediante calor. (Solo utiliza este procedimiento 
Jocnet Garcia y Enrique Franco para elaborar las 
garzas). 

Lijas 60, 180 y Se lijan las piezas a mano con lija de agua mojada o 
400. con "mototul" 

Trozo de cuero y Se frotan las piezas contra el trozo de cuero untado 
polvillo de con el polvillo de porcelana 
orcelana 

Herramienta 
Utilizada 

Descripci6n 
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Despuntado Alicate y Consiste en quitarle las puntas a las semillas con el 
"mototul" "mototul". 

Taladrado y lijado Taladro y Se perfora la semilla de lado a lado, se pone la lija 
"mototul" en la superficie y se pone en marcha el taladro, al 

girar va lijando 

Armado Alicates y pinzas Se ensartan las semillas en la tira de cuero, se hacen 
nudos se colocan los herra·es 

PROCESO DE PRODUCCION PARA EL OFICIO DE TRABAJO EN TOTUMO 

Fases del proceso J-Ierramienta Descripci6n 
Utilizada 

Cosecharlo Con machete Se arranca de la mata con machete. Debe estar 
pint6n. 

Cortar orificio Serrucho o Se corta segun lo que se vaya a realiza
dependiendo de lo machete 
que se vaya a hacer 

Limpieza interior Cucharas Se saca la sustancia interior raspando con las 
cucharas y se lava con agua y jab6n. Algunas 
personas le dan un bafio con cloro. 

Corte 

Lijado 

Perforaciones 

Pintura 

Segueta o caladora Dependiendo de lo que se vaya a realizar se le 
realizan cortes o se sacan piezas pequefias. 

Lijas 180 y 400 Se lijan las piezas a mano. 

Taladro o Para algunas piezas se realizan perforaciones
"mototul" de endiendo de lo ue se realice.
Utilizan vinilos, A mano con pince!, spray o tinturas mediante 

inmersi6n de las piezas en agua caliente patinas, 
envejecidos, lacas, 
tintillas o tinturas. 
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5.2.1.1. Caracteristicas de la poblaci(m beneficiaria en Y opal 

BENEFICIARIOS No RANGODE No N!VEL EDUCATIVO No OFICIO No 

EDADES 

HOMBRES 5 18 A 30 I PRIMARlA 6 TRABAJOS EN 6 

CACHO 

TRABAJOS EN 

MUJERES 3 31 A 50 6 SECUNDARlA TOTUMO 2 

0 

50 EN PROFESIONAL 0 

TOTAL 8 ADELANTE I TECNICO 2 
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5.2.2. AguazuJ 

Nombre: Dianiria Parra Direcci6n: 

!--------------------� 
Vereda Sevilla Km I La Guarupaya 

Producto 

Percheros: constituidos por tallas 
de alto relieves de animales. 
Bandejas: compuestas por bases 
tallada con manijas en fom1a de 
animales. 
Animates: Tallados en alto relieve 
o en tres dimcnsiones.
Maneja bien las proporciones y la
anatomia de los animales, la talla
presenta un buen manejo del
volumen, es decir los altos y bajos
relieves presentan coherencia entre
L reproduce el movimiento

continuo de las l!neas y detalles de
los dibujos.

Bandejas 

Percheros 

Animates 

Oficio: Talia en madera 

Puesto de trabajo Recomcndaciones 

Esta compuesto por un banco de Producto 
trabajo de aproximadamente 1,50m x Desarrollar productos nuevos 
Im x Im con buen espacio y la conformando llneas cuyas piezas 
herramienta manual ordenada en un guarden relaci6n formal con las 
caj6n. La iluminaci6n es un poco baja bandejas y los percheros, por 
y posee una ventilaci6n regular ya que ejemplo servilleteros o productos 
se encuentra al interior de la casa en la para la mesa con animates del llano. 
sala. 
Tiene las herramientas manuales Puesto de trabajo 
ordenadas en un cajoncito. Ejercitarse en el manejo del 

"mototul", utilizarlo con las 
difcrentes fresas para cada proceso 
(desvastado, lijado, pulido y 
brillado) y porta lijas con diferentes 
lijas I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmcntc para agilizar cl 
proceso de lijado. 
Delimitar el espacio del taller es 
decir separarlo de la sala de la casa. 
Mejorar la iluminaci6n utilizando 

Banco de trabajo bombillos o lamparas de mayor 

Herramientas 

luminosidad (pude ser de ne6n) 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija l 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta darle suavidad a 
las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza, 
entre otros. 
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Nombre: Roman Rosselli Direcci6n: 

1---------------------1 
Vereda Sevilla Km I La Guarupaya 

Producto 

Cuadros: Representaci6n por 
escenas de la vida llanera o 
imagenes religiosas talladas en alto 
relieve. 
Le falta manejo de la perspectiva en 
la composici6n de las imagenes, 
ubicar lo que esta adelante y atras 
en la imagen del cuadro. 
Esculturas: ftguras antropomorfas. 
Le falta un poco de manejo de las 
proporciones humanas. El color 
utilizado es demasiado llamativo 
robandole protagonismo a la talla. 

Fiouras antro omorfas 

Oficio: Talla en madera 

Puesto de trabajo Recomendaciones 

Esta compuesto por un banco de Producto 
trabajo de aproximadamente 1,50m x Diversificar haciendo lineas de 
Im x Im con buen espacio y la productos. Puede ser haciendo 
herramienta manual desordenada en la tripticos de escenas de la vida 
superficie. La iluminaci6n es un poco llanera. Aprender los tipos de 
baja y posee una ventilaci6n regular contraste de color y utilizarlos. 
ya que se encuentra al interior de la 
casa en la sala. Puesto de t.rabajo 

Delimitar el espacio del taller. 
Utilizar porta lijas con el "mototul" 
para agilizar el lijado 
Ordenar las herramientas. Mejorar 
la iluminaci6n utilizando lamparas 
de mayor luminosidad. 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dar suavidad a 
la pieza. Utilizar acabados naturales 
como la cera de abejas y el aceite de 
linaza, entre otros. 
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Nombre: Florencio Buitrago 

Producto 

lnstrumentos musicales: Arpas, 
cuat:ros, bandolas y bandolinas. 
La superficie de los instrumentos no 
es lisa por falta de un buen lijado 
pues solo lija con lija 180 y 150, 
dejando rayones; lgualmente utiliza 
el triplex con el lado mas poroso en 
la parte visible de las superficies y 
retuos de triplex para tapar partes 
de los instrumentos desmejorando 
se apariencia. 
Cuadros de csccnas de la vida 
llanera: Le falta un poco de manejo 
en las proporciones y la perspectiva 
en la composici6n de la imagen del 
cuadro, para ubicar lo que esta 
adelante y atras en la misma. 

Arpas 

Cuatros 

Oficio: lnstrumentos musicales y talla en madera 

Puesto de trabajo 

Este taller posee bastante herramienta 
electrica (sierra circular, sierra sin fin, 
canteadora, tomo, lijadora de banda., 
taladro y caladoras) y tres bancos de 
trabajo. Le falta distribuir mejor los 
espacios para cada maquina, pues 
algunas estan apeHuscadas y se puede 
dificultar su maniobrabilidad. 

Taller 

Canteadora 

Torno 

Recomendaciones 

Producto 
Utilizar la cara menos porosa de] 
triplex en la parte visible de los 
instrumentos y no colocar parches 
en las superficies pues dana Ia 
estetica def instrumento. 
Para los cuadros utilizar las 
proporciones y la perspectiva en la 
composici6n de la imagen de! 
mismo. 

Pucsto de trabajo 
Distribuir los espacios de las 
maquinas en el taller segun el 
proceso de producci6n (Cepillado, 
cortes preliminares, realizaci6n de 
moldes y trazado sobre la madera, 
cortes de la forma final, tallado, 
lijado y acabados). Determinar una 
zona para almacenamiento de 
materia prima y producto 
terminado. 

Acabados 
Mejorar los acabados lijando con 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave 
Aplicar mas capas de sellador y lijar 
bien entre capa y capa hasta dar 
suavidad a la superficie. 
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Bandolas Sierra circular Sierra sin fin 

Lijadora de banda 

Bandolina 

Exhibici6n 

Almacenamiento 
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Nombre: Carmen Alicia Pastrana 

f-----------------------i 

Oficio: Talia en madera 

Producto Puesto de trabajo 

Animales: Desproporcionados y les Tiene herramientas y banco de 
falta detalles. trabajo, pero todo esta muy 
Llaveros de animates: los animales 
son desproporcionados y les faltan 
detalles. 

apei'luscado pues hay poco espacio 
para maniobrar; tiene buena 
iluminaci6n. 

Serv illeteros con forma de Utiliza todas las herramientas 
animal: tambien 
desproporcionados, !es 

son manuales pero no sabe utilizar las 
faltan electricas. 

detalles y volumen en la Lalla. 
Cuadros: igualmente no maneja 
bien las proporciones ni la 
perspectiva espacial en la 
composici6n de las imagenes. 
Los acabados son brillantes, pues 
utiliza lacas, esto no le da buena 
apariencia a las piezas. 

Animales 

-
... " --

... -.�· . .. ·-� 
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Servi I leteros 

Llaveros 

Taller 

Herramientas 

Recomendaciones 

Producto 
Mejorar la talla de los animales 
haciendolos proporcionados, con 
detalles de sus formas y sus 
texturas. Utilizar los animales 
pequei'los con volumen, como 
llaveros. 
Hacer los ensambles de las piezas 
con espigos y pegarlos para que 
sean Fuertes y no se dai'len. 
Capacitarse en dibujo para mejorar 
las proporciones, los volumenes y la 
perspectiva espacial en la 
composici6n de la imagenes. 

Puesto de trabajo 
Organizar el taller para determinar 
los espacios para cada maquina y 
herramienta, el almacenamiento de 
la materia prima, el producto en 
proceso y terminado. 
En herramientas implementar el uso 
de las herramienta electricas que 
agilizan el trabajo. 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija 100, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta darle suavidad a 
las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza 
entre otros. 
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Cuadros 

27 



Nombre: Pedro Jose Hernandez 

1-----------------------i 

Oficio: Talia en madera 

Producto Pueslo de trabajo Recomendaciones 

Percheros: constituidos tallas en Tiene banco de trabajo con buen Producto 
alto relieves de animales. espacio pero una mala iluminaci6n, Debe enconlrar elementos formales 
Consolas y espejos: buen manejo pues usa un bombillo de poca en la talla que sean comunes en 
de la talla, con volumen y capacidad. cada pieza, para hacer que las 
coherencia entre los altos y bajos Tiene las herramientas guardadas y las consolas y los espejos pertenezcan a 
relieves. No existe relaci6n formal saca cada que tiene que trabajar. Tiene una misma linea de productos. 
entre el espejo y la consola lo que herramienta electrica pero en mal Desarrollar nuevos productos que 
hace que parezcan ser elementos estado. manejen temas propios de la region, 
aparte. con mayor valor de identidad 
Maneja muy pocos elementos de cultural. 
identidad cultural de la region. 
Animales: Maneja bien las 

proporciones y la anatomia de los 
mismos, la talla igualmente 
presenta un buen manejo del 
volumen, es decir los altos y bajos 
relieves presentan coherencia entre 
si y reproducen el movimiento. 

Percheros 

Consola es e·o 

Puesto de trabajo 
Organizar el taller 
herramientas. 
mante111m1ento tecnico 
herramienta electrica. 

Acabados 

y las 
Hacerle 

a la 

Mejoramiento del lijado utilizando 
lija 100, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta darle suavidad a 
las piczas. 
Utili£ar acabados nalurales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza 
entre otros. 
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Nombre: Gilberto Moreno Chaparro 

Oficio: Trabajo en madera 

Producto Puesto de trabajo 

Tractores a escala: los modelos Tiene dos bancos de trabajo y 
estan hechos utilizando bien las bastantes maquinas y herramientas 
proporciones y a escala, con los (Sierra circular, sierra sin fin, torno, 
detalles propios de cada w,o. taladro de arbol, lijadora de banda, 
La marca def tractor esta con tetras prensas, formones, gubias, compresor 
torcidas o borrosas. Tiene solo dos y pistola para pintura). Le falta 
modelos. distribuir mejor los espacios para 
Aviones a escala: lgualmente estan cada maquina, pues algunas estan 
proporcionados a escala y con los apefluscadas y se puede dificultar su 
detalles propios del modelo. maniobrabilidad. 

Tractores 

Bancos de trabajo 

Aviones 

Sierra circular 

Recomendaciones 

Producto 

Hacer otros modelos a e cala de 
aviones, tractores y autom6viles. 

Puesto de trabajo 
Capacitar al personal que lo asiste 
en el rnanejo de la maquinaria y la 
herramienta para mejorar la 
capacidad de producci6n del taller. 
Distribuir los espacios de las 
maquinas en el taller segun el 
proceso de producci6n ( cortes 
preliminares, realizaci6n de moldes 
y trazado sobre la madera, cortes de 
la forma final, perforaciones, lijado, 
ensamblado, pegues y acabados). 
Determinar una zona para 
almacenamiento de materia prima y 
producto terminado. 

Acabados 
Hacer las letras de la marca de los 
tractores con rapid6grafo, 
calcomanias o si se hace 
dispendioso obviarlas. 
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Sierra sin fin 

Torno 

Taladro de arbol Ii' adorn de banda 
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Nombre: William Contreras y Luis Angel 
Sanabria 

 

Oficio: Talia en madera 

Producto Puesto de trabajo Recomendaciones 

WLLlAM CONTRERAS 
Animales: Tallados. 

Tiene un banco de 
herramienta manual 
ordenada en un tablero. 

trabajo y Producto 

Maneja bien la anatomia de los 
animales, detalla la forma, la textura 
y la posici6n del animal, dandole 
vitalidad al mismo. 
La talla presenta un buen manejo 

del volumen, es decir los altos y 
bajos relieves presentan coherencia 
entre si, reproduce el movimiento 
continuo de las lf11ea y detalles de 
los dibujos. 
En cuanto a acabados le falta lijar 
un poco y pulir algunas partes para 
darles suavidad. 

muy bien Hacer otros animates y productos 
utilitarios. 

La lluminaci6n y la ventilaci6n son 
buenas. 
Tiene bastante maquinaria (Sierra 
circular, sierra sin fin, caladoras, 
taladros, pulidora, "mototul", prensas, 
esmeril, pirograbador y compresor 
con pistola para pintura), pero con 
poco espacio entre ellas, pues esta 
muy desordenado. No tiene un lugar 
determinado para almacenar materia 
prima aunque si para almacenar 
producto terminado. 

Banco de trabajo 

H erram i entas 

Puesto de trabajo 
Delimitar los espacios de cada 
maquina para mejorar su 
maniobrabilidad y evitar accidentes 
Utilizar porta lijas con el mototul 
para agilizar el lijado 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta darle suavidad a 
las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza, 
entre otros. 
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LUIS ANGEL SANABRIA 
Animalcs y llavcros: hechos en tres 
dimensiones (con volurnen) 
Maneja bien las proporciones y la 
anatomia de los animalcs, detalla la 
forrna. la textura y la posici6n del 
animal, dandole vitalidad al mismo. 
La talla presenta un buen manejo 

del volumen, es decir los altos y 
bajos relieves presentan coherencia 
entre ·I. reproduce el movimiento 
continuo de las lineas y detalles de 
lo dibujos. 
En cuanlo a acabado:. le falla lijar 
un poco y pulir algunas partes para 
darles suavidad. 

Pulidora 
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PROCESO DE PRODUCCION PARA EL OFICIO DE T ALLA EN MADERA 
Fases del proceso 

Selecci6n de la 
rnadera 

Cepillar y hacer 
cortes preliminares. 

Realizaci6n de 
moldes y trazado 
sobre la madera 

Cortes de la fonna 

Herramienta 
Utilizada 
Ninguna 

Cepillo electrico o 
manual, 
canteadora y 
sierras circulares, 
sin fin o serruchos 
y seguetas 

Carton y lapiz 

Segueta, caladora 
o sierra sinfin

Descripci6n 

La madera debe en lo posible no tener nudos ni 
defectos como rajaduras, arqueos, grietas, 
torceduras o abar uillos. 
Se corta la pieza segun el tamafio de la obra a 
realizar y se cepilla y se cantea para dejar la 
superficie lista para tallar. 
Algunas personas compran la madera ya cepillada 
y canteada, pues no tienen ni el cepillo ru la 
canteadora y se ahorran este proceso. 

/-

Se hacen plantillas con la forrna deseada y se traza 
sobre la madera, en el caso de la talla 
tridimensional, se traza por varias caras. 
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Desvastado Cuchillos,
formones y gubias,

mototúl o machete
o bisturí.

Se cortan pedazos de madera hasta obtener la
forma trazada.

Detallado Cuchillos,
formones y gubias,

mototúl o machete
o bisturí de

diferentes formas
y tamaños.

Se quitan pedazos hasta conseguir la forma
definitiva de la pieza.

Liiado Lijas, mototul,
lijadora o pulidora.

Cuando la madera es dura se debe lijas con lijas
80, 120, 18A,220,360 y 400 gradtralmente.

Cuando la madera es blanda se debe lijas con lijas
100, 180,220,360 y 400 gradualmente. Se lijan
las piezas a mano o con mototúl hasta dejar la
superficie suave.

Acabados A mano Acabados naturales: Cera de abejas. aceite de

linaza, betunes, aceite de tung, tapa poros, aceite

mineral. piedra pómezo goma laca.

PRoCESo DE PRODUCCIÓN PARA EL OFICIO DE ISTRUMENTOS MUSICALES
Fases del proceso Herramienta

Utilizada
Descripción

Selección de la
madera

Ninguna La madera debe en lo posible no tener nudos ni
defectos como raiaduras, arqueos. grietas,
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Cepillar y cortar 

Realizaci6n de 
rnoldes y trazado 
sobre la madera 

Cepillo electrico o 
manual, 
canteadora y 
sierras circulares, 
sin fin o serruchos 
y seguetas 

Carton y lapiz 

Cortes de Sierra circular y 
diapasones, laterales sinfin 
y aros 

Corte de tapas 
frontales y tapas 

Sierra sinfin 

torceduras o abarquillos. 

Se corta la pieza segun el tamafio de la obra a 
reaJizar y se cepilla y se cantea para dejar la 
superficie lista para tallar. 
Algunas personas cornpran la madera ya cepillada 
y canteada, pues no tienen ni el cepillo ni la 
canteadora y se ahorran este proceso. 

Se hacen plantillas con la forma deseada y se traza 
sobre la madera. 

Se cortan la forma de los diapasones, los laterales 
y los aros segun el trazado. 

Se cortan las tapas segun la forma de cada 
instrumento. 

35 



Armado de Pegante yen 
diapasones, cajas de ocas10nes prensa 
resonancia y trastes 

Se pegan las piezas y se dejan secar. 

Lijado Lijas, mototul, 
lijadora o pulidora. 

Cuando la madera es dura se debe lijas con lijas 
80, 120, 180, 220, 360 y 400 gradualmente. 
Cuando la madera es blanda se debe lijas con lijas 
l 00, 180, 220, 360 y 400 gradualmente. Se lijan 
las piezas a mano o con mototul hasta dejar la 
superficie suave. 

Afinaci6n Amano 

Acabados Amano 

Se templan las cuerdas. 

Se aplican varias capas de sellador lijando con lija 
360 6 400 entre capa y capa. Se deja secar y se 
aplica laca transparente a mano o con pistola. 

5.2.2.1. Caracteristicas de Ia poblacion beneficiaria en Aguazul 

BENEFICIARIOS No RANGODE No NIVEL EDUCATIVO No OFICIO No 

EDADES 

HOMBRES 6 18 A 30 0 PRIMARIA 5 T ALLA EN MADERA 6 

MUJERES 2 31 A 50 5 SECUNDA RIA TRABAJOS EN I 

2 MADERA 

50 EN PROFESIONAL 0 lNSTRUMENTOS 

TOTAL 8 ADELANTE 3 TECNICO I MUSICALES I 
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5.2.3. Mani 

Nombre: Alonso Perez. Cristina Vargas y Erney 
Vargas 
Taller ALPECON 

Producto 

Animates: Tallados 
Maneja bien las proporciones y la 

I anatornia de los anirnales, detalla la 
, forma, la textura y la posici6n del 
animal, dandole vitalidad al mismo. 
La taJla presenta un buen manejo 

del volumen, es decir los altos y 
bajos relieves presentan coherencia 
entre si, reproduce el movimiento 
continuo de las llneas y detalles de 
los dibujos. 
Llaveros y aretes de animales: 
detalla los animales a pesar del 
tamaflo de los mismos y maneja 
bien sus proporciones. 
Los productos tienen rayones y el 
poro muy abierto. 

Animales 

Oficio: Talia en rnadera 

Puesto de trabajo 

Esta compuesto por un banco de 
trabajo en el que tiene una caladora 
de banco. Tiene una mesa donde 
trabaja y un esmeril ubicado en el piso 
cerca de la mesa. Tiene molotul con 
diferentes fresas y brocas que usa en 
el tallado y como herramienta manual 
cuchillos, formones, gubias y buriles. 
La iluminaci6n es buena durante el dla 
pero carece de ella durante la tarde y 
la noche pues no tiene bombillos ni 
lamparas. 
Tiene las conexiones electricas por el 
suelo. 

Recomendaciones 

Producto 
Hacer otros animales propios de la 
regi6n. 

Puesto de trabajo 
Hacer un banco para el esmeril 
(95cm de alto x 80cm de largo x 50 
cm de ancho) para corregir la 
postura y prevenir posteriores 
problemas de espalda 
Mejorar la iluminaci6n utilizando 
larnparas de neon. 
Hacer las conexiones electricas de 
forma aerea para evitar cortos y 
posibles accidentes. 
Utilizar porta lijas con el rnototul 
para agiliz:ar el lijado 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta darle suavidad a 
las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza, 
entre otros. 
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Llaveros 

Aretes 
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Nombre: Gonzalo Ramirez, Jose Salvador 
Maldonado, Miriam Guerrero, Beire Pesca, 
Concepci6n Cortez. Taller Asocultivarte Oficio: Trabajo en guadua 

Producto Puesto de trabajo 

Solo tienen muestras realizadas Solo tienen una superficie larga de 
durante el proceso de capacitaci6n guadua como banco de trabajo y un 
en el oficio. Los productos lugar para almacenar la guadua. Todo 
presentan formas basicas a partir de esta al aire libre aunque techado. 
la forma de la guadua. Tienen En cuanto a la herramienta solo tienen 
rayones en el sentido contrario a la un taladro con diferentes copas, 
veta y le falta suavidad a las serrucho, machete y segueta 
superficies; Los bordes estan poco desordenado en la superficie de 
pulidus. Tienen acabados brillantes. trabajo. 
Al lijar solo utilizan lijas 60, 180 y 
220. 

Muebles 

Va os 

Lamparas 

Recomendaciones 

Producto 
Desarrollar lineas de productos 
utilizando la materia prima con 
nuevas transforrnaciones, por 
ejemplo cortes, perforaciones, 
ensambles, talla o grabado, para 
enriquecer la composici6n de las 
piezas. 

Puesto de trabajo 
Necesitan adquirir herramienta y 
maquinaria para mejorar y agilizar 
los procesos de producci6n. (sierra 
circular, banco de trabajo de 95 cm 
de alto x 120cm de largo x I 00 cm 
de ancho, sierra sinfin, sierra radial, 
taladro de banco y prensas como 
minimo). 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente. Utilizar acabados 
naturales como la cera de abejas. 
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Nombre: Luis Guevara, Hermilda Lopera, maria 
G. Perez y Juan Romero. Taller del adulto mayor

Telefono: Oficio: Trabajos en madera 

Producto 

No tienen productos, solo tienen 
muestras realizadas durante el 
proceso de capacitaci6n. Bandejas, 
cajas para huevos y cofres 
Les faltan acabados pues todavia no 
han recibido capacitaci6n en este 
tema. 

Puesto de trabajo 

Tienen un gran espacio de trabajo y 
las maquinas estan distribuidas en 
dicho espacio. Falta determinar un 
espacio para almacenar la materia 
prima. 
El lugar cuenta con buena iluminaci6n 
y ventilaci6n. 
Tienen la herramienta manual 
ordenada en un tablero (gubias, 
formones, pinzas, seguetas, alicates, 
etc). 
No manejan la maquinaria ni las 
herramientas con mucha destreza y lo 
hacen (micamente bajo la supervisi6n 
del instructor. 

Recomendaciones 

Producto 
Desarrollar productos con ideotidad 
propia. 

Puesto de trabajo 
Delimitar el espacio de cada 
maquina para facilitar su 
maniobrabilidad y determinar un 
lugar para almacenar materia prima 
y otro para producto terminado. 
lmplementar el uso de un banco de 
trabajo de 95cm de alto x 120cm de 
largo x I 00 cm de ancho. 

Acabados 
Continuar capacitandose en 
acabados y en el oficio. 
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5.2.3. l. Caracteristicas de la poblacion beneficiaria en Mani 

BENEFIClARIOS No RANGODE No NIVEL EDU CA TJVO No OFICIO No 

EDADES 

HOMBRES 6 18 A 30 I PRlMARlA JO T ALLA EN MADERA 3 

MUJERES 6 31 A 50 J SECUNDARIA TRABAJOS EN 

MADERA 

50EN PROFES!ONAL 0 TRABAJO EN 

TOTAL 12 ADELANTE 10 TECNICO I GUADUA 5 
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5.2.4. Monterrey 

Nombre: Maria R.ita cuesta Salvador Zea ARF ALLA 

Producto 

Animales: Tallados 
Maneja bien las proporciones 
y la anatomia de los 
animates, detalla sus formas 

y texturas dandoles 
movimiento y vitalidad. La 
talla hace un buen manejo 
del volumen, es decir los 
altos y bajos relieves 
presentan coherencia entre si, 
reproduce el mov1m1ento 
continuo de las lineas y 
detalles de los dibujos. 
Los acabados son buenos 
aunque le falta lijar un poco, 
utiliza lija JOO, 220 y 400, 
esto hace que queden rayones 
poco profundos pero que 
afectan la apariencia de las 
piezas. 

Oficio: Talla en madera 

Puesto de trabajo Recomendaciones 

Tienen el taller adaptado a sus Product.o 
necesidades como Desarrollar otras llneas de productos, hacer otros 
discapacitados, pero les falta animates, realizar escenas de la vida llanera o de 
orden y determinar los espacios animates de la region. 
segun las fases de! proceso de 
producci6n (realizaci6n de 
moldes y trazado sobre la 
madera, cortes de la fonna 
final, tallado, lijado y 
acabados). Tiene buena 
iluminaci6n y ventilaci6n. 
Solo tienen herramientas 
manuales, algunas hechizas. 

Puesto de trahajo 
Delimitar los espacios en el taller seg(m lac; fases 
del proceso productivo (realizaci6n de moldes y 
trazado sobre la madera. cortes de la fonna final. 
tallado, lijado y acabados). 
Ordenar la herramienta en cajones para facilitar 
su utilizaci6n. 
lmplementar el uso de herramienta y maquinaria 
electrica (Taladro, caladora y sie1Tas sinfin o 
circular) para agilizar los procesos. 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utiliando lija I 00, 180, 
220, 360 y 400 gradualmente hasta darle 
suavidad a las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la cera de 
abeja , el aceite de linaza, entre otros. 
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Nombre: Constanza Lucero Perilla Perilla 

Producto 

Animales: tallados. 
Aretes, pulseras y collares 
No maneja bien la anatomia de los 
animales, le falta detallar mas las 
forrnas y las texturas de los mismos. 
La talla presenta un pobre manejo 

de! volumen, es decir los altos y 
bajos relieves no presentan 
coherencia entre si: las figuras se 
ven planas. 
En cuanto a acabados le falta lijar 
mas hasta darle suavidad a las 
superficies pues quedan porosas. 

Animales 

Oficio: Talia en madera 

Puesto de trabajo 

Tiene un buen espacio de trabajo y 
lugares determinados para el 
almacenamiento de la materia prima, 
el tallado y la pintura, pero le falta 
organizarlo en linea de producci6n y 
mantener un puesto para cada cosa. La 
iluminaci6n es pobre, le faltan 
lamparas; la ventilaci6n es buena. 
Maneja con destreza la herramienta 
manual, pero carece de habilidad en el 
manejo de la electrica, ademas la 
utiliLa con desconfianza y miedo. 

Taller 

Banco de trabajo 
Herran1ientas 

Recomendaciones 

Producto 
Detallar la forma de los animales, 
darles profundidad, volumen y 
texturas. Mejorar la proporci6n de 
los mismos mediante la practica de 
la talla en tres dimensiones (con 
volumen). 

Puesto de trabajo 
Organizar el taller segun las fases 
del proceso (realizaci6n de moldes 
y trazado sobre la madera, cortes de 
la forma final, tallado, lijado, 
acabados y pintura). 
Mejorar la iluminaci6n mediante la 
utilizaci6n de lamparas con alta 
luminosidad (pueden ser lamparas 
de ne6n). 
Utilizar porta lijas con el "mototul" 
para agilizar el lijado. 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
I ija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta darle suavidad a 
las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza. 
entre otros. 
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Nombre: Carmenza Buitrago 

Producto 

Talia en madera 
Animates: Tallados 
No maneja bien la anatom[a de los 
animales, le falta detallar mas las 
formas y las texluras de las mismos. 
La talla presenta un pobre manejo 

del volumen, es decir los altos y 
bajos relieves no presentan 
coherencia entre sf. 
En cuanto a acabados le falta lijar 
mas hasta darle suavidad a las 
superficies pues quedan porosas y 
con rayones debido a la utilizaci6n 
(micamente de lija 100,360 y 400. 

r 

Animales 

Oficio: Talia en madera y Trabajo en totumo 

Puesto de trabajo Recomendaciones 

Trabaja los cortes en el taller de Talia en madera 
ASOARTREY y lo demas en su Producto 
propio taller, compuesto por dos Detallar la forma de los animales, 
mesas y un lugar de ex.hibici6n y darles profundidad, volumen y 
ventas con vitrinas. lextura. Mejorar la proporci6n de 
Aunque el espacio e un poco los mismos mediante la practica de 
reducido, tiene buena iluminaci6n y la talla en tres dimensiones (con 
ventilaci6n. Tiene un pequefio lugar volumen). Hacer otros animales y 
debajo de la mesa determinado para formas utilizando la identidad 
el almacenamiento de la materia llanera. 
prima. 

Taller 

Almacenamiento de materia prima 

Aprovechar el uso del pirograbado 
y el corte de diferentes fonnas 
(geometricas u organicas) como 
decoraci6n en el totumo. 

Puesto de trabajo 
Determinar los espacios por fases 
del proceso (cortes y perforaciones, 
lijado y pulido, pintura y acabados). 
Utilizar porta lijas con el mototul 
para agilizar el lijado. 
Organizar la herramienta 
(formones, gubias, buriles, 
pirograbador, pinzas y pinceles), los 
insumos (pinturas y pegantes) y la 
rnateria prirna (madera y lolurno) en 
espacios diferentes. 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija 100, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta darle suavidad a 
las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza, 
entre otros. 

Trabajo en totumo 
Producto 
Utilizar pocos elementos para la 
decoraci6n de las piezas y de los 
hordes de las mismas. 
Utilizar colores que contrasten 
segun el clrculo cromatico. 
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Llaveros 

Trabajo en totumo 
Portalapices, ceniceros, Ooreros, 
candeleros y lamparas: recarga las 
piezas con demasiado decorado, 
colores y formas. 
Explora formas organicas en el 
corte. 

r 

Acabados 
Lijar utilizando lijas 220, 320, 360 
y 400 gradualmente hasta suavizar 
la superficie. 
Tinturar el totumo con goma laca o 
utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas. 
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Nombre: Taller ASOARTREY Mirtha Edith 
Gordillo, Lina Rincon Parra 

-----------------------; 

 

Producto 

Animales tridimensionales (con 

volumen) 

No manejan bien las proporciones y 
la anatomla de los animales, Jes 
falta detallar mas las formas y las 
texturas de los mismos. 
La talla presenta un pobre manejo 

del volumen, es decir los altos y 
bajos relieves no presentan 
coherencia entre si. 
A las piezas les falta lijado, tienen 
rayones, por utilizar (micamente 
lijas I 00, 320 y 400. 

Lina Rincon Parra 

Mirta Edith Gordillo 

Oficio: Talla en madera 

Puesto de trabajo 

El taller de ASOARTREY tiene las 
maquinas distribuidas por todo el 
espacio pero no ordenadas segun las 
fases del proceso (Cepillado, cortes 
preliminares, realizaci6n de moldes y 
trazado sobre la madera, cortes de la 
forma final, tallado, lijado y 
acabados), no tiene banco de trabajo; 
tiene buena iluminacion y ventilaci6n. 
Elias realizan parte del proceso en este 
taller y el lijado y pulido en sus casas. 

Taller 

Recomendaciones 

Producto 

Desarrollar otros animates y detallar 
la forma de los mismos, darles 
profundidad, volumen y textura. 
Mejorar la proporci6n mediante la 
practica de la talla en tres 
dimensiones (con volumen). 

Puesto de trabajo 
Delimitar el espacio de cada 
maquina dentro def taller para 
permitir su correcta 
maniobrabilidad; organizarlas en 
linea de producci6n segun las fases 
de! proceso (Cepillado, cortes 
preliminares, realizaci6n de moldes 
y trazado sobre la madera, cortes de 
la forma final, tallado, lijado y 
acabados). lrnplementar el uso de 
un banco de trabajo de 95cm de alto 
x 120 cm de largo y x 100 cm de 
ancho. 

Acabados 

Mejorarniento del lijado utilizando 
lija 100, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dar suavidad a 
la pieza. Utilizar acabados naturales 
como la cera de abejas y el aceite de 
linaza. 

Asesoria 
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5.2.4.1. Caracteristicas de la poblacion beneficiaria en Monterrey 

BENEFIClARIOS No RANGO DE No NIVEL EDUCATIVO No OFICIO No 

EDADES 

HOMBRES 8 18 A 30 I PRIMARlA 4 TALLA EN MADERA 7 

MUJERES I 31 A 50 7 SECLJNDARIA 

50 EN PROFESIONAL 0 

TOTAL 9 ADELANTE I TECNICO I 
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5.2.5. Trinidad

Nombre: Angel Barragán
Rosaura Cuadros Duatte

Dirección:
Cra I # 5-28

c.c. 17.351.363 41.735.503

Teléfono: 3ll 2566657 310 7846034 O{icio: Trabajos en madera y totumo

Producto Puesto de trabajo Recomendaciones

Recipientes en totumo Y madera:
manejan bien las proporciones y la

mezcla de materiales. Sin embargo
algunas partes de los mismos no

concuerdan con el conjunto. (Las

tapas no concuerdan con las bases)'

En cuanto a acabados les falta lijar
y pulir algunas partes Para darles

suavidad. Los ensambles Y Pegues
presentan problemas pues no están

hechos a ras. tienen cspacios y se ve

el pegante.
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Tiene un banco de trabajo con

bastante espacio.
La lluminación y la ventilación son

buenas.
Tiene bastante maquinaria Y

herramienta distribuida por todo el

taller (sierra circular, sierra sinfin,

torno, canteadora, ruteadora, cepillos,
garlopas,taladro, tbrmones, prensas,

martillos, compresor y pistola para

pintura), aunque no en línea de

producción. El espacio es amplio pero

desordenado. no tiene un lugar
determinado para almacenar la

materia prima y tampoco uno Para
almacenar producto term inado.

Producto
Diversific
productos
entre ca(

temas pr
mayor val

Puesto dt
Delimitar
maquina
organizar
según I

(Cepilladr
realizació
sobre la t
de la
ensamble

Banco de trabajo

i si"rru Circular

Producto I

)iversificar haciendo lineas de I

troductos con elemento, .o*un., 
I

]ntre cada producto. manejando 
I

:emas propios de la región con I

nayor valor de identidad cultural. 
I

Puesro de rrabajo 
I

Delimitar el espacio de cada 
I

;naquina denrro del taller Y I

organizarlas en linea de producción 
I

según las fases del Proceso j

(Cepillado. cortes preliminares.]
realización de moldes Y trazado

sobre la madera y el totumo. coñes

de la fbrma final, torneado,

ensamble y pegues, lijado Y

acabados).

Determinar un lugar Para
almacenamiento de materia Prima Y

producto terminado.

Acabados
Lijar el totumo utilizando ltjas 220'
320, 360 y 400 gradualmente hasta

suavizar la superficie Y lijar la

madera con lija 100, 180, 220,364
y 400 gradualmente hasta darle

suavidad a las piezas.

Mejorar los ensambles haciendo los

pegues a ras. masillando los

espacios huecos y evitando los

excesos de pegante.

Utilizar acabados naturales como la

cera de abe.ias, el aceite de linaza.

entre otros.
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Asesoria 

Canteadora 

Torno 

Sierra sinfin 
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Nombre: Melida Rosa Neiva 

Producto 

Recipientes, cinturones y 
mcharas: Los rec1p1ente 
:tprovechan la forma natural del 
;oco con bases que no son acordes 
;on las otras pa.rtes de la pieza. 
fodas las piezas son muestras que 
Fueron realizadas durante el proceso 
je aprendizaje del oficio. Son 
;opias, no ha explorado otras 
rormas. 

Oficio: Trabajo en coco 

Puesto de trabajo Recomendaciones 

El espacio de trabajo es reducido y Producto 
desordenado, la materia prima se Desarrollar lineas de productos que 
encuentra regada por todo el taller. El involucren mayor transformaci6n de 
banco de trabajo es pequefio y de la materia prima, aprovechar cortes 
superficie reducida (90x50x50cm de coco y otros materiales como 
aprox.). totumo o cacho para desarrollar 
La iluminaci6n es pobre sobre todo en formas geometricas u organicas que 
las noches. La ventilaci6n es buena. enriquezcan la composici6n de las 
Tiene un esmeril, un taladro, egueta y piez.as. 
machete. 

los ensambles de las piezas tienen Tiene determinado un espacio para 
!spacios y e ven rastros de almacenar la materia prima, pero no
Jegante. La superiicie de las para almacenar producto terminado.

Puesto de trabajo 
Ampliar el tamaoo del banco de 
trabajo (a 120 cm de largo x I 00 
cm de ancho x 95cm de alto). 
Colocar iluminaci6n (lamparas de 
ne6n) 

nismas presenta rayones.
El herraje de los cinturones dificulta
;u utilizaci6n.

Herramientas 

Almacenamiento de materia prima 

Determinar un espacio para 
almacenar el producto terminado. 

Acabados 
Lijar con lija de agua mojada 60, 
I 00, 150, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave y sin rayones; 
finalmente dar brillo con felpa. 
Grupo de asesorfa 

Asesoria 
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5.2.5.1. Caracteristicas de la poblacion beneficiaria en Trinidad 

BENEFICIARIOS No RANGODE No NIVEL EDUCATIVO No OFICIO No 

EDADES 

HOMBRES 2 18 A 30 0 PRIMARIA 6 TRABAJOS EN 

MADERA 2 

MUJERES 31 A 50 SECUNDARIA TRABAJOS EN COCO 7 

7 7 3 

50 EN PROFESIONAL 0 

TOTAL 9 ADF.LANTF. 2 TF.CNICO 
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5.2.6. Villanueva 

ombre: Oscar Lombana (Discapacitado) 

Producto 

Servilleteros, costureros en forma 
de tijeras, rompecabezas del 
mapa del departameoto y de 
Colombia, camas para munecas y 
porta notas. 
Los modelos son comunes, no 

lexplora formas nuevas, el uso del 
color no es el adecuado por cuanto 
no sabe contrastar los co lores. 
El co11e de las piezas es impecable 
pero le falta lijar bien las superficie 
y los filos, lo que hace que al 
aplicar la pintura los rayones y 
texturas sobresalgan. 

Servi lleteros 

Costureros 

Oficio: Trabajos en madera 

Puesto de trabajo 

El espacio de trabajo es amplio, con 
buena iluminaci6n y ventilaci6n. No 
tiene banco de trabajo aunque la 
caladora si tiene banco. 
La maquinaria y herramienta que tiene 
son: caladora de banco y seguetas. 
La altura del banco de la caladora esta 
adaptada a sus necesidades como 
discapacitado. 
No tiene delimitados los espacios 
segun el proceso de producci6n (corte, 
lijado y pintura) ni determinados 
lugares para el almacenamiento de la 
materia prima, el producto en proceso 
y el tem1inado. 

Recomendaciones 

Producto 
Desarrollar productos que manejen 
temas de inspiraci6n propios con 
mayor valor de identidad cultural. 
Utilizar colores con contrastes 
segun el circulo cromatico. 

Puesto de trabajo 
lmplementar el uso de un banco de 
trabajo de 120 cm de largo, I 00 cm 
de ancho y 95cm de alto. 
Determinar espacios segun el 
proceso de producci6n (corte, 
lijado, pintura y acabados), 
almacenamiento de materia prima, 
producto en proceso y producto 
terminado. 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dar suavidad a 
la superficie. 
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Camas ara murecas 
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Nombre: Claudia Patricia Londoño Dirección: Transversal 4E# 4-69

c.c.65.763.106

Teléfono: 3 l0 7963056 Oficio: Bisutería

Producto Puesto de trabajo Recomendaciones

It'tr
\1

!

*.§
¡ j;i,^a. * -i

Trabaja en la mesa del comedor de su

casa. Ticnc dos vitrinas, una para

almacenar la materia prima y oúa para

almacenar producto terminado.
La iluminación es pobre.

lgualmente tiene exhibidores para los

collares y aretes.

Como herramientas tiene tijeras.
pinzas. agujas y taladro.

'Fl

Producto
Desarrollar productos con

materiales naturales, explorando
nuevas técnicas, mezclando

materiales e involucrando
elementos de identidad cultural.

Puesto de trabajo
Cambiar el bombillo por lámpara de

neón o por un bombillo de mayor
luminosidad ( l00w)
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ombre: Crist6bal Ramirez 

Oficio: Talia en madera 

roducto Puesto de trabajo Recomendaciones 

ontura: Le falta manejar mejor El espacio es muy reducido Producto 
as proporcioncs humanac; y compucsto por troncos quc utiliza Desarrollar otros animalcs 
plicarlas a las mismas corno bancos de trabajo Todo esta detallando la forma, dandoles 
ergonomfa). apefluscado entorpeciendo el trabajo. profundidad, Volumen y textura. 
a superficie de las sillas no es lisa Las herramientas estan esparcidas por Mejorar la proporci6n de los 
or falta de un buen lijado pues solo todo el taller. No tiene determinados mismos mediante la practica de la 
ija con lija 150 o 180, dejando espacios para almacenar la materia talla tridimensional (con volumen). 
yones y el poro muy abierto. prirna o el producto terminado. Tiene 
nimales: Desproporcionados y sin buena ventilaci6n pero no hace un 

etallar su anatomia. manejo adecuado de los desperdicios. 

Sillas de montar 

Animales 

los tiene por todo el taller. 
No posee una buena iluminaci6n, solo 
utiliza la luz dia. 
Como herramientas utiliza serruchos, 
hachuelas, cepillos manuales, limas, 
nivel, metro, escuadra y formones; 
algunos de los cuales estan oxidados y 
desafilados. 

Taller 

Herram ientas 

Puesto de trabajo 
Determinar los espacios segun el 
proceso de producci6n (Corte 
preliminar. trazado de! molde sobre 
la madera, corte de la fonna final, 
desvastado, talla, lijado y 
acabados) un lugar para 
almacenamiento de materia prima y 
producto tem1inado. Ordenar las 
herram ientas. 
Mejorar la iluminaci6n utilizando 
lamparas de ne6n. 
Recolectar y evacuar los desechos. 
Hacerle mantenimiento constante a 
la� herramientac;. 

Acabados 
Mejorar los acabados lijando con 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave 
Aplicar mas capas de sellador y lijar 
bien entre capa y capa hasta dar 
suavidad a la superficie. 
Utilizar acabados naturales como 
cera de abejas, aceite de linaza, 
entre otros. 
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5.2.ó.1. Características de la población beneliciaria en Villanueva

BENEFICIARIOS No RANGO DE
EDADES

No NIVEL EDUCATIVO No OFICIO No

HOMBRES 2 r8A30 0 PRIMARIA 2 TALLA EN MADERA I

MUJERES
I

3i A 50
)

SECLINDAzuA
0

TRABAJOS EN
MADERA

TOTAL
50 EN
ADELANTE I

PROFESIONAL O
TECNICO I

BISUTERIA
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5.2.7. Paz de ariporo

Nombre: Martha Yolima Barrios Colmenares Dirección: Carera 8 # l-16 sur

c.c. 23.794.227

Teléfono: 3l i 5685018 Oficio: Totumo Pirograbado

Producto Puesto de trabajo Recomendaciones

Recipientes de uso decorativo con
pirograbados de paisajes o
escenas de la vida campesina
llanera: tienen apliques en

diferentes tejidos, de cabuya o
diferentes materiales, en los bordes,
bases y tapas.

El pirograbado tiene un excelente
manejo de las proporciones y de la
perspectiva eir la cornposició¡r de

las imágenes; maneja texturas que

enriquecen lapieza.
El decorado de los bordes es acorde
con las bases. explora difbrentes
formas aunque en ocasiones son un
poco agresivas y recargan la pieza.
Las bases son débiles y
desproporcionadas con respecto al
recipiente, haciendo que estos sean

inestables.
Bisutería: Collares, aretes, pulseras
y anillos tbrmados a partir de placas
de totumo de forma cuadrada
pirograbadas con paisajes, animales
o elementos llaneros.

r :--

k# d
r tr-

El taller está ubicado en un cuarto con
un espacio de trabajo bastante amplio,
con buena iluminación y ventilación.
Tiene dos bancos de trabajo, uno para
los procesos de corte y otro para
pirograbado y acabados.

Las herramientas están ordenadas al
lado del banco de trabajo, colgadas en

la pared.
E¡r offo cuarto tiene utricados espacios
para almacenar la materia prima y el
producto terminado, al igual que una
oficina para atención al cliente.

Banco de trabajo

" ':"s

ffim"\ il(}
V

'-utd,

Herramientas

ffi\-ll

*,d\
lrl

§
,,*¡.3

Producto
Recipientes
Desamollar líneas de recipientes con
diferentes tamaños, no solo
decorativos sino funcionales,
conservando el pirograbado con
identidad cultural ¡- la mezcla de

materiales.
Cambiar el tamaño de las bases,

hacerlas már grandes para darle
estabilidad a los recipientes; utilizar
totumo, madera u otros materiales
naturales en su fabricación.
Darle tbrmas menos agresivas a los
bordes, no recargarlos con la
decoración. utilizar para esto §idos
en fibras naturales.
Bisutería
Desarrollar diferentes formas que

evoquen movimiento y ritmo, con
contraste y texturas para enriquecer
Ias piezas.

Puesto de trabajo
Ubicar el producto terminado en

estantería o vitrinas para evitar que

se deterioren. Implementar el uso de
porta lijas para el "mototul" y así

agilizar el proceso de lijado.

Acabados
Liiar utilizando liias 220, 320, 360
y 400 gradualmente hasta suavizar
la superficie.
Utilizar acabados naturales como
cera de abejas, aceite de linaza.
entre otros.
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Recipientes con tapa y brochc 

Recipientes sin tapa 

I 
Bisuteria 

Almacenamiento de materia prima 

Almacenamiento 
tcrminado 

de producto 

Asesoria 
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Nombre: Casilda Silva Rodríguez Dirección: Calle 9 # 9-20

c.c. 23.788.347

Teléfono: 6376432 Oficio: Totumo Pirogral rado

Producto Puesto de tratrajo Recomendaciones

Recipientes de uso decorativo con

pirograbados de paisajes o
animales llaneros: tiene apliques

de cabuya en las bases y en las

tapas.
El decorado de las tapas es acorde

con las bases pero en algunos casos

es recargado.
Explora <iit'erentes tbrmas de tapas,

aunque en ocasiones recarga las

piezas.
Las bases son débiles Y

desproporcionadas con respecto al

recipiente, haciendo que estos sean

inestables.
En el pirograbado no maneja bien

las proporciones de los animales ni
la perspectiva espacial en la

composición cle las imágenes.

Nunca se visito el taller pues no se 
I

cnconffaba cn cl municipio cn los 
!

días en que se realizó la asesoría. 
I

La afiesana se entrevistó con el 
I

diseñador en Yopal y se le brindó I

asesoría sobre los productos 
I

únicamente. I

Producto
Desarrollar líneas dc rccipicntcs con

diferentes tamaños. no solo

decorativos sino funcionales,

utilizando el pirograbado con

identidad cultural y la mezcla de

materiales.
Cambiar el tamaño de las bases,

hacerlas más grandes para darle

estabilidad a los recipientes; utilizar
totumo, madera u otros materiales

naturales en su fabricación.
Darle formas menos agresivas a los

bordes, no recargarlos con la

decoración. utilizar para esto tejidos
en fibras naturales.
No decorar tanto la pieza Para no
recargarla.
Hacer l<ls animales más

proporcionados, detallados con sus

formas y texturas.
Capacitarse en dibujo para mejorar
las proporciones, los volúmenes y la
perspectiva esPacial en la

composición de las imágenes.

Acabados
Mejoramiento del lijado utilizando
lüa 220, 320, 360 y 400
gradualmente hasta suavizar la
superficie.
Utilizar acabados naturales como
cera de abejas, aceite de linaza-
entre otros.
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ombre: Omar Benitez 

roducto 

acho 
laveros: se cornponcn de trozos e 

cacho con piezas rectangulares 
nidas a tiras de cuero. La forrna es 
uy rfgida. 
acheras: se compone de un trozo e 
cacho con forma piramidal y un ro 
de cacho, unidos por tiras de uero. 
Las cacheras son replicas equeflas 
de las originales utilizadas ara 
arnarrar al ganado. 
uernos: cachos utilizados por el 

lanero para recolectar y beber agua 
urante las correrias. 

Guantes en crin de caballo 

Oficio: Trabajos en cacho y crin de caballo 

Puesto de trabajo Recomendaciones 

El espacio de trabajo es reducido y se Producto 
cncucntra en cl mismo almaccn en Dcsarrollar otros productos a partir 
donde vende sus productos, con buena de la exploraci6n de fonnas 
iluminaci6n y ventilaci6n. geometricas u organicas, y de la 
Tiene un banco de trabajo y un tronco rnezcla de diferentes materiales, 
donde se encuentra la prensa, all! para enriquecer el diseflo de Ia 
cortar y da forma a las piezas. pieza. 
EI espacio para almacenar la materia 
prima esta determinado, aunque un 
poco desordenado. 
En el punto de venta los productos 
estan en v,trmas y colgados, 
recargando la exJ1ibici6n pues alli 
tiene todas las referencias de 
productos. 

Banco de trabajo 

Tronco con rensa 

Puesto de trabajo 
Ampliar el espacio determinado 
para el taller, separandolo del 
almacen; ubicar la prensa en cl 
banco de trabajo para permitir 
realizar procedimientos que 
involucren el uso de fuerza y 
corregir la postura, previniendo as! 
posteriores problemas de espalda. 
Ordenar la exhibici6n de los 
productos, no colocar todos sino los 
mas representativos. 
Implementar el uso del esmeril con 
felpa. 

Acabados 
Lijar con lija de agua mojada 60, 
100, 150, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave para darle 
finalmente brillo con felpa. 
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peros miniatura 

I o explora otras fonnas. 
!En cuanto a los acabados le falta 
.brillo natural a las piezas pues solo 
lija con lija I 00 y 180 dejando las 
su erficies con ra ones sin brillo. 

Exhibici6n de los productos 
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5.2. 7 .1. Caracteristicas de la poblacion beneficiaria en Paz de Ariporo 

JENEFICIARIOS No RANGODE No NIYEL EDUCATIVO No OFICIO No 

EDADES 

HOMBRES I 18 A 30 0 PRJMARIA 2 TOTUMO 

PIROGRABADO 2 

TRABAJOS EN 

MUJERES 31 A 50 SECUNDARJA CACHO Y CRJN DE I 

2 I I CABALLO 

50 EN PROFESIONAL 0 

TOTAL 3 ADELANTE 2 TECNICO 0 

' 
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Direcci6n: Centro 

Oficio: Trabajo en guadua y bambu 

5.2.8. Sacama 

ombre: Fernando Estupii'lan Valderrama 
soartesac (Asociaci6n de artesanos de acama) 

ombre: Mireya Parra 
soartesac (Asociaci6n de artesanos de Sacaba) 

ombre: Clara Ines Saldafia Mendoza soartesac 
(Asociaci6n de artesanos de Sacaba) 

ombre: Gustavo Barrera 
soartesac (Asociaci6n de artesanos de Sacaba) 

ombre: Jose Manuel Suarez Angel 

Producto 

ofres, vasos, esferos, ceniceros, 
portacepillos, lamparas, bandejas 
r licoreras: Los productos 
oresentan formas basicas a partir de 
la forma de la guadua. Tienen 
•ayones en el sentido contrario a la
vela y le falta suavidad a la 
;uperficies; Los bordes estan poco
)Ulidos.
!\I lijar solo utilizan lijas 60, I 80 y
�20.
C::n algunas piezas utilizan palillos
1e bambu para hacer los ensambles,
!sto hace que sean debiles y puedan
;ufrir rupturas.

:::ofres 

Puesto de trabajo Recomendaciones 

Tienen un amplio espacio de trabajo Producto 
con buena ventilaci6n pero una pobre Desarrollar lfneas de productos 
iluminaci6n. utilizando la materia prima con 
Las maquinas estan mal distribuidas nuevas transformaciones, por 
en el espacio pues se encuentran ejemplo cortes, perforaciones, 
apeiiuscadas con la materia prima. ensambles, talla o grabado, para 
La herramienta, la maquinaria manual enriquecer la composici6n de las 
y los productos terminados se piezas. 
encuentran distribuidos en estantes. 
No tienen banco de trabajo. 

Cornpresor y espacio del taller 

Puesto de trabajo 
Determinar el espacio de cada 
maquina dentro del taller y 
organizarlas en llnea de producci6n 
segun las fases del proceso 
(raspado, corte, lijado, 
arrnado'inmunizado y acabados). 
lmplementar el uso de un banco de 
trabajo de 120 cm de largo x 100 
cm de ancho x 95 cm de alto, del 
porta lijas para el "mototul" con el 
fin de agilizar el proceso de lijado. 
Deterrninar un lugar para el 
almacenamiento de la materia prima 
y mantenerla ordenada. 

Acabados 

Lijar tanto la superficie como los 
hordes en el sentido de la veta, 
utilizando lija 100, 180, 220, 360 y 
400 adualmente hasta darle 

65 



asos 

eniceros 

orta cepillos 

Pulidora y materia prima con poco suavidad a las piezas. 
espacio. Utilizar acabados naturales como la 

Prensa en el mismo espacio de la 
pulidora 

Estante para producto en proceso e 
insumos. 

Estante para producto terminado 
herramienta. 

cera de abejas, el aceite de linaza, 
entre otros. 

Asesorla: taller de lijado 

Asesoria en acabados : preparaci6n 
y de cera de abejas y aceite de 
linaza 
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amparas 

Asesoria en acabados : preparaci6n 
y de cera de abejas y aceite de 
linaza 

5.2.8.1. Caracteristicas de la poblacion beneficiaria en Sacama 

1BENEFICIARIOS No RANGODE No NIVEL EDUCATIVO No OFICIO No 
EDAOES 

TRABAJOS EN 
HOMBRES 3 18 A 30 4 PRIMARIA 2 GUADUA Y BAMBU 5 

MUJERES 31 A 50 SECUNDARIA 

2 0 2 

50 EN PROFESIONAL 0 

TOTAL 5 ADELANTE TECNICO 
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5.2.9. Tauramena 

ecipientes: algunos con bases de 
nadera y otros con orejas tambien 
e madera; decorados con 
irograbado, grabado o pintados a 
ano. 
las piezas les falta lijado, tienen 

yones por utilizar unicamcntc lija 
150 y 400. 

Direccion: carrera 16 # 6-62 centro 

Oficio: Trabajos en totumo 

Pue to de trabajo 

No se visit6 ningun taller pues 
ninguna artesana tiene. La asesorla se 
brind6 en el sal6n de la mujer y la 
infancia de Tauramena. 

Recomendaciones 

Producto 
Desarrollar llneas de recipientes con 
diferentes tamafios y para diferentes 
usos, no solo decorativos sino 
funcionales, utilizando elementos 
propios de la identidad cultural de 
la region como decoraci6n. 
No recargar las piezas con el 
decorado. 

Acabados 
Mejoramiento del lijado utilizando 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente, para las partes de 
madera y lijas 220, 320, 360 y 400 
gradualmente para el totumo, 
ambas ha ta suavizar la superficie. 
Aplicar acabados naturales como la 
cera de abejas y el aceite de linaza, 
entre otros. 
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Socializaci6n 

Asesoria 
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ombre: Nodier Saavedra 

roducto 

spejos, percheros, camas para 
uiiecas y cucharas. 

os productos tienen formas muy 
icas, de poca creatividad, con 

ca identidad cultural propia. 
os acabados son pobres, las piezas 

madera presentan rayones y la 
perficie rugosa y porosa. le falta 

uado pues solo utiliza lijas 80, 220 
400. Las piezas de MDF 

1resentan rayones, igualmente les 
alta lijar y ademas cubrir la 
uperficie con pintura. 
.os ensambles son debile y poco 
esistentes. 

:spejos 

:amas ara munecas 

Oficio: Trabajo en madera 

Puesto de trabajo 

Tiene un espacio de trabajo muy 
reducido pero ordenado. Tiene un 
banco de trabajo, las herramientas 
ordenadas en un caj6n y colgadas en 
la pared. 
Tiene un espacio determinado para 
almacenar la materia prima. 

Banco de trabajo 

Caj6n de herramientas 

Herramientas colgadas 

Recomendaciones 

Producto 
Desarrollar productos con mayor 
transformaci6n de la materia prima. 
aprovechar la habilidad que tiene 
para el corte en el desarrollo de 
forrnas geometricas u organica , 
que enriquezcan el diseno de la 
pieza. 

Puesto de trabajo 
Deterrninar los espacios del taller 
segun cada parte de! proceso (corte 
y perforaci6n, cepillado, ensamble, 
lijado y acabados) 
Mejorar la iluminaci6n utilizando 
lamparas de ne6n. 

Acabados 
Mejoramiento de! lijado utilizando 
lija I 00, 180, 220, 360 y 400 
gradualmente hasta dejar la 
superficie suave. 
Aplicar recubrimiento o pintura al 
MDF para mejorar la apariencia de 
las piezas. 
Utilizar acabados naturales como la 
cera de abejas, el aceite de linaza, 
entre otros para la madera. 
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Alrnacenamiento de materia prima

5.2.9.1. Características de la poblacién beneficiaria en Tauramena

BENEFICIARIOS No RANGO DE
EDADES

No NIVEL EDUCATIVO No OFICIO No

HOMBRES I r8A30 J PRIMARIA 2 TRABAJOS EN
TOTUMO

,l

MUJERES
7

3l A50
4

SECUNDARIA
5

TRABAJOS EN
MADERA I

TOTAL 8
50 EN
ADELANTE I

PROFESIONAL O
TECNICO I

72



:ti

Menor tle 18 años
18a30
31a55

Mayor de 55

00
l0 ts38%
33 50.77o/o
22 33.850/"

5.3. Características de la poblacién beneficiaria en total

Total de Asistentes: _65_ persones

Rango de edad # Personas % Estrato # Personas %
1

2
3

4omás
Total

SISBEN # Personas %
si
No

Total

Total 65

Sexo # Personas %
Hombres 34 52.31'/"
Mujeres 31 47,690/0

Total 65

Tipo de población # Personas %
Afrocolombiano 0

Raizal 0
Rom - Gitanos 0

Indígenas 0
Otros 65

Total 65 100%

Escolaridad # Personas %
Primaria 39 600/0

Secundaria 18 27,69Vo
Universitarios 8 l2r3lo/o

Total 65
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7.LOGROS E IMPACTO

• A traves de! proceso de asistencia tecnica en herrarnientas y puestos de trabajo el artesano
logr6 implementar los conceptos basicos pertinentes para el mcjoramiento de! espacio de
trabajo, organizaci6n de la producci6n para agilizar los procesos e incrementar los
volumenes de productos, el manejo y el mantenimiento de las herrarnientas para hacer un
mejor y eficaz uso de ella.

• Mediante la asesoria para el mejoramiento de acabados se logr6 propiciar en el artesano o
productor de arte manual la exploracion de nuevas tecnicas, materiales y acabados
tendientes a mejorar la calidad de sus productos y un mejor posicionamiento de los mismos

en el mercado.
• lgualmente se logr6 inculcar en el artesano criterios de control de calidad tendientes a ser

mas competitivos.
• Se logr6 cualificar y clasificar el nivel de desempefio de los oficios artesanales del

departamento, asi corno levantar un directorio de los talleres dedicados a los diferentes
oficios.
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8.LIMIT A CI ONES Y DIFICUL TADES

• En algunos municipios los artesanos no fueron informados con buena antelaci6n de la
llegada de! asesor lo que hizo quc muchos de ellos no pudieran hacer parte de! proccso o no
dedicaran el tiempo requerido para el mismo.

• Los cronogramas de visitas a los municipios no se determinaron con suficiente anterioridad
hacienda que se perdiera tiempo valioso de asesoria en la planificaci6n de los mismos.

• La informaci6n suministrada al asesor sobre Jos artesanos y los oficios existentes en algunos
municipios, no correspondia en algunos casos a la realidad presentada en el campo de
trabajo, lo que entorpeci6 y demor6 el cumplimiento de las actividades programadas.
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9.CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

• La asistencia tecnica y la asesoria a los talleres de producci6n brind6 a los asistentes una
formaci6n para cl desarrollo de habilidades en acabados, nuevos o mcjorcs procesos de
producci6n, la utilizaci6n de nuevas herramientas y el uso adecuado de las mismas.

• El proceso debe realizarse con mayor cantidad de horas de asesoria para los talleres o
beneficiaries ya que la limitaci6n de este factor hace que las actividades resulten
insuficientes para lograr el fortalecimiento de este sector productivo.

• Seria conveniente desarrollar una segunda etapa del proyecto en la cual se involucre el
componente de disefio y desarrollo de nuevos productos, teniendo en cuenta el nivel de cada
taller artesanal.
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