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I nTrRoDUCCION

El siguiente informe presenta las actividades y asesorias en diseno adelantadas por
la Disefiadora Textil Claudia Helena Gonzdlez durante el periodo de contratacién de
Junio a Diciembre de 2001, en donde se realizaron asesorias presenciales en los
departamentos de Boyacd y Cauca, vy se desamollaron diversas propuestas en
disefio para diferentes localidades, atendiendo los requerimientos del evento “Casa
Colombiana”, el cual busca lanzar el look colombiano de la artesania y del que se
realizé el primer lanzamiento en Diciembre de 2001 dentro de la feria Expoartesanias.

Las localidades atendidas por la disefiadora, los grupos participantes y las
actividades adelantadas en cada una de ellas fueron

Somonboco

Con el grupo de La Esperanza, se continud en el desamollo de propuestas en la linea
de cqjas el oficio de trabajo decorativo en calceta y junco, en el mejoramiento y
agjustes de produccién de productos adelantados en la anterior asesoria como
individuales en trenza y se manejé una produccién en cajas en calceta y junco, asi
como de caqjas en amero que se requeria para el Aimacén del Norte.

EL Tameo

El grupo atendido fue el de Asochitam, en la vereda de Chisquio. Con ellos, se
realizé un taller de tintes industriales para fique, se hizo la verificacién de la
reproduccién de los colores y se diversificd y redisend la linea de cojines en fique
con técnica de crochet.

TlMBIO

Se trabqjé con el grupo Hitesedas de la vereda El Alfillo. Aqui, se desarrolld una
nueva linea de cojines en el oficio de tejeduria en telar con seda, se propuso una
muestra de camino en seda y se realizé un taller de tintes industriales para seda.

Bouvar

Los grupos aqui no se encuentran agrupados, asi que se trabajé con las localidades
artesanales de El Cidral y Angoni, como también se volvié a visitar San Juan y
Placetillas para conocer la situacidn de la actividad artesanal. Con El Cidral y
Angoni, se realizé la diversificacidn de la produccidén en tejeduria en lana de oveja
con técnica de telar vertical en productos de cojineria y caminos y nuevos piezas
para puffs, asi como se manejé el proceso de tinturado para lana con tintes
industriales.



SILVIA :

Se trabajé con el grupo de la vereda Guambiaq, el cual segun los informes vistos, era
el mas fuerte y en donde se encontraban las artesanas mds diestras en el oficio.
Con ellas se llevé a cabo una produccién de lineas adelantadas en asesorias
anteriores y se dio inicio en el redisefio y diversificacidn de la produccién en tapetes
con técnica de tejeduria en guanga. De igual manerq, se realizé la primera
aproximacion del tinturado para lana con de tintes.

InzA

El grupo atendido fue el de Tumbichucue, el cual no ha recibido algun tipo de
asesoria en los oficios artesanales. Se realizé la verificacion de la situacién actual del
oficio de tejeduria en lana de oveja y se aproximdé en el apoyo que redliza la
Empresa con los grupos artesanales para su desamollo y apoyo en comercializaciéon
y diseio.

El cuadro que se presenta enseguida, expone el resumen de las actividades en
diseio adelantadas en trabajo de campo por la disefiadora.

Por otra parte, se estuvo trabgjando en la Unidad de Bogotd, atendiendo los
requerimientos para el primer lanzamiento del evento Casa Colombiana. De este
trabqgjo, se desprendieron varias propuestas en disefio y en el presente informe se
presentan las desarrolladas por la diseiadora, algunas de las cuales fueron llevadas
a produccioén, otras no alcanzaron a realizarse, y otras no fueron aprobadas.

Las localidades y los oficios que se tuvieron en cuenta para el desarrollo de estas
propuestas fueron :

SAN AGUSTIN : Tejeduria en telar vertical con fibra de platano.

MORROA : Tejeduria en telar vertical con algodén.

VAUPES : Talla en madera y pintura en madera.

BOGOT/\ : Trabagjo en cuero de vaca.

SOMONDOCO . Trabagjo decorativo y tejidos en calceta de platano y junco.
EL TAMBO : Tejidos de crochet en fique.

BOLIVAR : Tejeduria en guanga con lana de oveja.









1. ANTECEDENTES

1.1. ASESORfAS ADELANTADAS POR ARTESANEAS DE COLOMBIA

. SOMONDOCO

* Asesoria en disefio en los oficios de tejeduria en calceta de platano, trabgjo
decorativo en amero de maiz y cesteria en chin. Municipio de Somondoco,
Departamento de Boyaca.” Claudia Helena Gonzdlez Vizcaya. Convenio
Artesanias de Colombia — Municipio de Somondoco. Bogotd, Diciembre de 2000.

. B Tameo
* Cuademo de diseno - Abril de 2001 ". Clara Inés Segura. Bogotd. Abril de 2001.

. TimBio
“Cuademo de diseio de las asesorias en los departamentos del Huila y del
Cauca - ( Tejeduria en seda en Timbio)" . Claudia Helena Gonzdlez Vizcaya.

Bogotd, Septiembre de 1999.

* Cuademo de diseiio- Mayo de 2000 ". Liz Adriana Fetiva. Bogotd, Mayo de
2000.

" Fichas de producto ". Liz Adriana Fetiva. Bogotd, Diciembre de 2000.

. BOLIVAR

* Cuademo de disefno, Tejeduria en guanga con lana de oveja, Bolivar, Cauca"”.
Claudia Helena Gonzdalez Vizcaya. Bogotq, Febrero de 1997.

“Cuademo de Diseno - Etapa de Produccién, Tejeduria en guanga con lana de
oveja, Bolivar, Cauca”. Claudia Helena Gonzdlez Vizcaya. Bogotd, Marzo de
1998.



o SILVIA

« " Diagnéstico Tejeduria en lana con telar vertical en las comunidades indigenas
de Pitayé, Guambia y la Maria de Piendamé “.  Ana Maria Nifio. Bogotq, Enero
de 1996.

e " Cuademo de disefio Tejeduria en telar vertical en lana virgen Guambia,
Quizgé, Pitayd y Pioyd - Cauca ". Ana Maria Niflo. Bogota, Febrero de 1997.

No se encuentra registro alguno de asesorias adelantadas en Tumbichucue,
localidad ala cual se prestaria la asistencia.

1.2. ANALISIS DE MERCADO

Para el desarollo de las propuestas, se tuvo en cuenta las tendencias nacionales e
intemacionales del mercado, asi como las directrices que se dieron en la Unidad de
Disefio de Bogotd y las expuestas por la disefiadora Marcela Echavarria, asesora
extema de la Empresa para el evento Casa Colombiana, a quien se le presentaron
todas las propuestas. Asi mismo, desde la Unidad se realizé una investigacién por
grupos de las tendencias, las medidas nacionales e intemacionales y las
recomendaciones que se deben tener en cuenta sobre los productos textiles,
informe que se encuentra en la Unidad.



2. PropuEsTA DE bISERO

AQui, se exponen las propuestas en disefio adelantadas tanto en las comunidades
con las que se trabajé en campo, como aquellas que se propusieron para Casa
Colombiana y que se llevaron a cabo.

. Somonpoco

Se dio continuidad en las propuestas que la disenadora habia adelantado en la
comunidad respecto a las cajas en calceta y junco (ver cuademo de disefio ano
2000), esta vez buscando nuevas texturas para las mismas y diversificando con una
medida mds grande que tuviese la utilidad de sombrerera. Las texturas nuevas se
dieron con el forro de la calceta buscando al méximo el reencuentro con lo natural
tanto para destacar la materia prima en si misma, como sus tonalidades y brillos. Por
otra parte, se extendid la linea de cajas tiras a tamafos grandes y en serie, aspecto
que no se habia adelantado en la anterior asesoria.

. EL Tameo

Este grupo habia pedido la realizacidn de un taller de tintes puesto que no lograba
obtener la repeticidon de los colores que tinturaban, y tras ello, continuar con la
asesoria readlizada por Clara Inés Segura en el desarrollo de cojines en fique. Se
propuso entonces trabajar los cojines siguiendo una propuesta que anteriormente
habia trabgjado en San Agustin (Huila), en donde se manejaron cojines en hilo de
platano monocromdaticos con técnica de crochet y formas redondas y cuadradas,
y en los que igualmente se buscd un color de forro acorde con el color de la fibra.
Asi, y de acuerdo con las directrices de la Unidad, se adelanté la propuesta de
cojines monocromdticos con una linea de colores firmes de acuerdo con la
tendencia del mercado y la medida intemacional de 60x60cms, asi como la de
80x80 cms, esta Ultima propuesta por Marcela Echavamia. Por otra parte, se
manejaron otfros propuestas con diferentes formas y puntadas para seguir
ampliando la linea de cojineria, como se adelantaron algunas propuestas de bolsos
para un cliente que requeria unas muestras.



. TImero

Con este grupo se adelanté una nueva propuesta de cojineria en seda, manejando
colores unicolor con la tendencia agua, en donde los verdes y azules eran
fundamentales. Al respecto, y segun informacién del mismo grupo, se pensé que
ellos ya manejaban los colorantes industriales, mas al llegar a la localidad, el grupo
manifestd que tenian problemas de fijacién del color y reproduccién del mismo, por
lo cual, la asesoria se orientd primero al manejo de colorantes industriales para sedaq,
ofreciendo un pequedo taller de tintes, el cual resultaba indispensable para lograr
una gama de azules, color que en la localidad no se habia reproducido por la
carencia de un tinte natural nativo que ofrezca este color. Superado el color, se
manejé la linea de cojines con una medida estGndar de 45x45 cms. para que
funcionaran sobre muebles. Asi mismo, se propuso manejar una muestra de chales,
producto tradicional, con colores obtenidos en el taller de tintes industriales, y asi
ampliar la gama que se ofrece en la localidad. Por otra parte, se comenzé a
proponer el desamollo de productos uniendo dos técnicas que se trabgjan en la
localidad, la tradicional de telar horizontal, y la que Ultimamente se viene dando de
labor de mallas en telar de puntillas. Asi, se realizé una primera propuesta de
camino para mesa con color natural.

. BOLIVAR

A partir de lo que la actual disefiadora habia adelantado en asesorias anteriores, se
propuso continuar en la linea de cojineria, en esta oportunidad, con colores firmes y
ampliando la gama de color con el manejo de colores industriales. En cuanto el
disefio de los tejidos, se siguid manejando el parragdn, diseio fundamental en la
técnica tradicional. junto con el juego de lineas en diferentes anchos y buscando
nuevas opciones dibujos. Las medidas se manejaron para cojines con funcién para
mueble ( 45x45 cms ) y para piso ( 60x60 cms ). Asi mismo, se continué con el diseio
de caminos para mesa, aprovechando los nuevos juegos en lineas, dibujos y color.
Por ofra parte, y de acuerdo a una sugerencia de la asesora extema Marcela
Echavarfia de manejar estas telas para puffs, se disefiaron las propuestas
desarrollando los tejidos y direccionando los colores y propuestas para los puffs,
estructuras que fueron manejadas por la disefiadora industrial Adriana S&enz.

J SILVIA

Partiendo de la propuesta elaborada por la disenadora Ana Maria Niflo en la
comunidad, se propuso el desamollo de una linea de tapetes con dimensiones mas
adecuadas para la funcidn de los mismos y el trabajo de superficies mas
simplificadas localizando los dibujos sobre los bordes de los tejidos para asi no tener
telas tan pesadas visualmente, al tiempo que se reducirian los tiempos de
elaboracién. La misma idea se llevaria a la cojineria, mas no se pudo desarrollar
debido a la demora en los tiempos de produccién y a la poca mano de obra



disponible y calificada. En cuanto el color, se introdujo una nueva propuesta en rojo
y negro y se llevé a la localidad el manejo de tintes industriales para la obtencién de
los colores requeridos puesto que a la fechq, solo se habia manejado las anilinas.

De Inz4 se conocieron algunos productos que una representante de la artesania
local llevdé a la Empresa, mas no se tenia referencia alguna del trabqgjo en la
comunidad. En la visita de ésta representante a Bogotd, le indiqué algunos
aspectos que debian mejorar en calidad y diseio sobre las piezas, aspectos que en
cierta manera estaban siendo llevados a cabo a mi llegada a la localidad, como el
manejo de colgaderas mds anchas y largas para las cuetanderas y capisayos mas
grandes para el mercado extemo. Para el trabqgjo en la localidad, se propuso llevar
a la comunidad imdagenes fotogrdficas de los productos que se habian desamollado
en Bolivar y en Silvia, para que a partir de ello y segun las técnicas y disefio
tradicionales que la comunidad manejara, desarrollar una propuesta para ellos. La
propuesta se realizdé en la comunidad y se manejé con dibujos explicativos, mas no
se pudo estar durante el proceso de produccién. Los resultados no se presentan
como muestras finales por cuanto aun estGn en etapa de mejoramiento y
socializacién, mas se exponen los resultados en el anexo fotogrdéfico.

. SaN AsUSTIN

Para San Agustin se propuso ampliar la linea de cojines en fibra de platano
desarrollada por la diseiiadora en asesorias anteriores, esta vez manejando la idea
de cuadros por color y no por texturas como se trabajé en una propuesta anterior.
Los colores que se manejaron fueron el crudo y el nogal, y los cuadros a 2y 4 cms.
Esta propuesta, asi como el apoyo para la produccién de cojines se manejé via
telefénica.

. Morroa

De acuerdo a la tendencia que se vienen dando en el mercado intemacional de
individuales largos que cubren dos puestos al través de una mesa de comedor
rectangular, se propuso un individual para este propésito en donde se buscd
optimizar la caida de los mismos y para lo cual se pensé emplear la tagua en su
manera rustica. Asi, se disend la pieza con un tejido de Momroa en ligamento
tafetdn, lo mas sencilla posible, con algo de acordonado para realzar textura y en
color crudo que contrastara con la tagua, en donde finalmente, recaeria el diseno.
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3. Probuccron

3.1. Proceso be probuccION

Los procesos de produccidn se encuentran expuestos en informes anteriores de
cada locdalidad, en donde se desanmollé la etapa de produccién. La presente
asesoria manejé los procesos de produccion que se vienen realizando en cada
localidad y actué sobre el diseno de cada pieza, asi como en el manejo y proceso
del color. En las comunidades de Bolivar y Silvia se manejé la entrega de una
informacién final para cada participante luego de cada asesoria en la que se
detallaba el proceso de tintura y los disehos realizados para que todas los
participantes la tuvieran. En El Tambo, se trabqjé en grupo para que cada
integrante del grupo tuviera una carta de color final del taller realizado y en Timbio,
se manejé igualmente una teoria de proceso y reproducciéon de colores.

3.1.1. Proceso be TINTURADO

El proceso de tintura en cada comunidad se realizd de acuerdo a los implementos
que alli se encontraran como al nivel de entendimiento que se pudiera lograr en
cada grupo, tratando al maximo de manejar un procedimiento muy sencillo para
evitar que dicho proceso fuera dispendioso y por ende, no fuera apropiado. A
continuacién se explica el proceso indicado en cada comunidad

Aqui, se desarrollé el proceso de tintura mas exacto puesto que se contaba con una
balanza de un gramo, una pesa y buen nivel de entendimiento. Se trabaqjé con los
tintes que ellas disponian, Solofenil y Novasol, especiales para fique y se comenzd
ensenando el manejo de la balanza logrando buenos niveles de exactitud. La
relacién de bano fue de 1:20 y de 20grs. de sal / It. de agua. El méximo porcentaje
de tinte que se manejo6 fue el del 3% para todos los colores, excepto para el Negro
Novasol que se trabqjé entre el 4 y 5%. Sobre el maximo, se trabgjaron las gamas de



color hacia abajo con un minimo del 0,5%, sacando colores primarios, secundarios y
tierras. Se realizaron cerca de 50 colores, mas la carta final quedé de 36 colores
aprox. La prueba de reproduccién de ia carta de coior resulté bien manejada.

. TImero

Aunque no se tenia previsto trabaqjar el proceso de tinturado para sedq, se disponia
de los tintes Cibacet para lanq, los cuales se emplean también para sedaq, por lo
que se trabqjé en ello debido a que no se manejaba en la localidad buenos
procesos de tintura y tintes. La carta de color no fue extensa, mas se logré un buen
manejo del proceso con un 6ptimo resultado en fijacién y color, logrando nuevos
colores en la localidad como los azules, verdes intensos, naranjas y el negro. El
manejo de porcentgjes en tinte y relacién de bano fue como en el proceso para
fique, cambiando aqui la sal por vinagre, empleando 1 ml. de vinagre / It. de agua.
Cabe anotar que el grupo también contaba con una balanza de gramo y una
pesa.

. BoLvar

En Bolivar, la medida para pesar los tintes fue con cucharas medidoras que se
llevaron a la localidad, dando un aproximado de peso por cada cuchara medidora.
El proceso asi como las medidas y porcentajes se entregaron a cada participante, y
todas las proporciones se realizaron sobre 500grms, es decir, una libra, medida que
las artesanas manejan para realizar sus cdlculos de produccién. El porcentaje de
tinte para los colores realizados fue el del 3%, pues se necesitaron colores firmes y
sélidos en rojo, azul y negro. La relacién de bafo, que no variq, fue de 20 mit/
gramo de lana y el vinagre se manejé de 5 mit. para el color azul y de 10 a 15 mit.
para el rojo y el negro sobre 500 grms. de material.

. Sivia

Para este grupo, se manejé una medida que ellos realizan para pesar gramos, el
consiste en abrir el papel de un fésforo a manera de canoa y en éste depositan el
material que quieren pesar, equivaliendo al peso de 1 gramo. Para el grupo se
estableci6 medidas exactas para el desarrollo del color, en donde para 1 kilo de
lana se emplean 30 gramos de tinte, mas para el caso del azul guambiano, se
emplearon 35 grms. de azul y 5gmms. de rojo. En cuanto el vinagre, se establecié por
cada kilo de lana 3 tapitas de vinagre, excepto en el desamollo del color rojo en
donde se requirié 6 tapitas.



3.1.2. Proouctos

. SOMBRERERA ENTRETETIDA
(Somondoco)

Para la estructura de las caja, se pasan al cartén craft los moldes requeridos, se
cortan con cortador y posteriormente se arma la caja con pegamento. Asimismo se
cortan los moldes en cartén cartulina para las base de la caja , la tapa y el interior
de la misma. Las medidas para cada tipo de cqja se anota sobre los dibujos y
planos técnicos, asi como se encuentra descrito en el anterior informe. Este proceso
es idéntico para todas las cajas.

La sombrerera entretejida se realiza con tiras en calceta de platano y junco, las
cuales deben estar debidamente limpiadas y rasgadas antes de comenzar a tejerse.
A continuacién, se disponen las tiras de calceta sobre el cuerpo de la caja y sobre el
borde la tapa a manera de urdimbre, sujetdndolas a las estructuras con puntos de
silicona hasta llenar todo el contomo, para luego realizar el tramado con las tiras de
junco en ligamento sarga. Aparte, se realizan dos tejidos con idéntico ligamento
para las tapas y luego éstos se pegan sobre los moldes en cartulina y se voltean los
bordes sobrantes hacia el interior del molde. Terminadas las tapas, se pegan a la
base inferior del cuerpo de la cqja y a la superficie superior de la tapa. El interior de
la caja se forra con papel seda pintado a mano, el cual se pega sobre moldes en
cartén cartulina y posteriormente éstos se pegan a la cqja.

« CAIAsFORRO
(Somondoco)

Para las cajas forro, se prepara la materia prima, calceta de platano, disponiendo
unicamente del foro de la misma y tratando de sacar éste a manera de cintas lo
mas anchas posible sin dafiarlas. Teniendo la caja de cartén ya armada, se pegan
las cintas de calceta sobre el cuerpo de la cqaja y sobre el borde de la tapaq,
dejando los sobrantes igualmente pegados hacia los interiores. Aparte, se hacen
dos tapas en cartén a los que también se pegan las cintas y por Ultimo, se pegan
éstas tapas a las superficies del cuerpo de la caja y de la tapa. El interior de las
cajas se forra igualmente con papel en seda






Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

Ficha de Producto

Pieza : Sombrerera

Linea : Contenedores

__Artesano : Microemp. La Esperanza

Nombre ;. Sombrerera entretejida Referencia :

Oficio : Tejeduria y tfrabajo decorativo  Largoiem)

Anchocm) Altoicm) 13 Departamento : Boyaca

Técnica : Tejido, corte, peque y ensambie Diametroem) 36

Peso(g) Localidad : Somondoco

ﬁecu:sos Naturales : Calceta / Junco Color : Café y crudo naturales

Vereda : Cabecera

Materia prima : Tiras calceta y junco

Cettificado Hecho a Mano Si [ ] No [X]

Tioo de Poblacion : Rural

Mercado Objetivo : Alto Costo : Precio

Produccién / Mes : 60 unidades Unitario : § 20.000 Unitario : $ 20.000
Empaque : P Mayor : § 20.000 P Mavor :
LEmbalaie : Empaqgue : Empaque :

Observaciones : Hav sombiereras entretejidas y tipo tiras, con o sin manija.

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V.

Fecha : Agosto/Nov. de 2001]

ggergfgencio 5] 2][3) Tipo de ficha: Referente(s) | | Muestra Linea[X] Empaque |






@@ Ministerio de Desarrollo Econdmico F | C h q d e Pr ) dU CT o

artesanias de colombia s.a.

Linea : Contenedores
cajas forro_Referencia : B

Largocm) Ancho(cm| ; artamento : Boyacd B
Diametroicm 30,5 B Locdlidad : Somondoco
Color : Café vy crudo / naturales Vereda : Cabecera
Cettificado Hecho a Mano Si LINo Xl Tipo de Pobiacion ;. Rural
Costo : Precio
=€gOos Unitario : § 40.000 $ 30.000 Unitario : $ 40.000 y $ 30.000
ue : ) -

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto/Nov. de 2001]
gg?é?eorencio BIC]CICII2I[3] Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muestra Linea[X] Empaque [




. CaJas TIras
(Somondoco)

Para las cajas en tiras, se mantiene un procedimiento muy similar al descrito
anteriormente, teniendo en cuenta que aqui, en lugar de cintas anchas, hay que
realizar tiras delgadas en junco, haciendo el proceso mds dispendioso, a la vez que
requiere de un manejo especifico en la disposicion del color de las cintas,
alternando color en secuencia de tres, por lo cual también se maneja el tinturado
de algunas tiras con colorante pardo. En cuanto el interior de las cajas, éste
también se realiza con este sistema de tiras superpuestas, manteniendo la misma
secuencia de color.

. CoJIINES EN FIQUE
(El Tambo)

Las hojas de fique desfibradas han de estar bien lavadas para eliminar las impurezas
y mejorar la tonalidad natural de las fibras, y asi someterias al proceso de tintura en
el que se establecen pesos y medidas muy aproximados para lograr un mismo color
en diferentes banos. Con el fique tinturado y seco se prosigue a hilarlo en hiladoras,
paso con el que temina la preparacién de la materia prima. De acuerdo con el
cojin a redlizarse, se montan los puntos necesarios en crochet y se cieran en el caso
de los cojines cuadrados y los tubulares, dando el ancho que se requiere para cada
pieza. Con el ancho establecido, se inicia el tejido en la puntada que se elija, entre
las que se emplearon las puntadas pifia, estrella, medio punto y medio punto
cruzado. Teminado el largo del cojin, se ciemra sobre un costado en el caso de los
cojines cuadrados, y para los cojines tubulares, han de hacerse y adecuarse las
tapas circulares que cubran el diGmetro de la pieza en sus costados. Para los cojines
circulares, se hacen dos tapas idénticas con la puntada escogida y luego se unen
alrededor dejando un espacio suficlente para introducir el relleno. El forro es parte
fundamental de los cojines y éste ha de escogerse de acuerdo al color de la fibra
puesto que la puntadas dejan espacios vacios. Los rellenos se realizan en Bogota.






@ @ Ministerio de Desarrollo Econémico F | C h 'e d e PI’ 0O d U CT o)

artesanias de colombia s.a.

Pieza : Caojin en fique Linea : Lenceria Artesano : Asochitam

Nombre : Caojin pina Chisauio Referencia :

Oficio : Tejidos o Largo(cm) 80 Anchoiem) 80 Altoicm) 25 Departamento : Cauca
Técnica : Crochet Diametrocm) Peso (an Locdlidad : El Tambo / Chisquio
Recursos Naturales : Fibras de fique Color :  Terracota Vereda : Chisquio

Materia prima : Hilo de fique Certificado Hecho aMano Si L INo[X]  Tipo de Pobiacion : Rural
Mercado Obijetivo : Alto Costo : Precio

Produccion / Mes : 12 unidades ___Unifario : $ 86.000 {cojin 80x80) Unitario : $ 86.000 (coiin 80x80)

Embalaie :

Observaciones : Los costos incluven transporte y relieno.
El cojin de 60 x 60 tiene un costo de S 48.000.

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto/Nov. de 2001]
gg?é?@rencio (1[@][2)0][][][2l[4] Tipo de ficha: Referente(s) Muestra Linea[X] Empaque
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Ministerio de Desarrollo Econdomico
E@ artesanias de colombia DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

< 48 > Contorno 60
PIEZA: COJIN EN FIQUE LINEA: LENCERIA ESC. (Cm): I:5 PL. I/1
N OMBRE: CO[IN CILINDRO MEDIO PUNTO CRUZADO REFERENCIA:

OFICIO: TEJIDOS

| TECNICA: CROCHET

RECURSO (S) NATURAL (ES): FIBRAS DE FIQUE
MATERIA PRIMA: HILOS DE FIQUE

PROCESO DE PRODUCCION: TINTURAR LAS FIBRAS DE FIQUE DE ACUERDO CON EL COLOR RE-

| OBSERVACIONES: SE REALIZARON VARIAS MUESTRAS

QUERIDO, SIGUIENDO LAS ESPECIFICACIONES DE LA CARTA DE COLOR DESARROLLADA Y DEL

DE COJINES CILINDRO Y REDONDOS QUE FALTAN

PROCESO DE TINTURADO. LAVAR, DEJAR SECAR A LA SOMBRA, PEINAR E HILAR. MONTAR LOS

AIUSTAR. ESTA PIEZA ES LA MAS PERFECCIONADA.

PUNTOS NECESARIOS HASTA COMPLETAR EL CONTORNO DE LA PIEZA Y SEGUIR EL TEJIDO TU-

BULAR DE ACUERDO CON LA PUNTADA EMPLEADA. HACER 2 TAPAS REDONDAS DE ACUERDO B -

CON EL DIAMETRO DEL CUERPO DEL COJIN Y TEJER CADA UNA A CADA EXTREMO, DEJANDO S

'UNA TAPA CON ESPACIO PARAINTRODUCIR EL RELLENO DEL COJIN, EL CUAL DEBE TENER UN

FORRO ACORDE AL COLORDEL FIQUE.

| DISENADO POR: CLAUDIA HELENA GONZALEZ V.

FECHA: AGOSTO /200! | |

SSTEMA (7] (9] [2] [0] [ ][ J[2] REGION

DE REF.

[0][3][1][9][2)[5][6] ReFerenTe®) | mUEsTRA [ | PROPUESTA| | EMPAQUE | |



@ Ministerio de Desarrollo Econémico F i C ho de PrOdU CTO

artesanias de colombia s.a.

Pieza : Cojin en fique Linea : Lenceria Artesano : Asochitam
Nombre : Coiin ciindro medio punto crwzado Referencia :

Oficio : Tejidos Largo(cm) 48  Anchoicm) Atoicm) 30  Departamento : Cauca
Técnica : Crochet Diametrocm) 30 Peso(an Localidad : El Tambo / Chisquio
Recursos Naturales : Fibras de fique Color : Tierra rojiza Vereda : Chisquio

Materia prima : Hilo de fique Certificado Hecho a Mano Si LINo X Tioo de Poblacion : Rural
Mercado Objetivo ;. Atto Costo ; Precio

Produccion / Mes : 20 unidades Unitario : $ 35.000 Unitario : $ 35.000
Empaque : P Mayor : $ 35.000 P Mayor :
Embaldie : Empague : Empaque :
Observaciones : Los costos incluven transporte y relleno.

[Responsoble : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto de 2001 ]
dtema .o PRI Tipo de ficha: Referente(s) Muestra (X]  Linea[X] Empaque




@ Ministerio de Desarrollo Econémico FiC ho de PrOdUCTO

artesanias de colombia s.a.

=

Pieza : Cojines en fique Linea : Lenceria Artesano : Asochitam
Nombre : Copnes cuadrodos ciindo y redondos  Referencia :

Oficio : Tejidos Largo(cm) Anchocm) Altoicm) Departamento : Cauca
Tecnica : Crochet Didmetrocmj Peso gn Localidad : El Tambo / Chisquio
Recursos Naturales : Fibras de fique Color : Vereda : Chisquio
Materia prima : Hilo de figue Certificado Hecho a Mano Si [ I1No X Tipo de Poblacion : Rural
Mercado Objetivo : Alto Costo : Precio
Produccién / Mes : 20 unidades Unitario : Unitario :
Empaque : P Mayor . P Mavor :
Embalaie : Empaque : Empaque :
Observaciones . Se muestran diferentes opciones en formas y colores.

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto de 2001 |
gg?&e?rencio (1[9][2)[0][ ][ J[2)[3] Tipo de ficha: Referente(s) Muestra Linea[X] Empague




. COJINES EN SEDA
(Timbio)

Se tintura el hilo de seda devanado de acuerdo al color, ya sea con el
procedimiento con tintes naturales 6 con industriales.  Algunos cojines se
desarroliaron con efectos de tinturado con reserva sobre los hilos. Posteriormente y
seco el hilo, se dispone en las canuelas para luego montar la cantidad de hilos
necesarios sobre el tambor del telar. Se hace el remetido de los hilos en las agujas y
se empayeta en el peine, para asi iniciar el tramado, con el mismo hilo empleado en
el urdido. El ligamento que se empled para todos los tejidos fue tafetan.  Terminado
el tejido éste se desmonta y se realizan los cojines con costuras a maquina. Algunos
cojines llevan cordones, los cuales se realizan con torsiones a mano y se pegan a
mano alrededor del cojin. Los rellenos se realizan en Bogota.

. CAMINO MALLA EN SEDA
(Timbio)

Se tintura el hilo de fique devanado con tinte natural, en este caso, con café, dando
un tono muy suave. El hilo se dispone sobre canuelas y se procede a montar el telar
como se indicé anteriormente, esta vez, realizando un ligamento que incluye tafetan
junto con un raso. Cuando la tela estd desmontada, se realiza un dobladillo a
mano sobre los dos extremos de la tela, dejando el tejido con un largo de 184 y
ancho que ha de salir del telar de 32 cms.  Paralelamente, se realizan dos marcos
de puntillas con medidas exactas del ancho del camino y ancho de la tira
(32 x 8 cms. ), como del largo final del camino y ancho de la tira ( 200 x 8 cms. ),
esto, para trabagjar las mallas de la manera mdas exacta para luego unirlas a mano
sobre tejido en telar.






BBl e et Ficha de Producto

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto/Nov. de 2001]

Pieza : Cojin en seda Linea : Lenceria Artesano : Hitesedas
Nombre : Cojin en seda Referencia : S S
Oficio : Tejeduria Laraoiem) 45 Anchoiem) 45 Altoem) 15 Departamento : Cauca
Tecnica : Telar horizontal Diametrocm) Pesoian Localidad : Timbio / El Altillo
Recursos Naturales : Filamento de sedaColor :  Varios en tonos azul linea agua  Vereda : El Altilo
Materia prima : Hilo de seda Certificado Hecho aMano Si LI No X  Tipo de Poblacién : Rural
Mercado Objetivo : Alto Costo : Precio
Produccion / Mes : 40 unidades Unitario : $ 57.000 Unitario : § 57.000
Empaaque : P Mayor : $ 57.000 P Mavor :
Embalgie : Empaaque . Empaque :
Observaciones : Los costos incluyen fintes, transporte, vy relleno.

gg‘?é?gencio QIIEICICIMIE] Tipo de ficha: Referente(s) [ |  Muestra Linea[X] Empaque [






. CoIiNPUNTAS
(Bolivar)

Se tintura lana de acuerdo al juego del color que se requiera para el cojin, ya sea
rojo/negro 6 azul/crudo. Se monta el telar con la medida del largo y ancho de la
pieza (120x60). dando un excedente de encogimiento, el cual varia de acuerdo ala
tejedora. Se monta 20 cms. del color del fondo ( rojo ¢ azul ), luego se hacen 20
cms. con parragoén y por ultimo, 20 cms. como al inicio. Se zinga y se procede a tejer
empleando el mismo color del fondo para la trama. El inicio del dibujo se realiza a
partir de unos 8 a 10 cms, sacando primero un color del parragén y luego el otro. El
dibujo que se realizé fue de medio rombo, al que se denomindé puntas. Al final del
tejido, se deja de nuevo 8 a 10 cms. sin dibujo. Se desmonta del telar, se lava y se
vuelve a colocar humedo sobre el telar para templar el tejido y dar la medida del
largo exacto. Se dejasecary se desmonta. Sobre un costado, se ciera amanoy el
otro costado se deja abierto para que por alli entre el relleno, el cual se realiza en
Bogota.

. CAMINO PUNTAS Y PIE DE CAMA
(Bolivar)

Los caminos se realizaron en medidas de 40x200, 45x250, y 50x230, éste ultimo, para
un camino de cama. Las disposiciones del color y dibujo se ilustran en los dibujos y
planos técnicos. El proceso de tejido que se realiza es el mismo que se describe en
los cojines, mas como estas piezas van abiertas, luego de templado el tejido, éste se
desmonta y se suelta el hilo que une al tejido tubular para abrir la pieza y luego
pasar unas tramas a mano sobre los extremos que se acaban de desprender.






@[l et Ficha de Producto

Pieza : Cojin en lana Linea : Lenceria Artesano : Ana Tulia ljgji
Nombre : Cojin camino puntas Referencia :

Oficio : Tejeduria Largoem) 60 Anchoiem) 60 Altoem) 15 Departamento : Cauca
Técnica : Telar Vertical Didmetiocm) ~ Pesoi Localidad : Bolivar/Angoni
Recursos Naturales : Vellon de lana Color : Roio/ Neqaro Vereda : Angoni

Materia prima : Hilo de lana Cettificado Hecho a Mano Si L INo Xl Tipo de Poblacién : Rural
Mercado Obijetivo : Alto Costo : Precio

Produccion [/ Mes : 20 unidades. Unitario : § 64.000 Unitario : $ 64.000
Empaogue : P Mayor : P Mayor : § 64.000
Embalaie : Empaque . Empaque .
Observaciones : El costo incluve tintes, transporte y relleno del caojin.

[Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto de 2001 | ]
Jtema o MM Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muestra Linea[X] Empaque [







@Bl ceommermne — Ficha de Producto

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto de 2001 |

Pieza : Caoiin en lana Linea : Lenceria Artesano : Ismaelina Imbachi
Nombre : Cajin ravas y paragén Referencia :

Oficio : Tejeduria Largoiem) 45 Anchoem) 45 Altoiem) 12 Departamento : Cauca
Técnica : Telar Vertical Didmetrocm) Pesoiar Localidad : Bolivar / Angoni
Recursos Naturales : Velldon de lana Color . Café / crudo naturales Vereda : Angoni

Materia prima : Hilo de lana Certificado Hecho aMano Si [ |No [X]  Tipo de Poblacion : Rural
Mercado Obijetivo : Alto - Costo : Preco
Produccién / Mes : 40 unidades Unitario : $ 30.000 Unitario : S 30.000
Empoque : P Mayor : $ 30.000 P Mavyor :
Embalgje : Empaque : Empaque :
Observaciones : El costo incluye tintes, transporte y relleno del coijin.

El cojin 60 x 60 tiene un costo de $ 52.000. o |

tena  iq (UEIMEICICI2IE] Tipo de ficha: Referente(s) [ ] Muesta Linea(X] Empaque [
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artesanias de colombia s.a.

Pieza : Camino en lana Linea : Lenceria Artesano : Teresa Alvarado
Nombre : Camino puntas Referencia :
Oficio : Tejeduria _Largoiem) 200 Anchoiem) 40 Altoiem)  Departamento : Angoni o
Técnica : Telar Vertical Didmetrocm) Peso(ar Localidad : Bolivar / Angoni
Recursos Naturales : Vellén de lana Color :  Azul / Crudo Vereda : Angoni
Materia prima : Hilo de lana Certificado Hecho a Mano Si L INo[X]  Tipo de Poblacién : Rural
Mercado Obijetivo : Alto Costo : Precio
Produccion / Mes : 20 unidades Unitario : $ 58.000 Unitario : $ 58.000
Empaque : - P Mavor : § 58.000 P Mavor :
Embalaie : Empaque : Empaqgue :
Observaciones . El costo incluve tintes y transporte.
[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto de 2001 |

?Jg‘?g?gfencb OJEIOIEICILI]4] Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muestra Linea[X] Empaque [






artesanias de colombia s.a.

E @ Ministerio de Desarrollo Econémico F iC ho de PrOdUCTO

Pieza : Camino en lana Linea : Lenceria Artesano : Nelly ligji
Nombre : Camino rayas y puntas Referencia :
Oficio : Tejeduria Largoiem) 200 Anchoiem) 45 Altoiem) Departamento : Cauca
Técnica : Telar Vertical Didmetro icmj Peso (an Localidad : Bolivar / Cidral
Recursos Naturales : Vellon de lana Color : Negro / crudo ~ Vereda : Cidral
Materia prima : Hilo de lana Cerlificado Hecho aMano Si L INo [X]  Tipo de Poblaciéon @ Rural
Mercado Obijetivo : Alto - Costo: ~ Precio
Produccioén / Mes . 20 unidades Unitario : § 58.000 Unitario : $ 58.000
Empaque : P Mayor : $ 58.000 P Mavor :
Embalaie . Empaque . Empaque :
Observaciones : El costo incluve fintes y transporte. _
[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto de 2001 |

gg?g&encio M@INEICICINOIM4] Tipo de ficha: Referente(s) [ |  Muesta Linea[X] Empaque |






@@ Ministerio de Desarrollo Econémico F| C h a d e Pr 0O d U CTO

artesanias de colombia s.a.

Pieza : Tela/ pié de cama Linea : Lenceria Artesano : Rosa Elvia Tuquerres
Nombre : Pié de cama camino puntas  Referencia :

Oficio : Tejeduria Largoiem) 120 Anchogem) 60 Altoem) Departamento : Cauca
Técnica : Telar Vertical Diametro cm Peso (o) Localidad : Bolivar / Cidral
Recursos Naturales : Vellon de tana Color :  Rojo / Negro Vereda : Cidral

Materia prima : Hilo de lana Certificado Hecho aMano Si [ INo [X]  Tioo de Poblacion : Rural
Mercado Obijetivo : Alto Costo : Precio

Produccion / Mes : 20 unidades Unitario : $ 54.000 Unitario : $ 54.000
Empaque : P Mayor : $ 54.000 P Mavor:
Embalqgje : Empaque : Empaque
Observaciones : El costo incluve tintes y transporte.

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto de 2001 | .
Sstema  iq (UEIMEICICI[A Tipo de ficha: Referente(s) [ ] Muesta Linea[X] Empaqgue [




. Purrs soLIvar
(Bolivar)

Para los puffs se requiere de dos tejidos, uno que va a envolver el puff y otro
pequeno que se coloca sobre el asiento del mismo. Para la tela que envuelve se
realizé un tejido de 40x160 y para el asiento, una tela de 45x45, contando con los
excedentes necesarios que se requieren para el tapizado. Seguin el diseino de los
puffs, se realizaron las disposiciones de color, las cuales se explican en las fichas de
dibujo y planos técnicos. La tela que envuelve se trabqjé con dibujo, y en ella, a
diferencia de los caminos, el dibujo se inicia muy cerca al inicio del tejido
(unos 2 cms). Por otra parte, este tejido se pide sin rematar sobre el final del tejido
puesto que por el tapizado ésta labor , que resulta dispendiosq, se perderia. La tela
del asiento no lleva dibujo, y para dos disefios se puff, se trabajé unicolor; en una
propuesta esta tela se diseid a manera de lineas.

. T APETE CENEFA
(Silvia)

Bl tapete se disend con una medida de 110x180 cms. tratando de trabajar una
superficie lo mdas ancha posible, de acuerdo a lo que podrian manejar las artesanas.
Sobre la ficha de dibujo y planos técnicos se especifica las medidas en la disposicion
del color y la ubicacién de los dibujos. En cuanto este aspecto, se tomdé un Unico
dibujo que se reparte secuencialmente alrededor de todos los bordes de la pieza.
Los colores propuestos fueron azul/crudo y negro/crudo. El proceso de tejido es el
mismo al trabajo en guanga de Bolivar, diferenciGndose en el proceso para dibuijar,
el cual es de trama suplementaria.






BBl eesommezne — Ficha de Producto

Oficio : Tejeduria

Técnica : Telar Vertical

Recursos Naturales : Vellon de lana
Materia prima : Hilo de lana

Artesano : Ana Tulia ljqiji

Mercado Obijetivo : Alto Costo . Precio
Produccion / Mes : 20 unidades Unitario : $ 62.000 Unitario : § 62.000
Empaaque : P Mayor : § 62.000 P Mavor :
Embalagie : Empaque : Empaqgue :

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Nov. de 2001 |

gg?&gencio UEIOIEICIL[4] Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muestra Linea[X] Empaque | |



@ Ministerio de Desarrollo Econémico F iC ho de Prod UCTO

artesanias de colombia s.a.

Pieza : Puffs Bolivar Linea : Muebles
Nombre : Puffs Bolivar Referencia :
Oficio : Tejeduria y Carpinteria

| Materia prima : Hilo de lana y madera Certificado Hecho a Mano Si [1No X

Mercado Objetivo : Alto B Costo : ~ Precio -
Produccion / Mes : 20 unidades Unitario : S 140.000 Unitario : $ 140.000
Empaaue : P Mayor : $ 140.000 P Mayor :

Embailaie : Empaque Empague :

| Observaciones ;. La produccion de estructuras y amado de los butacos
|_estuvo a carao de la D.I. Adriana Saenz vy se redlizd en Bogotd.

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Nov. de 2001 | .
(Sigergf\grencio IEICICI0I[4] Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muestra [ |  Linea[X] Empaque [ |







@E Ministerio de Desarrollo Econémico I'_' | C h qa d e Pr o dU CT O

artesanias de colombia s.a.

Pieza : Tapete en lana Linea : Lencera Artesano : Germania Aimendra
Nombre : Tapete cenefa guambia Referencia :

Oficio : Tejeduria Largoicm) 180 Anchocm) 110 Altocm) Departamento : Cauca
Técnica : Telar Vertical Didmetrocm) Peso (ai Locdlidad : Silvia / Guambia
Recursos Naturales : Vellon de lana Color : Negro / crudo Vereda : Guambia

Materia prima : Hilo de lana Certificado Hecho a Mano Si L JNo Xl Tipo de Poblacion : Rural
Mercado Objetivo : Alto Costo . Precio

Produccion / Mes @ 1 unidad Unitario : $ 140.000 Unitario : $ 140.000
Empaque : P Mayor : S 140.000 P_Mayor : S
Embalgje : Empaque . Empaque :
Observaciones : El costo incluye tintes y transporte.

[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Nov. de 2001 |
gg‘?&‘grencio IEICICI][4] Tipo de ficha: Referente(s) [ |  Muestra Linea[X] Empaqgue [




. CoJINES ENPLATANO
(San Agustin)

Una parte de la fibra de platano se tintura con nogal para dar un color café, la otra
parte se trabqgja con el color natural. Se dispone el telar con las medidas del largo
que se requiere, en este caso de 90cms. para dar un cojin de 45cms. Se inicia
montando las fibras con color natural en lineas que abarquen 2 6 4 cms, de acuerdo
al cojin a redlizar, y luego se pasa al color nogal, asi dando una disposicién de
franjas intercaladas en crudo/nogal, que ha de terminar en crudo. Se zinga y se
inicia el tejido, el cual, a la manera del urdido, se teje en franjas intercalando el color
crudo y el nogal. Se desmonta el tejido y luego se ciera a maquina y a mano para
armar el cojin. Sobre un costado se realizan ojales y sobre el otro, los botones. El
relleno se realiza en Bogota.

. INDIVIDUALES/CAMINOS ALGODON TAGUA
(Morroa)

En Morroq, la madeja de hilo se algodén se almidona con una solucién clara de
almidén de yuca. Los hilos, que se emplean de color crudo, se montan sobre el telar
de acuerdo con al ancho y largo requeridos y que se exponen en las fichas de
dibujos y planos técnicos. Se coge el peine y se deja al inicio unos 20 cms. sin tejer,
distancia a la cual se redliza una cadeneta. Esta cadeneta sostiene el tejido, el cual
es sencillo, tipo tafetan, sin ningun tipo de dibujo. Sobre el final, se vuelven a dejar
20cms. son tejer e igualmente se remata con una cadeneta. Se desmontaq, y sobre
cada extremo de la piezq, se reparten los hilos que se han dejado sin tejer, haciendo
21 ikitos, cada uno de los cuales se amarra al final con un hilo delgado. Por Ultimo,
se insertan 3 ikitos entre una tagua que previamente ha sido tomeada y agujereadaq,
haciendo lo mismo hasta terminar los ikitos. En total, se disponen de 7 taguas sobre
cada extremo de la pieza.






@@ Ministerio de Desarrollo Econémico Ficha de Producto

artesanias de colombia s.a.

Pieza:-Coijin-en-fibra de platano Linea : Lenceria Artesano . Rosario Becena
Nombre - Cojin en suelto a cuadros Referencia :

Oficio : Tejeduria Laraoem; 45 Anchoiem) 45 Altoiem) 12 Departamento @ Huila
Técnica - Telar verical Didmetro cm Peso(arr Locdlidad : San Aaustin
Recursos Naturales-:-Fibras de platano  Color-: Crudo / Noaal Vereda : El Estrecho
Materia-prima--Fibras- de platano Cerlificado Hecho-a Mano-§i-L1 No-X]-—Tipo-de-Poblacion-:Rural
Mercado Objetivo : Alto Costo . Precio

Produccion / Mes : 30 unidades Unitario : S 48.000 Unitario : $ 48.000
Empaque : P Mayor : S 48.000 P Mavor :
‘Embalaie:———— Empaaue . Empaaue .

Observocuones El costo incluve el relleno del coiin.

[Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Agosto/Nov. de 2001]
de otarencia LAMMEICICI[E] Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muestra [X]  Linea[X] Empaque E







& e s eee e Ficha de Producto

Pieza : Caminos en algodén Linea : Lenceria Artesano : Artesanas de Morroa
Nombre : Camino algoddn y tagua Referencia :

Oficio : Tejeduna y frabgjo en tagua  Largoiem) 220 Anchoem) 45 Altoem) 3 Departamento : Sucre

Técnica : Telar vertical y tomo Didmetro (cm) Peso(a Localidad : Morroa
Recursos Naturales : Fibras de algodén Color :  Crudo / Naturales Vereda .
Materia prima : Hilo de alaodén / tagqua  Certificado Hecho a Mano Si LI No [XI  Tipo de Poblacion @ Rural
Mercado Objetivo : Alto Costo : Precio
Produccién / Mes : 30 unidades Unitario : $ 38.000y $ 48.000 Unitario : $ 38.000y $ 48.000
Empaque : - P Mayor: $ 38.000 y $ 48.000 P Mayor :
Embaiaqie : Empaque : Empaaque .
[ Responsable : Claudia Helena Gonzalez V. Fecha : Nov. de 2001 |

gg?&&encio (71[0][(9I[ ][ ][2)[4] Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muestra Linea[X] Empaque [



3.2. CosTos DE PRODUCCION

PRODUCTO LOCALIDAD | $ TALLER | TINTURA | $ LOCAL | TRANSP. | RELLENO | ¥ PRECIO
Caja Tiras No. 1 Somondoco 5.000 Incluida 5.000 Incluido — 5.000
Caja Tiras No. 2 Somondoco | 8.000 Induida 8.000 Incluido -— 8.000
Caja Tiras No. 3 Somondocd | 11.000 Induida 11.000 Indluido — 11.000
Caja Tiras No. 4 Somondoco | 16.000 Induida 16.000 Incluido — 16.000
Jueao de caias Tiras Somondoco |  40.000 Incluida 40.000 Incluido — 40.000
Caja Forro No. 1 Somondoco | 4.000 — 4.000 Incluido — 4.000
Caja Forro No. 2 Somondoco 6.000 — 6.000 Induido — 6.000
Caja Forro No. 3 Somondoco | 8.000 — 8.000 Incluido -— 8.000
Caja Forro No. 4 Somondoco | 12.000 — 12.000 Induido -— 12.000
Juego de cajas Formo Somondoco | 30.000 — 30.000 Incluido — 30.000
Sombrerera entretefida Somondoco | 20.000 — 20.000 Induido — 20.000
Sombrerera tiras Somondoco |  20.000 Induida 20.000 Incluido — 20.000
Coiin fique 60 x 60 Chisquio 36.000 Indluida 36.000 2.000 10.000 48.000
Cofin fique 80 x 80 Chisquio 64.000 Incluida 64.000 2.000 20.000 86.000
Coiin cilindro 48 x 30 Chisquio 24.000 Induida 24.000 2.000 9.000 35.000
Chal en seda Timbio 65.000 Incluida 65.000 Incluido — 65.000
Cojin en seda Timbio 45.000 Incdluida 45.000 2.000 10.000 57.000
Camino en seda Timbio 98.000 — 98.000 7.000 — 105.000
Coiin camino puntas 60 x 60 Bolivar 45.000 7.000 52.000 2.000 10.000 64.000
| Cojin rayas y parragdn 45 x 45 Bolivar 20.000 - 20.000 2.000 8.000 30.000
Coiin rayas y paivagdn 60 x 60 Bolivar 36.000 — 36.000 2.000 10.000 48.000
Camino ravas y puntas 45 X 200 Bolivar 50.000 6.000 56.000 2.000 — 58.000
Camino puntas 40 X 200 Bolivar 50.000 6.000 56.000 2.000 — 58.000
Pié de cama camino puntas Bolivar 45.000 7.000 52.000 2.000 — 54.000
Tela butaco 40 x 160 Bolivar 35.000 7.000 42.000 2.000 — 44.000
Tela buTaco 45 x 45 Bolivar 13.000 4.000 17.000 1.000 — 18.000
Juego telas butaco Bolivar 48.000 11.000 59.000 3.000 — 62.000
Puff Bolivar Bolivar -~ -— — — — 140.000 *
Tapete cenefa guambia Silvia 120.000 10.000 130.000 10.000 — 140.000
Coiin en suelto a cuadros S3an Agustin | 40.000 Induida | 40.000 | Incluido 8.000 48.000
Camino algodén tagua 45 x 120 Mormoa — — — -— — 38.000 *
Camino algodon tagua 45 x 220 | Mormoa — — — — — 48.000 *

* Los detalles de precios no se estipulan para estas piexas por cuanto los productns finales requieren de insumas 6 estiuciwas
que se manejaron en Bogota por otro disefiador (ver especadones en las fichas de produdp).







3.4. CONTROL DE CALIDAD

. Probuctos EN CALCETA Y70 JUNCO

Las Idminas de calceta 6 las tiras de junco no deben presentar quiebres y han de
estar debidamente cortadas en su largo.

Las ldminas & tiras deben estar muy bien pegados a la caja sin presentar
levantamientos.

En el caso que esté tinturada la materia prima, ésta ha de presentar color fime.

El interior de las cajas se presenta forado en su totalidad, siendo el caso de las
cajas tiras en la misma manera que el exterior, y en el caso de las cagjas forro y las
sombrereras, con papel seda en color ocre.

El juego de cajas ha de encqjar faciimente dentro de la caja mas grande.

. Probuctos en Frque

La materia prima se tintura antes del hilado, por lo cual el aspecto de tinturado
es muy uniforme y el color ha de ser fime.

No se permiten piezas de aspecto mareado en su color.

El aspecto de los tejidos es de alta textura.

No se deben presentar alteraciones en los tejidos debidas a errores de puntadas.
Los cojines se cieman a mamo y no presentan costuras a maquina.

Las medidas de los productos deben ser muy aproximadas.

El ancho del tejido ha de ser regular.

. Probuctos en sepa

No se deben presentar erores en el tejido debidos a mal enhebrado en el telar 6
equivocaciones al tramar.

No se pueden presentar flotes de urdimbre donde no hay disefos.

Los colores deben ser firmes sin alteraciones sobre los hilos.

Los bordes del tejido han de ser muy regulares y si presenta mucha iregularidad,
el tejido debe rechazarse.

Cuando se presenten disefos en el ligamento, éste ha de disponerse simétrico en
el tejido.

El ancho del tejido ha de serregular.

Los bordes del tejido han de presentar un minimo de irregularidad.

El tejido debe ser compacto y no permitir un facil arastre de hilos.

Las medidas de los productos han de ser muy aproximadas.



. Probuctos enLana

No se pueden aceptar piezas que presenten mal tinturado 6 sangrado de un
color sobre otro.

El aspecto del color ha de ser muy uniforme.

Las medidas de las piezas han de ser muy aproximadas, mas no se ha de pedir
maxima exactitud por cuanto la técnica misma no lo permite.

Igualmente, las medidas en el ancho de las lineas, las franjas 6 los dibujos son
aproximadas.

No se deben presentar flotes de urdimbre es donde no existen disenos
programados.

El ancho del tejido debe presentar un aspecto regular.

Los bordes del tejido han de presentar un minimo de irregularidad.

El tejido debe ser compacto y no permitir un facil arrastre de hilos.

Los cojines, caminos y tapetes no deben presentar mechas.

El tejido de los caojines se realiza tubular por lo cual no presentan algun tipo de
costura.

. Probuctos en pLATANO

En esta oportunidad, las propuestas se realizaron Unicamente con fibra de
platano por lo cual el aspecto que se debe presentar es muy suave y brillante.

Las franjas con color han de presentar un aspecto firme y uniforme.

No se deben presentar ermores en el tejido ni algun tipo de flote.

El tejido debe realizarse tupido para que se presente el minimo de deslizamiento
de las fibras.

Los bordes de los tejidos han de ser lo mds regular posible.

Las dimensiones de las piezas son muy aproximadas.

El cierre de los cajines se realiza en mdaquina con costura escondida.

. Propuctos EN ALGODON Y TAGUA

El aspecto del tejido es uniforme y no se presenta algun tipo de flote.
Las medidas de las piezas han de ser muy aproximadas.

El ancho del tejido debe presentar un aspecto regular.

Los bordes del tejido han de presentar un minimo de iregularidad.
Las taguas han de estar debidamente sujetas a las mechas.



3.5. Proveebores

. Somonnoco (BOYACA)

Microempresa La Esperanza
Nohemy Sénchez

Cra. 4 No. 4-39

Tel : 0987531179

. EL TAMBO (CAUCA)

Asochitam
Silveria Hurtado
Tel : 0928300749 — 8383022

. TIMBIO (CAUCA)

Hitesedas

Ana Lucia Coqué Agredo
Cra. 21 No. 11-95

Tel : 0928279304

. BOLIVAR (CAUCA)
Artesanas de El Cidral y Angoni
Adelinda Joaqui

Tel : 0928272252 - 8272254
Alcaldia de Bolivar

« Sr1via (cauca)

Germania Almendra
Tel : 0928251019
Cabildo Guambia

« SAN AGUSTIN (HUILA)

Rosario Becerra
Calle 2 A SurNo. 2-73
Tel : 0988379960



4. COMERCIALIZACION

4.1. Mercabos sUGERIDOS

Los productos estan orientados a un mercado de clase alta para la
ambientacidén de espacios ya sea en clima cdlido ¢ frio, de acuerdo con el
producto.

Todas las piezas son funcionales y decorativas, y exaltan las caracteristicas
propias de los oficios tradicionales volviéndolos contempordneos y exaltando
las riquezas en las técnicas, colores, texturas y materias primas.

42. PROPUESTA DE EMPAQUE, EMBALAJE Y TRANSPORTE

. Propuctos EN CALCETA /0 JUNCO

e El empaque de las cajas en calceta 6 junco no requieren de un empaque
especial puesto que determinadas ocasiones, la pieza puede servir de empaque.
Bastard con la bolsa del almacén.

« El embalaje ha de readlizarse en cajas de cartdn gruesas, y cada juego se
empaca dentro de la pieza mds grande.

e El transporte se realiza de Somondoco a Guateque en taxi 6 campero y alli se
deja en una empresa de mensajeria, 6 por la cercania que hay con Bogotd, las
artesanas mismas se pueden encargar del desplazamiento siempre y cuando el
pedido la justifique.



. Probuctos enFrque

El empaque de las piezas se realiza enrolidndolas y atandolas con un cordén que
puede ser del mismo fique, 6 doblandolas suavemente y empacdandolas en la
bolsa institucional.

El embalaje de los productos se realiza en cajas de cartén, disponiendo las piezas
de manera desplegada en la manera posible 6 en su defecto, doblandolas lo
minimo posible 6 enrollGndola. La caja de cartén debe llevarse protegida con
plastico desde su desplazamiento de la vereda hasta Popayan.

El transporte se realiza de Chisquio a la cabecera del Municipio en un campero 6
bus y de alli se lleva a Popayan en el bus de linea. Ya desde Popaydan, se
despacha por algun servicio de mensaqjeria de preferencia aéreo.

. Probuctos en sepa

El empaque de los productos se readliza doblando las piezas suavemente y
envolviéndolas en un papel seda para luego colocarlas en la bolsa institucional.

El embalaje se realiza colocando cada pieza en una bolsa pldastica trasparente y
luego en una cqja de cartén de alto calibre.

El transporte se realiza de la vereda del municipio a la cabecera (Timbio) en un
campero y de dlli se lleva a Popaydn en colectivo, para luego ser despachada
por algun servicio de mensaqjeria de preferencia aéreo.

. Probuctos enLana

Para el empaque de los caminos y cojines, éstos se pueden enrollar y sujetarse
con un cordén que puede ser hecho en lana por la misma comunidad, y de esta
manerq, empacarse en la bolsa institucional.

El embalaje de los productos se ha de realizar siempre en cajas de cartén con
una debida proteccién al agua para evitar que se mojen y lleguen a Bogotd con
mal olor, ya sea con cajas que presentan esta tipo de aislamiento 6 envolviendo
en plastico las piezas antes de depositarias en la cqja.

El transporte se realiza por via terrestre, teniendo que desplazarse de las veredas
a la cabecera del municipio (Bolivar 6 Silvia) en chivas 6 camperos y de la
cabecera a Popaydn en bus. Ya en la capital, se envia por un servicio de
mensajeria, preferiblemente aéreo.



. Probuctos enrpLATANO

El empaque se realiza enrollando los cojines 6 depositGndolos suavemente en la
bolsa institucional, para evitar quiebres en la pieza.

El embalaje se realiza en caqjas de cartdén lo suficientemente amplias para
extender las piezas sin necesidad de doblarlas, y en su defecto, se embalan en
costales sintéticos disponiéndolas de la misma manera.

El transporte se realiza en camperos desde la vereda a la cabecera del
municipio(San Agustin) y alli se envia por el servicio de mensajeria Servientrega.

. ProbucTos EN ALGODON Y TAGUA

El empaque de las piezas se realiza enrollando el tejido y luego depositandolo en
la bolsa institucional. De preferencia, ha de envolverse la pieza en papel seda

luego de enrollarse para evitar que se ensucie.
El embalagje se realiza enrollando las telas y depositdndolas en cajas de cartén

debidamente protegidas.



5. PROPUESTAS CASA COLOMBIANA

Para Casa Colombiana, se realizaron diferentes propuestas teniendo en cuenta
tanto las comunidades en donde realizaria comisiones, como la generalidad de las
comunidades tradicionales.

El desamollo de las propuestas siempre tuvo como premisa crear disefios con un
sentido de identidad tanto para la comunidad como para la generalidad del
puUblico colombiano, en donde respetando oficios, acentuando particularidades de
la tradicién. destacando distintivos técnicos y manejando un estilo contemporaneo,
se expresaran los contenidos en las piezas resultantes.

Las siguientes fueron las lineas de productos propuestas :

e Vaca Peluda : Llinea para sal en cuero de vaca peluda con 1 sillén, 1 puff
redondo, 2 cojines y 1 mesa en madera. (Bogotd).

« Calceta de pl4tano : Linea para sala en trenza de picos de calceta de platano y
cuero gamuza con 3 puffs, 2 cojines y 1 mesa en madera (Somondoco y Bogotad).

e Fibra de platano : Linea de cojineria en fibra de platano en color natural y
tinturada con 7 propuestas en cojines (San Agustin).

e« Vaupés : Linea de 7 productos basada en el trabagjo tradicional de los tikuna que
incluye centros de mesa, pasaboqueros, posavasos y tablas decorativas.

e« Caminos Morroa : Linea propuesta de 3 caminos a manera de individual dobles 6
caminos para mesa en telas de Momoa y pepas en tagua (Morroa vy
Cundinamarca).

e Caminos San Agustin : Linea de 3 caminos a manera de individual 6 caminos
para mesa en fibra de platano con tejidos en telary crochet.

o Servilleteros Amazonas : Linea de 5 servilleteros en palo sangre e hilo de alpaca.

e Cucharas Amazonas : Linea de 5 cucharas hondas en palo sangre.

e Caminos y cojines Bolivar : Linea de 3 caminos y dos cojines en lana de
oveja en colores naturales café oscuro y crudo (Bolivar/Caucaq).

« Puffs Bolivar : Linea con 5 piezas con puffs, cojines y caminos en lana
natural y tinturada (Bolivar/Cauca).

En total se disefiaron 10 lineas que fueron en su totalidad aprobadas en las reuniones
de los disefiadores de la Unidad de Diseno y por Marcela Echavarria se aprobaron 9,
excluyendo la linea de Vaca Peluda.

Para llevar a produccién de Casa Colombianaq, se escogieron la linea Vaupés, los
caminos de Morroq, los caminos de San Agustin, los servilleteros Amazonas, las
cucharas Amazonas, y los puffs, cojines y caminos Bolivar









CONCLUSIONES Yy RECOMENDACIONES

Se atendieron en trabajo de campo Ias comunidades artesanales de Chisquio (El
Tambo), Timbio. El Cidral y Angoni (Bolivar), Guambia (Silvia) y Tumbichucue
(Inz4), en el departamento del Cauca.

Las propuestas para Somondoco y San Agustin se manejaron via telefénica.

Todas las comunidades respondieron a la asesoria y a las propuestas en diseino.
Las muestras en diseno se expusieron en Casa Colombiana 6 en el stand de la
Unidad de Diseiio dentro de la feria Expoartesanias 2001 y gozaron de alta
aceptacién, mas se debe reconsiderar la propuesta de cojineria en seda por
cuanto que con el uso, se presentd mala resistencia al roce.

El grupo artesanal de La Esperanza (Somondoco) se ha venido consolidando
como un grupo de buena respuesta a la produccién y a la atencién de las
asesorias. Las asesorias en diversificacion de su producciéon y asistencia técnica
que se han venido realizando con el grupo desde el 2000, han posicionado sus
productos de éptima manera en el mercado nacional.

Asochitam, el grupo artesanal de El Tambo (Cauca), también es un grupo de
buen rendimiento y alta actividad, que mostré gran interés por la asesoria y
respondid a los requerimientos en produccién y diseiio. Las propuestas que se
presentaron para este ano, asi como el taller de tintes industriales en el que se
solucionaron los problemas de obtencidn de colores especificos y se desamollé
una amplia carta de color, hicieron mas fuertes a los productos y su oferta.
Hitesedas, grupo consolidado de Timbio (Cauca), continla respondiendo
activamente a las asesorias que le brinda la Empresa. El taller de tintes industriales
que se realizé respondié 6ptimamente sobre la materia prima, solucionando los
problemas de sangrado y dificultad en desamollar colores que se venian
presentando con otro tipo de tintes que se venian trabajando con la asociacién.
En Bolivar (Caucaq), las localidades de El Cidral y Angoni atendieron muy bien a la
asesoria y se elaboraron muestras de éptima calidad y disefio, a la vez que se
implementd el tinturado de lana con tintes industriales. Sin embargo, la
comunidad artesanal sigue afectada con la escasez de materia prima.

Por otra parte, en Bolivar ante la peticibn de la Umata, se visitaron Ilas
comunidades de Placetillas y San Juan puesto que las artesanas quieren volver a
recibir las asesorias de la Empresa y se comprometieron a responder e ellas.

Con el grupo de Guambia (Silvia/Cauca) se desamollaron buenas muestras en
diseiio en las que se manejaron superficies menos densas en dibujos y de igual
forma, se implementé el manejo de los tintes industriales para lana.

El grupo de Guambia posee muy buena técnica, mas en nimero es muy
reducido afectando los compromisos en produccidén que se pueda tener con
ellos. Debe realizarse la socializacién de los productos de manera mdas amplia y



otras veredas, asi como tener a una maestra artesana extendiendo el
perfeccionamiento de la técnica sobre artesanas menos diestras.
En Tumbichucue (Inza/Cauca) apenas estG comenzando la labor de asesoriq, y
como es la primer vez que se atiende, aun falta mucho camino para
conceptualizar lo referente al disefio y desde alli continuar con las propuestas. El
grupo es grande, y segun las muestras enviadas, poseen buen manejo técnico y
respondieron a los primeros requerimientos para el desamollo de propuestas en
diseno, sin embargo, en los productos falta desarrollar requerimientos en calidad
y manejo de materias primas.
El grupo de El Estrecho (San Agustin), respondié a los requerimientos en disefio y
produccién que se le solicité, y los cojines siguen siendo un producto exitoso en
el mercado nacional, por lo cual se continué en la misma linea.
La produccién de los caminos Momoa estuvo a cargo de la disefiadora Claudia
Patricia Garavito, y su realizacién estuvo muy bien encaminada.
Las propuestas para Casa Colombiana que se llevaron a cabo, asi como otras
desarrolladas durante las comisiones y que se presentaron en Casa Colombiana,
tuvieron muy buena acogida tanto en las evaluaciones de los asesores extemos
de la Empresa como entre el publico. Estas fueron :

Cajas y sombrereras en calceta de platano y/o junco de Somondoco.

Caijines en fique de Chisquio (El Tambo).

Camino en seda de Timbio.

Puffs, cojines y caminos en lana de Bolivar.

Cojines en fibra de platano de San Agustin.
Las otras propuestas para Casa Colombiana que se aprobaron y que no se
pudieron llevar a cabo por la premura en el tiempo, quedaron en realizarse para
la Casa Colombiana de 2002.
Los nuevos productos desarrollados en Silvia se expusieron en el stand de la
Unidad, y de igual manera, gozaron de buena aceptacién.
No se recomienda continuar con la linea de cojineria en seda hasta que no se
pueda establecer 6 solucionar los problemas que presentan los tejidos ante el
roce.
Se hace necesario continuar las asesorias en disefio y realizar la etapa de
produccién de los productos exitosos en cada una de las localidades, asi como
extender las propuestas a los artesanos de las localidades que no las conozcan.
Debido a la situacién de orden publico en el departamento del Cauca, se
recomienda vigjar cuando se establezcan los contactos y apoyos necesarios con
entidades locales, teniendo en Bolivar a la Umata, y en Inzd a la corporacién
Nasa-Kiwe. Para los otros municipios no se cuenta con contactos municipales,
por lo que la comunicacién directa con los artesanos es fundamental.























