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1ol .... IenOM Cometoo_ \nrus.ny r~ 

artesanlas de coIombia,s.a, 

Ficha de Producto 

. Pieza : Florero Heliconia Alto Línea : Ambientes 
Nombres: Florero Heliconia Alto Referencia : __ 
Oficio : Guadua-Forja-Forja Medidas Largo(cm} 35 Ancho(cm} 31 Alto(cm} 99 

Técnica : Guadua :Calado-Forja:Doblado 
Recursos Naturales: Guadua Color: Natural 
Materia prima : Guadua Certificado Hecho a Mano: sr LZl No l 

Mercado Objetivo: estrato alto 
Producción/Mes: 12 unidades 
Erm:>act@: No disQonib~ 
Embala'e: No dis onible 

Artesano : Duberly Dimaté 

Departamento: Quindío 
Localidad : Tebaida 
Vereda : 
Tipo de Población: rural 

Precio : 
Unitario: $ 

I ~Obse",_aciones_: --------'ji I __ _ 
I Responsable : p, Carol Tatiana Cuéllar Fecha : 28/11/2003 . __ 

Sistema , ~ ""'w~~ 
ae reterencla .-º- ~~~illJclJ ~ Tipo de ficha : Referente(s) r - Muestra . Línea. Empaque 



Dibujo y planos técnicos 
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Pieza: Base del Florero Heliconia Alto 
Nombre: Base del Florero Heliconia Alto 
Oficio. Forja 
Técnica: DobladolMartillado 

Proceso de producción 
BASE FORJA 
1 Se realiza la base en fOrja utilizando varilla de 1/36" 

Referencia: 
Línea. A.mblentes 
Recurso Natural : 
Materia prima: Hierro 

'2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
cmHENEOOR GUAOUA 
1 Se realiza una seleCCión de la guadua a emplear, esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e Inmunización prevIo 
2 Se pela la guadua luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Posteriormente se pule bien por dentro con VIruta 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de Vidrio Que llevará por dentro 
4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador )'Laca mate} 

I Responsable: P. Carol Tatlana Cuéllar Dussan Fecha:281 10/2003 

,~s~~fa 6 3 O 2 O 1 ~~?~9ón 03 6 3 Referente(s) 

Esc(cm): 1/30 PI.1 de 2 

Observaciones· 

Propuesta . Muestra . Empaque 



Dibujo y planos técnicos 
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Pieza Contenedor de guadua del florero Heliconia Alto 
Nombre : Contenedor de guadua del florero Heliconia Alto 
Oficio . Guadua 

Línea : Ambientes 
Recurso Natural : 
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Esc.(cm): 1/30 PI.2 de 2 

Técnica . Calado Materiaprima Hierro 

Proceso de prodU CCión 
RASE FOR.IA 
1 Se realiza la base en forja , utilizando varilla de 1/36" 
2 Se apli ca el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la guadua a emplea r, esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e InmunizaclOn preViO 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Posteriormente se pule bien por dentro con viruta 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vidrio que ll evará por dentro 

4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador y Laca mate) 

I Responsable P Carol Tatlana Cuellar Dussan Fecha 28/ 10/ 2003 

,~s~~f.a 6 3 O 2 O 1 gg?~9ón 03 6 3 Referen te(s) 

Observaciones: 

Propuesta . Muestra . Empaque 



Ficha de Producto 
1oI ...... ..,-.odtOOIl'\fJl"OO ~yrl.lP'llmO 

artesanlss de coIombla.s a. 

Pieza : Florero Heliconia mediano Línea : Ambientes 
Nombres: Florero Heliconia mediano Referencia : 
Oficio : Guadua-Forja-Forja Medidas Largo(cm) 34 Ancho(cm) 30 Mo(cm) 79 

Técnica : Guadua :Calado-Forja :Doblado 
Recursos Naturales: Guadua Color: Natural 
Materia prima : Guadua Certificado Hecho a Mano: SI l<J No 

Costo : 
Unitario: $29 .300 

Artesano : Duberly Dimaté 

Departamento: Quindlo 
Localidad: Tebaida 
Vereda : 
Tipo de Población: rural 

Precio: 
Unitario : $ 

Mercado Objetivo : estrato alto 
Producgón/Mes : 12 unidades 
ElTIQaque: No disponible 
Embalaje : No disponible 

P. Mayor: $29.300 
Empaque : No disponible 

-

I~Obse~~aciones~: ~~~~!I,---___ ~ 
I Respo_nsable: P. Carol Tatiana Cuéllar Fecha : 28/11/2003 --l ___ _ 

Sistema 
de reterencia 6 3 O 2 O 1 Tipo de ficha : Referente(s) Muestra . Línea. Empaque 



Dibujo y planos técnicos 
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Pieza Florero Heliconia mediano 
Nombre : Florero Heliconia mediano 
Oficio : Forja 

Referencia: 
Línea: Ambientes 
Recurso Natural : 

, I 
I , ... ~ "¡ ~:i ¡--' ... , , 

j 

Esc .(cm): 1/30 PI.1 de 2 

Técnica . DobladolMartillado Materia prima Hierro 

Proceso de producción 
RASE FORJA 
1 Se realiza la base en fOrja , utilizando varilla de 1/36" 
2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la guadua a emplear, esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e inmunización prevIo 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Posteriormente se pule bien por dentro con Viruta . 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vldno que llevará por dentro 

4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador y Laca mate) 

I Responsable P. Carol Tatlana Cuellar Dussan Fecha :28/ 10/2003 

r~S~~fY1a 6 3 O 2 O 1 ~~?~~ón 03 6 3 Referente(s) 

Observaciones: 

Propuesta . Muestra . Empaque 



Dibujo y planos técnicos 
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Pieza Contenedor de guadua del Florero Heliconia med o 
Nombre: Contenedor de guadua del Florero Heliconia med o 
Oficio: Guadua 

Referencia : 
Línea : Ambientes 
Recurso Natural : Guadua 
Materia prima. Guadua Técnicél . Calado 

Esc.(cm ): 1/30 

Proceso de producción 
RASE FORJA 

Observaciones. 

1 Se realiza la base en fOrja , utilizando varilla de 1/36" 
2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la guadua a emplear, esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e inmunización prevIo 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Postenormente se pule bien por dentro con VIruta 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vidrio que ll evará por dentro 

4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador y Laca mate) 

I Responsable P. Caro! Tatlana Cuellar Dussan recha 28/ 10/ 2003 

PI.2 de 2 

~s~~fa 6 3 O 2 O 1 ~~?~9ón 03 6 3 Referente(s) Propuesta . Muestra . Empaque 



Ficha de Producto 
artesanlas de coIombia.s .a. 

Pieza: Florero Heliconia pequeño Línea : Ambientes 
Nombres : Florero Heliconia pequeño_ Referenc~: 

. Oficio : Guadua-Forja-Forja Medidas Largo(cm) 34 Ancho(cm) 29 Alto(cm) 62 

Técnica : Guadua :Calado-Forja :Doblado 
~Recursos Naturales: Guadua Color: Natural __ 
Materia prima : Guadua Certificado Hecho a Mano: SI ~ No 

Mercado 01>jetivo: estrato al~ 
Producción/Mes : 12 unidades __ 
Empa~ : No disQ.Qn~ _ 
Embala'e: No dis onible 

Artesano : Duberly Dimaté 

Departamento: Quindío 
Localidad : Tebaida 
Vereda : 
Tipo de Población: rural 

Precio: 
_ Unitario~ 

L..---tobwv_aciones_: --------'Ir 1 __ 

I Responsable : P. Carol Tatiana Cuéllar Fecha : 28/11/2003 . __ 

~~s~~PJ7encia ~clJ~~JLJll.j LJL J Tipo de ficha : Referente(s) Muestra . Línea. Empaque 



Dibujo y planos técnicos 
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PiczaB3sc en forja del Florero Holiconi3 pequeño 
Nombre: Base en forja del Florero Heliconia pequeño 
Oficio, Forja 
Técnica DobladolMartillado 

Proceso de producclon, 
BASE FORJA 
I Se realiza la base en forja, utilizando varilla de 1/36 

JI 

11 (:, 

Referencia: 
Línea: Ambientes 
Recurso Natural: 
Materia prima: Hierro 

2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una seleCCión de la guadua a emplear, esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e inmunización prevIo 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Posteriormente se pule bien por dentro con viruta 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vidriO que llevará por dentro 

4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador y Laca mate) 

I Resronsi'lhle' P Carol Tatlana Cuéllar Dussan Fer.h;:¡'28/1 01 ?OO~ 

r~S~~f.a 6 3 O 2 O 1 ~~?~9ón 03 6 3 Referente(s) 

\ 
\ 

',.Jo 

Esc.(cm)" 1/30 

Observaciones, 

PI.1 de 2 

Propuesta . Muestra . Empaque 



Dibujo y planos técnicos 

0'['1 

Piez3 Contenedor de gU3du3 del Florero Heliconia peq, 
Nombre :Contenedor de guadua del Florero Heliconia peq, 
Oficio Guadua 
Técnica : Calado 

L.:::.. ,- '.' '" ,., 

Referencia: 
Línea : Ambientes 
Recurso Natural: Guadua 
Materia prima: Guadua 

Esc (cm): 1/30 

Proceso de producción 
BASE FOR.JA 

Observaciones: 

I Se realiza la base en forja, utilizando varilla de 1/36' , 
2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la guadua a emplear. esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e inmunización prevIo 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Posteriormente se pule bien por dentro con viruta. 
3. Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vldr¡o que llevará por dentro 

4 Se aplica el acabado a laguadua {SelladoryLaca mate) 

I ResponsClhlp, ' P Carol Tatlana Cuéllar Oussan Fp,c;h;:¡ '2Rf 10/700:\ 

PI.2 de 2 

¡~S~~fa 6 3 O 2 O 1 ~~?~9ón O 3 6 3 Referente(s) Propuesta . Muestra . Empaque 



.... \e"It:'.~,~yTVMrno 

artesanlas de coIombia.s.a. 

Ficha de Producto 

Pieza : Florero Dos Heliconias Línea : Ambientes 
Nombres : Florero Dos Heliconias Referencia : 
Oficio : Guadua-Forja-Forja ~- Medidas Largo(cm) 47 Ancho(cm) 20 A1tolcm) 70 

Técnica: Guadua:Calado-Foria :Doblado 
Recursos Naturales: Guadua Color: Natural 
Materia prima : Guadua Certificado Hecho a Mano: sr ~ No 

Mercado OQjetivo: estrato ~ 
Producción/Mes : 12 unidades 
Empag~ : f\!9 disponible 
Embala 'e: No dis onible 

Artesano : DuberlY- Dimaté 

Departamento: Quindro 
Localidad: Tebaida 
Vereda : 
Tipo de Población : rural 

Precio: 
Unitano: $ 

i 
1 

--1 

I,---obse",_aciones_: ----11 1 __ 

I Responsable : P. Carol Tatiana Cuéllar Fecha : 28/11/2003 ._ 

~~s~~ferencia .21 31 Q][2JfQl l ~DC Tipo de ficha : Referente(s) L Muestra . Línea. Empaque ~ 



Dibujo y planos técnicos 
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Pieza: Base en forja del Florero Dos Hcliconl3s 
Nombre: Base en forja del Florero Dos Heliconias 
Oficio : Forja 
Técnica DobladolMartillado 

Línea: Ambientes 
Recurso Natural: 
iv1ateria prima: Hierro 

Proceso de prodUCCión 
BASE FORJA 
l Se realiza la base en forja, utilizando vanlla de 1/36 . 
2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la ouadua a emplear. esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e inmunización prevIo. 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Postenormente se pule bien por dentro con viruta. 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vidrio que llevará por dentro 

4 Se aplica el acabado a laguadua lSeliador y Laca mate) 

I Resrnlls;:¡hle ' P Carol Tatlana Cuéllar Dussan Fechrl281 101 ?003 

¡~s~~~a 6 3 O 2 O 1 ~~?~9ón 03 6 3 Referente(s) 

\ 
v 

Esc (cm): 1/30 PI1 de 3 

Observaciones. 

Propuesta . Muestra . Empaque 



Dibujo y planos técnicos 

Plez~r Contenedor de gU<:ldu<:l (t<:lmaño mediano) 
Nombre Contenedor de guadua (tamaño mediano) 
Oficio: Guadua 
Técnica . Calado 

... () 1 

Referencia : 

\.. ,) 

¡{;:1 ¡:~. 
¡I in 
:,\ I ¡ /.i': 

¡ ::'1· !ce- I ¡ :1 I l' 
" ¡ 11 

:,!,,;. ,-i 11 

¡ II 

1, 

\....' I 

!' , 
i' 
j' 
i_' ________ . 

I 
I 
I 

Línea' Ambientes 
Recurso Natural : Guadua 
Materia prima: Guadua 

Esc (cm) 1/30 

Proceso de producción 
BASE FORJA 

Observaciones: 

I Se realiza ia base en fOrja , utilizando varilla de 1/36· 
2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la guadua a emplear. esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e InmunizaCión prevIo 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Postellormente se pule bien por dentro con viruta 
3 Con una caladora Se extraen las piezas laterales, las cualeS nos permiten extraer el 
contenedor de vidrio que llevará por dentro 

4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador y Laca mate) 

I Rp,srons<lhlp,' P Carol Tatlana Cuellar Dussan Ff!r.h;:¡ '?R! 101 )00:1 

PI2 de 3 

¡iste01a 6 3 O 2 O 1 le ret CódLQO. 03 6 3 de r~lon Referente(s) Propuesta . Muestra . Empaque 



Dibujo y planos técnicos 
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Pieza: B8se en forJ8 del Florero Tres Heliconias 
Nombre: Base en forja del Florero Tres Heliconias 
Oficio: Forja 
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Referencia: 
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Línea: Ambientes 
Recurso Natural : 
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Esc.(cm) 1/30 PI. 1 de 3 

Técnica' DobladolMartillado Materia rima : Hierro 

Proceso de producción 
BASE FORJA 
1 Se realiza la base en forja, utilizando varilla de 1/36' 
2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la guadua a emplear esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e inmUniZaCión prevIo. 
2 Se pela la guadua, luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Posteriormente se pule bien por dentro con viruta. 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vidrio que llevará por dentro 

4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador y Laca mate) 

I Responsable P Carol Tatlana Cuéllar Dussan Fecha '28/ 10/2003 

l~s~~ra 6 3 O 2 O 1 ~~9~9ón 03 6 3 Referente(s) 

Observaciones: En la base se colocan 
dos floreros de tamaño pequeño y uno 
de tamaño mediano. 

Propuesta . Muestra . Empaque 



Dibujo y planos técnicos 
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Pieza : Contenedor mediano de guadua (tres heliconias) 
Nombre Contenedor mediano de guadua (tres heliconias) 
Oficio Guadua 

Referencia' 
Línea: Ambientes 
Recurso Natural: Guadua 
Materia rima Guadua Técnica ' Calado 

Esc (cm ) 1/30 

Proceso de producclon 
BASE FOR.IA 

Observaciones. 

1 Se realiza la base en forja , utilizando varilla de 1/36 
2 Se aplica el acabado a esta pieza Para este caso se emplea color negro-mate 
CONTENEDOR GUADUA 
1 Se realiza una selección de la guadua a emplear esta no debe tener 
rajaduras y debe tener un proceso de secado e inmunización prevIo 
2 Se pela la guadua , luego se realiza el corte transversal a la guadua (30°) 
Posteriormente se pule bien por dentro con VIruta 
3 Con una caladora se extraen las piezas laterales, las cuales nos permiten extraer el 
contenedor de vidrio que llevará por dentro 

4 Se aplica el acabado a la guadua (Sellador y Laca mate) 

I Responsable P Carol Tat!ana Cuéllar Dussan ~echa28/1 0/2003 

PI2 de 3 

f~s~~fa 6 3 O 2 O 1 ~~?~9ón 03 6 3 Referente(s) Propuesta . Muestra . Empaque 




