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CARACTERIZACIÓN DEL OFICIO – TRABAJOS EN TOTUMO 

 
 

INSUMOS 

Elementos 
complementarios 
(Materiales) 

Pintura vinilo, colbón para  madera, sellador lijadle  para madera.    

Volúmenes Los volúmenes están relacionados directamente con las cosechas y el procesamiento 
de los proveedores, el mayor volumen está relacionado con los cortes para la 
elaboración de totumas. 
El volumen de los insumos es mínimo. 

Proveedores y 
distribuidores 

Ferreterías  

 
 

TALLER 

La  mayoría  de los  talleres  funcionan en la  misma  casa  de los  artesanos y  estos  
la reacondicionan mayormente  en patio, generalmente  no  hay  distinción de  
separación de áreas de almacenamiento y el  taller termina ocupando otros  
espacios en la vivienda. 

 
CAPASIDAD 
INSTALADA 

Los talleres  son pequeños poca inversión de maquinaria y  el  recurso humano 
también es  bajo de  2  a  4,  personas según la  demanda de pedidos esta capacidad 
de mano de obra puede aumentar . 

 
HERRAMIENTAS 

Punzones, cuchillos y seguetas  

 
MAQUINARÍA  Y  
EQUIPOS  

Caladoras de mano y de banco, taladros, sopletes, motor tool, lijadoras y 
compresores. 

PROVEEDORES Y 
DISTRIBUIDORES: 

Ferreterías 
 

 
TECNICAS 

 
 
 
 

Tallado: Se realiza a través de buriles y punzones en donde el trazo se realiza en 
forma de zigzag.  



 

 
 

Calado: la 
elaboración de 
calados se realiza 
con diferentes 
herramientas que 
facilitan el trabajo. 
En el caso de 
calados circulares 
se utiliza 
motortool con una 
broca de corte y 
un compás. Para 
otros cortes 
irregulares o 
perforaciones se 
utiliza el taladro 
de banco o la 
caladora.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Quemado: para 
este proceso se 
utiliza el soplete 
directamente 
sobre la superficie 
del totumo. Para 
delimitar el 
espacio a quemar 
se utiliza cinta de 
enmascarar o 
papel aluminio. 

 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

PRODUCTO FINAL 
Totumas, cucharones, coladores, saleros, achioteros, pimenteros, lámparas, frutas, 
máscaras, piezas de bisutería , prendas de vestir (trajes de baño), figuras como : 
gallinas, gallos, tortugas y garzas.  

 



 

 
Fotografías 

 

 
PROCESO DE DESPULPADO 

 

 
PERFORADO CON MOTORTOOL 



 

 
CALADO CON MOTORTOOL 

 
 


