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INTRODUCCION 

El Departamento del Huila esta ubicado en el interior del pafs y 
limita con los siguientes departamentos: al norte con el Tolima, al 
sur con el Cauca, al oriente con Meta, Caqueta y Cundi namarca y al 
occidente con el Cauca y Tolima. 

La artesania es sin duda uno de las mayores riquezas del Departamento 
del Huila, ya que conjuga la expresi6n magica de su pueblo, la creatividad 
ancestral y la herencia cultural de esta region. La geografia, de norte a 
sur y de cordillera a cordillera, nos despliega una infinidad de oficios 
artesanales que revelan la profunda relaci6n entre el hombre y sus 
recursos naturales creando un ambiente propicio para la artesania. 

La gran variedad de oficios artesanales que presenta el Departamento 
del Huila nos confirma la gran vocaci6n de un pueblo por la artesania. 
Entre ellos se destacan: Alfareria, Ceramica (Pitalito, Campoalegre) 
for ja (Neiva), Marroquineria, Talla en piedra o canteria (San Agustfn, 
Isnos) Sombrererfo (Acevedo, Suazo) Madera torneada y calada, 
Cesteria, Munequeria (Neiva

1 
Aipe, Tello). 

En el presente informe se asesoraron artesanos de los municipios de: 
Neiva en oficios tales como For ja y Metalisteria, San Agustin e Isnos 
en Canteria y Talla en piedra. La inspecci6n de Obando en el cual se 
filmo un video para recopilar informaci6n referente a la producci6n de la 
fibra de Pldtano y asi desarrollar maquinaria y herramienta para este 
fin. Se convocaron un total de 18 artesanos en los 3 municipios 
mencionados con los que se trabajaron aspectos de diseno y produccidn 
de sus piezas artesanales asi como un taller de creatividad donde se 
desarrollaron diferentes alternativas de diseno y estructuras con 
aportes de combinaci6n de materiales. Finalmente se obtuvieron 14 
prototipos de los cuales 4 hacen referenda a la producci6n 
desarrollada en la asesoria anterior por el D. I. Alejandro Rinc6n. 



Se presentaron algunas dif icultades; referentes al transporte y 
desplazamientos, asf como productos deficientes que dependian de la 
buena voluntad del artesano, pero que mas adelante veremos como 
tratarlas para asegurar un gran exito en las futuras comisiones. La 
desvalorizaci6n del artesano y de las mismas artesanias en el del Dpto. 
del Huila obedece entre otras razones, a la dificil situaci6n econ6mica 
del sector turistico, dejando ver la necesaria relaci6n entre TURISTA -
ARTESANO; otra raz6n es la falta de promoci6n de los distintos oficios 
tanto a nivel social como comercial. Lo anterior a contribuido a que la 
producci6n artesanal tome otros rumbos; llegando a ser en algunos casos, 
mercanda de baja calidad en grandes volumenes. 

Se esta entregando un documento que en los pr6ximos anos servlra de 
guia para otras comisiones; colaborando a fomentar un valioso rengl6n 
de la economfa artesanal en el Departamento del Huila. 



1-ANTECEDENTES

Asesorias prestadas por Artesanias de Colombia. 

San Agustin por ser un centro turistico internacional, cuenta con una 

infraestructura econ6mica soportada en un alto indice, por la actividad 
artesanal. Las autoridades departamentales se han preocupado por 
mantener cierto grado de capacitaci6n a troves de entidades como: 
Alcaldfa municipal, SENA y La Secretaria de Cultura del Departamento 
del Huila. La intervenci6n de estos organismos apoya al artesano en las 

convocatorias a ferias regionafes y nacionales, tambien brinda asesorfa 
en costos y cursos de administraci6n. Todo esto tomando como base el 
fomentar los of icios artesanales. 

Actualmente y desde hace 2 anos se viene brindando asesorias en diseno 
a los artesanos, actividad desarrollada por la D.I. Patricia Lamilla, 
contratada por la Secretaria de Cultura para cubrir los 37 Municipios 
con que cuenta el Departamento del Huila. Se debe tener en cuenta la 
valiosa labor de la disenadora quien actualmente es una de las personas 
que mas conoce la vasta poblaci6n artesanal del Huila. 

Artesanfas de Colombia, en convenio con el SENA y La Corporaci6n para 
el Desarrollo de las Microempresas, vienen prestando asesorias desde 
hace mas de 10 anos a los artesanos de la region (San Agustin, Obando, 

San Jose de Isnos, Pitalito) en oficios tales como: Cesterfa, Tejeduria en 
fique y Fibra de Platano, Ceramica y Talla en piedra. El oficio de Talla en 

Piedra tiene como antecedente la asesorfa realizada en Mayo del 98 por 
el D.I Alejandro Rincon; de esta asesoria se retomaron 4 prototipos 
para continuar el proceso de producci6n y mejoras sugeridas por la 
Unidad de Diseno. 



Sondeo de mercado. 

La Producci6n artesanal de Talla en Piedra de toda la regi6n de San 
Agustin e Isnos, generalmente se limita a replicas de estatuaria indigena, 
encontrada en el parque arqueol6gico y alto de los fdolos; estos sitios 
sirven como punto de venta gracias a la afluencia turfstica nacional e 
internacional. 

Tambien podemos encontrar una gran variedad de piezas representativas 
de la cultura agustiniana en las tiendas artesanales de la region. Alli 
podemos encontrar replicas en piedra, yeso, ceramica, madera y 
porcelana, los cuales tienen precios que varfon entre los $3.000 y 
$20.000. Es comun encontrar en las calles de San Agustin artesanos 
vendiendo replicas a escala por un valor de $ 25.000 a $ 60.000 pesos. 

Los productos artesanales en piedra se caracterizan por carecer de 
funcionalidad, se limitan a Estatuaria, Piezas de imitaci6n y Mascaras 
de caracter decorativo, tambien es f aci I observar la ausencia de 
empaque y/o etiqueta que los distingan como productos propios de la 
region. 

Actualmente Los artesanos de San Jose de Isnos, se encuentran 
desarrollando pedidos de piezas especiales, para el escultor Antioqueno 
Nadin Ospina quien desarrolla escultura en piedra para exposiciones 
Nacionales e Internacionales. 

La cultura ind19ena siempre a servido de inspiracion y apoyo econ6mico 
para desarrollar los diferentes productos artesanales que se venden en 
la region, logrando saturar el mercado con piezas de baja calidad y 
repetitivas; desaprovechando el gran valor cultural que se deberfa 
utilizar en el desarrollo de nuevos productos. Es por eso que la idea de 
desarrollo y diversificaci6n de productos que promueve Artesanfos de 
Colombia a generado expectativas muy positivas dentro de la poblaci6n 
de artesanos de talla en piedra. 



Localizacion Geogrcifica. 

El municipio de San Agustin se situa en la estribaci6n oriental del macizo 
Colombiano en el alto Magdalena, Banado por los rios Sombrerillo, Naranjos y 
Magdalena. 

La localizaci6n geogrcifica de San Agustin: 
Latitud Norte 1 ° 52' 54 ·· 
Longitud Oeste 76° 15' 4T-

Longitud Este 2° 10' 56 ·· 

Altura sobre el nivel del mar. 1.695 Mts. 
Temperatura Promedio. 20° 

c.

Limites. Norte Municipio de San Jose de Isnos (Purace - Cauca) 
Sur Dpto. del Caqueta 

Oriente Municipio de Pitalito 
Occidente Municipio de Purace y Santa Rosa (Cauca) y Caqueta. 

@ CABECERAS MUNICIPALES 
��NC10 �---

<' ··· ·- CAMINOS 
0 � 00 PARQUES AR UEOLOGICOS 0 "' 

• DESTINOS NATURAL:S 

• OTROS SITIOS ARQUEOLOGICCS 

� RIOS 

- VIAS ASFAL ADAS 

.,,,,.,,, VIAS DESTAPADAS 



2- PROPUEST A DE DISENO

Importancia Cultural del Of icio. 

El oficio de Talia en piedra es dominado, desde hace tiempo por varias 
generaciones de artesanos de San Agustin e Isnos, con la inauguraci6n del 

parque arqueo16gico, hace ya casi 50 anos. El sustento diario de cada artesano 
radica en el flujo de turistas a la region, quienes obtienen replicas de 
estatuaria indfgena de gran valor cultural, a bajo precio. Estos Artesanos hon 
colaborado a la difusi6n Nacional e Internacional de la cultura Agustiniana en 
piedra, que es una de las mcis representativas de America def Sur. 

Actualmente las bajas ventas han originado mucho desconcierto entre los 
artesanos, quienes tienden a abandonar el oficio por ser mat remunerado 
buscando otras alternativas de trabajo. Esta situacion, con el tiempo 
extinguirci al artesano tradicional quien ya compite con escultores, neo­
artesanos y artistas que utilizan nuevas tecnicas y herramientas que 
lentamente desplazaran un oficio que generalmente se hereda de padre a hijo, 
y que a muy pocos les interesa ejercer por el carcicter rudo que implica. 

Sustentacion. 

Las propuestas desarrolladas en la comisi6n pasada (D.I. Alejandro Rincon) 
Fueron evaluadas y asesoradas el primer semestre de 1999 en la Unidad de 
Diseno de Artesanfas de Colombia en Santa Fe de Bogota, generando una serie 
de mejoras productivas aplicadas a la actual comisi6n. De estas propuestas se 
eligieron 4 prototipos que dejaban ver mayores posibilidades de desarrollo: 

v Aeunalibros: 

v El tamano del prototipo limitaba su estabilidad y su capacidad para acunar 
libros grandes. Se cambio la figura del .. doble yo .. por una mas acorde a fos 
requerimientos de funcionalidad del producto, alto y de base amplia para 
mayor estabilidad. (figura Raton - Alto de los Idolos). 

v La figura .. doble yo·· se encuentra bien trabajada, se asesor6 con enfasis a 
articulo de escritorio y libros pequenos. 



.., Candelero Agustino: 
.., Este candelero es el resultado de una fusion entre el candelero Agustino y 

el florero petroglifo, de los cuales se retomaron los mejores aportes de 
diseno y se unificaron en un solo producto. Se aprovecho la iconograffa de 
formas zoomorfas comunes en la cultura Agustiniana como elemento de 
decoraci6n en los productos, el carcicter formal del florero se complemento 
con tres piezas de diferentes tamanos en un solo producto. 

" Mascara. 
" Se trabajo el caracter primitivo y la apariencia formal del producto, se 

experimento en rostros humanos mcis trabajados, con formas inspiradas en 
figuras indigenas encontradas en el Bosque de los Petroglifos . 

.., Piedras de moler . 
.., Las piedras de moler son 2 piezas que se trabajaron con diferentes 

artesanos, en uno (piedra de moler Rana); se respeto el carcicter primitivo y 
se mejoro el aspecto estructural para darle mas estabilidad, se tallo el 
producto con figura zoomorfa como elemento de aporte cultural. En el 
segundo (mortero lavapatas) se utilizaron herramientas, tecnicas y 
conceptos mas contemporc.ineos tallando figuras decorativas en alto y 
bajorrelieve . 

.., Mesa de piedra . 
.; Este prototipo fue desarrollado a petici6n de los artesanos, quienes estcin 

interesados en la linea mobiliaria, estos productos mezclan dos tipos de 
materiales (hierro - piedra) con estructuras sencillas en varilla de 1/2 .. y
cingulo, que pueden ser fabricadas en cualquier taller de ornamentaci6n. 

" Articulos en piedra -poma- . 
.., Este tipo de talla en piedra es escasamente conocido y es ejercido por muy 

pocos artesanos, este material se caracteriza por ser una piedra blanda y 
muy fc.icil de trabajar, utilizando como herramientas puntillas de acero, 
pedazos de segueta y lija. Se desarrollaron dos prototipos para escritorio 
cenicero y pisapapeles petroglifo, coh aJ)Ortes de iconografla Agustiniana 
en su decoraci6n. Tambien dos prototipos m6viles y lampara con mezcla de
materiales en fibras (Piedra - Guadua, Bejuco y Yare.) Con diferentes 
f iguras petroglifos talladas en piedras del tamano de una moneda. 



�r;;'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!::! artesanias de colombia s.a.
Ficha de Producto 

Certi icado Hecho a ManoSfD No• 

Mercado Ob ietivo: DECORA TIVO 
Produccion/Mes: 60 
Emoaaue: 
Embalaie: 

Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. 

Costo 20000 
Unitario: 
P. MQY.or:
Emoaaue:

Fecha: MARZO DEL 2000 

<···
Corp0r.1.Uon pua 
el Ot.J.1rr0Uo� 

IHMtC:r'Ot!ft'JPlr:MIJ. 

• 
SENA 

7A, 

Artesanos: JULIO BOLIVAR ORDONEZ. 

Precio 25000 
Unitario: 
P. Mavor:
Emoaaue:

[3]1]J[]]�rn] Referente(s) D Muestra aunea D Empaqu 



¡¡;:¡Jr¡;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos Corporación p¡~ ra 

el Desarrollo de 
las M1croe.mpresa.s 

• SENA 

7A\ 

! /. fl 

Pieza: ACUÑALIBROS 
Nombre: ACUÑALIBROS RATON 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

-' 4::J 

Referencia: 
Línea: DECORATNA 

~'. n 

1 Esc.rcm):l :25 PI. 

Oficio: CANTERlA Recurso Natural: PIE DRA 
Técnica: TALLA Materia rima: PIED 

Proceso de producción: DESPUES DE OBTENER LA MATERIA PRIMA DEL 
TAMAÑO Y CALIDAD REQUERIDA. SE AJUSTAN LAS DIMENSIONES CON MARTILLO Y 
CINCEL O PULIDORA Y DISCO DE DESVASTE, SE TRAZAN LOS LIMITES FORMALES DE CADA 
PIEZA Y SE DIBUJAN LOS DETALLES DECORATNOS CON AYUDA DE UNA PLANTILLA 
O AMANO. 

1 Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 1 

RA BASALTICA 

Observaciones: ESTA PIEZA TIENE 
UN SEGUIMIENTO EN ASESORIA DE 
DISEÑO EMPEZADA POR ALEJANDRO 
RINCON. SE CAMBIO LA FORMA Y SE 
MEJORO EL EQUILIBRIO 

1 1 

§~Eféf:'IDITJliJ[]00ITJ[1] 2fg1~~?ónlliJ~~ITJ[6][6][]] Referente(s) O Propuesta O Muestra • Empaque O 

1 - ~ 



i;i'lli;'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

1!:!11!:::! artesanias de colombia s.a.

Mercado Ob ietivo: DECORA TIVO 
Produccion/Mes: 5 UNIDADES 
Emnnnue: 
Embalaie: 

Ficha de Producto 

Costo $ 30 000 
Unitario: 

--

P. Mavor:
Emoaoue: 

bservaciones: EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJ ARON PETROGLIFOS 

I Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

<···
Co,ooradon OiU11 
4=1 Ou.,.roUodl! 

l..tJ Mkl\M:mp1ir,.u 

Ar esanos: ANGEL MIRO GUERRERO 

Precio $ 35 000 
Unitario: 
P. Mavor:
Emoaoue:

a�
s

�:rienc1a [TI Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra • Unea D Empaque 0

I - � 



P.;iiiP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos <··· Corpor•dón p.ar.a 
el Oes.rrollo de 

la~ Mkroempruas 

~--- (" 
' .. ~' .: 

~70 
Pieza: MASCARA 
Nombre: MASCARA DEMONIO 
Oficio: CANTERlA 

1 
1 
1 
1 :...--
1 
1 

1 

....¡ 
1 

Referencia: 1 Esc.(cm¡: 1: 25 
Línea : IJTII_ITADTA 
Recurso Natural: PIEDRA 

Técnica: TALLA EN PIEDRA BASALTICA Materia orima: PIEDRA BASAL TICA 

Proceso de producción: DESPUES DE OBTENER LA PIEDRA DEL 
TAMAÑO Y CALIDAD REQUERIDA. SE AJUSTAN A LAS DIMENSIONES DE LA PIEZA 
SE DIBWAN Y SE TALLAN LOS DETALLES DE LA CARA CON AYUDA DE PUNTERO, CINCEL Y 
MARTILLO 

1 Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

• SENA 

7¡\\ 

PI. 1/1 

~~y~0[1J[j][1][]00[1][1] ~~?~~?ón[QJ~li][I]~~[]J Referente(s) D Propuesta D Muestra . Empaque O 



i;illi;I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

l!::!11!:::! artesanias de colombia s.a.
Ficha de Producto 

••• 
Corpor.ad,n p.;,u;;, 
el Obanollo d(­

bJ. Mt("rot_mpru.u 

Linea: Artesanos: JULIO ORDONEZ 

Color: Vereda: 
Certi icado Hecho a M.a_n_oS-=,;.=;--:-N-:-o·a-----;Ti�,�o=de�P

......,
ob

,...,
l-ac-i

-c-
6n_:_U-RB_A_N_A _____ 1

�ercado 012.jetivo: DECORATIVO 
)roducci6n/Mes: 90 UNIDADES 
:moaoue: 
:mbalaie: 

Costo $ 25 000 
Unitario: 
P. Mavor:
Emoaoue:

>bservaciones: EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJARON PETROGLIFOS
R_OPIOS DE LA CULTU A ..i:..,.,,eG-""U.....___,_,.._,_,.,.'-<.I..L!.<.J.... __________ _ 

�esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZ.O DEL 2000 

Precio $ 30 000 
Unitario: 
P. Mavor:
Emnal'lue:

istefl'a 
e reterencia �[0(1] [l0[J[g] Tipo de ficha: Referente(s) [l Muestra • Linea D Empaque D



¡::;;'IIP.iJ Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!:::! artesanías de colombia s.a. 

:lieza: MORTERO 
\Jombre: MORTERO LAVAPATAS 
:)ficio: CANTERlA 
[écnica: TALLA EN PIEDRA 

Dibujo y planos tecnicos 

1 n.o 

(j 3.:3 n -
EJ.O 

Corpor.aclón p¡¡ra 
el DeSOUToUo de 

las t.tkroempresas 

• SENA 

7A\ 

Referencia: 1 Esc.rcm}: 1: 25 P1. 111 
Línea: ·vA 
Recurso Natural: PIEDRA 
Materia prima: PIEDRA FINA O DE RIO. 

lroceso de producción: DESPUES DE OBTENER LA PIEDRA DEL 
AMAÑO Y CALIDAD REQUERIDA. SE TALLAN LAS CAVIDADES Y LOS DETALLES 

ObseNaciones: ESTA PIEZA PRESENTA 
AJUSTES DE PRODUCCION 

3RAFICOS EN ALTO O BAJO RELIEVIE CON AYUDA DE MARTILLO NEUMATICO SUJERIDOOS POR LA UNIDAD DE DISEÑO 
'MOTOTOOL. A LOS PROTOTIPOS DE MORTEROS 

REALIZADOS EN LA COMISION PASADA 
POR EL D.l. ALEJANDRO RINCON. 

!esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

~y~9'f][J[g][]]000J ~~?~~?ón[]]GJGJ[IJ~[][J Referente(s) D Propuesta D Muestra . Empaque O 



;;;I li;I Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

1!:!11!:! artesanias de colombia s.a.

1/iercado Ob ieti vo: DECORA TIVO 
>roduccion/Mes: 20 UNIDADES
:moaoue: 
:mbalaie: 

istel'j\a 
e reterencia 

ficha de Producto 

a ManoS1D No 

Costa $ 25 000 
Unitario: 
P. Mavor:
Emoaaue:

Fecha: MARZO DEL 2000 

Artesanias de 
Co,·potadan p&n 

('all'o � �·=p!J: 

SENA 

7� 

Artesanos: ANGEL MIRO GUERRERO 

Pr-ecio $ 30 000 
Unitario: 
P. Mavor:
Emoaoue:

Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra • Unea D Empaque D 



r.;;lr;;l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!:::! artesanías de colombia s.a. 

1eza: MORTERO 
IJombre: MORTERO RANA 
)ficio: CANTERlA 
"écnica: TALLA EN PIEDRA 

Dibujo y planos tecnicos 

1 
1 
1 
1 
1 

:.-
1 

! 

/ ... . • ) ('j e· e_ . :. 

/.0 

i 
1 
1 
1 
1 

--: 
1 

! 

(" l' ~ • • 1 
·, ) 1 , 

t 

<··· Corporación par~ 
el O.s..rrollo de 

las. Mlcroe.mpn:sas 

• SENA 

7/\\ 

Referencia: 1 Esc.rcm): 1 : 25 PI. 1/1 
Línea: ·A TIVA 
Recurso Natural: PIEDRA 
Materia prima: PIEDRA VOLCANICA. 

lfoceso de producción: DESPUES DE OBTENER LA PIEDRA DEL 
AMAÑO Y CALIDAD REQUERIDA, SE TALLAN LAS CAVIDADES Y LOS DETALLES 

Observaciones: ESTA PIEZA PRESENTA 
AJUSTES DE PRODUCCION 

; RAFICOS EN ALTO O BAJO RELIEVE CON AYUDA DE MARTILLO, PUNTERO Y CINCEL. . SUJERIDOOS POR LA UNIDAD DE DISEÑO 
A LOS PROTOTIPOS DE MORTEROS 
REALIZADOS EN LA COMISION PASADA 

POR EL D.l. ALEJANDRO RINCON. 

esponsable: MANUEL ABELII.A RAMIREZ Fecha: MARZO /00 1 

~T~93JI]J[]]I]]00ITJ!1J ~g?~ón[]Gl[1]ITJ~~[[] Referente(s) D Propuesta D Muestra • Empaque D 



¡:;;UP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::!11!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 
• SENA 

7A\ 

Piezas: CANDELERO Línea: DECORATIVA Artesanos: REYNEL Y EDISON CARVAJAL 

Nombres:CANDELERO AGUSTINO Referencia: 
Oficio:CANTERIA l.orcao(cm):5 Ancho(cm):5 Alto(cm):t5 Deoartamento: HUILA 
Técnica: TALLA [)iámetro (cm): Peso (qr}:240CLocalidad: SAN JOSE ISNOS 
~ecursos Ncrturales:PIEDRA Color: Vereda: EL MORTINO 
V!ateria nrima:PIEC>RA BASAL TICA Certificado Hecho a ManoSíO No• Tioo de Población: RURAL 

~ercado Ob.tetivo: DECORATIVO Costo 30.000 Precio 35000 
>roducción/Mes: 60 Unitario: Unitario: 
:mDOOUe: P. Mayor: P. Mayor: 
:mbalaie: EmDCIQlJe: Emoaaue: 

tesponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /2000 1 

istel)lQ e 'd' e referencia ~(][l2]ITJIJJ~ a~ ~ióJºI[j]~[i](hl6][8] Referente{s) D Propuesta o Muestra. Empaque e 
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Pieza: CANDELERO 
Nombre: CANDELERO AGUSTINO 
Oficio: CANTERlA 
Técnica:TALLA 

Referencia: 
Línea: DECORATIVA 
Recurso Natural: PIEDRA 

,,·· D ~0 
1"'\ 1 • ~ .1 

\._ . • • L... 
~:1..-J 

70. 
1 ... J 

1 Esc.rcm): 1:125 

Materia prima: PIEDRA BASALTICA 

PI. 

Proceso de producción: DESPUES DE OBTENER LA MATERIA PRIMA DEL ObseNaciones:ESTA PIEZA TIENE 
UN SEGUIMIENTO EN ASESORIA DE 

SENA 

7A\ 

! 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

: 1 1 ~o o 
1 
1 
1 
1 
1 

t 

TAMAÑO Y CALIDAD REQUERIDA, SE AJUSTAN LAS DIMENSIONES CON MARTILLO Y CINCE 
SE TRAZAN LOS LIMITES FORMALES DE CADA PIEZA Y SE DIBWAN LOS DETALLES DISEÑO EMPEZADA POR ALEJANDRO 
DECORATIVOS CON AYUDA DE UNA PLANTILLA O A MANO. .RINCON. 

1 Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

~EfEW~enc1<(11Jl[g]~00[[][[] ~~~~?órJJ[~[]ITJ~~[[]Referente(sJOPropuesta O Muestra Empaque O 
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1!:!11!::::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto Corporación para 
el Desarrollo de 
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• SENA 

71\\ 

Piezas: MESA Línea: Artesanos: REYNEL Y EDISON CARVAJAL 

Nombres: MESA AGUSTINA Referencia: 
Oficio: CANTERlA Larqo(cm}:40 Ancho(cm}:.40Aito(cm}: 65 Departamento: HUILA 
Técnica: TALLA Diámetro (cm): Peso llúü30 Localidad: SAN JOSE ISNOS 
Recursos Naturales: PIEDRA Color: Vereda: EL MORTIÑO 
Materia orima: PIEDRA BASAL TICA Certificado Hecho a ManoSíD No• Tino de Población: RURAL 

Mercado Obietivo: UTIUTARIO Costo $ 95 000 Precio $ 125 000 
'roducción/Mes: 4 A 5 UNIDADES Unitario: Unitario: 
cmoaoue: P. Mavor: P. Mayor: 
::mbala_ie: Empaque: Empaque: 

STRUCTURA 

~esponsable : MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

·istel)'\a 
e reterencia GJ[J[Q]GJ00[g][i] Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra • Línea O Empaque O 
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.. 
~eza: MESA 

, ......... 
Re erencia: 1 Esc.rcm): 1: 125 

~ombre: MESA AGUSTINA Línea: UTILITARIA 
)ficio: CANTERlA Recurso Natural: PIEDRA 
"écnica: TALLA EN PIEDRA BASAL TICA Materia prima: PIEDRA BASAL TICA 

'receso de producción: DESPUES DE OBTENER LA PIEDRA DEL 
t..MAÑO Y CALIDAD REQUERIDA, SE AJUSTAN A LAS DIMENSIONES DE LAS DOS PIEZAS 
E DIBWAN Y SE TALLAN LOS DETALLES DECORATIVOS CON AYUDA DE CINCEL Y MARTILLC 
NA VEZ TERMINADAS LAS PIEZAS EN PIEDRA SE FABRICA LA ESTRUCTURA METALICA 
:ON VARILLA DE l /2" Y ANGULO DE l " X l /8". SE APLICAN ACABADOS RUSTICO CON 
>XIDO (ACIDO MURIATICOJ Y LACA TRANSPARENTE. 

esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

• SENA 

7A\ 

PI. 1/1 

~Efé"F.9IJ[][Q][1]00!IBJ ~g?~~?ón[Q][1][1J[]~~[[] Referente(s) D Propuesta O Muestra . Empaque O 
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Piezas: MOBIL Línea: Artesanos: CAMILO MARTINEZ. 
Nombres: PETRO MOBIL Referencia: ' 
:::>ficio: CANTERlA - CESTERIA LarQO(cm):28 Ancho{cm):2sAito{cm):3Q DeD_artamento: HUILA 
Técnica: TALLA - ROLLO Diámetro (cm): Peso (Qr):500 Localidad: SAN AGUSTIN 
~ecursos Naturales: PIEDRA-GUADUA Color: Vereda: 
\Aateria orima: PIEDRA POMA Certificado Hecho a ManoSíO No i.J Tioo de Población: URBANA 

\Aercado Ob ietivo: DECORATIVO Costo 15000 Precio 20000 
,reducción/Mes: 100 Unitario: Unitario: 
:moaoue: P. Mayor: P. Mayor: 
:mbalaje: Empaque: Empaoue: 

tesponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

istel']\a 
e reterencia [][g][2]00[g][l] Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra . Línea D Empaque D 
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'ieza: MOBIL Referencia: l Esc.rcml: S 1 E PI. 1/1 
\Jombre: PETRO MOBIL Línea: 
:)ficio: CANTERIA - CESTERIA Recurso Natural: PIEDRA - GUADUA - BEJUCO 
fécnica: TALLA EN PIEDRA POMA Materia orima: PIEDRA POMA 

'roceso de producción: DESPUES DE OBTENER LA PIEDRA POMA DEL 
AMAÑO Y CALIDAD REQUERIDA. SE TALLAN DIRECTAMENTE LOS DETALLES DECORATIVOS 
::ON PEDAZO DE SEGUETA O PUNTILLAS, GENERALMENTE A MANO. 
AS PIEZAS EN GUADUA SE CORTAN Y SE ABREN LONGITUDINALMENTE. LOS SOPOORTES 
:N BEJUCO SE TEJEN CON FIBRAS DEL MISMO MATERIAL .. POR ULTIMO SE CUELGAN LAS 
PIEZAS EN PIEDRA CON HILOS DE CANAMO. 

!esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 1 

Observaciones: ESTA PIEZA PRESENTA 
COMBINACION DE MATERIALES Y OFICIOS 
- PIEDRA , GUADUA Y BEJUCO. 
EL ARTESANO EN CESTERIA 

SEGUNDO CERON. VIVE EN SAN AGUSTIN. 

~Efkr93J[][I][]]00[]~ ~g~~~?ónWJ[¡][A][JJ[O[Q][JJ Referente(s) O Propuesta O Muestra . Empaque O 



..;;ir;;a Ministerio de Desarrollo Econ6mioo 

l!:!11!:! artesanias de colombia s.a. 

Piezas: PISAPAPEL Linea: 
Nombres: PISAPAPEL JUEGO Referencia: 

Ficha de Producto 

Oficio: CANTERIA Laroo(c,n):12 Ancho(cm):7 '-Afto(cm):? 

(orp>f'KIOfl � 
•• Otsa.,ro-Uo dt 

laJ M1r;�mpr1Ps.u 

• 
SENA 

7A, 

Artesanos: CAMILO MARTINEZ. 

Denartamento: HUILA 
Tecnica: TALLA Dicirnetro (cm): Peso (or):200 Localidad: SAN AGUSTIN 
Recursos Naturales: PIEDRA Color: 
Materia orima: PIEDRA POMA Certificado Hecho a ManoSf D No• 

Mercado Ob ietivo: DECORA TIVO Costo 15000 
Produccion/Mes: 60 Unitario: 
Emoaaue: P. Mavor:
Emhalaie: Emoaaue: 

EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJ ARON PETROGUFOS 

I Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

Vereda: 
nno de Poblacion: URBANA 

Precio 18000 
Unitario: 
P. Mavor:
Emoaaue: 

��
s
�!fe':.encio [i)[IJ[]J DDITJ� a�d��i6nl]GJl1J�[fil Refere.nte(s)0Muestra •unea D Empaqu 
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Piezas: PISAPAPEL Línea: Artesanos: CAMILO MARTINEZ. 
Nombres: PISAPAPEL JUEGO Referencia: 1 

Oficio: CANTERlA LarQO(cm):l2 Ancho(cm):7 5Aito(cm):2 Deoartamento: HUILA 
Técnica: TALLA Diámetro (cm): Peso (qr):200 Localidad: SAN AGUSTIN 
Recursos Naturales: PIEDRA Color: Vereda: 
Materia prima: PIEDRA POMA Certificado Hecho a ManoSíD No• Tioo de Población: URBANA 

Mercado Ob ietivo: DECORATIVO Costo 15000 Precio 18000 
Producción/Mes: 60 Unitario: Unitario: 
Emoaoue: P. Mayor: P. Mayor: 
Embolaie: Emoaaue: Emoaaue: 

1 Responsable: MANUEL A BELLA RAMIREZ. fecha: MARZO DEL 2000 

~~s~~V'i:.encia [i]ITJ[I]~OD[IJIIJ a~~~ión[]]GJ[J]ITJ[[J[[Irn:J Referente(s) 0 Muestra . Línea D Empaque[] 
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Piezas: CENICERO Línea: Artesanos: CAMILO MARTINEZ. 
Nombres: CENICERO RANA Referencia: 
Oficio: CANTERlA Larqo(cm):7 Ancho(cm)7 Alto(cm):2.5 Departamento: HUILA 
Técnica: TALLA Diámetro (cm): Peso_{qr):200 Localidad: SAN AGUSTIN 
Recursos Naturales: PIEDRA Color: Vereda: 
Materia orima: PIEDRA POMA Certificado Hecho a ManoSíO No lill Tipo de Población: URBANA 

Mercado Obietivo: DECORATIVO Costo 8000 Precio 10000 
Producción/Mes: 90 Unitario: Unitario: 
Empaoue: P. Mavor: P. Mavor: 
Embalaie: Empaque: Empaque: 

1 Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

Sistel]la 
de reterencia [IJ[g][]]OD OJC?J Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra • Línea D Empaque D 
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Pieza: CENICERO 

70. 
1 • I.J 

Nombre: CENICERO RANA 
Oficio: CANTERlA 
Técnica: TALLA EN PIEDRA POMA 

Dibujo y planos tecnicos <··· Corporación ~ra 
el Desarrollo de 

las t.4icroempresa.s 

' eL _e¿_ 01 ) ___ --r-

~ 
,-. r--

e...: .::::: 

Referencia: 1 Esc.rcm¡: 1: 1 
Línea: 
Recurso Natural: PIEDRA 
Materia prima: PIEDRA POMA 

• SENA 

7A\ 

PI. 1/1 

Proceso de producción: DESPUES DE OBTENER LA PIEDRA DEL Observaciones: 
TAMAÑO Y CALIDAD REQUERIDA. SE TALLAN DIRECTAMENTE LOS DETALLES DECORATIVOS =-----------1 
CON PEDAZO DE SEGUETA O PUNTILLAS, GENERALMENTE A MANO. 

1 Responsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

Siste~f []~~DDDJ[Z] &~?~?ón[[]8J[JJ~~I[] Referente(s) O Propuesta O Muestra . Empaque O ae re. 



3- PRODUCCION

Proceso de producci6n. 

rt sanlas d Colo 

• »'-ait,,ei,':::i

Se manejaron tres tecnicas de talla en piedra durante las asesorias a la 
comunidad de artesanos de San Agustin y San Jose Isnos. Primera, la 
tradicional que maneja herramienta comun (martillo y puntero). Segundo es 
dominada por neo-artesanos y artistes que se diferencia de la primera por 
utilizer herramienta electrica y neumdtica con los que se obtienen mejores 
acabados y agiliza el trabajo: y la tercera que es, la utilizada por los artesanos 
de talla en piedra .. Poma .. con herramientas sencillas y baratas (puntillas, 
segueta). Todas ellas con 4 parcimetros de produccion en comun: 

Obtencion y seleccion de la materia prima. 
Preporacion inicial de la piedra. 
Trazo y ta/la de la misma. 
Acabados finales. 

Obtencion y seleccion d• la materio prima. Existen diferentes tipos de 
piedra en la region, las mas comunes son: 
La piedra volcdnica, esta piedra es la mas utilizada por los artesanos por ser 
fdcil de trabajar aunque muy susceptible a la erosion. 
Piedra basdltica, es de color gris y se encuentra con facilidad a orillas de los 
raos, esta piedra por ser mas dura permite mejor calidad en los productos y no 
desprende material. Existe un tipo de piedra que se conoce como "Piedra Fina'" 
es un poco escasa yes utilizada para trabajos especiales que requieran buenos 
acabados. 
La obtencion del material se realize en potreros, rios y lugares cercanos al 
sitio de trabajo del artesano. Se selecciona la piedra dependiendo del tamano 
del objeto que se va a tallar y si es necesario se realizan despuntes para asf 
evitar transportar material muy pesado. 

Preparacion inicial de la piedra. Se ajusta dimensionalmente la piedra, con 
golpes de martillo y puntero hasta lograr la proporcion deseada, se definen las 
caras y/o superficies que se van a tallar para dejarlas listas para el trazo. 
Para la talla en piedra "Poma" por lo general son aprovechadas las 
caracteristicas formales y naturales, trazando directamente sobre la 
superficie lisa y uniforme de la piedra. 



Trozo y ta/la. Se dibuja la forma a tallar, a pulso o con plantillas en carton o 
aluminio ya veces con fotograflas y papel carbon. 
Se trazan los limites formales del objeto teniendo en cuenta las aristas y 
angulaciones; esto con ayuda de compds escuadra y cinta metrica. 
Se quitan las partes sobrantes de la piedra con ayuda de puntero y maceta, 
posteriormente se empieza a tallar con ayuda de cinceles de diferentes 
tamanos segun lo requiera la forma y figura. 
Las herramientas mcis comunes encontradas en el artesano tradicional son: 
Martillos, Mazos, Punteros y Cinceles fabricados con limos en desuso. 
Para la piedra .. poma .. , el trazo es mas senci llo, gracias a la superficie del
material que permite ser trabajado con ayuda de herramientas simples como: 
pedazos de segueta, agujas, clavos y puntillas 

La familia Carvajal maestros artesanos de la vereda El Martino en San Jose de 
Isnos, ejercen el oficio con herramientas muy bcisicas utilizando solamente un 
motor electrico con una piedra de pulidora para afilar su herramienta. En 
contraste con Julio Ordori'es neo-artesano de San Agustfn

1 
que cuenta con un 

taller bien equipado con herramienta y martillos neumciticos, Mato-tool, 
Pulidoras y taladros electricos con brocas y cuchillas de Tungsteno especiales 
para piedra, que permiten realizar estos procesos mucho mcis rcipido. 

Acabados. Este ultimo proceso puede ser dado de tres formas diferentes: 
la natural. que consiste en darle una textura a la piedra con pequenos golpes 
de marti llo y la cara piano de una lima, logrando uniformidad y variaci6n de 
tonos visuales. 
Pintado al natural, los pigmentos por lo general son naturales y se obtienen 
hacienda una mezcla de barro, agua y hierba, logrando una solucion que se 
aplica con ayuda de pinceles y/o trapos, se deja secar por un par de dias hasta 
tomar un color opaco. En algunos casos lo pieza es enterrada por un tiempo 
para darle una apariencia de envejecimiento al producto. 
Artificiales, Para la piedra .. Poma··, los acabados naturales sin ningun tipo de 
recubrimiento son muy comunes, aunque se experimento con acabados con 
betun, aceite quemado, tintes naturales y locos transparentes con buenos 
result ados. 



Capacidad de Produce ion. 

La capacidad de producci6n de los artesanos de la regi6n de San Agustin, 
difiere visiblemente con la de los artesanos de San Jose de Isnos (veredas El 
Vegon y Mortino), ya que estos ultimas pertenecen a una comunidad rural y 
manejan herramienta y tecnicas basicas totalmente manuales que han 
mantenido por generaciones; esto dificulta las entregas en grandes volumenes 
(100 piezas o mas) y la producci6n tiene que ser repartida entre varios 
artesanos. 

Existe la necesidad e interes por parte de los artesanos en adquirir y ser 
asesorados en nuevas herramientas (martillos neumciticos, pulidoras etc.) que 
pudieran contribuir a hacer mas eficiente el trabajo. 
Los artesanos de San Agustfn reciben los privilegios de la ciudad donde 
consiguen materia prima, venden y transportan mucho mas fdcil la mercanda. 
Estos artesanos ejercen su oficio con tecnicas y herramientas electricas que 
permiten manejar volumenes de producci6n mas grandes. 

Control de cal idad. 

El proceso de control de calidad empieza desde el momenta que se selecciona 
la matera prima, la cual debe de estar libre de grietas, impurezas o fisuras que 
puedan fracturar o desvalorizar la pieza acabo.da.

Cuando las piedras no son extrafdas def rio deben ser examinadas, 
.. Descascarando.. la capo exterior de la piedra con un martillo, para ver su 
verdadera veto y calidad seleccionando el material correcto.

Las medidas deben ser verificadas constante.mente antes y durante todo el 
proces6 de talla. A esto se le debe sumar la utilizaci6n de plantillas y 
formaletas que ayuden a estandarizar las medidas y los diferentes diseffos que 
maneje el artesano en sus productos. 

El proceso de empaque por lo general no es tenido en cuenta por el artesano, ya 
que vende sus productos en bolsas y papel periodico, solamente las piezas que 
son muy grandes o que son enviadas por mensajerra llevan un .. huacal .. en
madera o caja de carton que protege, la mercanda en su manipulaci6n y 
transporte. 



No se recomienda transportar en bolsas o cajas piezas de mas de 7 Kilos sin 
que esten aseguradas con zuncho plcistico. 

Los acabados en natural requieren gran dominio de tecnica deben ser limpios y 
constantes sobre la superficie acabada, para asi darle uniformidad al producto. 

La decoraci6n en alto y bajorrelieve se debe de evitar en piedras volccinicas ya 
que estas desprenden fcicilmente demasiado material, el cardcter funcional 
(Piedra de moler) y la manipulacion del producto, con el tiempo origina baja 
calidad en el decorado de la pieza. 

La piedra .. Poma .. es una piedra muy blanda y permeable lo que facilita su
trabajo con pegamentos sinteticos y pigmentos de origen graso. Por ser un
material nuevo los artesanos lo estan trabajando con p6cimas y resinas que 
mezcladas con arena de la misma piedra logran hacer figuras y modelos a 
escala que don a,cabados similares a la porcelana, los insumos utilizados en esta 
tecnica dejan duda sobre el carcicter artesanal de estos productos. 

Los prototipos logrados en Piedra .. Poma .. tienden a confundir al comprador ya
que por su apariencia y acabados parecen piezas vaciadas en cementa. 

Proveedores. 

Los artesanos de talla en piedra por lo general son los que se auto-abastecen 
la materia prima e insumos en lugares cercanos a su sitio de trabajo, 
actualmente los artesanos de San Jose Isnos presentan el problema de que 
deben hacer largos recorridos para obtener piedra de buena calidad, ya que la 
materia prima que antes se consegufa en los alrededores actualmente se 
encuentra agotada. 

Con artesanos de San Agustin, se puede comunicar con mayor facilidad para 
efectos de pedidos ya que ellos cuentan con servicio telef6nico, a diferencia de 
los artesanos de Isnos, con quienes hay que comunicarse por intermedio de 
terceras personas que les hacen llegar los mensajes. 



San Agustin: 
" Julio Cesar Ordonez 

- (0988) 373 108 - 373 950
- Calle 3 N° 11-30 San Agustin- Huila

" Angel Miro Guerrero. 
- (0988) 379 895
- Calle 5 N° 15-18 San Agustin - Huila

" Camilo Martinez. 
- (0988) 379 645
- Calle 7 N° 12-02 San Agustin - Huila

" Segundo Natibel Ceron (Artesano Mimbre y Bambu.) 
- (0988) 379 n3

- San Agustin - Huila.

" Segundo Hoyos Senon e Hijo 
- Vereda el Tabion. San Agustin - Huila
- Contacto Rafael Astudillo
- (0988) 379 378

� Secretaria de Cultura y Turismo de San Agustin 
Luis Alfredo Ceballos - Secretario de Turismo Municipal. 
Daly Yanin - Secretaria. 

San Jose Isnos: 
" Edison y Reine! Carvajal. 

- Vereda El Mortirlo
- Contacto Celufijo. 033 288 5669

� Julio Bolivar Ordonez. 
- Vereda El Vegon
- Contacto Julio Cesar Ordonez.

Instituto Municipal de Cultura. - Is nos 
Medardo Gorda. 



4-COMERCIAUZACION

Mere ados sugeridos. 

El mercado artesanal de San Agustin representa un rubro importante dentro 
de la economia turistica de la region, garantizando gran volumen de ventas en 
las temporadas altos de Diciembre, Semana Santa y Junio. 

La gran cantidad de tiendas artesanales, garantiza la venta de productos 
diferenciados, ya que estos se encuentran saturados de mercanda tradicional. 

Por ser patrimonio de la humanidad San Agustin cuenta con una infraestructura 
turistica, que es de gran atractivo para el turista extranjero con alto poder 
adquisitivo y gusto por las culturas Precolombinas, propiciando las condiciones 
de mercado de la artesania decorative y utilitaria. 

Las replicas de morteros y piedras de maier hon tenido bastante exito por su 
cardcter primitivo, existe uno respuesta comercial que revela el gusto por 
este tipo de objetos sobre todo en el comprador extranjero. 

Comportamiento comercial de los productos asesorados. 

Las experiencias de vent a en las f erias artesanales de 1999, sob re los 
productos asesorados por Alejandro Rinc6n en el primer semestre de 1998, 
sirvieron de sustento para las mejoras de producci6n sugeridas en la Unidad de 
Disefio. 

Los morteros y piedras de moler hon tenido bastante pedido en ferias 
Nacionales y Regionales, segun experiencias de los mismos artesanos y del 
Dpto. de Compras de Artesanias de Colombia. 



Propuesta de Marca, Etiqueta y/o Sello de Identidad. 

Los productos artesanales del sur del Huila en su mayorfa usan un Sello de 
identidad, que en muchos casos no dejan de ser un papel autoadhesivo que 
maneja muy poca informacicSn, esto para cierta close de oficios tales como 
Tejedurfa, dulcerfa, munequeria y sombrererfa. Ya que para Talia en Piedra el 
uso de estas herramientas es escaso. 

En general el uso de empaque y etiqueta en los productos artesanales de Talla 
en piedra del sur del Huila es desconocida. En ninguno de los casos asesorados 
se mostr6 interes en desarrollar una imagen corporativa de sus productos. 

Sin embargo despues de ser asesorados en este cam po, surgieron inquietudes 
que denotan la falta de profundidad en el asunto. La necesidad es palpable pero 
la falta de conocimiento sobre las prioridades de informacion de un producto 
los han mantenido al morgen en este asunto. 

Las propuestas de etiqueta, se plantearon desde litograffas, serigrafia, 
fotocopias y hasta la idea de bordar con Fique tenido la marca de los 
productos. 

Propuestas de Empaque y Embalaje. 

Tradicionalmente los productos Tallados en piedra son empacados en cajas de 
carton amarradas con zuncho o ··cabulla·· de Fique, ya que en la region no se 
encuentran facilidades para otro tipo de empaque. 

Debido a las caracter,sticas de peso y tamano en los productos de piedra, no se 
aconseja el uso de embalaje para mas de 2 piezas promedio, ya que la 
manipulaci6n y transporte del producto se convertiria en una labor agotadora y 
de alto riesgo de accidentes. 

Se propusieron diversos tipos de empaque para sus productos (todos en el 
amblto teorico ), entre ellas la idea de crear bolsas y/o redes que puedan ser 
fabricadas por los artesanos de Tejedurfa en Fique, el cual es un recurso 



natural y abundante en la region y que puede servir para diferentes productos, 
piezas, tamaffos y formas en piedra. 

Se deben manejar sellos de informaci6n que den a conocer las caracterfsticas 
de volumen, peso, dureza; y condiciones de transporte del material embalado. 
Dando a conocer los riesgos de api lar cierta cantidad de cajas, de los 
productos tallados en piedra. 

Propuestas de transporte. 

El transporte de productos en talla en Piedra, por su relaci6n volumen - peso, 
encarece el producto, haciendolo mcis viable su transportacion por via 
terrestre. 

Las companfas de transporte del sur del Huila, Taxis Verdes y Coomotor, 
prestan el servicio puerta a puerta en 24 Horas. Tambien existen oficinas de 
mensajeraa como Servientrega, que prestan el mismo servicio ounque no es tan 
recomendable dado su elevado precio. 

Los despachos de mercanda en grandes volumenes, resultan mas rentables y

economicos que los despachos individuales, por lo que son ampliamente 
recomendables. 



CONCLUSIONES 

� Los artesanos tradicionales de talla en piedra de la regi6n de Isnos; 
Son los mas representativos en su oficio, por conservar Tecnicas, 
Herramienta y calidad que distinguen sus productos conservando y 
promoviendo la Cultura Agustiniana. 

� Estos artesanos por ser de caracter rural, presentan mayor grado de 
dificultad en su oficio, ya que para la comunicaci6n y el transporte 
de la materia prima y del mismo artesano, se deben de hacer largos 
recorridos. Es por eso que las asesorias realizadas con anterioridad a 
1998 en este oficio son muy escasas. 

,,1 Los artesanos en talla en piedra de San Jose de Isnos, pocas veces 
reciben las bondades de las asesorias ya que las que son 
programadas por parte de la Secretaria de Cultura del Hui la, abarcan 
solamente a la poblaci6n artesanal urbana. 

� La D.I. Patricia Lamilla, contratada por la Secretarfa de Cultura para 
cubrir los 37 Municipios con que cuenta el Departamento del Hui la; ha 
realizado una destacable labor logrando un gran reconocimiento entre 
los artesanos del Departamento. Hay que tener en cuenta que el Dpto. 
Del Hui la, tiene una de las poblaciones artesanales mas numerosas del 
pars, lo que complica aun mas la labor para una solo persona, 
disminuyendo la continuidad en las asesorfos, las cuales muchas veces 
no tocan a la vasta poblaci6n artesanal. 

� Las asesorias en el Dpto. del Huila, hon despertado gran entusiasmo 
dentro de los artesanos, motivandolos y asegurando exito para 
futuras comisiones, esto condiciona a que la continuidad de las mismas 
no sea interrumpida; Porque como ellos mismos dicen ··se sienten 
olvidados··. 

" El resultado de las pruebas de mercado, hon permitido hacer ajustes 
mfnimos, pero necesarios en producci6n. La continuidad en estos 



ajustes garantiza el perf eccionamiento comercial del producto; pero 
en general el comprador aprecia mucho los productos de San Agustin 
e Isnos por su calidad y diseno . 

.; Los diferentes oficios que se trabajan en la region {Tejeduria, 
Cesteria, Ceramica, Marroquineria, Talla en madera y piedra); facilita 
la labor de desarrollo de productos con enfasis en combinaci6n de 
materiales 

.; Los artesanos se encuentran entusiasmados con la idea de desarrollar 
nuevos productos ya que los productos tradicionales (estatuarias, 
mascaras y piezas de imitaci6n) han saturado el mercado, originando 
productos de mala calidad a bajos precios . 

.., Actualmente por problemas econ6micos y de orden publico, ha 
disminuido considerablemente el flujo turistico en la region del sur 
del Huila siendo uno de los mas afectados el municipio de San 
Agustin. Lo que ha originado mucho desconcierto dentro de los 
artesanos que se ven obligados a abandoner el oficio en busca de 
trabajos mejor remunerados . 

., Los artesanos de piedra ··Poma·· desarrollan productos tales como: 
llaveros, sarc6fagos joyeros y piezas de carc:icter decorativo; 
desperdiciando un poco las bondades que nos brindan este material . 

., La familia Carvajal (Maestros artesanos) son pioneros en el oficio de 
talla en piedra en la region, quienes tradicionalmente hon transmitido 
el of icio a tres generaciones . 

., Para esta fami lia es evidente la necesidad y falta de asesoria en 
nuevas Tecnicas y herramientas, ya que aunque manejan buena calidad 
en sus productos, conservan un proceso de producci6n que no ha sido 
mejorado a traves de los anos, origi nando retrasos en los pedidos y 
procesos productivos obsoletos. 



OBSEAVACIONES Y RECOMENDACIONES 

v La conti nuidad de las actividades de asesorfa y contacto permanente con los 
artesanos, es indispensable para lograr buenos resultados a largo plazo. 

v Se debe agrCldecer toda la colaboraci6n recibida por parte de: La 
Secretaria de Cultura y Turismo de San Agustfn y en su representacion: 
Luis Alfredo Ceballos - Secretario de turismo Municipal, Daly Yanin -
Secretaria. Quienes colaboraron en el transporte del asesor, brindaron 
informacion y ayudaron en las convocatorias de los artesanos. 

v Se recomienda para las futuras comisiones, tener en cuenta que fos 
desplazamientos a las veredas El Vegon y Mortino, son algo complicadas por 
carecer de transporte directo y continuo; Desde San Agustin sale 
transporte en las mananas 7:00 y 8:00 A.M. Se debe:n coordinar horas y 
fechas con los artesanos ya que ellos cuenton con motos que facilita el 
occeso desde la carretera Inter-Municipal que va a Popaycin hasta las 
veredas Vegon y Martino (10 Km). Estas dos veredas se encuentran 
cercanas entre sf y facilita el desplazamiento, caminando. 



MUNICIPIO DE NEIVA 

ASESORIA EN DISENO PARA LOS 

OFICIOS DE MET ALISTERIA Y FORJ A 



1-ANTECEDENTES

Asesorias prestadas por Artesanias de Colombia. 

Neiva por ser capital del Departamento cuenta con una infraestructura en 
servicios completa que brinda mayores oportunidades de trabajo y comercio. 
La Gobernacion del Departamento del Huila, por medio de la Secretarfo de 
Cultura y Turismo, actualmente cuenta con un programa de asistencia y 
asesoria al artesano, al cual se le capacita en areas de administracion y costos. 

La Secretaria de cultura y turismo del Huila a troves de La D.I. Patricia 
Lamilla, ha desarrollado una asesoria constante con artesanos independientes y 
asociados apoyando al artesano en las convocatorias a ferias regionales y 
nacionales. Actualmente hay dos asociaciones de artesanos bien conformadas 

que estcin dispuestos a trabajar, demostrando gran entusiasmo y carcicter 
participativo en las convocatorias, estas son: ASOARMIN - Asociaci6n de 
Artesanos y Microempresarios de Neiva. FAMHU - Fundacion de Artesanos y 
Microempresarios del Huila. 

Artesanias de Colombia, a troves de la unidad de diseno vienen prestando 
asesorias desde hace mas de 4 anos a los artesanos de Neiva en oficios tales 
como: Ceramica, Alfareria, Madera torneada, y tallada, Marroquineria, entre 
otros. Las ferias artesanales como Expoartesanias y Manofacto han servido 
de puente entre el diseno y el area comercial, planteando un seguimiento a los 
productos hasta lograr una alto proyecci6n comercial. 



Sondeo de mercado. 

Neiva por ser capital del departamento del Huila, acoge gran numero de 
visitantes de todas partes del pois, creando una infraestructura de desarrollo 
turistico que favorece el comercio artesanal. El arraigo cultural de la region 
enriquece las posibilidades artesanales que son muy variadas y de alto 
contenido social. Es foci I observar la gran cantidad de tiendas artesanales en 
centros comerciales, terminales y aeropuertos; que brinda al turista y al 
artesano, la posibilidad de comprar y vender las artesanias en cualquier epoca 
del ano. 

La Producci6n artesanal en Metalisterfo y Forja en Huila es poco 
conocida, brinda un escaso surtido de productos en metal, limitandose a 
objetos sin caracter cultural y poco vistoso, estos son: Jaulas, Asadores 
de platanos, Soportes para materas, Ceniceros y Platas de sitios 
turisticos para colgar en la pared (Souvenir). 

Tambien podemos encontrar una gran variedad de piezas representativas 
de la cultura Agustiniana repujadas en laminas de cobre y aluminio que 
son pegados a la madera, para lograr productos de baja calidad y sin 
caracter funcional. Tienen precios que varfon entre los $ 4.000 y 
$ 12.000, tambien es facil observar la ausencia de empaque y/o 
etiqueta que distingan los productos. 



LOCALIZACION GEOGRAFICA 

Neiva es la capital y ciudad principal del Departamento del Huila. Esta 
ubicada en el valle del alto Magdalena a 312 Km. Al sur de Bogota y tiene 
una superficie de 1.533 Km2

. Banada por los rfos Magdalena, El Oro y Las 
Ceibas, enmarcada por las vertientes de las cordilleras Oriental y

Central. Neiva es ademas el eje vial del Departamento y ofrece a los 
residentes y visitantes una infraestructura completa de transporte, 
comercio y de servicios. 

Altura sobre el nivel del mar. 442 Mts. 
Temperatura Promedio. 28

° 
C.

Umites. 
Norte, Municipios de Aipe y Tello 
Sur, Rivera 
Oriente, estribaciones de la cordillera oriental y Dpto. del Meta. 
Occidente, con el rio Magdalena y el Municipio de Palermo. 
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2- PROPUESTA DE DISENO

Importancia Cultural del Oficio. 

La Metalisteria, mas que la for ja tiene cierta tradici6n en productos de tipo 
casero, como accesorios para la cocina (Asador de arepas, Molinillos) soportes 
de materas y articulos decorativos. La for ja se mantiene en el cam po de la 
ornamentaci6n (Puertas y Portones) y metal meccinica. 

En el momento de la convocatoria, los artesanos se encontraban terminando 
una producci6n de jaulas para Pcijaros, asi como otros que se dedicaban a que 
venden en grandes volumenes Asadores para plcitanos, (en lamina cal. 28 
galvanizada) que son surtidos a los diferentes almacenes y ferreterias. 

Sustentacion. 

Las propuestas desarrolladas en la comisi6n fueron acondicionadas a los 
procesos productivos existentes, formulando un menu de alternativas 
(bocetos), a gusto de coda artesano. Algunos prototipos presentan mezcla de 
materiales generalmente madera, gracias a la facilidad que se dio para 
trabajar con artesanos de este oficio. 

� Accesorios de piso para chimenea: 

� Se trabajaron formas bcisicas con raciohamiento de material para obtener 
un producto econ6mico y de tamano moderado. 

� Se utilizaron piezas de secciones pequenas, que pueden ser utilizadas de 
material de desperdicio. 



., Accesorios de pared para chimenea: 
v Se aprovecho la iconograffa de figuras (petroglifos) comunes en la cultura 

Agustiniana como elemento de decoraci6n y diversificaci6n en mezcla de 
materiales en los productos . 

., Accesorios pequenos y manipulables, propio para ambientes rusticos y sitios 
con poco espacio . 

., Juego para chimenea . 
., Consta de Soporte para 4 accesorios(Trinche, Pala, Azad6n y Pinzas), 

Lenera y Asador . 
., Se utilizaron materiales que pudieran ser forjados en fr,o, ya que la fragua 

para la for ja en caliente no se encontraba en funcionamiento . 
., Acabados con pintura envejecida, y mangos en madera . 

., Paraguero . 

., Prototipo de Metalisteria, tiene como referentes las ··nasas para pesca 
propias de las poblaciones riberenas . 

., Mezcla de material en ceramica y acabados en pintura mate 



¡;¡Jr¡;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

'iezas: JUEGO CHIMENEA Línea: UTILITARIA 
IJombres: MENAJE DE PARED Referencia: 
)ficio: METALISTERIA Y FORJA Larqo(cm):45 Ancho(cm):2.5Aito(cm):25 
récnica: FORJA EN FRIO Diámetro (cm): Peso (Ka.):4 
tecursos Naturales: HIERRO Color: 
Aateria ori ma: PERFILERIA MET ALICA Certificado Hecho a ManoSí O No • 

Aercado Obietivo: UTILITARIO Costo $ 40.000 
'roducción/Mes: 60 UNIDADES Unitario: 
=moaaue: P. Mayor: 
:mbalaie: Empaque: 

bservaciones: EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJARON OFICIOS TALES 
:>MO:FORJA Y MADERA CALADA 

.esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

<··· Corporac.OO para 
el~rrollode 

las Mk:roempresas 

• SENA 

7A\ 

ArtesanOS.AAUL HE!lNANDEZ Y WILMER BETANCOU 

Deoartamento: HVILA 
Localidad: NEIVA 
Vereda: 
Tioo de Población: URBANA 

Precio $45.000 
Unitario: 
P. Mayor: 
Empaque: 

1ste1]1a 
~ referencia ~[j][l]~OO[] [!] Tipo de ficha : Referente(s) O Muestra • Línea O Empaque O 



F.;;;IIP.i'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::! artesanías de colombia s.a. 

;r..n 
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Dibujo y planos tecnicos 
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Corporación ~ra 
~~ Desarrollo de 

las Microempresas 

• SENA 

7A\ 

1 
i"~ . n 

j 

~eza : JUEGO CHIMENEA Referencia: 1 Esc.rcml: S 1 E PI. 1 1 1 
Jambre: MENAJE DE PARED Línea: UTILITARIA 
)ficio: FORJA Recurso Natural: HIERRO 
écnica: FORJA EN FRIO Materia prima: PERFILERIA METALICA 

receso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SUJERIDAS 
'OMANDO EN CUENTA EL MATERIAL Y LA FORMA A FORJAR PARA ESTO SE 

ITILIZAN MATRICES DE DIFERENTES DI A METROS DESPUES SE ARMAN 
1EGANDOLO CON PUNTOS DE SOLDADURA , UNA VEZ ARMADO SE CORDONEAN LAS 
INIONES CON SOLDADURA ELECTRICA 6013. ACABADOS CON PINTURA ENVEJECIDA 
OS MOTIVOS DECORA TI VOS DE PETROGLIFOS SE DIBUJAN SOBRE LA MADERA 
SE CALA CON HERRAMIENTA ELECTRICA. 

esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 1 

Observaciones: LA MEZQ.A DE MATERIALES 
Y OFICIOS EN ESTA PIEZA, ESTAN SUJEIUDOS 
EN MADERA CALADA, REALIZADA POR EL 

~y~~[l]~~OOIJJ[1] ~~?é~?ór{gC1J[1]!IJ[Q][][[] Referente(s) D Propuesta O Muestra . Empaque O 



¡;::¡JJ;;I Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::!11.!::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· Corporación par.t. 

el ~arrollo de 

• SENA 

7/\\ 

,iezas: JUEGO CHIMENEA 
\lombres: MENAJE Y ACCESORIOS 
)ficio: FORJA 
récnica: FORJA EN FRIO 
~ecursos Naturales: HIERRO 
~ateria Drima: PERFILERIA METAUCA 

Aercado Ob ietivo: UTILITARIO 
'reducción/Mes: 60 UNIDADES 
:moaoue: 
:mbalaie: 

las Mlcroempresas 

Artesanías ae Colomaia 

c. ..... led6e ~ 

Línea: UTTI TTADT A Artesanos: RAUL HERNANDEZ 
Referencia: 
LarQO(cm):70 Ancho(cm):40Aito(cm): 60 Deoartamento: HUILA 
Diámetro {cm): Peso lKa.):20 Localidad: NEIVA 
Color: Vereda: 
Certificado Hecho a ManoSí D No EI Tino de Población: URBANA 

Costo $ 65000 Precio$ 75 000 
Unitario: Unitario: 
P. Mavor: P. Mavor: 
Emoaoue: Emoaoue: 

bservaciones: EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJARON OFICIOS TALES 

JMO:FORJ A Y MADERA TORNEADA 

Fecha: MARZO DEL 2000 

ISteiJla 
~ reterencia Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra . Línea D Empaque D 



P.;illi;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!:::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos Corporación p&~ a 
el ~sarrolto de 

Las M•c:..-ocmpresas 

SENA 

7¡\\ 
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~eza: JUEGO CHIMENEA 

n. "l .o 

··~J.O 

1----40.!; - - ---; 

Referencia: 1 Esc.rcm¡: S 1 E PI. 1 J 2 
~ombre: SOPORTE ACCESORIOS Línea: UTILITARIA 
)ficio: FORJA Recurso Natural: HIERRO 
écnica: FORJA EN FRIO Materia orima: PERFILERIA METALICA 

'roceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SWERIDAS 
:JMANDO EN CUENTA EL MATERIAL Y LA FORMA A FORJAR, PARA ESTO SE 
TILIZAN MATRICES DE DIFERENTES DIAMETROS, DESPUES SE ARMAN 
'EGANDOLO CON PUNTOS DE SOLDADURA , UNA VEZ ARMADO SE CORDONEAN LAS 
NIONES CON SOLDADURA ELECTRICA 6013. ACABADOS CON PINTURA ENVEJECIDA 

esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

Observaciones: LA MEZCLA DE MATERIAW 
Y OFICIOS EN ESTA PIEZA. ESTAN SWERIDOS 
EN MADERA TORNEADA. REALIZADA POR EL 
ARTESANO ORLANDO CORTES, EN NEIVA. 

~E(W,[1][¡]~~00[J]~ ~~?~~?ón[]]C1J[1J[[][]QJ[[] Referente(s) O Propuesta O Muestra Empaque O 



P.;ilr;;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::!11!:::!! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

,iezas: JUEGO CHIMENEA Línea: UTILITARIA 
'llombres: ACCESORIOS Referencia: 
)ficio: METALISTERIA Y FORJA LarQO(cm): Ancho(cm): Alto(cm}: 
r écnica: FORJA EN FRIO Diámetro (cm}: Peso (Kq.):4 
tecursos Naturales: HIERRO Color: 
#.ateria prima: PERFILERIA METAUCA Certificado Hecho a ManoSíD No• 

Aercado Objetivo: UTILITARIO Costo $ 
'roducción/Mes: 60 UNIDADES Unitario: 
:moaaue: P. Mayor: 
:mbalaje: Empaque: 

bservaciones: EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJARON OFICIOS TALES 
::>MO:FORJ A Y MADERA TORNEADA 

:esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

istel'jla 
~ reterencia []l[IJ[2][2]00[i][¡j Tipo de ficha: Referente(s) D 

Corporación para 
el Ot$iitTolto de 

las Miuoempresas 

Artesanos: RAUL HERNANDEZ 

Departamento: HUILA 
Localidad: NEIVA 
Vereda: 
Tip_o de Población: URBANA 

Precio$ 
Unitario: 
P. Mavor: 
Empaque: 

Muestra • Línea D Empaque D 



P.;iJI'P.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos Corporación p.il ra 
el Desarrollo de 

In M•croempresa.s 
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~eza : JUEGO CHIMENEA Referencia: l Esc.rcml: S 1 E PI. 2 1 2 
Jambre: ACCESORIOS Línea: lJTILIT ARIA 
)ficio: FORJA Recurso Natural: HIERRO 
écnica: FORJA EN FRIO Materia orima: PERFILERIA METALICA. 

toceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SUJERIDAS 
"OMANDO EN CUENTA EL MATERIAL Y LA FORMA A FORJAR PARA ESTO SE 

ITILIZAN MATRICES DE DIFERENTES DIAMETROS DESPUES SE ARMAN 
'EGAN{)OLO CON PUNTOS DE SOLDADURA , UNA VEZ ARMADO SE CORDONEAN LAS 
INIONES CON SOLDADURA ELECTRICA 6013. ACABADOS CON PINTURA ENVEJECIDA 

esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

Observaciones: LA MEZa.A DE MATERIALES 

Y OFICIOS EN ESTA PIEZA, ESTAN SUJERIDOS 
EN MADERA TORNEADA, REALIZADA POR El 
1111<11:;)1\NU-~r •- 'I..UKit:;:> , t:I\INt:.lVA . 

~T~91JIIJ[~J[2J00[]~ ~~?~~?ór{QJC1J[1][IJ[Q][J[[] Referente(s) O Propuesta O Muestra . Empaque O 



¡::;:¡'lt;;l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11.!::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

'iezas JUEGO CHIMENEA Línea: UTiliTARIA 
.Jombres: MENAJE DE PISO Referencia: 
)ficio METALISTERIA Y FORJA LarQO(cm): Ancho(cm):25~Jto(cm):60 

récnio: FORJA EN FRIO [)iámetro (cm): Peso (J(q.):4 
tecursos Naturales: HIERRO Color: 
Aatero Dri m a: PERFILERIA. MEIALICA Certificado Hecho a ManoSíD Noil 

Aercado Ob ietivo: UTILITARIO Costo $ 12.000 
'rodua:ión/Mes: 60 UNIDADES Unitario: 
:moaoue: P. Mayor: 
=mbalcie: Emoaoue: 

bserVlciones: EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJARON OFICIOS TALES 
JMO:FORJ A Y MET AUSTERIA 

,espomable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

Corporación par.a 
el ~;r,rroUode 

lu Microempr-e.5U 

• SENA 

7A\ 

Artesanos. RAUL HERNAN[)EZ 

Departamento: HUILA 
Localidad: NEIVA 
Vereda: 
Tioo de Población: URBANA 

Precio $18.000 
Unitario: 
P. Mayor: 
Emoaaue: 

IStel]l( 
~ rete·encia [41[][2][2]00[][±] Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra • Línea O Empaque O 



• SEf\IA !;'lr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!JI.!::i:! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos <··· 
Corpor<~ción p;tra 
~1 Orl!sarrollo de 7A\ 

1eza: JUEGO CHIMENEA 
Jambre: MENAJE DE PISO 
)ficio: FORJA 
écnica: FORJA FRIO 

G...:.O 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

toceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SUJERIDAS 
' SE DEFINE LA FIGURA A FORJAR PARA ESTO SE UTILIZAN MATRICES DE 
1IFERENTES DIAMETROS LOS ACCESORIOS SE DOBLAN Y SE PEGA CON TORNILLO 
AS PINZAS. 

esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

• 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

-~~-0 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

hr.s Mtcroempresa.s 

PI. 

Observaciones: DISEÑO ECONOMICO 

~T~~~[2]00[i][]] 2f~?~WónCQl[1][1J[[][QJQJ[J Referente{s) O Propuesta D Muestra Empaque O 



p;;'lrr.iJ Ministerio de Desarrollo Económico 

~1.!::::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

1iezas: PARAGUERO Línea: LJTILITAIHA 
>lombres: PARAGUERO Referencia: 
)ficio: METALISTERIA Y FORJA Larqo(cm): Ancho(cm):25Aito(cm):60 
r écnica: FORJA EN FRIO Diámetro (cm): 40 Peso (J(Q.):4 
!ecursos Naturales: HIERRO Color: 
"ateria orima: PERFILEIUA METALICA Certificado Hecho a ManoSíD No m 

~ercado Ob.ietivo: UTILITARIO Costo $ 18.000 
roducción/Mes: 60 UNIDADES Unitario: 
:mpaque: P. May_or: 
:mbalaie: Empaque: 

bservaciones: EN ESTE PRODUCTO SE TRABAJARON OFICIOS TALES 
:>MO:EORJ A Y MET ALISTERIA 

.esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZO DEL 2000 

Corporación para 
el~ollo de 
~ Micr~mpres.u 

SENA 

7A\ 

Artesanos. SILVIA CALDERON 

Departamento: HUILA 
Localidad: NEIVA 
Vereda: 
Tioo de Población: URBANA 

Precio $25.000 
Unitario: 
P. Mavor: 
Empaque: 

ISteiJla 
~ reterencia [][2][2]00[] Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra . Línea O Empaque O 



;;;;'lrr.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::! artesanías de Colombia s.a. 

1 .= . .: 

leza: PARAGUERO 
lombre: PARAGUERO 

,_ 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

>ficio: FORJA Y METALISTERIA 
knlca: FORJA EN FRIO 

Dibujo y planos tecnicos Corporación 1M r a 
el Desarrollo de 

las t.t lcroempresas 

.. , 

• "1 ( r. '--:t : • 
~~- 1 i._J 

~· ., .•" .. ' 
L-~: ¡: ¡ ~~~ 

TJ. 40.0 

1 ~ ~) (") 1") 
" . 1 . . 1 

Referencia: 1 Esc.[cml: 1 :5 
Línea: UTILITARIA 
Recurso Natural: HIERRO 
Materia orima: PERFILERIA METALICA 

• SENA 

7A\ 

PI. 1 J 1 

oceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS LONGITUDINALES A LAS 
E DI DAS SUJERIDAS SE FORJAN LOS SOPORTES CIRCULARES Y SE SOLDAN CON 
:)LDADURA Y EQUIPO DE PUNTO PARA LAS PIEZAS CIRCULARES SE UTILIZAN 

Observaciones: ESTE DISEÑO 

PRESENTA MEZCLA DE MATERIAL EN 
CERAMICA. Y TIENE COMO REFERENTE 

A TRICES DE DIFERENTES DIAMETROS, SE DAN ACABADOS CON PINTURA MATE. LAS"NASAS" PARAPESCA 

~sponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 1 

tEfw.tlJ[I]~~DOOJ[]] ~~~~~?ón[Ql[}][1J[IJ[[][][IJ Referente(s) D Propuesta D Muestra • Empaque D 

. 1 



;:;:;Jfr.il Ministerio de Desarrollo Económico 

l!!IL!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos 

1 -, 
_l_J 

1 1 

1 

l-.- 1 
1 

--¡ 

,_ 1 -

1 1 

1 -1 

-- -- j- -: 
Referencia: 
Línea: 
Recurso Natural: 
Materia rima: 

Corpondón par11 
el Oeurrollo de 

Lu t.tlcr~mprcsu 

PI. 

• SENA 

7A\ 

·oceso de producción:---------------- ---; Observaciones: SE PUEDEN TRABAJAR 
DIFERENTES TIPOS DE FIGURAS Y FORMAS 
MANEJADAS POR LOS ARTESANOS. 

:!sponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 



¡;;'lr;;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::!11!::! artesanías de colombia s.a. 

.. 

leza: AL TERNA TIVA DE DISENO 
lombrn: OPCIONES EN FORJA 
)ficio: FORJA Y METALISTERIA 
écnica: FORJA EN FRIO 

Dibujo y planos tecnicos Corponción paroa 
el Ouurollo de 

I.H t.ticroempresu 

! 1 . ! 
-,-~- - - T 

-.- f , -··-

Referencia: 
Línea: 
Recurso Natural: 
Materia prima: 

' 1 

• J 

-¡·--, ... í --

-f -.-l -
' . 

1- . . 

1 1 -----· 

- ; 

1 EsqcmJ; 1 : 1 

SENA 

7A\ 

PI. 1/1 

roceso de producción: ------------------1 Observaciones: SE PUEDEN TRABAJAR 
DIFERENTES TIPOS DE FIGURAS Y FORMAS 
MANEJADAS POR LOS ARTESANOS. 

espon;able: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 

[6][6][8] Referente(s) D Propuesta D Muestra . Empaque O 



• SENA r;;Jr¡;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

~1!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos <··· Corporación paril 
~1 Oesarl"ollo de 7A\ 

1 ¡ ... 

-+-+--+--+-.-+-+-~~ '/l ~ 
1 m -, 

r4' 
- ~J 

leza: AL TERNA T!VA DE DISENO Referencia: 
Jambre: OPCIONES EN FORJA Línea: 
)ficio: FORJA Y METALISTERIA Recurso Natural: 
écnica: FORJA EN FRIO Materia prima: 

roceso de producción: - - ----------------; 

esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 1 

lu t.tlcroemprens 

1 Esc.{cml: 1 : 1 PI. 1/1 

Observaciones: SE PUEDEN TRABAJAR 
DIFERENTES TIPOS DE FIGURAS Y FORMAS 
MANEJADAS POR LOS ARTESANOS. 

~y~91][!]1[][]00DD~~?é~?ón [QJ~~[i][6_][6][8] Referente(s) O Propuesta O Muestra Empaque O 



¡::;¡'~ f¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos Corporación ~r~ 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

• SENA 

7A\ 

¡:\ 
r 
~~' 

~eza : AL TERNA TIVA DE DISENO 
~ombre: OPCIONES EN FORJA 
)ficio: FORJA Y METALISTERIA 
'écnica: FORJA EN FRIO 

Referencia: 
Línea: 
Recurso Natural: 
Materia prima: 

'roceso de producción: ------ ------- ---1 

esponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ Fecha: MARZO /00 1 

1 Esc.rcm): 1: 1 PI. 1/1 

Observaciones: SE PUEDEN TRABAJAR 

DIFERENTES TIPOS DE FIGURAS Y FORMAS 
MANEJADAS POR LOS ARTESANOS. 

~~~93][!]1[] DDD~~?~~?ón IQ][i]~[i][{J [8] Referente(s) O Propuesta O Muestra • Empaque O 



3- PRODUCCION

Proceso de produce ion. 

La for ja del metal es uno de los oficios mas antiguos que se conocen y se puede 
definir como: el esfuerzo aplicado a un metal para su transformaci6n en algo 
util. 
Existen dos tecnicas de Forja, en frio y en caliente; y las herramientas 
utilizadas son: Martillo, Prensa, Plataforma de trabajo y matrices para 
··entorchados·· o espirales, y ··perros·· para torsion de varilla cuadrada.
Para Metalisteria por lo general se manejan materiales mds livianos y de fdcil
corte. Para ambos oficios es necesario Equipos de soldadura electrica,
segueta y/o tronzadora manual.

Definicion de utructura y seleccion de la materia prima. Las formas 
bdsicas de la estructura deben de ser estudiadas para calcular el peso y 
resistencia; tambien los elementos decorativos espirales y entorchado, deben 
de ser medidos para saber cual material es el id6neo y permite ser for jado. 
Neiva cuenta con varias ferreterias y almacenes que surten perfiles en 
C.R ... Cold-Rolled .. y H.R ... Hot- Rolled·· de diferentes medidas y referencias,
(angulos, platinas varillas etc.)
El C.R. es el mas adecuado para la for ja en frfo ya que son materiales Pre
formados a bajas temperaturas, que permiten mayor ductilidad.

Forja, Corte y Armado. Una vez definida la medida general del producto, se 
procede a un despiece con las medidas particulares de coda secci6n. Se 
establecen las dimensiones de la figura a for jar y se corta el material 
necesario, una vez completas todas las piezas se arman y se puntea con 
electrodo de soldadura 6013 de 11a··. Hasta obtener toda la estructura en 
conjunto la cual se rectifica y se cordonean las uniones con soldadura. Si es 
necesario se pulen las uniones para mejor acabado, este proceso depende 
mucho de la destreza del soldador. 
En Metalisteria el proceso es igual solo que los materiales por lo general son 
mcis fciciles de doblar y se unen con soldadura de punto.



Acabados. Este ultimo proceso puede ser dado con pinturas sinteticas (lacas o 
esmaltes) que pueden ser aplicadas con pistola o brocha dependiendo del estilo 
de acabado que se desee. 
Tambien se sugieren acabados rusticos con material que puede ser oxidado con 
acido Murio.tico. 

Capacidad de Producci6n. 

Lo capacidad de produccion actual de los grupos artesanales Asoarmin y Famhu, 
es alta. Ya que generalmente distribuyen los pedidos grandes entre varios 
artesanos manejando entregas parciales con gran sentido de colaboracion y 
responsabi Ii dad. 

Se calcula una produccion promedio de 30 a 40 piezas mensuales, teniendo en 
cuenta los tiempos medidos durante las asesorfas y el caracter experimental 
de los prototipos. 

Existe interes por parte de los artesanos en ser asesorados en nuevas 
tecnicas de moldeado y emplantillado. tendientes a estandarizar formas y 
figuras que no permiten ser for jadas con las matrices con que cuentan los 
artesanos. Esto puede contribuir a diversificar y hacer mas eficiente trabajo. 

Control de calidad. 

El proceso de control de calidad empieza desde el momento que se selecciona 
la matera prima, la cual debe ser C.R. que por sus caracterfsticas permite ser 
doblado en extremas condiciones, sin agrietamientos. 

La constante 3E nos indica que todo material puede ser doblado sin 
agrietamiento o fisuras, hasta 3 veces el espesor de la hoja. 

La deformacion por alargamiento se sugiere para for ja en caliente. 



El trabajo en frio da como resultado un aumento en la dureza y disminuci6n en 
la ductilidad. Loque no es recomendable para un trabojo excesivo en una pieza, 
ya que pueden ocurrir fracturas en el metal antes de lograr la forma deseada. 

Se recomienda.n acabados en pinturas esmaltadas mate, que garontizan mayor 
resistencia al desgaste y peladuras. 

Proveedores. 

Los artesanos de Metalisterfa y For ja cuentan con varios almacenes y 
ferreterias en la ciudad de Neiva, en donde pueden conseguir el material 
deseado, dentro de la variada gama de perfiles metcilicos utilizados por los 
ornamentadores. Un ejemplo: Hierros Neiva y Pinturas Huila, almacenes 
ubicadas en el centro de la ciudad con un amplio surtido. 

Neiva: 

v Silvia Calderon. Asoarmin. 
(0988) 74 2628 
Cra.2 N° 25-19 Neiva - Huila 

.., Raul Hernandez. Asoarmin 
(0988) 74 4654 
Calle 16 A N° 20-45 Neiva - Hui la 

v Alvaro Nunez. Asoarmin 
(0988) 75 QQ40 
Calle 25 N° 1 F-20 Neiva - Huila 

v Hugo Cardozo Famhu. 
(0988) 76 9053 
calle 76 A N° 10 Bis.- 05 Neiva - Huila . 

., Wilmer Betancour - Madera calada. 
(0988) 70 4542 
Calle 1 B N° 20 - 06 Neiva - Huila. 



.., Jose Orlando Cortes - Madera Torneada. 

{0988} 77 2997 
Cra 20 N° 4 C - 02 Neiva - Huila . 

.., Secretaria de Cultura y Turismo del Huila 
D.I. Patricia Lamilla - Coordinadora de Asuntos Artesanales.



4-COMERCIALIZACION

Mercados sugeridos. 
El mercado artesanal de Neiva se encuentra so po rt ado por su gran f lujo 
turfstico que generan las ferias y fiestas que se realizan a troves del ano. Los 
artesanos asisten una vez al ano a una feria artesanal regional realizada en 
Neiva en el mes de Junio. 

Artesanias de Colombia y su departamento de compras, realizan una labor de 
divulgacion comercial en las ferias nacionales(Expoartesanias, Manofacto). 

La gran cantidad de tiendas artesanales, garantiza la venta de productos 
diferenciados, ya que estos se encuentran saturados de mercanda tradicional. 

Comportamiento comercial de los productos asesorados. 

Las Tendencias de mercado sugeridas por la gerencia de Artesanfas de 
Colombia; enmarcan al producto para un consumidor extranjero o nacional, que 
aprecie los aspectos culturales de la artesania contempordnea con articulos 
utilitarios y decorativos. 



CONCLUSIONES 

.; Los artesanos en Neiva se encuentran bien constituidos como 
Fundaci6n o Asociaci6n, este aspecto es de vital importancia para las 
convocatorias y trabajos en grupos, facilitando la producci6n en 
grandes volumenes y pedidos al por mayor . 

.; El apoyo de la Secretarfo de cultura del Huila, (D.I Patricia Lamilla) 
fue indispensable, para el buen desarrollo de las asesorfos en diseno . 

.; El nivel de los productos desarrollados fue satisfactorio, se 
produjeron prototipos de buena calidad a precios competitivos . 

.; Las asesorias en el Dpto. Del Huila, han despertado gran entusiasmo 
dentro de los artesanos, motivcindolos y asegurando exito para 
futuras comisiones, esto condiciona a que la continuidad de las mismas 
no sea interrumpida. 

v El gran surtido de oficios artesanales que ofrece la ciudad de Neiva; 
facilita la labor del desarrollo de productos con enfasis en 
combinaci6n de materiales. En este caso Madera torneada y calada 
con Hierro for jado. 



OBSERV ACIONES Y RECOMENDACIONES 

.., La fragua para el trabajo de Forja en caliente, se encontraba dafiada en ese 
momento, por eso no se pudo realizar ninguna asesoria en este cam po. 

v Algunos prototipos en Metalisteria no lograron un nivel de calidad deseado, 
por falta de tiempo y mano de obra calificada. 

" Se recomienda trabajar en coordinaci6n con La Secretaria de Cultura del 
Huila, con sede en Neiva, ya que ellos poseen informaci6n actualizada y un 
registro general de la comunidad artesanal del departamento. 

" El concepto de Menaje para Chimenea sugerido en el area administrativa 
de Artesanias de Colombia, no tuvo gran aceptacion entre los artesanos del 
oficio de forja: ya que son articulos propios de una region de clima frfo. 



INSPECCION DE OBANDO 

DIAGNOSTICO DEL OFICIO DE 
TEJEDURIA EN FIBRA DE PLAT ANO 

PARA EL DESARROLLO DE 

MAQUINARIA 



INTRO DUCCI ON 

El nucleo artesanal de Obando esta constituido exclusivamente por mujeres 
quienes por tradici6n hon heredado el manejo de la fibra de Fique y Plcitano; 
siendo esta ultimo el objetivo del presente informe. 

El origen de la labor en el tiempo es incierto, sin embargo, se pudo establecer 
que la Senora Clelia Rengifo es una de las pioneras en el oficio de Tejeduria en 
fibra de plcitano, perpetuando el oficio a troves de sus hijas y nietas, siendo 
estas generaciones las que han promovido su inventiva y desarrollo. Es por eso 
que se escogi6 esta zona para la labor de diagnostico, ya que reune todas las 
caracter1sticas necesarias de tradici6n y oficio. 

El trabajo realizado en la inspecci6n de Obando con las artesanas tejedoras en 
fibra de Platano, tiene como objetivo identificar y diagnosticar la problemcitica 
encontrada en los diferentes procesos, con el fin de lograr soluciones que 
ayuden a optimizar, abaraten y/o faciliten, dichos procesos. Para esto se film6 
un video que nos muestra las diferentes etapas de producci6n (Recolecci6n de 
materia prima, Desfibrado y Tejido o Hilado) y como interviene el artesano en 
ellas. 

Esta problemcitica encontrada y analizada, nos darci los requerimientos 
necesarios para disenar un prototipo de maquinaria que pueda dar una soluci6n 
integral al artesano en la etapa de preparaci6n de la Fibra de Plcitano. 



1-ANTECEDENTES DEL OFICIO.

Antecedentes hist6ricos de identidad y tradici6n. 

Obando es una localidad reciente del Municipio de San Agustin, que ha recogido 
la tradici6n artesanal en el manejo de tejidos gruesos en Fique. Las artesanas 
relatan como sus padres les ensenaban a hilarlo para hacer ··guascas·· y luego 
tejerlas en telares de marco. 

Aun mas reciente en el oficio son los tejidos en fino y el manejo con la fibra de 
la calceta de platano. Estas labores se originaron gracias al ingenio de una gran 
artesana (Clelia Rengifo). Desde entonces, Obando abri6 un nuevo Horizonte 
para la artesanfa y con esta tradici6n se pretende enriquecer este informe. 

En la actualidad hay un total aproximado de 40 mujeres, que desarrollan el 
oficio, de las cuales el 50% no pertenece a alguna organizaci6n gremial y por 
ello las artesanas trabajan individualmente, siendo muy escasas las que se 
dedican tiempo completo a este of icio. Este grupo, en su gran mayoria saben 
hilar y tejer, aunque ya existe una especializaci6n de estas labores, el grupo no 
tiene una capacidad de producci6n alto y su mercadeo se restringe dentro de 
la zona de San Agustin y Obando. 



Localizacion Geogrcif ica. 

La inspecci6n Departamental de polida de Obando se encuentra localizada en el 
sur del Valle del rio Magdalena, en jurisdicci6n del municipio de San Agustfn, en la 
vertiente oriental de la cordillera central, zona de transici6n entre la depresi6n del 
rio Magdalena y el relieve montanoso de dicha cordillera. 
El clima de la region es propicio para el cultivo del platano, lo que explica la gran 
variedad de esta planta y otras especies tales como: Guadua, cana de Azucar, 
Fique, Aguacate y cate.

Altura sobre el nivel del mar. 1.760 Mts. 
Temperatura Promedio. 18° y 24° C. 
Poblaci6n. 960 Habitantes. 

Limites. 
Norte, sierra de peiias blancas. 
Sur, canon del rfo Magdalena. 
Oriente, canon del rfo Mazamorras. 
Occidente, con canon de rfo Jab6n. 
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PIEZA ARTESANAL. 

Reconocimiento de los productos existentes. 

Los productos tradicionales de la region de Obando, en Fibra de platano, son el 
mismo de los de Fique, con pequenas variaciones, entre ellos se encuentran: 
Gorros, Morrales, Mochilas, Bolsos y monederos, Individuales, Chumbes. Desde 
hace 4 anos y gracias a las asesorias en diseno, los artesanos vienen elaborando 
productos diferenciados tales como: Cojines, Tapetes, Juegos de mesa, 
Munequeria, Diademas y Balacas para el pelo, Billeteras. etc. 

Algunas artesanas se dedican a actividades particulares, como la venta de 
telas, Latas, Calcetas y Madejas tenidas de Fibra de platano, que sirven para 
surtir a los grandes productores artesanales, que las transforman en 
productos terminados. 



3- PRODUCCION

El proceso productivo de los productos en fibra de plcitano, se puede dividir en 
tres partes: 
1- Obtencion de la materia prima.
2- Desfibrado (Ripiado ).
3- Tejido.

1- Obtenci6n de materia prima. La materia prima se extrae de la Calceta o
.. Lota de Plcitano .. , que es el tronco o tallo de la planta, que viene en capos de
colores verde, amarillo o cafe. Estas se deben clasificar para que no esten ni
muy verdes ni muy secas ya que estas caracteristicas son las que rigen la
calidad de la materia prima. Una vez clasificada, se procede a hacer el corte
con machete a 40 Cm. del suelo, cortando las hojas superiores de la planta,
obteniendo un tronco o cepa, el cual esta compuesto de hojas longitudinales
(calcetas) de hasta 2.30 Mts. que posteriormente se trabajaran
i ndividualmente.

2-Desfibrado. Este proceso es tambien conocido como ripiado, y se realiza
sobre una tabla colocada a 45° en relaci6n con el piso, apoycindose contra el
abdomen de la persona que realiza el proceso, sobre esta tabla se coloca la
calceta y con ayuda de una ··manilla"(pieza de madera con cuchilla) se procede
a desfibrar con movimientos uniformes de arriba hacia abajo para no estropear
la direccion de las fibras, hasta dejarlas completamente limpias o fibres de
bagazo que es la pulpa sobrante de la calceta.
Este proceso requiere de un esfuerzo considerable, lo que ha originado que
sean los hombres quienes generalmente lo realicen, aunque las artesanas
recomiendan el uso de fuerza moderada para no romper la fibra.
Luego del ripiado, las fibras deben someterse a un lavado con o sin detergente
(muchas artesanas no lavan la fibra) para luego si es necesario tenirlas con
tintes naturales o sinteticos; por ultimo se dejan secar al aire libre sobre una
cuerda o tronco.



3-Tejido o Hilado. El proceso de hilatura en la fibra de plcitano, actualmente
es poco desarrollado, siendo la tecnica de telar vertical o de marco, la mcis
comun entre las artesanas. En este proceso se prepara el telar para el montaje
del Urdido con las medidas necesarias, tomando en cuenta el encogimiento del
material y los desperdicios que hay en los flecos. Para esta tarea las artesanas
utilizan una vara de Guadua de aproximadamente 2.50 Mts. Sobre la que se
colocan y ordenan las fibras para ir disponiendo de ellas durante el proceso de
tejido. Posteriormente se pasa un hilo continuo para disponer un sistema de
levantamiento de los hilos y facilitar el Zingado, despues se establece el
tramado o diseno de la tela y se procede continuamente hasta obtener la tela
del diseno y tamano deseados. Terminado el tejido se desmonta y se cierra
para dejar la pieza tubular fija y asi templarla y darle el acabado (si es

necesario) sobre el telar.

Las herramientas de las que disponen son las siguientes: 

Machete. Para cortar la cepa o tallo de la planta. 
Tabla de Madera. Sohre la cual se realiza el proceso de ripiado. 
Manilla. Herramienta con la cual se efectua el ripiado o raspado de la calceta. 
Vara de Guadua. Se colocan y ordenan las fibras para hilar o Urdir. 
Huso. Se utiliza para hilar la fibra. 
Butoca en madero. Se utiliza en el proceso de hilado yen el de Tejeduria. 
Te/or vertical Telar manual que utilizan para tejer las telas. 
Tijeras. Para cortor la fibra. 
Metro. Basico para las medidas. 

Recurso natural. 

Obando es sin lugar a dudas, una region Huilense privilegiada para el desarrollo 
de la actividad textil, ya que cuenta con un recurso natural (Fique y Plcitano) 
abundante; y es reconocido nacionalmente en el tratamiento y 
aprovechamiento de dichos recursos. 
Dentro del marco de referenda textil, ademcis de este recurso natural, se 
encuentran varios tipos de arboles y plantas tintoreras aptas para las fibras 
naturales como son: nogal, lacre, albarracin, lengua de vaca, tinta azafrdn de 
achira y achiote. 



4-COMPORTAMIENTO

COMERCIALIZACION 

COMERCIAL y 

La inspecci6n de Obando (San Agustfn), tiene desde hace mas de cuatro anos
una continuidad en las asesorias realizadas con y/o por medio de Artesanias de 
Colombia. Esta continuidad estd soportada por estudios de mercadeo que 
revelan la gran acogida en el mercado de las fibras naturales tales como la 
fibra de pldtano. Es por eso que las labores de asesorfa se han centrado en 
diversificaci6n y desarrollo de productos, mejoramiento de la calidad y 
asistencia tecnica. 

Dentro de este ultimo aspecto tiene su sustentaci6n el presente informe, con 
el cual se espera que podamos definir las bases para lograr propuestas y/o 
requerimientos de una Maquina - Herramienta, que facilite al artesano las 
labores productivas y asi mismo ayude a disminuir costos de producci6n con el 
fin de masificar comercialmente los productos de fibra de Pldtano en la region. 

El sistema de comercializaci6n en la region tiene un cardcter muy tradicional, 
utilizando a San Agustin y San Jose Isnos, como centros de acopio de los 
productos en diferentes tiendas artesanales del pueblo. 

Los artesanos comercializan sus productos de modo particular, en puestos a la 
orilla de la corretera, entradas a los mercados y parque arqueologicos, con 
vecinos o amigos que por ubicacion presenten mayor posibilidad de venta u 
ofrecimiento. Tambien eventualmente hay posibilidades de comercio en 
ferias, fiestas y exposiciones. 

- Obando, El Estrecho, La Estrella, El Burutal, Mesitas y Alto de Mesitas.
Representan un nucleo de tejedoras que hon dado a conocer a Colombia y el
mundo el manejo de la fibra de pldtano y tejidos en fino.

-Los grupos artesanales de la region de Obando. en su gran mayorfa saben hi lar
y tejer, originando una especializacion de estas labores, es comun ver
artesanos que actuan como proveedores de materia prima de otros artesanos.
El grupo no tiene una capacidad de produccion alto y su mercadeo se restringe
dentro de la zona de San Agustin y Obando.



CONCLUSIONES 

v La materia prima es de fdci I obtencion en la region y son los mismos 
artesanos los que la procesan. 

v Obando es frecuente proveedor de la fibra de platano, para las artesanas 
del Estrecho y otras regiones. Es sin lugar a dudas, una region privilegiada 
para el desarrollo de la actividad texti I, ya que cuenta con un recurso 
natural (Fique y Plcitano) abundante; y es reconocido nacionalmente en el 
tratamiento y aprovechamiento de dichos recursos. 

v El oficio es una labor familiar hereditaria yes la madre quien ha ensenado a 
sus hijas a hilar y/o tejer. Es comun encontrar en casa de una madre­
artesana, por lo menos una hija-artesana. 

v El proceso de obtenci6n de la materia prima, es realizado generalmente por 
los hombres. Aun asi, la mayor parte de las artesanas tambien saben 
extraerla, pero prefieren encargarla para la compra o delegan para la 
extraccion a un miembro masculino de la familia generalmente el padre o 
hijo mayor. 

v Teniendo lista la materia prima, las artesanas comienzan el proceso de 
Tejeduria siendo ellas mismas quienes continuan el trabajo hasta el 
producto final. 

v En el proceso de ripiado o desfibrado, es donde se genera mas desgaste 
flsico, siendo uno de los requerimientos principales a satisfacer, dentro de 
nuestra propuesta de diseno. 

v La preparaci6n final de la fibra antes de la actividad en el telar(desenredar 
y alisar), merece ser tenida en cuenta dentro de los requerimientos 
secundarios. 

v El proceso de tejido en telar, es de los que mas tiempo y dedicaci6n 
demanda durante todo el proceso productivo, siendo una actividad que se 
debe de tener en cuenta como soluci6n alternativa dentro de la 
problemcitica detectada. 



.., El bagazo que suelta la calceta al ser defibrada tiende a manchar las fibras 

y por ser altamente corrosivo, deteriora las piezas metalicas. En el 
prototipo a fabricar se deben de proponer materiales altamente 
resistentes y lavables. 



OBSERV ACIONES Y RECOMENDACIONES 

Dentro de este capitulo se estdn proponiendo dos alternativas de soluci6n, que 

difieren en la complejidad y sistemas de funcionamiento aunque con un mismo 
fin: Optimizar y facilitar los procesos de producci6n en la obtenci6n de la fibra 
de pldtano. 

DESFIBRADORA PARA CALCET A DE PLAT ANO . 

., Con esta propuesta se pretende solucionar el problema de ripiado sobre la 

calceta de Pldtano, ya que es una de las labores mas agotadoras en todo el 
proceso 

., El prototipo consta de una estructura general de volumen cuadrado 
(estabilidad y transporte), fabricada en dngulo y platina en C.R . 

., Con un moto - reductor de transmisi6n sencilla y directa. Con capacidad 
max. De 1 HP y 40 R.P.M. de corriente directa . 

., El mecanismo de trabajo consta de un tambor en acero inoxidable que rota 
sobre su eje central, impulsado por el moto - reductor. Sobre la cara lateral 
o circunferencia se trabajara la calceta, la cual es sujetada al cilindro con
ganchos

., A este tambor se le ajusta un rasero - manivela graduable, el cual consta de 

··unas·· intercambiables en caucho o madera (por definir) que cumplen la
funci6n de la manilla y son el mecanismo funcional en el proceso de ripiado .

., La manivela es un dispositivo que tiene la particularidad de intercambiar los 
accesorios(rasero y cepillo) para facilitar las diferentes labores de en el 
tratamiento de la fibra (desenreda y alisa). 
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BANCO DE TRABAJO PARA LA CALCETA DE PLATANO . 

., Este prototipo pretende dar una soluci6n integral, facilitando todos los 
procesos que intervienen dentro de la producci6n: Obtenci6n de la materia 
prima, Desfibrado (Ripiado),Tejido . 

., Estructura general (metcilica) con superficie de trabajo en acero 

inoxidable, con cajoneras y superficie inferior de almacenaje . 

., Cuenta con un sistema independiente, desfibradora, que tiene como 
referente la maquina desfibradora para Fique, solo que con un motor 

electrico de menos revoluciones y aspas en plcistico o caucho 
intercambiable. Con bandejas de entrada y salida del material y los 
desperdicios 

., Plataforma de trabajo de la fibra, (selecci6n de fibras y desenredado), con 
prensa y accesorios (cepillos) para la fcicil manipulaci6n de la fibra . 

., Gufas para el anudado e hilado de las fibras . 

., Telar circular graduable y con accesorios intercambiables, para las 
diferentes necesidades del artesano (Hilado de madejas y Iotas de la 
fibra). 



PLATAFORMA DE TRABA.JO 
PRENSA PARA LA CALCET 

GlUIAS PARA LA FIBRA 
SJ�CCION DB ANUDADO � 

BANCO DE TRABAJO PARA LA 

FIBRA DE PLATANO 

TELAR CIRCULAR 
GRADUABLE E 
INTERCAMBIABLE 

CAJONERAS 

MOTOR DE 1 H.P 
CON TRACCION DE CORREA 

DE 

CIUNDRO DESFIBRADOR 
CON ASAS EN CAUCHO 
INTERCAMBIABLE 

BANDEJA DE SALIDA 
DE DESPERDICIOS 




