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IDENTIFICACION Y CARACTERIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE,DOS OFICIOS ARTESANALES DE Visita #: Fecha:
CARA A LA NORMATIVIDAD Y LEGISLACION AMBIENTAL VIGENTE (ALFARERIA CERAMICA CHAMBA TOLIMA) ) )
Nombre: Teléfono:
Taller - — —~ - -
Direccion: Afios de funcionamiento:
Nombre: E-mail:
Artesano - - -
Productos: Tiempo de experiencia:
Bodega Independiente adaptada para el taller nolsi JArtesanias de .
- - — - ) no| si
Predio con adecuaciones (taller y vivienda separadas) no|si JColombia
Condiciones del taller]Predio sin adecuaciones (taller y vivienda confundidas) no|si JExpo artesanias [no| si|Afios:
Almacén |no|s! [venta fj'”?‘:ta OISt Yasociacion no| si[cual:
[nol[si [venta indirecta nolsi
PROCESO PRODUCTIVO REFERENTE OFICIO DE CERAMICA CHAMBA
MAT PRIMA, INSUMOS Y FRE RESIDUO Valor.| Disposicion final
TECNICA PROCEDIMIENTO HERRAMIENTAS CANT/U c Tipo reut. [Alcant[Suelo] a
Mina:
Extraccion Arcilla Ext. Individual [no[ si]Costales, baldes nosi s[M[L]s]G [ [ [ [
lisa Ext. Colectiva [no[ si]capacidad nolsi s|M[L[S|G [ [ [ [
Almacenamiento no|si SIM|L[S[G
Mina:
Extraccién Arcilla Ext. Individual [no[si [Costales, baldes no|si sIM[L]S]G [ [ [ [
Arenosa Ext. Colectiva [nolsi |capacidad nolsi s[M[L]s][c [ [ [ [
Almacenamiento no|si S[M|L[S[G
Mina:
iz Ext. Individual [no]si [Costales, baldes nolsi s[M[L]s]G
Ext. Colectiva [nolsi [capacidad nolsi s[M[L[s][c
Almacenamiento no|si S[M|L[S[G
Disolucion arcilla lisa nolsi |% agua por cantidad arcilla S|M|L|S|G
Humectacion . -|Tanques capacidad S|M|L|S|G
Almacenamiento no| si No dias STMitTsla
Secado Dejar secar al sol nol si|No dias S[M|L[S|G
— molinos de piedra no|si S[M|L[S|G
Arcilla Arenosa Moler o pilar no| si|pilones de madera nojsi SIMIL[S|G
En qué S[M|L[S|G
] -IMalla plastica no|si S|IM|L|S|G
Se cieme noj s! Separador Magnético no|si S|M|L|S|G
Cernido Costales plasicos, de lona nojsi S |[M
Almacenamieno nol si Capacidad S[M|L[S|G
%residuos con respecto al inicial SIM|L|[S|G
. ) .|% de arcillas DI|S|L|S|G
Preparacion pasta Mezcla A. Arenosa y Lisa |no| si Sobre (aba ALisa + arencsa DlsTLisla
Modelado Z:gﬁglo manual de la no| si|Sistema de cuartas no| si D(S|L[S|G
L Bola de arcilla se aplana a mano, uso de herramienta no|si D[S|L[S|G
SR P hasta formar placa Grosor no|si D[S|L[S|G
Aplicacién guia o placa sobre una molde no| si il Gle @enEles il DISILISIC
alhie i mo!de de madera nojsi D|S|L|S|G
se aplana y calca forma___|no|si Jarcilla con agua no|si DIS|L|S|G
o Afiaden rollos de arcilla no| si nojsi D[S|L[S|G
Tecnica rollos Se deja secar para pulir__[no|si |Tiempo nojsi D[S|L[S]|G
Rebanada o retiran excesos y grumos  |no|si [tusa de maiz il & olslc]slc
Redondeo de arlla al interior no|si
Realizada Acabado con espatulas nolsi D[S|L|[S|[G
se deja endurecer no|si Jcuanto tiempo no|si D|S[L|S|G
Decoracién Se. h'e,x\ce decorado y nol si olslilslc
adicion de asas?
Pulido Dejar secar un 80 % no|si D|S[L|S|G
Se pule nol si cucharas de totumo no s? D[S|L|[S|G
espatulas plasticas nolsi plslL|s|G
. alavez con el pulido no| si|aplica con brocha sobre la superf. |no| si DIS|L]|S|G
Barnizado cuando pieza esta humeda
Tres capas nolsi | Tiempo entre capas D[S]|L |S |G
Frotar la pieza con piedras Piedra agata no(si D|S|L |S |G
Brillado hasta obtener brillo no| si|Cuantas veces D[S|L [S |G
uniforme Cuanto tiempo D|S|L |S [G
Barniz seco al 80 % no|si |EN cuanto tiempo D|S|L [s [G
Cocinado de piezas Precalentamiento no|si D|S|[L|S|G
Tipo de horno Gas, lefia, carbon, aserrin no|si D(S|L|S|G
Origen mat. Combustible Proveedor, extractor no|si D(S|L|S|G
Coccion Cantidad empleada no| si D|S
Costo D[S
Capacidad horno D|S
Limpieza Residuos D|[S|L|[S|G
RESIDUO Disposicién final
TECNICA PROCEDIMIENTO INSUMOS CANT/U Tino AeardleniSicloBastra
al aire libre nol si sobre g_uaduas y laminas galvaniz{no s? D|S[L|S|G
Seoenk &l fetua 6l en el plsc?’en un [ugar con sombrg|no s! D|S[L|S|G
piezas _|construccion en lamina de Zn nojsi D|S|L[S]|G
Uso de secadores no| sijotra: no|si D|[S|L[S|G
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Optimisacion Tiempo no|si plslL]s|a
Precalentamiento no|si L [S |G
N ” . canecas metdlicas nolsi L[S |G
Introduccion piezas JIntroduccion de piezas en - = -
en canecas contenedores no| si [GahAalEaC ojs LIS lie
vasijas de barro no(si L |S |G
Capacidad no|si L |S |G
se dejan enfriar no|si L[S|G
Extraccion de nol si Tiempo de coccion no|si L|S|G
canecas del horno: Uso de barras nojsi L|S|G
ganchos metdlicos no|si L[S|G
cagajon (estiércal), nolsi DIS|L|[S]|G
Coccién con materias aserrin nolsi DlS|L|s]|G
organicas para obtener no| si|cascarilla de arroz no(si D{sS|L|S|G
Proceso de negreado color negro DOVE - no S? DI L)€
Se tapan hermeticamente nojsi D(S|L[S|G
W . .|Caliente no|si D[S|L[S]|G
Extracci6n de piezas Nl s'fcon guanchos metalicos nojsi D[S|L[S]|G
Recarga del horno nolsi |No de veces no/si D[S|L|[S|G
Se limpian con balletilla % de piezas imperfectas D|S[L|S|G
Control de Calidad Se buscan imperfectos [no| si|Tipo de imperfectos D|S|L|S|G
Causas D(S|L[{S|G
e Vacuna Tétanos no|si [Cuando: Produccion
ARL no|si Produccién Promedio Mensual
i . Botiquin no(si
Syl (Leseie Extinguidor no|si Tiempo fabricacion por pieza
EPP no(si
Gafas no(si
Respirador no|si
Seguridad laboral Respirador a gases no(si
Guantes no(si
Delantal no(si
Extractor no|si
Accidentes Cortadas nolsi [Con que? Observaciones
Machucones nolsi [Con que?
Quemaduras nolsi [Con que?
Caidas no|si |Como?
Explosiéon nolsi [Como?
Muertos no|si [Como?
Afectaciones Dolor se Cabeza no|si |Cuando?
Nauseas no|si |Cuando?
Vomito no|si |Cuando?
Irritacion vias respiratorias |no|si [Cuando?
Irritacion de garganta nolsi [Cuando?
Tos no|si |Cuando?
Bronquitis a repeticion nolsi [Cuando?
Problemas visuales no|si |Cuales?
Dermatitis no|si |Donde?
Dolor de articulaciones no|si |Cuales?
Temporales nolsi |Cuales?
Incapacidades Permant puede trabajar [no|si |Cuales?
Permant no puede trabajar |no|si |[Cuales?




