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Por: D.I. Winiver Patricia Franco (2014)

| municipio de Buga esta ubicado en el

centro del Departamento del Valle del

Cauca, es uno de los municipios de
mayor tradicion religiosa en la region y el pais,
ademas de contar con una amplia historia
politica, social y cultural, y sin mencionar, un
importante patrimonio arquitectonico.

Es alli, dentro de su area urbana, donde se
localizaron artesanos que han trabajado por
anos de manera individual y grupal alrededor
de la Guadua, usando esta materia prima de
origen natural para la fabricacion de artesanias
debido a sus bondades fisicas, y estructurales,
dentro de la que se resaltan: una alta
resistencia a la presion, magnifica textura, y de
facil reproduccion. Laguaduaformapartede la
cultura vallecaucana, pues en esta region se
dan las condiciones climaticas y de suelo
necesarias para su facil reproduccion. Con el
empleo de ella se obtienen productos de
buena calidad, dependiendo de los procesos
que a ésta se hicieren tras sus etapas de
trasformacion, actividades que guardan
muchas similitudes al de un material
maderable. Es por esto, que esta cana es
aprovechada por los artesanos del municipio
de Buga, como material principal en la
elaboracion de diversos productos
artesanales, ya sea para el uso en muebles,
paraladecoracion, o paralamesay lacocina.

No existiendo excepcion en el municipio de
Buga, los artesanos desarrollaban maneras
propias para llevar a cabo los procesos de
transformacion de la guadua, sin embargo,
cuando el proyecto “Valle del Cauca en Busca
de su ldentidad Artesanal” interviene, se logra
sumar en conocimientos e incorporar nuevas
herramientas de trabajo; con el objetivo de
orientar a cada uno de los artesanos, en el
mejoramiento de los procesos de alistamiento
de la materia prima y el corte de la guadua,
actividades que facilitarian la elaboracion de
un mejor producto artesanal.

FUENTE: IGAC - CVC
Carografia Basica IGAC 1:200000

Mapa Politico del Departamento
del Valle del Cauca,
Ubicacion del Municipio de Buga

DIVISION POLITICO ADMINISTRATIVO

RISARALDA

TOLIMA

Fuente: http://www.tulua.gov.co/mapas.shtml?apc=m1m1--&x=1481902 (2014)
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1. Los Cortes en la Guadua

a importancia de los cortes en la guadua, se enfatiza por la forma

particular que tiene la estructura rolliza de la cafa, por lo que existen

ciertos tipos de formas que son empleadas para el trabajo con éste
material. Por ello, herramientas disefadas especialmente para la guadua son
casi inexistentes, y en lugar para llevar a cabo los procesos productivos
iniciales de trasformacion del producto, como el corte, y poder elaborar
diferentes piezas artesanales en guadua; se han tenido que adaptar equipos o
instrumentos disefados y empleados para en el trabajo con la madera.

Las diferentes técnicas de corte en la guadua se basan en el uso de
herramientas como la segueta, el serrucho, la caladora eléctrica, el taladro, la
pulidora circular, entre otras; procedimientos que no se hace faciles, ya que la
estructura de la guadua compuesta por fibras en su sentido longitudinal, son
fuertes y desgastan facilmente los filos del herramental. Sin embargo conocer
como se realizan y cuales son los cortes en el material, garantiza que las
demas fases productivas sean exitosas y acordes a lo que ha proyectado el
artesano, y asi finalmente se obtenga un producto de muy buena calidad.

Es esencial la experiencia de los artesanos para seleccionar adecuadamente la
materia prima que van a emplear en el labrado de productos; ya que se debe
revisar que desde el inicio del proceso productivo, se obtenga una excelente
producto; para lo cual, se debe verificar que la guadua se encuentre
adecuadamente seca y asi garantizar que las demas fases productivas se
sumen en valores agregados a las artesanias, junto a la habilidad y creatividad
de sus maestros, se podran concebir invaluables piezas labradas a mano.




2. Proceso de Seleccion de la Guadua para el Corte

Antes de seleccionar la guadua con la cual se trabajara, se debera primero
examinar el estado en que se encuentra la materia prima para ser labrada.

Se deben conocer las caracteristicas del material de acuerdo al color,
diametro deseadoy espesor que se desea tener en el producto artesanal.

Deigual manera, se debe efectuar un buen procedimiento en cuantoaal
secado de la guadua, ya que este factor es clave para sumar en cualidades al
trabajo que se desarrollara. Con este procedimiento se asegura una mayor
facilidad para el labrado del material, asi mismo se evita que se raje el material,
posteriormente que los productos aplicados en el proceso de acabados se
adhieran satisfactoriamente ala superficies, y que ademas tenga durabilidad.

Revisar que la guadua no se encuentre curvada, agrietada, o con
defectos en suestructuray superficies.

La uniformidad de las superficies es otro factor que se debe tener en
cuenta la momento de elegir la guadua, esto se expresa en ella, cuando no
posee manchas, esta libre de carcoma y cuando la textura externa de la
guaduaesagradablealavista.

Seleccionar la forma basica o inicial de la guadua: guadua o bambu (3 -
10 cm. de diametro y de longitudes variables), segin el trabajo que se quiera
efectuar. Guadua para productos de mayor diametro, tamarno o volumen, y el
bambu para productos de menor diametro, tamafno o volumen.

La Guadua - Materia Prima:

La hierba conocida como guadua, es una graminea de tallo
lefioso. Eltipo que se ha usado generalmente por los
artesanos del municipio de Caicedonia, es la Guadua

angustifolia Kunth, perteneciente a la familia de las Poaceae.

La guadua como todo bambd, no posee corteza, pero a su

vez tiene una epidermis dura y cutinizada, cubierta con una
capa cerosa que la hace impermeable y evita la evaporacion
del agua que contienen sus paredes.




Dco d;'- Guadua (Estado natural)

“guadua angustifolia kunth”

Caracteristicas

Fuente:  http://guaduaybambu.es.tl/Inmunizacion-de-la-
Guadua.htm (2014)
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Caracteristicas Naturales de los tipos de Guadua “Angustifolia”

GUADUA ANGUSTIFOLIA BIOTIPO CEBOLLA

Guadua Cebolla

La forma cebolla se reconoce por sus culmos
gruesos y rectos, y entrenudos largos. Se
utiliza para la elaboracion de esterilla,
fabricacion de muebles y construccion de
vivienda.

GUADUA ANGUSTIFOLIA NIGRA

Guadua Rayada Negra

Se diferencia por la coloracion de sus rayas
verde oscuro en sus culmos. Cuando la
guadua esta seca las rayas se tornan de un
color negro sobre ocre. También es
denominada Guadua Rayada Negray solo se
ha encontrado en el Departamento del
Quindio Colombia. Tiene valor potencial
como plantaornamental.

GUADUA ANGUSTIFOLIA BIOTIPO COTUDA

Guadua Cotuda

Se caracteriza por tener curvaturas alternas
en sus entrenudos. Casi todos los culmos del
rodal tienen estas formas, las que son
aprovechadas en artesanias decorativas y en
la fabricacion de muebles.

GUADUA ANGUSTIFOLIA BIOTIPO CASTILLA

Guadua de Castilla
Sus culmos alcanzan diametros hasta
de 25 cm. Tiene paredes muy gruesas y
se utiliza como columnas en
construcciones y en la fabricacion de
artesanias de grandes volimenes.

GUADUA ANGUSTIFOLIA BIOTIPO MACANA

Guadua Macana

Generalmente tiene entrenudos |
cortos con distancias regulares,

optimo comportamiento en
construcciones.

Imagenes tomadas por:
http://repositorio.uis.edu.co/jspui/bitstream/123456789/2086/2/112
422.pdf

Texto de http://www.guadua.biz/co/especies.htm

paredes gruesas y diametros muy .
uniformes. Por su resistencia tiene un




Identiﬁcucién de condiciones 6piimus Guadua verde, joven o viche: Esta fase se inicia en el momento en que termina la etapa

Y anterior de rebrote. Empieza el desarrollo de las ramas apicales y continta en menor grado

para el a provechu miento de la Guadua el crecimiento de las ramas basales. El tallo presenta una coloracion verde brillante en los
entrenudos lustrosos, en este momento, se observan muy claramente las bandas nodales

blanquecinas y la marca (anillo) dejada en el nudo por el abrazo de la hoja caulinar. Luego se

pierden estas marcas y laguadua se torna verde clara. Durados afios esta etapa.

ara el aprovechamiento en su estado natural de la Guadua, se deben
conocer primero las caracteristicas de éstas en los bosques nativos.
& Segun la edad que tenga la guadua, se puede cortar y se pueden emplear
enaplicaciones artesanales. Por lo anterior se debe tener en cuenta lo siguiente:

Caracteristicas de la Guadua segtin su edad .
Fotografia tomada por:

http://bambucasascarolinazuarg.blogspot.com/
Rebrote, renuevo o brote: Es la primera fase de desarrollo de la Guadua. Desde ) [/lEEe T
el momento que sale del suelo hasta el final de su crecimiento longitudinal, E - .

s x e = g Fotografia tomada por:
alcanza su maxima altura. Primeros 6 meses de crecimiento, se empiezan a 4. https.//bambumexwordpress.com/introduccio
diferenciar las ramas apicales, habiendo o no presencia de ramas basales y hojas " n/

caulinares (hojas cafés).

/’ ) \ E: >
Fotografia tomada por:
https://bambumex.wordpress.com/introduccion/




Guadua madura, o hecha: Se observa la presenciade manchas liquenosas o plaquetas de color blanco, las cuales se
extienden por todo el tallo. Se inicia la formacion de musgos en los nudos, haciendo desaparecer gradualmente el
color blanquecino de las bandas nodales. La guadua ha adquirido su mayor grado de resistencia por la
compactacion de los haces fibro-vasculares. Esta etapa dura entre 3 y 5 anos, segln el clima y el sitio donde se
desarrolla.

Fotografia tomada por: https://www.crq.gov.co/ (2014)

Guadua sobre madura: Los hongos y liquenes comienzan a desaparecer del tallo hasta cuando empiezan a
observarse hongos en forma de plaquetas de color rojizo. En este momento se inicia la decoloracion y el tallo se va
tornando amarillento, indicativo de la finalizacion del ciclo vegetativo. Mas de 5 anos de crecimiento.

Textos tomados de: Maestro Sri Deva Fénix Pequefio Manual de La Guadua http://es.scribd.com/doc/6133069/Pequeno-Manual-de-La-Guadua#scribd
http://www.inbar.int/wp-content/uploads/downloads/2013/07/TOTEM_Propagation-of-Guadua-Angustifolia-using-the-Chusquines-method.pdf




ependiendo de la calidad estructural y de su edad
fisiologica, asi como del uso que se vaya a hacer deella,
la guadua tiene varias edades para ser cortada, asi:

0 a 3 afios
brote

renuevo

verde

vigja, seca o pasada

madura o “hecha”

Fotografia tomada por: http://www.inbar.int/wp-

content/uploads/downloads/2013/07/TOTEM_Propagation-of-
Guadua-Angustifolia-using-the-Chusquines-method.pdf
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(crecimiento)

Usos

30 dias

Alimento humano

6 meses a 1 ano

Para ser utilizada en tejidos y cierta
artesania, para lo cual se requiere extraer

cintas que ofrezcan gran flexibilidad sin

quebrarse

2 a 3 anos Propagacion de mas guadua, cuando
aparecen liquenes blancos.

47'D'c'5'c' qu Extraccion de esterillas de guadua y

fabricacion de artesanias

Luego de los 4 anos

para desempenar trabajos que requieran
de sus propiedades mecanicas de
resistencia a la tension o a la compresion,

como puede ser en la construccion
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HERRAMIENTAS ADECUADAS
PARA EL CORTE (proceso de
cosecha de la guadua)

Para el corte o '"desjarrete" del tallo, como
acostumbran denominarlo los guadueros vy
campesinos recolectores de esta planta, debe
utilizarse preferentemente un machete grande
bien afilado o una motosierra (servicio que
contratan o piden prestada); herramientas que
permiten una rapida maniobrabilidad alrededor
del tallo, lo cual garantiza un mejor corte y menos
posibilidades de dafios en el tallo, ademas de un
mejor remate del corte; el cual debe hacerse
inmediatamente por encima del segundo o
tercer tabique del tocon que queda expuesto.

Herramientas de corte, proceso de
cosecha de la guadua

EPOCAY HORA DEL CORTE

Durante el dia, la Guadua esta
fisiologicamente mas activa, realizando el
proceso de fotosintesis, por lo que tiene
mayor contenido de humedad. Durante la
noche, el contenido de humedad baja al
descender el agua, pasando una parte de
ésta al rizoma y otra parte es transferida al
suelo. De acuerdo a este criterio, deberia
cortarse en la manana, antes de que
comience lainfluenciadel Sol en el proceso
fotosintético, con el consiguiente ascenso
del agua, asi que el tiempo entre la
medianoche, y hasta antes las 5 de la
mafana, es el preciso. Por este mismo
criterio, se recomienda segln varios
autores hacer el corte durante el ciclo
menguante de la luna, asi como es
preferible la época seca a la estacion
lluviosa, pero también, si se tiene presente
que en el verano hay mayor concentracion
de almidones y azucares en el tallo que
atraen a los insectos y que en la estacion
lluviosa los insectos estan hibernando,
debe tenerse mucho cuidado con la época
de corte, asicomo con el curado y secado, si
no se la va a procesar e inmunizar
inmediatamente.

Fotografia tomada por: //astronomiaabolson.com.ar

;

Luna en Menguante, época
recomendada para el corte de
Guadua
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Tratamiento de la Guadua para la proteccion del
ataque de insectos y enfermedades

Luego que la guadua se corta, se recomienda que se inmunice del ataque de insectos, hongos y
enfermedades, antes de ser usada para la elaboracion de diferentes productos. Para ello existe
diversidad de métodos que se pueden aplicar:

A. Curado en |a maTA:

Los tallos cortados se dejan recostados verticalmente contra el guadual, aislandolos del suelo por
un lapso de cuatro a ocho semanas. Después de cortado el tallo, se deja con ramas y hojas
recostado lo mas vertical posible, sobre otros bambues y aislado del suelo por medio de piedras.
Después se cortan susramasy hojas y se deja secar dentro de un area cubierta bien ventilada.

b. Curado poR iNMERSION:

Se sumergen los tallos en agua, una vez cortados por un tiempo no mayor a cuatro semanas (se
reduce considerablemente el ataque de insectos, el tallo se torna mas liviano y quebradizo), ya sea
enun estanque o enunrio. Este método es el mas utilizado.

c. Curado por humo (Ahumado):

Este método consiste en ahumar las canas previamente colocadas horizontalmente en el interior
de la casa sobre un fogon u hoguera, hasta que queden cubiertas exteriormente de hollin. Proceso
por el cual se expone al calor generado por el fuego las canas impregnandose agentes toxicos que
danun grado de proteccion, ademas el calor puede destruir o reducir el contenido de almidon.

Si se ahiuma la caia guadua sobre un fuego, puede llegar a ser incomestible o toxica; para ello se
utilizan sus propias ramas y hojas. Con 50 a 60 grados de temperatura ambiental y humedad
variable, se ahiman los vastagos. Se intercambia entre un fuego lento y solo el calor, para la
filtracion delalquitran en la madera de manera gaseosa.




d. Curado por calor o calentamiento:

Los tallos recién cortados se rotan sin quemarlos sobre fuego, a cielo abierto. El
curado al calor se hace colocando horizontalmente las cafas de bambu sobre
brasas a una distancia apropiada para que las llamas no las quemen, girandolas
constantemente en campo abierto. Las brasas se colocan en el fondo de una
excavacion de 30 a 40 centimetros de profundidad. Este método también se
emplea para enderezar canas torcidas. Se corre el peligro de que el calor
produzca contraccionesy estas a su vez agrietamientos y fisuras en la cafia.

Curado por Inmersion

Fotografia tomada por: http://www.conbam.info/pagesES/basics.html

Secado de la Guadua al Aire Libre

Fuente:

http://guaduaymadera.blogspot.com/2010_11_0O1_archi
ve.html (2014)




Secado al Aire Libre de la Guadua:

ara garantizar un adecuado secado o drenaje de la humedad de

la savia y el agua de la Guadua, se debe preparar un apoyo, que

puede consistir en un trozo de tallo o travesafio horizontal
fuertemente amarrado a dos o mas Guaduas que estén en pie, para
luego ir recostando, casi verticalmente a un lado y otro del travesafio.
Es mejor hacerlo por grupos de tamafio, en longitudes de mas de 6 m.
de forma vertical inclinada, para posteriormente ser aprovechada
como materia prima.

La colocacion o parada de los trozos debe hacerse en forma alterna a
ambos lados, para que no se recargue demasiado a un solo lado, y que
puede ocasionar la deformacion o ruptura del travesafio. Es
importante hacer una especie de piso para apoyar las guaduas, ya que
se deben mantener aisladas de la humedad del suelo, lo cual puede
hacerse tendiendo unos trozos de guadua en el suelo, lo mas nivelado
posible, a una distancia aproximada de 40 centimetros uno de otro,
colocando encima de ellos y en direccion opuesta o perpendicular a
sus ejes, un tendido doble de esterillas de guadua, previamente
elaboradas, las que se colocaran con la parte externa del entrenudo o
cuticula hacia arriba y, sobre ellas, se apoyaran las bases de los trozos.
Es conveniente utilizar esterillas para aislar dichos trozos del suelo,
para que asi no se entierren y puedan drenar mas facilmente,
transfiriendo al piso la savia, ya que la esterilla hace las veces de rejilla
que evita la acumulacion de liquidos, favoreciendo el facil drenado y
permitiendo la ventilacion inferior. De no utilizarse la esterilla, se
puede utilizar un tendido de trozos de Guadua colocados en el suelo
paralelo al travesano mencionado, retenidos por estacas clavadas en
el suelo. Sobre este tendido se paran los trozos para su drenaje.

El tiempo de secado de la Guadua depende de las condiciones del
clima del lugar donde se ubique: humedad del aire, temperatura,
velocidad del aire. No hay un tiempo exacto pero segun el clima se
debe tener en cuenta el siguiente tiempo para el secado: en verano
seco la guadua se demora en secar cuatro meses, para un clima de
invierno se puede demorar 6 meses o mas.

I wef we's Materia Prima

Caracteristicas

Fuente:

http://ecuadorforestal.org/wp-
content/uploads/2012/10/perforaci%C3%B3n.jpg

La Guadua esta seca, cuando se
identifica por su color amarillo palido
quemado de la superficie exterior, asi
mismo cuando es cortada, la viruta que
desprende se suelta facilmente de la
herramienta y no se siente humedad al
tacto. Otra caracteristica es el color

blancuzco de su estructura interior.

El contenido de humedad de la
Guadua seca esta por debajo del 12%,
el material esta en buenas condiciones
de resistencia fisico-mecanicas, no

tiene rajaduras, ni carcoma.

Tiene una longitud (largo) como
materia prima, promedio de mas 6 mt.
(dependiendo su aplicacion). Oscila de
diametros entre 8 y 18 cm. con
espesores entre 2 y 2.5 cm. en el
medio y de 1,5 hacia los extremos, y
una distancia entrenudos de 7 a 10 cm.
en la base y de 25 a 35 cm. en el

medio.




3. Proceso de Corte de la Guadua

[ proceso productivo del corte de la guadua, se da cuando yasevaa

transformar la materia prima en artesania. Inicia con diferentes

cortes segun la funcion del producto ideada por el artesano. Para
realizar este proceso de debe tener en cuenta la forma cilindrica del
material, lo cual determinara el corte a realizar, de esta manera se deja
lista paralafase de ensamble, y posterior aplicacion de los acabados.

Para el corte de la guadua se deben tener en cuenta las siguientes
precauciones y recomendaciones para poder desarrollaradecuadamente
cadaunade lasactividades en esta etapa productiva, y son las siguientes:

El espacio de trabajo debe ser acorde, segln las necesidades de
tamano para llevar a cabo los procedimientos de corte, asi como para la
manipulacion de herramientas. De preferencia, amplio y pasillos
despejados libres de obstaculos.

Ellugar de trabajo de estar limpio, seco, exento de polvo, grasas,
organizado; techado del sol y de lalluvia preferiblemente.

En el espacio deben existir conectores de electricidad (110 v) en
buen estado para las herramientas eléctricas a usar.

Se debe contar con una mesa de trabajo o banco de tamarno
acorde a laactividad (preferiblemente de madera), para apoyar sobre éste
el material y las herramientas de trabajo necesarias durante el
procedimiento.

Para trabajar en un ambiente agradable, se recomienda tener
una temperatura que puede estar entre los 18 ° a 22 ° C o ambiente fresco
(se pueden usar ventiladores o aire acondicionado en climas calidos).

.

qf; _. :

Herramientas y materiales necesarias para el proceso de corte

Herramienta/Material

Descripcion

Guadua o bambi seco, segun el
trabajo que se quiera efectuar.
Guadua para formas con mayor
diametro y volumen, y el bambu
para trabajos con menores

diametros o con menor volumen.

Un lapiz o lapicero: Son
instrumentos que sirven para
escribir. Con el lapiz se puede
borrar el trazo mediante borrador
de goma, y el lapicero escribe
mediante tinta, por lo que no se
puede borrar sobre guadua (a

menos que se lije el trazo)

Ao
e

Un flexometro o metro: es un
instrumento para medir,
mediante una cinta métrica
metalica. Vienen para medir de 3,
5, 6, 10, 15 metros, entre otras

dimensiones.

Una escuadra de carpintero (se

recomienda con nivel): Es un
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dimensiones.

Una escuadra de carpintero (se
recomienda con nivel): Es un
instrumento  para  establecer
angulos rectos con mucha
precision, fabricado de metal en
forma de triangulo rectangulo y

es utilizada en carpinteria.

Un martillo: esta herramienta
sirve cominmente para clavar y
sacar clavos de madera o
cemento. Sin embargo en este
caso se usara para ayudar en el
proceso de corte de la guadua,
mediante el golpe retirar

porciones de material.

Un banco de trabajo: Mueble que
sirve para organizar la
herramienta, apoyar el material
necesario para desarrollar la
actividad, y facilitar funciones de
corte, perforado, lijado (calado,

entre otras).

Luego del proceso anterior donde ya la guadua esta seca, se toma
el pedazo (o pedazos) con el cual se desea trabajar la pieza
artesanal, revisando que se esté en perfecto estado, sin rajaduras ni
ataque de insectos o carcomas. Luego el material se debe ubicar
para ser cortado sobre una superficie firme a la altura de los codos,
(banco o mesa de trabajo preferiblemente) para facilitar su
manipulacion y también el de las herramientas de corte.
Posteriormente se mide con flexometro y escuadra, se traza con
lapiz o lapicero la(s) parte(s) que se quiere dividir, tratando de sacar
el mayor provecho al material para que quede el minimo de
desperdicios. Seguidamente, para proceder al corte, antes se debe
asegurar que la pieza para mantenerla firme en el mismo lugar, se
debe sujetar con prensas para que no se mueva al momento del
corte por seguridad de quién esta efectuando la labor y facilitar asi
el procedimiento con las herramientas destinadas para ello.

El corte: luego del trazado el material, se procede a hacer el corte
deseado, primero usando la herramienta que se adapte mejor a la
formay direccion que se desea cortar (serrucho, segueta, caladora,
pulidoracircular, taladro). Para ello se puede elegir entre los tipos de
herramientas segin la forma de uso:

a. Herramientas de corte Manual: son las herramientas que estan
disefadas para ser activadas mediante la fuerza que le imprime las
extremidades superiores del cuerpo del ser humano: manos y
brazos. En este caso para el proceso inicial de corte de la guadua,
son herramientas que tienen una hoja de metal con dientes, que
mediante una fuerza hacia adelante y hacia atras del brazo y
muneca sobre la linea de trazo, se efectua la division del material.
Estas sirven para hacer cortes rectos trasversales.




Herramienta de Corte Manual Descripcion

El serrucho sirve para cortar la guadua en
. o Tipos de Cortes segin la herramienta
linea recta. El resultado es rastico por los
dientes de corte, se debe tener buen pulso

para no torcer el corte, dependiendo de la

dureza de la guadua puede ser mas facil o

dificil el corte.

La segueta, esta disehada para para cortar
laminas metal, pero también se ha adaptado

al corte en la guadua. En este caso se usa

para cortes mas finos o limpios. R

b. Herramientas de corte Eléctricas:

Son herramientas que funcionan por la accion de un motor y que dependen de la
conexion a la energia eléctrica. En cuanto a herramientas eléctricas de corte para
guadua, tienen la funcion de acelerar y facilitar el proceso que se haria
manualmente con un serrucho, con una segueta, o con una perforadora como el
berbiqui (taladro). Su buen funcionamiento depende de cumplir con las .

especificaciones del fabricante, que mediante el manual de uso se ilustran de cada :
herramienta. Estas sirven para hacer cortes rectos, cortes concavos u oblicuos, y

m perforaciones (o desbastes, atornillar).

L
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Pulidora Circular

s una herramienta eléctrica disefada con la

intencion de funcionar para el lijado, cepillado,

pulido, afilado y corte de materiales metalicos
principalmente. Sin embargo ha sido adaptada para
la operacion del corte y desbaste en la guadua, por lo
que se hace preciso usarla adecuadamente y con
mucha precaucion para evitar accidentes.

Para un uso adecuado se deben conocer las partes
gue conforman la herramienta (Mancera, 2008):

Carcasa: Pieza metalica que contiene el rotor embonado,
colector y escobillas con un eje rotor que acciona el cabezal
por medio de un mecanismo que ofrece una velocidad

Mango: Pieza de material no conductor eléctrico en el cual,
va insertado el comando o boton que acciona la
herramienta. Se utiliza para asir o agarrar laherramienta.

Mango auxiliar: Pieza de material no conductor eléctrico, el ~ Posicion Mango: Centro (Superior)
cual puede ajustarse (roscado) al cuerpo de la pulidora,
generalmente, puede encajar a ambos lados de la
herramienta para proporcionar firmeza en el agarre y segiin
el uso que se le valla a dar: para corte en la parte superior o
centro de la herramienta, y para el desbaste de material al
lado derecho oizquierdo.

Uso: Desbaste
Posicion Mango: Lado izquierdo o derecho

Uso: Corte
Posicion Mango: Centro (Superior)




Comando de arranque y parada: Se ubica en la parte del mango
o en un lugar de facil acceso, teniendo empunada la
herramienta.

Vastago de montaje: Es un eje sobre el cual va colocado el disco
delapulidora.

4. Apriete la tuerca de
enclavamiento con la llave de

m acople incluida.

1. Empuje a fondo el boton de enclavamiento,
sosteniéndolo en esa posicion.

2. Gire levemente el plato con la mano libre,
retirando la tuerca de enclavamiento

3. Introduzca el disco elegido en la base del
acoplamiento (verifique las indicaciones del
fabricante del disco). La leyenda del disco debe ir |
hacia elinterior de la herramienta

L

Tuerca de apriete: Es el elemento de sujecion del disco y
dispone de una llave especial acorde a la pulidora. Es
conveniente mantenerla en un mismo lugar y evitar apretar
con llaves inadecuadas que no garantizan la firmeza del
montaje del disco.




Disco: son repuestos que se consiguen para diferentes usos.
No usar uno mayor de 4 /2 pulgadas. Uno de ellos consiste en
un disco de metal dentado, que mediante el giro puede cortar
materiales como el metal, sin embargo se puede usar también
para la madera. Se debe tener mucho cuidado en el uso para
evitar accidentes. Asi mismo se pueden también instalar otros
discos de material abrasivo similar a una hoja de lija, que
adherido a un alma proporciona caracteristicas de tenacidad y
flexibilidad, apto para tolerar el giro y el contacto contra
materiales que debe desbastar. El grano del disco, determina
tanto la capacidad de abrasion sobre la pieza o parte que se
desean pulir, como el nivel de vibracion.

Resguardo del disco:
Consiste en una cubierta
que evita parcialmente el
contacto con el disco y la
proyeccion del material
residual del pulido hacia el
operario.

Disco de corte

Disco de desbaste o pulido

Cable flexible: El cable debe disponer de tres conductores:

a) Conductor activo.

b) Conductor neutro

c) Conductor de proteccion para conexion a tierra.

Debe estar constituido por un aislamiento exterior que no
debe presentar fisuras o desgastes que dejen los conductores
al descubierto. En un extremo dispondra de una clavijay en el
otro extremo de un enchufe ala herramienta.




La técnica del proceso de
funcionamiento:

o Siempre que la pieza que se vaya a cortar
y pulir, y no tenga un peso que garantice su
estabilidad, se debe proceder a sujetarle
mediante prensas.

o Debe observarse que en la proximidad
no existan liquidos inflamables o
materiales combustibles, se puedan
generan chispas, ocasionando incendios.

o Cerciorarse de que el voltaje del
tomacorriente (110 voltios) sea el mismo
delapulidora.

o Verificar el buen estado de cable,
comando de arranque y parada, asi como
elestado de sujecion del disco.

o El disco no debe presentar averias ni
desgaste excesivo.

o Para colocar o cambiar el disco, no es
suficiente tener apagada la pulidora. Es
indispensable que no esté conectada de la
energiaeléctrica.

Riesgos por el funcionamiento de la lijadora:

Abrasiones, cortadas, golpes:

+ Accesibilidad a la zona de pulido por
carecer la misma de proteccion
adecuada.

« Accionamiento involuntario de la
maquina.

+ Faltade sujecion de las piezas que se van
apulir.

« Roturadeldisco.

 La inclinacion adecuada de la pulidora
quedebeserde30°a40°.

« Cortada por sujecion débil de la pulidora,
falta de mango auxiliar o golpes con
partes o materiales proximos.

+ Nosujetarlapiezaquesevaapulir.

+ Pocafirmezaenelagarre delos mangos.

« Mantenimiento deficiente de la pulidora

Humos, vapores, material particulado,
guemaduras:

 Excesivo calentamiento del disco y de la
pieza sometida a pulido (velocidad muy
alta, disco de grano muy grueso, excesiva
presion sobre la pieza que se pule).

 Materiala pulirno desengrasado.

« Faltade protectordeldisco.

Precauciones en el uso

Verificar voltaje, estado del cable y demas
conexiones eléctricas.

Ajustar adecuadamente el disco, utilizando la
llave de la pulidora.

Mantener colocado y firme el resguardo del
disco.

Abstenerse de tocar el disco o la pieza que se esté
trabajando, hasta que el calor se haya disipado

Diariamente, antes de poner en funcionamiento
la herramienta, se debera revisar el estado
general.

Verificar estado de tomacorriente que vaya a
suministrar energia

Observar el estado del disco y si presenta
desgaste, proceder a sustituirlo.




La Sierra Caladora Manual

Es una herramienta manual esta espacialmente
disenada para el trabajo con madera, sin
embargo se puede usar en el corte de guadua
con mucha precaucion, ya que por la dureza
del material, la hoja de corte tiende a rebotar
sobre la superficie.

Con ella se obtiene precision en gran cantidad
de cortes, especialmente en cortes curvos,
sobre todo tipo de maderas, también en la
guadua y bambu (inclusive plasticos y algunos
metales blandos), siempre y cuando la

potencia de la herramienta sea la necesaria, y
se cuente con la sierra indicada.

PROCEDIMIENTO DE USO

INSTALACION DE LA HOJA DE CORTE

1. Tome firmemente la proteccion plastica
de la hoja y deslicela hacia arriba para
exponer la fijacion de la misma.

2. Con la llave hexagonal (viene en la
ranura debajo del motor), afloje los dos
tornillos de cabeza hueca situados en la
fijacion de la hoja hasta que la fijacion
avance lo suficiente dejando una ranura
para la hoja.

3. Introduzca la hoja en la fijacion con el
borde de corte orientado hacia la parte
delantera de la sierra caladora.

4. Apriete firmemente los dos tornillos de
cabeza hueca en la fijacion de la hoja.

5. Afloje los dos tornillos de cabeza hueca
que sostienen el panel inferior y el

rodillo guia en la caja de la sierra.

6. Deslice el rodillo guia hacia adelante
hasta que la parte posterior de la hoja
calce

holgadamente en el surco central. Apriete
firmemente los dos tornillos de cabeza
hueca que sostienen el rodillo guia y el
panel inferior a la caja de la sierra.




Ajuste de Velocidad:

Lavelocidad de operacion de lasierra
caladora puede variarse mediante el
interruptor de control de velocidad

situado en la parte superior de laherramienta.

Parafijar lavelocidad gire el

control de velocidad desde O hasta 6.
Paralamayoriade los cortes que se

realizan en maderaometal, se

recomienda usar una velocidad rapida.

En otros materiales como guadua, plasticos y
laminantes, es posible que se requiera
unavelocidad maslentaafinde

reducir la vibracionyrealizar cortes

mas parejos.

OPERACION DEL INTERRUPTOR DE ENCENDIDO/APAGADO

Enchufe la sierra caladora en un tomacorriente

aprobado de 110 V. Sostenga la sierra caladora por el mango aislado
y apriete el gatillo para encenderla, luego suéltelo para apagarla.
Deje que la hoja alcance su velocidad maxima antes de que haga
contacto con la pieza de trabajo.

Desconecte la unidad del suministro eléctrico.

Suba la proteccion de seguridad y afloje con la llave hexagonal el
tornillo en la placa de la zapata. Jale la placa de la zapata hacia atras
y fije el ajuste angular deseado segln la escala o empuije la placa
hacia adelante para trabarla en 0°, 15°, 30° 6 45°.

Vuelva a apretar los tornillos hexagonales. Inmediatamente después
de usarla, siempre coloque la llave en el portaherramientas de la
placa de la zapata.

SUGERENCIA pARA El CORTE

Coloque el lado de acabado de la pieza de trabajo hacia abajo y fijela en un banco o
mesa de trabajo. Trace lineas de corte en el lado posterior. Coloque el borde
delantero de la placa base de la sierra en la pieza de trabajo y alinee la hoja con la
linea que va a cortar. Presione firmemente la sierra caladora en la pieza de trabajo

y corte lentamente por las lineas guia. Aumente la velocidad de corte a medida que
avanza. Si desea dejar espacio para lijar el acabado, corte levemente por fuera de

las lineas guia trazadas.




Precauciones en el uso:

No fuerce la sierra caladora en la pieza de trabajo.
Ello podria desgastar los dientes de la hoja sin cortar
e incluso romper la hoja dahando la herramienta o
lesionando al operador.

Deje que la sierra alcance su velocidad maxima
antes de emplearla en la pieza de trabajo.

Sostenga la sierra caladora por las superficies de
agarre aisladas.

Tras concluir los cortes en las zonas tapadas,
verifique que no haya cables eléctricos cortados ni
mellados antes de volver a instalar los fusibles y/o
activar los cortacircuitos.

Nunca deje la sierra caladora con el gatillo en la
posicion de encendido “ON’.

Antes de enchufar la herramienta, cerciorese de
que la traba del gatillo esté en la posicion de
apagado “OFF".

El enchufar accidentalmente la sierra caladora con
el gatillo enganchado puede producir el arranque
prematuro de la herramienta, dafarla y/o causar
lesiones graves al operador.

Mantenga las manos lejos de lazona de corte. No se
ubique debajo del material que esta cortando
mientras la sierra esté funcionando, ya que podria
sufrir lesiones graves.

Siempre apague lasierra caladora antes derevisar la
zonade corte.

Manténgase alerta. Observe lo que esta haciendo y use el sentido comin al operar una
herramienta eléctrica.

No utilice una herramienta eléctrica cuando esté cansado o bajo la influencia drogas, alcohol o
medicamentos. Basta un solo momento de distraccion al operar herramientas eléctricas para que
se

produzcan lesiones personales graves.

Utilice la vestimenta adecuada. No utilice ropas sueltas ni joyas. Sujétese el cabello largo.
Mantenga el cabello largo, ropa y guantes lejos de las partes méviles. La ropa holgada, joyas o
cabello largo pueden quedar atrapados en partes moviles.

Evite arrancar accidentalmente la herramienta. Cerciorese de que esté apagada

antes de enchufarla.

Transportar herramientas eléctricas con el dedo en el interruptor o enchufarlas con el interruptor
encendido puede causar accidentes.

Quite toda llave de ajuste antes de encender la herramienta. Siuna llave, sin

importar su tipo, queda tocando una parte moévil de la herramienta eléctrica, se
pueden producir lesiones personales.

Nointente llegardonde noalcanza.

Mantenga su posicion vertical y equilibrio en todo momento. La posicion y el equilibrio correctos
permiten controlar mejor la herramienta en caso de que se produzcan situaciones inesperadas.

Utilice equipo de seguridad. Siempre use protectores oculares, usar una mascara contra el polvo,
calzado de seguridad antideslizante, casco o protectores auriculares a fin de lograr las condiciones
optimas de trabajo.

Fuente: http://alltradetools.com/pdfs/1220395400_840276_spa.pdf




El taladro:

El artesano lleva desarrollando el oficio hace
poco, por lo que dispone de pocas
herramientas especializadas para la ejecucion
de su oficio, no cuenta con una maquina que
ayude con la fabricacion de sus productos, por
lo que hace todo a mano, inclusive la costura, la
cual realiza dejandola evidente en el exterior.

Su trabajo manual muestra buena habilidad
con cortes, uniones y acabados de buena
calidad. Sin embargo falta profundizar en la
parte de disefo ya que no cuenta con una
conceptualizacion del producto, que le
permita innovar, diversificar y crear una
personalidad propia para el producto. La
necesidad de diversificar su producto y generar
otras lineas de disefio para otro publico, es
clara, ya que expresa su necesidad de
expandirse a otros mercados.

Motor: impulsa el par de torsion a través del mecanismo del taladro,
con la finalidad de que las brocas roten y perforen bajo presion que
ejerce el operador. El motor esta encerrado en una carcasa de
proteccion, y es alimentado por el cable de conexion a tierra. La
potencia del motor varia segin el modelo del taladro.

Carcasa: Pieza metalica y plastica que contiene el rotor embonado,
colector y escobillas con un eje rotor que acciona el cabezal por
medio de un mecanismo que ofrece varias velocidades de giro.

Mangos de sujecion: Cada taladro tiene un mango principal el cual
es sostenido por el usuario; de modo que el taladro pueda ser
controlado. Esto forma el cuerpo principal del mismo, alli se ubica el
interruptor o gatillo. Asi mismo posee un mango auxiliar lateral que
permite una mejor sujecion de la herramienta, se puede ubicar a un
lado u otro de la herramienta.
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. Interruptor o gatillo: Apriete el interruptor de gatillo para encender

Q\_g ¢ la herramienta. Suéltelo para apagarla. En el mismo lugar se
\P

encuentra una rosca para graduar las velocidades.




Porta Brocas: se encuentra en la parte
delantera del taladro o mandiril, alli se ubica la
broca para realizar la operacion requerida. Las

brocas de los taladros son aditamentos
cilindricos, asegurados firmemente dentro de
un eje en el extremo de un taladro (se utilizan
para perforar madera, metal o plastico). Existen
variedad con diferentes coberturas metalicas,
formas y tamafos estan disponibles
dependiendo de su proposito.

La palanca del conmutador de cambio de
marcha: invierte la rotacion de la broca. Se ) Cable flexible: El cable alimentador de energia
encuentra justo arriba del interruptor de gatillo. eléctrica, dispone de tres conductores:
SIEMPRE apague el motor y deje que la broca a) Conductor activo.
se detenga completamente antes de mover el b) Conductor neutro

_ conmutador. c) Conductor de proteccion para conexion a
Mueva el conmutador hacia la derecha o la tierra (polo a tierra).

izquierda para que la broca gire hacia delante o Debe estar constituido por un aislamiento
atras respectivamente.esarrollo en la identidad exterior que no debe presentar fisuras o
del artesano. desgastes que dejen los conductores al

descubierto. En un extremo dispondra de una
clavija y en el otro extremo de un enchufe a la
maquina.

Precauciones en el uso:

» Desenchufe el taladro. Nunca cambie brocas en un taladro energizado.
 Cerciorese de que la broca esté en buen estado, afilada y libre de virutas. El material extrafio en la broca puede
impedir que el mandril quede firmemente afianzado. Las brocas sueltas pueden causar lesiones.
« Empuje la broca en el mandril lo mas que se pueda.
« Cerciorese de que la broca esté en el centro del mandril. Si la broca esta descentrada, no quedara firmemente
sujeta y podria salir expelida durante el uso causando lesiones graves.
* Introduzca la llave del mandril en uno de los tres orificios del mismo. Gire la llave en sentido horario para trabar la
broca en su lugar.
¢ Retire la llave del mandil.




TALADRADO EN GUADUA:

¢ Siempre afiance la pieza de trabajo a

unabase firme.

Nunca sujete la pieza con la mano ni
entre las piernas.

Aplique presion en forma alineada
con la broca. El aplicar presion en
forma angular podria hacer que la
broca se trabara o rompiera.

La guadua por su forma cilindrica
tiende a deslizar la broca, se debe
primero hacer una pequena
perforacion con una tornillo como
guiade corte.

Las brocas salomonicas se pueden
usar para taladrar guadua, pero se
sobrecalentaran si no se eliminan
periodicamente las astillas y polvo de
laguadua.

Para impedir el astillado al terminar
orificios, deje de taladrar antes de
traspasar el material y complete el
orificiodesde el lado opuesto.

También se debe tener en cuenta que pararealizar el corte, se debe proceder con ciertas especificaciones
como lo son: no exceder la distancia de corte al entrenudo (4 cm.) y establecer angulos de corte
correspondientes a 45°, 60° y 90° grados segln sea la necesidad y se procede a realizar los cortes a
preferencia, como se explica a continuacion:

Tipos de cortes utilizados en la Guadua

Tipo de Corte en la Guadua Herramienta a utilizar Descripcion

Corte de una oreja, se
corta casi la totalidad
de la guadua en
sentido transversal,
dejando una parte de
ella que sirve como
soporte de otros
materiales rectos,
cuadrados, o
rectangulares.

Corte que se realiza
perpendicularmente
al eje Longitudinal de
laGuadua.




Tipos de cortes utilizados en la Guadua

Tipo de Corte en la Guadua Herramienta a utilizar Descripcion

Corte de dos orejas, se corta una parte de la
guadua en sentido trasversal, dejando unos
salientesaladoy lado del eje longitudinal.

Sobre éste se soportan materiales planos,
cuadrados orectangulares.

Corte de Bisel: es un corte recto trasversal o
diagonal al eje longitudinal de laguadua.

En éste se soportan otros materiales planos.
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BOCA DE PESCADO
REBAJADD

Fotografias tomadas por:
http://www javerianacali.edu.co/sites/ujc/files/node/fielddocuments/field_docum
ent_file/sistema_de_corte_tipo_boca_de_pescado_para_guadua_rollizal.pdf

Tipos de cortes utilizados en la Guadua

Herramienta a utilizar

Descripcion

Corte Pico de Flauta es un corte transversal
o diagonal a la guadua que no llega en
angulo recto al final, sino que se rebaja la
puntasuperior.

Su usa para s
inclinada.

Corte Boca de pescado Rebajado, es un
corte concavo en sentido trasversal a su eje
longitudinal y se diferencia del anterior,
porque las puntas son planas.

Se usa para recibir y soportar
en sentido opuesto a su eje lon




|

Procedimiento
Boca de Pescado Rebajado

Tipos de cortes utilizados en la Guadua

4 ' N
” Tipo de Corte en la Guadua Herramienta a utilizar Descripcion

Corte circular o
perforaciones, es un
corte parcial que se
realiza segin el
5 tamano del diametro
de labrocaempleada.

Se pueden realizar en

o
q =

G, cualquier parte de la
T superficie de la
S ) guadua.
5 1Y N
v
X y Texto e imagenes tomadas de: http://civilgeeks.com/2011/12/08/uniones-de-estructuras-para-guadua-angustifolia-kunth/
5 ; [ http://es scribd.com/doc/6133069/Pequeno-Manual-de-La-Guadua#scribd
S
S AR
R N
y SRR
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Luego de efectuar los cortes necesarios sobre la guadua, se continta con las
demas fases productivas como lo son ensamble y acabados, de esta manera
obtener el producto final.
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FUHDACIQN PARA LA
ORIENTACION FAMILIAR
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Funof - Fundacion para la orientacion familiar

https//funof.org

Visitanos en:

Sede Principal: Cll 38 N # 4N - 116
Tel: 6661473 - 6661608
Cali, Valle del Cauca
- Colombia -
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