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Para procesos productivos. ’
Cadena de Palma Estera — Cesar.

1. Resumen

Los estudios para el mejoramiento y fortalecimiento de la produccién, son propuestas y
procedimientos preliminares encaminados a establecer una optima homogenizacién y
planeacién de procesos, mejoramiento en las fases productivas de los diferentes eslabones
de la cadena de la Palma estera en el Dpto. del Cesar, que abarcan desde el cultivo de la
materia prima hasta el empaque del producto

Busqueda y coordinacion de propuestas de disefio para estudio e implementacion,
encaminadas a la solucion de problemas productivos, permitiendo la conservacion de
técnicas que le dan el valor agregado al producto artesanal.

Generar sistemas de recopilacion de informacién tanto de bocetos como de propuestas
investigativas para encaminarlas y/o retroalimentarse con el sector universitario; cualquier
idea o esquema puede ser el principio de un nuevo camino para resolver dicho problema.

En la experimentacion y aplicacion de tecnologias apropiadas, la produccion de prototipos
es inminente, solo en el contorno productivo y el grupo artesanal puede evaluar por medio
de la utilizacién del objeto sus benéficos o deficiencias.

Los ajustes a las propuestas o prototipos necesitan de diagnostico y anélisis para disminuir
al maximo la desviacion y los posibles errores.

Siendo el entorno y el artesano nuestros principales escenarios de accién, debemos
preocuparnos por su cuidado y la conservacion del medio ambiente, generando alternativas

y propuestas con conciencia ecologica que hagan auto sostenible la cadena productiva de la
Palma estera.
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2. Introduccion

Este documento comprende la recopilacion de informacion, datos y propuestas que ayuden
a optimizar los procesos de produccién de la cadena de la palma estera, en todos sus
eslabones proponiendo mejoras en desarrollo de equipos, evaluacion de problemas
productivos, implementacion de equipos y herramientas con alto contenido social,
funcional y ecolégico.

El oficio de tejeduria de palma en el Dpto. del cesar tiene un problema comun: La falta de
equipos e infraestructura adecuada, asi como la carencia de sistemas de replica de
informacion técnica dentro de todos los grupos artesanales que comprende la cadena.

El Analisis de procesos pretende dar alternativas de mejoras tecnoldgicas que pueden ser
ampliadas en su posible desarrollo, abarcando todos los pasos desde el cultivo hasta su
empaque y embalaje. Estas propuestas son elaboradas por un equipo interdisciplinario de
Artesanias de Colombia en el Centro de Disefio de Bogota, y se pretende poder dar a

conocer las alternativas y encausarlas al sector investigativo y universitario para su posible
desarrollo.
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3. Antecedentes

La tradicion del oficio de tejeduria en Palma de Estera o Palma de Corozo en el
Departamento del Cesar, tiene su origen en sus raices indigenas. Y sea ha difundido a nivel
regional, con una considerable poblacion artesanal en los municipios de Chimichagua,
Tamalameque, Chiriguand. Estos nicleos artesanales desarrollan tejidos con antiguas
técnicas conservadas por siglos. En objetos tales como: Esteras (de hay el origen del
nombre de la materia prima), tapetes, chinchorros, individuales y telas.

Estas comunidades artesanales utilizan otras materias primas para sus productos (Palma de
Corozo y el fique) para elaborar los petates tradicionales que son tefiidos con tintes
naturales o quimicos para elaborar esteras de diversos tamafios y disefios para un mercado
mas amplio y exigente. Estas comunidades y sus productos han tenido un seguimiento por
parte de Artesanias de Colombia S.A. Con asesorias en capacitacion y mejoramiento, para
técnicas de tejido y remates, tefiido, acabados y empaque.

Los estudios realizados por Artesanias de Colombia, encaminados a mejorar los procesos,
llevo a la elaboracion de propuestas de mejoramiento a nivel de bocetos (prototipos de
herramientas para tratamiento de materia prima, puestos de trabajo, e infraestructura para
tejido y tefiido. Dichos estudios brindan los parametros primarios de solucién a problemas
especificos en la produccion, salud ocupacional y ecologica.
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4. Contexto

La caracteristica general de produccion en estas comunidades son: A- Por lo general
la artesana combina su labor con los oficios de ama de casa y en promedio destinan
dos a tres horas al dia para la actividad de tejido. B- Malas condiciones de
Tluminacion y falta adecuacion de puestos de trabajo. C- La falta de infraestructura

y un alto nivel de pobreza de la region.

Existen dos grupos diferenciados de trabajo: las artesanas que elaboran los petates para
consumo local y las que elaboran productos para consumo externo. Las primeras elaboran
de dos a tres petates a la semana y lo venden a mayoristas de la region. El segundo grupo
generalmente se encuentran vinculado a algiin grupo a asociacion de artesanas, el cual tiene
un mayor dinamismo de trabajo, los requerimientos de calidad son mayores y existe una
division y clasificacion del trabajo. Algunas mujeres trabajan por el jornal diario es decir
reciben materia prima, adecuacion de puesto de trabajo recibiendo un pago diario de
$10.000 mas alimentacion o $15.000 sin alimentacion.

Existen las asociaciones artesanales ASOARCHI, ASARUCHI y las artesanas de
Candelaria y Mandinguilla quienes emplean la palma estera como materia prima para
laborar en su oficio de tejeduria. En total son 40 mujeres, casi en su totalidad cabezas de
familia, 4 hombres y 4 jovenes quienes pertenecen a estas asociaciones y grupos y serian
los directos beneficiarios de este proyecto
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5. Objetivo General

Por medio de la evaluacién y definicion de propuestas de disefio generar
procesos y cambios en los sistemas productivos de la cadena productiva de la
Palma Estera para su mejoramiento y estandarizacién.

6. Obijetivos Especificos

Definici6n de Problemas productivos

Recopilacion de informacion para generar nuevas propuestas de diseiio.

Evaluacién de propuestas existentes.

Definicion de metas a corto mediano y largo plazo.

Creacion de un proceso estandarizado que regule las cantidades, tiempos y pasos de
la produccion.

Estructuracién de informacién preliminar concerniente a mejoramiento tecnologico
de los nucleos artesanales de la cadena de la palma estera.

Generar un sistema conveniente para la utilizacién de las herramientas y equipos de
trabajo, como del proceso en si. '

Tecnificacién y evaluacion de la necesidad de la utilizacién de todos los pasos de
produccion.
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7. Metodologia:

- Analisis de procesos en cultivo, cosecha y pre-tratamiento de la paja, que es la
primera fase del laborioso proceso artesanal

- Retroalimentacion con estudios y asesorias realizados en procesos anteriores con
otras cadenas productivas.

- Analisis de proceso de obtencion de fibra, en el que emplean herramientas y
utensilios casi siempre adaptados por los mismos artesanos.

- Desarrollo de alternativas funcionales de' herramienta manual para “espajado y
tirado” de materia prima.

- Busqueda de alternativas funcionales para diversas maneras de mejorar la
elaboracion del tejido.

- Anélisis operativo funcional en calidad del tejido, seleccién del material y técnica
empleada, que implican modalidades y usos determinados.

- Alternativas de mejoramiento productivo en las condiciones y pautas productivas
utilizadas por los maestros artesanos: optimizando, disefiando y simplificando.

- Buasqueda de estimulos econdmicos y el afin  de desarrollo para acelerar y
modificar el ritmo de la elaboracién y la calidad del trabajo.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
Artesanias de Colombia S.A.
Subgerencia de Desarrollo

Centro de Disefio.

e ey e




- A

Artesanias de éoldrmbm o

Cantro de Docamentacién . CENDAR
8 Ejecucion:

8.1 Cultivo

-
i

: 5 ‘
8.1.1 La recoleccion de la Palma Estera silvestre, es cada vez mas complicada debido al
dificil acceso de las artesanas a los sitios donde crece, se debe emprender campaiias
informativas para incentivar a los recolectores a la reforestacion de la especie, con
manuales explicativos y de procedimiento (graficos) para la resiembra del cogollo silvestre.

8.1.2 En Chimichagua, existen dos hectareas de tierra donde se siembra la palma y es de
propiedad de Asoarchi, este cultivo puede servir como practica al plan piloto de
implementacion y mejoramiento tecnolégico; pero es necesario que se amplie el area de
cultivo, para dar sostenibilidad al recurso.

8.1.3 Laimplementacién de abono orgénico para los cultivos de palma estera, es una forma
econémica y efectiva para mejorar cosechas y materia prima.

8.14 Se deben implementar sistemas de replica de la informacién para la comunidad
artesanal, hacer cartillas basicas con alto contenido grafico para el cultivo y procesamiento
y almacenamiento de composta.

8.1.5 se debe explorar la posibilidad de cultivar la palma estera, alternativamente con
otros cultivos, (Platano) para generar un factor mas de interés, entre los eslabones
que proveen la materia prima (cultivadores).
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8.1.6 El fique, el cual también es parte de la materia prima es utilizado en la urdimbre de la
mayoria de los productos elaborados en palma estera, prestado un valor agregado al
producto. Este material es escaso y se encuentra de mala calidad. Se debe fortalecer este
eslabon ya que cada dia menos personas procesan esta materia prima en la regién, y/o el
mejoramiento de la red de proveedores de fique, el cual es comprado en otros sitios y es de
origen santandereano (Eco fibras).

8.2 Cosecha y seleccion de materia prima.

8.2.1 Se recomienda hacer una cartilla informativa sobre las caracteristicas del
cogollo y su optimizacion en la cosecha: distancias recomendadas en la siembra,

control de malezas, tipo de corte, y el punto ideal de maduracién, informacion para
la preservacion de la especie.

8.2.2 Analisis de proceso en la seleccion de cogollos, busqueda de alternativas para
el aprovechamiento total de la materia prima y desperdicio (los cogollos abiertos o
que empiezan a abrir y la incidencia de la luz solar en su maduracion). ;Que hacer

con la materia prima que no es de la mejor calidad para el proceso de tefiido y
blanqueado?

8.2.3 La recoleccidn y transporte de la materia prima desde el cultivo hasta los
talleres artesanales requiere de un esfuerzo considerable que generalmente es
realizado por medios sencillos de atados. Existe una propuesta de disefio para
recoleccion y transporte de morera (soporte de carga), que puede ser facilmente
implementado para la palma. (Ver anexo RAMAL.)
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8.3 Pre-tratamiento de la materia prima

8.3.1 En el proceso de ESPAJADO y tirado que Consiste en quitar los bordillos, bordes y

nervaduras de cada hoja, debido a que ésta presenta espinas o son material de desecho.

Se debe implementar una herramienta sencilla y de bajo costo, similar a las disefiadas en |
etapas anteriores para las cadenas productivas de cafia flecha e Iraca. (Ver anexo

DISENOS). ’

8.3.2 Se deben disefiar estructuras de soporte para las nervaduras que se utilizan para
elaborar los escobajos y musengues. siendo estos, un producto que tiene gran
acogida entre los consumidores y representa un gran porcentaje de los ingresos del
artesano, estos utensilios se debe optimizar al maximo como producto. Se deben
disefiar mecanismos que ayuden a generalizar el uso, tejido y funcionalidad.
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8.3.3 El proceso de secado y beneficio dura de'3 a 4 dias dependiendo del clima, se debe
explorar la posibilidad de implementacién de soportes para secado de fibras de facil
fabricacion. (Anexo DISENO)

8.3.4 Para el proceso de secado en grandes volumenes se proponen beneficiaderos de
materia prima consistentes en estructuras sencillas en madera (guadua) vy
recubrimiento plastico (tipo invernadero) de bajo costo. Los soportes internos para
materia prima pueden ser en cuerda o alambre que no desprenda impurezas u oxido
y deben ser intercalados o disefiados para garantizar el libre flujo de aire entre los
cogollos y que su acomodacion no sea inferior a 300 unidades. Los beneficiaderos
de materia prima se recomiendan en el mismo sitio donde se produce el
ESPAJADO O tirado. (ANEXO DISENO).

8.3.5 Para maximizar la accion de secado y blanqueado por medio del sol se recomienda
instalar colectores solares con enfocados a los invernaderos. (Anexo PAZMINO)
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8.3.6 El proceso de almacenamiento de la materia prima, generalmente después de ser
secada, debe hacer énfasis en las condiciones de sombra, humedad y aislamiento,
para evitar el deterioro de las fibras, especialmente después de la etapa de tefiido.

8.4 Tinturado

o

Tk 121

3 = 5 g R 204

8.4.1 En la busqueda de una maxima calidad en el tinturado artesanal, el color debe ser
uniforme en toda la extension del producto. Para esto se debe implementar ollas de
mayor capacidad (50 o 60 Lts.), Las ollas mas comunes usadas para el tinturado, se

obtienen facilmente en el mercado (tamaleras), por lo general son en acero o aluminio.
(Anexo 2 joserrago).
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8.4.2

8.4.3

8.44

8.4.5

8.4.6
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Para complementar la propuesta anterior, se recomienda fabricar canastillas para
fibras en malla de acero inox. O aluminio con agarraderas y soporte de flotacion,
esto como accesorio util en el manejo de la materia prima en el proceso. Anexo
(disefio)

Se debe hacer un analisis técnico, funcional, y de implementacién para la “Estufa
Lorena y/o Justa”. Estufas de combustible organico - mineral para zonas rurales,
optimiza temperaturas y combustible ideal para tefiido de fibras. (Anexo 3)

Implementacion de cartillas de fabricacion de la “estufa justa”. (anexo)

Implementacion de “kit” de tinturas para grandes volimenes con sistemas de carga
y descarga de agua, soportes para fibras, tanque de captacién de residuos y filtros,
instalaciones de gas natural o propano. (anexo disefio)

Implementacion y capacitacion para la elaboracion de combustible alternativo.
Biomasa. (Anexo)

14




8.4.7 Elaboracién de manuales para tintes naturales (ciclo de cosechas, proceso de
extraccion y procesamiento) como el barrp, Divi divi, Achiote, Fique verde, Bija,
etc. en este momento la comunidad posee una carta de color de 9 colores, la cual
debe ampliarse para lograr mayor competitividad, y plantear las asesorias en
tinturado para manejo de materia prima en grandes volimenes e implementacion de
“maceradores” para plantas tintoreas. (anexo)

8.4.8 Mejoramiento de proceso de tefiido de la paja en colores fuertes y variados
generalizado en los Gltimos afios, reciclaje de agua tefiida para degradacion de
colores, optimizacion de técnica en “degrade”. Las artesanas utilizan anilinas
industriales relativamente economicas y de facil manejo.

8.5 Tejido
8.5.1 Diseiios ,

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
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8.5.1.1 Los dibujos que tienen que ver con el disefio del tafetan que se teje, no tienen una
plantilla de seguimiento se deben implementar técnicas de copia sencillas que ayuden a la
produccion Standard y sirvan como catalogo al artesano.

8.5.1.2 Cartillas informativas actualizadas para los disefios mas comunes por Ej.;

a. Morrocoyes. b. Fajones, c. Peinecitos, d. Tigrilla, y e. Peines grandes.

I 3 . .ﬁ
8.5.1.3 desarrollo de productos: Las artesanas tienen como producto lider la estera, la cual

ha sido diversificada por color, textura y tamafios, volviéndose un objeto de utilidad y
decoracion, pero el material necesita mayor exploracion y una diversificacion urgente. Se
necesita desarrollar y combinar procesos con otros materiales (Madera, Metal) para generar
nuevos productos de caracter utilitario; para esto es necesaria la implementacién de nuevas
técnicas que implican capacitacion en manejo de maquinaria. Puede ser factible un taller de
metalisteria basica como el de Usiacuri- Atlantico. Que sirve para elaborar estructuras
sencillas en alambre para luego ser forrado con Iraca. Ideal para contenedores, bandejas,
soportes para utensilios, etc. (Anexo)
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8.5.2 Hilada

8.5.2.1 La urdimbre del tejido debe ser en fibra natural ya sea fique o algodén para obtener
un tejido de alta calidad ya que la fibra sintética (polipropileno) no es apta para estos
productos. Se debe pensar en la preservacion del oficio y facilitar el proceso de hilado del
fique, el cual es realizado generalmente con uso, se debe implementar el uso de la rueca, ya
sea eléctrica o a pedal, y facilitar la obtencién de fique de buena calidad. En la actualidad
el fique se consigue en el mercado, en madejas listas para hilar; pero no todas las artesanas
o hilan, sino que lo mandan a hilar. Su finalidad es obtener un hilo continuo el cual pueda
ser montado en el telar o tejido a mano, mediante las operaciones de estirado, torcido de
fibra entorchado y enmadejado
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Artesanias de Colombia S A.
Subgerencia de Desarrollo

Centro de Diseflo.

17




8.5.3 tejido Manual

8.5.3.1 Tejeduria con aguja: En este oficio artesanal, utilizan unas plantillas o moldes para
cada producto especialmente individuales redondos o contenedores (Caso especial
sombrero). Se recomienda la implementacién de soporte para tejidos en fibras naturales ya
desarrollados para la cadena productiva del mimbre. Se debe tener en cuenta las diferencias
en el molde redondo, para generar mecanismos para la urdimbre radial en fique que sirva de

eje para pasar la fibra de Palma estera con aguja o a mano segtin los colores o el disefio
establecido. (Anexo disefio)
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8.5.4 tejidoen Telar.

8.5.4.1 Disefio de accesorios de ayuda en el tejido de la urdimbre, la separacion de los
hilos de urdimbre debe ser de 1.5 y 2 CMS,, aproximadamente para dar maés estructura
al tejido, esta distancia puede ser controlada con “guias de facil fabricacién y que se
pueden acondicionar a cualquier telar, garantizando una mejor calidad en el tejido.

8.5.4.2 "Implementacién de herramientas sencillas de corte (tijeras, Bisturis de cuchillas
intercambiables). Estas son utilizadas para cortar el fique, los remates de la
palma y el desmonte y la destroncada de la estera.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
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8.5.4.3 Se debe implementar un telar vertical “modelo”, Para realizar pruebas de
campo y obtener un diagnostico que favorezca el posterior disefio y fabricacion
de un telar para fibras semi-duras. Especializar las funciones y propiedades de

la materia prima para optimizar los procedimientos de fabricacion de esteras.
(anexo telares)
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9. Acabado
9.1 Desmonte del telar Es el proceso que se lleva a cabo para quitar la estera del telar;
consiste en implementar unas tijeras o un cuchillo para cortar la urdiembre.

.,-k; 1 = TR s E -pesn psgg - > 3 R X5 AL,

ey

¥

9.2 Remates de bordes "El orillo debe ser ret, uniforme . ajustadd a lo largo del tejido

son necesarias las plantillas y mecanismos de medicion para garantizar homogeneidad y

alta calidad en el producto.
e

9.3 Para los procesos de Borde de Inicio y Borde Final se deben implementar mecanismos
de replica (cartillas) para conocimiento de la comunidad artesanal los diferentes estilos de

remates. (Remate de cordoncillo, Remate de agua, Corte del flequillo, Remates finales,
Destroncado, etc.) (Anexo).
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10.1 Se debe generar sistemas de exhibicion de esteras para reducir los riesgos de maltrato
del producto, soportes que faciliten la apreciacion del producto sin degenerar el tejido,
libre de manipulacidn excesiva (anexo Exhibidor de esteras).

R

& e Lkt : : Ry
10.2 Mejoramiento de empaque, exploracién en formas y tejidos sencillos que le den
identidad regional al producto, retroalimentacién en las formas de empaque que son

usadas tradicionalmente por los artesanos, seguimiento a la asesoria desarrollada por
Marisol Pérez.
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11.Logros e Impacto:

- Implementacion de mejoras, con técnicas sencillas y econdmicas, que ayuden a la
consecucion de materia prima de alta calidad desde el cultivo.

- Lograr conciencia en el artesano para obtener mejoras econdmicas alternando su
cultivo y optimizandolo.

- Dar a conocer a toda la comunidad artésanal, por medios impresos (cartillas), la
forma correcta de cosechar, (maduracion, temporadas Optimas, forma del corte,
almacenaje, etc.) y poder estandarizar y optimizar al méximo el “cogollo”.

- Innovacién tecnologica, disefio de alternativas funcionales de herramienta manual
para Pretratamiento de materia prima.

- Disefios de beneficiadero de materia prima, para optimizar el blanqueado natural al
sol.

- Elaboraci6n de propuestas encaminadas a satisfacer parametros ecolégicos (Estufa
“Lorena”), y a la vez brindar mejores condiciones de trabajo al artesano.

- Disefio de instalacion optima para taller de tefiido en grandes volimenes.

- Redisefio de “Kit de Tinturado” consistente en estufas, ollas y soportes para materia
prima, evaluacién de alternativas que satisfacen la necesidad y que actualmente se
consiguen facilmente en el mercado.

- Implementacion de alternativas que han dado éxito en otos paises (estufa “Justa”).

- Implementacién de soportes para el tejido de sombreros ya desarrollado en etapas
anteriores para la cadena del mimbre.

- Desarrollo de alternativas de implementacion para puesto de trabajo (telares) con
aditamentos complementarios para un optimo tejido.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
Artesanias de Colombia S.A.
Subgerencia de Desarrollo

Centro de Disefio.
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12.Conclusiones y Recomendaciones:

12.1 Se determinaron Factores de Riesgo: No hay seleccion de la fibra, No hay
adecuaciones apropiadas en los talleres, la utilizacion del proceso es empirico, No hay
equipos ni herramientas especializadas, los conocimientos de los artesanos no evolucionan,
condiciones de seguridad minimas.

12.2 Se determinaron Agentes de Riesgo: Herramientas inadecuadas (telares), esfuerzo
fisico postural, carencia de iluminacion, exposicién al humo, pisos deficientes, carencia de
instalaciones, deterioro por los quimicos del producto, toxicidad de los quimicos utilizados,
afectacion de los 6rganos de los sentidos.

12.3 Consecuencias: Afectaciones del olfato y garganta, cortes y ampollas de las manos,
lumbalgias y calambres, reumas y resfriados, contaminacién ambiental, deformacion de la
columna vertebral, enfermedades respiratorias, Quemado por contacto directo, deterioro de
la ropa.

12.4 Se encuentran muchos riesgos en los que el artesano esta poniendo en peligro su salud.
Se encuentran distribuidos dentro del todo el proceso en donde no se tiene un calculo o
una estadistica medica o una informacion para ver su porcentaje o nivel de gravedad,
lo que impide una toma de decisiones acertada. '

12.5Las propuestas de disefio e implementacion deben ser totalmente definidas, tanto en el
area (talleres e infraestructura), como del apoyo en planos técnicos, tipo de material a
emplear, visualizacion de los posibles procesos productivos y acercamiento a un
esquema de costos.

12.6 Los disefios deben ponerse a evaluacion en diferentes escenarios para su ajuste y
mejor aceptacion por parte del artesano.

12.7 El disefio y fabricacion de prototipos de herramienta, nos permite hacer pruebas de
campo en la comunidad artesanal, lo que favorece la evolucién de la funcionalidad de
las herramientas.

12.8 Se deben establecer sitios o locaciones con posibilidades para implementacion de
infraestructura (talleres de tefiido, beneficiaderos en grandes volimenes) y realizar
estudios para el beneficio del mayor nimero de artesanos.

12.9 La organizacién de un sitio de trabajo permitira el desarrollo de la actividad, su
transferencia de conocimiento de una generacion a otra y la permanencia y uniéon del
grupo como tal.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
Artesanias de Colombia S.A.
Subgerencia de Desarrollo

Centro de Disefio.
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13 Proyecciones:

13.1 Se requiere trabajo de campo en experimentacion con el artesano y el entorno
productivo.

13.2 El beneficio con los cambios realizados permitira la disminucién de costos del
producto.

13.3 Basqueda de nuevas opciones de energia asi como su optimizacién, por medio de
mecanismos economicos, limpios y autosuﬁcientes para el mejoramiento de los
procesos.

13.4 Lograr motivacion a todo el grupo artesanal permitira la adopcion de la nueva
tecnologia y el seguimiento a la utilizacion de esta.

13.5 Tecnificacion de talleres de tintura, desarrollo y avaluacién de todo el proceso de
disefio, desarrollo de prototipos de un “kit” para tinturado, (estufas ollas de gran
capacidad con desagiie, coladores para fibras y materias primas).

13.6 Implementacion de estufas ecologicas para optimizar lefia y brindar un ambiente
seguro de trabajo (libre de humo), son de bajo precio y facil adaptacion.

13.7No todos los artesanos desean mejorar los procesos. El sistema empirico instalado que
pasa de generacion en generacion es dificil de cambiar. Se debe hacer énfasis en
talleres de sensibilizacion y capacitacion que mejoren la aceptacion de nuevos
procesos.

13.8En la parte de comercializacion, la poblacion objeto no posee un punto fijo para la
comercializacion de los productos, se debe promover un centro de acopio de productos
que facilite la comercializacion y control de calidad.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
Artesanias de Colombia S.A.
Subgerencia de Desarrollo

Centro de Disefio.
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14 Anexos.

- Cartilla de colores para tintes naturales

- Cartilla de tipos de acabado.

- Planos basicos realizados por el Disefiador Manuel Abella de las propuestas
con especificaciones técnicas de materiales y dimensiones aproximadas.
Teoria. Fotocopias.

Catalogo Joserrago.

Presupuestos de Materiales para talleres de tintoreria.

Informacién de sistemas energéticos solares. Fotocopias.

Dibujos de secadero de Iraca propuesto por el Sr. Luis Pazmifio.
Recomendaciones técnicas para prototipos de maquinaria.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
Artesanias de Colombia S.A.
Subgerencia de Desarrollo

Centro de Disefio.
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Anexo 8.4.7

CARTILLA DE COLORES PARA TINTES NATURALES.

Gris

Palma Mona + Jagua + Totumo + Achote
Jagua + Anilina Verde
Jagua + Cerveza
Jagua + Culimba
Jagua + Achote
Jagua

Negro

Palma Mona + Bija
Dividivi + Carb6n + Ceniza

Café

(Palma Mona y Blanca) + Dividivi + Jagua + Achote
Enterrado + Bija

Palma Mona + Azul de Metileno

Agua de azul de metileno + Bija + Achote

Totumo + Batata + Hierva de Pajarito

Pimiento + Matarraton

Peraleja + Bija + Papayuelo

Beige

Totumo _

Agua de Jagua

Dividivi + Bija Verde

Azul de Metileno + Achote
Fique Verde

Amarillo

Achote

Achote Verde

Achote + Cerveza

Achote + Ceniza

Jagua + Anilina Amarilla
Achote + Peraleja + Ceniza
Dividivi + Carbon

Pimiento + Matarraton

Palma Mona + Anilina Amarilla

Naranja

Achote + Anilina Amarilla
Achote

Rosado

Pasta de Achote

Bija

Azul de Metileno + Anilina Café
Peraleja + Achote

Sangregao + Bija

Peraleja + Bija + Anilina Solferina
Pasta de Achote + Bija

Jagua +Agua de Bija

27




Bija + Peraleja + Anilina Solferina + Papayuelo

Verde

Azul de Metileno

Jagua + Ceniza

Jagua + Azul de Metileno

Jagua _

Palma Mona + Azul de metileno + Jagua
Anilina Verde -

Anilina Verde + Jagua

Azul de Metileno + Dividivi

Vinotinto

Jagua + Anilina Rojo Escarlata
Jagua + Bija (1.2.3. agua)
Bija + Enterrado

Visos

Totumo + Anilina Azul

Jagua + Culimba + Anilina Rodamina + Anilina Amarilla

Peraleja + Bija + Achote en Palma Mona

Colores
Fuertes

Bija + Peraleja + Anilina Rodamina
Jagua + Culimba + Anilina Rodamina
Bija + Agua de anilina

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
Artesanias de Colombia S.A.
Subgerencia de Desarrollo

Centro de Disefio.
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RIPIADOR DESVENADOR
CUGHILLAS INTE RCAMBT ABLES
PARA D IFERENT ES MEDIDAS
/ Y FUNCIDN
qum INTRE CUOMLLAS
z 6Y I8 rn
MAlgn alyarniécn v
CORREA BC
Pieza:Desvenador de rosca Intercamblable. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cmy): PL.
Nombre:Desvenador. Reterencia:
Oficio:Tejeduria. Matetia Pima_paima estera. |
Técnica:Ripiado y desvenado -
Proceso de Produccilén:torno de maderq,torno de metales, soldadura, ensambels Observaciones:
esmeriiado. Pieza en producci{on a nivel de prototipo,
| Responsable: D.I. Manuel Avelia, Fecha:Mayo del 2004 ]

Referente(s) D Muestra D Linea D Empaque D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

24




| FORMATO |c6digo FORASD 07
@ Fichas de Fecha 01-03-2004
Dibujo y Planos ~Rife;

. wismo : : i Pagina 1 de 1 Anlag
mammb: gy Técn'cos ver8|6n 1 g de co,omh
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y Ias qui‘?seu% CENDA»
¥a
: ;
ACIPLE uRivIRSAL
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SOPORTE PARA ARA ESCOBATOS
EN PALMA ESTERA.
Pieza: Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm}: PL,
Nombre: Soporte para escobgjos. Referencia:
Oficio: Tejido, cesteria. Materia Prima; Paima Estera.
Técnica:Telar Vertical
Proceso de Produccién: se propone un sopoite que puede ser en madera o Observaclones: se trata de buscar la
metalico para facliitar el tefido estandarizando el proceso de los escobajos. universalizacion del producto, para que pueda
ser utilizado por cualquier soporte normal

de escoba.

[ Responsable: Fecha: ]

Reterente(s) D Muestra D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes
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k

%

ESTERA.

SOPORTES PARA EXHIBICION
DE PRODUCTOS EN PALMA

NN

EN MADERA 0 VARILLA

i

EXHIBIDOR VERTICAL EXHIBIDOR RADIAL
EN TUBERIA, Y VARILLA

AN

Pieza: Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm}): PL.
Nombre: Exhibidor vertical y radial Referencia:
Oficlo; Tejido, cesteria. Materia Piima: Palma Estera.

Técnica:Telar Vertical

Proceso de Produccién: Soportes elaborados en estructura sencilia que pueden ser”

Observaciones: se proponen dos sistemas

implementados tanto en madera como en petfileria metalica.

de exhibicion para minimo 1docena de

producitos fipo estera.

: ,iemmcbb: Fecha:

|

Referente(s) D Muestra D linea D Empaque D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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BENEF [CIADERO PARA
SECADO DE LA
PALMA ESTERA.

m "&“xﬁ“‘m brs

E\ m::rw- L3 mr: Ty
0 iy

Pieza: Beneficiadero. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.
Nombre :Secaderto Referencia:
Oficio: Tejido, cesteria. Materla Prima; Palma Estera,

Técnica:Telar Vertical

Proceso de Produccién: se recomienda en madera de Ia regifon

Observaciones:se recomienda hacer pruebas

© guaduq, pero puede ser elaborado en madera Inmunizada de asenradero.

con diferentes tipos de plasticos tipo

invernadero .

Para proponer un secadero metalico se recomienda petrtileria en tuberia cuadrada

para genetar un sistema de armado modulat y su facll transporte.

liewmobb; Fecha: 7

Referente(s) D Muestra D Linea D Empaque D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

FORASD 07 Ficha de dibujo y pianos.cdr
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Pieza: secadero. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cmy): PL.
Nombre: Seacdero, Referencia:
Oficlo: secdo de la palma estera.. Materia Prima: Palma Estera.

Técnica:Colgado y escurrido.

Proceso de Produccién: se recomienda en madera de Ia regifon Observaciones: se utiizara aiambre
© guadua, pero puede set elaborado en madera Inmunizada de aseradero. galvanizado para las estructuras

intemas para secar la materia prima.

Para proponer un secadero metalico se recomienda petfileria en tuberia cuadrada
para generar un sistema de amado modular Y su tacl transporte.

[ Responsable: Fecha: ]

Referente(s) D Muestrg D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

Centro de Disefo para la Artesania y las Pymes
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MANGO ANATOMICO

CUCHILLAS DE DOBLE FUNCION

INTERCAMBIARBLES .
Pleza: Cuchilia en acero Linea: Nueva Tegnologla, ESC. (Cm): PL
Nombre: Cuchillo muttifuncinal. Referencia:
Oficlo: Tejeduria Materia Prima: Palma elsera
Técnica:Ripiado y Desvenado

Proceso de Produccion: Mango en madera o metal cuchilla froquelada y afiloda en Observaciones:
acero inoxidable.

| Responsable: Fecha: ]

J
Referente(s) D Muestra D Linear D Empagque D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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Detalle 1.

SLSTEMA DE PINZ ACON RESORTE
DE TENSION

Detalle 2.

PINTASCONFIIO PAR A

Sisterna de presion.

Resorte eh aceio

Pieza:Ripiador de pinza. Linea: Nueva fegnologia. ESC. (Cm): PL

Nombre:Ripiadot Referencia:

Oficlo:Tejeduria. Materia Prima: Paima etsera

Técnica:Riplado

Proceso de Produccién:tomo de maderq,tomo de metaies, soldadura, ensambels Observaciones:

esmerilado. Pieza en produccifon a nivel de prototipo.
[ Responsable: D.I. Manuel Avella. Fecha:Mayo del 2004 ]

Retferente(s) D Muesira D Linea D Empoque D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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TANQUE PARA TERIDO DE FIBRAS
CIRCULAR

CANASTILLA PARA
RESIDUOS DE FIBRA

Acero inoxidable,

Capacidad de 50 a 60 litros,
3 a 4 Kios de fibra.

60 cm de alto
50 cm de diametio cp

Liave de Paso de dita temperatura
sin empague de caucho.

Pieza:Tanque para te;ido circular, Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cmy: PL
Nombre:Tanque para le;ir fibras.. Referencia:

Oficio:Tejeduria. Materia Prima: Paima elsera

Técnica: Te;ido.

Proceso de Produccidn: Doblado enroliaddo soldadura. Ensambles. Observaciones:

Pleza en produccifon a nivel de prototipo.

[ Responsable: D.l. Manuel Avella. Fecha:Mayo del 2004 ]
Referente(s) D Muestra D Linea D Empaque D
Centro de Disefio para la Artesania y ias Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

ZZ




Minisierio ds Comertio, incdustria y Turismo
srtesanias de colomblas.a

FORMATO

Fichas de
Dibujo y Planos
Técnicos

Cddigo FORASD 07

[

e sﬁo\ﬁmm

Fecha 01-03-2004

A k
|xese™ e Em|®

L

\Versién 1 Pagina 1 de 1

’:Lv.\'ﬂ" &

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diserio para la Artesania y las Pymes

EN

TANQUE PARA TERIDO DE FIBRAS

60 Nts.

Estufa comercial.

ESTUFA MODULAR - INDUSTRIAL

Diferentes alturas y dimensiones.

Pieza:Tangue cuadrado.. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.
Nombre:Tanque para te;ido. Referencia:

Oficlo:Tejeduria. Materia Prima: Paima efsera

Técnica:Teido.

Proceso de Produccifon> dobiado de la lamina , soldadurag, ensambles.. Observaciones:

Pleza en producclon a desarroiiar..

[ Responsable: D.1. Manuel Avelic,

Fecha:Mayo del 2004 —I

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Referente(s) D Muestra D Lineq D Empaque D
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TANQUE PARA TERIDO DE FIBRAS

LLA COMERCIAL
EN ACERDO INOXIDABLE
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CANASTILLA PARA
RESIDUOS DE FIBRA

Pieza:Tonque cuadrado.. Linea: Nueva Tegnologla. ESC. (Cmy): PL.
Nombrre:Tanque paia te;ido. Referencia:
Oficio:Tejeduria. Materia Prima: Palma etsera

Técnica:Te;ldo de fibras.

Proceso de Produccidn:Dobiado de lamina , soldadura, ensambies.

Observaciones:

Pleza en produccljon a desarroliar.,

] Responsable: D.I. Manuel Avelka.

Fecha:Mayo del 2004

]

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes
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JE TADOR
TALICT BE IMAN.

Ensambles.

Sisterna de graduactén,
tuberia de 1 pulg.
Pieza: Sopore para tejido.. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. {Cm): PL.
Nombre:soporte. Reterencia:
Oficlo:Tejeduria, Materia Primer: Palma efsera
Técnica:Tejido.
Proceso de Produccidn corte, doblado, sodaduras, ensambles.. Observaciones:
Pleza en produccijon a nivel de prototipo.
| Responsable: D.I. Manuel Avella, Fecha:Mayo del 2004 ]

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes
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CAMARA DE SECADU Y
BENEFICTT DE MATERIA
PRIMA.

N /TN
SALIDA DE AIRE
SISTEMA DE SOPCRTE PARA IRACA\QQ
.‘v}t.l y /Q

TIPO CESPINA DE PESCADC”

CAMERA DT SECADC

COLECTER SJLAR

ENTRADA DE ARE— s

Pleza: Beneficladero de materia prima. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.

Nombre: Camara de secado. Referencia:

Oficlo: Teleduria. Materia Prima: Palma ebera

Técnica: Secado Natural,

Proceso de Produccidn: Observaclones: |
Estructura en madera, soportes para fibra en cuerda Altemativa de diseno.

o alambre, colector en madera y pledras. Propuesta 9.4.3

|

[ Responsable: D.I. Manuel Abelia. Fecha: Agosto del 2004 ]

Referentefs) []Mmﬂm []Lh«:[]Emuxme[j
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Pieza:Kit de finturado.. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.
Nombre:rEstuta moduar Referencia:

Oficio:Tejeduria. Materia Prima: Palma elsera

Técnica> Te;ido.

Observaciones:

Proceso de Produccidn:cortes soldaduras doblados enrollados.. Tancues en acero
Pieza en produccijon a desarroliar..

inoxidable tuberia de 2 pulg en acero galvanizado.

| Responsable: D.I. Manusl Avella. Fecha:Mayo del 2004 ]
Referente(s) D Muestia D Linea D Empaque D
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Beneficiadero para
Secado de la Palima Estera
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ALTURA. 220 ANC-T. 30 LaX
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T DITRULTURA DL O3D70RTE ERN MADETA
T~ O PERFIL MITALICI.
—
Pieza: Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.
Nombre: Referencia:
Oficlo: Materia Pima: Palma efsera
Técnica:
Proceso de Produccién: Observaciones:
[iesponscble: Fecha: ]
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Artesanias de Colombia
Centro de Documentacifo CENDAR

que producen un calor mas intenso y una combustién mas limpia que un fuego abierto,

mientras que consumen menos combustible. La estufa Justa tiene una plancha sellada de J
hierro que se pone encima de una caja de ladrillo, y una chimenea que lleva el humo afuera.

. Por lo general la estufa se construye en algin tipo de base que sirve como un lugar para

guardar temporalmente la lefia o la comida en preparacion. Las siguientes fotos muestran

el proceso que usa en Honduras la Asociacién Hondurefia de Desarrollo (AHDESA) para

construir la estufa.

2

itting sheet metal to make a channel for the soot. - : Measuring the area for the plancha - Midiendo el 4rea
ndo la lamina para hacer una canaleta para el hollin. para la plancha

e base with the first layer of bricks added - La base 161 A space in the third row of bricks for the smoke to
3 primera carrera de ladrillos _ iescape to the chimney. - Un espacio en la tercera linea

.



he brick box is filled with ashes. - La caja se llena conil2: The cooking surface centered over the bricks. - La
a.

plancha centrada sobre la caja de ladritio.

border of the cooking surface with cement
oden spacer prevents it from sticking to the metal), -
\ando el borde de la plancha (la regla evita que la

ha se pegue y provee spacio para sacarla)

.

14: Placing the chimney over a piece of reinforcing rod. -
Poniendo la chiminea sobre un pedazo de varilla como
refuerzo.




e,

itting the ceramic elbow on a mound of ‘é"sh'elé‘, at the
2 height as the top row of bricks, - Poniendo el codo
ma de la ceniza, a la misma altura de la ultima carrera
drillos )

LGN

cooking surface of 22 by 22 inches - Una pllancha de 10: The bottom oking surface has angle iron
or 22 pulgadas iwelded to it and sealed. - El fondo de la plancha se hace
e angulo cuadrad_c_>, sellado y con soldadura

54
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16: The ceramic tube where firewood is fed into the stove,
with a plate to allow air to pass under it. - La entrada para

poner la lefia, con la planchita para asegurar que haya
uficiente aire en el fuego.,

S,

S

: Filling the gap aféund the stove top with ashes. - 18: Making a final test'of the stove. - Haciendo una prueb."
nando el espacio alrededor de la plancha con ceniza. o dela estufa.
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%}ncﬂ‘urolezo es sabia, y eso lo MiIraMmos hoy, cuando han franscurrido

millones de anos y continuamos viviendo merced a ellg, incluso explotdndola si
aun podemos llamaro asi, cuando con preocupacion observamos que el
tiempo estd en permanente cambio, como sucede con la agricultura. Es
necesario retroceder y mirar lo que nuestros antepasados hacian con la

naturaleza y aprender de ellos, para que en el futuro garantizar mucho mdés de
todo... Nuestra agricultura convencional desde ya, debe entrar en un proceso de
cambio y debe necesariamente ser el hombre, el campesino araigado a su
tierra, el impulsor de este arduo proceso para generar en adelante con‘ndod y
calidad en alimentos.

Son importantes entre muchas alternativas, las propias manos del agricuttor,
su experiencia inigualable, su vocacion innata y su creatividad eferna con el
recurso suelo y con las plantas, suficientes para disponer para nuestros hijos un
mundo venidero mucho mejor.

Muy acertfadamente los campesinos solicitan al estado la fitulacion de tierras
para no perderlas ni perder su trabdjo, senalando que a cambio se encargardn
de evitar la destruccion del bosque y poner a producur la tierra sin maliratarlag,
protegeria y sosteniblemente frabgjarla. :

La agricultura en nuestro pails debe cambiar, por que como estd ahora
seguro vamos al deterioro ambiental, pero lo importante es que el artifice
principal de ese cambio es el ser humano, el mismo hombre que ha perdurado
en la fierra y que puede lograro eternamente si atiende recomendaciones y
escucha el clamor del entorno.




GRICULTURA ORGANICAS

(ks notoria cada dia mds el proceso

acelerado de deterioro de los suelos, en
particular los suelos que generan la
alimentacion de la gran masa
comunifaria en el mundo vy trabgjados
incansablemente por los pequenos
agricultores campesinos.

Las propuestas tecnoldgicas para

alcanzar la agricultura orgdnica son de

gran magnitud y existen muchas

alternativas de logrario aprovechando

entfre tantas, Ias potencias gue nos

% ofrece el mismo enfomo nuestro, Se

' fhata de redescubrir cosas que hace

% - tiempo estan hechas, merced a la

). habilidad, constancia vy tradicién de

( nuestros agriculiores en las manos de
ellos esta el lograrlo.

%}ogriouh‘uro orgdnica es und

técnica que busca promover relaciones
sostenibles entre el suelo, las plantas, los
animales, las personas y la biosfera para
producir alimentos sanos.

;

Es necesario aprovecha los residuos de
cosecha de la finca para la elaboraciéon de
un sinnumero de productos como abonos
orgdnicos, con el fin de utilizarlos para
abonar y fertilizar en nuestro caso el cultivo

; de’ erCO principalmente, contribuyendo a

% _@aminorar costos de produccion y ante todo
e aminorar el efecto negativo para el
medxo Ombfen’re

-Orin humano

-Purines: Chachafruto, Nacedero,
Cajeto, Ortigo

-Bioabono de praderas.

ABONO ORGANICO BOCASHI:
Insumos:

-2 bultos de residuos de cosecha
-2 bultos de boniga fresca

-1.5 bultos de tierra cemida

-1 bulto de carbdn vegetadl

-5 kilos de afrecho, 5 kilos de cenlzo de

fogdn

-5 kilos de fierra virgen
-2 litros de melaza
-150 grs de levadura
-25 Its de agua

Insumos

" -Pulpa de café, Bagazo de cafia

-Ceniza de trapiche
-Residuos de cuyera
-Estiercol de animal doméstico
-Suelo de monte

-Hojarasca de monfe

-Harina de leguminosas
-Cachaza

-Leche cruda, sulfato de Mg, nitrato de
K B

-Agua



mailto:,.@.gio

Gorgojo en grancs almacenados
Gusanos

Exceso de agua
Afidos, pulgones
Mosca blanca
Mosca negra
Babosas
Cucarrones
Garrapatas
Heladas
Hongos

Huerta limpia
Minadores
Pulgas
Nematodos
Chizas

‘Hormigas

Désinfeccion de semilleros

174

Ajénjo, aji, gjo, laurel

Ajo, aji, botén de oro

Diente de ledn, cola de cabadllo
Ajo, menta, ortiga, hierbabuena
Albahaca, ortiga, hierbabuena
Albahaca, orfiga, romero

Cenizas de gjenjo, qj

Ajenjo, botdn de oro, r&bano, romero
Ajenjo, albahaca, sabila, imoncillo
Orliga
Chipaca, caléndula, cola de cabadllo, ruda,
papayueio S
Borrgja, botdn de oro, ortiga, romero
Ajo con gji

Ajenjo, oh‘omiso,_ romero
Crotalaria

Aji, gjo, helecho, menta, hierbabuena

Helecho, menta, hierbabuena

Sauce




Tabaco Cebolla

Borrachero Cola de caballo
Ajo Papayo

Ajt Ajo

Cabuya

Helecho

Ahuyama

(Es una actividad encargada de producir abono de gran calidad a partir

de la descomposicion de residuocs orgdnicos, Utiles para fertilizar v acondicionar
los suelos

CInsumos:

-2 arrobas de hojarasca triturada

-Ramas, palos, en descomposiciéon del bosque
-Pasto, rastrojo, restos vegetales, cdscaras
-Harina de maiz

-Palos largos

-Agua limpia

CInsumos:

-Pulpa de café -
-Rastrojo picado

-Boniga fresca de bovino

-Ceniza de fogdn

lierra seleccionada




%)Lombricul?urc: es la técnica de

criar lombrices en cautiverio para lograr
una dpida reproduccion y crecimiento en
espacios reducidos. La produccion de
lombricompuesto © humus utilizando la
lombriz roja cdliforniana es una altemnativa
importante para la recuperacion de los
suelos vy para el alimento de las plantas.
Para producir lombricompuesto se
neceslita el consumo por parte de las
lomirices, de residuos organicos, que a su
vez se convierten en proteinay como
resultado se obtiene el humus.

Se recomienda cultivar lombriz roja
californiana por ser attamente prolifica,
resistente a cambios, mejora los suelos y
por su adaptacion facil,

Las Indicaciones apropiadas para la
implementacion de lombricompuesto se
relacionan a continuacion:

- Camadas o lechos: Las dimensiones mds
recomendadas son de 1 metro de ancho
por el largo necesario. Siempre hay gue
fener en cuenta que el tamano del
lombricuttivo depende de la cantidad de
materia orgdnica disponible en la finca.

- Construccién de literas: Son huecos de '2
metros de ancho x 50 cms de
profundidad y largo variable

- Substratos 0 materiales de llenado de las
camas: El sustrato no debe compactarse,
-Tetenedor de humedad y con direacién
anfe: Residuos de cosecha, socas,

7 Aanicos, etc.

guedan las lombrices solas.

- La siembra de lombirizz  Distribucion de
Las lombirices sobre la superficie en hora
de ia manana.

- El alimento para las lombrices
Los alimentos mas recomendados
son los excrementos, solos o
mezclados, residuos
industriales,, residuos de
cosecha, de jardin, papel, etc.

- Cosecha del humus: Se dejan las
lombrices sin alimento durante
varios dias y cuando las
lombrices estadn hambrientas se
coloca el alimento en un lugar
estratégico de la cama de tal
manera que todas las lombrices
irdn a comer y podemos sacar el
humus libre.

—- Cosecha de las lombrices: De

una manera sencilla se. riega una
mezcla del producto (humus y
lombriz) sobre una superficie
expuesta a la luz; las lombrices
se van profundizando para evitar
la luz y a medida que se
entierran se les va quitando el
humus, de tal manera que al final

- Control de plagas y
enfermedades: El manejo adecuado
de la alimentacidén y la humedad
son el mejor control de plagas.
Los principales enemigos de la
lombriz son los pollos, patos,
hormigas y el olvido.
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@ricuh‘uro con diversificacion,
asociacion y Rotacion de cultivos

El abono orgdnico lo hace usted
mismo en la Finca

El abono orgdnico suministra al suelo
Una amplia gama de nutrientes.

Tiene la vision del suelo como una
inversion bio I6gica: actividad micro
y microbiolégica y alta tasa de
biodiversidad

Suelos cubiertos constantemente
con materiales orgdnicos y
vegetacion.

suelos sin vida, estériles.

Suelos resistentes a la erosidn hidrica
y edlica.

CONVENCIONAE

&ricuh‘uro del monocuitivo
|

El fertilizante quimico hay que comprario
, Y fransportarlo

8 Y LTS

El fertilizante guimico solo suministra 1o
que dice la formula

Tiene la vision del suelo como un insumo
a corto plazo

RESRCTE

i ar AT

Suelos descubiernos y secos expuestos al
sol.

Suelos vulnerables a la erosidn

LR

———
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PRESUPUESTO MATERIALES PARA LA REALIZACION DE LAS CARTILLAS

MATERIALES CANTIDAD PRECIO UNITARIO | VALOR TOTAL OBSERVACION
El material sobrante se
14.300 14.500reintegrara a la Unidad de
Papel tamafio carta 200 hojas Diseilo
Psgants maxdn 4 botellas 9.600 38.400
Pegante uhu 2 {rascos 7.000 14.000
Protectores 200hojas 20.000 40.000
Cartulina 10 pliegos 1.800 18.000
Carntén paja 10 paquetesx1Q 3.150 31.500
Cuchillas Xacto 3paquetesx10 3.500 10.500
TOTAL 166.900

Elaborado por: Margarita Spanger Dfaz

09-13-2002




Rollos fotogréficos de 35m.m.

6 rollos mas
revelado

20.000

120.000

Colorante disperso amarillo

1

44.500

44.500

Para los lugares donde se requisre el
taller con colorantes sintéticos

Colorante disperso azul

54.500

54.500

Para los lugares donde se requiere el
taller con colorantes sintéticos

Colorante disperso rojo

49.170

49.170

Para los lugares donde se requiere el
taller con colorantes sintéticos

Colorante disperso negro

54.500

54.500

Para los lugares donde se requiere e!
taller con colorantes sintéticos

Colorante disperso pardo

100.770

100.770

Para los lugares donde se requiere el
taller con colorantes sintéticos

Fibra de cumare

3 kilos

25.000

75.000

Para las muestras de las cartas de
color en las diferentes comunidades
anesanales y las mustras de las
cartillas de informe final

Fibra de moriche

3 kilos

25.000

75.000

_|Para las muestras de las cartas de

color en las diferentes comunidades
artesanales y las mustras de las
cartillas de informe final

Fibra de yanchama

1 kllo

15.000

45.000

Para las muestras de las cartas de.
color en las diferentes comunidades
artesanales y las mustras de las
carlillas de informe final

Fibra de esparto

1 kilo

10.000

10.000

Para las muestras de las canlas de
color en las diferentes comunidades
antesanales y las mustras de las
cartillas de informe final

Fibra de paja

1 kilo

5.000

5.000

Para las muestras de las cartas de
color en las diferentes comunidades
arlesanales y las mustras de las
cartillas de informe final

Fibra de chusque

1 kilo

5.000

5.000

Para las muestras de las cartas de
color en las diferentes comunidades
artesanales y las mustras ds las
cartillas de informe final

Fibra de gaita

1 kilo

5.000

5.000

Para las muestras de las cantas de
color en las diferentes comunidades
artesanales y las mustras de las
cartilas de informe final

Fibra de iraca o paja toquilla

3 kilos

25.000

75.000

Para las muestras de las cartas de
color en las diferentes comunidades
antesanales y las mustras de las
cartillas de informe final

Fibra de yare

1 kilo

10.000

10.000

Para las muestras de las carlas de
color en las diferentes comunidades
artesanales y las mustras de las
cartillas de informe final

Fibra de jua jua

1 kilo

10.000

10.000

Para las muestras de las cartas de
color en las diferentes comunidades
artesanales y las mustras de las
cartillas de informe final

TOTAL

1°879.840

Elaborado por: Margarita Spanger Dfaz

09-13-2002
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PRESUPUESTOMATERIALES PARA LOS TALLERES DE TINTORERIA

P o U
MATERIALES CANTIDAD RECI VALOR TOTAL OBSERVACION
NITARIO
E Se utiliza para las explicaciones
tedricas y la recoleccién de las
. i i 10.800 L
Papel perfodico 72 pliegos 150 especies, para la elaboracién del
herbario
Marcadores 2 cajas 4,700 9.400
duada desd m Es Gtil para todos los talleres y para -
Gramera graduada desds un gramo 1 35.000 35.000/el conocimiento de las diferentes
hasta 50 gramos comunidades asasoradas
Papel tornasol 1® caja 50.000 50.000
Marcador indeleble 6 1.800 10.800
Cinta de enmascarar 3 3.000 9.000
Bolsas de papel 100 3.500 3.500
Bolsas plasticas Reciclables
A cada participants so Is da un
paquete para realizar la canta de
color individual, donde se registra la
. ST 200
Fichas bibliograficas 422x100 1.100 464.20 formula de los colores obtenidos, Las
sobrantes se guardan para otros
talleres
Jabén Ifquido biodegradable 3 galones 15.000 45.000
Suavizante ) 6 frascos 1.900 11.400
Lubricante 6 frascos . 2.500 15.000
Parte del equipo c\i‘el asesor,para
.00 56.000 )
Balanza 1 56.000 pesar las fibras y el material tintéreo.
E de plsti ra los Son para guardar los reactivosque se
rasco ae pias co,.pa a 72 400 29.800]llevarén y asf no corren el peligro de
colorantes y mordientes
dafiarse.
Como seguridad i i
Guantes de latex desechables 3 cajasx100 12.000 36.000/ g ndustrial de cada
tintérero
Como parte del equipo del asesor y
1 130.000+iva 150.800]|para el conocimiento de las
Olla de acero comunidad y futura implementacién
Crémor Tartaro 3 18.900 56.700
Sulfato de hierro 3 1.100 3.300
Suitato de cobre 3 5.000 15.000
Sulfato aluminico 3 1.500 4.500
Bicarbonato de sodio 3 1.400 4.200
Carbonato de sodio 2 1.900 3.800
Cloruro de sodio 12 500 7.200
Tela de algodén 12 metro 3.000 3.000
Tela colador 1 metro 7.000 7.000([Parte del equipo del asesor
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