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El presente documento sobre “Parametros tecnicos de calidad para
homogenizar desempefios laborales y productos en la cadena productiva de
Tejidos y Hamaca en los departamentos de Bolivar y Sucre” esta orientado
hacia la consecucion de las normas tecnicas de competencia laboral (NTCL)
referentes a calidad.

El mapa funcional para el oficio de tejidos y hamacas muestra la mision
generalizada de los talleres, su proposito clave, luego se describen las
funciones de primer y segundo nivel en donde se muestra el proceso productivo
clave (funciones de primer nivel) y luego las funciones que se derivan de ello
(funciones de segundo nivel) en un analisis desde lo macro a lo micro. La
contribucién individual describe las actividades que los artesanos deben hacer
de acuerdo al proceso enunciado.

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximacion, las NTCL cuyas
formulaciones estan de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las
herramientas que utiliza en este momento la comunidad tejedora de Bolivar y
Sucre.

Para la realizacion de este documento se tuvo en cuenta la metodologia
requerida por el SENA para la formulaciéon de las normas de competencia
laboral NTCL y la elaboracion del mapa funcional para la cadena productiva de
tejidos y hamacas.



La cadena productiva de la Tejidos y Hamacas se

encuentra localiza en los Departamentos de Bolivar
y Sucre

En la grafica podemos observar su localizacién

MUNICIPIOS PARTICIPANTES

®"Morroa
®San Jacinto
"Corozal
®Don Alonso
"El Roble

®| as Llanas
"Sampues
®San Luis

BSanta Inés de Palito



La historia de la hamaca en los departamentos de Bolivar y Sucre se encuentra
estrechamente relacionada con las manifestaciones sociales, culturales vy
econdmicas de las comunidades precolombinas. El trabajo con el aigodén, las
técnicas de tedido, la combinacion de colores, las iconografias expresadas en
diferentes dibujos fueron vivos legados que han conservado las actuales
comunidades artesanales de la region.

Las hamacas elaboradas por las
comunidades artesanales
actuales se realizan de igual
forma como en la época
precolombina, en telares
rasticos, diversos colores vy
tamanos.

La tejeduria en algodén de la
region es apreciada en el
mercado nacional e internacional
por ser autéctona y por
conservar sus componentes
tradicionales.

Hamacas




HAMACAS BORDADAS

Son aquellas que llevan diferentes motivos formando figuras geométricas, las hay
bordadas lisas o de color unido, las mas cotizadas son las de color crudo (Habano)
bordado en crudo, y bordadas en uno o mas colores.

HAMACAS LISAS

Son aquellas que presentan un tejido plano sin ningun bordado, las hamacas lisas
se clasifican en hamacas a rayas, cuando se combinan dos o mas colores en el
sentido de la urdimbre y reciben el nombre de Hamacas a Rayas; segun efectos de
color son Hamacas de color unido, aquellas cuando en su disefo se utiliza un solo
color, el cual debe tener un color uniforme sin manchas o areas que evidencien la
perdida de color.

Las hamacas a rayas dependen de la creatividad de la tejedora, segun los colores y
el grosor de las rayas, se conocen las siguientes variedades: Hamacas de manitos,
cuando el fondo la urdimbre es de color unido y se le colocan diminutas rayas de un
color distinto, deben ser rayas de diminuto grosor o sea cinco hilos se intercalan
con raya del mismo fondo, formando cinco listas que simbodlicamente es una mano,
de alli su nombre, las mas tradicionales son azul indigo o turqui con manitos de
color blancas, fondo. Otras modalidades son las de medio fondo o listas anchas, y
de cordones, efc.



Las hamacas también pueden ser clasificadas segun técnica y efecto de color de Iz
siguiente manera:

Se clasifican en Hamacas de lampazos, lampazos cortos, lampazos largos
atardecer, arco iris y gama de colores.

Oftra clasificaciones se realizan segun técnicas y efectos de urdimbre y tejido asi:

Las hamacas pueden ser labradas lisas, labradas a cuadros, labradas a listas
labradas y bordadas.

En esta clasificacion entran las hamacas de calicon, acordonadas lisas
acordonadas a cuadro. Este producto consiste en una combinacién de cordones de
diferentes grosor en la urdimbre, generalmente se combina un color oscuro col
cordones blancos.



L.as ‘materias primas utilizadas son la hilaza de algodén, tefiida con fintes
quimicos o naturales, para tejer la pieza central de la hamaca, las
cabezas son elaboradas con pilas o pitas.

Hamacas




PROCESADOR DE LAS MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de realizar todas las tareas ipertinentes para :obtener los. hilos
susceptibles de ser tejidos.

TINTORERO »

Persona ‘que .da color .a ila fibra. Puede :manejar diferentes técnicas todas ellas
definidas por la naturaleza del colorante. Pueden ser de tipo mineral, vegetal o
.colorantes .industriales.

ENCOLADOR

Persona :encargada de encolar la hilaza, con el fin de darle mayor resistencia 'y
-evitar la formacion de nudillos o motas durante el tejido.

DEVANADOR

Persona encargada-de devanar manualmente la hilaza de algodon formando bolas
con el hilo.

TEJEDOR
Persona encargada de entrecruzar o anudar uno o mas ‘hilos o fibras de iraca.



TEJEDOR EN MACRAME

Persona encargada de elaborar un tejido empleando unicamente los nudos de la
estructura de tejido. Emplea unicamente sus manos.

TEJEDOR DE TRENZAS

Persona encargada de tejer trenzas con tiras o 'bandas. 0 pequefios manojes de
fibras, para disponerlas como insumeo del proceso de armado. del producto.

TEJEDOR DE TELAR

Encargado de elaborar un producto mediante el uso de un telar.

GUARNECEDOR

Persona encargada de adornar con crochet los tejidos o bordes del producto tejido,
para su mejor apariencia.

COSTURERO

Persona que mediante el manejo de la maquina :plana o aguja manual, ensambla
los productos.
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Agujas

Tijeras
Plantillas
Cortadores
Enmadejadores
Husos
Lanzadera
Peine

Paleta

Cuchillas

Piedras para afilar
Estantes

Platones

Metro

Devanador
Templador

Cucharas de palo

Estufa
Fogon
Maquina de coser
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TELAR
El telar es la principal herramienta utilizada para elaborar la hamaca, conformado
por dos palos largos que se colocan en posicion vertical, y dos travesafios que se

colocan en forma horizontal formando un marco de madera donde va la urdimbre
0 echado.

- El telar dispone de otros implementos como son: las cufias las hay de dos clases,
pequefias de madera que se ubican en las moscas de los largueros del telar, y un
palo redondo no muy liviana, la funcibn que cumplen son las de tensar o
destensar el tejido, utilizan dos latas, una para la cabeza y otra para la traba, que
le sirven de soporte al entrecruzamiento o trama de los hilos que forma la
urdimbre. |

PALITOS DE LLENAR HILO

Son el soporte de madera que sirve para depositar la tejedura, también se le
conoce con el nombre de lanzadera (nombre que le dan en otras regiones del
pais), se pasa de un lado a otro formando la tejedura, la trama o tejido. Trama las
varillas del peine, el devanador y las paletas de tejer y de bordar o marcar.

PEINE -

Esta formado por dos varillas que van pegada a la urdimbre con hilos
entrecruzados en forma de ese, es el alma del tejido, cumple la funciéon de abrir y
serrar la urdimbre, sin el peine no puede haber trama y por lo tanto no se forma el

tejido.
12



PALETA

Es un elemento fabricado en madera pesada, cumple una funcién para golpear el
hilo despues de ser trabado, ejecuta una funcion compactar o prensar el hilo para
que el tejido quede uniforme. Las hay de tejer y de marcar o bordar.

DEVANADOR

Es un instrumento utilizado para desenrollar o devanar las madejas de hilo hasta
convertirla en un ovillo y facilitar el proceso de construccién de la urdimbre, en
ocasiones también se utiliza para efectuar el proceso de echado.

TEMPLADOR

- Es una varilla de madera elaborada del tallo de un vegetal rizoma conocido con el
nombre den lata de carozo, cumple la funcion de estandarizar el ancho del textil,
evitando que se modifique el ancho del tejido.

13
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Fabricar producios tejidos y
hamacas, con criterios de
productividad y competitividad,
cumpliendo con las exigencias de
los mercados nacionales e
internacionales y la normativa
existerte,

AVE

PO X wvv 7

2 Mj«m&l aaan.a\'m.
A. Administrar los recursos
disponibles optimizando los
procesos de la cadena productiva.

A.1. Planear |a produccién,

HNDCSIEL

S HeD

B. Obtener las materias primas
necesarias de acuerdo a la orden
de produccion y referencial hecho a
mano.

B.1. Seleccionar y comprar la
materia prima a utilzar.

B.1.1. Seleccionar la materia prima
a utilizar, seguin los requerimientos
de produccion.

B.1.2. Comprar los materiales.

B.1.3. Trasladar los materiales al
taller artesanal.

B.1.4. Almacenar el material segun
normatividad existente.

B.2. Tinturar la hilaza, de acuerdo a
la orden de preduccion y referencial
hecho a mano.

8.2.1.1. Recolectar las plantas y
elementos timéreos.

B.2.1.2, Macerar las ptartas con un
poco de agua, hasta lograr extraer
el tinte.

B.2.1.3. Colocar las plantas en una
olla y dejar hervir por dos horas.

B.2.1. Tinturar la hilaza con timturas

B.2.1.4. Colar el tinte, elimimando
impurezas.

naturales, de acuerdo a ka orden de
produccién y referencial hecho a
mano.

B.2.1.5. Poner e!tinte obtenido en

una olla lo suficientemente grande,
para que al introducir ka hilaza, esta
quede holgada.

B.2.1.8. Agregar Agua al tinte
preparado y poner al fuego.

B.2.1.7. Humedecer [ hilaza a
utilizar.

B.2.1.8. Introducir et material en el
tinte y cocirar por
aproximadamente 45 minutos.

B.2.1.9. Sacar el material de la olla
y dejar reposar.

15
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8.2.1.10. Lavar con abundante
agua, hasta que esta salga limpia.

R M e

B.2.1.11. Secar, extendiendo en
cuerdas a la sombra,

B8.2.2.1. Preparar los tintes de
acuerdo a las instrucciones del
fabricante.

B.2.2.2. Poner el tinte en una olla
con agua, al fuego.

B.2.2.3. Humedecer el materia! a
tinturar.

B.2.2.4. Imtroducir 1a hilaza en el
tinte.

B.2.2. Tinturar la hilaza con tintes
quimicos, de acuerdo a la orden de
produccién y referencial hechoa  |B.2.2 5. Cocinar a fuege moderado
mano. por aproximadamente 45 minutos.

B.2.2.8. Sacar el matenal tinturado |..
de la olla y dejar reposar.

B.2.2.7. Lavar la hilaza con
abundante agua.

B.2.2.8. Secar, extendiendo en
cuerdas a la sombra,

B.3.1. Prepara la solucidén de
almiddn y agua.

. 1B.3.2. Introducir fas madejas de
B.3. Realizar encolado del material, )
de acuerdo a la orden de algodon en ka sohxcién.

produccién y referencial hecho a B.J.3. La hilaza es retirada de la
mano solucién,

B.3.3. La hilaza es estirada y
caolgada a la sombra para que
seque.

B.4.1. Estirar y desenredar el hilo
de algodén.

B.4.2. Enrollar el hilo manualmente,
formando bolas.

B.4. Realizar devanado de la
hilaza, segun orden de produccion y
referencial hecha a mano.
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C. Producir tejidos de acuerdo a la
orden de produccion y referencial
hecho a mano.

[ EUNCION

C.1. Digeflar y produci tejideos de
acuerdo a tendencias y
necesidades del mercade.

C.1.1. Definir tematica de disefic
con el fin de iniciar el proceso.

C.1.1.1. Seleccionar e investigar el
tema para el desarrollo del disefio.

C.1.1.2. Elaborar bocetos

cumpliendo con las caracteristicas
definidas en la investigacién.

C.1.2. Desarroliar la (s) alternativa
(s) de diseio aplicando técnicas de
presertacion grafica.

C.1.2.1. Representar grafica y
técnicamente el disefio del tejido
para su elaboracion.

C.1.2.2. Seleccionar la (s)
alternativa (s) de disefio con base
en los bocetos presentados,
teniendo en cuerta la viabilidad
técnica para el proceso de
fabricacidn. De tejidos.

C.1.2.3. Realizar pruebas de tejido
para la elaboracién del prototipo.

C.1.3. Desarmrollar prototipo (s).

C.1.3.1. Producir prototipo {s).

C.1.3.2. Realizar las correcciones
pertinentes,

C.1.3.3. Planear la produccion de
acuerdo a estandares.

de acuerdo a la orden de
produccidn y referencial hecho a
mano.

C.2.1. Seleccionar el tipo de
material 0 materiales a utilizar.

C.2. Elaborar célcuios de materiai,

C.2.2. Realzar calculo de material
de acuerdo a los requerimiertos de
produccion.

C.2.3. Pesar materiales
determinando la cantidad a ufilzar.

17
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C.3. Tejer textil entelar , de
acuerdo a la orden de produccién y
referencial hecho a maro,

mﬁ%mm BRIy

€.3.1. Adecuar el telar, ubcando en
su sitio los largueros, travesafios y
cuhas de acuerdo a la medida de la
tela que se desea realizar.

C.3.2. Realizar el armado del telar,
urdido corredizo.

D.3.3. Alternar los colores del hilo
de acuerdo al disefio establecido
por la orden de produccitn, los
amarres se realizan en la cabecera
del tejido, para que no sean
notorios en el cuerpe de la tela.

D.3.4, Efaborar el peine, abriendo
la calada y separando los hilos de
la urdimbre.

D.J3.5. Pasar [a lanzadera o el palo
de |a tejedwa de lado a lado, entre
la calada entrecruzando los hilos.

D.3.8. Templar la urdimbre.

D.3.7. Cuadrar los extremos del
tejido.

D.).8. Asentar el tejido, abriendo
nuevamente Ia calada y golpeando
¢on ura paleta.

0.3.9. Seguir tejiendo hasta lograr
el largo deseado.

D.3.10. Determinar cuantos
centimetros se dejan sin tejer, con
el fin de realizar los acabados del
textil.

10.3.11. Cortrolar el ancho de la

pieza tejida durante el proceso.

18
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D.3.12. Finalizado el tejldo, tajer
cadeneta en los extremos de la
tela, con el fin de que no se
desbarate el tejido con su
manipulacién,

D.3.13.0esmontar e tejido del
tetar.

D.4.1. Pulir el tejido, eliminardo
imperfecciones de tejeduria
cumpliendo con los criterios
tecnicos exigidos.

D.4.2. Realizar mofias o pequefios
amarrados de los hilos que quedan
*|sin tejer.

D.4. Dar acabados a la pieza tejida
de acuerde a la orden de

. ) D.4.3. En el caso de las hamacas,
::::;nccuﬂn y referencial hecho a elaborar hicos.

0.4.4. Elaborar detalles en nudos
de macrame, si el preducte lo
requiere.

D.4.5, Cortar el textil y pasar
costura con maquina, si el producte
lo requiere.

D.5.1. Seleccionar el tipc de
marquilla o etigueta a ulilizar segon
las caracteristicas del producto.

D.8. Poner marqguilla o etiqueta al .
producto tejido y empacar, D.5.2. 'UI'III' dq forma permanerte la
marquilla o etigueta.

D.5.3. Empacar la pieza de
acuerdo a sus caracteristicas y las
necesidades del clierte.

19




E. Comercializar los productos,
cumpliendo con las necesidades de
cliente.

E.1. Comercializar productos

' tejidos y hamacas.
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E.1.1. Generar estrategias de
comercializacion.

E.1.2. Generar publicidad.

E.1.3. Participar en ferias y
evantos,

E.1.4. Realizar seguimiento a
compradores.

F. Mantener los equipos y
herramigntas de acuerdo con las
especificaciones técnicas.

F.1. Realizar mantenimiento de
equipes y herramientas.

F.1.1. Planear revision.

F.1.2. Revisar periddicamente los
equipcs y herramientas.

F.1.3. Informar sobre problemas.

20
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NORMA DE COMPETENCIA: ADMINISTRAR LOS RECURSOS DISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PRCCESCS DE LA CADENA PRODUCTIVA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LA PRODUCCION

1.1. Artesarai

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4, De mantenimiento

1.5 Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, De Corte

2.2, De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De coser

2.5. De armado

A. La orden de produccién es analizada.
B. Los materiales son dispuesios y analizades segdn orden de produccidn.
C. Eltaller de trabajo es dispuesto de acuerdo a la orden de produccion,
D. La cadena productiva es analizada.

E. Los aspectos (ecokigicos y ético) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son ulilizados.
G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados segun orden de produccion,
H. Las cortingencias presentadas son solucionadas segan caracteristicas de prioridad.

1. TIPOS DE EQUIPO

2.6. De acabados
2.7. Agujas de diferente clase
2.8. Telares

2.9. Usos

3. TIPOS DE TECNCLOGIAS
3.1, Atesanal

3.2, Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJC
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Orden de produccidn

5.2. Guias de control

€. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hiaza de algoddn

6.2. Fibras sintéticas

6.3. Tintes naturales o quimicos
7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Crden de produccion

7.2. Materias primas

7.3. Cadena productiva

8. IPO DE PRODUCTO
8.1. Tejido artesaral armado y
acabado.

CEIENTOS YEOMRRENSIGN -0
. Caractenslms de la orden de produccién. ( A )

. Caracteristicas de los materiaies e insumos del Area artesanal. (B)
Disposicion de taller artesanal , segun area artesanal. (C)

. Caracteristicas de la cadena artesaral de tejides y hamacas. (D)

. Dimensién ética y ecolégica del drea artesanal. (E)

. Aspeclos basicos de higiene y seguridad industrial { F,G )

. Acompafiamierto con otras disciplinas productivas. (A, E, F)

. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { H )

. Reglamentacidn para utnltzar equapos insumos y materiales. (A.G )

WMok W=

1. DE PRODUCTYO:
1.1. Planeacién de la produccion.

1.2. Utilizacion de la maquinaria y herramientas de acuerdo a
orden de produccion y calidad artesanal firal.

1.3. Wtilizacién de la materia prima de acuerde a la orden de
produccién y calidad artesanal final.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion del uso de !as maquinas y equipos utilizados.
2.2. Disposicién adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONCCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadera productiva
3.2. Manejo de maquiras y herramiertas.
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NORMA DE COMPETENCIA: CBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION ¥ REFERENCIAL HECHGC A MANOQ

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR ¥ COMPRAR LA MATER!A PRIMA A UTILIZAR

A. La informacion e investigacion pertlnente a Ia seleoctbn y compra de materia prima natural y/o
sintética es consultada.

B. Las materias primas son seleccionadas segum los requerimientos de produccién.

C. La maleria prima es comprada, teriiendo en cuenta criterios de calidad y precio.

D. Las materias primas son trasladadas al taller de trabajo segin nommatividad existente.

E. La fibra es almacenada segun normatividad existerte.

F. Los aspectos (ecologicos y eticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calldad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

H. Las cortingencias presertadas son solucioradas segiin caracteristicas de priordad.

I. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presertacién y martenimiento.
J. Los formatos de captura de nformacién son llenados.

1. Caracteristicas de |a se]eccuén y compra de ma‘tem prima
nalural y/o sirtética. { A)

2. Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D.E)

3. Técnicas de seleccion de materia prima. (B )

4.Técnicas de compra de materia primal, { C )

§. Técnicas de almacenamiento. ( E )

6. Dimensidn ética y ecolégica del area artesanal. ( F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )

8. Técnicas utilizadas para k& solucién de problemas. { H)

9. Relaciones interpersonales. (H)

10. Organizacién y martenimsento basico de un taller artesaral. { | )
11. Interpretar ordenes de produccion. ( B,.C,D.E)

12. Acompanamiento con otras disciplinas. ( F,.G,H,1.J)

13. Técnicas de reglstro de la informacién.

3. TIPOS.DE.TECNOLM.M AS
3.1. Antesanal

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimientc

1.5. Aseo

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hidaza de algodén

6.2. Fibras sintéticas

6.3. Tintes naturales o quimicos
4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

4.2. Aimacenes especializados

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

2, TIPO DE HERRAMIENTA 7.2. Materias primas

21. Corte 7.3. Cadena productiva
2.2. Mantenimiento 8. PO DE PRODUCTO
2.3. De medida 5. TIPO DE FCRMATOS 8.1. Seleccion y compra de

2.4. Estantes y cajones 5.1. Orden de produccitn

5.2. Guias de control

malterias pnmas naturales y/o
sirtéticas.

1. DE PRODUCTO:
1.1. Seleccién y compra de materias primas naturales y/o

sirtéticas de acuerdo a Ia orden de produccion y referencial hecho a
mano.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elemertos de seguridad existertes.

2.2. Semccionar malerias primas de acuerdo a normas establecidas.

2.3. Comprar materias primas de acuerdo a normas establecidas.
2.4. Utilizar equipos, herramientas e insumos segln exigencias.

3. DE CONQCIMIENTO:

3.1. Descripcién de los proceses do seleccion y compra de materiales.

3.2. Descripcion de fa calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas ¢ cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

NATURALES

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR LA HILAZA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, TINTURAR CON TINTURAS

B. Las plantas lintéreas son recolectadas,

E. £l tinte es colado, eliminando impurezas y sobrartes de las plantas.

G. Agua es adicionada a la preparacién y puesta al fuego,
H. La hilaza a tinturar es humedecida.

J. El material es retirado de la olla y se deja reposar.
L. El material se deja secar, extendiéndolo en cuerdas a la sombra.

N. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

acuﬁn son llenados.

. . Espélulas, cuchara.s.
1.1. Antesamal

1.2. Manual 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
1.3. De seguridad Industrial 3.1. Artesanal
1.4. De mantenimiento 3.2. Modemna

1.5, Aseo
4. AMBIENTE DE TRABAJO

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4.1, Taller Atesanal

2.1. De corte

2.2. De Mantenimierto 5. TIPO DE FORMATOS
2.3. De medida 5.1. Orden de produccidn
2.4. Qllas y recipientes 5.2. Guias de control

2.5, Estufas

: G2t
A. La informacién e imvestigacién peﬂlnente al tlnturado de hllaza es consulmda

C. Las plantas son maceradas e introducidas en agua, hasta extraer el tinte.
D. Las planias con agua son colocadas en una olla y puestas a cocinar por 2 horas,

F. Eltinte es introducido en uma olta, lo suficientemente grande para que al introducir la hilaza esta quede holgada.

I. El material es introducido en el tinte y puesta a cocinar por 45 minutos aproximadamerte.
K. El material es lavado con abundante agua, retirando excesos de tintura.
M. Los aspectos {ecolbgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiertal.

R. Las cortingencias presentadas son solucionadas segun caracterigticas de prioridad.
Q. Las maquinas y hen'amtenlas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.

61 Hilaza
6.2. Tintura natural

7. IPO DE INFORMACION
7.4. Orden de produccitn

7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de tinturado

de hilaza

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1, Hiaza tinturada con tintes
naturales

1. Caraclerlsllcas de la tmtu'a de hllaza ( A)
2. Manejo de equipos y herramiertas. ( B,C,D.E.F,.GHI.JK,.L)
3. Caracteristicas de plamas tintéreas. (B )

4, Técnicas de obtencién de tirtes a partir de plartas. (C,D.E)
5.Técnicas de timMurado de hilaza. ( 8,C,D,E.F,G,HLJKL)

8. Control de tiempo y temperatura. ( 0,G,|,L)

7. Técnicas de lavado y secado de hilaza. ( K.L)

8. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( M)

9. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( N )

10. Técnicas ulilizadas para la solucién de problemas, (N )

11. Relaciones interpersonales. { N )

12. Organizacitn y mantenimiente basico de un taller artesanal. (O }
13. Interpretar ordenes de produccién. { B.C.D,EF,GHIJKL)
14. Acompanamierto con otras disciplinas. { MN,N,O.F )

15. Técnicas de registro de la informacién. (P )

1. DE PRODUCTO:
1.1. Hilaza tinturada con tines naturales de acuerdo a los
requerimientos de producci6n y normatividad existerte.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar tos elementos de seguwridad existentes.

2.2. Tinturar la hilaza de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigercias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de tinturado natural de hilaza.
3.2, Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

quiMmicos

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR LA HILAZA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, TINTURAR CON TINTES

A La mformac:lén e |nvest|gaC|én pertlnente al procedimlento de tlrrlurado de hllaza es consuhada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Los tintes son preparados de acuerdo a las especificaciones del fabricante.

D. El tinte es puesto en olla al fuego.

E. La hilaza a tinturar es humedecida.

F. La hilaza es introducida en el tirte,

G. La hilaza es cecinada en el tite a fuego moderado por aproximadamente 45 minutos.

H. La hilaza es retirada de la olla.

l. La hilaza se deja reposar.

J. La hilaza es lavada con abundarnte agua.

K. La hilaza es extendida en cuerdas a la sombra para que se seque.

L. Los aspectos {ecoldgicos y éticos) son aplicades de acuerdo a ks criterios de calidad ambiental.

M. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

N. Las cortingencias preseniadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

N. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presertacién y martenimiento.

O. Los formatos de captura de irformacién son IIenados

1. TIPOS DE EQUtPO 2.6. Espaluias cucharas

1.1, Antesamal 6.1. Hilaza

1.2. Manuai 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS §.2. Tintura quimica

1.3. De seguridad Industrial 3.1. Antesanal

1.4. De mantenimiento 3.2. Moderna 7. TIPO DE INFORMACION

1.5. Aseo 7.1. Orden de produccién
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de tinturado

4, AMBIENTE DE TRABAJO

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4.1. Taller Artesanal

2.1. De cone de hilaza

2.2. De Mantenimierto 5. TIPO DE FORMATOS 8. TIPO DE PRODUCTO
2.3, De medida 5.1. Orden de produccién 8.1. Hilaza tinturada

2.4, Ollas y recipiertes 5.2. Guias de control

2.5. Estufas

8. TIPO DE MATERIA PRIMA

Caracteristicas deI proceso de hnturado de hilaza ( A)
. Marejo de equipos y herramientas. { B,C,0D,E,F,GH LLJ K)
. Caracteristicas de tinturas quimicas. (C)

. Preparacién de tinturas guimicas. (C,D)

. Técnicas de tinturade de hilaza. ( E,F.G.H)

. Contro! de tiempo y la temperatura. (D,G)

. Técnicas de lavado y secado de hilaza. (J.K)

. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. (L )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( M )
10. Técnicas utiizadas para la solucién de problemas. (N)
11. Relaciones interpersonales. { N )

12. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (N )
13. Interpretar ordenes de produccion, ( B,C,D.EF.GH,JK}
14. Acompanamiento con otras disciplinas. (L.M,N,N,0)

15. Técnicas de registro de la informacién. (O )

- B T

1. DE PRODUCTO:
1.1. Hilaza tinturada de acuerdo a los requerimiertos
de produccidn y normatividad existerte.

2. DE DESEMPENO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Tinturar la hilaza de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de tinturado de hilaza.

3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR ENCOLADO DEL MATERIAL, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

B
A Lainformacién e investigacion pertinerte al encolade de hitaza es consultada

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La solucién de almidény agua es preparada.

D. Las madejas de hilaza son intreducidas en la solucion.

E. Las madejas son retiradas de la sclucién.

F. La hilaza es extendida en cuerdas a la sombra para que seque.

G. Los aspectos {ecoldgicos y #ticos) son aplicados de acuerdo a los criterios do calidad ambertal,

H. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

I. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad,

J. Las maquinas y herramientas wtiizadas son crganizadas en presentacion y mantenimiento.
K. Los formates de captura de infermacion son llenados.

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Mcderna

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4, De mantenimienta

1.5, Aseo

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hiaza
6.2. Encolado

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de encolado

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal
2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. De corte de hilaza
2.2. De Mantenimierto 5. TIPO DE FORMATOS 8. TIPO DE PRODUCTO
2.3. De media 5.1. Orden de produccion 8.1. Hiaza encolada

2.4. Ollas y recipientes 5.2. Guias de control

2.5. Espétuias y cucharas

1. Caracteristicas del proceso de encnlado de hilaza (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( 8.C,D.E,F)

3. Caracteristicas de encolados. (C)

4. Técnicas de preparacion de encolados. (C)

5. Técnicas de encolado de hilaza. { C,D.E,F }

6. Dimensién ética y ecolbgica del drea artesanal. (G )
7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { H )
8. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas, (1)

9. Relaciones interpersonales. (1)

10. Organizacitn y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( J )
11. Interpretar ordenes de produccién. { B.C,.D.EF)

12. Acompafamiento con otras disciplinas. ( G,H.1.J.K)

13. Técnicas de reglstro de ) mformacnén {K)

1. DE PRODUCTO
1.1. Hilaza encofada de acuerdo a los requetimientos
de produccion y normatividad existerte.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Encolar |a hilaza de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipes, herramiertas e insumos segdn exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de encolado de hilaza.

3.2. Descripcitn de ka calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MAND

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DEVANADO DE LA HILAZA, DE ACUERDQ A LA ORDEN DE PRODUCCION ¥ REFERENCIAL HECHO A MANO

SRS

J\M‘\.IG‘J Gy

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. El hilo de algodén es estirado y desenredado.
D. El hilo es enrollado manualimente formando bolas.

F. La higiere y seguridad industrial son aplicados.

I. Los formatos de captura de informacién son lienados.

A La informacién e |rwest|gac16n pertlraeme.a la realtzamén de devanado de hllaza es consu!tada

E. Los aspectos (acolgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de cafidad ambiental.

G. Las contingencias presentadas son solucicnadas segun caracteristicas de prioridad.
H. Las maguinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanatl
3.2. Moderna

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo 4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

2. IPO DE HERRAMIENTA

2.1. De cone
2.2. De Mantenimiento 5. TIPC DE FORMATOS
2.3. De medida 5.1. Orden de produccién

5.2. Guias de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hilaza

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3, Técnicas de devanado
de hilaza

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Hilaza devanada

ONCEIMENTOS ¥ CONMPHENSICS
1. Caracterisllcas del proceso de devanado de hilaza (A )}
2. Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D )

3. Caracteristicas de la hilaza, ( C)

4. Técnicas de devanado. (C,D)

§. Dimension ética y ecoldgica del 4rea artesanal, ( E )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )
7. Técnicas utiizadas para la soiucién de problemas. { G )
8. Relaciones interpersonales. { G )

8. Organizacién y mantenimiente basico de un taller antesanal, (H )
10. interpretar ordenes de produccién. { B,C,D )

11. Acompafamiento con ctras disciplinas. ( E,F,G,H,I)
12. Técnicas de registro de la informacidn. (1)

.........................

1. DE PRODUCTO:
1.1. Hilaza devanada de acuerdo a los requerimientos
de produccion y narmatividad existerte,

2. DE DESEMPERNO:

2.1, Utilizar los elemertos de seguridad exislentes.

2.2. Devanar la hilaza de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utitizar equipos, herramientas e insumos seglin exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcitdn de las técnicas de devanado de hilaza.
3.2, Descripcion de la calidad de los procesos.

3.1. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DEFINIR TEMATICA DE DISERO

B. Los temas son consultados en los diferentes medios de informacion.
C. Las tendencias del tema son analizadas con respecto al mercado.

D. La irformacién es seleccionada y registrada facilitando su utilizacion.
E. Lostrazos iniciales se hacen configurando los bocetos.

G. Los formatos de captura de informacién son llenados.

l. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
J. Las contingencias presentadas so

TERID U ORIEMBRGD .

¥. Los bocelos son elaborados cumpliendo con las caracteristicas de la investigacién
H. Los aspectos (Ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiertal,

\ucioradas segun caracteristicas de prioridad

1. Técnicas de investigacion. (A.B)

2. Informética basica. (A,B)

3. Bases de lendencias de disefio. ( C)

4. Fundamentos basicos de disefio. (EF)

5. Técnicas de registro de la informacién. (D,G )

8. Dimensidn ética y ecoldgica (H)

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( 1)

8. Técnicas utilizadas para solucionar preblemas. {J)

9. Acompafarmiento con otras disciplimas productivas ( A,C.D.E.F)

10. Relaciones imterpersonales (J)
LR e ..,.”

7. TIPO DE INFORMACION

1. TIPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO

1.1. Computador 4.1. Taller Artesanal 7.1. Desarrollo de materiales
1.2. De higiene y seguridad industrial  |4.2. Estudio de disefio 7.2. Mercadeo artesanal

2. TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS 7.3. Tendencias de producto
2.1, De Dibujo 5.1, Guias de contrel 7.4. Contexto cultural anesanal
2.2, De Disefo 5.2.Gulas de registro de iformacion |8, TIPO DE PRODUCTO
2.3. De Taller 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 8.1. Disefo artesanal

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6.1. Pape!

3.1. Punta 6.2. Lapiz

3.2. Moderma

3.3. Artesanat

1. DE PRODUCTO:
1.1, Propuestas de disefio de producto de acuerdo a las tendencias
y exigencias del mercado.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Actitud para lo nuevo.

2.2. Tolerancia y respeto por el recurso ratural.

2.3. Seleccionar y registrar la informacion.

2.4. Aplica los fundamentos basicos de disefio.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Descripeion del proceso de seleccion e investigacion.

3.3. Descripcion del proceso de elaboracion de bocetos.

3.4. Fundamentacion en acciones interdisciplinanas.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR ¥ PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADQC, DESARROLLAR LA (S)
ALTERNATIVA (S) DE DISENO APLICANDO TECNICAS DE PRESENTACION GRAFICA

A. Los bocetos son revisados verificando Ia \nabﬂfdad técmw para el proceso de fabricacion.
B. Los bocetos son seleccionados teniende en cuenta las exigencias del mercado ylo cliente.
C. Ei disefio del producto en tejide es representado grafica y técnicamente para la elaboracién del

prototipo.

D. Las pruebas de tejido son realizadas para la elaboracion del prototipo.

E. Los formatos de captura de informacién son llenados.
F. Los aspectos {Ecologicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
G. La higiere y seguridad industrial son utilizados
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1, Computador

1.2, De higiene y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Dibujo

2.2, De Disefo

2.3. De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Punta

3.2, Moderna

3.3, Antesaral

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Atesanal

4.2. Estudio de disefio

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Guias de control
5.2.Gulas da registro do informacidn
8. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. Papel

6.2. Lapiz

6.3. Plantillas

8.4. Colores

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Represenacion grafica
7.2. Aplicacion de diseno al tejido,
7.3. Realizacion de pruebas
7.4. Contexto cuttural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Alternativa de disefio
aplicable al tejido.

“|1. BE PRODUCTO:

ol AR
1, Concoptes bésnos de los precesos de ehbunacaén de teibcs (A)
2. Técnicas y materiales de representacion grafica. { AB )
3. Normas técnicas de representacién grafica. ( AB)
4. Conceptos de disefic aplicados al tejido. { C,D }
5. Técnicas de registro de la informacién. ( E )
8. Dimension ética y ecologica. ( F )
7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (G)
8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( H)
9. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)
10. Relaciones interpersonales. ( H )

1.1. Desarrcllo de alternativa (s) de diseflo, de acuerdo a las
técnicas de tejido. Realizacion de pruebas.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Actitud para lo nuevo

2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural.

2.3. Seleccionar y registrar ka informacion.

2.4, Aplica los fundamentos basicos de disefio.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Descripcion del proceso de seleccion .

3.3. Descripcidn de técnicas de representacion grafica.
3.4. Fundamentacién en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DESARROLLAR PROTOTIPO (S)

B. Los prototipos son revisados.

C. Las correcciones necesarias en los prototipos son realizadas.,
D. La produccién es planeada de acuerdo a los estandares.

E. Los formatos de captura de informacion son llemados.

F. Los aspectos (Ecolégicos y élicos) son aplicados de acuerde a criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son utilizados
H. Las cortingencias presertadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

| Las maguinas y herramiertas utilizadas, son organizados en presertacion y marntemmiento.

G0 T ARG ALK,
Byt o X el o
hasiniiotiaii Bainntadiii 5

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Computador

1.2, De higiene y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, De Dibyjo

2.2, De Disefio

2.3. De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Punta

3.2. Moderna

3.3. Atesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

4.2. Estudio de disefio

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Guias de control
5§.2.Gulas de registro de informacion
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Papel

6.2. Lapiz

6.3, Plartillas

8.4, Colores

A Los prototlpos son producidos de acuerdo a selecmén de alten'latwas de disefio.

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Apficacion del disefo al tajido
7.2. Correccidn de prototipos
7.3. Realizacion de pruebas
74. Contexio cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Desarrollo de prototipos

1. Conceptos basicos da Ios procesos de eiabomcbn de tejido. (A) -
2, Conceplos de disefo aplicados a la Tejeduria, { A ,B)

3. Técnicas de correccion de prototipos. (B ,C)

4, Técnicas de planeacién de 1a produccion. (D }

§, Técnicas de registro de la informacion. { E }

6. Dimension ética y ecoldgica. (F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial (G )

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (H)

9. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C D)
10. Relaciones interpersonales. (H)

11. Organizacion y martenimiento basico de un talker artesanal. (1)

EVIDENCIAS REGDERIDAS

1. DE PRODUCTQ:
1.1. Matenalizacién de akternativa (s) de disefio, de acuerdo a las
técnicas de tejido. Planeacion de la produccidn.

2. DE DESEMPENO:

2.1, Técnicas basicas para el desarrolic de pruebas.

2.2. Tolerancia y respeto por el recurso matural.

2.3, Seleccionar y registrar la inforrmacion.

2.4, Aplica los fundamentos basicos de disefio.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y desirezas de creatividad.

3.2. Descripcién del proceso de seleccion .

3.3. Descripcién del proceso de produccion.

3.4. Fundamentacién en acciones interdisciplinarias,
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ELABORAR CALCULOS DE MATERIAL, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

B. £l tipo de material o materiales a utilizar son seleccionados.
D. Los materiales son pesados determinando las cantidades a utilizar.

F. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

I. Los formatos de captura de informacidn son lienados.

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7 Telares |

1.1, Artesanal 2.8. Agujas de diferente clase
1.2. Manual 2.9. Husos

1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
1.4. De mantenimiento 3.1. Arlesanal

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.1. Corte 4.1. Taller Anesanal

2.2. Mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De coser
2.5. De armado
2.8. De acabados

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

A. La informacion e mvashgacubn pertinente al calculo de n'la'teml de prodm&os leisdos a3 consuftada,
C. Los calculos de material son realizados de acuerdo a los requerimientos de produccion.
E. Los aspectos (ecokdgicos y &ticos) son aplicados de acuerdo a criterios de ¢alidad ambiental.

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.
H. Las magquinas y herramientas utifizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.

1. Caracterisncas del cak:ulo de matenales para pmductos tejidus (A)
2. Manejo de equipos y herramjentas. { B,.C.D)
3. caracteristicas de la materia prima a utifizar. (B )
4.Conceptos del calculo de textiles. (C )
5. Tipos y calibracién de balanzas. Pesos y medidas. ( C,D )
6. Técnicas de mezcla de materiales. { B,C.D)
7. Dimension ética y ecoldgica del drea artesanal, ( E )
8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { F )
9. Técricas utilizadas para la solucion de problemas. (G )
10. Relaciones interpersomales. { G )
11. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (H }
12. Interpretar ordenes de produccién. ( B,C,D)
13, Acompafiamiento con cotras disciplinas. { E.F.GH1)
stro de ta infermacion.

1. DE PRODUCTO:
1.1. Calculo de material para productos tejidos de acuerdo
a la orden de produccién y referancial hecho a mano.

TP DE MATERIA PRIMA.
6.1. Hilaza de algodén
8.2. Fibras sintéticas

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existertes.

2.2. Utilizar técnicas para el calculo de tejidos.

2.3. Pesar materia prima cumpliendo con tas normas establecidas,

2.4, Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion del proceso de calculo de malerial de productos tejidos.
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

1.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Caleulo de textiles

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Calculo de materiales
para productos tejidos
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TEJER TEXTIL EN TELAR, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

- CRUERID O BESEMPERD
A. La nnformacnén e mvestlgacuén pertmente a tejer textil en lelar es consultada
B. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso.

C. Eltelar es adocuado, ubicando los largueros, travesafies y cufias, de acuerdo a la medida de la teta a tejor.
D. El telar es armado, urdido corredize.

E. Al armar el telar, los colores del hilo son variados de acuerdo al disefio establecido.

F. En el armado del telar los amarres se realizan en la cabecera dei tejido.

G. El peine es elaborado, abriendo la calada y separando los hiles de ka urdimbre.

H. La larzadera o palo de la tejedura es pasada entre la calada, entrecruzando los hilos.

l. La urdimbre es templada.

J. Los extremos del tejido son cuadrados.

K. El tejidc es asentado, abriendo nuevamerte la calada y golpeando con una paleta.

L. El tejido es continuado hasta lograr el largo deseado.

M. Controlar el ancho de la pieza durarte el proceso de tejido.

N. Al finalizar el tejido, tejer cadeneta en los extremos de !a tela, para gue esla no se desbarale.
N. Desmortar el tejido del tefar.

0. Los aspactos (ecoldgicos y dticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

P. La higiere y seguridad industrial son aplicados.

Q. Las cortingencias presertadas son solucionadas segUn caracteristicas de prioridad.

R. Las magquinas y herramientas utifizadas son organizadas en presertacion y mantenimierto.

S Los formatos de captura de informacian son !Ienados

2.5. Agu,as de drl’erente c!ase
2.6. Telares

2.7. De acabados

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2, Manual

1.3. De seguridad Industrial

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. Hiaza

7. TIPO DE INFORMACION

1.4, De mantenimiento 3.1. Artesanal 7.1, Orden de produccidn
1.5, Aseo 3.2. Moderna 7.2. Materias primas

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Técnicas de tejido
2.1. De corte 4.1. Taller Antesanal en telar

2.2. De Mantenimierto 5. TIPO DE FORMATOS

2.3. De medida 5.1. Orden de produccién 8. IPO DE PRODUCTO

2.4, De armado $.2. Guias de control 8.1, Textil tejido

ONDCINGENTOS ¥ COMPHE
1 Caractensllcas del proceso de tejido entelar. ( A)
2. Manejo de equipos y herramientas. { B,C.D.E.F.G,HLJKLMNR)
3. Caracteristicas de la hilaza. ( C )

4. Caracteristicas de los telares. (C D.EF)

8. Técnicas de armado de telar. { C,D,E.F)

8. Técnicas de tejido en telar. (B.C,D,E.F.GH,LJLK,LMNN)
7. Técnicas para templar la urdimbre en el telar. (1)

8. Cordrol de medidas. { J.L.M)

9. Técnicas de finalizacion de tejidos. { N )

10. Técnicas de desmonte de telar. (N )

11. Dimension ética y ecologica del area artesanal. { O )

12. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( P )
13. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. { Q }
14. Relaciones interpersonales. (Q )

15, Organizacibn y mantenimiento basico de un taller artesanal. { R)
18. Interpratar ordenes de produccion. { B,C.D.E.F.G,H)JKLMNRN)
17. Acompanamiento con otras discipliras. (O.P,Q R,S )}

18, Técnicas de registro de la informacion. ( S )

1. DE PRODUCTO:
1.1. Texiil tejido en telar de acuerdo a los requerimientos

de produccién y normatividad existerte.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad exisientes.

2.2, Tejer texdil de acuerdo a las normas establecidas.

2.3. Utllizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién de las técnicas de tejido entelar.

3.2, Descripeién de 1a calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a pregurtas o cuestionarios sobre el terma.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A Ls |nforma¢:|6n e mveshgac:én pemnerte a dar acabadns a taxn!es de lelar es conaﬂtada
B. Los equipos y herramiertas son alistados garantizando el proceso.
C. Eltextil es pulido, eliminando imperfecciones de tejeduria, cumpliendo con los criteries técnicos exigidos.

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LA PIEZA TEJIDA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantemmierto

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De corte

2.2. De Manterimiento

2.3. De medida

2.4, De armado

2.5. Agu1as de drferenle clase
2.6, Telares

2.7. De acabados

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesanal

3.2, Moderna

4 AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS

5.1, Orden de produccion

5.2, Guias de control

D. Mofas o pequefios amarrados son realizados con los hilos que quedaron sin tejer.

E. Los hicos son elaborados en caso de que el preducto lejido sea una hamaca.

F. Los detalles en nudos de macramé son realizados en caso que el producte lo requiera.

G. El textil es conado y rematade con costura a maquira en ¢aso que el producto lo requiera.
H. Los aspectos (scolégicos y éticos) son aplicades de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

I. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
J. Las cortingencias presentadas son solucionadas segin caracteristicas de pricridad.

K. Las maquiras y herramientas utiizadas son organizadas en presentacion y marteniniierto.
L. Los formatos de captura de informacion son llenados.

A PRIMA

8.1, Textil

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de acabado
de textiles

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Textil con acabados

1. DE PRODUCTO:

- CONTCRAEENTIDG T COMPRENSIGR e T
1 Caracterishcas del proceso de acabados de textiles, ( A)

2. Manejo de aquipos y herramientas. ( BC.DEF.G )

3. Técnicas de acabados de piezas textiles, ( C,D.E.G.G)
4. Técnicas para eliminar im perfecciones en tejidos. (C )

5. Técnicas de elaboracion de mofias y amarres. ( D)

8. Técnicas de tejido con la técnicas del anudado. ( F )

7. Técnicas de elaboracién de hicos. { E }

8. Técnicas de corte de tejidos. (G )

9. Cortrol de medidas. { C.D.EF.G)

10. Dimensi6n ética y ecologica del area artesamal. { H )

11. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (1)
12. Técnicas utilizadas para la solucibn de problemas. {J )
13. Relaciones interpersorales. (J )

14. Organizacién y mantenimiernto basico de un taller artesanal, ( K )
15. Interpretar ordenes de produccion. ( BC.D.EF.G)

18. Acompaiamiento con otras discipfinas. ( H,1,J,K.L)

1.1. Textit con acabados de acuerdo a los requerimientos

de produccién y normatividad exstente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Wilizar los elemertos de seguridad existertes.

2.2. Acabar textil de acuerdo a las normas establecidas.

2.3, Wilizar equipos, herramientas e insumos segln exgencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién de las técnicas de acabados de textiles.

3.2, Descripcién de ka calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cueslionanos sobre el tema.
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CADENA PRODUCTIVA DE TEJIDOS ¥ HAMACAS
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PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y
REFERENCIAL HECHO A MANC

Version: 1

Pagina 13 de 15

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PONER MARQUILLA © ETIQUETA AL PRODUCTO TEJIDO Y EMPACAR

T RRTERE e GERER
B. Los equipos y herramientas son afistados garartizando el proceso.

D. La marquilla o etiqueta es unida de forma permanente al objeto.

G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

J. Los formatos de captura de informacidn son llenados.

27. Mesones. o
2.8. Estantes

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Antesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industria

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.4. De mantenimiento 3.1, Artesanal

1.5, Aseo 3.2, Moderna

2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.2, De manterimiento 4.1, Taller Artesanal

2.3. De medida

2.4, De unién 5. TIPO DE FORMATOS

2.5, De armado
2.8. De acabados

5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

RO

A. La informacion e investigacidn pertinente marcar y empacar productos tejides es consultada.

C. Eitipo de marquilta o etiqueta a utilizar es seleccionado de acuerdo a las caracteristicas del producto.

E. £1 producto tejide 03 empacade de acuerdo a las caracteristicas y necesidades del cliente.
F. Los aspectos (ecokgices y éticos) son aplicades de acuerdo a los criterios de calidad ambiertal.

H. Las contingencias presertadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.
I. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento,

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Producto tejido

6.2. Marquillas o etiquetas
3.3. Empaques

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
1.2. Materias primas

7.3. Técnicas para marcar y
empacar productos tejidos

8. IPO DE PRODUCTO
8.1. Productos tejides con
marquilia o etiqueta y
empacados

LR

1. Caracteristrcas del los procesos de marcar y empacar. (A)
2. Manejo de equipos y herramiertas. ( B,C,D.E)

J. Caracteristicas de marquillas utilzablos en productos tejides. (C)
4, Técnicas de unidn de marquiltas y etiquetas a productos tejides.( D )
5. Técnicas de empaque de productos tejidos. { E )

8. Dimensidn ética y ecolégica del drea artesanal. { F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { G )

8. Técnicas utilizadas para la solucion de probtemas. {H )

9. Relaciones interpersonales. ( H )

10. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesaral. { | }
11. Interpretar ordenes de produccién. (B.C,D,E)

12. Acompafiamiento con otras disciplinas. {F.G,H.1.J)

13. Técnicas de reglstro de Ia lnformacnon (J )

1. DE PRODUCTO:

1.1. Productos tejidos terminados con marquillas o

eliquetas y empacados, de acuerdo a los requerimientos de
produccién y romatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existertes,

2.2. Marcar y empacar de acuerde a las normas establecidas.

2.3. Utilizar equipos, herramiertas e insumos segun exigencias,

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcibn de las técnicas utilzadas para marcar y empacar,
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuesgtionarios sobre el lema.
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CADENA PRODUCTIVA DE TEJIDOS Y HAMACAS

COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS, CUMPLIENDO LAS NECESIDADES DEL

CLIENTE

Version: 1

Pagina 14 de 15

NORMA DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS, CUMPLIENDO CON LAS NECESIDADES DEL CLIENTE

ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR PRODUCTOS TEJIDOS Y HAMACAS

1. TIPCS DE EQUIPO

1.1. Seguridad (ndustrial

1.2. Computador

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De publicidad

2.2, De exhibicidn

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2, Moderna

A. Las estrategias de comercall.zaclbn son desarmolladas.
B. La publicidad del preducto y [a empresa es generada.
C. La participacién en ferias y evertos es realizada.

D. El seguimierto a compradores es realizado.

E. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

F. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

4, AMB!ENTE DE TRABA.IO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Elementos de presentacién

=
7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Visual

7.2. Verbal

7.3. Textual

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Comercializacion de
productos tejidos y hamacas

7. Relaciones interpersonales. ( F )

9. Acompafamiento con olras dlsmpllnas productwas {ABC D)

1. DE PRODUCTO:

1.1. Comercializacién exitesa de productos antesanales tejidos

y hamacas.
2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacién adecuada de los recursos.
2.2, Capacidad de presentacion del producto.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Metodologia para vender producto artesanal tejido.
3.2. Metodulogia de presentacidn de producto artesanal.

1. Generacién de estrateglas de comerciafizacién. (A)
2. Aspectos basicos de publicidad. {B)

3. Aspeclos basicos sobre participacion en ferias y eventos, ( C)
4. Técnicas de seguimiento de clientes. ( D)

§. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( E )

8. Técnicas wtilizadas para solucionar problemas. ( F )
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Colombitno dw.m MANTENER LOS EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS

NORMA DE COMPETENCIA: MANTENER LOS EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

ELEMENTOC DE COMPETENCIA: REALIZAR MANTENIMIENTC DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

A. Las revisiones de maqumas y herramientas san planeadas y realizadas por especuahstas
B. Los equipos y herramiertas son revisados peribdicamente.
C. Los operarios informan sobre problemas o deficiencias en tas maquinas © equipos que manejan,
D. Ei mantenimierto de equipos es reafizado.
E. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
F. Las contingencias preseradas son solucionadas segin caracteristicas de prioridad.

4, AMBIENTE DE TRABAJO

8. Acompafiamiento can otras dlsmphnas productsvas {AB C

1. TIPOS DE EQUIPO 7. TIPO DE INFORMACION 1. DE PRODUCTO:

1.1. Seguridad |Industrial 4.1. Taller artesanal 7.1. Técnicas de revisién de 1.1. Mantenimiento de maquinas y herramiemas segun normatividad,
1.2. Computador maquinas y herramiertas. 2. DE DESEMPERO:

2. TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS 7.2. Técmicas de 2.1. Optimizacién adecuada de los recursos.

2.1. De mantenimiento 5.1, Guias de control mantenimiento de maquinas y 2.2. Capacidad de realizar evaluacién y mantenimiento.

2.2, De revision herramiertas 3. DE CONOCIMIENTO:

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 8. TIPO DE MATERIA PRIMA 8. TIPO DE PRODUCTO 3.1. Metodologia para revisar magqumnas y herramiertas.

3.1. Anesanal 8.1. Informacién de consulta 8.1. Mantenimiento de 3.2. Metodologia para realizar mantenimiento de maquinas y
3.2. Moderna Sobre problemas encontrados maquinas y herramientas. herramiertas.

ENOCTERTaAY

. RoNee
1. Caracterishcas de maquinas y equrpos utllxzados (A)
2. Técnicas de revisidn de equipos y herramientas (B,C)
3.Conocimientos basicos sobre mantenimiento de equipos y herremientas. (D )
4, Métodos de informacién sobre inconvenientes. { C )
5. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( E)
8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (F )
7. Relaciones interpersonales. (F)
D
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