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INTRODUCC/ON

El presente informe tiene como objetivo la documentacion de la asesoria en disefio
realizada en el Municipio de Chiquinquira - Boyaca, en Noviembre de 2001, en el cual
se consignan los resultados obtenidos a nivel de disefio y desarrollo de productos con
la comunidad que ha tenido como finalidad ampliar el conocimiento y las posibilidades
de desarrollo del sector artesanal.

Dentro del andlisis elaborado en la comunidad se debié hacer un nuevo estudio que
permitiera localizar a los artesanos. Por tal motivo el trabajo estuvo dirigido
especificamente a la Asociacion de Artesanos de Chiquinquird - ARTECH
ubicados en el casco urbano del municipio y que trabajan en los oficios de carpinteria,
talla en madera, elaboracion de instrumentos musicales y trabajos en tagua.

Para la realizacion de la asesoria se visitd cada uno de los talleres, se organizaron
jornadas de trabajo individuales en comun acuerdo con los integrantes del grupo y se
realizaron jornadas colectivas de trabajo para la generalizacion de conceptos de
calidad y acabados de los diferentes productos.

Dentro del trabajo realizado con este grupo se hizo énfasis en el desarrollo de una
nueva linea de productos diferente a la tradicional con orientacion al mercado
manejado en Expoartesanias. Ademas se unificd, implementd y generalizd el manejo
de disefios propuestos conservando la técnica empleada y se desarrollo un trabajo
conjunto de creacion con los artesanos. Se conservd el lenguaje de los productos en
las técnica de torno para tagua y madera que alli se maneja.

Este grupo maneja diferentes oficios que son catalogados como artesanales, por tal
motivo el interés principal en esta primera etapa del trabajo fue el mejoramiento de la
calidad de los productos ya hechos y desarrollar nuevos productos con miras a su
comercializacion.



|.  ANTECEDENTES

La actividad artesanal de la localidad de Chiquinquira se centra principalmente en la
elaboracion de souvenires en tagua, juguetes en madera, instrumentos musicales y
algunos muebles y por otro lado el comercio de imagineria religiosa.

La actividad artesanal de trabajo en TAGUA es realizada por unos 30 artesanos
ubicados en el casco urbano de Chiquinquird. Basicamente la elaboracion del oficio se
centra en ocho artesanos que dedican todo el tiempo a esta labor y que derivan el
sustento de sus familias de esta actividad. Los otros integrantes alternan el oficio
artesanal con actividades de agricultura y comercio.

El trabajo en MADERA se centra principalmente en la elaboracion de muebles y
juguetes como guitarras pequefias, trompos Yy cocas, las cuales son distribuidas en el
mercado local. Igualmente la elaboracion de INSTRUMENTOS MUSICALES de una
alta tradicion.

Todos estos productos son comercializados localmente, solo el caso de las guitarras
de juguete han sido comercializadas por otros agentes ya que su bajo precio las hace
altamente competitivas en otros mercados regionales y sin embargo representan un
ingreso minimo ya que el pedido de estos productos se ha visto disminuido
grandemente por la dificultad de comercializacion vy distribucion del mismo.

Actualmente en la comunidad artesanal del municipio de Chiquinquira, se destaca un
grupo asociado como tal y para el desarrollo del presente trabajo, se convocd a sus
integrantes para establecer horarios de trabajo con ellos. Este grupo se denomina:

« ARTECH - ASOCIACION DE ARTESANOS DE CHIQUINQUIRA

Ubicados en el casco urbano del municipio y que trabajan en los oficios de carpinteria,
talla en madera, elaboracion de instrumentos musicales y trabajos en tagua.



ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA

En la investigacion del desarrollo artesanal para la comunidad de Chiquinquird -
Boyaca, se encontraron las siguientes acciones ejecutadas por Artesanias de
Colombia:

« En 1996 la empresa envid disefiadores para la seleccion de los productos y los
participantes a Expoartesanias de ese afio.

 En el segundo semestre de 1998 la Disefiadora Industrial Andrea Currea
desarrolla una asesoria de disefio en el casco urbano de Chiquinquira, con
algunos artesanos Yy en la localidad de Tinjaca con un solo taller. En esta asesoria
se generd una linea de perinolas, una linea estilogréafica y algunas pruebas de
papel hecho a mano con fibras de tagua.

ANALISIS DE MERCADO

Desde hace varios afos se ha venido produciendo los mismos disefios de figuritas en
tagua y el mercado se encuentra muy limitado por la baja diversidad de oferta de
productos utilitarios convirtiéndose asi el mercado regional en la principal fuente de
ingresos muy bajos.

Tradicionalmente la comunidad de Chiquinquira ha elaborado instrumentos musicales
(Guitarras y tiples) pero el mercado de estos ha sido invadido por productos similares
de mas baja calidad y de menor precio dafiando la plaza que existia para estos. La
comercializacion local se ha disminuido grandemente debido a este factor, por
consiguiente la comunidad artesanal se ha visto perjudicada altamente en cuanto a su
medio de ingreso economico Yy por tanto su nivel de calidad de vida.

El producto tradicional tanto de tagua como de instrumentos musicales, se ha visto
diezmado también por la baja calidad en su manufactura, por tanto uno de los
principales motivos de esta asesoria es el mejoramiento de la calidad de cada uno de
los elemento a producir.



En cuanto a los objetos en madera, el mercado se dirige a Muebles para sala y
comedor, bibliotecas y accesorios en general como candeleros, estos son los
productos mas comercializados por ellos.

En el municipio de Chiquinquird, la comercializacion se efectia por medio de la venta
directa de cada uno de los artesanos que a lo largo de afios de trabajo se han dado a
conocer en la comunidad y en instituciones locales; algunos productos son sacados
de la zona por comerciantes y por los mismos productores que han creado un canal
de comercializacion para diferentes partes pero a nivel regional. No se ha dado un
enlace de tipo comercial constante con las capitales.

La Asociacion de artesanos de Chiquinquira nace de la necesidad de unir esfuerzos
para mejorar los canales de comercializacion, ya que la capacidad de negociacion de
algunos artesanos dan expectativas de nuevos mercados a la localidad y por ende a
sus habitantes.

La comercializacion de los productos artesanales de Chiquinquira se reduce
principalmente a la plaza central y a veces algunos eventos de tipo regional que no
ofrecen garantia de mejoramiento de calidad

Dentro del andlisis del producto como tal, el trabajo se encuentra clasificado en el
rango de productos tipo souvenir y decoracion; por tanto es necesario innovar en el
concepto de disefio para desarrollar productos que tengan un rango utilitario y que
permitan combinar materiales para asi ofrecer una gama mas grande de alternativas.
Actualmente en el mercado local se encuentran los productos “tradicionales” que
tienen una baja rotacion por falta de innovacion y de calidad, como:

« Miniaturas en tagua

« Guitarras de juguete con muy baja calidad

« Guitarras y tiples de alto costo pero con acabados deficientes
« Accesorios en madera como candelabros, atriles, repisas

« Juguetes en madera como trompos Yy cocas

* Replicas de insectos en madera

« Masajeadores en tagua

« Camandulas de tagua en todos los tamafios



Los productos tienen problemas de cabida en el mercado de este nivel por el manejo
de disefio. Por esta razon los productos en Chonta y guadua han de acomodarse
mejor a las exigencias del mercado actual porque si no lo hacen pierden posibilidades
de mercadeo y ventas.

A nivel nacional estos productos compiten con productos que vienen del Choco y
Ecuador pero que son principalmente tallados que ofrecen unos precios muy bajos.

Es importante conocer a que tipo de competencia se deben enfrentar los productos en
Tagua; para comenzar, la comunidad que mas se asemeja al trabajo realizado por
ellos esta ubicada en el departamento de Chocé y no son conocidos Yy tampoco
cuentan con el desarrollo tecnoldgico del grupo de Chiquinquira; existen dos
artesanos de nivel individual que estan ubicados uno en Bogota y otro en Tinjaca,
ambos tienen un muy alto nivel de desarrollo de producto con gran disefio, por tanto si
son un muy buen punto de partida para lograr que este grupo de Chiquinquird por lo
menos los iguale en cuanto a innovacion y calidad.

Estos productos deben competir con materiales como la madera y el metal, los cuales
son trabajadas con una mayor técnica y los productos por consiguiente también son
tecnificados 'y de menor valor.

En cuanto al tema de los productos en madera se tiene un altisimo nivel de
competencia que se debe atacar de forma original dando valor agregado a los
producto con la combinacion de materiales.

Para los instrumentos musicales, igualmente el nivel de calidad obtenido por diversos
grupos de otras regiones de Colombia y el mundo, deja un camino marcado para
lograr llegar a competir con mejoramiento de calidad y capacidad de produccion.

De acuerdo a lo enunciado anteriormente, Se presentan aportes importantes que
pueden beneficiar al mercado artesanal del municipio de Chiquinquira:

« Se debe diversificar en disefio de nuevos productos resaltando la necesidad de
elaborarlos con fines utilitarios, decorativos y a menores precios, con una calidad
excelente para poder competir a nivel nacional e internacional. El tamafio es
fundamental ya que debe existir una variedad de productos de acuerdo a los
requerimientos del mercado.



« De acuerdo con el material Yy la técnica que se maneja, se debe conservar cierto
nivel de identidad que comunique Y refuerce el concepto artesanal tecnificado Y el
trabajo del grupo.

« Manejo de un lenguaje de disefio propio basado en la técnica que se tiene con el
material.

» Posibilidad de establecerse en un segmento definido del mercado de la
decoracion.

Una de las observaciones mas importantes suministrada por el area comercial ha sido
que se desarrollen productos con disefios versatiles, innovacion en lineas de regalo y
que se tenga una buena capacidad de produccion dentro del grupo para poder
competir internacionalmente.

Sabiendo que uno de los objetivos principales de este trabajo es reactivar y motivar a
los artesanos que procesan la tagua y la madera para desarrollar nuevas alternativas,
se ha conservado la técnica que manejan pero cambiando de escala de tamafio que
se maneja dentro del grupo.

De acuerdo con este andlisis, se establecieron parametros de desarrollo de productos
en Tagua y madera con la comunidad, dentro de la linea decorativa y utilitaria tales
como: Lineas de regalo, juegos, portarretratos y articulos para escritorio; con un
manejo de los precios relativamente bajos donde se trabaje el concepto de cantidad
Vs. Precio. Asi, ofrecer un producto con concepto de disefio, manejo ecologico del
recurso natural Y tradicion cultural a un buen precio.



11, PROPUESTA DE DISENO

SUSTENTACION

Para la formulacion de la presente propuesta de disefio se hizo un anélisis de
aspectos como la materia prima, la capacidad productiva del grupo a asesorar, el
comportamiento del mercado y los requerimientos y sugerencias de las diferentes
areas de la empresa, del cual surgieron las siguientes consideraciones:

El lineamiento propuesto por la Disefiadora Andrea Currea en el segundo
semestre de 1998 de la linea Estilografica y de candeleros, no es viable de
continuar ya que los prototipos obtenidos presentaron fallas de manipulacion,
comunicacion de la funcionalidad del producto y la elaboracion misma de los
productos. Sin embargo el concepto de disefio fue un"gran aporte y el rango de
precios de los productos fue bueno, por tanto se aportard a la comunidad artesanal
unas recomendaciones sobre como mejorar dichos productos para Su
comercializacion local.

En la localidad de Chiquinquira se maneja la técnica de torno principalmente con el
trabajo en tagua. Esta técnica permite elaborar productos de diferentes tamafos y
clases. Para la orientacion de la presente asesoria se ha de mantener el mismo
lenguaje y se propone experimentar la técnica de incrustacion de tagua en la
madera. Para el oficio de carpinteria no se tiene antecedentes de trabajo. El grupo
es nuevo y no ha tenido intervencion en disefio por parte de la Empresa .

. Teniendo en cuenta el andlisis de los productos en tagua, elaborado en

Expoartesanias 98 se han de mejorar aspectos como:

- Productos que requieren mas investigacion, experimentacion y desarrollo de la
técnica porque aunque las piezas son interesantes presentan acabados
deficientes.

- Manejo técnico de la materia prima.

. La Tagua es un material considerado altamente resistente y exotico, el cual no se
ha explorado y experimentado o suficiente en el sector artesanal.



Basados en los antecedentes y en el andlisis de mercado para los productos en tagua
y madera, asi como en el proceso de produccion tradicional, la capacidad productiva
del grupo vy las anteriores consideraciones, se enfoca esta asesoria a la realizacion de
varias lineas de productos que estuvieran dentro de todas las recomendaciones
dadas. Asi se considerd disefar:

- Linea de articulos para escritorio (madera y tagua).

- Linea de portaretratos (madera y tagua).

- Linea de contenedores laminares -empaques (madera).
- Linea de juegos de mesa (Madera y tagua).

- Linea de contenedores varios (madera y tagua).

Paralelo al desarrollo de estas lineas, surge una linea alterna de trabajo en el area de
mejoramiento  de producto para los instrumentos musicales, la cual también fue
desarrollada dentro de esta asesoria.

La premisa fundamental para generar varias lineas de producto ha sido la de dejar
alternativas de disefio que los artesanos pudieran producir y ampliar las posibilidades
de comercializacién para crear en ellos una conciencia permanente de innovacion y
desarrollo de productos.

La seleccion de las lineas mencionadas estuvo enmarcada en la solicitud del area
comercial y los pardmetros de la Unidad de disefio para las nuevas propuestas. En
estas propuestas se utiliza el material lo mas racionalmente posible, ya que por sus
tamafios permiten aprovechar las diferentes dimensiones de la materia prima.

Para la comunidad artesanal, el manejo del concepto de linea y la importancia de
realizar juegos de productos que satisfagan las necesidades de los compradores para
generar ambientes dentro de la decoracion fue un aporte nuevo que amplié la vision
del mercado para sus productos.

Por tanto dentro de esta propuesta de disefio hay un gran aporte de la comunidad
artesanal, tanto en la elaboracion de las muestras finales como en la aceptacion de
los nuevos conceptos, materiales y tendencias.



FICHAS TECNICAS

* Fichas de producto
« Fichas de dibujo y planos técnicos
* Fichas de talleres



r, y I Ministerio de Desarrollo Econémico FlCHA DE PRODUCTO

|I::::] artesanias de colombia s.a.

|

PIEZA: Contenedor IiINEA: Enseres y menaje —ARTESANO—EmaueMefenmdezr . __|
NOMBRE: ™ Contenedor _Incienso REFERENCIA. DEPARTAMENTO: Bovaca o
OFICIO: Carointeria LARGO(CM): 28 ANCHO(cM): 5 ALTO(cM):5 CIUDAD/MuNICIPIO:  Chiauinauira o _|
|TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM): PESO(OR): 150 LOCALIDADNEREDA/:  Casco urbano o |
: RECURSO NATURAL :-Madera Taaua COIOR- NATURAI RESGUARDOQ- o __I

MATERIA PRIMA: Noaal - Nazareno - Taaua CERTIFICADO HECHO A MANo: siD wNo. liPO DE POBLACION: Urbana

MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta COSTO

PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO:  $ 20.000

EMPAQUE: No fiene P. MAYOR: $ 18.000

EMBALA JE: No liene EMPAQUE: $ 2.000

| OBSERVACI ONES: o
1

JRESPONSABIE: Oiga Quintana Alarcon. FECHA: Diciembre /2001

5~S~~~~RENCIA [Q @] [?\]"" D D [Q~ TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA.

PRECIO o
UNITARIO: $ 20.000
p. MaYOR: $ 18.000
EMPAQUE: $ 2.000

tnea O ewmpague L]
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DIBUJO vy

[I:1[L!:::] artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
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piEza- Fstuche REFERENCIA: |ESC.(CM): PL. 111
| NowmBRE: Estuche Incienso liINEA: _Enseres v menaie
oFicio:_Carointeria

RECURSO NATURAL:Madera v taoua
MATERIA PRIMA: Nooal v taoua

TEcNICA: Corte ensamble e incrustacion

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se cortan 4 piezas de 5x 30 x 0.5 ¢cm, una de 4 x4 cm y se pulen muy bien, a una de ellas se le
realiza el proceso de incrustacion de las piezas de tagua, luego se ensamblan formando un tubo
cuadrado, se coloca la tapa cortada previamente y torneada segin el plano, se lija con

uniformidad y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por
24 horas como minimo.

Se recomienda utilizar un solo color de madera
para el cuerpo Yy otro tono para la tapa.

‘N ~
.IB.ES.PJINSAB: Qiga Quintana Alarcon. EEed Noviembre /2001 .|

~~S~~~~[\]\]~O~DD[\J\]@]’~~g,éN@]~ITI~[D[2]@:lEFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAOUED
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MERCADO 0B JETIVO: Clase media alta v alta
PRODUCCION/MES: 6 unidades
EMPAQUE: No fiene

EMBALAJE: NO fiene

I OBSERVAC-IONES:

[D@][|]~[J[J[D@] lipo DE FICHA:

FICHA DE PRODUCTO

liINEA: Enseres mena'e
REFERENCIA:

LAROO(CM): 8

DIAMETRO(CM):
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA MANo: ST O No.

ANCHO(CM): 8 ALTO(CM):10
PESO(OR): 120

cosTo
uNnITAariO:  $ 12.000

P. mavor: $ 10.000
EMPAQUE: $ 2.000

FECHA: Diciembre /2001

@)

REFERENTE(S)

MUESTRA.

PRECIO
UNITARIO: $ 12.000
P. mAvor: $ 10.000
EMPAQUE: $ 2.000

Linea O EMPAQUE
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[1:1I1::] artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
CUERPO
9cm
TAPA
8cm
9cm
8cm
=
E
en co
E 5
0 en
G
N
0. 8cm 05
9cm
EsC.(CM): PL. [ |

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se cortan 4 piezas de 9x 11x 0.5 cm y 1 pieza de 8 x8x 0.5 y se pulen muy bien, a una de 11x 8

se le realiza el proceso de incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se
ensamblan formando un tubo cuadrado, se coloca latapa cortada v lijada previamente, se lijay

se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r secar por 24 horas
como minimo.

Se recomienda utilizar un solo color.

5kS~~~~IT\]~~~DDIT\]@] ""’“"’"‘gON@]"O\]““[O[Z]“‘ REFERENTE(S>D PROPUESTA.

MUESTRAD EMPAOUED



ceaa gt
|+s-1] |l',, I Ministerio de Desarrollo Econémico

FICHA DE PRODUCTO

wnEA- Enseras v monaie
T P4 7

ARTESANO: Enriaue Meléndez

piEzA: Contenedor

| nomeee: Contenedor vertical arande REFERENCIA:

acicig. Carginteria —EARGOE 2T —ANEHO i —5- —AET- Ot S—— —CS S BAR At HEPO—CRIHH RS ——— _

e Encamblo v iorg WW—P‘ESOM_ COCALIDAD/VEREDAT. Casco_uroano. _

RECURSO NATURAL:Madera - Taaua COoroR — NATORAL TRESGUARDO: __

MATERIA PRIMA: Noaal - Nazareno - Taaua CERTIFICADO HECHOA Mt.No: siD No. liPO DE PoBLACION: Urbana

MERCADO OBJETIVO: Clase media alta v alta cosTo PRECIO

PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO:  $ 20.000 uNITAario:  $ 20.000

EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 18.000 p. MAYOR: $ 18.000
EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000

EMBALAJE: No fiene

REsPONsABLE: dlga Quintana Alarcén
ITI@]~@]DDITI~

5~S~~~~RENCIA

FECHA: Diciembre / 2001

LiINEA D

TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. EMPAOUE

DEPARTAMENTO: Bovaca _



ls-1 |I'|,J Ministerio de Desarrollo Econémico

MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta y alta
PRODUCCION/MES: 6 unidades
Enpaque: No fiene

EmeaLaJE: No fiene

I~OBSERVAC IONES:

1REsponsaBLE: Oiga Quintana Alarcdn

~~S~~~RENCIA

IiINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 20 ANCHO(CM): 5 ALTO(CM):5
DIAMETRO(CM): PESO(OR): 130
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA tvlANo: Si O No.

cosTo
uNniTARIO: $ 15.000
P. mavor: $ 13.000

EMPAQUE: $ 2.000

FICHA DE PRODUCTO

11
1

FECHA: Diciembre /2001

ITJ"‘O"‘[][]IT\]@] TIPO DE FICHA: REFERENTE(S)O

MUESTRA.

PRECIO

UNITARIO: $ 15.000
P. mAYOR: $ 13.000
EMPAQUE: $ 2.000

LINEA O

EMPAQUE

1
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[ILL::::] artesanias de colombia s.a.

MERCADO OBJETIVO: Clase media alta v alta
PRODUCCION/MES: . § unidades.
EMPAQUE: No tiene

EMBAILAJE: No fiene

IINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 15 ANCHO(CM): 5 ALTO(CM):5
DIAMETRO(CM): PESO(0oR): 150
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA /mitNo: ST O No.

COSTO
UNITARIO: $ 10.000
P. MAYOR: $ 8.000
EMPAQUE: $ 2.000

L *_'"_”_'"_*_*C_A'_'_*E_E isaé—a—u—in—ta—n—a—A—IaFr—e" "---FE-C-H-A-.-D-i-Cj-e-m-b-re-j-2-0-0-1-!

~~S~~~~RENCIA

ITI"'O@EJDIT'@] "Tipo DE FICHA: REFERENTE(S) D

FICHA DE PRODUCTO

MUESTRA.

PRECIO
UNITARIO:  $ 10.000
P. MAYOR: $ 8.000
EMPAQUE: $ 2.000

LINEA D

EMPAQUE

J
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-l 11”1 Ministerio de Desarrollo Econémico

[[LL::::! artesanias  de colombia S.a. PLANOS TECNICOS
Jetolii}
4cn
CUERPOS TAPAS
&
5cm
acm 5cn ¢
GRANDE MEDIANO PEQUENO
piEZza: Eshuche REEERENCIA; | Esccmi: = T
LNoMBeRE: Contenedor _vertical IINEA: Enseres v menaie
oFIcIO: _Carointeria

RECURSO NATURAL: Madera v tanua
MATERIA PRIMA: Noaal v taaua

TEcNICA: Corte ensamble e incrustacion

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Para la elaboracion del contenedor grande se cortan 4 piezas de 5x 30 x 0.5 yse pulen muy
bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de incrustacion de las piezas de tagua,
luego se ensamblan formando un tubo cuadrado, para la elaboracion de la tapa se corta una
pieza de madera de 5x5x 1.5 cm y se le hace un hiselado por uno de sus lados para que incruste
en el cuerpo del contenedor. Se coloca la tapa cortada previamente, se lija y se aplica aceite de
linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas como minimo.

Para la elaboracion de los otros dos tamafios se realiza el mismo proceso pero variando el |
tamafio de las maderas de acuerdo al modelo.

Se recomienda utilizar un solo color.

JREspoNsABIE: alga. Quintana Alarcon eecHa: Noviembre /2001 1 -

""“'S""""""""'[D"‘O""DD[D@]"‘”“QON@]8IOJ~[D[2J"REFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED




il’lllLl[l’I Ministerio de Desarrollo Econémico FlCHA DE PRODUCTO

IiINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 2 | ANCHO(CM): 6 AIJO<CMI:6
DIAMETRO(CM): PESO(OR): 130
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHO A 1viaNo: Si O no.

MERCADO OBJETIVO: Clase media alta v alta cosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO:  $ 20.000 unitario:  $ 20000
EMPAOQUE: No tiene P. MAYOR: $ 18.000 P. mavor: $ 18.000
Emearade: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EmPAQUE: $ 2.000
~I08SERVAC,O NES: o L
|
JrEspONsarI E: Qiga Quintana Alarcon FECHA: Diciembre /2001 .o~

5~S~~~~RENCIA OJ@][”@][J[JO\]@] 1jpo DE FICHA: REFERENTE(S)O MUESTRA. Linea O empaQUE ~.J
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121 artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

Plantilla escala 1:1de las incrustaciones O

O 0,
O OO

i
~ \\~
~ _ 2icm _ 6cm

EsC.(CMI: PL. 11

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se cortan 4 piezas de 21 x4 x 0.5 cm, 2 piezas de 6 x 6 x 0.5 cm y se pulen muy bien, a una de
ellas se le realiza el proceso de incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo ala plantilla, ados
de las piezas largas se les hace una canal de 0.5 cm en uno de los extremos para generar la
cavidad de latapa, luego se ensamblan formando una cajita cuadrada, se coloca latapa cortada

previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r
secar por 24 horas como minimo.

Se recomienda utilizar un solo color.

| - Qiga Quintana Alarcon eecraq No-embre (2001 |

~~Sﬁ1—ﬁlF~DDIT\]@] g———gON @]G\]O\]~O\][2\]~ REFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta

EMPAQUE: No tiene
EMBALAJE: No fiene

LINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:
UIRGO(CM): 7 ANCHO(CM): 7 ALTO(CM):8
DIAMETRO(CM): PESO(GR): 50

COLOR: NATURAL
CERTIFICADO HECHOA MANo: si O No.

COSTO
UNITARIO: $ 7.000
P. MAYOR: $ 7.000
EMPAQUE: $

L~~~ ~~C A~ S0.ga-Orinta-naAlmeee:-F-FCHA--Di-Cie-m-bre;-7-0:0-1.1

5~STfE:~~RENCIA

[O~~~[JD[O@]

lipo DE FICHA: REFERENTE(S) D

FICHA DE PRODUCTO

MUESTRA.

PRECIO

UNITARIO:  $ 7.000
P. MAYOR: $ 7.000

EMPAQUE: §$

LINEA D

EMPAQUE

1
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PLANOS TECNICOS

Plantilla de incrustacion

EsC.{CMI: PL. 1

PROCESO DE PRODUCCION:

OBSERVACIONES:
Se cortan 4 piezas de 9 x7x 05y 1pieza de 6 x 6 x 0.5 cm y se pulen muy bien, a una de las

Se recomienda utilizar un 5010 color.
piezas largas se le realiza el proceso de incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la
plantilla, luego se ensamblan formando un tubo cuadrado.

Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r
secar por 24 horas como minimo.

~
Jzeeonsan - Oiga Quintana Alaregn

No;emhLeZZDQl|

~~5~~Ir. ITJ"'O" [\] [\] ITJ""“""“géN@]@lOJ"OJ [2]'?&EFERENTE(S>D

PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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MERCADO OBJETIVO: Clase media alta alta
PRODUCCION MES: 6 unidades

EMPAQUE: No tiene

EMBALAJE: No tiene

I OBSERVACI ONES:

~~S~~~~RENCIA

[I:::] artesanias de colombia s.a.

0]@Jo@][I[o]@J

liINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(cM): 10,5ANCHO(CM): 7 ALTO(CMI:3
DIAMETRO(CM): PESO(OR): 30
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA MANo: Si O No.

cosTo
UNITARIO: $ 7.000
P MAYOR: $ 7.000
EMPAQUE: $

FECHA: Diciembre /2001

liPO DE FICHA: REFERENTE(S) O

FICHA DE PRODUCTO

PRECIO
UNITARIO:  $ 7.000
P MAYOR: $ 7.000

EMPAQUE: $

LINEA O

MUESTRA. EMPAQUE
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|,| | r,, IMinisterio de Desarrollo Econdémico
I:1JLE:) artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
———————————- 10,5 cm-------—--—- —
—~—
———————————— 10,5 cm---—-—-—-—-————-
EsC.(CMI: 1 PL. 7

PROCESO DE PRODUCCION:

OBSERVACIONES:
Se cortan 4 piezas de 10.5 x3x 0.5y 1pieza de 6x9.5 x0.5 cm y se pulen muy bien, a una de las

Se recomienda utilizar un solo color.
piezas largas se le realiza el proceso de incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo ala
plantilla, luego se ensamblan formando un tubo cuadrado.

Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r
secar por 24 horas como minimo.

~~S~~IT- IT\]"'O@) DD ITJ"""“"‘QON @]GI[O@I[D[2]~ reFerenTE(s>D PROPUESTA.

MUESTRA O EMPAQUED
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[INILY:::] artesanias  de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO

IiINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CM):7 ANCHO(CMI: 7 ALTO(CMI:3
DIAMETRO(CM): PESO(OR): 30
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA MANo: si O No.

MERCADO oB JETIVO:Clase media alta v alta cosTo

PRECIO
PRODUCCION/MES: 6§ unidades uniITario: $ 5.000 uNniITario:  $ 5.000
EmpacuE: No tiene P. mavor: $ 5.000 P. MAYOR: $ 5.000
emvBALA.JENO tiene EMPAQUE: $ EMPAQUE: $

REsPONsABIE:dlga Quintana Alarcon FECHA: Diciembre /2001

5~S~~~~RENCIA [D"‘O"‘DD[D@] lipOo DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA. LINEA O EMPA
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[L:011::::] artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
———————— 7 cm

7 cm

EsC.(CMI: 1:1 PL. 11

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se cortan 2 piezas de 7 x2x0.5y 1pieza de 6 x6x0.5 cm y 2 piezas de 6x 2x 0.5 y se pulen

muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de incrustacion de las piezas de
tagua de acuerdo ala plantilla, luego se ensamblan formando un tubo cuadrado.

Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r
secar por 24 horas como minimo.

Se recomienda utilizar un solo color.

s

I

g~S~~'I"|TJ~0~[J[J|TJ~ ~~~~gC,)N@]GJOJ"‘ITJ[Z}E‘FERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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ARTESANO: Enrinue Meléndez . _

pIEZA: Portataco LiINEA: Enseres v menaie
DEPARTAMENTO: Bovaca _ |

[NOMBRE: PUM@faC0 BUMDO@S —~  REFERENCIA: )
| oricio: Carointeria — ARG O —ANEHO T —O—AETFO( St BAB e tO—CBtRgtH—— —— .
TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM) PESO(GR): 40 LOCALIDAD/VEREDA/: Casco urbano . _I

COILOR: NATURAL RESGUARDO: o

RECURSO_NATURAL:Madera - Taaua
MATERIA PRIMA: Noaal - Nazareno - Taaua CERTIFICADO HECHOA MM<wo: SID NoO. PO DE POBLACION: Urbana

MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCIONMES. 6 Unidades uniITario: $ 7.000 uniTario:  $ 7.000

Empacue: No fiene P. MAYOR: $ 7.000 p. MaYor: $ 7.000

EmBara Je:No fiene EMPAQUE: $ EMPAQUE: $

|_OBSFRVACI ONES: L

IrEsPoNsaRI E- Qiga Quintana Alarcdn FECHA: Diciembre /2001 — e e

~~S~W~RENCIA OJ"‘O@]DDO\]@] lipo DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. IINEA D EMPAQUE :1
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11! artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

DIBUJO vy

oMo

‘€m

9cm

EsC.(CML: 1:1 PL. 11

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se cortan 2 piezas de 9 x4 x05,2 piezas de 8x4x 0.5y 1pieza de 8x8x 0.5 cm y se pulen muy

bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de incrustacion de las piezas de tagua de
acuerdo ala plantilla, luego se ensamblan formando un tubo cuadrado.

Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r
secar por 24 horas como minimo.

Se recomienda utilizar un solo color.

lgeseonsanie  Qiga Quintana AlaR-dn mw Noviembre 2001 |

"""S""""”"lT\]""‘""[][]lTJ@] g~~~géN@]GIOJ@IOIZ]@]?EFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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il ey et e Besarolo € FICHA DE PRODUCTO

LI:HILL::] artesanias  de colombia s.a.

IiINEA: Enseres mena‘e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 2 | ANCHO(CM): 12ALTO(CM):2
DIAMETRO(CM): PESO(oR): 200
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA MANo: si O No.

MERCADO OBJETIVO: Clase media alta alta cosTo PRECIO
PRODUCCION MES: 6 unidades uNniTario:  $ 18.000 UNITARIO: $ 18.000
EmMPA UE: No tiene P. MmAYoR: $ 16.000 P. Mavor: $ 16.000

emPaQuE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000

EMBALAJE: No tiene

|_ OBSERVAC_1ONES:

IrespoNsaBI E: Olga Quintana Alarcon FECHA: Diciembre /2001
~~S~~~~RENCIA [D"“"“"“DD[D"" lipo DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LINEA D EMPAQUE D
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[I:0011:::] artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNIQOS
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2cm 8cm 2cm 1 1
12cm 2em
Ese .ccmy: PL. 11

PROCESO DE PRODUCCION:

Se corta 1pieza de 12 x 21x 2cm y se pule muy hien, se le hace un corte para sacar el area
donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para la medida ver el plano y
tener en cuenta que se deben hacer dos cortes adiferente area, Se corta una pieza de 12x8x0.7
cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la parte grande se le realiza el proceso se
incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa cortada
previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r
secar por 24 horas como minimo.

|zesponsapie:  Oiga Quintana Alarcon EEcHA: Noviempre 2001 |
—— ITJ"OGJDD'TJ@] ~~~~gON @]"’OJ""T\][Z\]“’ REFERENTE(s)D

OBSERVACIONES:

Se recomienda utilizar madera de un solo color.

PROPUESTA. MUESTRAO EMPAOUED
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[1::111::::] artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

LiINEA: Enseres  mena'e

REFERENCIA:

ULLRGO(CM): 2 | ANCHO(CM): 24ALTO(CM):2
DIAMETRO(CM): PESO(ORI: 400
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA MANOo: si O No.

MERCADO oOBJETIVO: Clase media alta alta cosTo PRECIO
PRODUCCION MEsS: 6 unidades uNiTario: $ 30.000 UNITARIO: $ 30.000
EMPAQUE: No tiene P. mavor: $ 28.000 P. mavyor: $ 28.000
EmBALAJE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EmPAaQUE: $ 2.000
LOBSERVAC_IONES: BV
IREsPONSABIE: dlga Quintana Alarcon FECHA: Diciembre /2001

~~S~~~~RENCIA IT\]~0~DDIT\]@] |ip0 DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LINEA D EMPAQUE D
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|||.:::Z:. artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNIECOS
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EsC.(CMI: PL. "
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 12,5 x21x2cm, se siluetea segln el plano yse pule muy bien, se le hace un Cuerpo No. 1
corte para sacar el &rea donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para Ver planos anexos aescala 1:1

la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta

una pieza de 12 x 8 x 0.7 cm que es la tap'a del porta retrato. Luego ala parte grande se le realiza

el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe

deja rsecar por 24 horas como minimo. Se elaboran dos piezas iguales y se unen por medio de |
un tarugo de madera, torneado previamente.

| Olga Quintana Alarc6n eecna: Novembre /2001 | _
~~S'THLD~DDIT\]@] g~~-gC)N @]G\]OJ@]'T\][Z]~ REFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED




DIBUJO vy

vanal 1
|3 | I'I’.Il Ministerio de Desarrollo Econémico
[I::1ILY:::] artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
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EsC.(CMI: PL. 22
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 12,5 x21x 2cm, se siluetea segun el plano y se pule muy bien, se le hace un Cuerpo No. 2
corte para sacar el drea donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para Ver planos anexos aescala 1:1

la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes adiferente area. Se corta

una pieza de 12 x 8 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego ala parte grande se le realiza

el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe

deja rsecar por 24 horas como minimo. Se elaboran dos piezas iguales y se unen por medio de |
un tarugo de madera, torneado previamente.

| RESPONSABLE: alga Quintana Alarcon FecHA: Noviembre /2001 | _

~~S~~~~ITJ~O~DDITJ@] ~~~~gON@]GO\]~O\][2]@§]EFERENTE(SID PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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LI::HI::! artesanias  de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

LINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CMI: 2 I ANCHO(CMI: 36ALTO(CMI:2
DIAMETROICMI: PESOIOR): 620
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHO A MANo: Si D No.

MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta alta cosTo PRECIO

PRODUCCION MEs: 6 unidades uNITArIO:  $ 40.000 UNITARIO: $ 40.000
EmMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 38.000 P. MAYOR: $ 38.000
EMBALA.JE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EmPaQuUE: $ 2.000

L OBSERVAC JIONES:

1REsPoNsaBLE: Qiga Quintana Alarcén FECHA: Diciembre /2001
g~S~~7=-IRENCIA [D@][|]@][J[J[D@] liPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. Lnea O EMPAQUE D
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EsC_(CML: PL. 13
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 12,5 x 21x 2cm, se siluetea segin el plano y se pule muy hien, se le hace un Se recomienda utilizar madera de un solo color.

corte para sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta
una pieza de 12x8x0.7 cm que es latapa del porta retrato. Luego ala parte grande se le realiza
el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lijay se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe |

deja rsecar por 24 horas como minimo.

|lgesponsanie: Qiga Quintana  Alarcon. ecta Noviembre 2001 | ... _
~~S~~~~[!][iIIO~DD[g}@'h|ON@]GOJ~[O[2\]@]§FERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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piEzA: Portaretrato REFERENCIA: :j.ESC.(CMI: PL. 2/3
L noveRE: Fsoiog 3 clermnos LINEA; Enseres v menaje
LoEicio: Carninteria RECURSO NATURAL: Madera v taClua
TEcNICA: Corte ensamble e incrustacion MATERIA PRIMA: Moho v taClua
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 15 x 21x 2 cm, se siluetea segln el plano y se pule muy bien, se le hace un Se recomienda utilizar madera de un solo color.

corte para sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano ytener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta
una pieza de 12x 8 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la parte grande se le realiza
el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lijay se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe
deja rsecar por 24 horas como minimo. |

|zesponsamie: Oiga Quintana Alarcon eecea Noviembre 2001 | _
~~S~~~~ [i]"‘@J"‘[J [J [I]@] g~~~gION @]“’[\]\]“’IT\] [2]"’ REFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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[1::1J11::! artesanias de colombia S.a. PLANOS TECNICOS
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EsC.(CM): PL. 33
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 12,5 x21x2cm, se siluetea segin el plano y se pule muy bien, se le hace un Se recomienda utilizar madera de un solo color.

corte para sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano ytener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente &rea. Se corta
una pieza de 12 x8 x 0.7 cm que es latapa del porta retrato. Luego a la parte grande se le realiza
el proceso se incrustacién de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe

deja rsecar por 24 horas como minimo. |

~~s~~'i:_JTJ~O@IDDITJ@] g~~~90|\@]~[0~0|2]@] REFERENTE(s>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED



' ||"| inisterio de Desarrollo Econémico
]y Mimeero de Besaolo £ FICHA DE PRODUCTO

[1:1J11:::] artesanias  de colombia s.a.
PIEZA: Paortaretratas LINEA: Enseres v menaje ARTESANO: Jorae Eliecer Diaz
| NOMBRE: Portaretiatos  Cenefa 1 ciiergo REFERENCIA: DEPARTAMENTO: 80vaca
| OFICIO- Carginteria LARGO(CMI: 2 | ANCHO(CM): | 2 ALTO(CMI: 2 CIUDAD/MUNICIPIO: __ Chiauinauira
TECNICA. Ensamble v fomo DIAMETRO(CMI: PESO(ORI: 200 LOCALIDADNEREDA/:  Casco urbano
RECURSO NATURAL:Madera - Taaua COLOR:  NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Aliso - Moho - Taaua CERTIFICADO _HECHO A MANo: _siD NO. liPO DE POBLACION: Urbana

MFR(‘ADO OBRIETIVQO- (‘w qu'a alta_v _alfa COSTO PRECIO
| PRODUCCIONMES: B nidades unitario: $ 18.000 UNITARIO: $ 18.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 16.000 P. MAYOR: $ 16.000
EMBALAJE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE:  $ 2.000
~OBSE~Ac.a_NES: N

1
JRESPONSABIE: Qiga Quintana  Alarcén. FECHA: Diciembre /2001 ~.

~kS~~~~RENCIA [D~O@]DD[D12I lipo DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LiNEA D EMPAQUE




DIBUJO vy

'e-
l-91 |1 ”l Ministerio de Desarrollo Econémico
1210112221 artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
-~ 12cm -
1 1
1
. .
: |
[ - - ' ~
| {
: | N
J !
1
| i
! i
! i
.i i 5 §
i | = ~
! |
| |
! i
! |
i
J - o=
5
2cm 8cm 2cm 1 1
12cm 2em
pieza- Porfaretrato REFERENCIA: :I.ESC.(CM): PE::yl

| Novere- Cenefa 1 cuemo

LINEA; Enseres v menaie

oricio: Carpinteria
TEcNICA: Corte ensamble e incrustacion

PROCESO DE PRODUCCION:

RECURSO NATURAL: Madera v taaua
MATERIA PRIMA: Moho v tanua

OBSERVACIONES:

Se cortan 4 piezas de - x-- y se pulen muy bies, a una de ellas se le realiza el proceso se
incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa cortada
previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja r
secar por 24 horas como minimo.

Se recomienda utilizar madera de un solo color.

|gesponsag:  Oiga Quintana Alarcén Eecrao Noviempre 2001 |
5~S~~~~D\]~I3\]~DDDJ"’"""“"QON@]@]OJ[“‘U][Z]"‘ REFERENTE(s>D PROPUESTA.

MUESTRA O EMPAQUED
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[:1L!:::] artesanias de colombia s.a.

MERCADO 08.JETIVO: Clase media alta alta
PRODUCCION MES: 6 unidades

EmMPAQUE: No tiene

EMSALA..JE: No tiene

|QBSERVAe,o,ES

|RESPONSA8LE: Oiga Quintana Alarcén

~~S~~~~RENCIA

ITI~~GI[I[IITI~

LINEA: Enseres mena‘e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 2 | ANCHO(CM): 24ALTO(CM):2
DIAMETRO(CM): PESO(OR): 400
COLOR: NATURAL
CERTIFICADO HECHOA MANo: si D no.

cosTO
uniTario:  $ 30.000
P. MAYOR: $ 28.000

EMPAQUE: $ 2.000

FECHA: Diciembre /2001 . I

1jpo DE FICHA: REFERENTE(S) O

FICHA DE PRODUCTO

PRECIO
uNnITAario:  $ 30.000
P. MAYOR: $ 28.000
EmMPAQUE: $ 2.000

MUESTRA.

INEA e EU!*’QUE O
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PROCESO DE PRODUCCION:

Se corta 1pieza de 12,5 x21x2cm, se siluetea segln el plano y se pule muy bien, se le hace un
corte para sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente &rea. Se corta
una pieza de 12x8x0.7 cm que es latapa del porta retrato. Luego ala parte grande se le realiza
el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe
deja rsecar por 24 horas como minimo. Se elaboran dos piezas iguales y se unen por medio de
un tarugo de madera, torneado previamente.

~ks~~~~IT\]~~~DDIT\]@}"""“QON@]“‘OJ“‘OJ [2]"“ REFERENTE(

OBSERVACIONES:

Se recomienda utilizar madera de un solo color.

|

S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED



PROCESO

Se corta 1pieza de 12,5 x21x2cm,

n 1.1
|1 |, | Ministerio de Desarrollo Econémico
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DIBU~O vy

PLANOS TECNICOS

125 cm

2cm 1 8cm

1.5cm

00
<>

DE PRODUCCION:

se siluetea segun el plano yse pule muy bien, se le hace un

corte para sacar el drea donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta
una pieza de 12 x8x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego ala parte grande se le realiza
el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa

cortada previamente,

se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe

deja rsecar por 24 horas como minimo. Se elaboran dos piezas iguales y se unen por medio de
un tarugo de madera, torneado previamente.

| RESPONSABLE:

Olga Quintana Alarcon

Noviembre /2001

FECHA:

£ CTIT
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<J <J
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EsC.(CM):

OBSERVACIONES:

PL. 2 2

Se recomienda utilizar madera de un solo color.

g~Sk~I’l’_|TJ~01~ I\][J IT\]@r"‘"géN @]GO\]~[D[2]~REFERENTE(S)D PROPUESTA.

MUESTRAO EMPAQUED
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ENIE:::! artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

| DIEZA-_Portaretratos INEA._Enseres v menaie ARTESANO: Jorae Eliecer Diaz
NOMBRE: Portaretratos __Cenefa 3 cueroos REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Bovaca

QFICIO: gam‘mﬂ'a LARGO(CM): 2 | ANCHO(cM): 36ALTO(cM): 2 CIUDAI_Z)/MUNICIPIO: Chiwré
TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM): PESO(OR): 620 LOCALI DAD/VER EDA/: Casco urbano
RECURSO NATURAL:Madera - Taaua COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Aliso - Moho - Taaua CERTIFICADO HECHO A Mt.No: siD NoO. IiPO DE POBLACION: Urbana
MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO: $ 40.000 UNITARIO: $ 40.000
EMPAOUE: No tiene P. MAYOR: $ 38.000 P. MAYOR: $ 38.000
EMBALA..JE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000
LOBSE~AC_IONES: ST

5~S~W~RENCIA

[1@10@J00[1] @]

FECHA: Diciembre /2001

liPO  DE FICHA: REFERENTE(S) O

MUESTRA.

LiNEA O

EMPAQUE
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PIEZA: Portaretrato REFERENCIA: IE;C (CM): Pl 1/3

NOoMBRE: Cenefa 3 cueroos

IINEA: Enseres v menaie
e —

oFicio: Carointeria

RECURSO NATURAL: Madera v taqua

TEcNICA: Corte ensamble e incrustacion

MATERIA PRIMA: Moho v taaua

PROCESO DE PRODUCCION:

Se corta 1pieza de 12,5 x21x2cm, se siluetea segun el plano y se pule muy bien, se le hace un
corte para sacar el rea donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta
una pieza de 12x 8x 0.7 cm que es latapa del porta retrato. Luego ala parte grande se le realiza
el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe
deja rsecar por 24 horas como minimo.

lresponsamE: Oiga Quintana Alarcon.

Eecha: Noviembre /2001
5~5~~~~U]~0~DDU]~ g~~~gON@]~OJ~[D[2]@] REFERENTE(s>D PROPUESTA.

OBSERVACIONES:

Se recomienda utilizar madera de un 5010 color.

MUESTRA O EMPAQUED
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PROCESO DE PRODUCCION:

Se corta 1pieza de 15 x21x 2cm, se siluetea segin el plano y se pule muy bien, se le hace un
corte para sacar el rea donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta

una pieza de 12 x 8 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato.
el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en form
cortada previamente,
deja rsecar por 24 horas como minimo.

I REsponsaBlE: Qiga Quintana Alarcon.

Luego ala parte grande se le realiza
a de espigas, luego se coloca la tapa

se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe

EEcHa: Noviembre [ 2001

OBSERVACIONES:

Se recomienda utilizar madera de un solo color.

"""S“’W"‘[\]\]"’O"'DD[JJ@]“""""’gION@]GJOJ""TJ[Z]Q'EFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se corta 1pieza de 12,5 x21x2cm, se siluetea segln el plano y se pule muy hien, se le hace un
corte para sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para
la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta
una pieza de 12 x 8 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego ala parte grande se le realiza
el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en forma de espigas, luego se coloca la tapa
cortada previamente, se lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe

deja rsecar por 24 horas como minimo. |

lgeseonsame:  Oiga Quintana Alarcén eecua Noviembre /2001 |
5~S~~~~ITJ~O~[J [\] |TJg-~~gON @]"'OJ @][JJ[Z]"' REFERENTE(SID PROPUESTA.

Se recomienda utilizar madera de un solo color.

MUESTRAO EMPAQUED
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FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Portaretratos LINEA: Enseres y menaje ARTESANOQO: Jame Eliecer Diaz
NOMBRE: Portaretratos Relieve 1 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: 80yaca

OFICIO: Carointeria LARGO(CM): 22 ANCHO(cM):  14ALTO(CM):2,5 CIUDAD/MUNICIPIO:  ChiQuinauira
TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM): PESO(OR): 240 LOCALIDAD/VEREDA/: Casco urbano
RECURSO NATURAL:Madera - TaQua COLOR:  NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Aliso - Moho - Taaua CERTIFICADO HECHO A MANo: SID NO. [iPO DE POBLACION: Urbana
MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO: 18.000 uNiTario:  $ 18,000
EMPAOUE: No tiene p. MAYOR: $ 16.000 P. MAYOR:  $ 16.000
EMBALA.JE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE:  $ 2.000

| OBSERVAC-IONES: ~ I

JRESPONSABIE: alga. Quiniana Alarcén. FECHA: Diciembre /2001
5~S~~~~RENCIA OJ@]@]~[1[10J@] iro ©oE FicHa:  RererenTes) D
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PIEZA: Portaretrato EsC.(CM): PL. 11
NOoMBRE: Relieve 3

oricio: Car interia

TECNICA: Corte  ensamble e incrustacion

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1 pieza de 15 x 20x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para sacar el area Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para la medida ver el plano y solo color oscuro.

tener en cuenta que se deben hacer dos cortes adiferente area. Se corta una pieza de 12x9x0.7
cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la parte grande se le realiza el proceso se
incrustacion de las piezas de tagua en relieve, luego se coloca la tapa cortada previamente, se
lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas |

€omo minimo.

laeseonsame: Oiga Quintana Alaresn £Ecua: Noviempre /2001 |
~kS~~~~[\]\]@\]O~DD[\]J]@+~~gION@]G\]OJ~[OI2JT?EFERENTE(SID PROPUESTA. MUESTRA O EMPAQUED
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LI:ILE:! artesanias de colombia s.a.

MERCADO oBJETIVO: Clase media alta
PRODUCCION MES: 6 unidades
EMPAQUE: No tiene

emMBALAJE: No tiene

alta

liNEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 20 ANCHO(CM): 15ALTO(CM):2,5
DIAMETRO(CM): PESO(OR): 240
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA tvlt.No: Si O No.

cosTo
uNnITAarRIO: $ 18.000
p. mavor: $ 16.000

EMPAQUE: $ 2.000

FECHA: Diciembre /2001

~~S~~~~RENCIA ITJ~O@]DDITJ@] lipo DE FICHA: REFERENTE(S)O

FICHA DE PRODUCTO

MUESTRA.

PRECIO

uNiITario:  $ 18.000
P. MAYOR: $ 16.000
EMPAQUE: $ 2.000

LINEA O

EMPAQUE O
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pieza:  Portaretrato
nomere: Relieve 2
oricio:  Car interia
Tecnica:  Corte ensamble e incrustacion

PROCESO DE PRODUCCION:

Se corta 1 pieza de 15 x 20x 2 cm y se pule muy hien, se le hace un corte para sacar el area
donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para la medida ver el plano y

DIBUJO vy
PLANOS TECNICOS

15cm
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G E E
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ST
15cm

EsC.(CM):

OBSERVACIONES:

solo color oscuro.

tener en cuenta que se deben hacer dos cortes adiferente area. Se corta una piezade 12x 9 x0.7

cm que es la tapa del porta retrato.

Luego a la parte grande

se le realiza el proceso se

incrustacion de las piezas de tagua en relieve, luego se coloca la tapa cortada previamente, se
lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas

como minimo.

Olga Quintana Alarcon

.l RESPONSABLE:

Noviembre / 2001

EECHA:

PL. 11

Se recomienda utilizar madera de nogal 0 en un

5~STI~:"""[D"“O""DD[D""""gON@]810\]“'ITJ[2]~REFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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[1::1J11:::] artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO

PIEZA. _Portaretratos iINEA: Enseres v menaie ARTESANO: Jorae FEliecer Oiaz
NOMBRE:__Portaretratos Relieve 3 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Bovaca

OFICIO: Cgrpinten’a LARGO(CM): 20 ANCHO(CM): 15ALTO(CM):2,5 CIUDAD/MUNICIPIO:  Chiauinauira
TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM): PESO(oR): 240 LOCALIDADNEREDA/:Casco urbano
RECURSO NATURAL:Madera - Taaua COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Aliso - Moho - Taqua CERTIFICADO HECHO A MANo: 51 D No. "Tipo DE POBLACION: Urbana
MERCADO _OBJETIVO: _Clase media_alta_v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO: _$ 18.000 UNITARIO: ___$ 18.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 16.000 P. MAYOR: $ 16.000
EMBALAJE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000

IOBSERVAC'ONES' il

Ei-EC-HA---Q--ic-ie-m-b-re-;-2-0-0-1-1

g~s~~~.~RENCIA |TJ~[|\][~[\]D|TJ@] "Tipo DE FICHA:  REFERENTE(S) O MUESTRA. lINEA O EMPAQUE @)
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PIEZA: Portaretrato REFERENCIA: |E§C (CM): Pl 11
NOMBRE: Relieve 1 LINEA: Enseres v menaie
oFicio: Carointeria RECURSO NATURAL: Madera v taaua
TEcNICA: Corte ensamble e incrustacion MATERIA PRIMA: Aliso v taaua
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 14 x 22x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para sacar el area Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para la medida ver el plano y solo color oscuro.

tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a diferente area. Se corta una pieza de 15x10 x
0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la parte grande se le realiza el proceso se
incrustacion de las piezas de tagua en relieve, luego se caloca la tapa cartada previamente, se
lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas

cama minimo.

1REsponsaBLE: Qiga Quintana Alarcon FECHA: Noviembre /2001 |

~~S~~~~[Q~O~DD[Q@]~~~~gON@]G\]OJ~[D[2]'I-’\’EFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD  EMPAOUED
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LE:LE:! artesanias  de colombia s.a.

LINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 23 ANCHO(CM): 15ALTO(CM):2,5
DIAMETRO(CM): PESO(OR): 240
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA MANo: Si D No.

MERCADO OBJETIVO: Clase media alta alta CcosTO PRECIO

PRODUCCION MEsS: 6 unidades UNITARIO:  $ 20.000 UNITARIO: $ 20.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 18.000 P. MAYOR: $ 18.000
EmMBALAJE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000

L OBSERVAC _JONES: u_

JrEsponsaBlLE: alga Quintana Alarcon FECHA: Diciembre /2001 . B

~~S~~~~RENCIA [Q@][|]@][J[J[Q@] "Tip0 DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LINEA D EMPAQUE D
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PiEZA: Portaretrato
NOMBRE: Relieve 4
oFicio: Car interia

TECNICA: Corte  ensamble e incrustacion

PROCESO DE PRODUCCION:

DIBUJO vy

PLANOS TECNICOS

23¢cm

Se corta 1 pieza de 15x 23 x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para sacar el area
donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora, para la medida ver el plano y
tener en cuenta que se deben hacer dos cortes adiferente area. Se corta una pieza de 12x9x0.7

cm que es la tapa del porta retrato.

Luego a la parte grande se le realiza el proceso se

incrustacion de las piezas de tagua en relieve, luego se coloca la tapa cortada previamente, se
lija y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas

como minimo.
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EsC.(CM): PL. [ |

OBSERVACIONES:

Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
solo color oscuro.
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IINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:
LARGO(CMI: 13 ANCHO(CMI: 13 ALTO(cM):2
DIAMETRO(CMI: PESO(ORI: 120

COLOR: NATURAL
CERTIFICADO HECHOA fitNo: si O No.

MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta alta COSTO PRECIO
PRODUCCION MES: 10 unidades UNITARIO: $ 5.000 UNITARIO: $ 5.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 5.000 P. MAYOR: 5.000
EMBALA.JE: NO tiene EMPAQUE: $ 1.000 EMPAQUE: $ 1.000
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piEZA: Tri Ui REFERENCIA: ESC.(CM): PL. 11
NOMBRE: Tri ui 13 x 13 IINEA: Enseres  mena'e
oFiclo: Car interia RECURSO NATURAL: Madera
TEcNIcA: Corte ensamble e incrustacion MATERIA PRIMA: Aliso  Moho
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1piezas de 13 x 13 de largo y 2 cm de alto y se pule muy bien, se bisela por los cuatro Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
costados en un solo lado, luego se marcan los canales de separacion de las casillas con una solo color oscuro.

sierra circular a una profundidad de 5 mm y con un espesor de 1/16", se lija muy bien y se aplica
aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas como minimo.
Aparte se elaboran las fichas en tagua de 2cm de altas por 2 cm de didmetro (torneadas segin el
plano), 5se dejan completamente blancas vy las otras 5 con cascarilla para dar diferencia en color.
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[1:1J11::1 artesanias de colombia s.a.

inea:  Enseres  mena'e

REFERENCIA:

LARGO(CM): 17 ANCHO(CM): |7 ALTO(cM):2

DIAMETRO(CM): PESO(©OR): 190

COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHO A Mt.No: si O No.
MERCADO __ OBJETIVO: Clase _media alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: 10 unidades unitario:  $ 7.500 UNITARIO: $ 7.500
empacue:  No tiene P. mavor: $ 7.500 P. MAYOR: $ 7.500
emeaLase:  No tiene empague: $ 1.000 EMPAQUE: $ 1.000
loeservac loNES: FE

1

|B.EEQ.NSABI.F_ Qiga Quintana Alarcon recHa: Diciembre /2001

~~S~~~~RENCIA [D~@\]G\]DD[D~ lipo DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA. LINEA O EMPAQUE O



DIBUJO vy

1.
|yl 11 |, 1 Ministerio de Desarrollo Econdmico

|I::1ILY:::1 artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

1l 1.1 cm
: O O O =
"u —_
; O, 00,0
M
E
<D <O
=~
E
5 O O
¢ O O
s O O O O
M
17cm
PiIEZA: Tri Ui REFERENCIA: EsC.(CM): PL. 11
NOMBRE: Tri ui 17 x 17 LiINEA: Enseres  mena'e
oFicio: Car interia RECURSO NATURAL:Madera
TEcNIcA: Corte  ensamble e incrustacion MATERIAPRIMA:Aliso  Moho
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1 piezas de 17 x 17cm de ancho y 2 cm de alto y se pule muy hien, se bisela por los Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
cuatro costados en un solo lado, luego se marcan los canales de separacion de las casillas con solo color oscuro.
una sierra circular a una profundidad de 5 mm y con un espesor de 1/16", se lija muy bien y se
aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas como
minimo.
Aparte se elaboran las fichas en tagua de 2cm de altas por 2cm de didametro (torneadas segun el
plano |,8 se dejan completamente blancas y las otras 8 con cascarilla para dar diferencia en color. |
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111+ PRODUCCION

1. PROCESO DE PRODUCCION

El oficio de la carpinteria en madera y el trabajo en Tagua es desarrollado
principalmente por los hombres de la comunidad, pero también hay un buen numero
de mujeres que se dedican al oficio de la tagua.

Esta parte del informe presenta todos los pasos de elaboracion para cada uno de los
prototipos producidos con el grupo de artesanos de Chiquinquird. La primera parte
contempla aspectos generales de la materia prima y procesos comunes a todos los
productos Yy la segunda a los pasos de elaboracion de cada uno de las muestras.

1.1 Materia prima

Para el desarrollo de los productos se utiliza basicamente la TAGUA Yla MADERA .
Descripcion:

La TAGUA: Es una palma que pertenecen al genero CATOBLASTUS, que abarca
alrededor de 17 especies de las cuales se exirae esta madera. Estas plantas son
nativas de la América tropical y su utilizacion ha estado presente durante cientos de

afos en nuestras culturas ancestrales.

Se utiliza el fruto de esta planta por lo tanto no representa ninguna amenaza al
ecosistema ya que cada pifia contiene aproximadamente 50 nueces.

La MADERA: Es obtenida principalmente de aserraderos de la zona, se trata de
trabajar basicamente con maderas reforestadas

« Preparacion de la materia prima

La obtencién de la madera de Tagua es un proceso manual que involucra las labores

de corte, secado y pulido. A partir de este Ultimo proceso la tagua puede someterse a
procesos industriales o manuales.



« Corte de latagua

La pifia se corta desde su raiz con hacha o motosierra, esto depende de la
herramienta que tenga el artesano. Se retira la parte carnosa que cubre todas la
nuces hasta llegar a la semilla basica.

No se tiene conocimiento sobre la época de corte mas adecuada para esta especie.

+ Secado

Las nueces de tagua se extiende sobre el suelo y se dejan expuestas al aire y bajo la
sombra. Luego es sometida a procesos de torneado Y corte para producir las piezas
requeridas.

1.2 Herramientas

Las herramientas basicas con las cuales cuentan los artesanos en la comunidad de
Chiquinquira, para la elaboracion de sus productos son:

- Sierra circular

- Taladro manual eléctrico
- Cepillo de mano

- Lijadora orbital eléctrica

- Lijadora de banda manual
- Cepillo manual eléctrico

- Formones

- Machete

- Cuchillo

- Brocas

- Prensa de mano

- Lijas

- Motores de alta revolucion
- Gubias u buriles



Taller y puesto de trabajo

El area de trabajo de los artesanos es de 12 mt* aproximadamente el cual esta
ubicado en la casa. Cuentan con buena ventilacion pero es deficiente la iluminacion.
La capacidad de produccion depende del producto que se fabrique y de la destreza
individual de cada artesano.

El patio de la casa se convierte en el sitio de secado de la materia prima.

Por estar en el casco urbano de Chiquinquird se cuenta con servicios de Agua,
alcantarillado y luz eléctrica.

1.3 Proceso de fabricacion

En esta parte del cuaderno se describe el proceso de produccion de las lineas de
producto en Tagua y madera.

1.3.1 Proceso de elaboracion
LINEA DE ARTICULOS PARA ESCRITORIO

1.3.1.1. Portalapiz Burbuja

Dimensiones: Ancho 7cm x largo 7 ¢cm x alto 9 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Secortan 4 piezas de 9 x7x 0.5 cm

« Se corta 1 pieza de 6 x 6 x 0.5 cm

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

« Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se lija.toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefiitas y pegante para
que quede maés reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.



1.3.1.2. Portatarjetas Burbuja

Dimensiones: largo 10,5 cm x ancho 7 cm x alto 3 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Se cortan 2 piezas de 10,5 x 3x 0,5 cm

« Se cortan 2 piezas de 6 x3x 0,5 cm

« Se corta 1 pieza de 9,5 x6 x 0.5 cm

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

« Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefiitas y pegante para
que quede mas reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.1.3. Portaclips Burbuja

Dimensiones: largo 7 cm x ancho 7 ¢cm x alto 2 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Secortan 2 piezas de 7 x2 x0,5cm

« Se cortan 2 piezas de 6 x2x 0,5 cm

« Secorta 1 pieza de 6 x 6 x 0.5 cm

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

« Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefitas y pegante para
que quede mas reforzado.



« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas para luego ser incrustadas.
« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.14 Portatacos Burbuja

Dimensiones: Largo 9 cm x ancho 9 ¢cm x alto 4 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Se cortan 2 piezas de 9 x4 x 0,5 cm

« Se cortan 2 piezas de 8 x4 x 0,5 cm

« Se corta 1 pieza de 8 x 8 x 0.5 cm

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

« Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefitas y pegante para
que quede mas reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas para luego ser incrustadas.

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.2 Proceso de elaboracién LINEA CONTENEDORES
1.3.2.1 Contenedor Incienso
Dimensiones: largo 32,5 cm x ancho 5 ¢cm x alto 5 cm

Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Se cortan 2 piezas de 30 x5x0,5cm
« Se cortan 2 piezas de 30 x4 x 0,5 cm
« Se corta 1 pieza de 4 x4 x 0.5 cm



« Se corta un trozo de 5x 5 x 5 cm en madera nazareno

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

« Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se toma el trozo de nazareno y se tornea la poma de la tapa, se le hace luego los
cortes de 0,5 cm de profundo por 1 mc de alto para que incruste dentro del cuerpo
del contenedor.

« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefiitas y pegante para
que quede mas reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco tanto
la tagua como la madera.

1.3.2.2 Contenedor vertical grande

Dimensiones: largo 31 cm x ancho 5 cm x alto 5 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Se cortan 2 piezas de 30 x5x0,5cm

« Se cortan 2 piezas de 30 x4 x0,5cm

« Se corta 1 pieza de 4 x4 x0.5 cm

« Se corta un trozo de 3 x 5x 5 cm en madera nazareno

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

« Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se toma el trozo de nazareno y se corta en forma cuadrada de la tapa, se le hace
luego los cortes de 0,5 cm de profundo por 1 mc de alto para que incruste dentro
del cuerpo del contenedor.



« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefiitas y pegante para
que quede mas reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco tanto
la tagua como la madera.

1.3.2.3 Contenedor vertical mediano

Dimensiones: largo 26 cm x ancho 5 cm x alto 5 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

» Se cortan 2 piezas de 25 x5x 0,5 cm

« Se cortan 2 piezas de 25 x4 x 0,5 cm

« Secorta 1pieza de 4 x4x0.5cm

« Se corta un trozo de 3 x 5x 5 cm en madera nazareno

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

» Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se toma el trozo de nazareno y se corta en forma cuadrada de la tapa, se le hace
luego los cortes de 0,5 cm de profundo por 1 mc de alto para que incruste dentro
del cuerpo del contenedor.

+ Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

» El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefiitas y pegante para
que quede mas reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco tanto
la tagua como la madera.



1.3.24  Contenedor vertical pequefio

Dimensiones: largo 21 cm x ancho 5 cm x alto 5 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Se cortan 2 piezas de 20 x5x 0,5 cm

« Se cortan 2 piezas de 20 x4x 0,5 cm

« Se corta 1pieza de 4 x4 x 0.5 cm

« Se corta un trozo de 3 x 5x 5 cm en madera nazareno

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

« Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se toma el trozo de nazareno y se corta en forma cuadrada de la tapa, se le hace
luego los cortes de 0,5 cm de profundo por 1 mc de alto para que incruste dentro
del cuerpo del contenedor.

« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefiitas y pegante para
que quede mas reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco tanto
la tagua como la madera.

1.3.25 Contenedor Copitos

Dimensiones: largo 9 cm x ancho 9 cm x alto 12 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

« Se cortan 2 piezas de 11 x9x 0,5 cm

« Se cortan 2 piezas de 10 x 8 x 0,5 cm

« Secorta 1 pieza de 8 x8x 0.5 cm

« Se corta un trozo de 9 x 9 x 3 cm en madera nazareno



« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se ensamblan
formando un tubo cuadrado.

» Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se toma el trozo de nazareno y se corta en forma cuadrada de la tapa, se le hace
luego los cortes de 0,5 cm de profundo por 1 mc de alto para que incruste dentro
del cuerpo del contenedor.

« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefiitas y pegante para
que quede mas reforzado.

« Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco tanto
la tagua como la madera.

1.3.26 Contenedor Lapices

Dimensiones: largo 21 cm x ancho 6 ¢cm x alto 6 cm
Materia prima: Madera (Nogal) y Tagua

» Se cortan 2 piezas de 21 x6x 0,5 cm

» Se cortan 2 piezas de 21 x5x 0,5 cm

« Secorta 1pieza de 5x5x0.5cm

« Secorta 1pieza de 5x4x0.5cm

« Se pulen muy bien, a una de las piezas largas se le realiza el proceso de
incrustacion de las piezas de tagua de acuerdo a la plantilla, luego se les hace un
canal ruteado de 0,6 cm para que se deslice la tapa.

« Se ensamblan las piezas formando un cajon.

» Se pega la pieza cuadrada al tubo para formar la pieza completa.

« Se lija toda la pieza y se aplica aceite de linaza para realzar la tonalidad de la
madera y se debe dejar secar por 24 horas como minimo.

« El ensamble de las piezas se debe hacer con puntillas pequefitas y pegante para
que quede mas reforzado.



Las partes en tagua se obtienen de tornear un cilindro y luego cortar en secciones
como monedas.

Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco tanto
la tagua como la madera.

1.3.3 Proceso de elaboracion LINEA DE PORTARETRATOS

1.3.3.1 Portaretratos Relieve 1 (22 x 14)

Dimensiones: Largo 22 ¢cm x ancho 3 cm x alto 14 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

Se corta 1 pieza de 14 x 22x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para
sacar el &rea donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora,
para la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a
diferente area.

Se corta una pieza de 15 x10 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la
parte grande se le realiza el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en
relieve, luego se coloca la tapa cortada previamente.

Pulir muy bien todas las partes

Pegar las partes de acuerdo al plano cuidando que no queden aristas salidas.

Lijar toda la pieza con lija 80 a 600.

Aplicar aceite de linaza para realzar la tonalidad de la madera

Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.3.2 Portaretratos Relieve 2 (20 x 15)

Dimensiones: Largo 20 cm x ancho 2 cm x alto 15 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

Se corta 1 pieza de 15x 20 x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para
sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora,
para la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a
diferente area.



« Se corta una pieza de 12 x 9 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la
parte grande se le realiza el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en
relieve, luego se coloca la tapa cortada previamente.

 Pulir muy bien todas las partes

« Pegar las partes de acuerdo al plano cuidando que no queden aristas salidas.

 Lijar toda la pieza con lija 80 a 600.

« Aplicar aceite de linaza para realzar la tonalidad de la madera

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.3.3 Portaretratos Relieve 3 (20 x 15)

Dimensiones: Largo 15 cm x ancho 2 cm x alto 20 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

« Se corta. 1 pieza de 15x 20 x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para
sacar el &rea donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora,
para la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a
diferente area.

« Se corta una pieza de 12 x 9 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la
parte grande se le realiza el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en
relieve, luego se coloca la tapa cortada previamente.

 Pulir muy bien todas las partes

« Pegar las partes de acuerdo al plano cuidando que no queden aristas salidas.

 Lijar toda la pieza con lija 80 a 600.

« Aplicar aceite de linaza para realzar la tonalidad de la madera

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.3.4 Portaretratos Relieve 4 (20 x 15)

Dimensiones: Largo 23 cm x ancho 2 cm x alto 15 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

« Se corta 1 pieza de 15x 23 x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para
sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora,



para la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a
diferente area.

Se corta una pieza de 12 x 9 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato. Luego a la
parte grande se le realiza el proceso se incrustacion de las piezas de tagua en
relieve, luego se coloca la tapa cortada previamente.

Pulir muy bien todas las partes

Pegar las partes de acuerdo al plano cuidando que no queden aristas salidas.

Lijar toda la pieza con lija 80 a 600.

Aplicar aceite de linaza para realzar la tonalidad de la madera

Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.35 Portaretratos Espiga 1 cuerpo o Cenefa 1 cuerpo

Dimensiones: Largo 12 cm x ancho 2 cm x alto 21 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

Se corta 1 pieza de 12 x 21 x 2 cm y se pule muy bien, se le hace un corte para
sacar el area donde va la foto, esto se debe hacer con una ruteadora o caladora,
para la medida ver el plano y tener en cuenta que se deben hacer dos cortes a
diferente area.

Se corta una pieza de 12 x 9 x 0.7 cm que es la tapa del porta retrato.

Luego a la parte grande se le realiza el proceso se incrustacion de las piezas de
tagua, luego se coloca la tapa cortada previamente.

Pulir muy bien todas las partes

Pegar las partes de acuerdo al plano cuidando que no queden aristas salidas.

Lijar toda la pieza con lija 80 a 600.

Aplicar aceite de linaza para realzar la tonalidad de la madera

Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.3.6 Portaretratos Espiga 2 cuerpos o Cenefa 2 cuerpos

Dimensiones: Largo 12,5 cm x ancho 2 cm x alto 21 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

Se cortan 2 pieza de 12,5 x 21 x 2 cm y se pulen muy bien,



« A cada una se le hace un corte para sacar el area donde va la foto, esto se debe
hacer con una ruteadora o caladora, para la medida ver el plano y tener en cuenta
que se deben hacer dos cortes a diferente area.

« Se cortan dos piezas de 12 x 9 x 0.7 cm que son las tapas del porta retrato.

« Luego se les realiza el proceso se incrustacion de las piezas de tagua.

» Se coloca latapa cortada previamente.

« Pulir muy bien todas las partes.

« Se unen los dos cuerpos por medio de un tarugo.

» Pegar las partes de acuerdo al plano cuidando que no queden aristas salidas.

 Lijar toda la pieza con lija 80 a 600.

» Aplicar aceite de linaza para realzar la tonalidad de la madera

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.

1.3.3.7 Portaretratos Espiga 3 cuerpos o Cenefa 3 cuerpos

Dimensiones: Largo 12,5 cm x ancho 2 cm x alto 21 cm
Materia prima: Madera (aliso 0 nogal) y Tagua

« Secortan 2 pieza de 12,5x 21 x 2 cm y se pulen muy bien.

« Se corta 1 pieza de 15x 21 x 2 y se pule muy bien

« A cada una se le hace un corte para sacar el area donde va la foto, esto se debe
hacer con una ruteadora o caladora, para la medida ver el plano y tener en cuenta
que se deben hacer dos cortes a diferente area.

+ Siluetear cada pieza de acuerdo al plano.

« Se cortan tres piezas de 12 x 9 x 0.7 cm que son las tapas del porta retrato.

« Luego se les realiza el proceso se incrustacion de las piezas de tagua.

» Se coloca la tapa cortada previamente.

« Pulir muy bien todas las partes.

« Se unen los tres cuerpos por medio de un tarugo.

» Pegar las partes de acuerdo al plano cuidando que no queden aristas salidas.

 Lijar toda la pieza con lija 80 a 600.

« Aplicar aceite de linaza para realzar la tonalidad de la madera

« Para todo el proceso se cuenta con que el material este completamente seco.



1.3.4 Proceso de elaboracion LINEA DE JUEGOS DE MESA
1.34.1 Triqui 13 x 13

Dimensiones: Largo 13 cm x ancho 13 c¢m x alto 2 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

« Se corta 1 pieza de 13 x 13 de largo y 2 cm de alto y se pule muy bien.

« Se bisela por los cuatro costados en un solo lado

« Se marcan los canales de separacion de las casillas con una sierra circular a una
profundidad de 5 mm y con un espesor de 1/16".

« Se lija muy bien y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se
debe deja r secar por 24 horas como minimo.

« Aparte se elaboran las 10 fichas en tagua de 2cm de altas por 2 cm de diametro
(torneadas segun el plano), 5 se dejan completamente blancas y las otras 5 con
cascarilla para dar diferencia en color.

1341 Triqui 17 x 17

Dimensiones: Largo 17 cm x ancho 17 cm x alto 2 cm
Materia prima: Madera (aliso o nogal) y Tagua

« Se corta 1 pieza de 17 x 17 de largo y 2 cm de alto y se pule muy bien.

« Se bisela por los cuatro costados en un solo lado

« Se marcan los canales de separacion de las casillas con una sierra circular a una
profundidad de 5 mm y con un espesor de 1/16".

« Se lija muy bien y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se
debe deja r secar por 24 horas como minimo.

« Aparte se elaboran las 16 fichas en tagua de 2cm de altas por 2 cm de diametro
(torneadas segun el plano), 8 se dejan completamente blancas y las otras 8 con
cascarilla para dar diferencia en color.



1.3.5 Proceso de elaboracion LINEA DE CONTENEDORES. EMPAQUE
1.3.4.1 Empaque cilindro

Dimensiones: Largo 32 cm x didmetro 8
Materia prima: Madera (aliso)

« Se cortan 2 pieza de 33 x 10 de ancho y 0,2 cm de alto y se pule muy bien.

« Se cortan dos piezas semicirculares de 8 cm de didmetro y 1 cm de grueso y que
formen un circulo.

« Se curvan las piezas mas largas y se pegan a cada parte semi redonda formando
medio tubo.

« Se lija muy bien y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se
debe dejar secar por 24 horas como minimo.

3.2 Capacidad de produccion

La informacion referida a la capacidad de produccion esta limitada a los tiempos
empleados en la elaboracion de los prototipos durante la asesoria prestada; hay
posibilidad de que se reduzca un poco, una vez que los artesanos conozcan y
dominen el procedimiento para la elaboracion de cada uno de los productos.

El grupo de artesanos de Chiquinquird esta en capacidad de producir mensualmente

la siguiente cantidad de elementos:

LINEA DE ARTICULOS PARA ESCRITORIO

PRODUCTO TIEMPO DE CAPACIDAD DE PROD. MES
PRODUCCION
4 horas 6 Unidades
3 horas 6 unidades
3 horas 6 unidades
4 horas 6 unidades

Total 24 unidades



LINEA DE CONTENEDORES

PRODUCTO TIEMPO DE CAPACIDAD DE PROD. MES
PRODUCCION
Contenedor Incienso 5 horas 6 unidades
Contenedor Vertical Grande 5 horas 6 unidades
Contenedor Vertical mediano 5 horas 6 unidades
Contenedor Vertical pequefio 5 horas 6 unidades
Contenedor Copitos 5 horas 6 unidades
Contenedor Lapices 5 horas 6 unidades

TOTAL 36 unidades

LINEA DE PORTARETRA TOS

PRODUCTO TIEMPO DE CAPACIDAD DE PROD. MES
PRODUCCION
Portarretrato Relieve 1 5 horas 6 unidades
Portarretrato Relieve 2 5 horas 6 unidades
Portarretrato Relieve 3 8 horas 6 unidades
Portarretrato Relieve 4 5 horas 6 unidades
Portarretrato Espiga o Cenefa 1 cuerpo |5 horas 6 unidades
Portarretrato Espiga o Cenefa 2 cuerpos |7 horas 6 unidades
[Portarrefraio ESpiga 0 Ceneia 3 CUETPOS | 8 horas 6 unidades

TOTAL 60 unidades

LINEA DE JUEGOS Y CONTENEDORES

PRODUCTO

Los datos de produccion dados anteriormente estdn basados en el tiempo de
elaboracion de los prototipos y las cantidades corresponden solo en caso de que los
artesanos se dediquen a trabajar en una sola linea de productos. Si se necesita que
produzcan de todos los disefios las cantidades se permanecerian ya que estan

TIEMPO DE CAPACIDAD DE PROD. MES
PRODUCCION
5 horas 10 unidades
5 horas 10 unidades
8 horas 10 unidades

TOTAL 30 unidades

calculadas pensando en producir todos los disefios mensualmente.




3.3 Costos de produccion

Igual que en el numeral anterior los costos se basan el proceso de produccion de los
prototipos.

Con el fin de proporcionar que el costo de cada producto sea lo mas preciso posible,
se debe tener en cuenta los siguientes datos generales:

Valor de la materia prima (Tronco de madera x 3 mts): $ 15.000
Valor de la materia prima (Tagua x kilo) $ 10.000
Valor del Jornal diario: $14.000
Valor hora | diario $ 1.750

3.3.1 Costos por producto

LINEA ARTICULOS PARA ESCRITORIO

PRODUCTO MATERIA | INSUMaS | MANO DE| HORAS | COSTO [ PRECIO

PRIMA OBRA | TRABAJO UNIDAD

Portalapiz Burbuja 750 1000 5.250 3 7.000 7.000
Porta taco Burbuja 750 1000 5.250 3 7.000 7.000
Porta clips Burbuja 500 1000 3.500 2 5.000 5.000
Porta tarietas Burbuja 750 1000 5.250 3 7.000 7.000

LINEA CONTENEDORES

PRODUCTO MATERIA | INSUMaS | MANO DE| HORAS | COSTO | PRECIO

PRIMA OBRA | TRABAJO UNIDAD

Contenedor Incienso 3.000 3.000 14.000 8| 20.000 20.000
Contenedor Vertical Grande 3.000 3.000 14.000 8| 20.000 20.000
Contenedor Vertical mediano 2.500 2.750 8.750 5| 15.000 15.000
Contenedor Vertical pequefio 1.500 1.500 7.000 4 10.000 10.000
Contenedor Copitos 3.000 2.000 7.000 41 12.000 12.000
Contenedor Léapices 3.000 3.000 14.000 6  20.000 20.000



LINEA PORTARETRA TOS

3.4 Control de calidad

3.4.1 Para el artesano

PRODUCTO MATERIA | INSUMaS [MANO DE| HORAS [ COSTO | PRECIO
PRIMA OBRA | TRABAJO UNIDAD
Portarretrato Relieve 1 2.000 2.000 14.000 8] 18.000 18.000
Portarretrato Relieve 2 2.000 2.000 14.000 8| 18.000 18.000
Portarretrato Relieve 3 2.000 2.000 14.000 8[ 18.000 18.000
Portarretrato Relieve 4 3.000 1.250 15.750 9] 20.000 20.000
Portarretrato Espiga 1 cuerpo 2.000 2.000 14.000 8| 18.000 18.000
Portarretrato Espiaa 2 cuerpos 6.000 3.000 21.000 12 30.000 30.000
Portarretrato Esoiaa 3 cuerpos 8.000 4.000 28.000 16| 40.000 40.000
Portarretrato Cenefa 1 cuerpo 2.000 2.000 14.000 8| 18.000 18.000
Portarretrato_Cenefa 2 cuerpos 6.000 3.000 [ 21.000 12] 30.000 [ 30.000]
Portarretrato Cenefa 3 cuerpos 8.000 4.000 28.000 16 40.000 40.000
[INFA JUEGOS DE MESA Y CONTENEDORFES
PRODUCTO MATERIA | INSUMaS | MANO DE | HORAS | COSTO | PRECIO
PRIMA OBRA | TRABAJO UNIDAD
Trigui 13 x 13 500 1.000 3.500 2 5.000 5.000
Triaui 17 x 17 1.750 2.000 4.250 25 7.500 7.500
Contenedor emoaque 2.500 250 5.250 3 8.000 8.000

El proceso de control de calidad debe iniciarse desde el momento mismo en que se
siembra la materia prima Yy luego en todo su procesamiento.
describen los parametros que deben cumplir los artesanos para la produccion de las

lineas sugeridas.

A continuacion se

3.4.1.1 Objeto: Establecer los requisitos generales de calidad que deben cumplir los
productos durante Yy hasta el final del proceso de produccion de los nuevos disefios Y
lineas sugeridas para diversificar y ampliar el mercado de los productos en Madera y

Tagua.




3.4.1.2  Requisitos Generales

« La madera y latagua deben estar bien secas para elaborar cualquier trabajo.

» Deben estar libres de hongos Yy fisuras.

« Deben tener la madurez suficiente.

« Las muestras deben conservar las medidas dadas en el plano técnico.

« Las piezas deben estar muy bien ensambladas y pegadas.

« Las piezas no deben presentar gotas de pegante sobrante ni ralladuras por el
proceso de lijado.

3.4.1.3 Requisitos Especificos

» El calibre de las piezas debe de ser uniforme en todo el producto.

« Los ensambles deben estar muy hien empatados y sin restos de pegante.

» Los cortes deben ser rectos y a 90 grados.

* Los productos no deben presentar astillas o rupturas.

« Se deben lijar muy bien cada una de las piezas antes de ensamblar el producto.

« Tanto la madera como la Tagua deben estar bien secar para elaborar los
productos.

« Las incrustaciones de tagua deben estar completas y no presentar fisuras.

« Los productos en madera deben venir completamente secos.

* Los empalmes en todos los productos deben estar muy bien lijados y parejos.

« Los productos deben corresponder a las medidas dadas en el plano. Las medidas
solo pueden variar maximo 1mm.

3.4.1.4 Toma de muestras y Criterio de aceptacion 6 rechazo

34.14.1 Toma de muestras
Cada uno de los productos enviados a la empresa, sera revisado para verificar que
cumplan con los requerimientos minimos descritos en el numeral anterior.

3.4.1.4.2 Criterio de aceptacion 6 rechazo

Si el lote de mercancia inspeccionado no cumple uno o0 mas requisitos de los
establecidos anteriormente, el comité de control de calidad podrd rechazar el
producto.



3.4.1.5 Determinacion de medidas

Las dimensiones de los productos se manejan en centimetros (con metro flexometro).
Las medidas generales pueden tener un rango de variacion de 1 mm maximo. Las
medidas de espesor pueden tener un rango maximo de variacion de 1 mm.

Se debe tener muy en cuenta las medidas de los diametros del producto.

3.4.2 Para el Comprador
A continuacion se describen los parametros que debe cumplir el producto en su
resultado final.

3.4.2.1 Objeto: Establecer los requisitos generales de calidad que deben cumplir los
productos durante el momento de recibir los productos en chonta y guadua.

3.4.2.2 Requisitos Generales

« El producto debe presentar unas medidas muy uniformes y en lo posible exactas al
plano.

« El producto debe estar libre de hongos, insectos o manchas.

« El producto NO debe presentar fisuras o alabeos.

« Las muestras deben conservar las medidas dadas en el plano técnico o por lo
menos muy aproximadas.

« Las piezas deben tener acabados mate (Aceite de linaza o cera de abejas)

« El producto debe venir bien empacado.

3.4.2.3 Requisitos Especificos

« El calibre de las piezas debe ser uniforme en todo el producto.

« El producto debe estar ensamblado uniformemente.

« Los empalmes deben estar bien empatados y sin residuos de pegante.
* No deben presentar astillas o rupturas.

« Los acabados deben ser mate (Aceite de linaza o cera de abejas).

« Los productos deben verse bien acabados suaves al tacto.

« Deben venir empacados.



34.24 Toma de muestras Y Criterio de aceptacion 0 rechazo

34.24.1 Toma de muestras
Cada uno de los productos enviados a la empresa, sera revisado para verificar que
cumplan con los requerimientos minimos descritos en el numeral anterior.

34.24.2 Criterio de aceptacion 06 rechazo

Si el lote de mercancia inspeccionado no cumple uno o mas requisitos de los
establecidos anteriormente, el comit¢ de control de calidad podrd rechazar el
producto.

3.4.1.5 Determinacion de medidas

Las dimensiones de los productos se manejan en centimetros (flexdmetro). Las
medidas generales pueden tener un rango de variacion de 1mm maximo. Las medidas
de espesor pueden tener un rango maximo de variacién de 1 mm.

Se debe tener muy en cuenta las medidas de los diametros del producto.

3.5 Proveedores

Actualmente existe en el Municipio de Chiquinquird, un grupo conformado que esta en
capacidad de proveer pedidos en mediana cantidad y con precios razonables, este es:

« ARTECH - ASOCIACION DE ARTESANOS DE CHIQUINQUIRA
Encargado: Sr. Daniel Cortés
Direccion: Cra. 10# 22 -110 Chiquinquira.
Teléfono: 098 - 72631 51

Los integrantes del grupo son:
Talleres de carpinteria:
Enrique Meléndez
Direccion: Cra. 10 # 23 - 25 Chiquinquira.

Teléfono: 098 - 726 1670
Cel: 0336805290



Jorge Eliécer Diaz Bernal

Direccion: Cra. 6 # 33 - 21 Chiquinquira.

Teléfono: 098 - 7263133/7263472  (Dejar mensaje)
Giovanni Arenas

Direccion: Calle 19# 7 - 31 Chiquinquira.

Teléfono: 098 - 726 1359

Esteban Barragan

Direccion: Tres esquinas - Tinjaca.

Talleres de trabajos en tagua:

Maria del Carmen Martinez / Joaquin Pachon
Direccion: Cra. 7 # 20 - 38 Chiquinquira.
Teléfono: 098 - 726 1187

Hernando Castro

Direccion: Calle 17# 12- 33 Chiquinquira.
Teléfono: 098 - 726 1733

Daniel cortés

Direccion: Cra. 10# 22 -110 Chiquinquira.
Teléfono: 098 - 726 3151

Gerardo Rojas

Direccion: Calle 17# 4 - 24 Chiquinquira.
Teléfono: 098 - 726 3259

Orlando Tamara

Direccion: Calle 62 # 9B - 34 Chiquinquira.
Teléfono: 098 - 726 6947

Taller de instrumentos musicales:

Gloria Inés Alvarado / Néstor Cafion / Milton Norato
Direccion: Calle 17 D# 14- 49/51 Chiquinquira.
Teléfono: 098 - 726 5298



IV - COMERCIALIZACION

La distribucion y comercializacion de los productos artesanales en Tagua y Madera
en el Municipio de Chiquinquird, la hacen directamente los artesanos por diferentes
modalidades:

« Venta directa del artesano al consumidor por encargos de trabajos especificos.
« Venta directa por contacto en las ferias en que se particip~.
« Venta directa en puntos de algunos artesanos y comercializadores de nivel local.

4.1 Mercados Sugeridos

A partir de la informacion obtenida de los integrantes del grupo y de los eventos
feriales realizados donde se constatd la aceptacion de los productos se verificd que
existe una demanda real por los productos elaborados en Tagua y madera.

Este tipo de producto esta dirigido principalmente a un rango de personas que se
hallen entre los 25 y 50 afios, con un nivel de ingreso medio alto y alto, que utilice una
decoraciéon informal y actual; amantes de los productos artesanales novedosos Y bien
elaborados, donde se resalte el color y la versatilidad natural del material,
proporcionando una alternativa de decoracion muy original.

Teniendo en cuenta el proceso de desarrollo de la comunidad, el nivel de
productividad y la aceptacion de los nuevos disefios, considero que se pueden
promocionar dichos productos en los almacenes de artesanias del norte de Bogotd,
almacenes de decoracion y los almacenes de la empresa. Con esta actividad se
puede contribuir al desarrollo y promocion de los productos reactivando el mercado
para la madera y la tagua de Chiquinquira.



4.2 Propuesta de marca, etiqueta Y sello de identidad

Esta propuesta debe tener en cuenta los siguientes aspectos:
« Ser elaborada en papel reciclado
« Contrastar con el color de los productos
« Contener el codigo de barras
« Contener informaciéon como:
- Nombre del producto
- Material en que esta fabricado
- Lugar de origen
- Lafrase: Hecho a mano

Los artesanos de esta Asociacion ya tienen una imagen y etiquetas de carécter
institucional que lograron gracias a la asesoria de una Ong.

4.3 Propuesta de empaque

Se plantea como alternativa de empaque, que este sea elaborado en carton corrugado
de una sola cara, tipo onda A (Altura de la onda 4.6 mm), ya que al ensamblar la caja
este proporciona una buena estructura que protegera los productos de la
manipulacion directa y del medio ambiente. Antes de empacar los productos en la caja
se sugiere que sean empacados en papel seda o craft, esto protegerd mejor el
producto, facilitard su manipulacion y mejorara la presentacion.

El empaque en lo posible ha de contener la siguiente informacion:

- Nombre del producto

- Sello de identidad

- Informacion sobre el origen

4.4 Propuesta de embalaje
Considerando que cada producto tiene su empaque individual, para efectos de

embalaje, se pueden utilizar cajas de cartén corrugado de doble cara de canal tipo A,
el cual proporciona mas rigidez y mayor proteccién al producto. Se debe procurar que



al llenar las cajas se ocupe muy bien el espacio para aprovechar mejor y al maximo la
capacidad del embalaje y también evitar el maltrato del producto.

Las cajas deberan ser selladas con cinta de polipropileno, especial para embalaje. Se
recomienda no usar cuerdas por seguridad y presentacion del producto. Es
indispensable que cada uno de los embalajes contenga la informacion pertinente al
producto, su manejo y cuidados requeridos durante la manipulacion, asi como también
los datos del destinatario y el remitente. De ser posible que las cajas siempre estén
pre-impresas con todos los datos anteriormente mencionados.

En caso que se necesite enviar mercancia fuera del pais, sera obligatorio el uso de
guacales en madera con todas las especificaciones de tamafio y seguridad para el
transporte de la mercancia.

4.5 Propuesta de transporte

En el municipio de Chiquinquira se cuenta con buenas vias de transporte a diferentes
partes del pais.

Se cuenta con servicio de envio de mercancia via Servientrega, Adpostal y otras, lo
cual facilita la comercializacion.

Cuando el volumen de mercancia es muy alto, se contrata un servicio exclusivo de
transporte y requiere siempre el traslado de los artesanos para hacer la entrega de la
mercancia.

Algunos artesanos cuentan con transporte propio y en dado caso de un eventual
pedido de grandes proporciones ellos podrian -entregarlo a sus clientes sin ningun
incoveniente.



CONCLUSIONES

La asesoria de disefio realizada con el grupo artesanal de Chiquinquira permitio el
desarrollo de 20 productos que contribuyeron a la innovacién en el manejo del
material y de oferta para el mercado.

El municipio de Chiquinquird tiene un gran nimero de artesanos que se dedican al
trabajo de la tagua principalmente, no estan asociados pero el potencial es muy
bueno. También cuenta con un grupo de artesanos que trabajan la madera pero es
mucho menor que la tagua.

La calidad de los productos es relativamente buena y susceptible de mejorar, los
precios que tienen los hace poco competitivos dentro del mercado regional y
nacional y muy posiblemente internacional.

La obtencién de la materia prima no representa dificultad puesto que en el
municipio de Chiquinquird se cuenta con el suficiente como para responder por
eventuales pedidos en gran cantidad. Ademas esta materia prima no dafia la
planta madre, por lo tanto no representa peligro de extincion en su
aprovechamiento.

Con esta asesoria se ha dejado dentro de la comunidad una alternativa de
innovacién en productos, procesos productivos y calidad y una nueva perspectiva
para abordar nuevos mercados.

Es muy importante que la comunidad de Chiquinquira reciba capacitacion técnica
sobre secado de madera Yy tagua para asi mejorar la calidad de los productos y
disminuir el tiempo de produccion y costos de los productos.



OBSERVACIONES y RECOMEDACIONES

Es importante que se siga prestando asesoria en el campo del disefio de nuevos
productos a la comunidad del Municipio de Chiquinquira con el fin de fortalecer y
concientizar a los artesanos de la alternativa que ofrece el desarrollo de productos
y la insercion del disefio en el sector artesanal.

Es necesario continuar con la capacitacion de los grupos en temas que tengan que
ver con costos Y manejo administrativo del taller artesanal.

Se debe impulsar a nivel de comercializacion este municipio, se debe motivar a la
comunidad para que sigan produciendo;

Se plantea una investigacion sobre el tipo de pegantes que pueden ser un poco
més rapidos en el secado para los productos en tagua.

Se recomienda también una asesoria especifica al grupo de artesanos que
elaboran instrumentos  musicales para el mejoramiento de productos,
especialmente en acabados.
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INTRODUCCION

El énfasis de éste trabajo con la comunidad de Cerinza ha
sido el mejoramiento y perfeccionamiento de las muestras
obtenidas en las anteriores asesorias en disefio y a su vez la
socializacion de los prototipos en los diversos grupos de la
localidad para dejar en igualdad de condiciones a cada uno
de ellos y definidos totalmente los productos en el aspecto
técnico para la siguiente fase de produccion directa y
comercializacion.

De acuerdo con la evaluacion de la unidad de Disefio y el
area comercial, se han de mantener los criterios iniciales de
disefio propuestos Yy socializar los tamafos, colores y lineas
de producto en todos los grupos de la localidad.

La presente asesoria ha sido desarrollada en Abril, Mayo y
Noviembre de 2001 para el mejoramiento de la produccion y
el tefiido de las fibras. Contiene la informacion necesaria
sobre el desarrollo de los productos definidos para su
posterior  produccion  con  planos y  dimensiones
estandarizadas.

Se trabajo igualmente en el proceso de elaboracion de
nuevas lineas de producto para lograr una mayor
diversificacion para esta localidad de alta capacidad
productiva.



|.  ANTECEDENTES

ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA

Dentro del estudio del desarrollo artesanal para la comunidad de Cerinza -
Boyacd, cabe destacar las siguientes acciones ejecutadas por Artesanias de
Colombia:

En 1974, Artesanias de Colombia colabora con el escritor Pablo Solano en la
produccion del libro Artesanias Boyacenses, en el cual se dedica un capitulo al
oficio de la cesteria en esparto.

En 1985 la disefiadora Industrial Maria Gabriela Corradine Mora realizd una
asesoria en disefio y como resultado se logré una memoria de oficio llamada
CESTERIA EN ESPARTO - CERINZA BOYACA 1989-1995.

En 1995 el ICBA en convenio con Artesanias de Colombia, se contratd al
Disefiador Jorge Ivan Quintero y como resultado se tiene un documento titulado
Ceramica en Belén y cesteria en esparto Cerinza - Boyaca 1995.

En 1996 la antropdloga Maria Mercedes Ortiz, presenta un diagnéstico en
diferentes sitios de Boyaca, donde actualiza datos sobre el sector artesanal en
Cerinza.

En febrero de 1997 la disefiadora Carol Valencia, desarrolla una asesoria en
disefio para diversificacion de producto, dando como resultado una linea de
lamparas innovando en tejido y color.

En octubre de 1997 la disefiadora Diana Espitia Molano, desarrolla una asesoria
de disefio en produccion para lograr los prototipos definitivos de la linea de
lamparas con las caperuzas propuestas por Carol Valencia. En esta asesoria se
generaron dos lineas: una para mesa y otra para el techo.



Durante 1998 se realizaron varias ases.orias encaminadas a perfeccionar Y
estandarizar la linea e lamparas propuestas anteriormente. Esta asesoria fue
realizada por Oiga Quintana A.

En los afios 1999 y 2000 se continud con la asesoria para el desarrollo de
nuevos productos. Esta asesoria fue realizada por la Disefiadora Alexandra
Pinto. El énfasis del trabajo fue hacer pruebas de tinturado con diferentes tipos
de colorantes que fueran un poco mas econdmicos.

En el afio 2001 establecieron contactos con los grupos anteriormente
asesorados Yy se comenzé en forma el proceso de comercializacion. El trabajo
estuvo basado en mejorar tal proceso de comercializacion con todos los grupos
y de establecer el contacto directo entre los artesanos Y el &rea comercial de la
Empresa. Todo este proceso ha sido asesorado permanentemente por la
disefiadora Oiga Quintana A.

JUSTIFICACION

Dentro de la programacién de la Unidad de Disefio para el afio 2001, la localidad
de Cerinza juega un papel importante por la potencialidad de trabajo que tiene Yy
el numero de artesanos con la que cuenta. El punto de partida para el desarrollo
de ésta asesoria ha sido la elaboracion de nuevos productos para dar un nuevo
aire al material.

Se evaluaron cada uno de los productos desarrollados anteriormente Yy se
establecio trabajar en dos direcciones:
- Hacer mejoramiento de productos tradicionales y anteriormente
desarrollados
- Hacer desarrollo de producto utilizando las puntadas que se asesoraron
anteriormente

De acuerdo con estos parametros se hizo mejoramiento de calidad y se
socializaron en los 5 grupos de artesanos de la localidad todos los disefios
desarrollados. Se trabajé con la linea de porta refractarias para unificar tamafios
Yy colores para su posterior produccion.

Se desarrolld una linea de mesa compuesta por bandejas redondas,
individuales, portacazuelas, servilleteros Yy canastas porta refractarias todo con
una nueva puntada y una nueva gama de color.



Estudiando los antecedentes del proyecto, los anteriores prototipos se
elaboraron especialmente con los artesanos del casco urbano en Cerinza; para
la presente asesoria se involucraron los artesanos de los cinco grupos del
centro, toba, chital y novaré; se reforz6 mas en ellos la etapa productiva de la
linea de productos.

11- ANALISIS DE MUESTRAS DE DISENO Y DE PROTOTIPOS DE
PRODUCCION

Basados en los resultados de las evaluaciones a los anteriores prototipos

realizados, basicamente se conserva el mismo concepto de disefio en cuanto a
la linea de productos (Canastas para la mesa) y se proponen variaciones en los
siguientes aspectos:

A nivel de concepto de Disefio

Implementar el los cinco grupos el mismo concepto de disefio de productos,
la misma carta de color y estandarizacién de tamafios para todos.

« Para todas las muestras se dio una nueva carta de color y nuevo tratamiento
de acabados con las puntadas a utilizar.

« Implementacion de la utilizacion del tinte quimico CIBACET en los cinco
grupos.

« Desarrollo de una linea de productos nueva que correspondiera a las
caracteristicas de trabajo de la region.

« Se implementaron los colores naranja, azules y vinotinto para todos los
nuevos productos.



A nivel comercial

La unificacién de colores, tamafios, puntadas y clases de productos en todos los
grupos permite aumentar, desde el punto de vista comercial, la capacidad
productiva (principal factor a resolver para mantener los costos) Y la respuesta a
un pedido de grandes proporciones.

Las muestras desarrolladas en la etapa de socializacion son las siguientes:

Linea de canastas para la mesa (5 modelos)

Linea de bandejas redondas (3 tamafios)

Linea de canastos base ld&mpara (2 modelos)

Linea de individuales Y porta cazuelas tradicionales con nuevas puntadas

El A

Los principales cambios realizados a las nuevas muestras son:

- Desarrollo de dos lineas nuevas

- Innovacion de puntadas en productos tradicionales

- Manejo de nueva carta de color

- Socializacién de disefios en los cinco grupos artesanales conformados
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WI'| | Ministerio de Desarrollo Econémico

[II:::::] artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

. LINEA ; ARTESANO: Maria Inés Pinto
PIEZA: Bandeia BEEERENCIA- DEPARTAMENTO: Bovaca
INUIVIDIRNLE. DAIUTid  RTcuulilda  Sraliuc .
i LARGO(CM):30 _ ANCHO(CMI: 30ALTO(CMI:6 CIUDAD/MUNICIPIO:  Cerinza
A il A A CooLlClia . _
e CNICA: Tafatin Badial can 4 hahrac DIAMETRO(CMI:30 PESO(OR): 150 LOCALIDADNEREDA/: Casco urbano - Centro
. COLOR: NATURAL RESGUARDO:
RECURSO NATURAL:Esoarto ) N CE DR ACANL. B
MATERIA PRIMA: Esoarto CERTIFICADD — HECHOA ANT—SIS No—leo-
[alal~uva) PRECIO
L3 T7at PO vy B A v v iR a1 [ U e
» N UNITARIO: $ 12.000 uniTario:  $ 12.000
PROBECEIONIESm—tOermritieres oS 12000 D
EMPAOUE: No tiene
i EMPAQUE: $ 2.000 EmMPAQUE: $ 2.000
EMBALA.JE: No tiene

OBSERVACIONES: --,----i---i-_-;-""
Los oredos fueron .a.lusl.a.d.os. a la.te.aha..

RESPONSARIE: 01 2 Quintana Alarcén. FECHA: Noviembre /2001

~~S~~~RENCIA O\]~@]@\]DDO\]@] TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) O

MUESTRA. LINEA O EMPAQUE O



FICHA DE PRODUCTO

ARTESANO: Maria Ings Pinig

. LINEA, Elm \' IIICI%
PIEZA: Bandeia R DEPARTAMENTO: Bovaca
LARGO(CMI:24  ANCHO(cM):  24ALTO(CM):6 CIUDAD/MUNICIPIO:  Cerinza
—OETeTT—CeseTTT DIAMETRO(CME: 24 PESO(OR). 120 TOCALIDADNEREDAT.  Casco urbano - Centro
. RESGUARDO.
RECURSO NATURAI -F<gario COLOR:  NATURAL — oo )
=1 o3[O STV A O S B G ot
MATERIA PRIMA: Esoarto CERTIFICADO Y
~AeTA PRECIO
MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta UNITARIO:  $ 8.000 UNITARIO: $ 8.000
rPRODUCCIONMES 16 umidtates > MAYOR. $ 8.000 P. MAYOR: % 0.000
EMPAQUE:  No tiene : : < 2000
EMPAQUE: d Z.UUU EMPAQUE: Pt
EMBALA.JE: No tiene

OBSERVACIONES:
Los precios fueron aiustados a la fecha.

RESPONSABLE: 01 a QuintanaAlarcén

5~S~~~RENCIA

0J@][I]~PI0I@] Tipo oF Ficra

-1

FECHA: Noviembre /2001

REFERENTE(S)

e_____

MUESTRA. LiINEA O EMPAQUE
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[I:1[1::::] artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Bandeia

Erseres
REEERENCIA.

=TT

L= =y

ARTESANO:

) s pi

DEPARTAMENTO: Bovaca

LARGO(CMI: 27 ANCHO(cMI: 27 ALTO(CMI:6 CIUDAD/MuNICIPIO:  Cerinza
—omrete—_esteTty
i DIAMETRO(CMI: 27 PESO(ORI: 130 LOCALIDAD/VEREDA/:Casco urbano - Centro
. RESGUARDO:
RECURSO _NATURAL EsDarto COLOR:  NATURAL AN
O HECHO A AN,
MATERIA PRIMA: Esoarto «  CERTIFICADO =
cosio PRECIO
FVERCADD . UBJETIVO:  Clase. meda. ana v ana
P o uniTArio: _$ 10.000 uniTArio:  $ 10000
T T Eavaneiaieioieior) P MAYOR: § 10000 P. MAYOR: D 10.000
EMPAQUE: No tiene EmMpaQuE: $ 2.000 EmpaQuE:  $ 2.000
EMBALA.JE: No tiene
OBSERVACIONES: —=I— —=—— = = e e 1
Los orecios fueron aiustados  a la fecha. o
01 20u ) FECHA: Noviembre /2001
RESPONSABLEL Quintana. Alarcon. —

5~S~~~RENCIA

O\]@]O“‘DDO\]@] lipo DE FICHA: REFERENTE(S) @)

MUESTRA.

IINEA O

EMPAQUE




..... DIBU~-O vy
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ILIJLY artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
ClN27 cm
1i\~t)"¥(0~0:,:,~t:t..@0: £, =0)~"~0"(t~f, 3"
7cm ——

. EEFF "FO.:LO:. (FFF(((1it):0)-LFF(OJ _ N | P S O, U N8 AT € €6 o

24 cm 27 cm 30 cm

piEza: Bande'a

nomere: Bande'a Redonda
oricio:  Cesteria

Tecnica:  Tafetan Radial

EsC,(CM): PL, 11

PROCESO DE PRODUCCION:

Se arma un cuadrado de 3 x 3arman tes cada uno de 16 hebras. Se amarra bien fuerte, se puede
elaborar el centro alternando los arman tes o dejando arriba los horizontales y abajo los
verticales.

Se empieza la labor de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y separando los
armantes a medida que el tejido lo vaya pidiendo. Se teje hasta 24, 27 0 30 cm de diametro de
acuerdo alabandeja que se quiera realizar.

Se dobla el tejido y se teje hasta una altura de 5cm y 1cm de enmalle cruzado de tres. Se arma la |
base y se remata muy bien ocultando todos los bordes de las fibras,

OBSERVACIONES:

Se recomienda utilizar un solo color.

leesponsam e Qiga Quintana Alarcon EE:HA..N.QMI.E‘.DJD.LE..ZZ.QQJ.' ~ _

~~S~~~~ITJ~~[~[\][\]IT\]~ g""""'gON@]G\]OJ@][0~"|‘?EFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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|_| |||_II artesanias de colombia s.a
M 12 ¢cm
rlJ 9 cm
9 cm

DIBUJO vy
PLANOS TECNICOS

10 cm

12 cm

pieza:  Portacazuelas

REFERENCIA; EsC (CM)-

nomere: Portacazuelas Redonda

[=11 L1
inEa: _Enseres v _menaie

oricio:  Cesteria
Tecnica:  Tafetan Radial

PROCESO DE PRODUCCION:

Se arma un cuadrado de 3 x 3 arman tes cada uno de 16 hebras. Se amarra bien fuerte, se puede
elaborar el centro alternando los arman tes o dejando arriba los horizontales y abajo los

verticales.

RECURSO NATURAL: ESoarto

MATERIA PRIMA: ESharto

OBSERVACIONES:

Se recomienda utilizar un solo color.

Se empieza la labor de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y separando los
arman tes amedida que el tejido lo vaya pidiendo. Se teje hasta 12 cm de didmetro de base de la

cazuela.

Se dobla el tejido y se teje hasta una altura de 6 cm y 1¢cm de enmalle cruzado de tres. Se arma la
base y se remata muy bien ocultando todos los bordes de las fibras.

1 RESPONSABLE: Oiga Quintana Alarcén

EECHA: NQVimerQ jZQQ]. |

~~S~~~~IT\]~OG\][\] [\] IT\] @]"““‘gON @]G\][D~OJ~~REFERENTE(S>D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED
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ooyl 1r,, Ministerio de Desarrollo Econémico

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Portacazuela ST

— .
—ThRsereS—y-mehaie

aorioy o

ARTESANO: Carmen_Rodriquez/
DEPARTAMENTO: Bovaca

s LARGO(CM): ANCHO(CM): ALTO(CM):7 CIUDAD/MuNICIPIO: Cerinza
< tc 2 BIAMETRO(CM)- | 2 PESO(oR): 30 LOCALIDADNEREDA/:  Casco urbano - Centro
oA TafatiaRadialcan L bakiac :
: COLOR: NATURAL RESGUARDO:
RECURSO NATURAL:Esoarto oA HEGHOA ARG O e PO DF oM AGON.  Rul
MATERIA PRIMA: Esoarto g
lalal~ura) PRECIO POR JUEGO

BAU™AV 2 mA oo e A e e ) ool o U C e o — -

> 10 g uNiTario: ~ $ 12.000 UNITARIO: $ 12.000
ERROEHCCONAES
EMPAOUE: No ti P. MAYOR: & 12.000 P. MAYOR:  $ 1Z.000

. o0 liene .
EMBALAJE: No tiene EmPaQuE: $ 2.000 EmPAQUE:  $ 2.000

OBSERVACIONES:

-1
Los orecios fueron aiustados a la fecha feniendo en cuenta la .nueva puntada  y colores.

RESPONSABLE: 01 a Quintana  Alarcén

0J~08JDDOJ@]

FECHA: Noviembre /2001
5~S~~~~RENC1A O

liPO  DE FICHA: REFERENTE(S)

LiINEA O

MUESTRA. EMPAQUE

Benilda _Gonzélez
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|

:1LLz) artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
38 cm
pieza: _Individuales REFERENCIA: |Ew)- pJ 11
nowmere: Individual Redondo inea:_Enseres v menaie
oricio:  Cesteria RECURSO NATURAL: ESoarto
Tecnica:  Tafetan Radia/4 hebras MATERIA PRIMA: ESOarto
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras. Se amarra bien fuerte, se puede Se recomienda utilizar un solo color.
elaborar el centro alternando los armantes o dejando arriba los horizontales y abajo los
verticales.

Se empieza la labor de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y separando los
arman tes a medida que el tejido lo vaya pidiendo. Se teje hasta 38 cm de didametro.
Se remata muy bien ocultando todos los bordes de las fibras.

lg-posape  Oiga Quintana Alaton EEer® Noviembre 2001 | .
~~S~rTIjF'O~[][]ITJ@}~~~g|ON @]8J[0~[0~~ REFERENTE(SID PROPUESTA. MUESTRAO EMPAOUED
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|1+l | rl, | Ministerio de Desarrollo Economico
110! artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

Cll4 cm

Cl3.7 cm

piEZA: Servilleteros REFERENCIA: | Esc.ccmi: PL. 11
NomBRE: Servilletero Redondo IiINEA: Enseres v menaie
oFiclo: Cesteria RECURSO NATURAL: Esparto
TECNICA: Tafetdn Radial MATERIA PRIMA: ESoarto
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se arma un circulo de 4 cm de diametro, estructurandolo con un armante de 16 hebras. Se Se recomienda utilizar un solo color.

amarra bien fuerte la primera vuelta, Y se teje de forma tubular hasta una altura de 4 cm. Luego se
remata Y se cortan los sobrantes.

5~S~~~~[|]~O~DD[|]@}~~~Q|ON@]GJ[D~[D@]~ REFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRAD  EMPAQUED



111- PROPUESTA ESQUEMA PRODUCTIVO

En esta parte del cuaderno se hace referencia a los requerimientos del grupo
artesanal, primero en el area de su infraestructura como tal y luego en lo
referente a los detalles de produccién en cada una de las muestras. Se hace
aclaracion en este capitulo que el proceso no se modifica sustancialmente, por lo
tanto es muy similar al encontrado en el informe anterior.

Requerimientos generales:

« Para la elaboracién de los productos en esparto en el Municipio de Cerinza,
lo primero que se debe establecer es la unificacion de la informaciéon para
todos los grupos en cuanto a los tamafos, colores y disefios.

« Paso seguido se debe organizar una produccion en linea en cada grupo, es
decir que cada uno de los procesos de elaboracion de los productos tenga
una secuencia y un resultado muy similar.

« (Cada artesano debe estar capacitado en la clase de tejidos a utilizar, los
tintes recomendados y su aplicacion y saber cuales son requerimientos de
calidad para lograr resultados unificados.

« Se recalca de nuevo en este informe la vital necesidad de capacitacion en el
area de manejo administrativo (de costos y administracion basica).

« Es muy importante lograr la unificacion del lenguaje de trabajo en todos los
grupos ya que esto beneficiard el mejoramiento y aumento de la capacidad
productiva de la zona.

* Ya se han hecho algunos intentos de comercializacion pero falta una
verdadera prueba de comercializacion continua para poder medir realmente
la capacidad de respuesta de estas comunidades.

Al cumplir con los faltantes que se han mencionado, los grupos artesanales
podrd tener una muy bien establecida organizacion y asi estard en las
condiciones de responder hacia un eventual pedido de gran cantidad.



Requerimientos particulares a nivel de prototipos:

» Se deben elaborar los productos con las medias que contiene el plano, ya
que estas corresponden a los prototipos elaborados en una anterior etapa y
contienen las correcciones necesarias para su buen funcionamiento.

« Se recomienda que la elaboracion de los objetos sea en forma seriada ya
que esto dara un mejor resultado tanto en produccion como en costos.

« La materia prima (esparto) debe ser bien seleccionada larga y delgada para
evitar los quiebres en el momento del tejido.

« Las bandejas han de ser trabajadas con las puntadas especificadas en cada
plano.

« En la elaboracion de la linea de canastas para la mesa ha de tenerse
especial cuidado en la elaboracion de las esquinas ya que deben quedar lo
mas cuadradas posible.

1. PROCESO PRODUCTIVO

A continuacion todos los pasos para la elaboracion de cada uno de los modelos
que conforman la linea de Canastas para mesa, bandejas y bas.es. La primera
parte hace referencia a aspectos generales que deben cumplirse para todas las
muestras (para este caso especifico la materia prima, los insumas y la
capacitacion de los integrantes del grupo) y la segunda parte al proceso de
produccion individualmente.

Materia prima

Para el desarrollo de los productos en esta segunda fase definitiva se han
utilizado basicamente el esparto

El Esparto es una fibra natural que es conseguida en los mercados locales y
requiere de un proceso previo para su utilizacion. El material que se consigue es



de diferentes calidades y grosores por ello se debe seleccionar el que se utiliza

para tejido y el que se utiliza como armante o estructura del mismo tejido.

Para la elaboracion de las caperuzas se hace el requerimiento de la materia

prima con las siguientes condiciones para que el producto final sea de buena

calidad:

- La fibra debe tener entre 1y 1.5 mm de grueso y por lo menos 90 cms de
largo.

- Debe estar lo mas blanca posible y bien'pareja en su grosor.

La materia prima después de ser comprada se somete a un proceso de
blanqueado el cual se hace por medio de cocinar el material por lo menos dos o
tres horas y luego se debe dejar secar a la sombra por varios dias. Esto es para
ambos tipos de material el armante como el de tejido.

El material utilizado como armante es de mas baja calidad que el utilizado para
tejer por esto es muy importante diferenciar los dos tipos de calidad del material.
Después del proceso de blanqueado se tifie el material. Para esta asesoria el
proceso de tinturado de la fibra tiene una diferencia sustancial con respecto a las
anteriores asesorias, debido a que se implemento un nuevo producto que facilitd
este proceso Y dio excelentes resultados.

Proceso de Tinturado de la fibra

Para esta fase del proceso de produccion se tomé como base los colores
obtenidos en las anteriores asesorias de disefio pero aplicadas con el producto
nuevo (Tinte CIBACET en 5 colores basicos). Por la calidad del tinte utilizado se
obtuvo no solamente los colores anteriormente logrados con otros procesos Ssino
también otras gamas de color propuestas para este desarrollo de producto como
lo fue la gama de colores Agua.

Las comunidades ya han adoptado el uso del tinte industrial Cibacet, motivo por
el cual es mucho mas facil dentro del proceso productivo lograr la unificacion del
color en todos los grupos asesorados

Para la preparacion de todos los colores se utilizaron 5 tintes basicos (Amarillo,
Azul, Rojo, Pardo y Negro) de referencia Cibacet.



En el proceso de produccion se eligieron varios colores de los cuales se dan las
recetas de preparacion para tefiir dos manojos de esparto para tejido y dos
manojos de armante en 6 litros de agua.

Se coloca en una olla grande el agua y se deja hervir, cuando este en el punto
de ebullicion se agregan los tintes cuidando que queden bien disueltos y de
acuerdo a la formulacion, luego se sumerge la fibra a tefiir quedando cubierta
por el agua y se deja hirviendo por lo menos 10 minutos y volteando la fibra
permanentemente para que adquiera un color parejo.

Los colores basicos que se obtuvieron para los trabajos fueron los siguientes:

VINOTINTO: Se aplica ~ cuharadita de tinte pardo, 1/8 de tinte amarillo y 1/8 de
negro.

VERDE OSCURO: Se aplica ~ cucharadita de tinte amarillo, 1/8 de tinte azul y 1
gr de negro. Si se quiere mas intenso el color se duplica la dosis de tintes en los
mismos colores y proporciones

VERDE AZUL: Se aplica ~ cucharadita de tinte amarillo, 2 gr de tinte azul y 1 gr
de negro.

NARANJA: Se aplica ~ cucharadita de tinte amarillo , 2 gr de rojo y 1 gr de
pardo.

AZUL CLARO: Se aplica ~ cucharadita de tinte azul

AZUL OSCURO: Se aplican 2 cuchadaritas de tinte azul y % de tinte negro. Este
tono en especial debe tener una alta concentracion de tinte.

Los tonos pueden variar de acuerdo con la cantidad de agua agregada y con la
cantidad de tiempo que e deje hervir el tinte con la fibra. Si se conservan estas
proporciones el color obtenido no tendra variaciones significativas y sera muy
similar siempre.

Nota: Los tintes utilizados son altamente concentrados por ello las cantidades
sugeridas para tefiir son relativamente bajas en comparacion con otros
productos del mercado. El armante se debe tefiir al mismo tiempo que el material
de tejido para que tengan un tono igual.



Proceso de tejido

En esta etapa del proceso, se determind con los artesanos que las puntadas a
utilizar en la elaboracién de los prototipos fueran las aprendidas en las asesorias
anteriores ya que dieron buen resultado.

Se establecieron como puntadas basicas:
- Tradicional

- Tafetan

- Trenzado de tres hebras

- Trenzado de cuatro hebras

Herramientas

Cada artesano debe contar con los elementos basicos que le permitan tener un
resultado similar en cuanto a medidas y colores

+ Metro
+ Medidas estandarizadas

+ Carta de color

Se recomienda que el sitio de trabajo de cada artesano contemple que la
iluminaciéon ha de ser bastante buena y con buena ventilacién.

A continuacion se indican los parametros de cada uno de los objetos de la linea
propuesta.

+ Proceso de elaboracion

En ésta parte del cuaderno se describe uno a uno los pasos a seguir para la
produccion de la linea de las canastas para la mesa; ha de tenerse en cuenta
que algunos pasos del proceso han cambiado sustancialmente y por ello la
produccion ha de ajustarse a lo que se plantea en éste documento.



1. Bandejas redondas

Dimensiones: Alto 6 cm x Diametro 24, 27 6 30 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte Cibacet Naranja, azulo color natural de la fibra

« Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras. Se amarra
bien fuerte, se puede elaborar el centro alternando los armantes o dejando
arriba los horizontales y abajo los verticales.

« Se empieza la labor de forma redonda tejiendo con tres o cuatro hebras y
separando los armantes a medida que el tejido lo vaya pidiendo. Se teje
hasta 24, 27 o 31 cm de didametro de acuerdo a la bandeja que se quiera
realizar.

« Se dobla el tejido y se teje hasta una altura de 5 cm y 1 cm de enmalle
cruzado de tres. Se arma la base y se remata muy bien ocultando todos los
bordes de las fibras.

» Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

2. Canasta globo redonda

Dimensiones: Alto 25 cms. x Diam. 24 cms.
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte Cibacet naranja, azulo color natural de la fibra

« Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

+ Se teje un circulo de 10 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se
teje en forma vertical hasta 3 cm de altura, se va repartiendo de forma
uniforme para formar un globo hasta tener un circulo de 20 cm y luego se va
cerrando disminuyendo de la misma forma que se aumentd hasta tener un
circulo de 8 cm , se teje en forma vertical 4 cms yse remata el tejido.

« Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibra variando de
puntada o se puede utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido
que debe ser bien apretado para evitar que se deforme el canasto.

» Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.



3. Canasto Globo cuadrado

Dimensiones: Alto 25 cms x Diam. 24 cms
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

« Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

+ Se teje un circulo de 10 cm de base en tres hebras.

« Se dobla el tejido y se teje en forma vertical hasta 3 cm de altura, se va
repartiendo de forma uniforme para formar un globo hasta tener un
semicuadrado de 20 cm y luego se va cerrando disminuyendo de la misma
forma que se aumentd hasta tener un circulo de 8 cm , se teje en forma
vertical 4 cm y se remata el tejido.

« Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibra variando de
puntada o se puede utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido
que debe ser bien apretado para evitar que se deforme el canasto.

* Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

4. Panera redonda con tapa

Dimensiones: Alto 12 cm x diam. 25 cm.
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

« Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

« Se teje un circulo de 20 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se
teje en forma vertical hasta 12 cm de altura y se remata el tejido.

« Para latapa se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.
Se teje un circulo de 21 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se
teje en forma vertical hasta 4 cm de altura y se remata el tejido.

« Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibora o se puede
utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido que debe ser bien
apretado para evitar que se deforme el canasto.

* Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.



5. Porta refractaria rectangular 20 x 17

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 17 cm x largo 20 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 4 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un rectangulo de 20 cm x 17 cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado Y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 y de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.

6. Porta refractaria rectangular 20 x 30

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 20 cm x largo 30 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra.

Se arma un cuadrado de 6 x 4 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un rectangulo de 20 cm x 30 cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado y bien definido .

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 y de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.



1. Porta refractaria rectangular 21 x 14

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 14 cm x largo 21 ¢cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

oo

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 4 x 3 armantes cada uno de 16 hebras .

Se teje un rectangulo de 20 cm x 14 cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado Y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.

. Canasta para pasta 26 x 11

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 11 cm x largo 26 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 8 x 3 armantes cada uno de 16 hebras .

Se teje un rectangulo de 26 cm x 11 cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado Y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.



9. Canasta para pan 30 x 12

Dimensiones: Alto 6 cm x ancho 12 cm x largo 30 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 10 x 3 armantes cada uno de 16 hebras.

Se teje un rectangulo de 30 cm x 12 cm de base en tres hebras. Se debe
tener especial cuidado de formar muy bien las esquinas para que el canasto
quede cuadrado Y bien definido.

Se cambia de sentido el tejido y se teje en forma vertical hasta 5 cm de altura
y se remata el tejido con enmalle por 4 de altura 1 cm. En las paredes se
debe tejer con cuatro hebras para dar un nuevo acabado.

Se hace la base enrollando la fibra en la arista formada por el cambio de
sentido del tejido.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.

10. Individual redondo

Dimensiones: Alto 0.2 cm x didmetro 38 ¢cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

Se arma un cuadrado de 4 x 4 armantes cada uno de 16 hebras y se amarra
muy bien.

Se teje un circulo de 36 cm de diametro en tres hebras 6 cuatro hebras. La
cantidad de hebras depende de la puntada que se quiera realizar. El tejido
debe quedar uniformes y bien ajustado .

Se hace un remate por 4 heQrasde 2 cm de alto.

Se remata y cortan las puntas sobrantes para dar un buen acabado.



11. Porta cazuelas redonda

Dimensiones: Alto 7 cm x didmetro 12 cm
Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de

tejido final.

« Se arma un cuadrado de 3 x 3 armantes cada uno de 16 hebras .

« Se teje un circulo de 8 cm de base en tres hebras. Se dobla el tejido y se teje
en forma vertical hasta 6 cm de altura, se va repartiendo de forma uniforme
para formar un cono hasta tener un circulo de 12 cm y luego se remata el
tejido.

« Las pintas pueden ser elaboradas en el mismo color de la fibra variando de
puntada o0 se puede utilizar color. Se debe ir dando forma redonda al tejido
que debe ser bien apretado para evitar que se deforme el canasto .

» Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

12. Servilleteros redondos
Dimensiones: Alto 4 cm x diametro 4 c¢cm

Materia prima: Esparto
Acabado: Tinte azul, naranja, vinotinto o color natural de la fibra

La fibra debe estar tinturada de un solo color, tanto armante como fibra de
tejido final.

« Se arma un circulo de 16 armantes cada uno de 8 hebras.

Se teje en circulo y forma tubular hasta 4 cm de altura.

El tejido debe ser uniforme y en tafetan para que quede bien ajustado .

» Recortar las puntas sobrantes y emparejar bien el tejido.

Para cada uno de los productos mencionados se debe revisar que el trabajo
quede bien elaborado y con las especificaciones requeridas de acuerdo a los
planos.

Todo el tiempo se debe trabajar con una nueva carta de color ya que estos
productos son facilimente adaptables a la moda.



El proceso de elaboracion de c/u de los productos en esparto se puede ver en
fotografias en el anexo fotografico del presente informe. (Ver seccion anexos).

« Capacidad de produccion

Los 5 grupos (cada uno de 10 artesanos) estd en capacidad de producir
mensualmente la siguiente cantidad de elementos:

Productos
NOMBRE TIEMPO DE PROD. | CAP. DEPROD. MENSUAL

Bandeia_redonda 24 1/2 dia 30 unid.
Bandeja redonda 27 1/2 dia 30 unid.
Bandeja redonda 30 1/2 dia 30 unid.
Canasta Qlobo redonda 4 dias 5 unid.
Canasta Qlobo cuadrada 4 dias 5 unid.
Panera redonda 3 dias 10 unid.
Porta refractaria rectanQular 20 x 17 1/2 dia 20 unid.
Porta refractaria rectanQular 30 x 20 1/2 dia 20 unid.
Porta refractaria rectanQular 21 x 14 1/2 dia 20 unid.
Canasta para pasta 26 x 11 1/2 dia 20 unid.
Canasta para pan30 x 12 1/2 dia 20 unid.
Individual redondo 38 cm 1/2 dia 48 unid.
Portacazuelas 172 dia 28 unia.
Servilleteros redondos 1/2 dia 48 unid.

Estas cifras estdn establecidas de acuerdo con los tiempos en que se
desarrollaron los prototipos. Si se plantea una produccién seriada, en un taller
adecuado y con el grupo mas organizado, se podran obtener mejores cifras y
obviamente mejores precios para surtir una demanda del mercado.

« Costos de produccion

 Valor de la materia prima que es comln para todos los productos
 Valor de la mano de obra esta dado por el jornal de la zona



MATERIA PRIMA PRECIO

Manojo de esparto $ 850
Tintes Cibacet grm. $ 500
Mano de obra $ 10.000

Costos por producto

PRODUCTO MATERIA | INSUMOS | MANO DE COSTO PRECIO PRECIO
PRIMA ORRA PORDETA POR

MAYOR
Bandeja redonda 24 550 450 3.000 4.000 4.000
Bandeja redonda 27 600 450 4.500 6.000 6.000
Bandeja redonda 30 650 450 10.000 8.000 8.000
Canasta globo redonda 1.500 500 10.000 10.000 10.000
Canasta globo cuadrada 1.500 500 10.000 12.000 12.000
Panera redonda 1.000 500 10.000 8.000 8.000
Porta refractaria 20 x 17 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Porta refractaria 30 x 20 1.500 500 4500 6.000 6.000
Porta refractaria 21 x 14 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Canasta pasta 26 x 11 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Canasta pan 30 x 12 1.000 500 3.500 5.000 5.000
Individual redondo 38 cm 800 450 1.250 2.500 2.500
Portacazuelas 700 450 850 2.000 2.000
Servilleteros redondos 200 150 550 1.000 1.000

2. CONTROL DECALIDAD

Para el artesano

En el proceso de manufactura se deben tener en cuenta algunos aspectos de
control de calidad. A continuacién se describen los pardmetros que debe cumplir

el artesano.

Objeto: Establecer los requisitos que se han de tomar en cuenta durante el
proceso de produccién de las muestras de disefio en Esparto



Para el comprador

A continuacién se describen los parametros que debe cumplir el producto en su
resultado final.

Objeto: Establecer los requisitos que se han de tomar en cuenta durante el
momento de recibir los productos en esparto.

Requisitos generales

« El espesor del Esparto ha de ser en lo posible entre 1y 2 mm. méaximo.

* El color de los productos han de ser lo mas cercano posible a las muestras
obtenidas en las asesorias. Ver carta de color.

« Las muestras se deben hacer con las medidas indicadas en el plano. No
necesariamente han de ser exactas, pero si muy aproximadas .

* El color debe ser homogéneo, ya sea con tinte quimico o color natural.

« Elacabado ha de ser muy parejo en el tejido y sin puntas

« Ninguna de las piezas debe estar quebrada en el tejido.

* Los tejidos han de ser planos sin presentar encorvaduras

« Se debe rematar muy bien y uniformemente

Requisitos especificos

+ Eltejido de los productos debe ser tupido y parejo

« Las medidas generales pueden cambiar pero NO mas de 0.5 cm.

« Los remates deben conservar la medida proporcional.

« El resultado ha de ser muy parecido en tamafio y forma al de la propuesta,
segun plano.

» Las muestras deben elaborarse de acuerdo al proceso descrito anteriormente .

 Las dimensiones de los productos se manejan en cms. (con flexdmetro). Las
medidas generales pueden tener un rango de variacion de 0.5 cm maximo.

Formacién de grupos de control de calidad interno

Dentro del grupo artesanal de Cerinza, se destacan por su calidad y dedicacion
a los trabajos, los siguientes artesanos:



Sara Cuy

Maria del Carmen Rodriguez
Benilda Gonzalez

Carmen Rosa Castro

Inés Pinto

Por lo tanto ellos pueden ser los lideres en control de calidad al trabajo que se
realice alli.
Proveedores

La siguiente lista de proveedores contiene los datos generales de los artesanos
de Cerinza, los cuales estan organizados en dos grupos:

1. ASOCIACION DE ARTESANOS DE CERINZA - ASAVAC- CENTRO

Se puede contactar este grupo por medio de Benilda Gonzélez (Tel: 0987 -
8771 54) o Amanda Castro (Tel: 0987 - 877083)

Integrantes del grupo:

+ Benilda Gonzélez C.C. 23.429.845 Cerinza
« Maria del Carmen Rodriguez C.C. 23.430.287 Cerinza
« Amanda Castro C.C. 23.429.802 Cerinza
* Ana Vicenta Cuta C.C. 23.428.492 Cerinza
« Vilma Isabel Vega C.C. 23.429.668 Cerinza
* Flor Hernandez C.C. 23.430.345 Cerinza
+ Mariela Martinez C.C. 23.429.555 Cerinza
« Carmen Gonzalez C.C. 23.429.504 Cerinza
« Marfa del Carmen Burgos C.C. 23.429.681 Cerinza
« Gracielina Ronderos C.C. 23.429.514 Cerinza
 Ana Victoria del Carmen Pinto C.C. 23.429.308 Cerinza

¢ Mercedes Baez Pinto C.C. 23.430.397 Cerinza



. ASOCIACION DE ARTESANOS DEL VALLE DE CERINZA - CERENZA -
VEREDA DE TOBA

Se puede contactar este grupo por medio de Sara Cuy (Tel: 0987 - 87 70
60) Casa de la familia Silva Castro, dejar razon.

Integrantes del grupo:

« Maria Casilda Duefias Baez

¢ Margarita Maria Balaguera Verdugo
« Carmen Rivera

« Maria Emilia del Carmen Moreno

« Maria Inés Benavides Villate

« Hermencia Balaguera Benavides

« Carmen Rosa Villate

« Sara del Carmen Cuy Albarracin

+ Maria Celina Infante

. ASOCIACION DE ARTESANOS DE CERINZA - ASOARTEC - CENTRO
Se puede contactar este grupo por medio de Inés Pinto (Tel: 0987 - 8770

Integrantes del grupo:

« Carmen Rosa Castro C.C. 23.430.287 Cerinza
+ Elisa Pinto C.C. 23.429.134 Cerinza
+ Elisenia Castro C.C. 23.546.269 Duitama
« Bertha Inés Diaz C.C. 23.430.074 Cerinza
* Rosa Pinto C.C. 23.428.620 Cerinza
* Inés Pinto C.C. 23.429.908 Cerinza
« Miriam Prieto C.C. 23.429.740 Cerinza
+ Rita Antonia Pinto C.C. 23.429.920 Cerinza

« Maria Anunciacion Corredor C.C. 23.430.088 Cerinza



. ASOCIACION

DE ARTESANOS
ASOARTESPARTO - VEREDA EL

Integrantes del grupo:

« Blanca Ester Corredor

« Barbara Silva

* Ana Isabel Zapata

« Veronica Verdugo Verdugo
« Maria Ascension Verdugo
« Diana Patricia Dominguez
« Maria Isabel Caro Verdugo
« Maria Magdalena Caro Verdugo
« Maria del Carmen Verdugo
« Luis Alfonso Caro Moreno
« Leonor Valderrama Zapata

. GRUPO ARTESANAL DE NOVARE

Integrantes del grupo:

« Maria del Carmen Rincon Lora
« Maria del Carmen Baez

« Anunciacién Corredor

« Maria Veronica del Carmen Baez
« Adela Santos Alvarez

* Angelica Morantes

« Blanca Lilia Prada

« Maria Briceli Verdugo Leal

* Luz Marina Carvajal

« Esperanza Nifio

* Nelcy Ledn Rincon

« Claudia Milena Verdugo

« Aurora Carvajal Diaz

* Ana Lucia Carvajal

* Rosalvina Carvajal

TEJEDORES

CHITAL

C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.

- NOVARE -

C.C.

C.C.

C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.
C.C.

DE

41.667.531
23.547.923
23.429.578
23.429.791
23.429.747

ESPARTO

Bogota

Duitama
Cerinza
Cerinza
Cerinza

88091260632 Cerinza
87020560531 Cerinza
860207 35815 Cerinza

23.429.794

Cerinza

4.079.236 Cerinza

23.430.600

Cerinza

VEREDA NOVARE

23.551.719

23.545.274

23.429.119
23.429.239
23.429.707
23.429.358
23.430.271
23.430.126
36.673.227
23.430.492
23.429.724
23.430.280
23.428.307

Duitama

Duitama

Cerinza
Cerinza
Cerinza
Cerinza
Cerinza
Cerinza
Soata

Cerinza
Cerinza
Cerinza
Cerinza



1\V- COMERCIALIZACION

Con los resultados del presente informe se puede establecer los parametros
basicos para una linea de produccién con ésta comunidad, reforzando el area de
aplicacion técnica de tintes para garantizar la calidad en el color.

Propuesta de marca, etiqueta y sello de identidad

En ésta tercera fase se recomendd la implementacion de una imagen para el
producto en cuanto al desarrollo de un logotipo que identificara al grupo, luego la
implementacion de un empaque para cada una de las muestras y se explico al
grupo la importancia de la identidad Yy el empague. También se hizo la
recomendacion del embalaje para el transporte de la mercancia en caso de
envios para Bogotd o cualquier otro sitio del pais. No se alcanz6 a elaborar el
empaque con el grupo por cuestion de tiempo y de carencia de infraestructura en
el lugar.

La propuesta de imagen y empaque para los productos del grupo artesanal de
Cerinza, se puede desarrollar e implantar por cuanto su ubicacion les permite
que dichos empaques Y etiquetas se puedan elaborar el un sitio como la ciudad
de Duitama, con toda la infraestructura necesaria para la buena calidad de estos
asi como también buenos precios.

El logotipo

Consta de dos componentes:

« El primero es el nombre del grupo, con lo cual se busca el reconocimiento del
grupo y su lugar de origen.

« El segundo en un logosimbolo que de la idea de unidad Yy de grupo



fila de Colombia
La etiqueta

~faci" CEN 4

Esta propuesta para ser elaborada en carton craft, el tamafio es de 4 cm X 7 cm,
impresa por ambas caras, en una debe llevar el lago y el nombre del grupo y en
el otro lado contiene la siguiente informacion:

« Nombre del producto

« Material en el que esta fabricado

* Recomendaciones

« Lafrase: Hecho a mano

« Ladireccion del grupo.

Cada producto al ser empacado debe llevar una etiqueta.

El empaque

Se propone un empaque elaborado en cartulina o papel craft (180gr), impreso en
un solo color de tinta (café ¢ negro).

Es basicamente una bolsa, la cual lleva impresa el lago y el nombre del grupo.
Los tamafos varian de acuerdo con el producto. Se han establecido para las
muestras realizadas 3 tamanos.

Las medidas recomendadas se encuentran en los planos técnicos para cada uno
de los empaques. (Ver anterior informe)

Para los productos en cesteria es complicado desarrollar un empaque puesto
que el tamafio de estos hace que esta tarea sea dificil. Por tanto se plantea que
sean bolsas que tengan la capacidad suficiente y con bajo costo para que no
incremente el valor del producto.

El embalaje

Para esta parte se propone que los productos ya empacados sean puestos en
cajas de carton corrugado (se consiguen comercialmente), de tamafio estandar y
que ofrecen la mejor alternativa de precio.

Se recomienda que las cajas lleven impresos todos los convencionalismos de
proteccion para el manejo de mercancia, como son: Proteger de la lluvia, el sol,
producto fragil y mantener este lado arriba. Para cuando los grupos estén mas
consolidados y tenga mejores entradas, dichas cajas pueden ir marcadas con el
lago, pero para este momento no serd necesario incurrir en éste gasto.



El nivel de aceptacion de los grupos artesanales de Cerinza en cuanto a las
asesorias en Disefio el muy alto. Han apropiado répidamente las técnicas de
tinturado vy tejido que se han ensefiado y son altamente productivos.

Es muy importante que se vaya proyectando un plan de manejo de materia
prima ya que cada dia esta escaseando mas.

Debido a diversas causas de orden social los grupos se han dividido y creado
nuevos mas pequefios. Esto hace mas dificil la cobertura de cualquier
proyecto que se formule para la zona.

Es muy importante que se contemple un programa de comercializacion con
estas comunidades que tienen alta capacidad productiva y de respuesta a
grandes pedidos.

A la fecha los grupos artesanales de Cerinza han recibido capacitacion en
mejoramiento de la técnica, tinturado y nuevas puntadas, ahora para
complementar les falta recibir una asesoria en administracion y costos y otra
en implementacion del manejo de la imagen de producto en lo cual se cuenta
con una recomendacion en este informe.

Con ésta asesoria se logré dejar una alternativa de desarrollo de nuevos
productos, nuevos disefios y nuevos intereses de mejoramiento en calidad y
procesos de produccion.

Los resultados obtenidos reflejan el interés de esta comunidad artesanal para
lograr tener una identidad cultural y una oportunidad para surgir dentro de un
mercado nacional y ser reconocidos como grupo generador de empleo y
cultura.



OBSERVACIONES y RECOMENDACIONES

El trabajo realizado ayud6 a unificar criterios, conceptos, colores y productos en
todos los grupos de la zona.

Dentro de los cinco grupos atendidos se tienen 3 con muy buen nivel de calidad
y productividad, los otros dos son relativamente nuevos (Chital y Novare) y su
calidad requiere de mucha mas atencion por parte de la nuevas asesorias que
se presenten para la zona.

Todos los grupos recibieron capacitacion en tinturado de la fibra pero se debe
continuar especialmente con desarrollo de producto.

Se recomienda que se genere para estos grupos una capacitacion en formacion
empresarial para que ellos aprendan a costear y manejar mejor los recursos que
reciben; esta capacitacion debe ser reforzada en la parte de formacion
administrativa y apertura de canales de comercializacion para su produccion.

Se debe hacer un seguimiento de evolucion del grupo para motivarlos a seguir
en ésta labor que representa una forma de subsistencia y oportunidad para un
mejoramiento en el nivel de vida de dicha comunidad.

Durante el trabajo en la zona se tuvo conocimiento de dos grupos que trabajan la
lana y los cuales solicitaron asesoria en disefio, estos son:

./ ASOTEPILE - ASOCIACION DE TELARES PINTO LEON - Compuesta
por 10 integrantes y conformada hace 4 afios.

/ ASOTERUCE - ASOCIACION DE TELARES RUANA CERINZANA

Compuesta por 6 personas y a punto de acabarse. Ubicada en la vereda
Martinez Pefia.



ASESORIA
SAE -+ g

Bogot



OTRAS ACTIVIDADES

Paralelamente a las asesorias se desarrollaron otras actividades en Bogota, dentro de
los esquemas dados en la Unidad de Disefio tales como:

>

>

Elaboracién del plan de Accién 2001 de la Unidad de Disefio. Documento
entregado a la direccion de la Unidad.

Elaboracion de los lineamientos de disefio para la Unidad durante el afio
2001.

Elaboracién del Proyecto de Disefio para presentar al Sena (Primera
version).

Elaboracion del proyecto de asesoria en disefio para el departamento de
Putumayo .

Participacion en la elaboracion del Proyecto presentado al Ministerio de
Desarrollo Econdmico - FOMIPYME-. Documento entregado y Aprobado.
Participacion en el ajuste del Proyecto de Desarrollo artesanal para el
departamento del Putumayo en el Valle del Guamuéz, en conjunto con la
Fundacion ZIO'Al

Participacion en la elaboracion de una propuesta de disefio para el Stand
de la Unidad en Expoartesanias 2001.

Coordinacion del equipo de Disefiadores Industriales, arquitectos y joyeros
de la Unidad de Disefio, en todas las actividades pertinentes al
funcionamiento logistico de la Unidad .

Elaboracion del Plan de Accion para el afio 2001 de la Unidad de Disefio.
Documento entregado a la Directora.

Apoyo en la elaboracién de la contratacion del equipo de Disefiadores de la
Unidad.

Elaboracion de inventario de productos de la Unidad para remitir a la venta
de bodega.

Desarrollo de Asesorias Puntuales y evaluaciones de producto.
Coordinacion del Montaje, funcionamiento y Organizacion de Stand de la
Unidad de Disefio en Expoartesanias 2001.



Participacion activa y organizativa del proceso de Coleccion Casa
Colombiana en el aspecto de evaluacion técnica de  propuestas vy
elaboracion de 14 lineas de producto .

Participacion en el evento Expoartesanias 2000 a cargo del Stand de la
Unidad de Disefio durante la feria.

Coordinacion de elaboracion de los pedidos en el proyecto de gestion de la
produccion de la Unidad de Disefio .

Organizacién y Coordinacion de las reuniones semanales y mensuales de
los asesores de la Unidad de Disefio.

Participacion en el Taller "Metodologia de la Investigacion” organizado por
la DEI.

Correccion y entrega del Informe Final del proyecto Sena - Fonade 2000-
2001

Elaboracion del folleto informativo para la feria Manofacto 2001. (Segunda
Version).

Participacion en la evaluacion de los documentos “"Referentes" para el
proyecto Certificado Hecho a mano con calidad.

Elaboracion de documentos y compilacion de informacion para la gestion,
planeacion y seguimiento del proyecto Disefio .

Elaboracion de documentacion requerida para la investigacion de
proyectos de disefio.

Realizacion de diagnostico para el grupo artesanal del imagineria religiosa
en el municipio de Chiquinquira .

Evaluacion y seleccion de producto de los artesanos participantes al evento
Manofacto 2001 en la Plaza de los artesanos. Realizado desde mayo hasta
julio .

Coordinacién para el montaje de stands y presentacion de productos a los
artesanos  participantes en el evento Manofacto.166  participantes.
Realizado del 1al 13 de Agosto .

Participacion en la comisibn a la ciudad de Armenia para el
acompafnamiento al disefiador filipino P.J. Arafiador. Realizado del 18 al
21 de agosto .

Participacion en el seminario de Disefio y tendencias para el mercado
internacional, por el disefiador P.J. Arafiador. Realizado del 23 al 25 de
Agosto.



Participacion como jurado en representacion de Artesanias de Colombia
del concurso para el logotipo del CICI - Comité Interinstitucional de Control
Interno.

Asesoria en Disefio para el mejoramiento, redisefio y gestion de
produccion de la linea de perinolas en tagua en la localidad de
Chiquinquira.

Correccion de propuestas de disefio de los disefiadores de la Unidad de
Bogota.

Participacion en el curso de capacitacion dictado por el SENA: Retoque
fotogréfico Adobe Photoshop. Realizado del 19 de junio al 6 de julio.
Presentacion e induccion a la metodologia de la Unidad de disefio para los
2 pasantes de la UPTC y coordinacion del trabajo en la ejecucion de la
pasantia.

Participacion en la charla Como construir un mueble, dictada por el 0.1,
Osear NUfiez. Realizada en Julio 17.

Continuacion del proceso de estructuracion y construccion del documento
Manual del Laboratorio de Disefio - Unidad Bogota.

Toma de fotografias de productos remitidos al almacén del norte.

Registro fotogréafico de todos los participantes al evento Manofacto 2001.
Elaboracion .de los costos del proyecto para Asocentro.

Elaboracion de evaluaciones de producto solicitadas por el rea comercial
de la Empresa.
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FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Jarrén liINEA: Enseres v menaie ARTESANO: Eduardo Ledesma
NOMBRE: Jarrén liso h=55 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima

OFICIO: Carpinteria LARGO(CM): ANCHO(CM): 14ALTO(cM):55 CIUDAD/MuNICIPIO:  Dolores
TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM): 14 PESO(OR): 1200 LOCALIDAD/VEREDA/:Casco urbano - Centro
RECURSO NATURAL:Madera COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Noaal cafetero CERTIFICADO HECHO A MANo: siD No. "Tipo DE POBLACION: Rural
MERCADO OB..JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: 3 unidades UNITARIO: $ 50.000 UNITARIO: $ 50.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 45.000 P. MAYOR:  $ 45.000
EMBALA..JE: No tiene EMPAQUE: $ 5.000 EMPAQUE: $ 5.000
-R-E-S-P-O-N-S-A-B-LE-:-O-"-g-a-a-u-in-ta-n-a-A-"-ar-c-6-n---------Fi-E-C-H-A-; -D-ic-ie-m-b-re-'-20-0-1--1

~~S~~~~RENCIA [2]@]@]@]DD[D@] liPO  DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. LINEA D EMPAQUE
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111120 artesanias  de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Jarrén

LINEA: Enseres Vv menaje

ARTESANO: Eduardo Ledesma

NOMBRE: _Jarrén_liso_h=45 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima
OFICIO: _Carpinteria LARGO(CM): ANCHOICM):  14ALTO(cM):45 CIUDAD/MuNICIPIO:  Dolores

TECNICA: Ensamble V torno DIAMETROICM): 14 PESOIoR): 1100 LOCALI DAD/VEREDA/: Casco urbano - Centro
RECURSO _NATURAL:Madera COLOR:  NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Noaal cafetero CERTIFICADO HECHO A MANOo: siD No. liPO DE POBLACION: Rural

MERCADO OB..JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO

PRODUCCION/MES: __3 unidades UNITARIO: $ 40.000 UNITARIO: $ 40.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 35.000 p. MAYOR:  $ 35.000
EMBALA..JE: No tiene EMPAQUE: $ 5.000 EMPAQUE: $ 5.000

| OBSERVACI ONES:

0~@1~[J[J[O-

~~S~~~~RENCIA

FECHA: Diciembre /2001

@)

lipo DE FICHA: REFERENTE(S)

LINEA O

MUESTRA EMPAQUE
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FICHA DE PRODUCTO

[[LL:::] artesanias  de colombia s.a.

PIEZA: Jarrén IINEA: Enseres v menaie ARTESANO: Eduardo Ledesma
NOMBRE: Jarrén liso h=30 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima

OFICIO: Carointeria LARGO(CM): ANCHO(CM): 14ALTO(cM):30 CIUDAD/MuNICIPIO: Dolores
TECNICA: Ensamble V torno DIAMETRO(CM):1 4 PESO(GR): 900 LOCALIDADNEREDA/:Casco urbano - Centro
RECURSO NATURAL:Madera COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Noaal cafetero CERTIFICADO HECHOA MANo: si D NO. lipo DE POBLACION: Rural
MERCADO OB..JETIVO: Clase _media_alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: 3 unidades UNITARIO:  $ 30.000 UNITARIO: $ 30.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 25.000 P. MAYOR: $ 25.000
EMBALA..JE: No tiene EMPAQUE: $ 5.000 EMPAQUE: $ 5.000
~OBSERVAC_IONES: fr

1 RESPONSABLE: alga Quintana Alarcén FECHA: Diciembre /2001

~~S~~~~RENCIA [2]l@]@]@][J[J[O@] iipo DE FicHA: RerFerRenTE(s) D MuESTRA. Linea D Empaoue D
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1l4cm
l4cm
11cm
E
Ne)
14 cm 14 cm 14 cm
PIEZA: Jarrdn REFERENCIA: [ Esc.ccm): PL. 1/1
NomBRE: Jarron_liso h=55 Jarron liso h=45 Jarrén liso h=30 IINEA: Enseres v menaie
oricio: Carpinteria RECURSO NATURAL:Madera
TECNICA: Corte ensamble v tomo MATERIA PRIMA: Moho o Nooal cafetero
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se cortan 16 piezas de 3 x 3x 57 cm y se pulen muy bien, se biselan por dos lados en forma Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
trapezoidal, luego se ensamblan formando eljarron como un tubo recto, se lija muy bien; se corta solo color oscuro.
la base con diametro 14 cm y se pega al tubo formado por las anteriores maderas, y se aplica
aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas como minimo.
Se repite el proceso para los otros dos jarrones Unicamente variando el largo de las maderas de
acuerdo al tamafio a fabricar.
lgespon-me  Olg' Quinln' Alrcén eec~ Noviembre2001 |

E"‘S""“"‘[Z]"‘@]"‘DD[i]@] ~~~~gON@]~[2]~@]@]@] REFERENTE(S)D  PROPUESTA. MUESTRAD  EMPAQUED
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|12 artesanias  de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Jarron IINEA: Enseres v mengie ARTESANQ: Eduardg | edesma
NOMBRE: Jarrén Coénico h=55 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima

OFICIO: Carointeria LARGO(CM): ANCHO(cM): 14ALTO(CM):55 CIUDAD/MUNICIPIO: _Dolores
TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM):16 PESO(OR): 1400 LOCALIDADJVEREDA/: Casco_urbano - Centro
RECURSO NATURAL:Madera COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Noaal cafetero CERTIFICADO HECHOA MANo: SID  NoO. iP0 DE POBLACION: Rural
MERCADO OBJETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: .3 unidades UNITARIO: 55.000 UNITARIO: - $ 55000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 50.000 P. MAYOR: $ 50.000
EMBALAJE: No tiene EMPAQUE: $ 5.000 EMPAQUE: $ 5.000

~IOBSE~AC IONES: o
1

JRESPONSABIE: Qiga Quintana Alarcén FECHA: Diciembre /2001 . _. _

~~S~~~~RENCIA O@]"‘“‘[J[JOJ@] lipo DE FICHA: REFERENTE(S) D wuestra inea D EMPAQUE D
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PIEZA: Jarrén

NOMBRE: Jarrén Coénico h=45
OFICIO: Car interia

TECNICA: Ensamble  torno
RECURSO NATURAL:Madera
MATERIA PRIMA: No al cafetero

MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta
PRODUCCION MES: 3 unidades
EMPAQUE: No tiene

EMBALA.JE: No tiene

RESPONSABLE: Oiga Quintana Alarcéon

5~S~~~~RENCIA [2] @J@]@]DDOJ@J

alta

IINEA: Enseres mena'e

REFERENCIA:

LARGOCCM): ANCHOCCcM): 14ALTOCCM):45

DIAMETROCCM):16
COLOR: NATURAL

CERTIFICADO HECHOA MANOo: si

PESOCOR): 1300

COSTO

UNITARIO:  $ 50.000
P. MAYOR: $ 45.000
EMPAQUE: $ 5.000

D nNo.

FECHA: Diciembre / 2001

liPO DE FICHA:

REFERENTE(S)

D

FICHA DE PRODUCTO

ARTESANO: Eduardo Ledesma
DEPARTAMENTO: Tolima
CIUDAD/MuNICIPIO: Dolores
LOCALIDAD/VEREDA/: Casco urbano
RESGUARDO:

liPO DE POBLACION: Rural

PRECIO
UNITARIO:  $ 50.000
P. MAYOR: $ 45.000
EMPAQUE: $ 5.000

- Centro

MUESTRA.

UED



senal
[y
|'|||'| artesanias de colombia s.a.

el
1r|,| Ministerio de Desarrollo Econémico

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Jarr6n

LINEA: Enseres Vv menaie

ARTESANO: Eduardo Ledesma
— s

NOMBRE: Jarrén Cénico h=30 REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Toima
OFICIO: Carpinteria LARGO(CM): ANCHO(CM): 14ALTO(CM):30 CIUDAD/MuNICIPIO:  Dolores

TECNICA: Ensamble v torno DIAMETRO(CM): 16 PESO(OR): 1200 LOCALIDAD/VEREDA/:Casco urbano - Centro
RECURSO NATURAL:Madera COLOR:  NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Noaal cafetero CERTIFICADO HECHO A MANo: siD NO. Tipo DE POBLACION: Rural

MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO

PRODUCCION/MES: 3 unidades UNITARIO:  $ 35.000 UNITARIO: $ 35.000
EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 30.000 P. MAYOR:  $ 30.000
EMBALA.JE: No tiene EMPAQUE: $ 5.000 EMPAQUE: $ 5.000
EOBSFRVAC IONFS: JE

RESPONSABIE: Qiga Quintana Alarcon FECHA: Diciembre /2001

~~S~~~~RENCIA O@J@]@]OOO\]@J liPO DE FICHA:  REFERENTE(S) D MUESTRA. LINEA D

EMPAQUE
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[1::1[1::::] artesanias  de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
17cm
17cm
licm 17cm

PIEZA: Jarron REFERENCIA: EsC.(CM): PL. 11
NoMBRE: Jarrén coénico h=55 Jarron conico h=45 Jarrén conico h=30 LINEA: Enseres  mena'e
ofFiclo: Car interia RECURSO NATURAL: Madera
TECNICA: Corte ensamble tomo MATERIA PRIMA: Moho o No al cafetero

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se cortan 16 piezas de 3x 3x 57 cm y se pulen muy bien, se biselan por dos lados en forma Se recomienda utilizar madera de nogal oen un
trapezoidal, luego se ensamblan formando el jarrén como un tubo conico, se lija muy bien; se solo color oscuro.

corta la base con diametro 14 cm y se pega al tubo formado por las anteriores maderas, y se

aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas como

minimo.

Se repite el proceso para los otros dos jarrones Unicamente variando el largo de las maderas de

acuerdo al tamafio a fabricar.

1 REsPoONsABLE: Oiga Quintana Alarcon FECHA: Noviembre /2001 |

""“S""“""“O"‘@]"‘[][]lTJ"‘ ”"’“""’QON@]"‘[Z]@]@]@]@] REFERENTE(S)D PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED



FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Paoelera

[INEA: Enseres v menaie

ARTESANO: Eduardo Ledesma / Marcos Caroio

NOMBRE: Paoelera Zia Zaa REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima / Cérdoba
OFICIO: Carointeria / Teieduria LARGO(CM): ANCHO(cM): ALTO(CM):22  CIUDAD/MuNICIPIO: Dolores / Tuchin
TECNICA: Ensamble v torno / Trenzado DIAMETRO(CM): 1 7 PESO(OR): 1000 LOCALI DAD/VEREDA/: Casco urbano - Centro

RECURSO NATURAL:Madera / Cafa flecha
MATERIA PRIMA: Noaal cafetero - Cafia flecha

COLOR:  NATURAL
CERTIFICADO HecHo A MANo: siD No.

RESGUARDO:

iPO DE POBLACION: Rural e Indigena

MERCADO OB..JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO

PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO: $ 40.000 UNITARIO: $ 40.000

EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 38.000 P. MAYOR:  $ 38.000

EMBALA..JE: No tiene EMPAQUE: $ 5.000 EMPAQUE: $ 5.000
|RBEQN5ABLE‘. Qiga Quintana Alarcon [ Claudia Garavito FECHA: Diciembre /2001

5~S~~~~RENCIA O@J@]@]OOOJ@J liPO DE FICHA: REFERENTE(sI D MUESTRA. LINEA D EMPAQUE D
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17cm
14 cm
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17 cm
plEzA: Paoelera REFERENCIA: | Esc.cm: pL. 11
NOMBRE: Paoelera textil LiNEA: Enseres v menaie
oFicio: Carointeria RECURSO NATURAL: Madera cafia flecha
TEcNIcA: Corte ensamble v torno MATERIA PRIMA: Moho o Nonal cafetero

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se cortan 16 piezas de 1.5x 1.5 x23 cm yse pulen muy bien, se biselan por dos lados en forma
trapezoidal, luego se ensamblan formando el jarrén como un tubo c6nico, se lija muy bien y se
tornea; se corta la base con didmetro 17 cm y se pega al tubo formado por las anteriores

maderas, y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24
horas como minimo.

Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
solo coloroscuro.

Luego se empieza el trabajo de tejido con la cafia flecha alrededor del contenedor vy en la zona
delimitada para tal fin.

|RESPONSABLE: alga Quintana Alarcén EEcHA: Noviembre /2001 | !
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FICHA DE PRODUCTO

[ PIEZA: Portalapiz INEA: Enseres v menaje_ “ARTESANO: Eduardo Ledesma / Marcos Caroio
NOMBRE: Portaldoiz Zia Zaa REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima / Cérdoba

OFICIO: Carointeria | Teieduria LLARGO{CM): ANCHO(CM): ALTO(CMI:9 CIUDAD/MUNICIPIO:  Dolores / Tuchin
TECNICA: Ensamble v torno / Trenzado DIAMETRO(CM_):S PESO(ORI: 200 LOCALIDADNEREDA/:Casco  urbano - Centro
RECURSO NATURAL:Madera / Cafia flecha COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Noaal cafetero - Cafia flecha CERTIFICADO HecHo A MANo: si D NoO. [iPO DE POBLACION: Rural e Indiaena
MERCADO OB.JETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO

PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO: $ 15.000 UNITARIO: $ 15.000

EMPAQUE: No tiene P. MAYOR: $ 13.000 P. MAYOR: $ 13.000

EMBALA.JE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000

| RESPONSABI E: Qiga Quintanaalareén  / Claudia. Garavito. FECHA: Diciembre /2001

~~S~~~~RENCIA lZJ@\]@]@]DDOJ@\] liPO DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA. IINEA O EMPAQUE O
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1211121 artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
( Bem
7cm
E E
u u
..... o
7.6cm
Bcm
pieza: PortaldDiz REFERENCIA: | Esc.cMm): PL. 11
NOMBRE: Portaldoiz__textil IINEA: Enseres v menaie
oricio: Carointeria RECURSO NATURAL: Madera cafia flecha
TECNICA: Corte  ensamble v tomo MATERIA PRIMA: Moho o Noaal cafetero
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 8x8x9cm yse pulen muy bien, se tornea dando la forma de acuerdo al Se recomienda utilizar madera de nogal o en un
plano; se lija, y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por solo color oscuro.

24 horas como minimo.

Luego se empieza el trabajo de tejido con la cafia flecha alrededor del contenedor v en la zona
delimitada para tal fin.

"‘"‘S""“’“"‘[Z]@]@]"‘DD|TJ@~~~QON@]~[Z]@]@]@]@] REFERENTE(s)D PROPUESTA. muestra O EmPAcUED
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FICHA DE PRODUCTO

LAt ! artesanias de colombia s.a.

PIEZA: Portaclios lINEA: Enseres y menaje ARTESANO: Eduardo Ledesma / Marcos Caroio |
NOMBRE: Portaclios Zia Zaa REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima / Cérdoba

OFICIO: Carointeria  / Teieduria LARGO(CM): ANCHO(CM): ALTO(cMI:2 CIUDAD/MuNICIPIO:  Dolores / Tuchin

TECNICA: Ensamble v torno / Trenzado DIAMETRO(CMI:8 PESO(OR): 100 LOCALIDAD/VEREDA/: Casco urbano - Centro
[[RECURSO NATURAL:Madera / Cana flecha _ COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Noaal cafetero - Cafia flecha CERTIFICADO HECHOA MANo: siD NoO. |iPO DE POBLACION: Rural e Indiaena

MERCADO_OB..JETIVO: Clase_media_alta v alta COSTO PRECIO
PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO:  $ 9.000 UNITARIO: $ 9.000
EMPAOUE: No tiene P. MAYOR: $ 9.000 P. MAYOR:  $ 9.000
EMBALA..JE: No tiene EMPAQUE: $ EMPAQUE: $
1RESPONSABLE: Oiga Quintana Alarcon /[ Claudia Garavito. FECHA: Diciembre /2001

~kS~~~~RENCIA [2J@]@]@][J[ITI@] 1irQ DE FicHA: REFERENTE[S) D MUESTRA. Lnea D empague D
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DIBUJO vy

|
[1:1J11:::1 artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS
8cm
7cm
o IR 80 mm - i

| piEzA: Portoclios REFERENCIA: |Esc.(CM): 1: 1 PL. 1/1
NomeRE: Portaclios _texil IiINEA: Enseres v menaie

oFicio:_Carointeria__ Teieduria

RECURSO NATURAL: Madera cafia flecha
MATERIA PRIMA: Moho o Nocal cafetero

TECNICA: Corte ensamble v torno

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

Se corta 1pieza de 8x 8x2cm yse pulen muy bien, se tomea dando laforma de acuerdo al
plano; se lija, y se aplica aceite de linaza para dar un acabado natural que se debe deja rsecar por
24 horas como minimo.

Luego se empieza el trabajo de tejido con la cafia flecha alrededor del contenedor y en la zona
delimitada para tal fin.

Se recomienda utilizar madera de nogal oen un
solo color oscuro.

‘IRESPONSAB~ Oiga Quintana Alareén FEc~_ Noviembre /2001 | 1

“‘"‘S“"““‘[Z] @] @]~DD|TJ@]~~~~g|ON @]GI2| @] @] @] @REFERENTE(S>D PROPUESTA.

MUESTRAD EMPAQUED
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|
ILILL::] artesanias  de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: Portataco

IINEA: Enseres y menaje

ARTESANO: Eduardo Ledesma / Marcos Caroio

NOMBRE: Porta taco Zio Zao REFERENCIA: DEPARTAMENTO: Tolima / Cérdoba

OFICIO: Carointeria / Teieduria LARGO(CM): ANCHO(CM): ALTO(CM):9 CIUDAD/MuNICIPIO:  Dolores / Tuchin
TECNICA: Ensamble v torno / Trenzado DIAMETRO(CM): | | PESO(OR): 200 LOCALIDAD/VEREDA/:Casco urbano - Centro
RECURSO NATURAL:Madera [/ Cafia flecha COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Nooal cafetero - Cafia flecha

CERTIFICADO HECHO A MANo: si O No.

liPO DE POBLACION: Rural e Indigena

MERCADO OBJETIVO: Clase media alta v alta COSTO PRECIO

PRODUCCION/MES: 6 unidades UNITARIO:  $ 12.000 UNITARIO: 3 12.000
EMPAQUE: No tiene p MAYOR: $ 10.000 P _MAYOR: _$ 10.000
EMBALAJE: No tiene EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000
JRESPONSABLE: Oiga Quintana Alarcén / Claudia Garavito FECHA: Diciembre /2001

5~S~~~~RENCIA [2J@]@]@][J[J|TJ@] PO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA. tinea D EMPAQUE




DIBU~O vy

ool
|+l |r,, I Ministerio de Desarrollo Econémico

[1:11):::] artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

6cm

2%m

_—1 -
pIEZA: Portatacos REFERENCIA: |ESC.(CM): 1: 1 PL. 1/1
NomBRE: Portatacos _textil IINEA: Enseres v menaie
oFicio: _Carointeria RECURSO NATURAL: Madera cafia flecha
TEcNIcA: Corte ensamble v torno MATERIA PRIMA: Moho 0 Noaal cafetero
PROCESO DE PROOUCCION: OBSERVACIONES:
Se corta 1pieza de 8x8x2cm yse pulen muy bien, se tornea dando la forma de acuerdo al Se recomienda utilizar madera de nogal oen un
plano; se hace un ruteado para dar la forma de contener, se lija, y se aplica aceite de linaza para solo color oscuro.

dar un acabado natural que se debe deja rsecar por 24 horas como minimo.
Luego se empieza el trabajo de tejido con la cafia flecha alrededor del contenedor vy en la zona
delimitada para tal fin.

JRESPONSABL" Olga Quintana Alarcén FEC™ Noviembre 12001

g~S~~~~[2]~[Q]~DD ITJ"’“""“"géN @]GJ[2]8 @] @] @keFERENTE(SSD PROPUESTA. MUESTRAD EMPAQUED






Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanfas de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY

H= 60cm
Tema

ACCESORIES

Subtema

JARS

Material

WOOD

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

H= 45cm

Laboratorio de Disefio para la Artesania

y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. 1. OLGA QUINTANA ALAReON



Ministerto de Desarrollo Econdmico
artesanias de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

sruny

Tema

AUXILIAR
FURNITURE

Subtema

TABLES

Material

WOOD and
FIBER

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania

y la pequeiia Empresa

Disefiado por:

D. 1.OLGA QUINTANA ALARCON



Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY

Tema

ACCESORIES

Subtema

Material

WOOD
STEEL

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania

y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. I. OLGA QUINTANA ALARCON



Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanras de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY

Tema

ACCESORIES

Subtema

Material

WOOD and
FIBER

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania
y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. I. OLGA QUINTANA ALAReON



Ministerio de Desarrollo Eoonémico
artesanias de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY

Tema

ACCESORIES

Subtema

Material

WOOD and
FIBER

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania
y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. I. OLGA QUINTANA ALARCON



Ministerio ae Desarrollo Econdmico

artesanfas de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY

Tema

ACCESORIES

Subtema

Material

WOOD and
FIBER

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania

y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. I. OLGA QUINTANA ALAReON



Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanfas de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY

Tema

ACCESORIES

Subtema C] 0]0)

Material

WOOD and
FIBER

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania

y la pequeiia Empresa

o0L

Disefiado por:

D. 1.OLGA QUINTANA ALARCON



Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanfas de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

SruDY

Tema

ACCESORIES

Subtema

Material

WOOD and
FIBER

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania

y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. I. OLGA QUINTANA ALARCON



Ministerio de Desarrollo Econdmico
artesanfas de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY 0

Tema J

MIRRORS 1=

Subtema

Material

WOOD and
GLASS

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

XO00000

O

Laboratorio de Disefio para la Artesania
y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. I. OLGA QUINTANA ALARCON



Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

DINING
ROOM

Tema

RECIPIENTS

Subtema

Material

WOOD

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania

y la pequefia Empresa

Disefiado por:

D. 1.0LGA QUINTANA ALARCON



it o Laboratorio de Disefio para la Artesania
inisterio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia y la pequefia Empresa

Espacio en la
CasaQuinta:

LIVING
ROOM

Tema

GAMES

Subtema

Material

WOOD and
TAGUA

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones: Disefiado por:

D. I. OLGA QUINTANA ALAReON



e de Desarale Esontmico Laboratorio de Disefio para la Artesania
artesanfas de colombia y la pequeiia Empresa

Espacio en la
CasaQuinta:

LIVING
ROOM

Tema

ACCESORIES

Subtema

JEWELBOX

Material

ESPARTO

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones: Disefiado por:

D. 1. OLGA QUINTANA ALARCON



Ministerio de Desarrolio Econémico
artesanras de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

DINNING
ROOM

Tema

FURNITURE

Subtema

Combination
Chonta - Madera

Material

WOOD and
CHONTA

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania
y la pequefia Empresa

Disefiado por:
D. 1.OLGA QUINTANA ALARCON
and DESIGN GROUP



Viistero do Desanols Eonémice Laboratorio de Disefio para la Artesania
artesanias de colombia y la pequefia Empresa

Espacio en la
CasaQuinta:

DINNING
ROOM

Tema

FURNITURE

Subtema

Combination
Chonta - Madera

Material

WOOD and
CHONTA

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones: Disefiado por:
D. 1. OLGA QUINTANA ALAReON
and DESIGN GROUP



Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanfas de colombia

Espacio en la
CasaQuinta:

STUDY

Tema

FURNITURE

Subtema

Combination
Chonta - Madera

Material

WOOD and
CHONTA

Color

NATURAL

Textura

Observaciones y Recomendaciones:

Laboratorio de Disefio para la Artesania
y la pequefia Empresa

Disefiado por:
D. 1.OLGA QUINTANA ALARCON
and DESIGN GROUP
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