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1. Introduccion.

Dentro del marco del Programa Nacional para la Conformacién de Cadenas
Productivas, se desarrollaron varias intervenciones, enfocadas al mejoramiento
tecnologico de procesos, con el fin de hacer mas eficiente la produccioén de objetos en
guadua.

Para poder tener una vision global acerca de la situacion de los talleres, se visitaron
algunos artesanos de la regién, con diferentes niveles y capacidades de produccion
como el Sefior Hernan Rodriguez Nieto del taller Acero Vegetal de la ciudad de
Armenia, Jhon Jairo Qcampo del taller Guaduamor de la ciudad de Pereira. Julian
Ospina de la ciudad de Montenegro, Rubelio Giraldo del taller asociado Xiuru de
Pereira y a Javier Restrepo del taller Premuebles de Manizales y Margarita Maria Patifio
del taller semilla de palo de la ciudad de Manizales.

Como resultado de las visitas y a través de las convocatorias a los talleres de disefio con
los artesanos se concretaron los mejoramientos descritos en el informe anterior
correspondiente al punto 2.35, realizando un diagnéstico de la situacion, detectando los
problemas mas relevanies.

Entre los aspectos por mejorar, se encontraba una prensa de operacion manual del taller
Acero Vegetal, del Sefior Hernan Rodriguez Nieto, la cual requeria ser mejorada para la
obtencion de tableros laminados en guadua y 1a cual es objeto este documento con el fin
de aclarar como se implemento y socialazo.
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2. Asesoria en Diseiio.

La asesoria estuvo coordinada por Artesanias de Colombia, realizando sugerencias para
la readaptacién de la prensa original apoyados en el conocimiento y la experiencia de un
Ingeniero Mecénico y la colaboracion de un taller de metal mecanica.

La idea del proyecto consistié en mejorar el puesto de trabajo y por consiguiente las
condiciones laborales del artesano, con el fin de hacer mas eficiente su trabajo y obtener
mayor rentabilidad.

Fl compromiso por parte del Sefior Hemén Rodriguez Nieto con Artesanias de
Colombia, era la entrega del informe final en el cual se deberian incluir fotografias del
mejoramiento, planos técnicos con todas las especificaciones necesarias y la explicacién
ante la comunidad de los resultados ¢ impactos.

Se realizé una convocatoria a los artesanos para presentar todos los resultados de la
Cadena Productiva de la Guadua, incluyendo los del proyecto del sello de Calidad
Hecho a Mano, por este motivo el Sefior Hernan Rodriguez Nieto aparece en los
listados de asistencia como participante de! evento.

La presentacion estuvo a cargo del Disefiador Alvaro Ivan Caro, el cual explico los
mejoramientos desarrollados, y todos los resultados del proyecto, luego hubo una
intervencion por parte del beneficiario en este caso el Sefior Hernan Nieto, el cual
explicé el funcionamiento de la prensa, todo apoyado con diapositivas en donde se
preseniaron las fotos del proceso vy los resuliados del mejoramiento con cuadros
comparativos. Se presenta entonces el impacto sobre el costo de obtener un laminado
antes v después de haber hecho los ajustes a la prensa.

Las memorias de la presentacién que incluyen los planos técnicos y especificaciones
fueron entregadas a los artesanos asistentes, para su implementacién y desarrollo en sus
respectivos talleres. Finalmente para dar continuidad al proyecto, se dejo una copia a la
dinamizadora de la cadena, Myriam Restrepo para que continuara con su divulgacion a
las entidades y artesanos que por algiin motivo no pudieron asistir a la reunion y para
quien estuviera interesado en obtener esta informacion.

Esta fase se desarrollo casi en la Gltima etapa del proceso de la Cadena Productiva de la

Guadua, en el cual por tratarse de un mejoramiento que requeria de un nivel técnico
alto, en el que la precision v la exactitud de las piezas que lo componian se
desarrollaron casi en su mayoria en torno industrial. Esto era clave para evitar que las
superficies de los tableros quedaran sin defectos, coincidio con el proyecto de sello de
calidad y por esto se presenta un solo listado de asistencia en el que se encuentran los
logotipos de las entidades involucradas.

El mejoramiento de la prensa para ensamblar los laminados con latas de guadua, se
desarrollé en el taller del Sefior Hernin Rodriguez Nieto de la ciudad de Armenia, en
el taller Acero Vegetal, teléfono 310- 391 96 04 0 al 096-7448801.
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