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1 Introducción

Este documento presenta el trabajo y los logros alcanzados para la Cadena Productiva de
la Joyería en el departamento de Antioquia dentro del Programa Nacional para la
Conformación de Cadenas Productivas para el Sector Artesanal, Convenio
interinstitucional FIDUIFI-Artesanías de Colombia - Fomipyme. En su convocatoria
local contó con el apoyo de diferentes instituciones regionales como FENALCO
Antioquia, La Universidad Nacional y las Alcaldías Municipales. Las actividades fueron
realizadas entre enero y abril de 2004 por los Asesores Nuria Carulla, Alexandra Bula,
Juan Carlos Ferrer, Femán Arias y Jairo Barbosa .

Se trabajó en los municipios de Apartadó, Envigado, Segovia, Frontino, Santa Fé de
Antioquia, El Bagre, Caucasia y en Medellín .
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2 Marco de Trabajo .

Para desarrollar el trabajo de campo en lo pertienete a Capacitación en el Oficio de la
Joyería y en Diseño y unificar los lineamientos de las asesorías para la cadena de la
joyería se realizaron 2 talleres en el nivel central con el grupo de asesores asignados a la
cadena y se estableció una metodología de trabajo unificada para las comunidades
atendidas .

Esta metodología incluyó:
Análisís de los estudios de mercado y ventas de Expoartesanías versión 2.002 y 2.003 .

El análisís del estudio sobre Tendencias del mercado de Joyería realizado por Proexport,
donde se evidencia las siguientes fortalezas y debilidades del sector joyero:

FORTALEZAS
• Las tradiciones artesanales en materia orfebre y de joyería existentes en el país .
• Es una industria con alto potencial de expansión .
• Tíene bajos costos de mano de obra y,
• Existe gran variedad de materia prima nacional (oro, plata y esmeraldas)

DEBILIDADES
• Los bajos niveles de calidad y diseño de los productos
• La ineficiencia en los procesos de producción .
• La escasa integración con los mercados internacionales y,
• La informalidad .

El análisis del estudio de mercados realizado por Santiago Rubio donde se definen los
nichos de mercado para el sector de la joyería enfocados hacia la incursión el mercado
de los Estados Unidos .

De estos estudios se definió que el nicho de mercado para la cadena se enfocaría a un
mercado de clase media-media, joven y con rango bajo de precios (definido hasta
$100.000) .

Aun vez planteada la metodología se procedió a preparar materíal audio-visual
encaminado principalmente a mostrar la metodología para el desarrollo de colecciones,
las tendencias actuales y los parámetros de trabajo .

,:t
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Esta preparación incluyó el desarrollo de Talleres de Creatividad que posteriormente se
ejecutaron en cada una de las comunidades de la cadena .

Con las comunidades se trabajo sobre como sistematizar una producción buscando la
simplificación del diseño y de los procedimientos de acabados .

Se analizaron las tendencias directamente con los artesanos y según las tendencias
definidas en el grupo de trabajo se orientaron los diseños .

Se realizaron talleres prácticos de acabados para lograr productos como la textura en
lámina de plata, el sellado y pátina de plata y el decapado múltiple .

En las localidades donde hubo artesanos que trabajan la técnica tradicional, se trabajo
aprovechando la técnica sin implementar el manejo de chapa pues a través de las
asesorias anteriores se había evidenciado que los artesanos son rehaceos a utilizar las
técnicas nuevas .

Con los artesanos que no conocen la técnica tradicional se buscó hacer joyas inspiradas
en su entorno, buscando materiales que se encontraran en la región .

En general para todas las comunidades se buscó hacer joyas livianas, fáciles de trabajar
con la utilización de distintos materiales, para dar color .

Las joyas que se fabricaron estuvieron dentro del rango de precios hasta cien mil pesos .
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3 Municipio de Caucasia:

3.1 Diseño:

Se desarrollo de 1 propuesta de diseño generando un lenguaje. Se elaboraron prototipos
con la orientación del asesor. Una vez establecidos los prototipos se pasará a una fase
de producción y mercadeo .

Gestión de producción:
Se trabajó en grupo con los artesanos de "Orfebres de Caucasia E.A.T",. En ese lugar
trabajan permanentemente 4 personas de una misma familia y eventualmente, cuando
hay una capacitación, un taller o una producción se reúnen otros joyeros. Para realizar
el taller se conformó un grupo de 8 artesanos .

Organización:
Se organizaron mesas de trabajo y se trabajo en la generación de una colección unánime
donde cada artesano elaboró una pieza para dicha colección .

Identidad:
Se desarrollaron 11 piezas con una gama de precios destinadas a abarcar varios grupos
objetivo, partiendo de un corte del cacho como material alternativo con muchas
posibilidades formales y creativas. Como material complementario en la estética e
incluido dentro del lenguaje, se utilizó el rejo. AsÍ, se pueden realizar diferentes piezas
de distinto precio. Estas piezas tienen mucha fuerza y logran afianzar la identidad
Antioqueña .

3.2 Capacitación en el oficio:
Se implementó el trabajo del cacho, material que no habían usado y en el que no veían
posibilidades comerciales. Se afianzó el trabajo con plata revisando las técnicas de
aleación, fundición, soldadura, pulido y terminado, asi como el engarce de partes no
soldables, el encaje y posterior remache .

3.3 Mejoramiento tecnológico:
El trabajo con cacho y la utilización del rejo requmeron de experimentación y
exploración en el proceso. Se determinó que la utilización del rejo se debe ceñir a la
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consecución de un rejo delgado y suave, sin embargo estos rejos burdos se pueden
utilizar en ciertos casos en que la pieza se destine a exhibiciones como por ejemplo en
pasarelas. Con el corte del cacho se pueden generar otro tipo de formas, como por
ejemplo cuentas redondas y grandes que a manera de tema se usen en collares .

Mejoramiento y optimización de procesos de producción:
Se mejoró el trabajo en plata, pues los artesanos no tenían experiencia con el material,
tradicionalmente han trabajado con oro; los procesos de producción se redefinieron y
optimizaron. La diferencia en precios del gramo trabajado en las poblaciones obedece a
la organización de los talleres y al mercado que manejan. Mientras en El Bagre trabajan
varias personas organizadas con un mercado de cantidades relativamente grandes, en
Caucasia se trabaja en talleres individuales con pedidos de joyas únicas y con trabajos
personalizados .

Establecimiento de Tiempos, movimientos y costos:
De los cortes de cacho se pueden hacer alrededor de 50 por cacho y se estableció que
una persona puede hacer y terminar unos 500 módulos mensuales a un costo de
$500/unidad .

Las argollas de plata pesan en promedio 6 grms. a $3.000/grm. Tendrán un costro de
$18.000 argolla, con el cacho el anillo costaría $20.000 por el trabajo de la unión .

Los aretes costarían $ 7.000 el par.

Las pulseras y gargantillas dependen del peso en plata y de los módulos de cacho que
tengan .

3.4 Sondeo de Mercados:

Con la propuesta del cacho se percibió una respuesta muy positiva del público, pues las
personas allegadas al taller tenían muchos deseos de adquirir piezas de estas. Para la
implementación de la producción y para la oferta en mercados más amplios sería
necesario organizar el taller y replantear los costos .
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CAUCASIA

Asesor: Fernán Arias
Se desarrollo un concepto con un grupo de artesanos. El tema de la arrieria como punto
de partida. Se trabajaron piezas con cortes de cacho de res y se generó un lenguaje para
éste. Combinación con materiales que se consiguen en el mercado con facilidad, rejo, y
cacho .
Muestras fisicas: 11 piezas .
Participantes: 8 artesanos .
Propuestas a desarrollar: 1 propuesta .

Comentarios:

Se encontró el cacho como material alternativo con muchas posibilidades formales y
creativas, como material complementario de la estética e incluido dentro del lenguaje, se
utilizó el rejo .

Propuestas a desarrollar:
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Los anillos y los aretes están listos para el mercado. Podríamos pensar en desarrollar
anillos de solo cacho con algún trozo de plata adicional. En cuanto al rejo, éste es
demasiado rígido y adusto, solamente se podría utilizar en caso de encontrar alguno muy
blando y mas delgado. No olvidar la propuesta, utilizar cuero industrial. Simplificar la
unión de la plata y el cuero. Se puede cambiar el sentido de la unión entre la plata y el
cacho, para generar unas cuentas que sirvan para hacer las cadenas. También
agujereando los segmentos de cacho, se pueden tejer. Hacer cortes transversales del
cacho, generando cuentas que sirven como parte del lenguaje .

+



•••••••••••••••••e
•••••••••••••.e••••••••••••••••

_.

'""~ ', ".'"
;;jr;,''¿'



••••••••••••••••.e
••••••••••••••,.

' .••••••••••••••

•

e¡



Diseño:

Actividades referentes a Diseño:

FECHA: MARZO 30 DE ORDEN DE SERVICIOS:
2004 SAFCW-2004-018

Se realizo un taller de creatividad en Bogotá con la Maestra Nuria Carulla. Este se
oriento a establecer la metodología de Diseño y las técnicas a reproducir en los
talleres regionales. En éste se trabajaron: La textura en lámina de plata, el sellado y
pátina de la plata y el decapado múltiple .

Gestión de producción:

Convenio FIDUIFI - Artesanías de Colombia S. A. - Fomipyme

Asesorar en diseño, innovación de producto, mejoramiento tecnológico y desarrollo
de producto de joyería en el marco del convenio FIDUIFI - Artesanías de Colombia
S. A. - Fomipyme, en la localidad de El Bagre y Caucasia .

3.4.1.1 Informe Final

Se desarrollo de I propuestas de diseño generando un lenguaje. Se elaboraron
prototipos con la orientación del asesor. Una vez establecidos los prototipos se debe
pasar a una fase de producción y mercadeo .

Subgerencia de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño para la Artesanía y las
PYMES

MirlIsle!lodlll COn'll'lldD.lndusllla y TlJfIsmo

artesanías de colombia.S.B .

Objetivo:

I DISEÑADOR: FERNÁN ARIAS URIBE
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Se trabajó en grupo con los artesanos de "Orfebres de Caucasia E.A.T",. En ese
lugar trabajan permanentemente 4 personas de una misma familia y eventualmente,
cuando hay una capacitación, un taller o una producción se reúnen otros joyeros .
Para realizar el taller se conformó un grupo de 8 artesanos .

Organización:

Todos los artesanos trabajaron en función de una colección .

Identidad:

Se desarrollaron 11 piezas de diferentes precios destinadas a distintos grupos
objetivo, partiendo de un corte del cacho como material alternativo con muchas
posibilidades formales y creativas. Como material complementario en la estética e
incluido dentro del lenguaje, se utilizó el rejo. Así, se pueden realizar diferentes
piezas de distinto precio. Estas piezas tienen mucha fuerza y logran afianzar la
identidad Antioqueña .

Capacitación en el oficio:

Se implementó el trabajo del cacho, material que no habían usado y en el que no
veían posibilidades. Se afianzó el trabajo con plata revisando las técnicas de
aleación, fundición, soldadura, pulido y terminado, así como el engarce de partes no
soldables , el encaje y posterior remache .

Mejoramiento tecnológico:

El trabajo con cacho y la utilización del rejo requmeron de experimentación y
exploración en el proceso. Se determinó que la utilización del rejo se debe señir a la
consecución de un rejo delgado y suave, sin embargo estos rejos burdos se pueden
utilizar en ciertos casos en que la pieza se destine a exhibiciones como por ejemplo
en pasarelas. Con el corte del cacho se pueden generar otro tipo de formas, como
por ejemplo cuentas redondas y grandes que a manera de tema se usen en collares .

Mejoramiento y optimización de procesos de producción:

Se mejoró el trabajo en plata, pues los artesanos no tenían experiencia con el
material, tradicionalmente han trabajado con oro; los procesos de producción se
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redefinieron y optimizaron. La diferencia en precios del gramo trabajado en las
poblaciones obedece a la organización de los talleres y al mercado que manejan .
Mientras en El Bagre trabajan varias personas organizadas con un mercado de
cantidades relativamente grandes, en Caucasia se trabaja en talleres individuales con
pedidos de joyas únicas y con trabajos personalizados .

Establecimiento de Tiempos, movimientos y costos:

De los cortes de cacho se pueden hacer alrededor de 50 por cacho y se estableció que
una persona puede hacer y terminar unos 500 módulos mensuales a un costo de
$500/unidad.

Las argollas de plata pesan en promedio 6 grms. a $3.000/grm. costarían $18.000
argolla, con el cacho el anillo costaría $20.000 por el trabajo de la unión .

Los aretes costarían $ 7.000 el par .

Las pulseras y gargantillas dependen del peso en plata y de los módulos de cacho que
tengan.

Sondeo de Mercados:

Con la propuesta del cacho se percibió una respuesta muy positiva del publico, pues
las personas allegadas al taller tenían muchos deseos de adquirír piezas de estas .
Para la implementación de la producción y para la oferta en mercados mas amplios
sería necesarío organizar el taller y replantear los costos .

OTRAS ACTIVIDADES:

• Coordinar actividades con el dinamizador de la Cadena Productiva y socializar
periódicamente con él los avances del trabajo .

• Se participó activamente de las reuniones de trabajo .

• Promoción de la metodología del Programa Fomipyme y de las Entidades
Financiadoras .
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LOGROS:

• Se cambió la forma de ver lajoyeria y las posibilidades de los materiales .

• Se propusieron 3 temas de colección de joyas haciendo 22 prototipos en total.

• Se logró el entusiasmo y compromiso de los joyeros para implementar y
desarrollar la metodología de diseño .

• Se encontraron nuevas alternativas de materiales y utilización de los mismos para
generar alternativas de joyería a bajos costos .

OBSERVACIONES y RECOMENDACIONES:

• La Galeria Antioqueña de Orfebreria, en El Bagre funciona como una empresa
privada con los asociados trabajando al destajo como empleados .

• El taller de la E.A.T. de Caucasia se encuentra inutilizado, las máquinas
guardadas, no tienen servicio de agua y se maneja como un taller familiar .

• Se recomienda al proyecto presupuestar el pago de prototipos, pues siendo una
población que vive de lo que produce en el día no se puede contar con el tiempo y
compromiso requeridos para maximizar los resultados de la asesoria .

• Se recomienda revisar los gastos de ViaJe, pues en las poblaciones el dinero
presupuestado para el alojamiento y la alimentación no alcanza .



Informe de viaje J:8]
MWItlIrio dIl Conwtdo. InduWiI YTwbmo

artesanfas de colombia s.a. ."
Subgerencla de Desarrollo - Centro Colombiano de Dlsei\o para la Artesanla y las PYMES

DISEÑADOR:Fernán Arias Uríbe OFICIO:Joyería
DEPARTAMENTO:Antioquía RECURSONATURAL:Plata
CIUDAD/MuNICIPIO:Caucasia DURACiÓN:11 Días
VEREDA/LOCALIDAD/RESGUARDO: BENEFICIARIOSDIRECTOS:8 Artesanos

Objetivos: Realizar un taller enfocado a la implementación de una metodologla para el desarrollo de colecciones con temas regionales destinadas a cubrir
la demanda de los diferentes mercados, orientando la elaboración de prototipos de la colección y aplicando el método al mejoramiento y optimización de
procesos de producción.

Fecha

08/03/04

09/03/04 a
13/03/04

Actividades

Viaje Bogotá - Caucasia
Iniciación del Taller y Presentación del
Proyecto de Cadenas Productivas

Realización del taller de Metodologia
Lluvia de Ideas
Caracterización del tema
Definición de elementos del tema
Plantear Ideas a realizar (varias)
Realizar prototipos icono
Evaluar iconos
Establecer el concepto

Logros

Se desarrollaron un concepto.

Observaciones

Se organizó un grupo de trabajo.
Con un horario de 8 A.M. a 12M

Se encontró el cacho como
material alternativo con muchas
posibilidades formales y
creativas. Como material
complementario en la estética e
incluido dentro del lenguaje, se
utilizó el rejo.

15/03/04 a
18/03/04

Se definieron prototipos para
mercados y sus subgrupos

distintos ITodos los artesanos trabajaron en función de una colección. IEn ésta semana se hicieron
Se desarrollaron 11 piezas de diferentes precios destinadas a jornadas de mañana y tarde.
distintos grupos objetivo, partiendo de un corte del cacho de
res y generando un lenguaje para éste.

Formato. Piar¡ e InformEI de Vlql!l.doc
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Subgerencia de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseno para la Artesanía y las PYMES

A. Datos Generales

Departamento: ,t.h1J;O fl ro A Dirección:

CiudadlMuniclDio: A. \l , AA" Teléfono:

VereclaI Localidad: Elnla:

Til'}j') de Población Nombr•• EntidedlConleclo Local

B. Artesanos Responsables

Nombre: LI /' f).',.. . I ,. . _ ._ Nombre:
/'

Documenlo de Identidad: LL 2- '-iY¥l O "kJ . J Documenlode Identidad:,
Fecha de Nacimiento:f>,,, .'7 'l.-[o Luoar. "1tJ Fecha de NacimIento: Lucar:, ~
Formación: r ."" _ • ....1' Formación:

•
Idlomafa) ~ Idiomafa)

C. El Grupo Artesal •• , (Formal • Informal)

Nombre o Razón Social: R_ O,') £ "11 Fecha de Creación; f) rT //1 ~nro J

" ,
NIT: No Integrantes: No Integrantes Activos:

Personerla Jurrdlca: Mujeres: MuIeres:

ReoresentanteLeoal: Hombres: Hombres:

Número de Cuentas Entidades

O. El Oficio

Oficio: A-t-)c Combina Materiales: Si 1)(1' No O Recursos Naturales: &,

Técnica:
.

Ú " '(2. Materia Prima: n.~~ CJ<dl.tJ .
/ V ,

Insumes:

HerramientaslMaouinaslOtros:

E. Los Productos

Pieza Nombre Linea Función Calidad Acabados
AI\r~ _ 7n =.. '11"= L ~_~'A UODO EO SOROD O
A "'-< .2, ,f',."""",= I

/

UODO EO SOROD O
. , .

. UODO EO sO R OD.O
I

UODO EO SOROD O
I

UODO EO SOROD O
I

UODO EO SOROD O
I

UODO EO SOROD O
I

U O'D O EO SOROD O
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•..••••••••• cotornbia.L ••

F. Producelón y Mercadeo

ProctuecI6n por
Costr> Precio Taller Preclo en Predoen Poso Empaque

Costo EmpaqueProducto M.SeU)' Reolón - .Uno

Costo transp./Kg 8 Bogotá Comerclalizaclón: DIrecta O Indirecta O Ferias O O!nlsD

G. Observaciones v Recomendaclones:••••••••••••
c •

••••••

~Responsable:

CódIgo 00
daregJ6n:

00000 TIpo ele
Productos

Fecha:

Referente O Muestra O Unee O Asesor1a SI O
Puntual No CJ



Oficio: l'..~.Jo. e", f\ \) \) :--. Combina Materiales: SiC>l:: No O Recursos Naturales: ••••., r, "t c; ,\11\. t1 R ¡'.

Técnica: "'''-I7I\ClO Materia Prima: .r' I f:\."'t CA

Insumos:

HerrarnientasIMaouinasJOtros:

Ficha del ProductorlT aller
,~ do Comerdo, IncMlrln 'r TlIliIma
artesanías de colombia 5.8 .

Subgerencla de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño para ra Artesanra y las PYMES

A. Catos Generales

B. Artesanos Responsables

C. El Grupo Artesanal (Formal. Informal)

Nombre: l t (\.,1\ t1A",r ',~ -\- j 2 e Nombre:

Documento de Identidad: 4.L ~'t'):J,J,.J / Documento de Identidad:

Fecha de Nacimiento: K 1'7 I} (J Luaar. t1e::d¡>\I;o Fecha de Nacimiento: Luoar:
I

Formación: "EL"" \V'->" (') • Formación:
"

Idioma(s) Idiomals)

Departamento: AO'I ("'1 O,': 1>. Dirección: <-~A A.,' .,y ~"\ '7 4- ~
I

CiudadlMunicipio: ¡-,,;;, ~ :c;"{~Il Teléfono: <'> 3/ f q ~,

Vereda / Localidad: .
Etnia:

Tipo de PobJaciiin Nombres Entidad/Contacto Local

Nombre o Razón Social: e '~"'''\\I(: b Fecha de Creación: JU ,..1" "eh, \,•.(~/() ~
c. r"\(, di•••.

NIT: No Integrantes: No Integrantes Activos:

Personerla Juridlca: Mujeres: Muieres:

Representante Legat: Hombres; Hombres:

Número de Cuentas EnUclades

O. El Oficio

E. Los Productos

Pieza Nombre línea Función Calidad Acabados
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Asesorla SI O
PIlnlual Na O

Fecha:

PG.2

11_-
Referente o Muestra O Unea O

Ficha del ProduclorfTaller

TIpa"
Pr•••• ctos

Domo

-----.-•..•..••.•'* CID!mrItIlII •••••

F. Producción y Mercadeo

Código DO
de reglón:

Producto Producción por
Costn Precio Taller Preelo en P;::':" Peso Empaque

Costo EmpaqueMesIUl R~16" sUno

Costo transp.lKg a 8ogolá Comercialización; Directa O Indirecta O FeriasO otra. O

IResponsable:

•••••••••••
)
•••••••••••••••••••



Lu r:ha de Nacimiento:

Nombre:

Documento de Identidad:

Formación:

Idioma s

Ficha del ProductorlT aller

6606<:/

~ de Ccmelt:lo. tnctuslr\tl Y TumlllO

artesanías de colombia s.a•
Subgerencla de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño para la Artesanra y las PYMES

A. Datos Generales

B. Artesanos Responsables

Nombre:

Denartamento: U-r,'¡'tO 'JU/O-- Dirección:

CiudadIMunicipio: I:.'y)Jioaao Teléfono:
TI

VeredaI Local/dad: Elnla:

-n;;; de Población Nombres EntidadJCoritacto L0C81

Documentode Identidad:

Fecha de Nacimiento: le... lu ar.
!)-.

Formación: r",., i S

Idioma s

Nombre o RazónToclal: Fecha de Creación;
'-00 ¡In !,-/IQ./ (:"1'\ A fHo7; ?<I/?OO"'-.
NIT: T No Intagnanles: No Integrantes Activos:

Personerfa Jurldlca: Muieres: Muieres:

ReoresentanleLeoa!: Hombres: Hombres:

Número de Cuentas EntIdades

C. El Grupo Art nal (Formal -Infomal)

D. El Oficio

E. Los Productos

Oficio: ,"" eA/JI Combina Materiales: SiO No , Recursos Naturales: IJ 6UE'n
I -; , /

Técnica: 4.•..YYl .17/71/ Materia Prima: P/Q'f-n

Insumos;

HerramientasIMaouinas/Otros:

Pieza Nombre Linea Función Calidad Acabados
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A........ 51 O
Punlual No O

Fecha:

PG.2

II~-
RefeIente O Muestra [] Linea O

Ficha del ProduclorlTaller

Tipo"
Productos

00000

___..-._,1_
••.•••••• a. colam •.•••.

F. Producción y Mercadeo

Producto
Producción por

Costo Precio Taller Precio en Preclo en ••••• Empaque
Costo Emp8qu

Mes"') Re"lón """otá s.Uno

.

Costo transp.lKg a Bogotá ComercialiZación: Directa O Indirecta O Ferias O Otres O

Código DO
de reglón:

~Responsabte:

)

•••••••••••
•••••••••••••••••••
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... . ' . ' .. ' . .... ..<- ., . Ejecución . ,," •.. , .• , .....;............:.; ... :.,::":;:;" .:.: ..:.:;..,. .':- ........... '. Otnervac:Io""

.. No. BENEFICIARIOS" EJECUCION ,Operador. Nombre y . t_._~.,._,.,..: i.~; ,',,-:"'-':-.'~':~.: ,:".-'. F.,.nt•• OttFlnancl"c;l6n Y comontllrl!Jtl

I - Perlódo de Fecha de . Logros, yio" '. ... .. Entidad, ONGu ClmlcterlstlclI.lI
Sotlfll fIt

.' :.
Total Bené!. ',' otra ... ,. ",.".:~el \'¡,

~ni~,!PU"!o.PilIeupuésto p~~~uue8to P•.••Upll_to Total Ca",,,""
Contratación Realización resultados' ti~bres' Muj~r~~

Expertoe. '.malerlale. ' "p . Oalltoa de . ",", Artnanlfll 'FOMIPYME o.partam.ntal y

.' : ..... .
." . . . .':' Dlr~tos',. organización 'M1rlall~,1l . Nielonel. loglstlcL A!oJamlento ..•• laJe . ,:':Prl!'.upue~o ~oColombla P~olocl!l

. c::ont•.•thrta . e Kutor. :'

llMl3.04 •
Femt\nMas

19,m,()4 a 0Ml3I04 ''''''''
11 piezas • 3 7 DI5el'iadordeJ_

• 3 7
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