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continuacién se hace una descripcioén del proceso de la ceramica en
este departamento:

1. Proceso productivo

1.1. Preparacion de la materia prima
1.1.1. Actividades de explotacion

a explotacion minera de la arcilla se realizara una vez por mes en la mina
a cielo abierto ubicada en el lote El Recreo en el sector conocido como
Salesiano, vereda El Macal, aproximadamente a 1 km al sur de Pitalito,
por la via que conduce a San Adolfo, gracias a unas reservas probables de
mas de 2.000 toneladas de material arcilloso en este lote y a que el

olumen de material estéril suprayacente al nivel arcilloso permite su
extraccion. Se excavara una trinchera abierta a lo largo de toda la longitud
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extraccion del material arcilloso; esta operacion puede realizarse con
retroexcavadora. Otra persona se hara cargo de la supervision de la
extraccion, la cual puede apoyar manualmente el arranque con ayuda de
una pica. Se tendra especial cuidado en no mezclar el material arcilloso
con las arenas limosas suprayacentes, pues su adicion podria modificar
sustancialmente las propiedades fisicoquimicas de la arcilla; por esta
razon es importante la selecciéon manual del material arcilloso.

1.1.4. Cargue.

Una vez realizado el arranque del material, se procede a la operacion de
cargue de la arcilla. El buldézer o pala mecanica arrancara y depositara el
material en una volqueta. Una vez cargada completamente, se transporta.
El uso de la volqueta es recomendable debido a su gran capacidad de
carga.

1.1.5. Transporte.
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1.2. Beneficio y Transformacion

El beneficio de la arcilla consiste en el proceso de homogenizacion,
hidratacién, amasado, secado, molienda, trituracién, mezcla y otras
operaciones similares a que se somete para su uso o postetior
transformacion. Se entiende por transformacion la modificacion
mecanica o quimica de la arcilla extraida y beneficiada, a través de un
proceso después del cual resulta un producto diferente y no identificable

con la arcilla en su estado natural.

De acuerdo con estas definiciones, los procesos para la obtencion de
arcilla himeda y arcilla seca hacen parte del beneficio de la arcilla,
mientras que la elaboracion de barbotina y de pastas con agregacion de
insumos quimicos hace parte de la transformacion.

1.2.1. Procesos de beneficio por via humeda
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1.2.1.3. Amasado.

Es necesario para extraer el aire y para que el material arcilloso himedo
sea plastico y moldeable, de manera que todas las particulas sélidas o
iquidas que lo conforman estén uniformemente distribuidas. Este
proceso también disminuye el tamafio de las particulas del material.
Inicialmente se usara la maquinaria actual (cilindradoras) mientras se
incorpora al proceso una extrusora, maquinaria que consta de tres

secciones: la primera incluye una tolva que desemboca en una camara de
mezclado donde la arcilla se desmenuza en fragmentos. La segunda es
una camara de vacio donde se elimina todo el aire de la arcilla. La tercera
7 ultima seccion es un conducto que por medio de un tornillo sin fin
adelgaza y transporta la arcilla hacia la salida a través del cual la arcilla
pasa comprimida formando una masa homogénea que sale de la maquina
en forma continua, donde se puede cortar en trozos de medidas
adecuadas.
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techo con tejas plasticas que dejen pasar la luz y el calor del sol. La
duracion de este proceso es de un dia como minimo.

1.2.2.3. Trituracion.

ediante trabajo manual con palas se introduce la arcilla bien seca en un
molino hasta que quede reducida a pequefias particulas. El molino a
utilizar es el molino de bolas, para reducir el tamafio de particulas

aplicando esfuerzos de impacto y corte. Luego se cierne el material en un
tamiz (malla 60 a 100) de tal manera que las particulas que no pasen sean
devueltas al molino de bolas.

uego del anterior proceso la arcilla queda seca y en polvo, adecuada para
mezcla con insumos quimicos para la preparacion de pastas especiales.

1.2.2.4. Pesaje y empacado.
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1.2.3.4 Dosificaciéon o medicién de los componentes.

Para que la barbotina tenga las propiedades adecuadas es necesaria una
cuidadosa medicién de los ingredientes. Se deben utilizar instrumentos de
medida de peso y volumen con capacidad apropiada. El peso de la arcilla
en polvo se tomara de la balanza, lo mas preciso posible; luego se mide la
cantidad de agua que va a necesitarse, segun el peso de la arcilla seca y en

polvo, y se le anade el electrolito (silicato de sodio alcalino). Para obtener
a barbotina se utilizaran las siguientes proporciones:

Arcillaenpolvo [ Agua* | Defloculante* |

* 1 mililitro equivale a 1 centimetro cubico
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a barbotina. Consiste en pasar la barbotina por un tamiz (malla 120) y un
agitador, y luego depositarla mediante una bomba de succién en tanques
plasticos con tapa, de baja altura y con capacidad aproximada de 250
itros. Luego de la obtencién de una barbotina para vaciado de buena
calidad se deja reposar por lo menos durante 24 horas antes de
distribuirse.

1.2.3.7. Medicion y envasado.

En el proceso de medicién y envasado la barbotina es vertida con ayuda
de un embudo en “canecas” de plastico (recipientes con capacidad de 20
itros). Ya envasada es almacenada en un sitio exclusivo para ello, a la
espera de su posterior transporte y distribucion. La entrega de los
recipientes de plastico por parte del centro de suministro se realizara
solamente al inicio de la distribucién del producto, pues posteriormente
cada cliente traera el recipiente que serd llenado de barbotina una y otra
ez.
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de los insumos quimicos se tomara de la balanza, lo mas preciso
posible. Estos materiales deben pesarse en seco.

radicionalmente la composicion de las pastas se puede expresar como
una receta que relaciona la proporcion de materiales principales en la
mezcla total. A partir del calculo de la mezcla natural de la arcilla de la
mina Salesiano de acuerdo al contenido de minerales principales en las
materias primas (40% de cuarzo, 30% de feldespato y 30% de arcilla) y de

un analisis quimico completo de la arcilla expresando sus valores en
términos de 6xidos como porcentaje en masa (25% de alimina y 6xidos
semejantes, 5% de fundentes y 70% de no plasticos), se determinaron los
insumos quimicos necesarios para implementar las siguientes formulas:

. Porcentaje (%)
Arcilla de Pitalito

Caolin
| Cuatzo |
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obtiene el peso deseado las arcillas se empacan en sacos de fibra plastica.
a empacadas son almacenadas a la espera de su posterior venta,
transporte y distribucion.

Flujograma de la extraccion y beneficio de la arcilla

ARRANQUE
EN LA MINA CARGUE TRANSPORTE| | DESCARGUE

(buldozer) {buldézer) (volqueta) Y ACOPIO

PESADO Y TRITURACION SECADO

{molino de
EMPACADO bolas y tamiz) (secadero)

MEZCLA DOSIFICACION
(batidora) Y MEDICION (agitador)

MEDICION Y MEZCLA i AMASADO
ENVASADO

(mezclador) foldospatn (extrusora)
3

PESADO Y PESADO Y
EMPACADO EMPACADO
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Levante y Placas Estampadas en Moldes de Yeso).

Para el Municipio de Neiva, algunos artesanos compran la arcilla en
estado humedo para su utilizacién directa y otros utilizan la Barbotina o
arcilla liquida. Combinada con el Silicato de Sodio que actia como
Defloculante el que ayuda a mantener en suspension las particulas de la
arcilla lo que permite obtener productos livianos y en menor tiempo.

3. Técnicas de produccion.

as técnicas de produccion de ceramica para los tres municipios son
comunes, aunque en algunos casos puntuales se desarrollan técnicas
particulares.

as técnicas son completamente manuales y con ayuda de medios
mecanicos rudimentarios, descritas asi, Modelado Libre, Rollo, Placa,
orno libre o de Levante, Molde de Presién y Estampado Manual. o




3.4. Torno Libre

Para torno libre se utiliza esta técnica con arcilla plastica y libre de
impurezas, después de un buen amasado en forma de cono se coloca
sobre el disco del torno para proceder al primer paso que consiste en
centrar la masa, esta técnica nos permite elaborar todo objeto de base
redonda por lo tanto la forma sera circular, de la masa misma se pueden

sacar varios productos.
3.5 Técnica de Molde.

Para esta técnica los artesanos utilizan arcilla plastica o arcilla liquida
(barbotina). Para la primera la arcilla es prensada sobre moldes de una
dos y mas caras la cual se aprisiona con los dedos o con un pomo o
bolsa de arcilla en polvo para que la arcilla se defina bien sobre el molde,
uego de tener cada cara llena de arcilla se unen las dos caras y se saca del
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técnicas utilizadas por cada artesano. Los hornos que determinan el
proceso, se describen a continuacion:

Hornos de Lefia de Guadua: Son hornos rudimentarios hechos con
adrillos de construccion los cuales estan dispuestos en forma de cubo
con dos espacios uno para quemar la lefia y otro para almacenar las
piezas, estos hornos son de tiro ascendente, quiere decir que el calor de
as quemadoras o ceniceros asciende por entre las piezas. Alcanzan

temperaturas cercanas a los 700°C.

Hornos de Gas Propano o Gas Natural: Son Hornos construidos con
material industrial como ladrillo refractario, manto ceramico, quemadores
atmosféricos en su parte inferior (4) e interior, lamina metalica en su
exterior y controladores de temperatura. Alcanzan temperaturas
superiores a los 1000°C, reducen la contaminacién del medio ambiente y
permiten satisfactorios resultados en las quemas.

‘entro,,

Colombiano 2
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4.1.2 Coccidn

as piezas secadas son seleccionadas de acuerdo a las formas y tamafios y
a las medidas internas de la cimara de combustién del horno. El proceso
comienza con el precalentamiento o caldeo de manera que el agua
quimica de la molécula de la arcilla se vaya evaporando paulatinamente,
uego poco a poco se va aumentando el calor para luego llegar hasta un
color anaranjado rojo que es la temperatura de 700 grados

aproximadamente. En los hornos de lefia la temperatura es controlada
empiricamente, para los hornos de gas y eléctricos es controlada con
instrumentos como manometros.

Esta quema tiene una duracién de aproximadamente 4 horas, una vez frio
el horno se procede a la descarga. Si las piezas se van a decorar en frio
con vinilos o esmaltes como es el caso de las chivas y demas piezas
tradicionales, su proceso de quema termina aqui y se continda con el
decorado descritas en el numeral 5 y de empaque.
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sobre la ceramica y de una apariencia de vidrio sobre la superficie de la
ceramica

Para el Municipio de San Agustin los acabados se realizan con la técnica
en frio, es decir sobre el bizcocho se les aplica una capa de Brea (neme)
con gasolina disuelta a cada una de las piezas, luego los artesanos
proceden a limpiar con un trapo de gasolina los sobrantes y después de
dejar secar aplican un vinilo para dar el color gris simulando la piedra en

productos de replica de la estatuaria agustiniana. Esta técnica que es de
uso comun y generalizada entre los artesanos, esta siendo reemplazada y
en ningun caso puede ser empleada en objetos que vayan a tener
contact6 con alimentos.

Para el Municipio de Neiva los artesanos ceramistas utilizan variadas
técnicas que van desde decorado en fri6 hasta vidriado siendo estos
ultimos artesanos que mas avanzada tecnologfa utilizan pero el producto
no es tan representativo a nivel de manejo de identidad cultural del
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O >
muy perjudicial para la salud y representa un riesgo muy alto por
utilizar materiales combustibles.

Para los acabados de vidriados se recomienda que antes de avanzar o
masificar esta técnica los artesanos hayan tenido un tiempo prudente para
a experimentacion de estos nuevos materiales y técnicas ya que la
masificacion de propuestas de gres y porcelana representa un riesgo muy
alto y significativo econémicamente hablando.

8. Caracteristicas finales del producto.

as consideraciones para calificar la ceramica del Huila en términos de
calida se hacen teniendo en cuenta los siguientes criterios:

e IDENTIDAD
e MEJORAMIENTO DEL PRODUCTO EN CALIDAD
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estructura profunda es decir todos los elementos que se encuentran
adentro deben estar ordenados y bien distribuidos, en relacién al color
debe ser bien aplicado y bien combinado, no es necesario que los
elementos compositivos sean simétricos ya que esta caracteristica no es
necesaria en el producto ceramico tradicional.
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