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PRESENTACION

Ante los retos que impone la globalizaciéon de la economia, la artesania se ha visto
obligada a hacer mas eficientes sus procesos productivos mediante la implementacién de
tecnologias apropiadas, a adecuar el producto a las demandas del mercado a través del
disefio, a ampliar sus canales de comercializacién utilizando estrategias como ferias
especializadas y rondas de negocios, a mejorar el nivel de formacién de su capital social
mediante la capacitacion integral.

Es importante resaltar como dentro de esta nueva tendencia se preserva lo indigena, con
referentes objetuales cargados de simbolismo, a través de una produccién respetuosa con
los recursos naturales y el saber tradicional, que se complementa, a través del disefo,
con la aplicacién de nuevos materiales y diversas aplicaciones utiles.

Es el caso de la artesania tradicional popular, que se gesta en lo rural y urbano y
sucumbe ante las exigencias cada vez mayores de una economia totalizante, arrasadora
de las pequefias formas de organizacion y produccidon econémica regional. La nueva
tendencia de la artesania contemporanea busca elementos de escape, a través de las
propuestas académicas y la articulacion tecnolégica en pro de una identificacion nacional.

En este Panorama Econémico y social, algunas comunidades artesanas han logrado
conquistar mercados extranjeros, posicionando la Artesania Colombiana tanto en el

exterior como en el interior del pais, dinamizando el empleo y la economia local.

Es pertinente resaltar como algunos estamentos del gobierno han reconocido en el
quehacer del artesano las grandes potencialidades econémicas y de desarrollo para la
economia nacional, fomentando su desarrollo a través de planes y programas que se
ejecutan con participacidén de diferentes actores nacionales y locales, publicos y privados.


alfonso.marroquin
Nota adhesiva
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Actualmente, algunos de éstos, vienen realizando acciones que impulsan el mejoramiento
de la artesania, permitiendo que se transforme a través del uso de diferentes materiales,
la mezcla de técnicas y la aplicacion de nuevas funciones, primordialmente utilitarias, que
contribuyen a ampliar el horizonte productivo, reactivando nuevas alternativas de

desarrollo para las regiones colombianas.

Existe desinformacién sobre el tema artesanal en la mayoria de las entidades del

gobierno, en donde se ha mimetizado en el renglon de la economia informal.

Luego de muchos afios y varias generaciones desempefiandose en diversos oficios
artesanales, transmitiéndolos de padres a hijos, la artesania colombiana comienza a
manejar un umbral de cualificacién, donde por una parte se enfatiza en la opcién de lo
hecho a mano y por otra en la necesidad de incluir elementos de productividad.

Cualquiera que sea la tendencia, se requiere que la artesania, ademas de cumplir con los
requisitos de funcionalidad, expresion estética, la calidad y naturaleza de las materias
primas, también logre incrementar como valor agregado la identificacion cultural histérica
y simbdlica, asi como el reflejo de la dignidad y la calidad de vida del artesano

colombiano.

Con base en la estructura definida por la Direccién General del SENA, a la Regional Norte
de Santander se le delegd la responsabilidad de liderar acciones para mejorar el
desempefio del talento humano del Subsector Artesanias mediante la aplicacién de
Normas de Competencia Laboral, generadas por la Mesa Sectorial de Artesanias como
un mecanismo de concertacién, con la participacion del sector microempresarial para lo
cual fue necesario elaborar la “Caracterizacion Ocupacional del Subsector Artesanias en
los oficios mas representativos como son la joyeria, tejeduria, cesteria, ceramica -
alfareria, trabajos en madera, cuero y piedra  la definicion de un Mapa Funcional, la
elaboracién y validacion de Unidades de Competencia Laboral y la estructuraciéon de
Titulaciones, trabajo adelantado con un Equipo Técnico de expertos del Subsector y la
orientacién metodolégica del Sistema Nacional de Formacion para el Trabajo
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En el siguiente esquema se plantean las fases para el desarrollo del Estudio Ocupacional.

La Fase de Concertacidn se desarrolld a través de las diferentes reuniones de la Mesa de
Artesanias
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FASES DEL ESTUDIO OCUPACIONAL
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En el presente documento, se recopila el estudio de “Caracterizacién Ocupacional del
Subsector Artesanias”, para la cual se realizaron las siguientes etapas:

v" Conformacién de un Equipo Técnico de Expertos
v" Recopilacién de informacion

v’ Estructuracién de la informacién

v Andlisis de la Informacién

El analisis de la informacion permitié caracterizar el estado actual y prospectivo del
Subsector Artesanal en los aspectos de:

Entorno Tecnolégico y Productivo
Entorno Econémico

Entorno Organizacional

Entorno Ocupacional

Entorno Educativo

A N N N RN

Entorno Ambiental.

Es importante aclarar que la informacién aqui contenida es un aporte experimental
obtenido de informacién secundaria y que como tal, la tematica no se ha agotado; por el
contrario se invita a consultar otros referentes especificos acerca de productos, procesos
y todo lo que hace el artesano colombiano como talento o capital humano, el cual es

nuestro interés fundamental.
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Dentro del contexto de la competitividad, el Gobierno nacional ha suscrito un acuerdo
internacional para implementar el programa de las cadenas productivas agropecuarias,
como estrategia para potenciar el recurso local presente en estructuras productivas
regionales, integrando la accién de diversos agentes que operan afectan cada eslabén de
la produccién y concitando el apoyo de entidades nacionales en sus areas respectivas.

En este sentido, la metodologia de las cadenas productivas o clusters apunta a organizar
y desarrollar los diferentes eslabones que la componen, en una perspectiva de manejo
integral y muy participativa en la solucién de la problematica.

Finalmente, la organizacion por cadenas productivas, comenzando desde la misma
explotaciéon de las minas, convocaria y suscitaria el apoyo institucional del Estado, a
través del desarrollo de planes, programas y proyectos que permitan organizar y hacer
mas eficiente el uso de recursos naturales tanto para la mineria, como para la produccién
artesanal del oficio alfareria-ceramica, vinculando entidades como el Ministerio de Minas y
Energia, Minercol (o su sustituto), Ingeominas, CARs y Artesanias de Colombia.

Esta estrategia creara, al interior de los talleres y unidades productivas, las condiciones
para producir con eficiencia, calidad y sostenibilidad para una mayor competitividad de los
productos ofertados, sentando las bases para el disefio y aplicacién de normas técnicas
para la produccién artesanal.

El circulo de calidad para la alfareria y ceramica artesanal se complementaria con el
establecimiento de la Norma Técnica para la competencia laboral de alfareros y
ceramistas, proceso puesto en marcha por el SENA en alianza con Artesanias de
Colombia, que una vez establecida, reorientara los programas educativos en Colegios
Técnicos de municipios artesanales y generara mano de obra cualificada y especializada.
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ENTORNO TECNOLOGICO Y PRODUCTIVO

OFICIO DE ALFARERIA - CERAMICA

Alfareria prehispanica.

“En los pueblos prehispanicos que habitaron en Colombia, la alfareria alcanz6 un alto
desarrollo técnico, estructuré definidos estilos de expresion artistica dentro de una gran
variedad de formas, volimenes y decoracién, y cumplié unos objetivos domésticos y

rituales™

Su distribuciébn remanente, a lo largo del territorio colombiano, corresponde
geograficamente a la ruta Indigena de caminos alfareros, asi: en el altiplano
cundiboyacense, a los Muiscas y a los Guanes; en el litoral Atlantico, a los Zenues; en el
suroccidente a los Pijaos; y en el occidente a los Quimbayas.

En este contexto, en algunas zonas rurales de Colombia, el oficio alfarero conserva aun
aspectos técnicos y estéticos, heredados de la tradicion indigena (Raquira — Boyaca; La
Chamba — Tolima: Momil y San Sebastian — Cérdoba; Guaijira, entre otros), cuya
produccion desborda antiguas funciones de uso enddgeno e intercambio local.

A partir de la década de los 60s en el marco politico de la Alianza para el Progreso, la
produccion artesanal del pais se orienté a un mercado mas amplio.

Esta intervencion, liderada en algunas zonas por los Cuerpos de Paz, introdujo cambios
organizacionales de disefio y de mercado, estableciendo algunas cooperativas
artesanales en las zonas rurales (Usiacuri-Atlantico, Tipacoque-Boyaca), como estrategia
de desarrollo agrario orientada a neutralizar los posible impactos de las nuevas ideologias

socialistas que tomaban fuerza en esa época en el continente.

' CHAVEZ MENDOZA, Alvaro, et alia. Gotas de Antafio, Introduccién a la Ceramica en Colombia, Centro Colombo
Americano , Bogota, D.C. 1.985. pg.18
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Hoy en dia, en el area rural principalmente, la alfareria y la cerdmica son modos de
subsistencia de los artesanos y constituyen un importante factor generador de ocupacion,
ante la escasez de otras alternativas productivas y la ausencia de politicas de desarrollo
agroindustrial.

La apertura econémica iniciada en los 90’s, obligd a los alfareros y ceramistas
colombianos a mejorar y diversificar su produccién, ante la competencia de la ceramica
producida en China, México e Indonesia, con mas tecnologia, organizacién productiva,
calidad, inferiores costos de mano de obra y mas bajos precios.

Alfareria - ceramica:

En el presente estudio Artesanias de Colombia y el SENA consideran la alfareria -
ceramica como un solo oficio artesanal que, aplicando técnicas de modelado y moldeado,
transforma las arcillas en objetos utiles o decorativos, que es realizado por tradicién, en
talleres o microempresas de tipo familiar, o que ha sido inducido por la capacitacion
formal de la Academia.

En ese sentido, la alfareria y la ceramica son consideradas como dos niveles diferentes
de desarrollo del mismo oficio, orientados a la produccion de piezas u objetos distintos, en
cuya produccién se utilizan diferentes materiales y tecnologias, asi:

Alfareria:
Es el trabajo en arcillas, cuya mezcla con otros materiales (desgrasantes: arena), se
realiza sin estricta seleccién ni cuantificacion, por conocimiento empirico, dando forma a

vasijas y figuras que se someten luego a una sola coccién.

El alfarero prepara el material moliendo la arcilla hasta pulverizarla, remojandola luego
para alcanzar la plasticidad apropiada. Posteriormente es trasformada aplicando métodos
y técnicas como el modelado, moldeado a presién, placas, rollo y torneado. Los productos
pueden ser decorados con incisiones, calados, adiciones, engobes, brufiidos y pinturas.
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La coccién se hace a cielo abierto o en hornos de bahareque o adobe, utilizando lefa,
carbén o ACPM como combustible, obteniendo temperaturas medianas (800°C maximo)

que son controladas empiricamente.

Los productos que se elaboran, regularmente porosos, son principalmente utilitarios (loza
de arena, materas, vajillas, moyos, cazuelas, entre otros) y decorativos (réplicas
precolombinas y representaciones figurativas populares).

Los equipos, maquinaria y herramientas comunmente utilizados en la alfareria son:
mesas, tendederos, discos de arado, guias o moldes, tinajas, palanganas; tornos y
hornos; herramientas de mano como espatulas, piedras, tuzas, cuchillos, entre otros. Es
importante resaltar el uso de la fuerza animal en el proceso productivo, para el transporte
de la arcilla o el molido.

Ceramica.
Produccién artesanal de objetos de alta calidad y excelente acabado, hechos en pasta
ceramica, cuyos componentes fisico-quimicos son establecidos previamente mediante

analisis y mezclados con precisidn, desgrasantes e insumos minerales y quimicos.

Para la elaboracion de objetos utilitarios, decorativos o artisticos, el ceramista aplica
diferentes técnicas de modelado (construcciéon por rollo en espiral, placas, presion,
pellizco y torno de levante) y de moldeado (apretén, vaciado y torno de tarraja).

Decora las piezas utilizando técnicas de calado, grabado, bruiido, aplicacién, incision,

incrustacién y esmaltado, entre otras.

Las piezas elaboradas son cocidas, en hornos eléctricos 0 a gas, a temperaturas
controladas, de 900°C a 1.210°C, en una o dos cocciones, para otorgarles caracteristicas
que las hacen aptas para su uso (impermeabilizacion, resistencias térmica y al choque).

La maquinaria, equipos y herramientas requeridos en la ceramica son: molinos,

dispersores mecanicos, amasadoras, extrusoras, tornetas, tornos y hornos; mesones,
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tinas, baldes, estanterias; herramientas de mano como desbastadores, espatulas,

esponjas, alambre, entre otros.

Proceso productivo.
El proceso productivo del oficio alfareria-ceramica, organizado con base en su cadena
productiva’ comprende la identificacién de cada eslabén y los agentes vinculados a cada

uno.

Figura1
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2 Ministerio de Agricultura y Desarrollo Rural, Programa Nacional de Promocién de Comunidades Agroempresariales
Regionales, Acuerdos Regionales de Competitividad, Colombia Compite. 1.996. Se entiende por Cadena Productiva el
“conjunto de empresas e instituciones ubicadas en un espacio geogréfico determinado, relacionadas entre si por lazos de
suministro de materias primas, prestacién de servicios o provision de infraestructura especializada y organizadas alrededor
de una industria o sector lider” pg.7
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Figura 1. Proceso Productivo de la Alfareria y Ceramica
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Eslabén de la Mineria
Comprende los procesos de extraccién y preparacién de materias primas e insumos,

utilizados en la alfareria-ceramica.

El procesamiento de arcillas e insumos, integrado por las fases de exploracién,
explotacién, beneficio y preparacién de arcillas e insumos, reviste gran importancia en la
produccion por cuanto condiciona los otros procesos. Consiste en la busqueda,
caracterizacién y evaluaciéon de las reservas mineras, cuyos resultados determinaran el

procedimiento mas adecuado a emplear para elaborar las piezas de alfareria y ceramica.

Colombia con suelos ricos en materias primas para la alfareria y la ceramica, pero
desafortunadamente se presenta una gran variabilidad en éstas, incluso dentro de un
mismo frente minero. Esta situacion puede afectar negativamente la produccién ya que

implica diferentes comportamientos segun el proceso.

Muchos problemas productivos de este oficio se relacionan con esta gran variabilidad de
las materias primas, los cuales no se detectan debido a la no estandarizaciéon de
procesos, que impiden comprobar que un determinado problema esta relacionado con la
materia prima y no con otra variable. Ademas, en la proveeduria de materias primas no se
ha cultivado en nuestro pais una relacién de servicio cliente-proveedor, que consulte las

necesidades especificas del cliente y ofrezca un servicio postventa del material.

Procesos de extraccion y preparacion de la materia prima

El alfarero se autoabastece de las arcillas que extrae o adquiere de minas cercanas a su
lugar de residencia y su proveeduria depende de su esfuerzo fisico y de los medios
disponibles para transportarlas al taller. Por lo general, la propiedad privada de los
terrenos donde se localizan las minas y la falta de organizacion empresarial de la
explotaciéon de las mismas, le acarrea riesgos fisicos y gastos excesivos de tiempo y

energia.
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Algunas comunidades artesanales como la de Pitalito - Huila, han desarrollado iniciativas
de explotacién y preparacién de la arcilla, suministrandola lista al artesano productor, con
gran ahorro de tiempo, esfuerzo y mayor homogenizacién del material. Esta solucién ha
sido implementada, con gran acogida comunitaria, en la cadena productiva de la Chamba
— Tolima, en donde un grupo precooperativo minero — ambiental se ha especializado en el
suministro de pasta ceramica, como parte de la politica y estrategia de competitividad,
Componente 3, del Acuerdo firmado en diciembre de 2000 entre el Gobierno Nacional y la
Organizacién de las Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial, ONUDI, Artesanias de
Colombia, SENA, DANSOCIAL, Camara de Comercio del Sur y Oriente del Tolima, entre
otras.

El ceramista, a diferencia del alfarero, se provee de materias primas que le suministran
proveedores industriales (barbotina o pasta ceramica), lista para su uso o para que la

prepare segun sus requerimientos.

Materias primas e insumos®

Se entiende por materia prima el material que al incorporarse a la produccion se integra al
producto final, mientras que los insumos hacen parte del proceso productivo, pero no del
producto final.

Las materias primas para la produccién alfarera-ceramica presentan amplia variedad en
su composicién quimica y mineral, pureza, estructura fisica y quimica, tamafo de
particula y precio. Incluyen materiales crudos no uniformes, originarios de diversos
depdsitos naturales, asi como minerales industriales refinados, que han sido beneficiados

para remover impu rezas.

La seleccibn de la materia prima depende de su accesibilidad, costo, factores del
mercado, servicios ofrecidos por el proveedor, consideraciones técnicas del proceso y

requerimientos de uso para el producto final. En la alfareria rural, es muy dificil tener en

3 Joaquin Chavarria, Coleccion Aula de Ceramica, Parramon Editores S.A., 1a. Edicion, septiembre de 1998, Barcelona,
Espaiia
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cuenta estos aspectos, ya que la seleccién de las materias primas obedece a la cercania
geogréfica de la mina.

Para alfareros y ceramistas, las materias primas juegan un papel importante en los costos
de produccién, siendo fundamental saber escogerlas y procesarlas. Es necesario llegar a
conocerlas muy bien para poder reemplazarlas por otros materiales de menor costo, sin

afectar la calidad del producto final.

Las principales materias primas que se utilizan para preparar la pasta ceramica o la
barbotina son las arcillas (caolines, arcillas blancas, arcillas rojas, arcillas grises, arcillas
amarillas, arcillas negras) o material plastico, los materiales duros, fundentes, 6xidos,
desgrasantes o antiplasticos (talco, carbonato de calcio, feldespato, carbonato de sodio,
bérax, chamote, silicato, zinc, magnesio, cobalto, manganeso, hierro, plomo, niquel,

estroncio, cromo, cobre, titanio, bario, otros) y el agua.

Arcillas®.

Las arcillas estan formadas generalmente por particulas menores a 2 mm (10.000 mm =
0.0001 cm) y de compuestos cristalinos, conocidos como minerales arcillosos, cuya
estructura atdmica es responsable de las propiedades fisicas de las arcillas. Es posible
predecir las propiedades de un material arcilloso, conociendo su contenido de minerales
arcillosos, lo cual explica la importancia de caracterizar las arcillas antes de ser llevadas al
proceso de produccion.

Existen dos tipos de arcilla: las arcillas primarias, generalmente refractarias por su alto
contenido en caolin, y las arcillas secundarias, del tipo ball clay, que poseen mejores
caracteristicas plasticas.

Insumos
Los principales insumos del alfarero y ceramista colombiano para preparar pasta ceramica
o barbotina son los defloculantes, utilizados para disminuir la viscosidad de las

4 RODRIGUEZ, Reinaldo. Disefiador Industrial, Ceramista. Director Escuela de Disefio de UPTC. 2001
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suspensiones arcillosas en el moldeo por vaciado, y los floculantes, utilizados para

incrementar la viscosidad de las arcillas.

Esmaltes:

Fundamentalmente son &6xidos, presentes también como componentes en las arcillas,
utilizados para formar vidrio, dar color, estabilizar y endurecer esmaltes y darle identidad
al producto ceramico.

Los principales 6xidos utilizados en la cerdmica, en su mayor parte importados de los
Estados Unidos, Espaiia, Alemania, Inglaterra e Italia, son: cobalto (da color azul), cobre
(color verde), éxido cuproso (color de rojo a marrén, segun la temperatura), aluminio o
Alimina (otorga dureza y refractariedad al esmalte, se encuentran en abundancia en
Colombia), silice (forma el vidrio), potasio y sodio (dan fundencia al esmalte).

Existen muchos otros 6xidos que pueden ser utilizados, dependiendo su uso del color o
tonalidades que le quiera dar el artesano a los acabados del esmalte.

Combustibles:
Los principales combustibles utilizados en la coccién de la alfareria - ceramica en el pais

son el carbén mineral, el gas propano, el gas natural, el ACPM y la lefia.

El panorama de combustibles usados ha cambiado en los ultimos 10 afios a nivel
nacional, debido al desarrollo de politicas mineras del Estado orientadas a la exploracién,
explotaciéon y beneficio de recursos naturales abundantes, como el carbén mineral y el
gas natural; del primero, Colombia cuenta con importantes yacimientos en explotacién en
Amaga (Antioquia), Morca-Sogamoso y Tépaga (Boyaca) y La Jagua de Ibirico (Cesar),
asi como la segunda mina de carbén a cielo abierto mas grande del mundo en Cerrejon
(Guajira); del segundo recurso, existen ricos yacimientos en la Guajira, el mar Caribe y los
Llanos Orientales, asi como un programa de extensién del uso del gas para el transporte
publico y privado y el uso domiciliario.
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Sin duda, la sustitucion de combustibles es una estrategia de eficiencia para que la
microempresa artesanal se incorpore a los Programas de Competitividad, Investigacién y
Desarrollo Tecnolégico y de Gestidn Ambiental de las Mipymes, por cuanto representa
mayores temperaturas, estabilidad térmica, facilidad de control de operaciones,
prevencion de impacto ambiental negativo, mejor calidad en resultados finales y
aprovechamiento de la oferta de recursos naturales disponibles.

Proveeduria de materias primas.

El artesano ceramista se provee de materias primas que le suministra la industria, sin
embargo, la falta de organizacién de la demanda, el desconocimiento de parametros de
calidad de la oferta y la falta de control de autoridades ambientales respecto al producto
ceramico, han hecho irregular la proveeduria en términos de calidad, variedad, precio y
oportunidad, siendo destacable solamente la oferta de barbotina o pasta ceramica
suministrada por la empresa SUMICOL, del Grupo Corona.

El artesano, regularmente, ignora la cantidad de arcilla disponible en la mina a largo
plazo, asi como la naturaleza fisica y quimica de sus componentes, ya que no se cuenta
con célculo de reservas de arcillas, ni analisis de laboratorio de las mismas, lo cual le lleva

a buscar experimentar constantemente, asumiendo riesgos, el material hallado.

Proveeduria para pastas y barbotinas
Los principales proveedores, con mas de 10 afios en el mercado, son:

1. Minerales y Servicios, empresa subsidiaria de SUMICOL, en Medellin.

2. ESMACOL, en Bogota.

3. La Piramide, en Bogota.

4. Ceramica Santa Paloma, Chia.

5. Keramos Tech de Colombia, Bogotd, nueva empresa que proyecta la produccién de
pastas ceramicas aseguradas con asesoria postventa.
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Estas empresas venden pastas ceramicas y barbotinas para moldeado y vaciado
respectivamente, ya listas para utilizar. En otras ciudades del pais, donde se trabaja la
ceramica urbana, es mas escasa la proveeduria de pasta ceramica y barbotina, problema
que a veces se soluciona con el autoabastecimiento o la importacion desde Bogota o

centros cercanos.

La problematica fundamental de la proveeduria de materias para pastas y barbotinas, esta
referida a: a) Ausencia de una relacién de valor cliente-proveedor; b) Suministro no
asegurado en su calidad; ¢) Materia prima de alta variablidad de caracteristicas en cada
lote; d) Inexistencia de asesoria postventa de los productos; e) Ausencia de fichas
técnicas en los productos ofertados.

Proveeduria para esmaltes:
Los principales proveedores de esmaltes preparados o de los materiales para su

preparacion, son:

. REVICOL DE COLOMBIA, Bogota.
.Minerales y Servicios, Bogota.
. La Casa del Ceramista, Bogota y Cali.
. AB MURIEL, Bogota.
. Ceramica Santa Paloma, Chia.
. ESMACOL., Bogota
. Almacenes de venta al detal, como Arte y Hobby, Bogota.
. KERAMOS TECH DE COLOMBIA, Bogota.

o N O OB~ WDN -

Proveeduria de Insumos

Los principales proveedores de insumos para ceramica son:

1. Quimicos Campota (Campo Elias Tapias), Bogota.
2. Minerales y Servicios, Bogota.

3. Yesos La Roca, Bogota.

4. La Casa del Yeso, Bogota.
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Extraccion.
El sistema de explotacién de las materias primas para alfareria y ceramica se puede
clasificar en tres modalidades:

v' Explotacién industrial: Realizada con maquinaria pesada y parametros técnico—
ceramicos de la mina, efectuada por grandes compaiiias ceramicas como CORONA,
ALFAGRES y Ceramica ltalia.

v' Explotacién semindustrial: Realizada por artesanos y propietarios de minas, con
magquinaria pesada y herramientas manuales, como picas y palas, con conocimientos
empiricos sobre los materiales, en un esquema ensayo-error (minas de Raquira). No

cuentan con titulos mineros ni planes de manejo ambiental.

v' Explotacién artesanal: Realizada en minas cercanas a los talleres artesanales, con
herramientas manuales (picos, palas, carretillas, recipientes flexibles o rigidos,
transporte humano o animal, transporte vehicular alquilado) y sin parametros técnico—
ceramicos. La seleccién se basa en la experiencia del artesano. La mayoria de minas
son particulares y carecen de titulos mineros, licencias de explotaciéon y de planes de

manejo ambiental.

El mejoramiento de los procesos de explotacion de materias primas, garantizaria al
artesano la obtencién de productos de mejor calidad, regulacién y control de los procesos
de produccién, manejo eficaz del tiempo, incremento del dominio del material, disminucién
de pérdidas o rechazos en el producto terminado, rebaja de costos de produccién e
incremento en la rentabilidad del negocio.

Preparacion.

La arcilla se prepara a través de dos métodos, humedo y seco. Cabe anotar que la via
seca de preparacion de la materia prima puede implicar para el artesano mayores riesgos
en la salud, por contaminacion ambiental, debido a emisién y suspensién de particulas de
polvo en el aire.
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Molido:
El material, secado al sol, se tritura 0 muele con ayuda de pilones u otros equipos como
molinos para reducir el grano, y a continuacién se humecta 0 macera para homogeneizar

la pasta y liberar su plasticidad.

Tamizado.

Se lleva a cabo con bolsas de tela ristica, tipo costal de fique, medias de nylon o cedazos
manuales. Los talleres mas avanzados emplean zarandas o tamices eléctricos, con
mallas de diverso calibre (30, 60 u otros) que, por vibracién, seleccionan las particulas
por su tamafo o utilidad, segun las necesidades de produccién. El proceso de tamizado
en humedo se lleva a cabo con filtroprensas que ayudan a extraer el aire de las arcillas.

Humectacién y mezcla.

A la arcilla tamizada se le adiciona agua y/o defloculantes, o en el caso de que ya esté
humectada (depositada previamente en agua y colada para evitar terrones y otros
residuos organicos y minerales), se le adiciona arcilla seca (como en la Chamba), para
preparar la pasta, agregando los materiales necesarios en volumen y calidad adecuados.

Esta mezcla es homogenizada por medio de amasado manual o mecanico (dispersores,

batidoras), siendo el proceso similar para alfareros y ceramistas.

Almacenamiento y maduracion.
La pasta o barbotina preparada es depositada en recipientes especiales, con condiciones
de humedad particulares para su conservacién, evitando el contacto con sustancias que

puedan deteriorar sus componentes.

Aunque el tiempo y la humedad son factores que contribuyen para lograr mayor
plasticidad y elasticidad de las pastas, estas condiciones se pueden obtener actualmente
con la adicién de quimicos como carbonato de sodio, silicatos de sodio y policromatos,
etc.
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Amasado.

Puede ser manual 0 mecanico (amasadora, extrusora), permitiendo homogeneizar la

pasta, eliminando burbujas de aire, que pueden ocasionar estallado de piezas durante la

coccion

Segun el producto final, se pueden preparar las siguientes pastas:

v

De Alfareria. Arcillas plasticas (faciles de moldear) con alto contenido de 6xido de
hierro y punto de fusién entre 950 y 1050° C. Llamadas también pastas de baja

temperatura, queman en colores rojo, rosado y amarillo.

De Loza. Arcillas blancas, con bajos contenidos de éxido de hierro (p.e.: arcillas de
Arcabuco - Boyacd) y punto de fusién entre 1050 y 1200°C. Son llamadas pasfas de

media temperatura.

De Gres y Porcelana. Pastas refractarias cuyo fundente principal es el feldespato y su
punto de fusién esta entre 1200 y 1300°C. Llamadas pastas de alta temperatura.

Eslabén de elaboracion de piezas
Comprende los siguientes procesos:

Diseno.

El disefio del producto artesanal puede presentar tres modalidades:

a.

El artesano proyecta (modela) el objeto directamente en la arcilla, siguiendo una

tradicion familiar o de la comunidad.

El artesano, con capacidad de imitacién y con base en referentes externos a su

tradiciéon comunitaria, interpreta y disefia su producto.

El artesano, con fundamentacién académica y asistencia técnica, proyecta y disefia
objetos, interpretando los resultados de estudios de mercado, orientando su disefio a
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satisfacer demandas especificas de los clientes (funcién, color, acabado, forma,

tamanio).

Modelado.

Con habilidad manual y técnica se transforma la arcilla, manejando sus propiedades y

controlando las formas, hasta realizar figuras zoomorfas o antropomorfas, asi como

objetos utilitarios (contenedores) o estéticos de formas simples (floreros, cuencos).

v

Por Rollo. Técnica indigena consistente en formar paredes, uniendo los rollos de
arcilla en movimientos rotatorios y pegando e integrando bien las uniones hasta

configurar la pieza. Exige dominio para calcular las formas, grosores y tamaiios.

Por Placas. Con la arcilla se elaboran placas de igual espesor, aplanando la arcilla,
uniéndolas o usandolas individualmente, con ayuda de rodillos y guias. Se modela
partiendo de figuras geométricas como la esfera, el cono, el cilindro, el cubo, etc.

Por Pellizco. Se toman secciones de arcilla (bolas, pellizcos), disponiéndolas unas
junta a las otras hasta conformar toda la pieza, traslapandolas y extendiéndolas unas
sobre otras.

Por Talla. Se modela una figura maciza con incisiones o labrados que, posteriormente
en dureza de cuero es ahuecada. Comunmente llamada técnica de terracota, usual

entre escultores.

Por Torneado: Se modela en torno de levante, utilizando una masa de arcilla maciza
centrada en el plato giratorio, que con la fuerza centripeta y aplicando las manos como
guia, se abre, levantando paredes y estirando la arcilla para obtener piezas huecas,
perfectamente simétricas.

Moldeado.
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Se obtiene la pieza a través de un molde, generalmente de yeso (escayola), que también
puede ser de madera, metal o arcilla cocida. Se realiza por:

v' Apretén: Se coloca una arepa o placa de arcilla, con mayor consistencia que la del
vaciado, sobre una cara del molde, cdncavo o convexo, presionando con la mano para
imprimir en el material la figura preestablecida. En algunas partes se utiliza un
contramolde que se sobrepone a presién, consiguiendo una fijacion correcta de los

caracteres contenidos en el molde.

v' Vaciado: Esta técnica utiliza moldes de yeso, de dos 0 mas piezas, atadas con cintas
de caucho y apretadas con torniquetes. Al molde, listo y limpio, se le introduce por el
vertedero, arcilla liquida (barbotina) con un bajo porcentaje de silicato (arcillas en
suspension). Debido a que el nivel de barbotina desciende al ser absorbida por las
paredes, se debe rellenar continuamente; Se calculan 30' para obtener una pared de
0.5 cms. Al lograr la pared deseada, se vacia el molde boca abajo para eliminar la
barbotina sobrante e impedir un grosor inapropiado. La pieza se saca del molde o
desmolda cuando esta dura. El vaciado es utilizado para repetir una pieza un nimero
determinado de veces, que depende del tipo de yeso empleado. Finalmente, se retira
el exceso de material o rebaba.

v' Torneado: El torno de tarraja opera también con fuerza centripeta, empleando, en
lugar del plato, un molde en negativo, sobre el cual se deposita una masa de arcilla
centrada que al ser girada, copia la forma del molde, mediante el empuje de una

platina sujeta a un brazo que presiona verticalmente y actia como contramolde.

Decorado

Proceso en el cual se le proporcionan acabados estéticos y/o funcionales a la pieza,
mediante la aplicaciéon de diversas técnicas. Por lo general se realiza sobre la pieza en
crudo, previo a la coccién (La Chamba — Tolima); sin embargo, en algunos casos, se
aplica al bizcocho antes de la segunda coccién (esmaltado en Bogota), o como acabado
final del producto (Pitalito — Huila) :
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Calado. Perforaciones en las paredes de la pieza en dureza de cuero, disefiando
reticulas o formas aleatorias previamente definidas por el artesano.

Engobado. Aplicaciéon de 6xidos naturales diluidos en agua, sobre la superficie de la
pieza en crudo, por inmersién, con brochas o pafios, para obtener colores decorativos
o acabado funcional. En la Chamba —Tolima, recibe el nombre de bamizado®,
consistente en la aplicacién de una capa liquida de arcilla roja para sellar la porosidad
y dar brillo a la pieza.

Bruriido. Pulimento de la superficie de la pieza en crudo para obtener brillo y textura
lisa, realizado manualmente mediante la friccion con piedras semipreciosas (agata o

cuarzo).

Aplique. Adicién de secciones de arcilla a la pieza para formar elementos funcionales

o decorativos: manijas, brazos, cordones y figuras, entre otros.

Esmaltado o vidriado: Técnica ceramica, consistente en la aplicacién de esmaltes®,
industriales o preparados por el artesano, sobre la superficie de piezas crudas y en
bizcocho’, antes de la coccién final para crear una capa vitrea transparente o de color

que impermeabilizar, da brillo o decora.

Pintura en Frio. Aplicacién de vinilos, pinturas o esmaltes a piezas ceramicas ya

cocidas, con pincel, con finalidad decorativa (Pitalito—Huila, San Sebastian—Cérdoba).

Negreado. Acabado caracteristico de la alfareria de La Chamba-Tolima, que se logra
por reduccién, al depositar bofiiga seca en las canecas 0 moyos, extraidos en caliente
del horno, que al ser tapadas evitan la combustién generando gran cantidad de
carbono que se fija a la pieza, otorgandole el caracteristico color negro.

5 Artesanias de Colombia S.A. Caracterizacion Artesanal de Cerdmica y Alfareria. Santafé de Bogot4.1.999
Esmalte cerdmico: Cubierta fina, brillante o mate, aplicada sobre una superficie cerdmica en estado crudo o de

monococcion, para hacer segunda coccion, con el objeto de impermeabilizar, generar resistencia fisicoquimica y mejorar el

aspecto final. (Disferro S.A.)
’ Pieza ceramica que ha sido sometida a una coccién y regularmente se esmalta antes de la segunda coccién, o recibe
decorados para uso ornamental.
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v' Otros decorados son el esgrafiado, vidriado bajo y sobresaliente, oxidacién, serigrafia

y la calcomania.

Secado.

Permite retirar el agua utilizada para dar plasticidad a la arcilla, exponiendo las piezas
ceramicas a temperatura ambiente, hasta adquirir dureza de cuero y posteriormente
dureza de hueso; El periodo de secado depende de las condiciones atmosféricas, como
velocidad del aire, temperatura y humedad relativa. Con anterioridad a la coccién se
precalientan al sol, para evitar rupturas por choque térmico.

Coccioén.

Procedimiento muy antiguo donde entran en juego tres factores claves (temperatura,
atmdsfera y tipo de horno), para lograr una éptima coccién que se reflejara en la calidad y
resistencia del producto final. Permite cambiar las cualidades quimicas y fisicas de la
pieza (en el caso del esmalte, para que funda y vitrifique, y en la pasta, para que

sinterice®), logrando resistencia mecanica, térmica, e impermeabilizacién.

La temperatura determina la diferencia entre un ladrillo y una pieza de porcelana® ya que
es el tiempo de coccién y el nivel de temperatura lo que pueden hacer resistentes y
durables ambas piezas. Los principios de coccién no han variado, ya que todavia hay que
cocer las piezas lenta y uniformemente, segun una curva progresiva hasta alcanzar la
maxima temperatura, y luego dejarlas enfriar mas 0 menos durante el mismo tiempo; sin
embargo, los materiales y la estructura para cocer si han cambiado, como resultado de la

evolucién tecnolégica.

Control de calidad en el proceso productivo

Es realizado por el artesano en cada una de las etapas del proceso de produccién. este
control interno permite identificar piezas agrietadas, torcidas, fracturadas, desportilladas,
con parches y en general con imperfectos que comprometan la calidad del producto final.

8 Sinterizar: Transformacién de las propiedades fisicas y quimicas de la arcilla como consecuencia de la Quema.
® Susan Peterson, Artesania y Arte del Barro, Editorial BLUME, Primera Edicion en Lengua espafiola, 1997, Barcelona
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En el caso de La Chamba-Tolima, el artesano limpia los productos horneados para retirar
los residuos de la quema, separando las piezas imperfectas. Para saber si a la pieza le
falté coccidn, raspa la superficie con la ufia y si no se raya o descascara es que obtuvo la

calidad de coccién esperada.

Principales Tecnologias.

En el Censo Artesanal del Subsector artesanal, para el oficio de alfareria-ceramica se
establecié que el 59.3% de los artesanos realizan su trabajo a mano y con herramientas
manuales, el 26.3% solo a mano, el 13.3% con herramientas y maquinas y el 0.93%

especialmente con maquinas.

Se pueden clasificar de acuerdo a los procesos de cada eslabdn, asi:

Eslabén de la Mineria

Para la extraccion de la arcilla se utilizan maquinas, equipos y herramientas como: picas,
palas, azadones, barretones, carretillas, bolsas, plasticos, telas, papel, maquinas
retroexcavadoras y bulldozer y vehiculos para el transporte de la arcilla; en la preparaciéon
de la pasta se aplican molinos de traccién animal o mecanica (molinos de martillo y de
bolas), poncheras, tinas de vaciado para el colado, batidoras de pala, extrusoras para la
extraccién de aire de la arcilla, balanzas de precision, mesones, amasadoras, batidoras,
dispersores mecanicos, cedazos, muflas y zarandas estaticas o vibratorias.

Eslabén de elaboracién de piezas.
Los equipos, maquinaria y herramientas el la produccién de piezas son:

v Disefio: metro, escuadras, reglas, papel.

v' Modelado: Torno de levante (de patada o mecéanico de velocidad variable), tornetas,
laminadoras de rodillo y rodillo para placa, cuchillos, espatulas, alambres, esponjas,
agujas, desbastadores de metal para cortar, tallar, metro, escuadra, reglas, mesas o
bancos de trabajo, basculas y balanzas de precisiéon, sacabocados, leznas,
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retorneadores, atomizadores, bolsas, plasticos, recipientes varios, estanterias,

cortadores de barro como alambre o nylon y compases.

v' Moldeado: Basculas y balanzas de precision, torno de tarraja, moldes de yeso, mesas
de trabajo, extrusoras, secadores de moldes, cuchillos, leznas, retorneadores,
atomizadores, bolsas, plasticos, recipientes varios, estanterias, bandas de caucho,
tamices, peras de goma.

v' Decorado: Los ceramistas utilizan para preparar y aplicar esmaltes y engobes:
balanzas de precisién, morteros, cucharas medidoras, licuadoras y batidoras de pala
eléctricas, pinceles, brochas, pistolas de presion, cabinas de esmaltado, piedras para
bruiido, palillos, mesas de trabajo, pinzas de esmaltar, esponjas, recipientes,
estanterias, tamices. Los alfareros regularmente utilizan para los engobes y pinturas
pinceles, brochas, piedras para brufiido, palillos, mesas de trabajo, esponjas, tuzas,

recipientes, estanterias, tamices, cuchillos, plumas.

v' Secado: Por lo general se realiza colocando las piezas crudas a la sombra, sobre
tenderetes o trojas. Artesanias de Colombia, en el proyecto de la Cadena Productiva
de La Chamba, con apoyo de la ONUDI, implementa actualmente camaras de secado
construidas en guadua y zinc, replicables por los artesanos en los patios de sus casas.
Esta propuesta incrementara en algunos grados la temperatura de secado y se basa
en el sistema de sometimiento del producto a la circulacion de aire caliente,
generando flujos de calor al interior de la camara que haga mas eficiente la

eliminacién del agua.

v' Coccién: El artesano alfarero por lo general utiliza horno de lefia, carbén o el
denominado de “cielo abierto”; este sistema consistente en el arrume de las piezas en
el suelo, por lo general en un hoyo, intercaladas y cubiertas por material vegetal y
organico seco, todo ello a su vez protegido por laminas de zinc, que contribuyen a la
preservacion del calor (Vereda de Toaté, municipio de Belén—Boyaca), y emplean
ollas grandes o moyos de arcilla para quemar piezas mufladas o para apilar piezas

pequeiias; los ceramistas utilizan hornos a gas o eléctricos, que permiten
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temperaturas mas altas y controladas, para trabajar arcilla de loza (earthenware) a
1100°C o arcilla compacta (stoneware) a 1300°C, asi como economia en el
combustible, variando en dimensiones (desde muflas hasta grandes tamafios) y forma
de apertura (abren por arriba o por el frente).

La temperatura, factor fundamental de la cocciéon de la cerdmica, que se debe
controlar, medir y anotar durante todo el proceso, son las siguientes en los hornos
habituales del pais: bajas (950-1.050°C), medias (1.050-1.150°C) y altas (+ 1.150°C).

Los conos pirométricos, usados sobre todo por ceramistas, ayudan a medir la
temperatura para controlar otras variables que inciden en la calidad final del producto
y que dependen de esta. Algunos artesanos acostumbran hacer pruebas con el
mismo barro y esmalte, formando anillos o plaquitas, para analizar la coccién. Otros
usan pirébmetros (nacionales o importados con gran diversidad), que reciben una
sefial eléctrica (valor de temperatura) de la termocupla’, y permite acciones
correctivas durante la quema, respecto a la velocidad de calentamiento, al
mantenimiento de temperatura constante y la determinacién con precision del final de

la quema.

La atmésfera del horno, tan importante como la temperatura, ya que produce
variaciones en el color y textura de las piezas, sobre todo en éxidos de esmaltes,
segun la cantidad de oxigeno circundante. Se dan fundamentalmente tres tipos de

atmosferas:

Coccién bajo atmésfera reductora. Hay déficit de oxigeno para que el carbono del
combustible tenga una quema completa y abundancia de biéxido de carbono que se
manifiesta en forma de humo. Da como resultando la cerdmica negra o con colores

grises. Se presenta en el proceso productivo de la Chamba-Tolima.

" con gran diversidad en el mercado para bajas, medias y altas temperaturas, tipo K, J, R, S, siendo las mas usadas las
tipo Ky J.
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v' Coccién bajo atmésfera oxidante. Hay gran presencia de oxigeno que permite que el
carbono, presente en el combustible, se combina con el oxigeno para una combustién
completa. Los elementos existentes en las arcillas y esmaltes se convierten en 6xidos,

dando colores claros (rojos, blancos).

v' Coccién con atmésfera neutra (oxidante — reductora). Se obtiene en hornos eléctricos
donde no hay presencia de oxigeno ni carbono, y permite alternar las dos atmésferas
para producir diferentes efectos. Es realizada por ceramistas que se caracterizan por
su creatividad.

La distribucién de hornos alfareros y ceramistas y combustibles en los principales
comunidades ceramicos y alfareros (Raquira - Boyaca, Carmen de Viboral - Antioquia y la
Chamba - Tolima), es la siguiente: 65.15% de los hornos se encuentran ubicados en
Raquira; 19% en la Chamba y 16% en Carmen de Viboral. Los combustibles utilizados
segun su tipo son: carbén mineral 30.7%, energia eléctrica 7.2%, mixto (lefia y carbdn)
6.8%, petréleo y ACPM el 1.9% vy lefia 53.4%."

Los talleres urbanos de Bogota y sus alrededores (Sopd, Cajica) son los que mas
movimiento comercial y operativo registran a nivel nacional e internacional, manejando
por consiguiente mejor tecnologia en el eslabén de la produccién. entre ellos predomina
la tendencia al uso del gas natural o propano, tecnologia y combustible que se han
extendido ampliamente por todo el pais gracias a la politica de masificacién del uso del

gas.

1.1.3. Ubicacion de grupos y comunidades de artesanos.

Los principales grupos y comunidades dedicados al oficio alfareria-ceramica, se ubican:
Boyaca: Raquira, Belén, La Capilla, Villa de Leyva, Chiquinquird, Sogamoso, Chiscas,
Oicata.

Huila: Pitalito, Timana, San Agustin, Campoalegre (La Vega de Oriente) y Neiva
Antioquia: Carmen de Viboral, Bello y Medellin

" BONILLA, Manuel A. Proyecto de Investigacion sobre la aplicacion del carbén en el proceso Ceramico artesanal de
Raquira. 1990
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Cérdoba: Momil, Lorica (San Sebastian), Monteria.

Tolima: Flandes (El Colegio), Espinal (Montalvo), EIl Guamo (La Chamba, Chipuelo y La
Troja), Coyaima, Natagaima e Ibagué

Guainia: Inirida (Coco Viejo)

Atlantico: Barranquilla, Puerto Colombia

Cesar: Valencia de Jesus

Sucre: San Juan de Betulia (Albania)

Cauca: Bolivar

Narifo: Pasto

Cundinamarca: Bogota, Chia, Sopd, Guatavita, Cajica, Guaduas.
Guaijira: Bahia Portete, Barrancas, Uribia.

Norte de Santander: Cucuta, Villa del Rosario

Santander: Oiba, Capitanejo, San Miguel, Bucaramanga
Magdalena: Santa Marta

Bolivar: Cartagena
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Proveedores tecnolégicos de Bogota'.

SERVICIO O BIEN QUE TELEFO
EMPRESA OBSERVACIONES
SUMINISTRA NOS
Minerales y Servicios Esmaltes ceramicos, pigmentos, | 2357878 Distribuidora de productos Sumicol (empresa del
arcillas beneficiadas, no arcillosos, ?;[::)22 Grupo Corona), que beneficia, produce e importa,
aditivos, yesos, fritas, etc. un catdlogo con mas de 200 productos
(anicamente materias primas) y ofrece la mejor
calidad en Colombia.
Abraham Bello Extrusoras, batidoras, molinos, tornos | 415816 Fabricante de equipos contra pedido.
Jorge Pérez Botla Esmaltes, pastas, barbotinas, | 8623837 | Proveedor de equipos, fabricados sobre pedido, y
molinos, amasadoras, extrusoras, de materias primas.
hornos, placas ceramicas, tornos,
cabinas de esmaltado, tamices,
estanterlas.
Bahamén y Valderrama Materias primas 2813381 | Distribuidor de elementos plasticos y no plasticos.
Revicol Ltda. Esmaltes ceramicos y barbotinas 6132599 | Distribuidor de la Casa Ferro
6132499
A.V. Muriel S.A. Esmaltes ceramicos y barbotinas 5621214 | Distribuidor de materiales importados. Casa
Amuriel@multi.net.co Colorobia.
Maquilob Maquinaria para ceramica 854262 Fabricante de molinos para laboratorios y
equipos para ladrilleras
Ingenierla y Filtraccion | Mallas, tamices, medios y equipos | 2707515 | Fabricante de equipos de tamizado contra pedido
Ltda. para filtracién mallas estandarizadas ASTM para ensayos
Hernando Pristo Calcomanlas ceramicas, trabajos [ 25694764 | Fabricante de Calcomanlas ceramicas publicitaria
gréaficos
Tamices Blamis Tamices normalizados para | 6111561 | Tamices ASTM
laboratorio
Alirio Parra Hornos 8773319 | Fabricante de hornos contra pedido
Yesos La Roca Yesos 4153515 | Yesos para moldes
Ing. Jaime Martinez Asistencia Técnica para Ceramistas 6702532 | Asesorlas en tecnologla, métodos y procesos

Ing. Fernando Moyano

Marpol 7mundo.com.

para pequefias y medianas empresas que
elaboran productos en arcilla.

Tabla 1. Proveedores de tecnologia

12 Disefios y proyectos. Caijica. 2002
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Eslabén de la Comercializacion.
La comercializacién de la alfareria-ceramica constituye un gran cuello de botellas de esta
cadena productiva, en la que incide la recesiéon econémica, la falta de informacién sobre

los mercados y la amplia intermediacién existente, sobre todo a nivel de la oferta alfarera.

Los productos se comercializan segun las siguientes modalidades:

v'  Comercializacién en el taller artesanal: Se vende la produccién en el lugar de trabajo,

contando con una muestra, a veces en almacenes anexos a la casa taller.

v' Venta sobre pedido. Pocos talleres producen sobre pedido. Es caracteristica de los
mas grande talleres artesanales de La Chamba, Bogotd, Raquira y Pitalito, que
trabajan para comercializadores nacionales, que a su vez cuentan con clientes

nacionales o extranjeros.

v' Venta a distribuidores (almacenes). Se vende por consignacién, método muy utilizado

por ceramistas y alfareros.

v' Comercializacién organizada: Con iniciativas de base los artesanos han organizado
comités comerciales o comercializadoras (Corporacién Red de Artesanos de la Costa)
para comercializar directamente sus productos, acortando la intermediacién para
ofrecer mejores precios y lograr una distribucién social mas justa de los beneficios de

la produccién.

v En ferias artesanales: Las organizaciones o artesanos individuales de etnias indigenas
y afrocolombiana, tradicionales y contemporaneos, participan en ferias artesanales
calificadas como Expoartesanias (Corferias- Bogotd), Manofacto, Eje Cafetero, Feria
Indigenas, ferias regionales, Encuentro Andino (Plaza de los Artesanos-Bogota),
siempre y cuando reunan los requisitos de calidad, volumen, disefio y obedecen las
demas reglamentaciones internas propias de este tipo de eventos.
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También participan en ferias regionales, departamentales y locales, artesanales o
microempresariales en general, que han ido mejorando su organizaciéon y calidad,
entre las que se destacan CENFER-Bucaramanga, Expofestival-Valledupar, Feria del
Quindio, Hecho a Mano-Medellin, Feria del Hogar-Bogota, Feria de las Colonias-

Bogota.

Cuando el productor comercializa directamente, empaca los productos en cajas o
guacales de madera, envueltos en papel periddico, o de revista, y acufiados con cartones
corrugados, para evitar roturas por choques. Por otro lado, el comerciante regularmente
provee el empaque en disefios y materiales especiales.

Artesanias de Colombia cuenta con una propuesta de empaque, que integra disefios
asesorados por Casa Vinaccia, ltalia, y desarrollados y completados por su Centro de
Disefio de Bogota. Esta propuesta comprende empaques de diferente tipo para lineas de
productos, como la ceramica de La Chamba, Pitalito y Carmen de Viboral, molas,
hamacas, copas de vidrio, acufialibros, mascaras de carnaval, sombreros y cesteria en
wérregue, estando lista para su produccidén por parte de la Subgerencia Comercial de la
Empresa.

A través de los Centros de Disefio de Artesanias de Colombia en Bogota, Armenia y
Pasto se ha venido asesorando a los artesanos en el desarrollo de empaques e imagen

del producto.
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OFICIO DE TEJEDURIA-CESTERIA

El uso de los textiles en Colombia se remonta a épocas precolombinas cuando los
indigenas los utilizaban para la proteccion de los cambios climaticos. Al igual que la
ceramica, muchas veces las prendas textiles tenian caracter ritual, ademas de su uso
funcional; el colorido o calidad en la elaboracién denotaba el estatus social del portador.

Con el paso de los afios, la tejeduria se convirtié en un oficio generador de sustento para
comunidades artesanas, generalmente localizadas en las antiguas rutas indigenas de
altiplanos y la montafia, cubriendo necesidades de abrigo ademas de contencion,
almacenamiento y transporte de alimentos u objetos de uso cotidiano. Las fibras mas
utilizadas eran el algodén y la lana, con las cuales elaboraban tejidos a mano, con la
ayuda de telares de cintura, de estacas, de marco, de arco y de triangulo.

Posteriormente, el oficio se fue especializando con la introduccién del telar horizontal,
proveniente de Espafia, el cual hizo posible la produccién de telas en mayores volimenes
y variedades. Su proceso basico consiste en servir de base al entrecruzamiento de hilos,
en diferentes formas, para configurar el objeto deseado.

El oficio de la tejeduria artesanal comprende la cesteria, en donde el entrecruzamiento de
fibras se realiza de manera manual, configurando objetos cuya funcion esta determinada
por principios de contencién y resistencia.

Dentro de la cesteria se enmarca la sombrereria, como una variaciéon de la misma ya que
su insumo basico también son la fibras y se elabora manualmente con su

entrecruzamiento.

A continuacién, en esta Caracterizacion se definen claramente las diferencias entre la
tejeduria y la cesteria artesanales, con base en sus formas de produccion, contenidos
simbdlicos y culturales, y materia prima, generalmente de origen vegetal o animal.
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Tejeduria

Produccién manual o con ayuda mecanica de tejidos planos y flexibles, de dos o tres
dimensiones llamados telas®, obtenidos por entrecruzamiento o enlazamiento de fibras
blandas (hilos de seda, lana, algodén, crin y otras fibras como iraca, fique, canaflecha),
dispuestos de manera ordenada longitudinal y/o transversalmente. Se realiza con telares
y agujas de diferente tipo, asi como otras herramientas especificas como tijeras,
tambores, marcos y bolillos. Entre los productos elaborados sobresalen las hamacas,
cobijas y ruanas, encontrandose adicionalmente gorros, sacos guantes, cojines, cortinas,
tapetes, tapices, pafolones, bufandas, fajas, manteles, individuales, bolsos, mochilas,
telas para tapiceria, muchos de ellos resultantes de la accién profesional de disefio
impartida por Artesanias de Colombia.

Cesteria™.

Elaboracién manual y con ayuda de equipos y herramientas, de cestos para transporte o
almacenamiento, organizando y entrecruzando varillas o tiras obtenidas por la divisién
longitudinal de materiales vegetales duros (bejucos, cafias, cortezas, guadua, mimbre) o
blandos (cogollos, tallos, pajas y juncos), adecuandolos segun el objeto a elaborar. El
armado se logra con urdimbre y trama, o solo con urdimbre, creando la estructura del
objeto a partir de un centro; los productos son contenedores (canastos, balayes, bolsos,
aguaderas, cofres, paneras, confiteras, portacazuelas, cubierteros, roperos) o sombreros
(pavas).

A manera de ilustracion sobre la organizacién de los eslabones en las cadenas
productivas del oficio de tejeduria-cesteria, se presenta el caso especifico de la cadena
de la tejeduria en cafaflecha, en los departamentos de Cérdoba y Sucre.

3 GONZALEZ, Maria de los Angeles. Referente de hecho a Mano en la Tejeduria en Colombia. Artesanias de Colombia
S.A. Santafé de Bogota. 2001.
" HERRERA, Neve. Listado de los oficios artesanales. Artesanias de Colombia S.A. Santafé de Bogota. 1999
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CADENA PRODUCTIVA DEL OFICIO DE
TEJEDURIA EN CANAFLECHA
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Preparacién de Produccién Empaque y
la materia Comercializacion
Prima
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Figura 4. Proceso Productivo de la Tejeduria y la Cesteria®

Eslabon de extraccion y preparaciéon de materia prima

La materia prima utilizada en tejeduria-cesteria puede ser de origen natural (animal y
vegetal: lana de oveja, seda natural, crin de caballo, algodén, cafiamo, lino, fique, esparto,
canaflecha, iraca, paja tetera, cafiabrava o chin, bejucos, chocolatillo, tamo de trigo,
mimbre, enea, calceta de platano, juncos, wildpine, grassbone, platanillo, yute, lino, chiqui
chiqui, damagua, cabecinegro, palmas sara, real, de estera, de vino, de corozo, de
werregue, de escoba, amarga, chocolatillo, moriche) o industrial (galén de seda, acrilicos,
nylén). Esta es aprovechada de plantas y arboles del entorno, consolidando relaciones

entre artesanos, campesinos y recolectores.

'® Artesanias de Colombia S.A. Referente Hecho a Mano en la Tejeduria en Colombia S.A. Santafé de Bogoté, 1999.
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Proceso de extraccion

Las fibras de origen vegetal son obtenidas, en menguante, de hojas de palmas, y
cogollos, bejucos y cotezas (majagua), utilizando machetes, cuchillos y elementos de
corte; Las de origen animal se obtienen por esquilado del animal o del capullo de seda,

mediante herramientas de corte como tijeras.

Debido a que esta etapa del proceso es muy sensible a generar impactos ambientales,
por la aplicacién de sistemas de corte no conservacionistas (tala de la palma de werregue,
corte a ras de bejucos, caso de Paluato-Galapa y Guaymaral-Tubara en el departamento
del Atlantico), Artesanias de Colombia, en convenio con la Fundacién FES Social,
Corporaciones Auténomas Regionales (CVS, CARSUCRE) e Instituto Von Humboltd, ha
disefiado metodologias y técnicas para un manejo sostenible del recurso vegetal'®, con
participacién de recolectores, “cortero”, artesanos, campesinos e indigenas.

Los artesanos emplean segun las caracteristicas de la materia prima diversas formas para
extraerla:

Corte: Se seccionan con machete o cuchillo las pencas, hojas, cortezas o bejucos
a beneficiar, o con tijeras la crin de caballo y la lana de oveja (esquilado). En el
caso del fique hay que desorillar la penca para retirar las espinas y poderla
manipular. En el caso del vastago o tallo del platano se puede efectuar por
destronque o por desguase de las cortezas del tallo.

Desmote: Consiste en separar manualmente el copo de algodén de la semilla,
disponiéndolo para el hilado. Se realiza extendiendo los copos sobre una piedra
plana, extrayendo las semillas a presién, aplicando una varilla o el huso, como
rodillo.

'® Hacia el uso sostenible de las materias primas silvestres utilizadas en artesanias. Aurelio Ramos. Convenio Artesanias de
Colombia, Fundacion FES Social, Instituto Von Humboltd. Bogota, Diciembre de 2.001.
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Raspadura: Arrancado manual de la corteza del arbol, previas incisiones para
facilitar su desprendimiento (majagua, con la cual se tejen mochilas en la Costa
Atlantica y selva amazdénica — Nukak Maku).

Desorillado: Manualmente se abre el cogollo eliminando las hojas exteriores mas

duras y oscuras.

Proceso de preparacion:

Recolectada la fibra, ésta es preparada, a través de una serie de subprocesos que crean
las condiciones necesarias, para ser transformada en producto. Estas condiciones se
requieren para garantizar calidad, longitud y grosor (seleccién, limpieza), color
(mordentado y tinturado), flexibilidad (humectacién, suavizado, adelgazamiento), manejo
(ripiado, desfibrado) e integracién (descarmenado, torsién e hilado)

Desfibrado: Extraccion de la fibra del fique, que se realiza: golpeando la penca con
un mazo sobre una piedra (macaneado aplicado por la etnia Kankuama de
Valledupar-Cesar); con desfibrador manual, formado por dos varillas provistas de
hojas metalicas que raspan el bagazo; con sacador, integrado por un palo y una
varilla, amarrados a un arbol, por el que se pasan cintas de penca o “fiquetones”,
haldndola con fuerza para retirar la carnosidad; también son utilizadas maquinas
desfibradoras movidas por fuerza motriz. La calidad de la fibra extraida
manualmente es superior, por cuanto no se revienta ni debilita, siendo preferida

por los artesanos (Cesar, Boyaca, Santander)

Ripiado o desvenado: El recolector desvena los cogollos, retirando las nervaduras
de las hojas nacientes, usando compas o tarja. Esta herramienta se fija con fuerza
y presion sobre la hoja halando fuertemente la misma, obteniendo un ancho
definido en la fibra. Organiza posteriormente manojos 0 mazos para su coccién

(paja toquilla en Linares-Narifio).

Seleccién: Se basa en criterios de calidad de la fibra, que debe estar libre de

manchas y afecciones biolégicas, asi como de tamafio, cuyas dimensiones de
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ancho y largo tienen una aplicacién funcional (en Usiacuri-Atlantico las fibras
cortas se utilizan en el entrencillado del alambre y las largas para tejer las
puntadas; en Cerinza-Boyaca, las fibras cortas del esparto se utilizan en el
armante y las largas para la urdimbre). Con las fibras delgadas se elaboran tejidos
muy finos y ligeros, tipo encaje, en sombreros y cestos (Usiacuri-Atlantico,
Sandonéa-Narifio, Suaza-Huila)."”

Coccion: Se cocinan los manojos de fibra en ollas, en fogones de lefia, poniendo
en el fondo ripios del vegetal para evitar el quemado y prensando los manojos en
su parte superior para evitar el desbordamiento durante la ebullicién. (Linares-
Narifio y Cerinza- Boyaca).

Limpieza y desengrasado: Regularmente las fibras se limpian por medio del
lavado, utilizando detergentes que permiten eliminar aceites (lana) o elementos
sobrantes (fique) que pueden afectar la calidad en procesos intermedios o finales
(mordentado, tinturado, tejido). En la lana se hace una segunda limpieza en seco
denominada escarmenado, que elimina residuos sélidos y dispone la fibra al hilado
y en el fique el peinado, que organiza y separa las fibras, soltando las ultimas

impurezas.

Blanqueado y secado: El blanqueado y secado se realiza exponiendo los manojos
de fibra al sol y al sereno durante varios dias. Periédicamente se sacuden
fuertemente para separar las fibras, logrando una mayor eficiencia del secado y
blanqueado. En Narifio, adicionalmente, se someten por algunas horas a la accion
del humo de azufre, en estufas de madera o bahareque. Por lo general antecede
al tinturado.

La importancia del secado radica en la conservacion de la fibra, para protegerla de
la humedad, ya que por sus contenidos proteicos o celulésicos tiende a danarse.

"Enla tejeduria con iraca la seleccién se realiza posteriormente a la coccién. En el caso del esparto en Cerinza-Boyaca,
antecede a la coccién.
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Suavizado: Tratamiento que se hace a algunas fibras como la iraca, la palma real
o el esparto, ya sea envolviéndola en pafios humedecidos o por inmersién en
agua, para hacerla flexible en su manejo durante el tejido, evitando quiebres o
rupturas. En Usiacuri-Atlantico, se complementa el suavizado alisando la fibra con
el lomo de las tijeras.

Adelgazamiento: La fibra es ripiada antes del tinturado, con agujas o cuchillas para
obtener hilos mas finos para tejer. (iraca en Usiacuri-Atlantico; cafaflecha en San
Andrés de Sotavento-Cérdoba)

Hilado. Torcido y estirado'® de fibras integrandolas para formar una hebra o hilo
continuo, realizado manualmente con huso o carrumba, o con ruecas de pedal o
eléctricas; a continuacién se hace la entorchada, consistente en retorcer dos
cuerdas o hilos juntos, obteniendo mayor resistencia y estabilidad en el hilo, para
que pueda ser montado en telar o tejido a mano.

Enmadejado: Es la disposicion practica de los hilos envueltos sobre si mismos
facilitando su manejo para el tinturado y utilizando enmadejadores o el codo y la

mano, organizando madejas. (llustracién 2.)

Trenzado: Se tejen a mano, alternando tres 0 mas hebras de igual espesor,
formando una trenza, que es suavizada y emparejada, eliminando hilos sueltos
(denominada clineja en el tejido en fique y trenza en los tejidos de cafaflecha,
palmas sara, de vino, de coco, hilos y lanas). Las trenzas, al ser cosidas en forma
recta o en espiral constituyen tejidos planos.

Acopio. Las madejas o mazos de fibras listos para tejer son envueltos en bolsas o
cajas plasticas, de papel o cartén y, en climas humedos, depositados en cielos
rasos, separados del suelo para preservarlos de la humedad, el polvo y la luz. Se

sacan a orear con cierta frecuencia para evitar su enmohecimiento.

'8 Determina el calibre del hilo que se quiere obtener.
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Proceso de Tinturado

El tinturado en la artesania conserva aun raices precolombinas en toda América, desde
México hasta Chile, y reviste gran importancia en la agregacién de valor al producto,
principalmente con la extraccién y aplicacién de tintes naturales vegetales y animales
(cochinilla). El uso de los primeros es muy extendido en nuestro pais en comunidades
indigenas; se extraen de frutos, raices, hojas y cortezas de plantas como lengua de vaca,
nogal, cedro negro, curador, mayorquin, remolacha, azafran, aguacate, morera, ahuyama,

palma china, laurel, eucalipto, helechos, zanahoria, mora, repollo y café.

Su complejidad lo convierte en un verdadero proceso, cuya implementacién tiene un
complemento ambiental importante, ya que exige el reconocimiento de especies
aprovechadas desde épocas prehispanicas y el rescate de saberes, conocimientos y
técnicas de artesanos campesinos, indigenas y recolectores, asi como la puesta en
marcha de planes de manejo que garanticen su sostenibilidad. ONGs, Universidades y los
Centros de Disefio de Artesanias de Colombia han contribuido a su investigacién y

cualificacion'®.

Las artesanas tienen dos alternativas de tintoreria que realizan segun demanda, facilidad

y conocimiento:

a. Tintoreria con tintes naturales: Aprovecha la oferta de recursos naturales, revive los
conocimientos tradicionales y promueve la sensibilidad ambiental del artesano. La
aplican las tejedoras de hamacas de San Jacinto (Bolivar) y Morroa (Sucre), de
sombreros en Sandona (Narifio), de esteras en Chimichagua (Cesar), los indigenas
kankuamos y arhuacos (Sierra Nevada de Santa Marta) y la etnia waunan (Choc9),

entre muchos otros. (ver ilustracién No. 1)

'® Taller de Tintes Naturales para lana, Guia Préactica, Artesanias de Colombia, Bogota, 1989; Manual de Tintes Naturales
Siguiendo el Hilo al Color Corporacién de Artes Textiles - NENCATACOA, Ed. Superior. Bogota 1.996; La Iraca: Comunidad
Artesanal de Sandona. Pablo Solano. Bogota.
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Los pasos son los siguientes: 1. Recoleccién del material tintéreo. 2. Maceracién. 3.
Disolucién del tinte extraido en agua con sal. 4. Inmersién de madejas 0 mazos de la
fibra a tinturar. 5. Coccién por tiempo determinado, segun color a obtener, removiendo
para mejor fijaciéon. 6. Adicién de mordientes (sulfato de cobre, sulfato de hierro, piedra
lumbre, permanganato de potasio) y fijacién del color (con citricos, acido acético o
vinagre). 6. Reposado y lavado de la fibra. 7. Secado a la sombra.

b. Tintoreria con quimicos: Se caracteriza por sus tonalidades mas fuertes. Con
colorantes reactivos, se generan colores mas estables o fijos, pero en un proceso mas
largo (3 horas), insumo mas costoso y carta de color limitada, siendo pocas las
artesanas que dominan el proceso. Con colorantes acidos, el tinturado demora 1 hora
y los tintes son mas econdémicos, de colores mas brillantes y de amplia gama (carta de
color de 90 gamas), contando con una cartilla de procedimientos (Artesanias de
Colombia, 1997).

Actualmente la oferta de tintes quimicos de mejor calidad (CIBASEG) y la facilidad del
tefido han difundido su uso. Sin embargo, las artesanas siguen promoviendo los
valores agregados del tinturado natural, apetecido por compradores exigentes.

La tejeduria-cesteria con fibras duras se orienta en su aplicabilidad a la cesteria y
muebleria, cuenta con menos pasos intermedios, entre los que se destacan los relativos a
la preparacién de la materia prima, como el ripiado, necesario para lograr el
adelgazamiento y flexibilizacién de material, el inmunizado, para su preservacion, los
acabados con aplicaciéon de color (tinturado o pintado) y la disposicién de las tiras para el
tejido del cuerpo. Las principales fibras consideradas duras son: guadua, cafias, bejucos,
mimbre, gaita, chusque. (Ver Figura 7)
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MATERIALES
I
‘ NATURALES \ SINTETICOS
|
[ I ] ]
Origen Vegetal Origen Animal Origen Polipropileno Rayon
Mineral Polietileno Nylon
Darrdn Aretatn
Duras Blanda Pelo, Adsbes
s seda to
lana
I
EspartoGuadua Cafiabrava Yute Cafiaflecha
Mimbre Algodén fique
Paia Tatara linn

Figura 5. Clasificacién de los Materiales Empleados en Tejeduria y Cesteria?

2 ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.. Estudio de Caracterizacion Artesanal en Tejeduria. Santafé de Bogota. 1998.
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Figura 6. Proceso para Fibras Blandas
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MATERIA PRIMA

Recoleccién Clasifica
F 1
Armantes o Cuerpo o
Estructura Trama

Adecua el Material
(retiran espinas,

Reduce su tamafio segln
requerimiento (bandas, tiras,

Almacena Tintura

Seca

Almacena

Figura 7. Proceso para Fibras Duras

Eslabén de tejido de piezas

La elaboracién de una pieza en tejeduria se puede hacer de dos formas: manual y en
telar.

Tejido Manual®'.

Se realiza exclusivamente a mano o con ayuda de herramientas como agujas, lanzaderas

y bolillos. Segun el tipo de tejido se puede clasificar asi:

' Artesanias de Colombia S. A. Referente Hecho a Mano en la Tejeduria. Bogota. 1999
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Tejido en red, con un solo hilo o con varios hilos.
El tejido con un solo hilo se teje a mano o con ayuda de agujas con un hilo de trama, que
se reune recurrentemente sobre si mismo y puede ser asegurado o no con nudos (tejido

de punto o tricot, ganchillo). Generalmente se utilizan hilos de tipo industrial.

v' De punto o tricot. Enlaza un solo hilo con ayuda de dos a cinco agujas.

v" Ganchillo o crochet. Elaborado con una aguja llamada ganchillo o de crochet, a partir
de un solo hilo (carpetas, manteles y otros elementos de lenceria, de pequefio a gran

tamanio).

El tejido con varios hilos:

v' Macramé: Tejido producto de la combinacién alternada de nudos, logrados entre pares
de hebras, montadas sobre un cordén, de donde parten para conformar el textil,
realizado totalmente a mano con galén de seda (Duitama, Boyaca).

v Bolillo®. Tejido logrado mediante el entrecruzando hilos, cada uno de ellos unido a
un bolillo que mantiene el tejido templado, para formar encajes.

Tejido con telar®

Elaboracién de una tela o pafio mediante el uso de un telar, en donde el principio de
construccion del tejido es el mismo, diferenciandose por el rendimiento y las dimensiones
de las telas (horizontal, vertical, de cintura, de arco), en donde se maneja urdimbre (hilos
de soporte) y trama (hilos que se insertan entre la urdimbre y se compactan).

Tejeduria en telar horizontal. Realizada en un equipo en la cual la urdimbre sube y
baja por medio de mallas o lisos (marco al que se sujetan las mallas o agujas por
las que pasan los hilos de urdimbre), accionados por pedales; La trama se logra

con una lanzadera (manual o semiautomatica), que atraviesa la urdimbre cada vez

22 nid.
2 Ibid.
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que los lisos abren la calada entre la urdimbre. Las dimensiones de la tela estan
determinadas por el ancho del telar y el largo es definido por el artesano, segun el
producto, proporcionando longitudes hasta de 20 metros. Este tipo de tejido es el
de mayor rendimiento. Esta técnica es muy generalizada para el tejido de lana,
hilazas, lanillas industriales y fique (Curiti y Aratoca-Santander para la elaboracién
de telas de costal, Cucunuba-Cundinamarca, Sogamoso, Tibasosa, Iza, Guican,
Cocuy, Chiscas, Belén-Boyaca, para la elaboracién de cobijas, ruanas, ponchos,

cubrecamas)

Tejeduria en telar vertical o de marco. Se realiza sobre un bastidor 0 marco que
mantiene tensos y paralelos un grupo de hilos dispuestos de forma vertical, que
sirven de urdimbre, los cuales son enlazados alterativamente por hilos dispuestos
de forma horizontal (trama), que conforman el tejido. La urdimbre es corrediza
desplazandose sobre un eje vertical. Usualmente se elaboran telas para hamacas,
cubrecamas, manteleria, cojines, fajones, gualdrapas (San Jacinto-Bolivar,
Morroa, Corozal-Sucre, Mongui y Duitama—Boyaca, Garzén y San Agustin-Huila,
comunidades indigenas del Putumayo, Narifio, Cauca y Guajira)

Tejeduria en otros tipos de telares. Dentro de esta clasificacién se encuentran
productos elaborados en telares de marco triangular, de arco, de cono, de pedal y
de tabla, como cinchas, capelladas, chumbes y fajones. (Floresta, Guacamayas,
Boavita, Tenza- Boyaca)
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Proceso de Produccion en Cesteria

PROCESAMIENTO ELABORACION EMPAQUE Y
MATERIA PRIMA COMERCIALIZACION
[
Ver cuadro
operativo J Superposicién Cesteria Cesteria Cesteria Sombrereria
Tejida Cosida en Encaje
(entrecruzamiento) (en espiral)
I ]
Diagonal Derecha Trenza cosida Cruce En
(en relacién (angulos rectos) de Fibras Espiral
al eje de
la pieza
Sin armazén
En Damero _ Sin Teje Plantilla
(tafetan) torsion I trenza
Cruzado _ Con Costura
cerrado Torsién De armazén amano/ Encopadura
Libre méaquina
Asargado _ Torcida
cerrado
Plantilla
Con armazén Ala
cogida
Ribete
Encopadura (remate)
Ala
Ribete
(remate)

Figura 8. Proceso productivo de la cesteria®*

1.2.2.3.Proceso de Produccion® en Cesteria. La elaboracién de una pieza en cesteria

se puede conseguir con varias técnicas (Ver figura 8)

2 Fuente. Artesanias de Colombia S.A.. Caracterizacion del subsector de Tejeduria. Santafé de Bogota. 1999
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1.2.2.3.1. Clasificacion de la Cesteria

1.2.23.1.1. La Superposicion. Como su nombre lo indica, consiste en superponer 1,
0 2 capas de elementos rigidos, que son enlazadas por una tercera capa que las entreteje

y es flexible

1.2.2.3.1.2. Cesteria Tejida®®>. Se da cuando hay entrecruzamiento regular de los

elementos que la componen. Puede ser tejida en diagonal, tejido derecho y enrejado.

v' Diagonal. Todos los elementos son tratados o entrecruzados segun el eje de la pieza.
Dentro de esta especialidad, se encuentra el tejido en damero o tafetan, el tejido
cruzado y el tejido asargado.

v Derecha. En donde los elementos se entrecruzan hacia la derecha en relacién con el

eje de la pieza. Puede darse, sin torsién, con torsién y torcida.

v' Enrejado. En donde los elementos se disponen en angulo de 60 grados y uno o dos

elementos mas los entrelazan

1.2.2.3.1.3. Cesteria Cosida®’’. Es aquella que se conforma a través de manojos de
fibras, trenzas o elementos rigidos, que son cosidos por otros elementos, ya sea
abrazandolos o atravesando el alma ayudado por una aguja. Dentro de esta variedad. Se

diferencian 4 tipos de cesteria.

v' Cesteria sobre trenzas o clinejas. Consiste en disponer trenzas o clinejas (elementos
planos previamente tejidos o agrupados) sobre sus lados formando extensiones como
individuales, tapetes, sombreros O sobre sus caras formando extensiones similares.

(suelas de las Alpargatas).

T
Ibid
% GONZALEZ. Maria DE Los Angeles. Referente de hecho a Mano en la Tejeduria en Colombia. Artesanias de Colombia.
Bogota. 2001
 |bid.
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v' Cesteria con armazén cosida. En donde el hilo que la cose atraviesa una parte o la
totalidad del armazén.

v Cesteria de armazoén libre. Aquella donde el hilo que la cose no atraviesa el armazén.
El producto es rigido.

v Cesteria sin armazén. Cuando el hilo que las une, no lo atraviesa y se teje en forma

de guirnaldas o nudos.

1.2.2.3.1.4. Cesteria en Encaje. Es realizada sobre estructuras rigidas como alambre
0 madera y consiste en entrecruzar capas de hilos que se sujetan de estas estructuras,
gue van siendo tejidos por otras capas de hilos que se entrelazan para formar tejidos
planos.

v Entrencillado. Tejido que se hace sobre el alambre a manera de cadeneta. Son los

puntos sobre los cuales se realiza el entelado.

v' Entelado. Es el tejido que se realiza a partir del entrencillado y consiste en
entrecruzar los hilos de manera longitudinal o transversal de acuerdo a las puntadas

requeridas.

v Elaboracién de Objetos o muebles. Cuando se hacen los objetos, estos se conforman
uniendo los diferentes planos producto del entelado. Cuando se elaboran muebles, se

tejen las superficies que conforman el mueble.

1.2.2.3.1.5. Sombrereria. Se pueden diferenciar tres grandes tipologias dentro del
proceso de elaboracién: por cruce de fibras, en espiral y con cortezas vegetales
(damagua, cabecinegro) (Ver figura 9)

v" Por Cruce de Fibras. Cuando el sombrero es elaborado a partir de una tela, ya sea

tejida en telar o trenzada manualmente.
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v' En espiral. Es un proceso de construccién en donde ya sea a partir de manojos
delgados (Cesteria en Rollo) que se cosen uno a uno a medida que va progresando la
espiral o tejiendo a partir de la misma palma, tomando su nervadura central para
conformar la copa y disponiendo sus hojas para ser tejidas con un recorrido en espiral.

v' Con Cortezas vegetales. En donde la tela es extraida de las cortezas del arbol,
adecuandola para su uso (limpieza, lavado, secado, planchado), luego de estas
operaciones previas, se realiza un esterillado o costura que se hace a lo largo de la
fibra para darle estructura a la tela, luego se corta de acuerdo a las medidas

requeridas y se horma el sombrero.

1.2.3. Fase lll. Acabados

Dentro de los procesos de acabado para los sombreros tejidos (sombrero de palma de
iraca, sombrero aguadefio), se realizan las siguientes operaciones segun un orden légico:

v' Apretado. (a medida que se va tejiendo el sombrero, se va ajustando o apretando
contra la horma, seguidamente, se recortan los sobrantes de la paja, se lava para luego
estufarlo y azufrarlo (someter al sombrero a la accién del humo de azufre, dentro de un
horno especial, el objetivo es blanquear ain mas la fibra), seguidamente, se realiza otro

lavado y cepillado.

v' El despuche. Minucioso proceso en el que se eliminan los sobrantes de la paja con la
ayuda de un afeitadora, es seguido de un “majado” o emparejado del tejido del sombrero
con la ayuda de un mazo de madera y una piedra lisa y dura.

v" Horma. (sobre bases de madera), se plancha y se ribetea. El tafilete, o trozo de tela
que se dispone en la parte interna del sombrero para proteger al producto, del sudor y uso

futuro, se cose a mano o0 maquina.

Estos procesos de acabado como ribetes, planchado y hormado, se presentan en la
misma forma en la elaboracién de sombreros de corteza vegetal (damagua, cabecinegro).
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1.2.4. Principales tecnologias. Tanto la tejeduria como la cesteria, es realizada casi en
su totalidad a mano, las incursiones tecnolégicas se dan en el eslab6n de la produccion y
especificamente en el tejido en telar horizontal, pasando del telar manual (empleado en su
gran mayoria por los artesanos) al semiautomatico de 4 y 6 marcos, con el uso de
urdidor, julios (rodillos en donde se enrolla la urdimbre), marcos, peine, lanzadera,

cafuelas madejeros.

Para este tipo especifico de técnica, el artesano necesita saber sobre la composicion del
tejido y su montaje en el telar, el manejo del mismo y sus aditamentos.

Dentro de los equipos empleados, la gran mayoria se alimentan unos de esfuerzos fisicos
humanos y otros de energia eléctrica.

La carrumba es un artefacto de hechura elemental, cuyo empleo debe ser llevado a cabo
por varias personas, consiste basicamente en un eje metalico o de madera dura, cuya
parte inferior atraviesa un marco que permite sujetar la carrumba, sin entorpecer el
movimiento giratorio que se le da al eje por medio de una cuerda que lo envuelve en
forma de 8. En la parte superior va insertada una rueda de madera sobre la cual descansa
el ovillo que se va formando durante la proceso.

En otros comunidades artesanos, se cuenta con cierto tipo de tecnologia en el eslabén
productivo de tintura. Es el caso de Curiti (Santander), en donde se cuenta con una
caldera a gas. En Timbio Cauca dentro del eslabdn productivo de preparacién de materias
primas, en el procesamiento de la seda, se estdan empleando maquinas desmontadoras
del copo de seda para la recoleccion de los copos, maquinas devanadoras para la
extraccion del hilo del capullo de seda y maquinas de seda shappe (de hilo corto)

Para el retorcido de los hilos, en la mayoria de los talleres se compra la seda ya lista para

montar en el telar.



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

En Sandona Narifio, la industria de la sombrereria cuenta con maquinas para hormado al
calor, al igual que troqueles de corte. En la producciéon de objetos de calceta de platano,
se tienen maquinas laminadoras que se encargan de homogeneizar el tejido.
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1.2.5. Ubicacion de comunidades de artesanos en tejeduria — cesteria. Segun el
Censo, la poblacién dedicada al oficio de la tejeduria alcanzaba a diciembre de 1994 los
33.832 artesanos (equivalente al 57.52% del total de los artesanos en Colombia). De
estos, 21.204 se dedican al oficio de los tejidos (con la técnica de tejido de punto o con
agujas), entre los que se destacan Cérdoba, Sucre, Boyaca; 5918 a la elaboracién de
Sombreros cuyos principales exponentes se encuentran en Narifio (Sandond, Linares
entre otros), Caldas (Aguadas), Cérdoba (San Andrés de Sotavento, Tuchin Sampués),
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3.943 a la Cesteria en donde se destacan Boyaca, Atlantico (Usiacuri), Chocd, San
Andrés y Providencia, 1097 a los Textiles (telas en telar) Bolivar (San Jacinto) Sucre
(Morroa),Guajira (Wayuu), Cauca (Timbio), Santander (Curiti) 314 Mimbreria en
Cundinamarca (Silvania) Tolima (lbagué) , 239 a la Guadua y Bambu, con Quindio
(Cérdoba), Huila (Tello), Cundinamarca (Zipacdn entre otros); 196 A la Hilanderia en
Santander (Curiti),Risaralda, Vaupés; 219 al Trenzado de Fibras Cérdoba (San Andrés de
Sotavento, Sampués Tuchin)y Chocé entre otros.

1.3. AREA DE ARTESANIAS EN MADERAS

El darea artesanal de objetos en madera tiene su arraigo en una amalgama de herencias
culturales, que van desde la talla indigena, hasta la arquitectura religiosa pre- hispanica,
como la colonial. Hoy en dia, las diferentes técnicas heredadas o adquiridas, se plasman
en objetos de diferente indole, cubriendo aspectos de objetos Unicos como la talla
indigena, de piezas finamente talladas por artesanos urbanos con aplicaciones en
mobiliario y decoracién de interiores, como de piezas con aplicaciones utilitarias en mesa,

cocina, alcoba asi como otros de uso personal

El trabajo de la madera y especificamente la talla en madera, se especializa con la
llegada de la evangelizacién espafiola, en donde las representaciones de los santos y la
arquitectura interior de las iglesias, se realizaba en madera. Esta especializacién técnica
comenzd a migrar a la construcciéon, en donde los calados hacen parte de la fachada de
una casa (Antioquia y Eje Cafetero, Popayan, Pasto, Pamplona entre otros) o de la
decoracién de interiores con la elaboracidbn de muebles en general. Es pertinente
entonces, contemplar dentro de este capitulo, los oficios de talla en madera, carpinteria y
ebanisteria, siempre y cuando se materialicen dentro del estudio artesanal.

Dentro de este capitulo, se relaciona la carpinteria en guadua, propia de algunos
artesanos del eje cafetero, y Cundinamarca.

v' Talla en Madera. Proceso en el cual, se transforma la materia prima a través de un
proceso manual y/o mecanico de corte y desbaste por percusién, friccién, calado y



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

pulimento. Se realiza de diferentes formas implicando varios tipos de procesos
tecnolégicos, asi: la talla indigena es realizada de manera muy rudimentaria
(herramientas elaboradas por el propio artesano), la talla urbana donde se complementa
el trabajo manual con herramientas como las gubias los formones y los texturadores y
los diferentes equipos electromecanicos como caladoras, ruteadores y motortools entre
otras. Es necesario, aclarar, que el tallador en madera, también puede realizar funciones

de las ocupaciones de labrado, calado y escultura, en pulpa maderable.

v' Carpinteria. La carpinteria artesanal o de banco, implican un proceso en el cual se
elaboran diferente tipos de objetos de madera, en los cuales se realizan operaciones
previas de corte, seguidos por procesos de construccibn y acabado. La gama
ocupacional comprendida en este tipo de trabajo, se especializa en virtud de la técnica
empleada, ya sea de construccién (talla, torno, ensamble) o de acabado (calado, labrado,
grabado, taracea, enchapado en tamo o bamiz de pasto, policromado, lacado, resinado,
envejecido pirograbado y resinado) y del material. (madera, bambu, pauche y algunas
cortezas duras de frutos especificos).

v' Ebanisteria. La ebanisteria artesanal o de estilo se dedica a la elaboracién de
productos maderables uso domestico y del hogar asi: juegos de sala, comedor, alcoba y
recepcion de caracter utilitario y decorativo, donde la destreza del artesano garantiza,
maderas especiales ensambladas Unicas y acabadas elementales para sus objetivos y
productivos como en la carpinteria utiliza los servicios de talladores, torneros y

ensambladores, entre otros.

1.3.1. Proceso Productivo de los Objetos en Madera. Dentro del proceso productivo de
los objetos en madera (mobiliario u objetos artesanales de caracter utilitario escultérico o
decorativo), se comparten diferentes procesos que son determinados por el tipo de
producto, el material y el lugar donde se elaboren. Auln asi se pueden diferenciar tres
etapas operativas asi: procesamiento de materia prima, elaboracién de piezas vy
acabados. Es importante, aclarar, que los procesos de extraccién y procesamiento de
materia prima no se describen al detalle, ya que generalmente son realizados por aserrios
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o proveedores de madera. Se analiza en el caso de la obtencién de materia prima
realizada en territorio selvatico o silvestre y en los bosques industriales. (Ver figura 10)

PROCESO PRODUCTIVO DE OBJETOS EN MADERA

FASE | FASE Il FASE Il
i
MATERIA PRIMA | ELABORACION ACABADO
REFORESTACION DESBASTADO Acabado-primario
Corte-Cepillado
PULIDO |
ENSAMBLES
Acabado-
TALADO Secundario
| |
TROZADO DECORADO PINTURA ENCHAPE
DESCOTEZADO TALALDO TINTILLAS Barniz de Pasto
CALADO BARNICES Tamo de trigo
GRABADO LACAS TARACEA
TORNEADO ESMALTES CHAPILLA
PIROGRABADO ACRILICOS POLI:’I(/:\RDS?IIA;ADO
CORTES RESINAS
PRINCIPALES
—
SECADO PRESERVACION ARMADO

Figura 10. Proceso Productivo de los Objetos en Madera
Dentro del oficio del trabajo en madera, se ha realizado una clasificacién, en virtud de la
calidad del producto. Segun Neve Herrera en el listado de los oficios artesanales, se
puede diferenciar claramente entre carpintero®, ebanista® y tallador (escultor)*

2 Carpintero, es aquel que elabora una gran gama de objetos de madera con la ayuda de técnicas como Torno, talla, corte,
labrado cepillado, armado, pegado y con el apoyo de maquinas de corte y pulimento. Los lineamientos del producto son
estrictamente funcionales.
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1.3.3.1. FASE |. Obtenciéon de Materia Prima Maderable. Para el caso especifico de

las maderas de piso amazdnico o selvatico, el tumbe y troceado es realizado en

menguante y durante épocas de invierno. Luego la madera es depositada en arroyos de

agua dulce, como método para preservar la madera, este proceso puede durar hasta tres

meses. Posterior a este, la madera es secada a temperatura ambiente y en espacios

cubiertos. Luego se almacena hasta su utilizacién.

La mayoria de los artesanos adquieren la madera en aserrios o0 depdsitos maderables.

v

Reforestaciéon. En la cadena productiva de la industria y la artesania maderera,
implica hacer énfasis primero en la cultura de la reforestacién, como fundamento

sostenible de nuestros bosques tropicales y por ende del ecosistema.

Talado. Proceso de corte del arbol que en nuestro medio se hace en forma

descontrolada en la mayor parte de los casos..

Trozado. Implica quitar todas las ramas del arbol y cortar en tramos de tres (3) metros
de largo.

Descortezado. Es la accién de quitar al arbol de la corteza que lo envuelve y que le
permite su proceso de utilizacibn maderable para procesos industriales a nivel de

carpinteria, ebanisteria, artesania, etc.

Cortes Principales® . Proceso mediante el cual, el material es reducido segun medidas
comerciales como tablén, bolilla o troza, bareta o repisa, poste o paral, varillébn o
tapaluz, durmientes y madrinos. Es importante, tener en cuenta, que el tipo de proceso
depende del uso final y la caracteristica de la fibra de cada especie de madera, asi, se

* Ebanista. Especialidad del Trabajo de la madera, en donde con la ayuda de las técnicas empleadas en Carpinteria y el
uso de maderas finas, se elaboran objetos de mobiliario en su gran mayoria con un estilo propio e ingredientes de disefio.
% Tallador. Proceso en el cual, se transforma la materia prima a través de un proceso manual de desbaste por percusién,
vaciado, friccion y pulimento, con ayuda de herramientas como gubias, buriles, formones y martillos entre otros, Sus
a1plicaciones median entre la arquitectura (Calado), la escultura y objetos de caracter utilitario.

3" Artesanias de Colombia S. A. Referente Oficio de la Madera. Bogota. 1999.
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pueden distinguir tres tipos: maderas duras y finas para estructuras y construccion,
maderas nobles para trabajos en general (muebles, jugueteria, escultura y artesania)

y maderas para la industria minera.

v' Secado. Es una fase fundamental para garantizar las calidades especificas de cada
especie maderera, esta se hace al aire libre 0 en procesos industrializados utilizando
hornos con un alto nivel tecnolégico y porcentajes de secamiento seguin la humedad
relativa de cada region.

v Preservacién. Proceso industrial mediante el cual, la madera es inmunizada para
prevenir el crecimiento y desarrollo de micro organismos y asi incrementar su valor

agregado de utilidad y calidad.

v' Almacenado. Cada madera debe ser almacenada adecuadamente para garantizar
que sus caracteristicas fisico quimicas no se alteren segun los objetivos propios de su

uso final.

1.3.1.2. FASE Il. Elaboraciéon de Objetos Artesanales en Madera.

1.3.1.2.1. Trabajo en Madera. Comprende los diferentes procesos de transformacion de

la madera en objetos ya sea a nivel de mobiliario, decorativo, de tipo utilitario o artesanal.

1.3.1.21.1. Dimensionado. Proceso que contempla tanto el desbaste general de la
madera en bruto (desbaste grueso y desbaste final), como el de los cortes basicos del
despiece, largo, ancho y espesor.

1.31.21.2. Pre - Ensamble. Técnica empleada en carpinteria y ebanisteria industrial
o artesanal donde se busca mejorar las propiedades mecanicas de la madera y garantizar
el comportamiento estructural del producto segin su disefio y uso final. Para ello se
utilizan los siguientes tipos de ensamble, entre otros.
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Cola de Milano®. Se aplica a objetos sobre los cuales se ejerzan propiedades de
tensién y compresién. Consiste en una llave trapezoidal®. Labrada cuidadosamente y
de manera respectiva al tipo de pieza a ensamblar. A nivel artesanal se incrementa su

valor decorativo sobre todo en cofres.

Media Madera®. Es la unién de dos piezas cuya caracteristica principal, es que en
cada parte de la madera esta comprometiendo la mitad de la misma. Es uno de los

ensambles mas elementales y con mayor aplicacién en los objetos artesanales.

Caja y Espiga. Es el ensamble mas utilizado por su versatilidad de unién ya que
permite obtener diferentes posiciones y angulos en el proceso constructivo del
producto artesanal o industrial, donde el elemento de mayor uso es el tarugo.

Al Tope. Ensamble basico elemental y de gran uso entre los artesanos para los

productos pequefios

1.3.1.21.3. Decorado. Proceso en el cual se detalla la pieza. Se contemplan varias

técnicas: tallado (escultura), calado, grabado, torneado y enchapado. (ver figura 11)

v

Tallado. Esta ocupacién implica la creacién de motivos a tallar, la de realizar un dibujo
sobre una plantilla 0 molde de papel, el cual es copiado directamente sobre la pieza a
elaborar), un desbaste grueso (vaciado), un desbaste suave, un detallado, pulido y
texturado. Cuando es un producto pre — ensamblado se hace un tallado de
rectificacion o empalme.

Escultura. Es la talla artistica de caracter volumétrico con representacion figurativa
que acompafa la decoracién arquitecténica de un mobiliario o artesania donde su

tamafo puede ser grande, pequefio o0 micro segun el destino final del producto.

32 bid.
33 bid.
3 Ibid.
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v' Labrado. Es un proceso de talla generalmente aplicado a chapas de madera, en
donde se sacan bocados a la madera, con gubias y herramientas afines obedeciendo
a un disefo preliminar, el cual es copiado directamente sobre la chapa. El labrado se
diferencia del Calado, en que no se perforan las piezas elaboradas, es decir no se
presentan las reticulas o cortinas de luz que se presentan con la técnica de Calado.

v' Calado. Es un proceso de especializacién de la carpinteria y la ebanisteria, aplicado
generalmente en acabados arquitecténicos y de mobiliario que consiste en la
decoracién de una seccidn de madera, mediante unos cortes transversales y

longitudinales que perforan la pieza, siguiendo un dibujo patrén definido.

v' Grabado. Proceso que es realizado sobre una superficie de madera noble con
temperatura (pirograbado) o a partir de incisiones o texturas(rayado sobre la madera,
grabado en totumo) y consiste en transformar la superficie del objeto a través de
cortes de diferentes formas elaborados bajo un lineamiento decorativo artesanal o
artistico.

v Tomeado. Consiste en desbastar cilindricamente una pieza la cual gira en un eje
horizontal utilizando herramientas como buriles, sesgos, formones y gubias. Los
productos de esta técnica son empleados en acabados arquitectonicos, en muebles y
con gran incidencia en el campo artesanal en objetos decorativos, utilitarios de cocina

o a nivel personal.

v' Taracea. Es una técnica de decorado, que permite incrustar hueso, cacho, carey u
otro tipo de madera dentro de la superficie de un objeto. Esta, es muy empleada en la

decoracién de instrumentos musicales asi como de objetos personales.

v' Bamiz de pasto. Recorte de motivos en los mas diversos colores con base a una
pasta como pegamento.

v' Enchape. Decoracién en el que se aprovecha el color y textura natural de las diversas

maderas.
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v Pirograbado. Decoracion de la madera a base de calor del pirograbador o cautin en el

que se pueden emplear motivos preestablecidos.

v' Policromado. Aplicacién de metales (oro, plata, latén) a articulos de maderas

Calado Labrado Grabado Pirograbado Policromado
Seleccion Seleccion Seleccion Seleccion Seleccion
Material Material Material Material Material
Torno (productos (En tutumo)
Lamina de la Talla)
Talla
Dibujo Desbaste Secado Dibujo Tallado
Diserio fino Disefio En madera
Vaciado
I Bajo | |
Texturado Relieve Dibujo Detallado Aplicacién
Pirograbado De tiza
Perforado Pulido Burilado : . l "
Para Pelar, quitar Pulido Aplicacién
segueta Detallado corteza -1 De bol
l |
Elaborar Pintar Pirtar Encerado Aplicacién
calado Patinar De hajilla
Policromado
Encaustico |
. Brillar Bruiido
Limpieza .
Acabado
Oleo
Pulido

Figura 11. Proceso de Decorado de la Madera
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1.3.1.21.4. Armado. Etapa en la cual se hace el ensamble final de mueble u objeto
artesanal en proceso de elaboracién y que permite el alistamiento para su acabado segun
el disefo.

1.3.1.2.1.5. Reciclado de Retal. Se incluye esta figura de obtener materia prima de
madera natural como cedros, tolda, pardillos, 0 madera industrial como los triplex, los
MDF, tablex o chapillas, los cuales ya como subproductos de procesos de carpinteria y
ebanisteria aumentan la productividad del artesano a bajo costo y madera con un valor
agregado idéneo para garantizar la calidad de sus productos artesanales.

1.3.1.3. FASE Illl. Acabado de Objetos Artesanales en Madera.

En los procesos de acabado para productos maderables se utilizan técnicas primarias o
basicas y secundarias o finales, de acuerdo con los disefios y la calidad de los insumos
empleados ya sea a nivel industrial o artesanal asi como el destino final de los productos.

v' Pintura. Es la aplicacién de selladores, tintillas y lacas de origen industrial que para
Su uso requieren equipos idéneos para optimizar su composicién quimica asi como el

seguimiento de determinadas normas de seguridad industrial y ambiental.

v" Policromado. Proceso mediante el cual, se le aplica color a los productos de madera.
Esta técnica especialmente es aplicada en las tallas y labrados de Narifio y consiste
en aplicar una mezcla de yeso mueseto (tiza) y cola animal sobre la pieza tallada,
luego se le aplica Bol ( producto a base de minerales caracterizado por su color rojo y
cola), una vez seco, nuevamente se aplica una capa de cola para adherir una laminilla
de oro, que es bruiiida con piedra de agata, se laca y envejece. Esta técnica se
conoce también con el nombre de hojilla dorada.

v' Acabados Naturales. Comprende la aplicacion de tintes, ceras (encausticado),
resinas a las piezas de madera, una vez terminadas de construir. Estos elementos
son de origen vegetal o animal en la mayoria de los casos y se aplican de manera

manual
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v' Enchape. Este proceso se diversifica de acuerdo al tipo de enchape. En algunos
productos, se aplica el enchape en tamo de trigo, en donde se recortan una a una las
capas de tamo y se aplican sobre la superficie con un concepto artistico. Cuando se
aplica el barniz de Pasto (resina vegetal mopa -mopa), que es previamente tratado
para comportarse de manera laminar se incluye un valor agradado de tradicion e
identidad cultural al producto artesanal.

El enchape se realiza con pulpa maderable natural o sintética, elaborada industrialmente,
dando un aspecto agradable y rapido en las los preacabados de los objetos artesanales o
industriales.

1.3.2. Trabajo en Guadua. El trabajo en guadua® se refiere a la produccién de objetos
con estructura por armazén a través del corte y la perforacién del material, teniendo en
cuenta que estos cortes se realizan con dimensiones determinadas y se dejan listos para
ser acoplados con un tipo de nudo 0 amarre en un bejuco o en fibra vegetal. El trabajo en
bambu, se asocia a este oficio, puesto que su estructura fisica es similar a la de la
guadua, las etapas operativas, los implementos de trabajo, como maquinas y

herramientas, difieren unicamente en el diametro de la vara.

En torno al trabajo de la guadua, se ha generado toda una industria, atendida inicialmente
por los habitantes de la zona del area cafetera. Contempla los componentes de la cadena
productiva (proveedor - materia prima — productor - comercializador), asi como planes
internacionales de manejo ambiental, centro de estudios y proyectos de desarrollo que

involucran a las alcaldias municipales y entes del gobierno a nivel regional y nacional.

El manejo del cultivo, su aprovechamiento y aplicabilidad de la guadua cubre horizontes
que van desde el pequefio productor (muebles, lamparas, contenedores), hasta
aplicaciones de caracter arquitecténico y con productores de mayores dimensiones.

% HERRERA, Neve. Listado de los Oficios artesanales. Artesanias de Colombia S. A Bogota, 1999.
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En el presente estudio se expone lo concerniente a la actividad artesanal en el oficio y
carpinteria de la guadua, sus principales exponentes, localizacién geografica, técnicas y
necesidades educativas.

El proceso productivo de la guadua (Ver Figura 12) se puede definir desde los siguiente
ambitos:

v" Procesamiento de la Materia Prima. La seleccién y corte de la guadua dependen del
tipo de producto, el corte, es realizado entre los 3 y los cinco afios, en donde la planta
a alcanzado su madurez para su buen aprovechamiento, las entidades para
conservacion del medio ambiente, recomiendan que el corte sea realizado en la
tercera seccidn o nudo de la Guadua (de abajo hacia arriba), dejando que este
permanezca en el tallo como medida de proteccion a la planta. Este proceso
comprende operaciones de inmunizacién de la madera, limpieza del corazén de la

guadua, Secado y almacenamiento.

v" Produccién. Dentro de esta linea, es pertinente distinguir dos tipos de productos:

mobiliario y objetos de uso personal.

En la primera linea, la guadua debe ser rellenada o taqueada, para aumentar sus
propiedades mecanicas de resistencia a la compresién y a la torsién entre otras. Se
requiere para la elaboracién de cualquier objeto, que la madera se encuentre
totalmente seca. Una vez taqueada, esta es cortada segun requerimiento para ser
ensamblada por empalmes o uniones tejidas con un bejuco o fibra vegetal. Algunos
artesanos suelen doblar la guadua por secciones, se emplea para este fin un soplete a
gas que se va aplicando a medida que se necesite. Para este proceso, el material
debe estar previamente humedo.

v' Acabados. Generalmente se remiten a capas de laca para exaltar las cualidades
estéticas de la guadua, en otras ocasiones, se emplea un secado por soplete (cuando
la guadua se emplea aun verde) y se le propinan acabados al betan, entre otros.
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Otra de las técnicas empleadas en acabados, consiste en mezclar otros materiales
afines, como tipos de maderas, tagua, cacho, metales, etc. Estos pueden hacer parte
del proceso de produccién o construccién del objeto, como del proceso de acabados,
cuando su intervencién se aproxima al 10% de la composicién del producto.

1.3.3. Principales Tecnologias. Para definir este entorno artesanal maderero, se tiene
en cuenta el grado de especialidad en el trabajo de la madera. Como se explicd
anteriormente, al categorizar el oficio de la madera en carpinteria, ebanisteria, torno y talla
se define sustancialmente por los procesos tecnolégicos implicitos en cada una de ellas.
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tanto en la carpinteria como en la ebanisteria, a nivel industrial existen maquinas
especializadas en corte (sierra circular, sinfin de banco, caladora eléctromanual y
acolilladoras), maquinas y equipos que procuran los acabados en la pieza de madera
(cepilladoras, lijadoras, pulidoras y pistolas de alta y baja presién para pintura) como
maquinas que hacen parte del proceso de transformacién y modelado de la madera
(torno, motortool, ruteadoras, taladros, entre otras).

La tecnologia definida para el area artesanal, esta determinada por la técnica empleada
en la elaboracion de un objeto, ya sea calado, labrado, aplicaciones en madera
(enchapes, decoraciones) talla, carpinteria y ebanisteria.

Calado 66
Labrado 155
Aplic Madera [ 1205
1 O No. Artesanos

Talla [ 11023
Carpinteria 12364

Ebanisteria | 3454

Grafico 1. Censo Artesanal 1998

Fuente.Artesanias de Colombia S.A. Censo Econémico Nacional. Sector artesanal. Bogota. 1998

1.3.4. Ubicacion de Nucleos Artesanales:

El desarrollo del trabajo tradicional en madera se ha dado de forma desigual en el pais,
por regiones, correspondiendo a factores diferentes de colonizacién. Asi, los grupos
étnicos afrocolombianos laboraron canoas, pilones, bateas, canaletes, remos e
instrumentos musicales, segun las exigencias funcionales de los enclaves mineros y
areas fluviales donde se asentaban. Los indigenas desarrollaron las mascaras, la
navegacion fluvial, las tallas de bastones de mando, los rayadores de yuca, obedeciendo

fundamentalmente a exigencias de comunicacién, navegacién y rituales.. Las
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comunidades mestizas, (p.e. Puntalarga y Tunja — Boyacda, Popayan — Cauca, Mompox —
Bolivar, el Retiro — Antioquia, Sabanas de Sucre y Cérdoba, Salamina — Caldas, Bogota,
Pasto — Narifio, Barranquilla y Galapa - Atlantico), se especializaron en representaciones
de tipo religioso, como altares, retablos, imagineria, mobiliario colonial, accesorios de
cocina y parafernalia de fiestas paganas (mascaras del carnaval).

Los artesanos que se desempeifan en diferentes ocupaciones, de los procesos

maderables se ubican a nivel nacional asi:

v' Ebanisteria Artesanal. los Departamentos que se destacan son: Sucre, Bogota y

Cesar.

v' Carpinteria Artesanal, el Departamento de Narifio (municipios Pasto, La cruz y el

Tablén) y los artesanos de la, Costa Atlantica.

v Talla en Madera. Dentro de esta modalidad, se puede diferenciar dos tipos de talla, La

realizada por los Indigenas y la realizada por los artesanos urbanos. La primera, se
ubica en Amazonas, con las comunidades de Santa Sofia y Leticia con talla en
palosangre, Putumayo con la talla Kamsa, Vaupés con las comunidades Timbd y
Wacara con talla del Banquito Tukano, en el Casco urbano con talla de objetos en
Mirapiranga, o en Wirabazi, talla de Bastones Ceremoniales. Arauca con
comunidades de Morichito y Getsemani, con 1.023 Artesanos dedicados a esta
técnica.
La segunda modalidad o talla de arfesanos urbanos, relaciona al Municipio de Pasto,
por su altisima calidad en talla de madera (influencia de la escuela Quitefia), Atlantico
con el Municipio de Galapa, y Popayan, algunos municipios de Cundinamarca, Boyaca
y Antioquia y Norte de Santander.

v Aplicaciones en Madera ( barniz de pasto, Tamo de trigo), Narifio y Boyaca. El barniz
de Pasto, actualmente atravieza un periodo de estancamiento, debido a su
imposibilidad de recolectar la resina de Mopa que se encuentra en territorio de
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Conflicto armado. Es de anotar, que las técnicas de enchape se vienen realizando con
tamo de trigo.

v' En Labrado. El labrado es una modalidad de talla siendo el torneado uno de sus
insumos. Aplican esta técnica 155 artesanos, ubicados en su mayoria en los
departamentos de Chocé y Atlantico en la Isla de Bari. El Chocé relaciona al labrado
gque se realiza en los bastones ceremoniales, En el Atlantico, a la isla De Baru, con
labrado en objetos como candelabros, columnas, es decir, objetos producto del
torneado.

v' Calado. La técnica de calado es utilizada por pocos artesanos en el pais, los cuales
estan ubicados en Salamina (Caldas), Popayan (Cauca), Salento (Quindio) y Pasto
(Narifio).

1.4. AREA DE ARTESANIAS EN CUERO.

El trabajo en cuero en Colombia en términos artesanales, se caracteriza por la alta
utilizacion de mano de obra, el poco uso de tecnologias especializadas y la elaboracién
de objetos con altos contenidos culturales. Es una actividad alternativa de la agroindustria,
desarrollada por artesanos rurales y urbanos, donde se mezcla en la gran mayoria de los
casos con el sector primario en el caso rural, es decir, es una actividad temporal, que se
realiza durante los tiempos de ocio y para el caso especifico de la artesania en cuero
(talabarteria) contempla las caracteristicas descritas anteriormente. Sélo para el caso de
la pequefia marroquineria, realizada por artesanos generalmente urbanos y con
conocimiento de mercado, uso de un tipo de tecnologia (maquinas de codo, plana, etc) y
organizacién para la producciébn mas desarrollada. El trabajo en cuero puede ser
considerado como subproducto de la cadena productiva de la ganaderia, en casos
especificos como los Llanos Orientales o una labor especifica considerada dentro de la
manufactura como en Antioquia. Los productos que se elaboran obedecen al contexto
ofrecido por la marroquineria y en algunos casos por la talabarteria, tales como sillas de
montar, aperos, fundas para machetes, cuchillos, carrieles, maletas bolsos y chinchorros,

entre otros.
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La industria del cuero en cuanto curtiembre, manufacturas y confecciones, se encuentra
en un grado de desarrollo superior al de la artesania en cuero. Sus fabricantes tienen un
grado escolar que alcanza el pregrado en la mayoria de los casos y la organizacién para
la produccién estd muy definida.

v’ Talabarteria®. Es la elaboracién de objetos especialmente utilitarios que requieren la
aplicacibn de cueros resistentes, sobre los que se hacen en algunos casos
decoraciones (repujado, martillado, cincelado, pintado), como parte integral de la
estructura del objeto. Las operaciones van desde el corte hasta el armado y cosido
que en algunos casos es realizado a mano y/ o a maquina. Sus productos, estan
dentro de los utilizados por la cabalgadura, tales como sillas de montar, aperos

zamarros, alforjas, rejos, etc.

v Marroquineria®. Trabajo de corte, doblado, armado y pegado del cuero, mediante la
que se elaboran carteras, monederos, correas y maletines entre otros. Sus
operaciones contemplan el corte, doblado, armado, pegado y cosido, con
herramientas manuales en su gran mayoria (leznas, punzones, punteadores, cuchilla,
martillo, tijeras, agujas, brochas etc.) y maquinas de coser planas y de codo,
remachadoras y desbastadoras entre otras.

2‘7’ HERRERA, Neve. Listado General de los oficios Artesanales. Artesanias de Colombia.
Idem.
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1.4.1. Proceso Productivo del Trabajo en Cuero. Este proceso se gréafica en la Figura

FASF | FASF Il FASF 1l
Procesamiento Produccion
de materia prima Arahadns
o Curtiembre
Material Talabarteria Marroquineria ( encerado o pintado )
Encalado | Siliconas
I
| Dibujar | Diserio
Desencalado |— | Fijado
Separacion Cortar Modelaie
Flor-Camaza (plantillas) |
Almacenamiento
Piquelaje Ensamble de
Accesorios
| l (Hebillas,
Curtido Repujar Marcado Remaches, efc)
. | |
Tintura | _LSecado ‘ | Ensamble | Corte |
| | Empaque
Engrase
|_Engrase | Costura Preparacion
I (Mano-maquina)
Desbastad
Acabados Desbastar y
| i — Desdoblar
Terminad
—_— Cuero Cuero .. | Pre-armar
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Figura 13. Proceso Productivo del Trabajo en Cuero

14.11.
desarrollando de dos formas: curtido al cromo, curtido con taninos (origen vegetal) y

FASE |. Obtencion de la Materia Prima. EIl proceso de curtiembre, se viene

curticion mixta (al cromo y al tanino). Dentro del primero, aparece muy definida una
industria, con tecnologia propia, estructura ocupacional y manejo ambiental en algunos
casos; El segundo, es realizado a menor escala y por algunos grupos artesanos, con
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tecnologia en algunos casos apropiada de la industria del cuero. En el tercero cambian las
dos tecnologias.

La industria de la curtiembre a pequefia o gran escala gira en torno a la ganaderia. Los
principales organizaciones empresariales o centros de procesamiento de cuero se
encuentran en las ciudades de Medellin, Bogota, Meta, Casanare, Valle y Huila entre
otros.

El cuero generalmente empleado en los oficios de la talabarteria y la marroquineria, es
de baqueta, es decir, su proceso es diferente al usado para cueros para confeccién o
tapiceria. Aun asi se describe todo el proceso haciendo énfasis en los empleados para el
objeto del estudio.

Los subproductos se obtienen del sacrificio del animal, y los criterios que se tienen en
cuenta para su procesamiento, tienen que ver con la calidad del cuero, sus cicatrices,
heridas, hongos o cualquier irregularidad que sea imposible de subsanar durante el
proceso. Actualmente, se emplea con mayor constancia el cuero de ganado. Las

principales técnicas para el tratamiento del cuero son:

v' Reberdecido. El poder tener las pieles secas con un mismo nivel de las frescas con
base de remojo en agua.

v' Encalado. Proceso mediante el cual, se le sumerge en cal — viva el cuero con el fin de
remover la epidermis y el pelo a la vez que se afloja la estructura de la fibra, dispone a
la piel, para recibir los siguientes procesos de curtido y obtener el depilado de la piel.

v' Separacion Flor-Carnaza. Este proceso especificamente usado para el cuero
destinado a la confecciéon de prendas de vestir y de calzado. Consiste en hacer pasar
el cuero por unas cuchillas que rebanan o dividen las dos secciones de cuero. La flor
es la parte fina del cuero es lugar donde nace el pelo, y la carnaza, es parte gruesa
empleada para grabado, estampado, cueros de flor alterada.
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v Piquelado. Proceso en donde se eliminan la grasa. Se trata con sal y acido nitrico,

muriatico o sulfurico en porcentajes bajos.

v Curtido. Proporciona dos tipos de productos: cuero para confeccién (curtido al cromo)
y cuero para talabarteria marroquineria (curtido al tanino). El objetivo de este proceso,
es hacer perdurar las fibras del mismo y consiste en colocar dentro de una solucién y
con la ayuda de un movimiento giratorio continuo, al cuero, durante un tiempo
determinado.

v Tinturado. Proceso de tefiir los cueros con el fin de economizar para el pintado de los

mismo o terminacién con 0 nobuck y creise.

v' Engrase. Proceso que proporciona resistencia y flexibilidad al cuero y consiste en
aplicar tintura y grasa a la piel. Generalmente, el cuero es tinturado de color azul con
aceites de pescado sulfunado.

v' Desbastado. Es un proceso que busca reducir el calibre de la piel con la accién
compresora de unos rodillos mecanicos. Este proceso arroja una gran cantidad de
viruta y desperdicios.

v' Terminado. Este tipo de proceso no se le aplica a tipo de cuero “tula” muy empleado
en talabarteria y calzado. Para el cuero destinado a la confeccién y marroquineria, se
hacen diferentes tratamientos entre los que se encuentran:

v" Napado

v' Grabado
v" Felpado
v" Templado

v' Suavizado. Proceso con el fin de recuperar las caracteristicas originales de las pieles
de origen y retornar o flexibilidad y suavidad.

1.41.2. Eslabon de elaboracion de productos en cuero. De acuerdo a los
lineamientos de este documento, los procesos artesanales generales del oficio
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talabarteria — marroquineria, se pueden diferenciar fundamentalmente por los productos

que genera cada uno, los materiales que utiliza y las técnicas aplicadas.

1.41.2.1. Talabarteria. Los productos resultantes de esta area son sillas de montar,

aperos, fustas, zamarros, alforjas, maleteria, entre otros. Incluye los siguientes procesos.

v Dibujo. Elaboracion de bocetos sobre papel, generalmente a escala real que se trazan

luego sobre el cuero. Se podria decir , que son los trazos preliminares de las plantillas.

v' Corte. Se hace completamente a mano y con la ayuda de una funda con cuchilla muy
afilado. Este proceso exige de una gran destreza, puesto que los filos de la piel deben
quedar completamente a 90 grados. Este se realiza en un solo paso.

v' Cincelado. Dentro de esta especialidad, existen alrededor de 5 técnicas que se
describirAn mas adelante. El principio basico, consiste en dibujar el motivo a repujar,
posteriormente se humedece el cuero y con la ayuda de una plantilla en alto relieve,
se copia poco a poco el cincelado requerido. Para su ejecucién, se necesitan
instrumentos de cincelado. Es de anotar que las diversas técnicas se diferencian entre
si por el tipo de repujado, los materiales empleados y su composicién artistica, técnica
que puede estar acompaiada por grafadores que pueden los mas diversos motivos
(ver Figura 14)

v' Ensamblaje. Proceso que consiste en ajustar al fuste (Estructura de la silla de montar
en fibra de vidrio o madera), el cuero ya trabajado. Se requiere humedecer

previamente el cuero e irlo fijando paulatinamente con clavos.

v' Coser. La costura es realizada casi en su totalidad a mano, con la ayuda de agujas,
hilos y lezna especiales para talabarteria.

v' Acabados. Los acabados pueden ser: naturales y con color. Los primeros, buscan
exaltar el color natural del cuero, a través de mezclas de aceites y/o ACPM. En
algunos casos, como de ceras o encausticos o subproductos del petrdleo. En el
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segundo caso se emplean pinturas que son aplicadas manualmente con la ayuda de
un pincel. También se consiguen los mas diversas gamas de marrones con los

reactivos quimicos.

1.41.2.2. Marroquineria. En esta area se tienen las siguientes etapas:

v

Disefio. Como su nombre lo indica, es la etapa que define todo el proceso productivo,
puesto que es en ella en donde se contempla, el tipo de producto, sus dimensiones, el
material en el que se va ha elaborar, los tipos de acabados, los insumos requeridos,
etc.

Modelado. Proceso en el que su meta son los moldes finales, para la elaboracién de

un producto partiendo de un prototipo.

Almacenamiento. Los insumos requeridos y/ o productos terminados, se depositan en

un lugar previamente establecido.

Marcado y Corte. Proceso en el cual, el artesano generalmente desarrolla una serie
de plantillas (cartén/metal), las cuales son copiadas o marcadas directamente en el
cuero. Al igual que en el proceso marroquinero, el corte se debe realizar con sumo
cuidado, puesto que los filos del material deben quedar a 90 grados para facilitar las
consiguientes labores de desbastado, armado y ensamble. Se hace a mano y con
cuchillas que se afilan progresivamente con una piedra de afilar.

Preparacion. Esta etapa busca disponer a las secciones cortadas para su armado,
ensamble o costura. Contiene funciones de marcado, centrar puntos de costura,
repujado si se requiere, marquilla y armar los paquetes de produccion. (todas las

piezas que conforman un producto).

Desbaste. Busca disminuir el espesor del cuero para facilitar su doblado y ensamble y
se hace de acuerdo al tipo de producto. El artesano lo hace manualmente.
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v" Pre-armado. Comprende tareas de doblillado, pegar cremalleras, tapas etc. Busca
conformar el ensable del producto.

v' Costura. Se emplean maquinas de costura plana. Las maquinas empleadas, son
maquinas de codo, de costura plana, poste o columna, envivadora (maquinas que

permiten elaborar un vivo 0 vena que estructura la base o el cuerpo del bolso).
v' Armado. Se completa la tarea de la elaboracién del producto. Si el producto presenta

algun problema en la elaboracién, se debe devolver a la etapa de pre-armado, con el
fin de seguir el ensamble del producto.

1.4.1.3. FASE Illl Acabados de una pieza en cuero. En esta fase se le aplica el

magquillaje al producto.

v Remates. Comprende las labores de corte de hebras (con cautin), tejido de algun

nudo 0 manija.

v Apariencia del cuero. Labor de encerado, aplicacién de tintillas, siliconas etc.

v Fijado. Aplicacién de lacas que eviten migrar alguno de los componentes de la etapa

anterior.

v' Armado de Accesorios: Colocacién de herrajes y accesorios tales como hebillas,
broches, remaches, argollas, etc.
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PROCESO OPERATIVO COREOPLASTIA — REPUJADO — GRABADO EN CUERO
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Figura 14. Proceso Operativo Coreoplastia Repujado — Grabado en Cuero

1.4.2. Principales Tecnologias.

La incursién tecnolégica se da en el ambito de la

marroquineria, con uso de maquinas planas, troqueladoras, maquina de coser de arbol,

compresores para pintura, maquinas de codo, Riveteadoras, entintadoras, remachadoras

y dadoras.

1.4.3. Ubicaciéon de Comunidades de Artesanos

Para poder clasificar

clasificé las diferentes aplicaciones en técnicas. (ver grafico 2)

el universo objetual del cuero, Artesanias de Colombia S.A,,
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Dentro de esta clasificaciéon se distinguen los principales comunidades Artesanos:
v En la Técnica de Policromado® se destacan el departamento de Narifio con la

elaboracién de cofres y contenedores, Bogota y Atlantico

v' En Talabarteria. El mayor nimero de artesanos, se agrupa en Sucre, seguido por el
Quindio. Los departamentos de Meta (Villavicencio, San Martin, Acacias, Casanare
(Yopal, Aguazul, Mani, Villanueva Monterrey) y Arauca (Cravo Norte, Tame) aunque
no estan relacionados en el censo necesitan ser incluidos dentro de esta categoria,
por el numero aproximado de artesanos y la maestria de la técnica ejemplarizada en
las sillas de montar y carrieles repujados. Dentro de esta modalidad de los carrieles,
vale la pena mencionar en Antioquia al Municipio de Jericd, Envigado, San Pedro en la
Ceja.

v' La Confeccién. Es realizada generalmente por empresas manufactureras con una

estructura ocupacional mas definida que la artesanal, y con tecnologias que optimizan

BHERRERA , Neve. Listado General de los oficios Artesanales. Artesanas de Colombia.
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su competencia en el mercado. Aun asi, dentro de ésta area, se ubican algunos
comunidades artesanos fabricantes de calzado y ubicados en su gran mayoria en el
Barrio Restrepo de Bogota. Es bueno precisar, que las pequefias microempresas
dedicadas a este renglén, se podrian ubicar en el rengléon de artesania
contemporanea con grandes tendencias de produccién condicionada por la moda. En
Pamplona y Cicuta, Norte de Santander varias empresas se dedican a esta

ocupacién.

v' La Curtiembre. Es un eslabén de la cadena productiva del cuero y las personas que
se dedican a la misma, muy pocas veces se dedican a la produccién de objetos en
cuero, con casos excepcionales como Sabaneta e Itagui, para el abastecimiento del
cuero requerido para la elaboracién del carriel antioquefio. Entre las principales
curtiembres se encuentran, las de Villapinzén, San Benito (Cundinamarca), Valle,
Medellin, Bogota, Meta, Casanare, Huila y Cicuta, Norte de Santander.

v' La Marroquineria. Elaboracién de objetos tales como bolsos, carteras, maletines
Porta documentos, porta llaves, etc., se encuentra ubicada en Sucre, Narifio, Caldas
y Cucuta Norte de Santander.

1.5. AREA DE ARTESANIAS EN JOYERIA

La joyeria o la orfebreria, era el arte de transformar los metales preciosos con el objeto
de otorgar un estatus social a quienes la portaban. Este oficio, acompaiiaba los rituales
mas importantes del cotidiano indigena y ademas de ser signo de poder, éste se
transmutaba a rituales funerarios, de donde se ha rescatado la mayor parte del
patrimonio artistico y cultural de nuestros pueblos. Los principales asentamientos orfebres
de mayor tradiciéon y desarrollo tecnoldégico se ubicaron siguiendo una ruta Indigena, en

donde la cultura giraba en torno al culto por lo funerario entonces, se encuentran: La

Policromado es una técnica de decoracién del cuero, en donde se le imprime color a este, a través de figuras
predeterminadas con tintas quimicas y minerales. Esta técnica se acompafia del Repujado y se visualiza en la elaboracién
de Cofres, muebles, contenedores.
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cultura de Tierradentro con la orfebreria Quimbaya, Los Chibchas en el altiplano
cundiboyacense, los Zenues (Filigrana Momposina).

Actualmente, las técnicas ancestrales empleadas en la orfebreria se han especializado
captando tecnologia importada (ltalia, Alemania), modelos organizacionales y canales de
comercializacién. El presente estudio, busca retomar la Joyeria elaborada con técnicas
artesanales y con su correspondiente respaldo cultural. Es pertinente tener en cuenta la
bisuteria dentro del espectro artesanal.

v' Joyeria. Es la ocupacién habitual de caracter manual para trabajar los metales
preciosos, utilizando piedras preciosas, semipreciosas o perlas. La forma de estos
metales se logra mediante el vertido de este material fundido, en moldes o a través de
la utilizacién de la plasticidad del metal cuando éste se haya sometido a la accién de
fuerzas. La joyeria también se conoce como orfebreria, aunque esta describe

especificamente el trabajo en oro.*

La diferencia que existe entre la Joyeria y la bisuteria estd en virtud de sus
contenidos. Para la joyeria, la pieza debe contener un 60% de Materiales finos entre
Oro y Plata, En Bisuteria un 40% de estos componentes y mezcla de materiales
vegetales o0 minerales tales como, cacho, tagua, hueso, semillas y madera entre
otros.*

1.5.1. Proceso Productivo para Joyeria Artesanal. El proceso para la transformacién
de metales en objetos utilitarios puede ver en la Figura 15.

* ARIAS, Fernan. Referencial de Joyeria para Definicion Certificado “Hecho a Mano”
0 OVIEDO, Laura. Disefiadora Industrial. Joyera Profesional con estudios en Italia. Docente Universitaria.
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1.5.1.1. Eslabén de preparaciéon de materia prima.

La gran mayoria de orfebres y joyeros rurales no extrae ni refina el oro en forma directa;

estos procesos los realiza una unidad minera, sea oro de aluvién o extraido de mina. En

los centros urbanos el oro es proveido a los joyeros por las fundiciones comerciales

regionales.

1.5.1.2. Eslabén de elaboracion de piezas.

Se clasifican los procesos de acuerdo al tipo de pieza a elaborar, que puede ser por

armado o por micro fundiciéon o Casting. Los pasos del procesamiento de materia prima

son los mismos para los dos tipos de Joyeria.

v

Pesaje de materia prima. Este proceso selecciona cuantitativa y cualitativamente la

materia prima a trabajar con la ayuda de una balanza de precisién o kilatera.

Aleacion. Proceso de mezcla de dos o mas metales para mejorar sus propiedades
fisicas y mecanicas. En aleaciones preciosas las partes deben ser iguales a 1000 y
estan definidas por el tipo de pieza a elaborar. Para realizar una aleacion se requiere
tener conocimientos precisos sobre los metales y su comportamiento en mezcla con

otros. Requiere experiencia e investigacion.

Fundicién: Es la transformacién del metal de un estado sélido a uno liquido, aplicando
altas temperaturas con un soplete. En esta modalidad se encuentran la fundiciéon en
Cocha de Sepia que sirve para piezas unicas y la fundicién gota a gota que se realiza
en agua para obtener figuras aleatorias.

Vaciado. Proceso de copiado de piezas, vertiendo metal fundido en moldes, con

ayuda de fuerza centrifuga (mecanica o manual).

Maquinado. Transformaciéon del metal mediante compresién y tensién. Equipos y

herramientas
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v' Laminado. Proceso mecéanico de compresion que proporciona al metal una estructura
homogénea, compacta y densa, que crea superficies en las que se puede labrar,
calar, burilar, o insertar figuras en filigrana, para hacer joyeria armada.

v Trefilado. Proceso mecanico de elongaciéon del metal precioso, que permite obtener
hilos de diferente calibre, utilizado en el armado de joyas.

v Preparacién de partes. Proceso de corte, calado, limado y perforado del metal para
obtener las partes de la pieza, realizada mecanica o manualmente con seguetas y
caladora.

v' Armado. Proceso de integracion de piezas, trabajadas previamente con diferentes
técnicas, para conformar el producto final. Para el ensamble se puede utilizar
soldadura, remaches, fusiones, articulaciones (bisagras, cierres, broches)

v' Forja: Proceso de modelado del metal mediante golpe sobre yunques o molduras
especiales, a alta temperatura, que permite modificar la forma del metal.

v"  Repujado: proceso de texturizaciéon de piezas martillando repujadores que improntan
el metal, obteniendo altorelieves. Utilizan también moldes. Empleado en plateria.

v' Moldeado o troquelado: Proceso de grabado a presién de superficies, utilizando

troqueles.

v' Tomeado: Proceso de labrado del material que gira sobre el eje del torno, aplicando

buriles.

v Extrusiéon: Proceso que moldea el metal con ayuda de una extrusora a determinada
temperatura, obteniendo perfiles y canutillos.
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Recocido. Proceso térmico que permite reorganizar internamente los cristales del

metal, calentandolo y enfriandolo a temperatura y tiempo determinados.

Engaste. Proceso que encaja una piedra en la joya, mediante diversos sistemas como
bisel, ufas, al grano, invisible, carré, tablas, de tensién, encajado de baguette, de
engarce y chatén.

Fundicién por cera perdida o casting. Proceso de moldeado de piezas con metal
precioso en estado liquido, que permite producir en volumen, al ser vertido en un
molde para copiado de las piezas, dentro de un equipo de casting, mediante

movimiento centrifugo.

Acabado de piezas.

Proceso de brillado y aplicacién de tratamientos quimicos como recubrimientos y

acabados mates del metal, que se realiza en etapas intermedias (decapado) o final
(brillado).

v

Decapado. Consiste en retirar la capa oxidada o partes defectuosas de las piezas
después de ser calentadas o soldadas. Hace parte del control de calidad intermedio y
final.

Pulido. Proceso manual de pulimentado con lijas de agua, matando las aristas vivas e

imperfecciones de la superficie, utilizando cremas pulidoras.

Brillado o avivado. Proceso de lustrado o brillado de la pieza, realizado manual o

mecanicamente, con la ayuda de felpas.

Arenacién. Proceso mecanico de acabado, aplicado con rodillo y chorro de arena a

piezas que no se brillan.

Nielado. Proceso manual de envejecido de la pieza, realizado en solucién con alta

temperatura.
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v' Recubrimiento. Proceso de bafio electromagnético de la pieza para mejorar su calidad
estética, dandole apariencia de oro o plata. También puede hacerse aplicando una

chapa de metal mas fino a la pieza.

v' Esmaltado. Proceso para dar color a una joya, aplicando vidrio que se funde sobre la

superficie, utilizando horno para esmaltar y herramientas.

1.5.1.4. Eslabén de la comercializacion.

Debido al alto valor de cambio y simbdlico de las joyas, el producto final exige un
empaque especial como cajas recubiertas con terciopelo y bolsas del mismo material,
acompafada de etiqueta que registra las caracteristicas de la pieza (piedras, metales,
Ley, kilates). El empaque puede ser disefiado por el mismo artesano o conseguido en el

mercado.

1.5.2 Principales Tecnologias El censo econémico de 1998, registra una proporcion
similar entre la Orfebreria (45.6%) y La joyeria (45.3%) contemplando la Plateria
con un 9%. El total de artesanos registrados en los tres oficios es de 432. Es de
aclarar que éste numero ha aumentado, especialmente en Bogota.
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PRINCIPALES OCUPACIONES EN JOYERIA
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Grafico 3. Principales Ocupaciones en Joyeria

Fuente. Censo Econémico Artesanal.1998

1.5.2.1. Ubicacion de Comunidades Artesanales.

v

Bisuteria. Se destacan Magdalena, Cesar, Bolivar y Chocd (Resguardo Indigena
Embera-Chami) asi como varios municipios del Departamento de Cundinamarca y en
especial Santafé de Bogota, como los mas importantes.

Joyeria. Se necesita diferenciar entre el tipo de joyeria armada y la Joyeria fundida ya
sea con la técnica de casting o con la fundicién en arena. En el segundo de los casos,
para joyeria por casting se destacan Bucaramanga, Bogotd y Popayan, para la
Fundicién en arena, Popayan, Quibdé y Chocé.

Orfebreria. Definida por el trabajo en oro y su principal producto es la joyeria armada.
Entre los comunidades artesanos se destacan: Bolivar con la técnica de la filigrana
momposina, Santa Fe de Antioquia (Antioquia) y Barbacoas (Narifio) en su orden.

Dado que la Joyeria en estudio, es una joyeria artesanal, con altos ingredientes de mano

de obra, la incursién tecnolégica mas especializada se encuentran en el sector de la



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

cadena productiva de produccion y especificamente en la fundicién o casting. Siendo esta
técnica empleada en los centros joyeros de mayor produccién como Bucaramanga,

Medellin y Bogota.

El mercado externo, es mas recurrente la técnica de armado y de estilo clasico con alto
valor agregado. Mientras que en el interno, prevalece la fundicién por sus volimenes de

produccién y precio.

1.5.2.2. Proveedores Tecnolégicos. Los principales proveedores tecnolégicos
Internacionales son Suiza, Alemania e Italia y Nacionales Lamicol (Importadores) y
Comracol (importadores) en equipos para Joyeria armada y Casting. Medellin Fabrica de
Proveedores de Materia prima, laminadores y trefiladores.

1.6. AREA DE ARTESANIAS EN PIEDRA

La elaboracién de artesania en piedra en Colombia, se origina con la talla escultérica de
deidades religiosas con figuras antropozoomorfas, presentes principalmente en las
culturas de San Agustin y Tierradentro, en el suroccidente colombiano.

Anteriormente las tallas en piedra se elaboraban completamente a mano, sin embargo
con el auge de la arquitectura suntuaria en periodos recientes demandé productos
monumentales tipo columnas, frisos, fuentes, entre otras, que exigieron el uso de

maquinas y equipos de corte y de pulido.

Actualmente, con el uso de este tipo de tecnologia, las aplicaciones van desde lo
decorativo (fuentes, pilones, columnas mausoleos) hasta lo utilitario, y suntuario con

enfoque escultérico.
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v' Talla en Piedra. Proceso gradual de percusion, friccion y pulimiento en el que se va
eliminando pequenas cantidades de piedra hasta conseguir la forma final de la obra, con
el fin de elaborar una pieza con aplicacién en la arquitectura, la escultura y en objetos de

caracter utilitario.

Los materiales empleados van desde la piedra caliza, piedra jabén, la piedra volcanica
(roca Ignea), el marmol, pedernal, obsidiana y las operaciones contemplan: desbaste por
percusion, friccion y pulimento, con herramientas simples como cinceles, punzones,
martillos y en algunos casos con pulidoras y martillos neumaticos, fresas y buriles entre
otros.

Las fases que se desarrollan en la elaboracién de la artesania en piedra son: extraccion,
elaboracién, acabados y empaque ( Ver Figura 16).

1.6.1. Proceso productivo. La figura 16 resume el proceso productivo, donde en cuatro

fases se desglosa la actividad artesanal de las obras en piedra o liticos.
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1.6.2.1.FASE |. Extraccion de Materia Prima. Dentro de la explotacién de la materia
prima, se presentan dos tipos de extraccion: manual y con ayuda de maquinas. En la
extraccibn y procesamiento de materia prima, la canteria aparece como oficio
independiente y se vuelven requisito indispensables los conocimientos al respecto para el
tallador de piedra. Existen unas canterias proveedoras de dicho insumo.

v'  Exploracién. Realizada con la ayuda del buen ojo de los artesanos. Generalmente es
hecha por el mismo artesano productor.

v Explotacién. Proceso que consiste en extraer la piedra de la montafia y depende de la
naturaleza del material y el sitio en que se encuentren. Algunas veces se recurre a las

fisuras naturales que posee la roca.
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Maquinado. Es realizado en la mayoria de las veces en canteras, con maquinas como

sierra sin fin o de discos de corte.

Manual. Proceso realizado por el artesano.

Cincelado por Contorno. Es una técnica desarrollada por los artesanos con
herramientas elaboradas por ellos mismos. Consiste en agujerear (martillo y cincel)
con puntos consecutivos la piedra en contorno de la piedra. Esta técnica genera
texturas muy interesantes que son empleadas en la elaboracién de la pieza.

1.6.2.2. Eslabén de elaboracion del producto (Talla).

v

v

Disefio. Etapa que define al objeto a elaborar, las dimensiones, materiales, la técnica

de acabado, etc.
Encuadre. Consiste en hallar los ejes de cada cara del bloque de piedra. Emplean
escuadra y lapiz. Los artesanos, generalmente destinan una cara del bloque, sobre la

cual apoyan toda la obra (base). Procuran dejarla completamente lisa y estable.

Plantillado. Es la guia demarcada o patron, que ayuda a ubicar las diferentes caras
del bloque o piedra silueta del objeto taller.

Desbaste Grueso. Proceso que permite delinear las generalidades de la pieza.
Contempla operaciones de corte.

Desbaste Fino. Permite definir mas claramente la forma el objeto.

1.6.1.2.1. Técnicas para la elaboracidon. La técnica artesanal empleada es la de talla

por percusién manual y algunos casos y segun tamafo de la obra la talla por percusién

mecanica 0 neumatica.

1.6.1.3.FASE lll. Acabados. Las técnicas mas utilizadas se describen a continuacion:

v

Abuzardado. Proporciona textura a manera de canaletes sobre la pieza.
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v' Punzonado. Se realiza con la ayuda de una herramienta puntiaguda o casi puntiaguda
de longitudes entre los 11y 45 centimetros, La técnica consiste en golpear de manera
continua a lo largo de caminos paralelos, de forma que cada golpe refuerce el golpe

contiguo.

v Cincelado. Es un proceso de desbaste que consiste en eliminar secciones de piedra a
base de golpes con herramienta metalicas de cabeza ancha.

v Acabado con Pulidora. Elimina las texturas dejadas por la talla.

1.6.2. Principales Tecnologias. La talla en piedra es realizada casi en su totalidad de
manera manual y con la ayuda de herramientas como cinceles para desbaste grueso con
progresiones hacia cinceles para desbaste fino. En contadas ocasiones, se emplean
martillos neumaticos pulidoras de disco y motor tools entre otras.

Grafico 4. Principales Ocupaciones en Piedra

Fuente. Artesanias de Colombia S.A. Censo Economico artesanal.

1.6.3. Ubicacion de comunidades de artesanos. Dentro de la talla en materiales
liticos, la que mas se destaca por el nimero de artesanos implicados es la talla en piedra,
siendo los departamentos mas representativos Santander (Barichara, Villanueva, San Gil),
Huila (San José de Isnos y San Agustin), Magdalena (Santa Marta) y Bogota.
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En la talla en marmol se destaca Bogota, Palermo - Huila y Mutiscua - Norte de
Santander. En talla en Carbdn se trabaja en La Jagua de Ibirico — Cesar, Tépaga y Morca

- Boyaca y en la Guajira.
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1.7. TENDENCIAS DE DESARROLLO

Para poder determinar la tendencia de la actividad artesanal en el pais, se deben
considerar una serie de variables, teles como: la dindmica organizacional, los productos,

el mercado, la tecnologiay el entorno sociopolitico.

1.7.1. Tendencias Organizacionales. Los antecedentes de la artesania en cuanto a
sus formas de organizacién, se caracterizan bajo la funcién de talleres independientes en
la gran mayoria de los casos, en donde no se presenta un tipo de estructura organizativa
formal. Se encuentran artesanos que de alguna manera han descubierto en su oficio un
modo de subsistencia para si mismo y para su familia, logrando captar recursos dentro de

la economia local y regional.

Por tanto, la tendencia organizacional tradicionalmente fue la Asociaciéon y las
cooperativas y grupos precooperativos. Este forma organizacional ha tenido auge
especialmente a partir de la reestructuracién de la politica de economia solidaria en
cabeza de Dansocial — Departamento Administrativo Nacional de la Economia Solidaria*'.
Actualmente, se presenta una tendencia hacia la agrupacién en Empresas Asociativas de
Trabajo E.A.T., promovidas por el Ministerio de Trabajo y las Camaras de Comercio,
donde prevalece el aporte de capital de trabajo mas que el financiero, siendo
organizaciones mas funcionales para el artesano por el poco nimero de integrantes y el

nivel de compromiso que demanda.

Las actuales formas organizativas y el control que el Estado ejerce sobre las mismas
constituyen una nueva oportunidad de organizaciéon socioempresarial, que supera el

caracter estrictamente gremial que tuvieron las organizaciones tradicionales.

1.7.2. Cambios en los Productos y Servicios. Dado que la competitividad del producto
requerido por el cliente final es lo que determina las estructuras administrativas y
productivas de cualquier empresa, el disefio y desarrollo de producto ha asumido un papel

41 Ley 454 de 1.998
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clave en la dinamica comercial. En este sentido, la revista dinero hace una resefia sobre
las compras en productos ceramicos y concluye “el disefio es un factor importante en la

decision de compra. Los estilos de vida, han forzado a la diferenciacién del producto™?

Artesanias de Colombia, a través de sus Centros de Disefio de Bogota, Pasto y Armenia,
ha sido pionera desde mas de 30 afos, en el rescate, desarrollo e innovacion de
productos para la artesania y la microempresa; para ello ha hecho propuestas
revolucionarias que, a partir de la interpretacion de las tendencias del mercado y estilos
de vida actuales, plantean el cambio de funcién, la mezcla de materiales, la organizacién
de los productos por lineas o colecciones, el desarrollo de empaque, imagen y marca del
producto, el mejoramiento de la calidad y la aplicacién de normas internacionales, entre
otros.

Estas intervenciones han logrado rescatar el producto artesanal de las ferias improvisadas
que le restaban valor, posicionandolo en los mejores escenarios de promocién y
comercializacién, como los eventos Expoartesanias y Manofacto, asi como en Galerias

de Disefo.

Lo anterior obedece a que Artesanias de Colombia ha identificado como ventajas
competitivas del producto artesanal nacional en el ambito regional e internacional, el
desarrollo de sus valores agregados de disefo, cultura y medio ambiente, reforzados
generosamente por la riqueza y variedad de materiales, oficios, técnicas y creatividad de

artesanos y disefiadores.

Como estrategia de promocién y comercializacion de la artesania colombiana,
especialmente de los nuevos productos, Artesanias de Colombia, ocasionalmente con el
apoyo de otras entidades, ha desplegado campanas de divulgacion y publicidad, a través
de diferentes medios impresos, audiovisuales y electrénicos, como catalogos de
productos, afiches, etiquetas, vallas, folletos, pagina web*®. Esta estrategia promocional

“2 Revista Dinero, Noviembre 9 2001.
3 www.artesaniasdecolombia.com.co
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se ha constituido en un puente de informacién y comunicacién dindmica como un servicio

adicional al cliente.

Esta experiencia ha estimulado iniciativas en organizaciones artesanales de base, que
han visto la utilidad de insertarse en la promocién y el comercio virtual creando sus
propias paginas Web, como es el caso de la Corporacién Red de Artesanos de la Costa
Atlantica.

1.7.2.1.Politicas Nacionales para el Desarrollo de la Artesania. El Ministerio de
Desarrollo Econédmico, en acuerdo con la Organizacién de las Naciones Unidas para el
Desarrollo Industrial — ONUDI, Asociacién Colombiana de Pequefios Industriales —
ACOPi, Artesanias de Colombia y ONG’s que apoyan a las pequefas y medianas
empresas -PYME, propone como estrategia de desarrollo de la productividad vy
competitividad, el fomento de micro clusters horizontales 0 mini cadenas productivas
regionales* por medio de la configuracién de los eslabones de cada cadena, la
identificaciébn de todos los agentes institucionales, publicos y privados, locales y

nacionales, vinculados a los mismos.

En Colombia se han preseleccionado 170 cadenas productivas agroindustriales, de las
cuales se han priorizado 50, 20 de ellas artesanales. En diciembre del afio 2.000 la
ONUDI, El Ministerio de Desarrollo Econdmico, Artesanias de Colombia, SENA y otras
entidades firmaron el primer acuerdo regional de competitividad en el Espinal — Tolima,
dando inicio a la ejecucién del proyecto “Desarrollo Integral de la Minicadena, Productos
de Alfareria, Vaijillas y Cazuelas de la Chamba”, que junto con la cadena de la Achira son
pioneras en el desarrollo de esta estrategia.

El siguiente cuadro relaciona las principales cadenas artesanales préximas a ser
fortalecidas:

“4 | a Mini cadena, es un nucleo empresarial, con gran vocacién regional que potencializa el desarrollo de una comunidad o
de un pequefio grupo humano. Esta compuesta por Empresas, Instituciones relacionadas con el sector ya sea proveedores
de Materia Prima o comercializadores de sus productos y Entidades educativas, con posibilidades de integrarse en
mercados locales e internacionales. Tomado de 50 Mini cadenas productivas para la construccién de la paz. Ministerio de
Desarrollo Econémico. Marzo de 2.000
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Insertar cuadro de minicadenas fomipyme

Dentro de la estrategia de las minicadenas productivas, se vienen integrando los
proveedores de materia prima con productores, garantizando a estos ultimos economia de
tiempo y homogenizacién y calidad en el material. Es el caso de los Municipios de la
Llanada y Sotomayor en Narifio, Santa Rosa del Sur en Bolivar, en la cadena de la
orfebreria — joyeria*’, y el Guamo (La Chamba) en el Tolima, donde se ha conformado el
grupo precooperativo Minero Ambiental con el apoyo de DANSOCIAL.

En sintesis, como resultado de la articulacion de las cadenas productivas, el eslabén
minero y de extraccion de materias primas vegetales comienza a fortalecerse con la
caracterizacién y calculo de reservas de recursos minerales y la investigacion e
implementacién de planes de manejo de especies vegetales. Para lograr este objetivo se
convoca a las Corporaciones Auténomas Regionales, Institutos de Investigacion
Ambiental*® y ONG’s especializadas y Universidades.

1.7.3. Cambios en los Mercados. Segun datos obtenidos del estudio de mercadeo
realizado por expoartesanias, los compradores de artesanias tienen niveles escolares por
encima del pregrado, su capacidad de compra es relativamente proporcional a sus
ingresos y se ha determinado su aparicién, por la ampliacién de la oferta artesanal con
mezcla de materiales, nuevas aplicaciones, costo, aumento de la oferta productiva,

diversificacién de los productos de las diferentes clases de artesania®’

1.7.4. Tendencias Tecnolégicas

4 Programa nacional de Joyeria. Minercol, Artesanias de Colombia. Noviembre 2001

“6 FES, Metodologia ...; cartilla .... CD...

“" Dentro de la Ley 36 del artesano de 1984, se clasificaron tres tipologias artesanales a saber: Artesania Indigena, en
donde el artesano indigena, utilizando sus propios medios transforma dentro de sus tradiciones en objetos arte y
funcionalidad los elementos del medio ambiente en que vive, para asi satisfacer necesidades materiales y espirituales,
conservando sus propios rasgos histéricos y culturales.

Artesania Tradicional popular, producto de la fusién de culturas americanas africanas y europeas, elaborada por el pueblo
con caracter anénimo, con predominio completo del material y elementos propios de la region. Expresion fundamental de la
cultura popular e identificacién de una comunidad determinada.
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1.7.41. Para la Ceramica y la Alfareria. En los Procesos de Produccion, el torno de
levante, ya sea eléctrico o de patada, se impone en los principales centros alfareros del

pais.

v' En los procesos de coccioén, la tendencia es la sustitucién o reconversién de hornos a
carbon, a lefia o eléctricos, por hornos a gas (natural o propano), debido a las ventajas
que ofrece: un combustible mas econdémico, temperaturas mas altas y controladas,
prevencion de los impactos ambientales que causan la deforestaciéon y la emision de
gases a la atmdésfera en los hornos a carbén y lefia.

En Raquira se estd implementando actualmente el uso de coke como combustible,
proporcionando quemas mas cortas, mejor calidad en las piezas terminadas, economia en
el uso de recursos y mayor control de contaminacién ambiental, programa en el que
participan 2 asociaciones locales y cuyo cambio implica una adecuacién del horno, la
aplicacién de ventiladores para alentar la combustién y un mayor control de temperatura a
en todo el proceso*®

v En los procesos de Decorado®, se estd implementando el decorado a partir de
calcomanias, que se aplican a las piezas y se queman en el horno a las mismas

temperaturas empleadas para los esmaltes.

Existe una tendencia del uso de esmaltes de base alcalina, para eliminar los esmaltes de
bases de plomo y cadmio en la ceramica y la alfareria.

Al nivel de la ceramica urbana y debido a la influencia académica de escuelas de bellas
artes e institutos especializados, se ha venido impulsando una produccién ceramica de
alta temperatura o0 en gres de tendencia artistica con uso predominante de insumos

quimicos, en Bogota, Medellin, Cali, Barranquilla, Bucaramanga, Cacuta y Santa Marta.

Artesania contemporénea, en donde su produccion involucra elementos de otra cultura a nivel estético tecnolégico y de
znateriales.
4: Artesanos. Custodio Herndndez Asomuiscas y Reyes Suéarez

Idem
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A nivel alfarero los engobes aparecen como una tendencia decorativa muy marcada.

El proceso que se ha venido realizando en Raquira (Boyacd), en donde en varias
ocasiones a contado con la asesoria de expertos de diferentes paises, dentro de ellos la
Misién China, arrojando resultados que actualmente son aplicados en el entorno
especifico de organizacion para la produccién, como estrategia de competitividad laboral.
Se esta trabajando con cinco unidades productivas o grupos artesanos en los eslabones
de la produccién de extracciéon y procesamiento de materias primas, tratamiento de
materia prima- formulacién de pastas, moldes (tarraja y vaciado), hornos a gas,

comercializacién, respectivamente®

1.7.4.1.1. Tendencias Tecnolégicas Internacionales.”’ La situacién econémica ha
repercutido en las empresas que se dedican a la produccién y comercializacién de objetos
en general, transformando su modo de produccién en los aspectos tecnolégicos y
organizacionales, cambiando su estructura rigida por una mas flexible que se adapte sin
mayores traumatismos a las exigencias del mercado y al uso de nuevas tecnologias. Esto
se hace evidente en la transformacién de las etapas productivas en departamentos,
responsables de la investigacién y desarrollo de su area especifica, como por ejemplo: el
departamento de materia prima que contempla tanto la extraccién y procesamiento de la
arcilla como de los materiales empleados en los moldes, deparfamento de esmalles,
departamento de produccién ceramica. Esta estructura esta regulada por la interaccién
de los departamentos con el objeto de cumplir una produccién determinada de objetos (de
sus caracteristicas finales depende las areas de desempefio de cada uno de ellos).

La tendencia estd determinada para el moldeo o la produccién en serie de objetos por
vaciado, y las implementaciones tecnoldgicas giran entorno a las caracteristicas fisicas de
los materiales empleados y a su desempefio en la labor del Moldeo, es decir,
consideraciones de secuencialidad, eficiencia en la produccién en cuanto a tiempos y

movimientos, rendimiento y disefo

% ANEZ, Diego. Ceramista, Disefiador Industrial 10 afios experiencia Raquira.
5 BELTRAN, Edgar Orlando. Disefiador industrial, especialista en procesos Productivos. 7 afios CORONA(R)



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

Relacionado con la implementacion de equipos, los hornos continuos (nunca se apagan)
tienden a desaparecer, dando paso al uso del horno a gas licuado o GLP*? controlado por
computador.

Las tendencias de compra, fluctian entre el tipo de artesania contemporanea % (con
énfasis en objetos utilitarios) y artesania Tradicional popular®*

La propuesta es acondicionar la tecnologia blanda a los procesos artesanales que la

requieran.

1.7.42. Tejeduria y Cesteria. Dado el margen tan bajo de la incursién tecnolégica en
el espectro de la tejeduria y la cesteria (en su gran mayoria, los objetos artesanales son
elaborados a mano o con tecnologias blandas) las tendencias se registran en el eslabén
de la cadena productiva de procesamiento de materias primas con la implementacién de
color (como caracteristica de diferenciacién y disefio de producto) y en algunos casos en
el uso de maquina de coser (como estrategia de competencia en produccién).

En los comunidades artesanales mas organizados, se percibe la diferenciacién en las
operaciones de producciéon o departamentos operativos, es el caso de Curiti, en donde
en el departamento de procesamiento de materias primas, se han implementado,
magquinas hiladoras, enconadoras, una caldera a gas para tintura, y mejoras en los telares
horizontales. En Timbio Cauca, se han implementado igualmente, maquinas devanadoras
de seda, telares semiautomaticos y algunos procesos de tintura con colorantes de tipo
acido; a nivel internacional, para el caso especifico de la seda, INDIA tiene tecnologias en
la hilatura de la seda, con hilos del mismo calibre o titulo de inicio a fin de la hebra y
telares automaticos. Condiciones similares de hilatura se encuentran en la Hilanderia

COCOSILK en Pereira que provee especialmente a los artesanos del eje cafetero. Es de

2 Es de saber que esta tendencia esta determinada por el abastecimiento del combustible de cada lugar

% Se llama contemporéneo, a los objetos que han sido elaborados con nuevos métodos de produccién, al Tipo de Objeto y
al disefio incurso dentro de el.

% En donde se recupera el Valor por lo autéctono, 1o que se hace casi en su totalidad a mano, y contiene elementos
simbélicos y de identidad de una cultura.
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anotar, que en el ambito de hilanderia industrial se impone Medellin con hilos, materiales,
colores y productos trenzados. (hilanderias de algodén y fibras acrilicas)

Con relaciéon a la tejeduria en lana, algunos grupos artesanos de los municipios de
Cucunubé en Boyacd, Sibundoy en el Putumayo, Silvia en el Cauca han apropiado una
serie de equipos para mejorar la calidad y rendimiento de su produccién con el uso de
ruecas, devanadora, cardadora de tambor y urdidores.

En cuanto a las competencias a escala internacional, se denota una clara tendencia en la
aplicacién de textiles artesanales a la decoracién de interiores y a su aplicabilidad en
accesorios de moda, como bolsos, botas, gorros etc.** y en cuanto al uso de materiales
como el algodén, lana virgen y polialgoddén o coralino dentro del mismo espectro de

decoracion de interiores.

De otro lado, en el ambito tecnolégico, USA impone su desarrollo, con telares de alto

rendimiento, Disefio, nuevas puntadas y materiales.

Es de anotar, que entre los paises exportadores de telas artesanales como INDIA y
TAIWAN entre otros, aparece la figura de telas industriales pero pintadas a mano, es
decir, Incremento de la Produccién con valor agregado en algunas partes del proceso
productivo.

En el ambito de la cesteria, aparece FILIPINAS como uno de los competidores con mayor
potencialidad, puesto que ofrecen objetos con ingredientes de disefio, altos volimenes de
produccién y muy bajo costo.”® Es un caso que se diversifica en MEXICO, en donde la
artesania va de la mano del turismo, en donde en los mismos lugares en donde se
comercializa, aparece el taller del artesano, dando a conocer su técnica (este caso es
similar en VENEZUELA en la aldea del tintorero, en donde el local comercial, esta
integrado al taller del artesano y este a su vez se convierte en su vivienda). Otra
modalidad en MEXICO, esta dada en virtud de la mezcla de oficios, en donde pueden

% Taller Arte y Disefio. Jackeline Daza. Maestra en Textiles
o ARANADOR, P.J. Disefiador Filipino
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intervenir hasta tres oficios en la elaboracién de un objeto y cada uno de ellos es realizado

por el artesano experto en el mismo.”’

1.7.4.3. Madera. El cambio tecnoldgico se percibe en el ambito de la talla en madera y
en especial, la realizada por los indigenas con experiencia comercial (expoartesanias), en
donde se han venido implementando, maquinaria de corte (motosierras), como de
pulimento y acabado (motor tool, lijadoras manuales).

En cuanto al uso de materiales y bajo los lineamientos ecolégicos, aparece un nuevo tipo
de material (aglomerado), MDF tableros de media densidad, cuyo espesor varia entre los
3mm y los 2.9mm, muy usado por los artesanos contemporaneos y especialmente en
Bogotd, por su bajo costo y gran oferta en el mercado.

1.7.4.4. Cuero. Las tendencias tecnoldgicas, actualmente se presentan en el ambito de
la organizacion para la produccion, con la figura de la celda o célula de trabajo, en donde
la jerarquia es de tipo horizontal y aparece dentro de las areas de pre- armado, armado y

costura.

Con respecto al producto, se denota una gran tendencia en los productos marroquineros
de proporcionarle el valor agregado al producto a través de los acabados a mano como
nudos, amarres o costuras en la superficie del objeto.

1.7.45. Joyeria. A nivel Nacional, la fundicién o casting prevalece como técnica e
implementacién tecnolégica en los diferentes comunidades artesanos, ya que provee
grandes volumenes de produccién y facilita el trabajo en la reproduccién de piezas.

A nivel Internacional, Hong Kong e Italia se posicionan en el mercado externo. El primero,
con gran volumen de produccién y alta calidad en piezas armadas (mano de obra
calificada, altas tecnologias y disefio) y el segundo con grandes volimenes de
produccion, calidad y disefio, en donde se encuentran comunidades artesanos

5 ROMO, J. Disefiador Mexicano
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especializados en diferentes areas de la produccién, como arezzo con maquinas y
herramientas, Florencia con joyeria armada tradicional, Bicenza en estampacién

(Troquel), Valenza Po con alta joyeria, micro fundicién y armado.

Dentro de las tendencias tecnolégicas internacionales, estad la gran produccién de
cadeneria en trefiladoras de alta potencia, Uso de Torno computarizado y soldadura
Liquida entre otras.

Aparece la joyeria contemporanea con mezcla de materiales tanto metdlicos como
minerales y vegetales al igual que la implementacién de Metales “Contemporaneos” o

Industriales tales como el niobio, aluminio y titanio.

De otro lado, por el gran abastecimiento de metales excedentes de la explotacién Rusa en
platino y paladio, (siendo este pais uno de los principales abastecedores de metales
preciosos del mundo), se presenta el auge de la joyeria en plata, condicionada por su bajo
costo, gran oferta en el mercado y se consecuente demanda tanto interna como externa.
Caso especifico en la Joyeria de Mompox, en donde la gran mayoria de artesanos estan
produciendo en plata en mayor proporcién que en oro.

1.7.4.6. Piedra. El principal responsable de los cambios generados en el oficio de la
talla en piedra, es el producto, el cual se posiciona en el mercado, con argumentos de
disefo y aplicacion, en donde los productos mejoran sus condiciones de peso y estética a
través de un mejor manejo en la producciéon y de mezcla de materiales, especificamente

con la ceramica.

La tendencia se registra en el ambito de la mezcla de oficios relacionados con la piedra y
de materiales que mejoren sus cualidades estéticas.
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2. ENTORNO ECONOMICO

Para evaluar el desarrollo de una actividad econédmica ya sea la pequefia o mediana
empresa, se tienen en cuenta factores medidores del impacto econémico de las mismas,
dentro de las economias regionales y nacionales. Para el caso especifico de la artesania,
los medidores podrian estar en relaciéon directa con la dinAmica de empleo, el aporte al
PIB y los aportes fiscales de su actividad comercial a través de ventas directas o de

eventos feriales.

Dado, que la artesania, se ubica dentro un renglén de la economia informal, son muy
pocos los comunidades artesanos que poseen mecanismos de control, manejo de
contabilidad, registros de compra de materias primas o insumos y en la mayoria de los
casos no se expide una factura que permita registrar el monto en las ventas y su
consecuente seguimiento. Por lo tanto, se hace un poco compleja la consecucién y

analisis de esta informacion.

Con respecto al comportamiento de la artesania en el mercado externo, son muy pocos
los grupos artesanos que han accedido a esta modalidad comercial. Generalmente, ésta
se encuentra condicionada por los volimenes de produccién, el costo, la consecucién y
procesamiento de la materia prima, junto con la escasez de capital de inversion,
acompafada de escasos canales de comercializacién. Las asociaciones artesanas cuyo
principal sustento, es la produccidn de artesanias, junto a una sélida estructura
organizacional, han logrado participar de esta modalidad comercial, de manera
esporadica en la gran mayoria de los casos. La gran mayoria de artesanos, vende sus
piezas a empresas comercializadoras y muchas veces condicionan su produccién a la
demanda que las mismas hacen de ellos. Este es un factor que tangencialmente beneficia
al gremio artesano, puesto que ayuda a posicionar la artesania en el exterior, pero no
proporciona las ganancias necesarias para el mismo. De otro lado, los costos de los
productos muchas veces son impuestos por dichas empresas, creando confusién y
desanimo en la labor artesanal.
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Con todo este panorama, hay oportunidades comerciales en el mercado nacional, en
ferias generalmente realizadas en sitios turisticos o eventos feriales regionales que
generalmente coinciden con festividades locales, en donde la participacién de la artesania
dinamiza la economia local, representando una manifestacién cultural importante. De los
eventos de comercializaciéon artesanal se realizan en el pais, Expoartesanias, feria que
anualmente tiene lugar en Corferias - Bogota, asi como las ferias Eje Cafetero,
Manofacto, Primera Feria Internacional Indigena y el Primer Encuentro Andino de
Artesania, que se llevan a cabo en la Plaza de los Artesanos y la Microempresa de
Bogotd, son los que han generado un alto grado de impacto comercial.

Expoartesanias como proyecto comercial, recibié en el afio 2.000 el premio nacional a la
Gestion Publica, otorgado por la Presidencia de la Republica a través de la Funcion
Pdblica, y se ha posicionado como la primera feria artesanal de Latinoamérica,
alcanzando volimenes de venta por mas de $5.000'000.000 en su versién 2.001, con
participacién de :::: artesanos .

21. MERCADO INTERNO.
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Grafico 5. Comportamiento de las Ventas

Fuente. MONTEALEGRE LibardoEstudios, RUBIO SOTO James. Consultores. Estudio de Mercado.
Expoartesanias. Santafé de Bogota. 1997-2001.

Analizando el comportamiento de las ventas en la feria de expoartesanias en el periodo
comprendido entre los afios 1997 — 2001 se puede ver en el Grafico 5. Las ventas
totales ascendieron a $5.286.034.910 miles de millones de pesos, en el afio 2001, cuando
en el afo 2000 fueron de 4.120 (miles de unidades). Lo anterior nos muestra un
crecimiento del 28.25% en las ventas totales, puede estar determinado por la calidad de
los productos, el tipo de artesania en donde prevalece la artesania contemporanea con
ingredientes de disefio®® . También se determiné que ha influido en este comportamiento

el nivel de escolaridad de los participantes 59.4% alcanzan niveles de pregrado.

La participacion de éstas ventas por regiones colombianas, es directamente proporcional

con el nimero de participantes |

% Estudio de mercado Expoartesanias 2000. Libardo Montealegre. Consultores. En donde la participacién de la artesania
contemporénea es del 43.9% sobre la artesania tradicional Popular 41.6%
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Grafico 6. Participacion de los Artesanos por Regiones en Expoartesanias.

Fuente. Estudios de Mercado Expoartesanias 2.000-2.001.

La participacion de Bogotd es una de las mas representantes, sin embargo es
preocupante, ya que alli es donde se ubica el menor nimero de artesanos. Las razones

pueden estar dadas por los costos: de los stands, el alojamiento, la alimentacién y el

desplazamiento hacia la capital.

Analizando el volumen de participantes de acuerdo a la técnica, el mayor nimero se
registra en produccién de madera con un promedio de 131 artesanos. Le sigue la
artesania ceramica, con una participacion de 106 artesanos, artesanias en fibras
vegetales promedio 100 artesanos, artesania en textiles con 94 artesanos, artesania en
joyeria con 34 artesanos, artesania en cuero 10 artesanos, artesania en piedra 7

artesanos. Ver gréafico 7.

Piedra
Cuero
Fibras VVeg.
Joyeria
Ceramica
Textiles

Madera

1 $63.356

| $98.175
$445.85

7
$488.87

5

$768.42
4
I $785.80

6
$932
il ,_I'02

|1 Millones de Pesos |

Grafico 7. Participacién en Ventas por Area de Analisis

Fuente. RUBIO SOTO James. Consultor. Estudio de Mercado. Expoartesanias. Santafé de Bogota. 2001.
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Grafico 8. Ventas por Participante/Ventas totales por Area

Fuente. RUBIO SOTO James. Consultor. Estudio de Mercado. Expoartesanias. Santafé de Bogota. 2001.

Teniendo en cuenta los volimenes de ventas reportados por el estudio de mercado
realizado para la feria en el afio 2001 y estableciendo un promedio entre el nUmero de
participantes y su ingreso, se concluye que la joyeria se ha posicionado sobre los otros
sectores, con ingredientes de disefio y contemporaneidad, puesto que la hipétesis que se
manejaba de volumen de participantes versus ventas no se aplica en este caso, ya que

con referencia a su participacion a lo largo de la feria, ha venido decreciendo (1.38%) con
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respecto al 2000; la madera, en contraposiciéon con lo expuesto por el estudio acerca de
las preferencias de compra, ocupa el quinto lugar con respecto a las otras técnicas y se
corrobora la hipétesis sobre las relaciones proporcionales entre la oferta y la demanda
con respecto a los textiles, con una participaciéon de 107 artesanos ocupan el segundo
lugar de las ventas percibidas por participante. (Ver gréafica 8)
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2.2. MERCADO EXTERNO.

Son pocos los artesanos que logran cubrir mercados extranjeros. Aun asi, el DANE y
PROEXPORT, han realizado una clasificacion de las artesanias, segun algunas
variables, como el material, la tecnologia implicada, el uso o destino final de los objetos
artesanales.

Es pertinente resaltar, que las descripciones de las posiciones arancelarias, algunas
veces se acercan a la descripciéon del producto final, pero la gran mayoria de las veces,
deben agruparse de acuerdo a las posiciones arancelarias ya definidas.

La artesania en cuero son clasificadas regularmente como manufactura, debido al nivel
tecnolégico alcanzado, a su organizaciéon productiva, sus insumos procesados y sus
disefios, como consecuencia de haber constituido por varios afios un renglén importante
en las manufacturas menores. Cabe anotar que, sin embargo han surgido nuevos talleres
artesanales del cuero, gracias a la persistencia de demanda internacional que tienen los
productos en cuero, cuyo valor agregado descansa en el aporte de mano de obra y

. 19.081.74
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% 15.952.65
1999 I | 4
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acabados especiales.

Grafico 9. Comportamiento de las Exportaciones de Artesania  (1998-2001).
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Fuente. Proexport. Santafé de Bogota. 2001.

En los datos relacionados en el Grafico 9, se destacan los productos de ceramica, joyeria,
metales, cesteria, flores artificiales, productos de origen vegetal y mineral, manufacturas
de vidrio, sombreros, trenzas y demas articulos similares, mantas, tapiceria, encajes
hechos a mano. Es importante considerar que en los productos ceramicos aparecen
contemplados objetos de porcelana y otros articulos de uso doméstico, de higiene y
tocador en porcelana, y finalmente objetos de vitroceramica, siendo estos ultimos, los que
para su elaboracion requieren de un tipo de tecnologia especializada.

Se puede concluir, que en las anteriores cifras se han incluido una serie de articulos que
no competen con el quehacer artesano, igualmente no incluyen objetos de madera, piedra

y cuero.

Dentro de las exportaciones registradas por el DANE, las manufacturas de cuero tales
como talabarteria y guamicion, poseen el volumen mas alto de participantes, se investigd
uno a uno las posiciones arancelarias de cada uno de los productos artesanales que
competen con el estudio, basandose en las posiciones sugeridas por Artesanias de
Colombia S.A., en la guia para exportar artesanias elaborada con apoyo del Ministerio de
Comercio Exterior, Proexport y Minercol.
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Analizando la informacién contenida en el Grafico 10, el total de las exportaciones en
artesania, supera los US $ 130 millones de délares, este resultado esta determinado en
gran medida por las exportaciones de la marroquineria y talabarteria, al igual que la
madera, aunque en cada uno de los casos se tuvo en cuenta la descripcion del Arancel al
que pertenecian los productos, discriminando aquellas posiciones arancelarias en donde
se denotaba que el trabajo artesano no estaba incluido dentro de este género. De todas
maneras, dentro de los dos sectores en mencién, se hace muy complejo discernir entre lo

que es artesania o no, de acuerdo las descripciones de las posiciones arancelarias.

Teniendo en cuenta los diferentes tipos de técnicas, se hace un registro de su

comportamiento y correspondiente posicionamiento en el mercado.

En tejeduria y cesteria el comportamiento se puede visualizar en los Graficos 10y 11.
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Grafico 11. Exportaciones de Tejeduria (1998-2001)

Fuente. PROEXPORT.

Las exportaciones de tejeduria, presentaron un decremento en el aiio 2001 pero aun asi,
conservan una tendencia a la alta, en volimenes de produccién y venta.

2001 | | 224377
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Grafico 12. Exportaciones de Artesania en Cesteria
Fuente. PROEXPORT.

Hay una fuerte tendencia a la baja en exportaciones de cesteria. Unas de las razones se

encuentran relacionadas con la competencia extranjera (cesteria filipina) y el
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aprovisionamiento de materia prima que puede estar condicionado por problemas de
orden publico. (Ver figura 12)

Se puede inferir que la exportacién en sombreros (que pertenece a la cesteria) esta en

crecimiento, registrando a noviembre de 2001 138.883 miles de dblares.

$ 36.365
$ 27.779
$ 17.037
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Grafico 13. Exportaciones de Artesanias en Madera
Fuente. PROEXPORT.

En el Grafico 13, se observa la descripcidén de las posiciones arancelarias para productos
en madera en donde las estibas, carretes gigantes y la materia prima en bruto o
procesada aparecian, para efectos de este estudio esta informacién no es relevante.

De todas maneras, dentro del volumen de exportaciones de madera, el renglén que
engrosa la cifra final es el de la ebanisteria y carpinteria, aparecen muebles de oficina,
escritorio y de cocina. Dado que los artesanos que trabajan la madera también elaboran
este tipo de mobiliario, se hace muy dificil discriminar el mobiliario especificamente

artesano.

Se puede afirmar que las exportaciones de productos artesanales en madera pueden ser
para el afo 2001 de 11.179 unidades. Para este caso, la madera se posicionaria en un

tercer lugar después de la joyeria y bisuteria.
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Grafico 14. Productos de Madera con Mayor Demanda en el Mercado Externo
(1998-2001)

Fuente. Proexport. Promedios calculados por el estudio.

En el Grafico 14, se destacan la ebanisteria/carpinteria y el trabajo en Bambu, sobre la
talla la taracea y la elaboracién de instrumentos musicales, se plantea la hipétesis, que las
razones fundamentales de las diferencias abismales en la comercializacién de estos
productos, estdn determinadas por la infraestructura tecnolégica, el acompafamiento de
algunas entidades publicas en investigaciéon y desarrollo sostenible (Guadua) y de los
ingredientes de disefio que sin duda alguna vienen acompafiados de un tipo de
escolaridad especializada en torno al oficio.
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Grafico 15. Exportaciones de Artesanias en Articulos de Cuero - Talabarteria

Fuente. Proexport.

Es dificil determinar, los volimenes de exportacion especificos para los productos
artesanales de cuero. Las posiciones arancelarias, estan determinadas por los productos

de la industria manufacturera.

Se puede concluir, que la produccién de la industria del cuero ya sea a pequefia o
mediana escala, estd determinada por la implementacién tecnolégica en la mayoria de

sus procesos productivos. (Ver figura 15)

Con relacién al area de joyeria artesanal los datos relacionados para el estudio, no se
tuvieron en cuenta, los renglones de talla de piedras preciosas, ni la joyeria que emplea
esmeraldas, diamantes, perlas, es decir piedras preciosas de alto costo, ya que existen
talleres especializados encargados de hacer este tipo de producto y que generalmente
comprenden la mediana empresa como Sterling, entre otros. (Ver figura 16).
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Grafico 16. Exportaciones de Artesanias en Joyeria (1999-2001)

Fuente. Proexport.

2001 4976515
2000 | 3593003
1999 | 3053288
1998 | 3288555
‘l:l Millones de Délares \

Grafico 17. Exportaciones de Artesanias en Bisuteria (1999-2001)

Fuente. Proexport.

A pesar de que la bisuteria es una técnica que se esta imponiendo en el mercado, donde

se emplean semillas y metales no preciosos y/o semipreciosos, la joyeria se posiciona



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

sobre esta. Estas razones, también pueden estar determinadas por el mercado externo y

el tipo de consumidor. (Ver figura 17)

Grafico 18. Exportaciones de Artesanias en Piedra (1999-2001)

Fuente. Proexport

Las posiciones arancelarias que se tuvieron en cuenta para las artesanias en piedra,
excluyen marmol travertino y alabastro, manufacturas diferentes a la talla, granito de talla
para construccion, losetas y cubos empleados en construcciéon. El tipo de producto
mencionado anteriormente, la produccién obedece a lineamientos de la Industria de la
construccion, en donde la mano artesana unicamente es requerida para la instalacién de
estos productos, ademas, el producto de la Talla artesanal, casi siempre es de tipo
escultérico o de piezas unicas como en el caso de los pilones para moler o las piletas

para los jardines. (Ver figura 18)

Para la exportacién de articulos de piedra, se deben contemplar, consideraciones de peso

y de volumen en la mayoria de los casos.

2.3. PREFERENCIAS ARANCELARIAS.

Para un mejor manejo del sector artesanal, PROEXPORT realizé una clasificacién de los
productos artesanales en cuatro paquetes: articulos de arte, cesteria, adornos y bisuteria
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y estos junto con los demas productos del sector son beneficiarios del ATPA, Ley de

preferencias arancelarias andinas, ingresando con franquicia arancelaria a ese mercado®.

La zona libre de comercio que opera en marco del Grupo Andino, otorga a los productos
del sector un arancel del 0% para ingresar a mercados como Venezuela y Ecuador. Para
la Unién Europea y la Antillas Holandesas, los productos del sector regalos y artesanias,

tienen un ingreso libre de Arancel.

2.3.1. Para la Joyeria y Orfebreria. En los paises del grupo No.1 (Panama, Aruba,
Bonaire, Curacao), del grupo No.2 (Estados Unidos y Puerto Rico) y los del grupo No.3
(resto del mundo) tienen. O% en el Certificado de Reembolso tributario CERT. Mientras
que la bisuteria, en los tres grupos mencionados anteriormente, goza del 2.50% en el
CERT.

Existe una modalidad de exportacién bastante usual para los pequefos productores de
joyeria y es la exportacién temporal realizada por viajeros siempre y cuando su valor no
supere los 1000 délares. Para la exportacién de joyeria, orfebreria e incluso bisuteria, las
piezas que contengan metales y piedras preciosas, requieren de un visfo bueno de
Minercol. Para este efecto, se debe realizar un tramite especifico con la misma entidad.

2.3.2. Para los Textiles. Para la Unién Europea, y en el caso especifico de exportacién

de textiles, existe un sistema normalizado de preferencias andinas SGPA.
Para México, existe un tratado de libre comercio entre Colombia, México y Venezuela G3.
Para Bolivia, Ecuador, Pera y Venezuela, Acuerdo Comercial de la Comunidad Andina.

Para otros paises como Chile, Brasil, Argentina, existe un acuerdo de complementacién

econdémica respectivamente.

% Proexport. Colombia, Aproximacion Inicial al Sector Artesanias. Bogota
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Para Argentina Brasil, Cuba, Paraguay y Uruguay, existe una preferencia arancelaria

regional.

Para la exportacién de productos artesanales correspondientes al oficio de la textileria,
en Estados Unidos, se exige una Visa Textil que es otorgada por el Ministerio de
Comercio Exterior y en donde se contempla la exencion de aranceles para este tipo de

producto artesanal.®

Las anteriores preferencias, deben ir acompafiadas por el Certificado de Origen®
expedido por el ministerio de Comercio Exterior, en donde se describe brevemente el tipo
de producto, las técnicas empleadas en la elaboracién del mismo, los materiales, la
localizacion geogréfica, el tipo de taller y nivel de tecnologia utilizada.

Todas las exportaciones de artesania deben ir acompafadas por este certificado, puesto
que gracias a él, se obtienen ventajas con los paises con los que Colombia tiene
convenios directos o para acogerse al beneficio de los acuerdos internacionales sobre
comercio exterior de productos artesanales en donde actualmente, la Organizacién
Mundial del Trabajo adelanta estudios.

2.3.3. Para el Cuero. Dentro de las preferencias arancelarias del ATPA, otorgadas para
la exportacién a paises como USA, los productos en cuero como maletines, maletas,
billeteras, guantes de trabajo y confecciones en cuero tienen cero (0) arancel. Capitulo 42
y 46%

2.3.4. Otros Incentivos. El gobierno creé el Certificado de Reembolso Tributario CERT,
es decir una devolucién de impuestos que se hace a los exportadores. Es de aclarar que
no aplica para los paises como Venezuela Ecuador y Bolivia hay una exencién del IVA

sobre cualquier gravamen municipal o departamental.

% Guia para exportar artesanias Colombianas. Minercol. Mincomex. Artesanias de Colombia
% |dem. Mecanismo creado por Artesanias de Colombia y el Ministerio de Comercio exterior.
%2 Proexport. Inteligencia de Mercados. Bogota .2002
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v Incentivos Financieros. Existen lineas de crédito en el Banco de Comercio Exterior, el
Banco de la Republica, Instituto de Fomento Industrial, Leasing Internacional
(arrendamiento de maquinaria y equipo).

v Sistemas especiales de Importaciéon — Exportaciéon. En donde la entrada de insumos,
materias primas, bienes intermedios, bienes de capital, y repuestos de maquinaria,
son gestionados por entidades sin animo de lucro para exportadores, empresarios
productores o comercializadores, con el objetivo de devolver en un plazo maximo de

6 meses (a partir de la llegada de los insumos), los productos ya elaborados.

v' Zonas francas Industriales y Comerciales. Lugares en donde los productos que se
encuentren alli, estan exentos de pagar aranceles de importacion o exportacién.

v' Sociedades de Comercializacién. Realizan actividades de promocién vy

comercializacién de productos colombianos en el exterior.

v' Unidades Exportadoras de Regalos y Artesanias. Cuyo objetivo es brindar asesoria
en exportacion.

2.4. ACUERDOS COMERCIALES.

Actualmente, no existe ningun tipo de acuerdo comercial, tan sélo Artesanias de Colombia

S.A,, tiene una franquicia en Miami.

Artesanias de Colombia S.A., ha realizado algunos convenios internacionales para
fortalecer el sector en el ambito tecnoldgico y de estrategias de comercializacién de los
productos Artesanales, los que se registran son:

v' Convenio con la Unién Europea y Artesanias de Colombia S.A. en la linea de
fortalecimiento de procesos tecnolégicos y de desarrollo de producto aplicado al
Laboratorio Colombiano de Disefio sede Pasto a través de un experto en madera
para brindar asesoria a los artesanos de Narifio.
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v" Convenio de Artesanias de Colombia S.A. con el Banco Interamericano de Desarrollo
para la creacién de un sistema de informacién para la artesania cuyo objeto es la
construccion de un espacio de encuentro entre la oferta y la demanda con las
consecuentes bases de datos de los artesanos oferentes, catdlogo de productos,
preferencias del mercado, asesoria a los artesanos (disefio y produccién) en sintesis,
contempla los bienes y servicios del sector artesanal y operara a través del Internet,
segun la agenda de conectividad del Ministerio de Comunicaciones.®

v Convenio Artesanias de Colombia S.A.- ONUDI. Para el fortalecimiento de la
Minicadena Artesanal de la Chamba. 2.001

2.5. DINAMICA DE EMPLEO.

Es la produccién de artesanias para todas las areas de estudio, la dindmica del empleo,
se manifiesta de una manera bastante informal, condicionada la gran mayoria de las
veces por la estructura productiva de cada nucleo artesanal. El trabajo gira en torno a la
familia, en donde sus principales empleados son los familiares en linea directa, entonces,
aparece la figura de patrén generalmente asumida por el miembro cabeza de la familia.
Dado su estructura organizacional, se comparten todo tipo de tareas prevaleciendo el
“Todero” encargado de ejecutar la mayor parte del trabajo. Dado su informalidad, no se
tienen registros de los pagos, o de la permanencia del trabajador en la misma, para la
gran mayoria de talleres, los principales empleados son los hijos que migran hacia otras
ciudades en busca de mejores oportunidades de vida.

Otro de los ingredientes importantes que tiene el trabajo artesanal, es que éste se mezcla
con las labores del campo (ganaderia o agricultura), evidenciandose asi, la inconstancia
en la dinamica productiva. Sin embargo, existen comunidades artesanos, bien definidos
por el trabajo artesanal, con una estructura organizacional que opera igualmente bajo la

% HERRERA, Neve. Formulacién del Disefio Conceptual del Sistema Integrado de Informacién y asesoramiento para la
Artesania. Artesanias de Colombia. 2.002. Los bienes y Servicios del sector artesanal, contempla, la materia Prima, la
Fuerza de Trabajo, los demandantes de la fuerza de trabajo, las nuevas tecnologias y el Manejo eficiente del Taller
artesanal.
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figura de la famiempresa o0 asociacion de comunidades artesanos, pero cuya
responsabilidad en el cumplimiento de un pedido es mucho mayor que la de la
informalidad familiar. Es el caso de algunos comunidades artesanales, tales como San
Jacinto, Sandond, La Chamba entre otros, en cuyo caso, las organizaciones cooperativas
ocasionales fijan tarifas de acuerdo al tipo de trabajo encargado.

En Raquira, especificamente en el caso de la alfareria, genera toda una dinamica de
empleo en torno a la produccién, en donde los puestos de trabajo y las funciones de todos
los operarios se encuentran bien definidas, de acuerdo a los requisitos de la produccién.
Los pagos son realizados a destajo.

En cuanto a los riesgos profesionales, el aseguramiento de la salud y las pensiones, casi
es realizado en algunos casos por el propio artesano, cuando puede pagarlo.

Dado que la gran mayoria de la poblacién que se dedica a este oficio, es campesina,
existe un tipo de seguro de salud, propuesto por el gobierno el SISBEN.

Teniendo en cuenta el empleo que se puede generar en las grandes empresas,
solamente este es percibido por un renglén muy pequefio de la poblacién, en donde la
tipologia del operario muchas veces no obedece al tipo artesano.

El Servicio Nacional de Aprendizaje - SENA, a través de diferentes modalidades de
formacién en joyeria, madera, cuero, proporciona a las industrias relacionadas un tipo de

artesano cualificado que puede llegar a acceder a un empleo.

2.6. ENTORNO ECONOMICO DEL AREA DE ARCILLA A NIVEL INDUSTRIAL.
Después de un crecimiento econdmico sostenido desde el afio 1992 (4.0%) hasta el afio
1995 (5.8%), en 1996 la variaciéon del PIB cay6 al 2.05%, situacion que no se presentaba
desde los afios de 1982 (0.9%) y 1983 (1.7%). Durante 1997 se experimentd una leve
recuperacion al situarse al 3.1%.
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El PIB para América Latina pasé de un crecimiento de 5.4% en 1997 a 2.1% en 1998. El
crecimiento de la economia Colombiana superé a Venezuela, cuyo crecimiento fue (-
0.7%) y Brasil (0.2%); fue similar al de Ecuador (0.8%) y Peru (0.6%); y fue superado por
Chile (3.3%), Argentina (4.3%) y México (4.8%).

El crecimiento del PIB para los cuatro trimestres de 1998 fueron 0.0%, -1.03%, -0.93% y

—1.21% respectivamente, oscureciendo aun mas el panorama econdémico nacional.

En consecuencia, el desempleo en el pais alcanzé el 15.7% durante 1998, la mas alta
tasa en cinco afios. Con referencia a 1997 la tasa de desempleo aumento en 3.7% que
corresponde a unos 293.654 desocupados mas en el pais.

Por sectores econémicos se presentaron crecimientos negativos en la construccién (-
4.37%), en el sector financiero (-11.51%) y en la industria manufacturera (-0.49%), por
su parte crecieron levemente sectores como transporte y comunicaciones (3.73%),
electricidad, gas y agua (1.22%), agropecuario (0.83%) y finalmente el sector que mas
aporta a la economia nacional durante los ultimos afios, es el sector de explotacién de

minas y canteras con un crecimiento de 10.1%.

El sector de la construccién ha sido uno de los mas afectados por la crisis econémica del
pais desde el afio de 1996 con un leve repunte en 1997. El comportamiento del sector de
la construccién en 1998, se ha caracterizado por bajos niveles de produccién, fuertes
restricciones en la demanda, imposibilidad de crédito y altos niveles de inventario,

acompafiados de un crecimiento exorbitante de la cartera morosa.

La actividad edificadora nacional se encuentra paralizada como consecuencia de la falta
de liquidez en el sistema financiero nacional, las altas tasas de interés, la baja demanda,
la ausencia de crédito bancario y la baja rotacién de cartera en el area de la construccion.
La grafica siguiente, muestra la variacion de la actividad edificadora nacional y la
edificacion de vivienda durante la década de los noventa.
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Las ventas totales se estiman en $132.624 millones pesos anuales, para un costo promedio
de $60.52/kg de producto, que representa un costo de $44/kg de producto de mamposteria
estructural y de $243/kg de producto ceramico.

En términos de ingresos, los productos que mas aportan a la industria ladrillera en el area de
estudio son tableta con el 43% de las ventas totales estimadas, el bloque No. 5 con el
14%, el bloque No. 4 con el 11%, el ladrillo estructural con el 8% y el ladrillo rejilla con el 6%
cada uno, la teja con 7% y los demas productos participan en menor proporcién.

2.6.1. Indicadores de productividad. Se defini6 como principales indicadores la

productividad, el consumo eléctrico y térmico.

v' Productividad. Relaciona la produccién y los empleos y corresponde a 46.7 para las
grandes industrias, 43.1 para las medianas, 20.8 para las pequefias, 11.3 para los
chircales mecanizados y 6.4 ton/hombre.mes para los chircales artesanales.
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v' Consumo FEléctrico. Relaciona consumo de energia eléctrica con producciéon y
corresponde a 55.5 para la gran industria, 35.3 para las medianas, 23 kw.h/ton para las
pequeiias.

v' Consumo Térmico. Relaciona el consumo energético con produccién y corresponde a
(589.384), (582.898), (1.164.769) para las grandes, medianas, pequefias industrias y de
(1.374.770), (1.967.920 kcallton) para los chircales mecanizados y artesanales

respectivamente.

2.6.2. Exportaciones de material ceramico. En la siguiente tabla podemos observar
la variacién y las principales zonas del pais que participan en el movimiento de
exportacién de productos ceramicos:

EXPORTACIONES DE MATERIAL CERAMICO

ZONA 1994 2000
ANTIOQUIA 50.8% 25.6%
CUNDINAMARCA 35.7% 53%
NORTE DE SANTANDER 4% 18.2%
OTROS 9.5% 3.5%

Tabla. 4. Exportaciones de material ceramico.
Fuente: revista terracota, ANFALIT
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3. ENTORNO ORGANIZACIONAL.

3.1. ORGANIZACION INSTITUCIONAL DEL SECTOR ARTESANAL EN COLOMBIA

La artesania en Colombia a través de los afios se ha manejado como un Sector Informal
de la Economia, en donde sus principales actores, se encontraban ocultos, tras el folklore
o el cotidiano campesino. Sin embargo, hacia el afio 1976 y bajo el gobiemo del
Presidente Lépez, se formula el primer Plan Andino de desarrollo para la artesania,
donde paises como Peru y Ecuador deciden hacer parte integral de los programas de
gobierno los planes de desarrollo del sector artesanal, incluso en Venezuela se proyecta
la estrategia de crear una aldea artesana que enlazara el turismo y el comercio a través

de la artesania.

Hoy por hoy, en Colombia la artesania aparece en el horizonte productivo de la regién
como una estrategia de desarrollo local, generadora de empleo y potenciadora de
identidad, capaz de reactivar la economia con sus propias formas de produccién. Es por
esto, que el Gobierno Nacional ha puesto sus ojos en este sector y propone diferentes
planes y programas para fomentar su desarrollo.

En la busqueda de la informacién de este entomo, con preocupaciéon se pudo detectar
que no existe nada especifico dentro de los diferentes brazos gubernamentales. Las
acciones que se registran a través de cada uno de los ministerios, se limitan al manejo

que se le puede otorgar a la dinamica de la microempresa en mayoria de los casos.

No obstante, las entidades gubernamentales que han acompafiado el proceso artesanal,
demostrando gran compromiso y liderazgo, han desarrollado planes capaces de
acomodarse a la dinamica artesanal, siendo pioneros en la investigacién y desarrollo del
sector. (Ver Figura 17.)
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3.1.1. Ministerio de Trabajo y Seguridad Social — SENA. Directamente relacionado
con el tema en estudio, El Sena, ejecuta sus politicas de fomento y desarrollo educativo a
través de Centros de Formaciéon Técnica Profesional en las areas de joyeria, madera y
cuero, implementando procesos tecnoldgicos, infraestructura técnica, estructura

ocupacional y su consiguiente manejo de lineas de produccién.

v" Centros de Formacién. se encuentran en Bogota (joyeria — marroquineria y calzado),
Medellin (madera, marroquineria y calzado), Popayan (joyeria).

v' Mesa del Subsector de Artesanias. Encargada de cualificar el talento humano del
artesano colombiano, a través de la definicidn de estandares de competencia laboral,

con el fin de mejorar su competitividad en el mercado nacional e internacional.

3.1.2. Ministerio de Desarrollo Econémico. Ejecuta las politicas y planes de desarrollo
artesanal a través de tres instancias: Artesanias de Colombia S.A., Programa
Minicadenas Productivas Artesanales y la Direccién de Turismo.

3.1.2.1. Artesanias de Colombia S.A. Ejecuta la politica de fomento artesanal bajo tres
areas asi: Fomento, Comercializacién y Administracién, segun su estructura

organizacional.

3.1.2.1.1. Linea de Investigacién. Bajo este lineamiento, se crea la unidad de disefio,
con sedes en Bogota, Armenia y Pasto, cada una dotada de un equipo interdisciplinario
en Disefio (Disefiadores Industriales, Maestros en textiles, Joyeros, Ceramistas entre
otros ), infraestructura tecnolégica, bases de datos y archivo referido al sector; Desde alli,
se ejecutan asesorias en disefio para rescate de una técnica tradicional en extincion, para
diversificacion de un producto o para realizar el diagnéstico de una comunidad artesana,
ya sea a nivel Local (Bogotd) o a nivel Nacional.
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Apoyando la linea de la investigacion, se han realizado convenios internacionales
cubriendo las areas del disefo, (Interdesign, asesoria P.J Arafador, asesoria de un

experto internacional en el 4rea de maderas entre otras®

Muchas veces las acciones de las unidades de disefio, se ven acompafiadas de
convenios Inter-Institucionales ya sea con el estado como Minercol, Sena, Alcaldias
Municipales, Gobernaciones, Fonade, fondo Fomipyme o con entidades privadas como la
corporacion para el desarrollo de las micro empresas, famiempresas actuar, entre otras.

Dentro de las estrategias para competir con la Economia Global, Artesanias de Colombia
S.A., viene desarrollando el Certificado Hecho a Mano®, y un sistema de Informacién para
la Artesania®® S.1.A., proyecto que se adelanta con el BID.

% El primero de ellos buscaba la participacién de Disefiadores Extranjeros, Disefiadores Colombianos y Artesanos, la
Segunda obedece a una serie de Asesorias realizadas por Reconocidos Disefiadores Internacionales.

% Actualmente, se viene gestionando con Organizacion Mundial del comercio OMC, la Conferencia de las Naciones Unidas
para el comercio y el desarrollo UNCTAD, Icontec y Artesanias de Colombia el Certificado de Hecho a Mano, para
categorizar los productos que se elaboren en su totalidad a mano o con la menor implementacién de maquinaria o de
equipos, esta certificacién es de caracter permanente y bajo los parametros de calidad y tradicién que garanticen productos
auténticos y bien elaborados. Esto con el fin de otorgarles, ciertas preferencias econémicas en el mercado externo.

% Sistema de informacion para la Artesania, cuyo objeto es la construccién de un espacio de encuentro entre la oferta y la
demanda con las consecuentes bases de datos de los artesanos oferentes, catdlogo de productos, preferencias del
mercado, Asesoria a los Artesanos (disefio y produccién) en sintesis, contempla los bienes y servicios del sector Artesanal
y operara a través del Internet, segin la agenda de conectividad del Ministerio de Comunicaciones.
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Artesanias de Colombia ha iniciado un Proyecto Piloto para Colombia, que busca
fortalecer la insercién del Sector artesanal colombiano en los mercados nacionales e
internacionales, a través de la puesta en marcha del Sistema Integrado de Informacién y
Asesoramiento para la Artesania, que permite a los artesanos, comercializadores y
personas relacionadas con el sector, disponer de informacién via Internet las 24 horas del
dia, sobre la oferta y demanda de productos, el disefio, desarrollo e innovacién de los
mismos, ferias, eventos, tendencias de mercados y demas temas de interés para el auge

de esta importante actividad econémica.

v' Beneficiarios. Este proyecto busca beneficiar alrededor de 6.500 artesanos,
favoreciendo al mismo tiempo 32.000 personas indirectamente vinculadas con el sector;
como lo son los comercializadores, proveedores, profesionales de disefio y académicos,

entre otros.

v' Usuarios. Los usuarios del Sistema Integrado de Informacién para la Artesania
seran:
e Los artesanos y proveedores o comercializadores y disefiadores; la informacién
especifica dependera del ingreso al sistema mediante claves de autorizacién por
contraprestacion al pago de suscripcion.

o Compradores finales, consumidores y publico en general para quienes se incluiran
secciones de informacion general orientadas a ilustrar la gestion de Artesanias de
Colombia, y ponderar la imagen de la artesania de su interés; ademas de facilitar
la seleccién de productos y la decisiébn de compra segun el punto de venta o el

mecanismo de realizacién.
v' Objetivos Especificos.
= Lograr que productores de artesanias colombianas dispongan de informacion

adecuada, suficiente, oportuna y confiable sobre mercados, comercializaciéon y
distribucién de productos, marco normativo y soporte institucional.
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= Brindar servicios de informacién especializados al sector artesanal a través de
Internet, a fin de ofrecer informacién actualizada sobre la oferta y demanda
exportable de la produccién artesanal.

= Fortalecer los programas de capacitacién y ampliar su difusién y cubrimiento, a través
del uso de modernas tecnologias de informacién adecuadas al desarrollo sectorial,
para mejorar la calidad de los productos, facilitando su ingreso a los diferentes

mercados.

= Lograr que el disefio sea un elemento esencial para los artesanos del pais en los
aspectos del disefio-mercado, a través de la Interaccion permanente entre los
productores y los disefiadores.

= Brindar servicios adicionales al sector, como seminarios, videoconferencias, acceso a
documentacién especializada, de modo que la comunidad artesana pueda disponer
de ellos, desde cualquier lugar y a cualquier momento.

v' Portafolio de Servicios. El portafolio de servicios es la respuesta a las demandas
concretas de los usuarios, y comprende aspectos basicos relacionados cada uno con las
areas de la oferta y la demanda de la produccién artesanal asi:

= |nformacién especifica sobre mercados

= Comercializacion y distribucién de productos

= Disefio y tendencias de la moda

= Eventos y ferias nacionales e internacionales

= Demanda de productos y clientes

= Programas de Capacitacion en Internet

= Tarifas, gravamenes arancelarios

= Normatividad y convenios de comercio internacional

= Politicas sectoriales nacionales

= Asesoria en disefio para el desarrollo de productos artesanales
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= Asesoria para el desarrollo de imagen, empaque, embalaje y exhibicién
= Documentacion especializada

= Proyectos para el sector artesanal

= |ndicadores econdmicos

= [nstituciones que trabajan por el sector

= Guias de apoyo para las exportaciones

= Documentos y Publicaciones Artesanales

La informacion recopilada por Artesanias de Colombia S.A. se encuentra a disposiciéon en
el centro CENDAR y se puede acceder para consultas, informaciéon especializada sobre
los artesanos en Colombia en la siguiente direccidbn electrénica E-mail:
cendar@artesaniasdecolombia.com.co

3.1.2.1.2. Politica de Comercializacion Ha implementado dos programas: Plaza de los
Artesanos, Expoartesanias y tiene dos puntos de venta en Bogota, en el Claustro de las
Aguas y en la carrera 11 con calle 82, franquicia en Miami .

v Plaza de los Artesanos. EIl objetivo de la plaza de los artesanos, es propiciar un
espacio permanente de encuentro en torno a la Artesania, ya sea con objetivos de
mercadeo o de capacitacion.

v' Expoartesanias. A lo largo de 11 afios, se ha convertido en uno de los eventos
feriales mas importantes de Latinoamérica en su género, logrando reunir alrededor de
600 artesanos de todo el pais en Bogota en el recinto ferial de Corferias en el mes de

diciembre.

v' Puntos de Venta de Artesanias de Colombia S.A. Son manejados por el
departamento de Compras de Artesanias de Colombia S.A., y se mantienen en
Bogota y una estrategia de franquicia en Cartagena y Miami.

3.1.2.2. Programa Minicadenas Productivas Artesanales. El ministerio de desarrollo

econdémico, en acuerdo con la ONUDI (Organizacién de las Naciones Unidas para el
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desarrollo industrial) ACOPI, y las ONG que apoyan las PYME, propone como estrategia
de desarrollo, el fomento de Microclusters o Minicadenas productivas regionales® a
través de un fortalecimiento técnico de los entes territoriales con la creaciéon de Centros
Regionales de Inversioén informacién y transferencia de ftecnologia C.R.I.LT. en las
camaras de comercio de algunas regiones del Pais; asi como la viabilizacién de
instancias intermedias de asesoria y capacitacion para mejorar la calidad y el
comportamiento de los negocios a través de la implementaciébn de un programa
demostrativo que involucre 20 empresas piloto®. Requiere para su aplicacién, la
articulacion de los sectores publico y privado, la sociedad civil y académica para lograr la
proyeccién de las Minicadenas competitivas y lograr su autosostenibilidad®. Es de aclarar
gque este es un modelo alternativo de desarrollo planteado para América Latina y bajo los
términos del Plan Colombia, se hace necesario ampliarlo a otros municipios como:

Raquira — Boyaca, por su importancia alfarera para el pais.

Actualmente, en el &mbito artesanal se esta implementando en la Chamba Tolima bajo el
nombre de programa para el desarrollo integral de la minicadena, productos de alfareria,
Vajilla y Cazuelas de la Chamba, en convenio con Artesanias de Colombia S.A,
Dansocial y la Alcaldia Municipal de la Chamba.

De las 50 minicadenas detectadas 20 son de artesania, de ellas se seleccionaron seis
grupos, en dos se estan reportando resultados: la de la Chamba y la de la Achira. De las
otras cuatro entre las que esta la de los chinchorros (Orinoquia) y las hamacas (San

Jacinto), se estan terminando los estudios preliminares e iniciando los planes de accién.

Algunas de las minicadenas en mencién son:

% | a Minicadena, es un nucleo empresarial, con gran vocacién regional que potencializa el desarrollo de una comunidad o
de un pequefio grupo humano. Esta compuesta por Empresas, Instituciones relacionadas con el sector ya sea proveedores
de Materia Prima o comercializadores de sus productos y Entidades educativas, con posibilidades de integrarse en
mercados locales e internacionales. Tomado de 50 Minicadenas productivas para la construccién de la paz. Ministerio de
Desarrollo Econémico. Marzo de 2.000

% Estudio sobre el impacto de las industrias Culturales. Convenio Andrés Bello Ministerio de la Cultura2.001

% 50 Minicadenas productivas para la Construccion de la Paz. Ministerio de Desarrollo Econémico. Marzo2000



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

1. Programa Pluriregional para el desarrollo integral de la minicadena forestal Guadua y
su transformaciéon en bienes de consumo, durable, construccion equipamento de

vivienda y la produccién artesanal. Departamentos del Quindio, Risaralda y Caldas.

2. Programa Pluriregional para el Desarrollo Integral de la minicadena fibra, madera e
industria de muebles y otros productos del mimbre. Departamento Tolima Municipios
de Ibagué y Cajamarca. Departamento Cauca del eje Cafetero y del valle del Cauca
en los municipios de Otun y Cauca.

3. Programa Pluriregional para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales,
tejido y fabricacién de hamacas. Departamento de Bolivar municipio de San Jacinto.
Departamento de Arauca.

4. Programa Pluriregional para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales,
tejido y fabricacién de chinchorros. Departamento de Orinoquia Colombiana.

5. Programa Pluriregional para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales,
tejido y elaboracion de artesanias en chocolatillo y tetera (cesteria). Departamentos
de Narifio, Cauca, Valle del Cauca en la comunidad indigena Epedara- Siapidara en

el municipio de Buenaventura.

6. Programa Pluriregional para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales,
tejeduria en palma real y palma de coco. Departamento del Tolima, municipios de
Guamo (el carmen y veredas aledafias a Rovira) y Saldafia. Departamento del Valle
municipios de Tulua, Riofrio y Buenaventura. Departamento de Quindio municipio
Finlandia.

7. Programa para el desarrollo integral de la minicadena del barro loza y porcelana.
Departamento del Tolima. Departamento de Antioquia, municipio de Carmen de
Vivoral.

8. Programa para el desarrollo integral de la minicadena de la arcilla. Departamento de
Norte de Santander - Cicuta.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena productos de alfareria, vajilla y
cazuelas de la chamba. Departamento del Tolima municipios Espinal, Guamo,
Natagaima, Coyaima, Flandes y Ortega. Localidades de la Chamba, Chipuelo,
Rinconsanto y el Colegio.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales, hilado, tejido y
elaboracién de artesanias en palma de iraca (cesteria). Departamento de Cérdoba
municipio de San Andrés de Sotavento.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales tejido y
elaboracién de artesanias en caia flecha. Departamento de Cérdoba. Municipio de
San Andrés de Sotavento.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena madera y fabricacién de
muebles. Departamento de Santander. Municipio de Barrancabermeja.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena forestal, tallado de la madera y
lacado. Departamento de Narifio. Municipio de Pasto.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales, hilado tejido y
elaboracién de artesanias en chiqui — chiqui y barro. Departamento del Guania.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena curtiembres y manufactura del
cuero. Departamento de Narifio. Municipios de Pasto y Belén

Programa para el desarrollo integral de la minicadena produccién de fibras naturales
hilado y tejido en palma de cumare. Departamento de Vaupés gran resguardo del
Mitd Comunidad del rio Pira Parana.

Programa para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales tejido y
elaboracién de artesanias en palma de wérregue. Departamento del Chocé. Bajo

San Juan, Etnia waunan.
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18. Programa para el desarrollo integral de la minicadena fibras naturales tejido y
elaboracién de artesanias en paja toquilla obtenidas de la palma de iraca.
Departamento de Narifio. Municipios de Sandona y Linares.

19. Programa nacional para el desarrollo integral de la minicadena explotacién aurifera,
orfebreria y plateria. Departamento de Bolivar. Municipio de Mompox.

20. Programa para el desarrollo integral de la minicadena de la sericultura y la
produccion artesanal de prendas de seda. Departamento del Cauca. Municipios de
Popayan, Timbio, EI Tambo, Piendamd, Morales, Caldono, Santander de Quilichao y
Caloto.

21. Programa para el desarrollo integral de la minicadena extraccion de fibras naturales,
tejido y elaboracién de artesanias en fique. Departamento de Narifio. Municipio de
Guaitarilla

22. Programa para el desarrollo integral de la minicadena produccién de Joyas en oro y
plata. Departamento del Cauca. Municipio de Popayan

3.1.2.3. Direccion de Turismo. El Ministerio de Desarrollo Econémico cuenta con la
Direccién Nacional de Turismo quien en coordinacién con Dansocial, algunos Fondos
Mixtos de Cultura, el Bienestar Familiar y Artesanias de Colombia S.A., realizan diferentes
programas de fomento a la artesania que van desde inventarios artesanales, capacitaciéon
en organizacién para la produccién, fomento a la creacién d fondos rotatorios sociales y
culturales, talleres de disefio y produccién artesanal, capacitacion de reforestacion, sus
acciones se extienden a los departamentos de Amazonas, Chocd (Municipios de Acandi,
Nuqui, Capurgana) Antioquia, Valle (Cartago), Guajira (Golfo de Morrosquillo), Cauca
(Guapi, Tierradentro) Meta, Bolivar (Mompox), Santander (Barichara) y Vaupés.

A nivel internacional, en Ecuador, En El Instifufo Andino de Artes Populares IADAP,

trabaja bajo dos lineamientos: como centro de documentaciéon y fomento a programas en
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torno al sector (exposiciones, participacidon en Ferias artesanales). La Legislacién
Nacional, cuenta con una Junta Nacional de defensa para el artesano; En el Peru, existe
un instituto al estilo de Artesanias de Colombia S.A.; en Espafa, existe La Fundacion
Espariola al Fomento de La Artesania con sede en Cartagena, cuyo objetivo primordial es
la capacitacidn de gestores del desarrollo artesanal, desarrollo tecnolégico, apoyo a
proyectos de artesania, y participacion en ferias. En Venezuela, se encuentra la
asociacién nacional de micro empresarios y artesanias, con el proyecto de la Aldea del

Tintorero™.

70 Estrategia de Vivienda y Comercio en donde el turismo se conjuga con el trabajo artesanal, es decir, La vivienda del
artesano, esta disefiada con el objeto de mostrar al turista como se hace la artesania que estd comprando.
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3.1.3. Ministerio de Gobierno.

v'  Gobernaciones. En el area de desarrollo y fomento artesanal, algunas gobernaciones

trabajan en conjunto con el Instituto departamental de Turismo o las instancias
relacionadas con el sector a través del apoyo a ferias regionales, en capacitaciéon para
la conformacion de asociaciones o grupos artesanales.

Una de las experiencias para replicar en todo el pais es organizacién y la cotidianidad
de Asociacién Cundinamarca Artesanal, donde se recopila la integracién productivo de
los artesanos de los diferentes municipios del departamento de Cundinamarca.

Cémara de Comercio. Es la entidad encargada de registrar, brindar asesoria,
proporcionar espacios de concertaciéon para las asociaciones artesanales, ademas,
contempla en sus funciones, la promocién del comercio en general, a través de ferias

regionales.

3.1.4. Ministerio de Comercio Exterior

v

Proexport. Ofrece asesoria en el area exportadora para el pequefio empresario, a
través de unidades exportadoras de regalos y artesanias. De otro lado, El Ministerio
tiene registradas algunas sociedades de comercializaciébn que promocionan y

comercializan los productos artesanales en el exterior.

Zonas francas de Libre Comercio. Estrategia del gobierno para fomentar la
importacién exportacién de bienes con cero (0) arancel a través de estas zonas
francas. Se encuentran en Cartagena, Cucuta, Buenaventura, Bogota.

3.1.5. Ministerio de Cultura. El ministerio no presenta planes de fomento

especificamente para la artesania, tan solo presta asesoria para el fortalecimiento de

microempresas con componentes culturales a través de la cualificacién de los actores o

gestores de la misma. Este fortalecimiento, se ha venido realizando en la Guajira a través
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de la corporacibn Wayuu, En el Tolima, asociacién de artesanos que elaboran
instrumentos musicales, en el Chocd, con los talladores de tagua.

Actualmente, se esta ejecutando, en convenio con Artesanias de Colombia S.A., a través
del proyecto para el Rescate del Patrimonio Intangible o inmaterial’’ la cualificacién de los

artesanos de Orinoquia y Amazonia en torno al que hacer artesanal.

De otro lado, el Ministerio, esta financiando proyectos para el Programa Nacional de
concertacién a través de la oficina de Etnocultura y fomento regional.

3.1.6. Ministerio de Minas y Energia. El ente articulador de los procesos de fomento a
la artesania es MINERCOL, a través del cual, se viene financiando en convenio con
Artesanias de Colombia S.A., el programa nacional de joyeria, cuyo objetivo cualificar el
trabajo del artesano dedicado a la Joyeria, ya sea con implementacién en disefio o mejora
técnica de los talleres. Se sabe que la gran mayoria de municipios relacionados dentro de
los alcances del programa, poseen un taller en comodato con la alcaldia municipal.

Existe otro programa de fomento a la artesania, y es el referido a los talladores de carbén
de Tépaga y Morca, como a los talladores de Marmaja en sal en Zipaquird. En ambas
tipologias se viene adelantando accione de asesoria en disefio y mejoramiento productivo
en convenio con Artesanias de Colombia S.A.

3.1.7. Ministerio del Medio Ambiente

v' Corporacién auténoma Regional. Se encarga por velar por el buen uso de los
recursos naturales y controlar en alguna medida la contaminacién. Dado que el
espectro de la artesania es tan amplio, y cobija tantos y tan diversos ecosistemas, tan
solo se sabe del apoyo de la CAR en areas artesanales como los chircales, se tiene
una ligera informacién respecto al apoyo y fortalecimiento de cultivos de fibras
susceptibles de ser empleadas en artesania, tales como la cafia flecha en Cérdoba, la

™ Obedece a los premios anuales de fomento a las comunidades personas u organizaciones que trabajen en la Linea de
Memoria como Patrimonio vivo.
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iraca en Sandond, y acciones correctivas con respecto a la quema de los hornos y

carbén.

Lamentablemente, esta intervencién se realiza muy de vez en cuando y por sugerencia

exclusiva de los grupos artesanales.

v Institufo Humboldt. Presta servicios de investigacién y edicién de estudios referentes
al manejo del medio ambiente. Uno de estos, es el estudio de La fundacién FES, en
convenio con Artesanias de Colombia S.A., vy el Instituto Alexander Von Humbolt™,
en donde proponen una metodologia que ayuda al disefio y evaluacién de propuestas
de manejo y buen uso de especies silvestres empleadas en artesania, a través del
proyecto de bejucos empleados en cesteria en el Quindio. El objetivo es poder
aplicarlas por las CARS (Corporaciéon Autébnoma Regional) y funcionarios de las

Umatas en los comunidades artesanos que asi lo requieran.

v' Biocomercio sostenible. Busca orientar a los productores de objetos elaborados en
materiales vegetales y / 0 comercializadores de los mismos, hacia un manejo y uso
sostenible de estas especies. Fomenta proyectos de inversidbn para empresas o
microempresas que hagan un manejo adecuado de los productos.

2 RAMOS, Aurelio. Hacia un uso sostenible de las materias primas silvestres utilizadas en Artesania. Artesanias de
Colombia. FES. Instituto Alexander Von Humbolt. 1998
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3.2. TIPOS DE ORGANIZACIONES EMPRESARIALES

La artesania, en Colombia, es una actividad econémica que cuenta predominantemente

con una organizacién informal para el trabajo, de tipo familiar.

Segun datos del Censo Econémico Nacional, Sector Artesanal”, de los 58.821 artesanos
censados, 29.494 no presentan ningun tipo de organizacion.

La situacién anterior puede estar relacionada con las actitudes individualistas que
tradicionalmente ha caracterizado la labor artesanal, generada en parte por los celos
hacia los secretos del oficio, la falta de orientacién y de propuestas organizacionales
funcionales y practicas por parte del estado, asi como la inconstancia en el trabajo,
muchas veces interrumpido por labores domésticas, agricolas o factores de orden publico.

Afortunadamente, el artesano colombiano cuenta, a partir de la Ley 590 de 2.000™, con
un marco juridico que permite clasificar la organizacién basica artesanal como
microempresa, es decir, unidades productivas conformadas hasta por 10 empleados y con

una inversion de activos de maximo 500 s.m.m.l.v.

Es evidente que las comunidades artesanales que han venido siendo apoyadas por el
Gobierno, a través de Artesanias de Colombia, en alianza con otras entidades, presentan
mayor desarrollo econdémico, técnico y organizacional, como Raquira, San Jacinto,

Sandonda, San Andrés de Sotavento, Curiti, Barranquilla, Galapa y Usiacuri.

La confluencia del apoyo oficial y privado, la actitud empresarial asumida por los
artesanos y su permeabilidad al cambio, han logrado el éxito del desarrollo artesanal en
destacados proyectos, como es el caso de las siguientes organizaciones: Asociaciéon de
Grupos de Artesanos y Artesanas del Resguardo Indigena Zenu de San Andrés de
Sotavento, Talleres artesanales de mascaras del Carnaval, el Toro Miura, El Tigre

;i Artesanias de Colombia “Censo Econémico Nacional, Sector Artesanal”, Bogota, Julio de 1.998
Mipyme



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

(Galapa), y Horizontes del Carnaval (Barranquilla), la cooperativa de Tejedoras de
Usiacuri, la Cooperativa Ecofibras de tejedores de fique, en Curiti, y las cuatro
organizaciones de tejedores de Hamaca en San Jacinto (Asociacién de Artesanas de San
Jacinto, Cooperativa de Artesanas, Comité de Mujeres por el progreso y Comité Regional
de la AUBOL).

A partir de procesos de desarrollo de productos, capacitaciéon técnica y empresarial,
mejoramiento tecnolégico, promocién y comercializacién, muchas microempresas, como
las antes mencionadas, han logrado introducir su producto en el mercado consolidando la
labor artesanal como una fuente importante de ingresos.

En Bogota, gracias a un convenio de cooperacién entre Artesanias de Colombia y la
Gobernacion de Cundinamarca, se comenzd a dinamizar la actividad artesanal, cuyo
resultado ha sido la consolidacion, con el liderazgo de la Gobernacién, de la Asociacién
Cundinamarca Artesanal. Esta organizacién, que agrupa a los artesanos de los municipios
vecinos, ha creando una oferta con proyeccién nacional e internacional, cuyos factores de
desarrollo han sido la alta participacién comunitaria, el sentido de pertenencia y el
incremento de la productividad.

Habiéndose identificado como una de las grandes debilidades del sector las deficiencias
en el manejo administrativo y financiero empresarial, Artesanias de Colombia en convenio
con el SENA, disefid, elaboré y publicd el material pedagégico audiovisual “Administrando
mi Taller Artesanal’, integrado por cuatro médulos denominados “Calculando Costos”,
“Llevando Cuentas”, “Promoviendo y Vendiendo” y “Produciendo”, desarrollados en
cartillas didacticas, audiocasettes y videos de experiencias de diferentes comunidades,
con su respectivo manual del facilitador. Este material se ha constituido en una

herramienta fundamental en la capacitacién empresarial del artesano.

3.2.1. Alfareria-ceramica. Haciendo un analisis de las asociaciones registradas en la
base de datos de Artesanias de Colombia S.A., la figura organizacional mas empleada
son los grupos pre- cooperativos y los talleres independientes, que aun no han legalizado

su existencia ante la cdmara de comercio, les sigue la asociacién, la cooperativa en una
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minoria las empresas asociativas de trabajo. Existe un numero aproximado de 54

asociaciones

3.2.2. Tejeduriay Cesteria. Se Tiene registro de 207 tipos de organizaciones’ de las
cuales el 75% se agrupan en comunidades 0 grupos pre- cooperativos, y en asociaciones.
El porcentaje restante, en su orden son, talleres independientes, empresas asociativas de
trabajo y cooperativas.

3.2.3. Madera. De los 91 Tipos de agrupaciones, el 65% son talleres independientes y
comunidades o grupos pre- cooperativos, le siguen las asociaciones, las empresas
asociativas de trabajo y las cooperativas.

3.24. Cuero. Se revisaron los grupos dedicados especialmente a la talabarteria y
marroquineria en cuero con caracter artesanal y el nimero de asociaciones es de 16 de
las cuales 8 son asociaciones, 5 son talleres independientes y 3 son comunidades o
grupos pre - cooperativos.

3.2.5. Joyeria. Se encuentran alrededor de 46 talleres de los cuales el 76% son

talleres independientes, les siguen en su orden las asociaciones y un grupo comunitario.

3.2.6. Piedra. De los 19 talleres encontrados, 13 son talleres independientes, los

demas se agrupan en comunidades, asociaciones y cooperativas.

" Base de datos de las organizaciones artesanales. Artesanias de Colombia. 2002.
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|l Nimero de Agrupaciones |

Grafico 20. Agrupaciones mas Comunes en Artesania.

Fuente. Base Datos Artesanias de Colombia S.A.. 2.002.

Del total de la poblacién relacionada de acuerdo a los sectores estudiados, el 65%, estan

organizados en comunidades o grupos pre- cooperativos y asociaciones.

3.3. LOCALIZACION GEOGRAFICA DE LOS COMUNIDADES ARTESANALES

En la Figura 18, se pueden apreciar las zonas del pais donde se encuentran ubicados los
principales grupos artesanales.
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Figura 18. Localizacion Geografica de los Principales Comunidades Artesanales

Fuente. Propia del estudio de Caracterizacién Ocupacional de Artesanias.
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3.3.1. Ceramica. De acuerdo a las definiciones planteadas en el capitulo anterior, que
diferencian la ceramica de la alfareria, los principales comunidades artesanos, se
encuentran en el Departamento de Antioquia, municipio de Carmen de Vivoral,
departamento de Cundinamarca, municipios de Bogota (gran nimero de talleres urbanos),
Chia, Sopd, Guatavita, Cajica, departamento de Norte de Santander municipio de
Cucuta, departamento de Quindio, departamento del Valle, municipio de Cali y en el

departamento de Santander municipio de Bucaramanga.

3.3.2. Tejeduria y Cesteria.
A continuacién se indican los principales y sus respectivos municipios donde prevalecen

los procesos de hilanderia y tejeduria.

3.3.2.1. Hilanderia

Departamento de Antioquia, Municipio de San Vicente. Hilanderia en Fique.
Departamento de Santander, Municipio de Curiti. Hilanderia en Fique
Departamento del Cauca. Municipio de Timbio. Hilanderia de Seda.
Departamento de Risaralda y Chocé. Hilanderia de Seda.

Departamento de Boyaca. Municipios de Pesca y Sogamoso. Hilanderia de Lana
Departamento del Vaupés. Resguardo Pira-Parana. Hilanderia de Cumare
Departamento de Boyaca. Municipios de Floresta. Hilanderia de crin de ganado.

b N N N N N NN

Departamento de Narifio. Municipios de Cumbal. Hilanderia de lana

3.3.2.2. Tejeduria

Departamento de Bolivar. Municipios de San Jacinto. Tejeduria en Algodén.

<

Departamento de Sucre. Municipio de Morroa. Tejeduria en Algodén.

v' Departamento de Boyaca. Municipios de Nobsa, Guican, Iza, Mongui, Tépaga.
Tejeduria en lana

v' Departamento de Santander. Municipios de Curiti. Tejeduria en Fique.

™| as asociaciones artesanales de éste niicleo artesano han venido desapareciendo, por razones de indole administrativa,
de orden publico y de competencias laborales. Es el caso de Loceria Colombiana, perteneciente al Grupo Corona, que con
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<

Departamento de Boyaca. Municipios de Tipacoque. Tejeduria en Fique

v' Departamento del Cauca. Municipios de Timbio, Tambo, Piendamé, Morales, Caldono,
Santander de Quilichao y Caloto. Tejeduria en Seda.

v' Departamento de la Guajira. Comunidad Indigena Wayuu. Tejeduria en Algodén.

v' Sierra Nevada de Santa Marta. Comunidad Indigena Arwuaca. Tejeduria en pelo de
Cabra.

v' Departamento de Narifio. Municipios de Cumbal Pasto y Guachucal. Tejeduria en

Lana.

<

Departamento de Putumayo. Valle del Sibundoy. Tejeduria en Lana.
v' Departamento del cesar. Municipio de Atanquez. Tejeduria en Fique.

3.3.2.3. Cesteria

v' Departamento de Cérdoba, Municipio de San Andrés de Sotavento. Cesterfa en Palma
de Iraca y Caiia Flecha.
v' Departamento del Atlantico. Municipio de Usiacuri. Cesteria de Encaje en Palma de

Iraca.

<

Departamento de Chocé. Etnia Waunan. Cesteria en Wérregue.

<

Departamento de Boyaca. Municipios de Tenza, Tipacoque, Guacamayas. Cesteria en
Fique

Departamento de Boyaca. Municipios de Tibana, Garagoa. Cesteria en Cafia Brava
Departamento de Boyaca. Municipios de Cerinza. Cesteria en Esparto.

Isla de San Andrés y Providencia. Cesteria en Wild Pine.

AN N NN

Departamentos de Narifio y Cauca. Municipios de Guapi Ricaurte. Cesteria en Paja
Tetera.

3.3.2.4. Sombrereria

v' Departamento de Narifio. Municipios de Sandona y Linares. Sombreros de Palma de
iraca o Paja Toquilla.

su gran capacidad productiva, desplazé casi totalmente su produccién. Aln asi, actualmente subsisten, Ceramicas
“Renacer’(grupo asociado), Ceramicas “El Dorado”(Independiente) y Grupo artesanal Carmen de Vivoral (independiente).
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Departamento de Cérdoba. Municipios de San Andrés de Sotavento, Corregimiento de
Tuchin. Municipio de Sampués Sombreros en Cafa Flecha.

Departamento de Sucre. Municipio de Sampués. Sombreros de Cafa Flecha.
Departamento de Caldas. Municipio de Aguadas.

Departamento de Boyaca. Municipio de San Mateo. Sombreros en Palma de Ramo.
Departamento del Chocé. Municipios de Quibdé, Villaconto. Sombreros en Damagua y
Cabecinegro.

3.3.2.5. Mimbreria

v
v

Departamento de Cundinamarca. Municipio de Silvania.
Departamento del Tolima. Municipio de Ibagué.

3.3.3. Madera. Se establece la siguiente clasificacién de acuerdo al tipo de producto.

Los principales comunidades artesanos se encuentran en el eje cafetero y

especificamente en Salamina Caldas, en Popayan (Cauca) y en Pasto (Narifio).

v

Talla en Madera. Pasto Narifio, Galapa y Soledad en Atlantico, Vaupés, Amazonas,

Putumayo, Choco,

Ebanisteria y Carpinteria. Medellin, Bogota, Narifio, Sucre, Cérdoba,

Grabado en totumo. Buga Valle, Arauca, Bolivar.

Guadua. Quindio, Risaralda, Armenia, Antioquia.

Torneado. Baru, Narifio.

3.3.4. Cuero. Para todas las areas, se clasifican los grupos artesanos de acuerdo a los

lineamientos explicados en las areas anteriores.
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v' Talabarteria. Dentro de esta tipologia, se clasifican: Narifio, Casanare, Arauca, Meta,
Antioquia, Caqueta.

v' Marroquineria artesanal. Bogota, Bolivar, Narifio, Antioquia.

3.3.5. Joyeria. Los comunidades artesanales joyeros mas organizados se encuentran
en: Mompox (Bolivar), Popayan (Cauca)y Sotomayor (Narifio). Chocé, con 33 talleres de
joyeria en el Municipio de Quibdd, 70 joyeros en municipio de Medio San Juan, Barbacoas
(Narifio), Cumbitara (Narifio).

En cuanto a la produccién joyera con grado de tecnificacion alto, se encuentra
Bucaramanga, tecnificacién media, Medellin y Bogota.

Segun el Programa nacional de joyeria, esta actividad se desarrolla en: Narifio
(Barbacoas, Sotomayor, Cumbitara, La Llanada) Chocé (Quibdé, Itsmina, Condoto, Tadd,
Antagoya), Cauca (Popayan, Suéarez) Caldas (Marmato), Quindio (Quimbaya),
Risaralda(Quinchia), Antioquia (Medellin) y Bolivar (Mompox, Santa Rosa del Sur,
Barranco de Loba, Montecristo) entre los mas destacados con la Filigrana Momposina.

3.3.6. Piedra. Los principales talladores en piedra, se encuentran en Santander
(Barichara y Villanueva), Huila (San Agustin y San José de Isnos), Magdalena (Santa
Martha). Es importante, considerar en este grupo a los talladores de piedra de
Sutamarchan y Villa de Leyva (Boyacd) y a los talladores de Bogota y Zipaquira.

3.4. GREMIOS

Los udnicos tipos de gremios que existen son: la Red de Artesanos de la Costa Atlantica,
agrupando a mas de 1000 artesanos de variados oficios como la tejeduria, la talla en
madera, la cesteria, la ceramica, la joyeria, la mufiequeria en tela o en cartén o papel. En
el centro del pais, se presenta la Federaciéon de Artesanos Boyacenses, agrupando la
totalidad de los oficios mencionados anteriormente. Existen otra serie de asociaciones de
artesanos a nivel regional. Dentro del trabajo en cuero se han creado una serie de
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gremios en donde prevalecen las pequeias y medianas empresas marroquineras pero en
cuanto al trabajo artesanal en cuero, en los departamentos ganaderos por excelencia, se

agrupan un gran namero de artesanos bajo la figura de asociacion.

En los demas departamentos aparece la figura de Centro Artesanal o Casa Artesanal, que

algunas veces cumple las funciones de gremio.

Dentro de la joyeria, existe una asociacion en Bogota, que agrupa un gran nimero de
joyeros.

En el trabajo en cuero, hay un gremio bien organizado, que cubre la mayoria de talleres
independientes de la industria marroquinera de Bogota.

3.5. ENTIDADES REGULADORAS

3.51. En lo Comercial. Para todas aquellas microempresas y/o asociaciones
artesanales, la Camara de Comercio de cada localidad se encarga de registrar el tipo de
empresa ante el Estado.

MINCOMEX - Ministerio de Comercio Exterior - regula las tarifas arancelarias de
exportacién para todos los productos artesanales.

PROEXPORT, Entidad Promotora de Exportaciones del mencionado Ministerio, es la
encargada de coordinar, promover y ejecutar las politicas de exportaciones a nivel
nacional, que recientemente ha impulsado el programa de expopymes, orientado hacia la
preparacion de grupos de artesanos para la exportacién, programa al que se han
vinculado Universidades como la Sabana y la Sergio Arboleda.

La DIAN — Direccion de Impuestos y Aduanas Nacionales - por su parte, regula lo
concerniente al Numerpo de RUT o NIT, segun sea el caso, para determinar la actividad
comercial y el correspondiente pago de IVA de acuerdo a la empresa. Algunas unidades
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productivas pertenecen al régimen simplificado, debiendo expedir factura y declarar
volumen de ventas y pago de IVA.

Especificamente para la joyeria se han establecido tres tipos de cédigos para determinar
la naturaleza de la joya, que inciden en la variacion del costo, generalmente grabados en
la cara interna de pieza, correspondiendo a:

a) Laley del oro

b) Titulo en oro referido a kilates

c) Fabricay origen de la joya.

3.5.2. En lo ambiental. el Ministerio del Medio Ambiente, los Institutos y entidades del
Sistema Nacional Ambiental —SINA, y especificamente el Instituto Alexander Von
Humboltd, las CARs, Corporaciones Autobnomas Regionales, los Departamento
Administrativo del Medio Ambiente en las distintas ciudades, son los entes encargados de
promover, regular y controlar la extraccion y aprovechamiento sostenible de recursos
naturales maderables y no maderables del bosque.

En el area de los recursos minerales, MINERCOL es la encargada de otorgar la licencia
para la explotacion minera, con participacion de las CAR’s en la implementacion de
planes de manejo y medidas para la sostenibilidad del recurso, con politicas y
seguimiento sobre prevencién, mitigacion y control de impactos.

El nuevo Cédigo Minero....... constituye un marco juridico importante sobre todo para el
artesano alfarero-ceramista colombiano, ya que legisla por primera vez sobre la pequefia
mineria solidaria, fuente de recurso de muchos alfareros y ceramistas, promoviendo la

asistencia técnica minera y ambiental para esta categoria de usuarios’’.

En el ambito local, los alcaldes como administradores de municipios, a veces
mayoritariamente alfareros, que utilizan hornos de lefia y carbén contaminantes, como en

el caso de Raquira, o0 que trabajan la piedra como en Barichara, han iniciado procesos de

" Codigo Minero



Caracterizacién Ocupacional Subsector Artesanias

acuerdos con las Corporaciones Autbnomas para implementar programas y estrategias de
reubicacién, sustitucion y reconversion técnoldgica, con el apoyo de ONG’s como CINSET
— Corporacién para la Investigacion Social, Econdmica y Tecnoldgica.

En las pymes que trabajan en cuero, en el proceso de curtiembre al cromo, se estan
adaptando filtros y colectores de residuos, como en San Benito (Bogota), Villapinzén
(Cundinamarca), Itagii(Antioquia).

3.5.3. En lo Organizacional.

A partir de la reestructuracion reciente del sistema cooperativo nacional, Dansocial es la
entidad encargada de coordinar e implementar implementar las politicas, programas y
proyectos de economia solidaria, bajo la nueva orientacién de la Ley ...... , impartiendo
asistencia técnica para la reestructuracién y consolidacibn de cooperativas y pre-
cooperativas. Es una de las entidades firmantes del primer acuerdo de competitividad
para la cadena productiva de la Chamba, y en ese sentido ha venido apoyando el proceso
de fortalecimiento socio — empresarial de la Cooperativa de artesanos de la Chamba y del
grupo Precooperativo Minero Ambiental.

3.5.4. Sistema de Calidad

Artesanias de Colombia, desde el afio 97’ en asocio con INCONTEC — Instituto
Colombiano de Normas Técnicas, desarrollo dos normas técnicas para hamacas y
sombreros, como referentes de calidad del producto. Actualmente avanza en los
Certificados Hecho a Mano con Calidad, de productos artesanales de ceramica, joyeria,
trabajo en madera y tejeduria. Vale la pena resefar que existen las normas NTC 919,
4017, 4205, entre otras, que establecen parametros de calidad para los productos
fabricados en arcilla de tipo industrial.

" ICONTEC — Artesanlas de Colombia. Norma Técnica Colombiana, NTC3739 para sombreros tejidos en paja de iraca o
toquilla y NTC3797 para hamacas en hilaza de algodén tejidas a mano en telar vertical. Bogota, 2.000
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4, ENTORNO OCUPACIONAL

No existe un registro estadistico sobre las ocupaciones especificas en el sector artesanal,
dado que el artesano la gran mayoria de las veces desarrolla una sola persona todo el
proceso, solo en los comunidades artesanales grandes, donde el nimero de artesanos
dedicados a una labor especifica, es mayor. Sin embargo, segun el Censo Econdémico
Nacional del Subsector de Artesanal, existe un registro sobre la concentraciéon artesanal
por areas de trabajo expuestos en el Grafico21.

{290
Joyeria y Bisuteria 11 393
4!:| 2027
Ceramica y Alfareria |:| 5755
17931

Tejeduria y Cesteria | 133832

‘D No. Artesanos ‘

Grafico 21. Poblacién Artesanal segin Areas de Estudio.

Fuente. Censo Econdmico Nacional. Sector Artesanal. 1998

Las ocupaciones para el Sector Artesanal es amplia, y para efectos del estudio determina
las Fases expuestas en el capitulo I: extracciéon y procesamiento de la materia prima,
elaboracién de la pieza y comercializacién del producto.

Se puede inferir que la mayor nimero de artesanos se concentra en la elaboracién del
producto, le sigue el procesamiento de materia prima y en ultima instancia un nimero muy

reducido de artesanos en el area de comercializacion.
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Para cada area existe un volumen determinado de personal, los cuales se especifican a

continuacion:

4.1. OCUPACIONES TECNICAS EN EL AREA DE CERAMICA Y ALFARERIA

v

Extractor de arcillas. Las funciones basicas que realiza la persona en la obtencion de
arcillas con su esfuerzo fisico y ayudado de picas y palas y algunas veces de

maquinas.

Macerador. Golpear con palos o0 piedras, en el suelo o dentro de pilones, grandes
trozos de arcilla previamente secada y transformarlos en pequeias particulas.

Limpiador. Limpiar, seleccionar y acondicionar la arcilla para el trabajo posterior.

Amasador. Amasar y alistar las arcillas para las técnicas de modelado y torneado;
casi siempre esta labor la realizan los adultos del hogar.

Alistador de materias primas. Su funcién es proveer todos los elementos necesarios

y que estén disponibles en el taller de acuerdo con los requerimientos de produccién.

Modelador- Modelista. En la mayoria de los talleres es el artesano innato y sensible
quien hace la figura inicial. En algunos talleres alfareros se contrata una persona que
realice esta labor. En los talleres ceramicos es el duefio del taller quien realiza esta
etapa y del modelo realizado se elaboran los moldes.

Tornero. Es el encargado de transformar la arcilla en jarrones, vasijas, moyos, vajillas,
(empleando torno de levante de patada o eléctrico o torno de tarraja ) y de realizar
labores de retorneado si las piezas asi lo ameritan.

Pulidor. Se encarga de arreglar los dafios sufridos en la pieza a través de sus
procesos de elaboracidn, eliminando sobrantes de barbotina cuando las piezas se
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realizaron por colado, puliendo con esponjas o raspas; en la alfareria es el que da la

terminacion.

v Brufidor. Persona que se dedica a dar brillo a la ceramica con la ayuda de una piedra

semipreciosa.

v' Calador. Encargado de darles los acabados a la pieza, antes de que alcance la
dureza de cuero. Las herramientas empleadas generalmente son elaboradas por el

mismo artesano.

v' Decorador. Se encarga del decorado de las piezas, normalmente son mujeres
quienes le dan la textura caprichosa graban en las piezas blandas, efectian
incisiones, calados, depresiones, engoban y brufien. Su funcién es dar los toques
finales a las piezas.

v' Pintor. En alfareria la mayoria de las veces no existe esta persona por la poca
decoracién que se le da al producto ya que casi siempre éste se vende tal y como sale
del horno. Pero en algunos talleres de ceramica este es uno de los renglones de
mayor empleo puesto que sus piezas requieren de un tipo de pintura realizado con
delicadeza y conocimientos basicos de dibujo.

v' Hornero. Es el encargado de controlar la coccién en el horno. En algunos casos con

ayuda de pirbmetros, conos piromeétricos y por el color de la llama del horno.

v' Esmaltador. Esta encargado de esmaltar las piezas y limpiar las superficies que van
en contacto con los soportes del horno; en muchos de los casos prepara los esmaltes.

4.1.1. Nivel de calificacion de la Mano de obra. El nivel de calificacién de la mano de
obra los sectores ceramico y alfarero a nivel artesanal a nivel familiar y talleres pequefios
se detectan tres tipos de estados ocupacionales o cargos asi: aprendices, oficiales y

maestros, en donde cada uno puede realizar una o mas funciones dentro del oficio. En
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las empresas mas organizadas se encuentran los ayudantes, los operarios, operarios

calificados y algunos técnicos.

v Los Aprendices™ . A su cargo est4 alistar, pesar, moler arcillas, llevar y traer piezas
en proceso, lavar, limpiar y ordenar los talleres y las herramientas, alistar moldes para
el colado, pulir piezas en proceso, ayudar a cargar y descargar los hornos y empacar
los productos.

v' Oficiales. Encargados de preparar las pastas y barbotinas, llenar, rellenar, evaluar
grosor, evacuar los excedentes en los moldes, evaluar el secado dentro del molde,
retirar piezas del molde, tornear piezas de produccién y retornear, cargar, hornear y
descargar las piezas ceramicas en los respectivos hornos. Realizan control de
calidad, empacan y embalan los productos terminados y efectian decorado con
variados acabados, tanto por cortes bruiidos, incisiones y grabados como por
pigmentos, engobes, 6xidos, esmaltes con pincel, aerégrafo, pistola y compresor y por

inmersion.

v' Maestros. Disefian los originales, tanto en la forma, como en los decorados. Modelan
piezas unicas o prototipos para la produccién. Tornean piezas Unicas o de
produccion. Segun el nivel de especializacién de la empresa artesanal, se hace
necesario la presencia de un especialista en la formulacioén actividad que debe realizar

un ingeniero, un tecndlogo o técnico quimico.

Formulan y preparan pastas y barbotinas.

Formulan y preparan esmaltes y engobes, tintas.

Disefian la produccién.

Ensefan y transmiten sus conocimientos a los oficiales y aprendices

™ Artesanias de Colombia. Caracterizacion ocupacional en Ceramica.1999
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4.1.2. Personal empleado por ocupaciones y niveles. Segun el Censo Econdémico
nacional de 1998 pagina 25, la poblacién Ceramista y Alfarera del pais asciende a 5755
habitantes siendo el 9.78% del total de la poblacién artesanal encuestada, en donde los

principales oficios y el NUmero de artesanos en orden descendente, son los siguientes:

En la técnica de modelado con una participaciéon de 2073 artesanos siendo el 36% de la
muestra, en donde los departamentos mas representativos en su orden son: Boyaca,

Tolima, Cesar, Huila y Cérdoba con la especializacién de Modelado por Técnica de Rollo.

En la técnica de moldeado con 1565 artesanos siendo el 27% de la muestra, en donde los
departamentos mas importantes son: Huila, Bogota, Boyaca y Cesar.

En la técnica de acabado con 1308 artesanos siendo el 23% de la Muestra y los

principales deptos. Tolima, Boyaca, Bogota y Huila.

La concentracién mayor de artesanos de acuerdo al nivel de calificaciéon esta dentro de la
de oficiales, le siguen los aprendices y por ultimo los maestros. No hay un registro
cuantificable al respecto, esto se deduce del estado actual de la produccién Ceramista y
Alfarera en Colombia.

4.1.3. Proyeccion industrial arcilla. Se presenta como elemento comparativo las

diferentes ocupaciones que se mueven en la industria con materia prima de la arcilla.

4.1.3.1. Ocupaciones en la industria de la ceramica y/o arcilla. De acuerdo con la
informacién disponible de las empresas mas representativas de la arcilla en la zona de
Norte de Santander y Cundinamarca se tienen dos grandes grupos en el tipo de empleo:
Administrativo-Directivo y Técnico-Operativo. El personal directivo la industria de la arcilla
esta conformado por un nimero reducido de personas comparado con el operativo donde

se genera el mayor nimero de empleo.
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En las empresas grandes o tecnolégicamente avanzadas ( Categoria I) se encuentra bien
diferenciado los niveles organizacionales lo cual se refleja en una estructura ocupacional

definida y concreta. (Ver tabla 5)

4.1.3.1.1. Empleos Administrativos y Operativos.

Relacién general de empleos administrativos y operativos en el Sector Arcilla

TIPO DE ADMINISTRATIVOS TECNICO- RELACION OPERATIVOS
EMPRESA OPERATIVOS —ADMINISTRATIVOS
CATEGORIAI 3.69% 96.31% 26-1
CATEGORIAII 5.63 % 94.37 % 171
CATEGORIAII 9.62% 90.38% 9.4-1

Tabla 5. Empleos administrativos y operativos.

4.1.3.1.2. Ocupaciones tipicas en la empresa Categoria I.

O GERENTES DE EMPRESAS Y

PERSONAL OCUPADO EN EMPRESAS | FABRICACION DE PRODUCTOS DE

ARCILLA

DE FABRICACION PRODUCTOS DIRECCION DE FABRICACION DE
PRODUCTOS DE ARCILLA
DE ARCILLA "CATEGORIA I"

B SUPERVISION DE MANTENIMIENTO DE
FABRICACION PRODUCTOS DE

Py ARCILLA
50 A) O SUPERVISION DE FABRICACION DE
PRODUCTOS DE ARCILLA

® SUPERVISION DE CONTROL CALIDAD
DEL PRODUCTO

O OPERARIOS AUXILIARES DE CALIDAD
DE PRODUCTOS

H OPERARIOS DE MANTENIMIENTO
ELECTROMECANICO

O OPERADORES DE EQUIPO PESADO

13%

4% ® OPERARIOS DE FABRICACION DE
PRODUCTOS DE ARCILLA

14%
o 0
2% 5% 2% 2% 4%
® OPERARIOS DE MAQUINAS DE
FABRICACION DE PRODUCTOS DE
ARCILLA

Grafico 22. Estructura ocupacional empresa industrial Categoria I.
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4.1.3.1.3. Ocupaciones tipicas en la empresa Categoria Il

PERSONAL OCUPADO EN EMPRESAS
DE FABRICACION PRODUCTOS DE
ARCILLA "CATEGORIA II"

52%

1%

2%

0 5%
14% 2% 4% 4% 2% 4%

O Auxiliares de fabricacién
industria de la arcilla (ayudante,

trabajador no calificado)
Auxiliares de mantenimiento

electromecanico

O Operarios de maquinas de
fabricacién productos de arcilla.

O Operarios de fabricacion de
productos de arcilla

B Operadores de equipo pesado
D Operarios calificados de
mantenimiento electromecanico

B Auxiliar de calidad producto de
arcilla

O Supervision de fabricacién de
productos de arcilla

W Jefes de area de fabricacién de
productos de arcilla.

¥ Directores de empresas
fabricacién productos de arcilla

Grafico 23. Estructura ocupacional empresa industrial Il.
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4.1.3.1.5. Estimado del personal ocupado por niveles ocupacionales.

Empresas con Nivel Empresas con Nivel
NIVELES Tecnolégico Alto Tecnolégico Medio-Bajo

OCUPACIONALES EN EL % Estimado de personal % Estimado de personal ocupado
AREA ARCILLAS O acupade ° = P P

NIVEL 5 3.64% 2.05%
NIVEL 4 3.64% 4.12%
NIVEL 3 9.69% 4.53%
NIVEL1Y 2 83.03% 89.30%

Tabla 5. Personal ocupado por niveles ocupacionales.

DISTRIBUCION DE PERSONAL BOGOTA SECTOR ARCILLA

100%
90%
80%
0,
70 °/° 0O OPERARIOS
60% O TECNICOS

50% B PROFESIONALES
40% O ADMINISTRATIVOS

30%
20%
10%

0%

MOCHUELO MOLINOS ORIENTE SUR SOACHA USME NORTE

Grafica 25. Distribucion del personal ocupado arcilla industrial. Bogota.
4.2 OCUPACIONES Y/O OFICIOS EN CESTERIA Y TEJEDURIA
4.21 Extracciéon y Procesamiento de Materia Prima

v' Recolector de Materias Primas Vegetales. Persona encargada de extraer del monte

las hojas, ramas, tallos, pencas, con la ayuda de machetes, cuchillos, Media lunas o
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herramientas manuales. Estas materias primas, son empacadas en un costal y
transportadas hasta la casa del artesano, hasta su procesamiento. Para el caso de la
guadua, esta es dejada en posicién vertical, en el mismo lugar de extraccién, para que

drene su sabia.

v' Recolector de Materias Primas Animales. Persona que se dedica a esquilar (ovejas)
cultivar (capullos de seda), extraer las fibras animales (crin de caballo, de ganado)
empleadas en tejeduria.

v' Procesador de Materias Primas. Persona encargada de realizar todas las tareas
pertinentes para obtener un hilo susceptible de ser tejido. Implica operaciones de
limpieza de la planta como eliminar espinas, desvenar las hojas, raspar la corteza de
la secciébn empleada, golpear la corteza hasta eliminar los residuos vegetales que
impiden utilizar la tela vegetal (cabecinegro, damagua, yanchama), eliminar las partes
de la hoja o el tallo que no sirvan para tejer (tejeduria de trenzas para sombreros,
tejeduria de canastos), para las fibras animales: se encarga de escarmenar la lana,
devanar los capullos de seda, lavar, cocinar la fibra segun sea el caso.

v' Ripiador. Persona que mediante el desvenado, corte de bordes, adelgazado y
desfibrado, dispone las fibras vegetales en materiales flexibles susceptibles de ser
empleados en tejeduria.

v Hilandero. Persona que mediante procesos de escarmenado, peinado, estirado torcido
o combinacién de materiales se encarga de transformar las materias primas, en hilos,
cordones o fibras susceptibles de ser empleados en un telar o de manera manual (es
decir con técnicas como el tejido de punto o crochet)

v Tintorero. Persona que da color a la fibra. Puede manejar diferentes tipos de técnicas
todas ellas definidas por la naturaleza del colorante. Puede ser de tipo mineral o con
colorantes industriales (entre los que se encuentran de tipo acido, disperso, micro
disperso, directo etc. y sus proveedores son laboratorios quimicos), o de tipo vegetal
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(cuando se hace con plantas, tallos ramas, frutos y se consiguen en el medio
ambiente del artesano)

4.2.2. Elaboracion del Producto

4.221. Tejeduria Manual

v' Tejedor. Persona encargada de entrecruzar o anudar uno o mas hilos o fibras con la
ayuda de aguja recta de ojo, ganchillo o crochet, dos agujas, de vela o lanzadera de red y

lanzadera entre otros®.

v' Tejedor en Macramé. Persona encargada de elaborar un tejido empleando

unicamente los nudos como estructura del tejido. Emplea Unicamente sus manos.

v' Tejedor de Trenzas. Persona encargada de tejer trenzas con tiras o bandas o
pequefios manojos de fibras vegetales, para disponerlas como insumo del proceso de
armado el producto (sombreros, maletas, bolsos)

v' Cestero. Persona que utilizando sus manos y fibras vegetales duras o semi duras,
elabora un objeto, entrecruzando ordenadamente Trama y urdimbre. Dentro de esta
ocupacién, aparecen dos tipos especializaciones de acuerdo al tipo de producto, asi:
cesteria Tejida y cesteria cosida y cesteria de encaje®'. Para este tltimo, aparece una
ocupacién definida que es realizada por un grupo diferente al tejedor del producto.

v Entrencillador. Especificamente para la Cesteria en encaje de Usiacuri Atlantico. Se
encarga de cubrir el rollo de alambre con una trenza en Palma de Iraca. Esto se

realiza de manera manual y con dos hebras de Iraca.

®GONZALEZ, Maria de los Angeles. Referente de hecho a mano en la Tejeduria Colombiana. Artesanias de
Colombia.2.001
8t Descripciones hechas en el Capitulo Tecnolégico del Estudio.
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v' Sombrereria. Persona encargada de entrecruzar a mano fibras vegetales para
elaborar directamente el sombrero o de armarlo a partir de las bandas, trenzas o
manojos de fibras. Dentro de esta ocupacidn se presentan tres tipologias, el Sombrero
Tejido, el Sombrero de Bandas trenzadas y el sombrero de corteza vegetal. Se
comparten ocupaciones en cada una de ellas.

v' Armador. Persona encargada de configurar el sombrero, ya sea producto del tejido o
de el armado con las bandas, trenzas tejidas o con corteza Vegetal. Comprende
operaciones de costura entre las bandas, empate entre las mismas, corte (sombreros

de corteza vegetal), ensamble y terminado.

v' Terminador- Apretador. Encargado de rematar los bordes del sombrero en rama (en
el ala del sombrero se encuentran todos los excedentes del material empleado en la
elaboracién del mismo), anudando fuertemente las puntas o flecos sobrantes de la
paja. Este proceso es realizado especificamente para los sombreros de Sandona
Narifio, puesto que los otros sombreros son producto de la unién de bandas o trenzas
de la fibra, como el sombrero vueltiao de Cérdoba o el sombrero de picos de Boyaca.

v Tafileteador. Encargada de colocar los tafiletes o piezas que van en el interior del
sombrero para que encaje en la cabeza, asi como los ribetes o piezas que se cosen

en el borde del sombrero.

v Esterillador. Es la persona encargada de coser en espiral y a maquina la tela vegetal
con el objetivo de darle estructura a la tela. (Para el sombrero de corteza vegetal).

v' Estufador. Encargado de Hornear el sombrero para blanquearlo.(Para el sombrero de

iraca)

v' Despuchador. Persona encargada de eliminar los sobrantes de la Iraca una vez

tejido el sombrero. Este proceso es realizado con la ayuda de una maquina de coser.
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v' Majador. Persona encargada de emparejar el tejido del sombrero con la ayuda de una

mazo de madera y una piedra lisa y dura.

v' Ribeteador. Persona encargada de hacerle borde al sombrero. Generalmente es
realizado a mano y especificamente para los de Quibdé y Villaconto en Damagua o
cabecinegro.

v' Hormador. Persona encargada de poner en Horma los sombreros una vez tejidos.

v' Tejedor en Telar. Encargado de elaborar un producto mediante el uso de un telar. Sus
conocimientos contemplan: Interpretacién de un tejido, montaje del mismo en el telar,
conocimientos sobre densidad de tejidos y sus proporciones entre trama y urdimbre,
conocimiento sobre ligamentos basicos como tafetan sarga y raso®, manejo de los
aditamentos propios como cafuelas, urdidores, marcos, peine, lanzadera, macana;
Desmonte de la pieza, del telar. Aparecen tres clasificaciones de acuerdo a la técnica..
Tejedor en otros telares, de donde se sacan piezas de pequefios tamafios como
capelladas y cinchas entre otros. Dentro de esta clasificacién se encuentran los telares
de marco triangular, de cono, de pedal o de tabla.

v' Tejedor en Telar Vertical. Persona que se dedica a Tejer sobre un marco de madera,
entrecruzando trama y urdimbre. Se elaboran textiles de un largo y ancho definidos
por el tamafo del telar como Hamacas, Tapices, Tapetes, Gualdrapas, individuales,

cedazos entre otros.

v' Tejedor en Telar Horizontal. Persona que elabora un textil a partir de un equipo para
tejeduria accionado por pedales. Dado que implica un equipamiento especial, el
oficiante debe tener conocimientos al respecto. De este tipo de telar se obtienen
textiles cuyo ancho es definido por el telar pero el largo depende de la cantidad
requerida, se puede decir que es un proceso continuo de produccién. (Cobijas,
cortinas, telas para cortineria o tapiceria

% Artesanias de Colombia. Referente de hecho a mano en la tejeduria en Colombia.2001
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v' Tejedor en telar de Pedal. Persona encargada de elaborar un textil accionando con
pedales el telar. Las piezas elaboradas son pequefas y obedecen al espectro de
Productos como cinchas y capelladas.

v' Tejedor en otros telares. Persona que entrecruza trama y urdimbre con la ayuda de

telares de cono, triangulares, de tabla y de cintura.

v' Guamecedor. Encargada de adornar con crochet los tejidos o bordes de las hamacas

0 sacos o cualquier tipo de producto tejido, para mejorar su apariencia.

v' Costurero. Persona que mediante el manejo de la maquina plana o aguja manual,
ensambla los productos empleando como materia prima las trenzas o bandas tejidas
con fibras vegetales.

v' Elaborador de Accesorios. Persona encargada de elaborar cordones, borlas, las

cabeceras de las hamacas y las tiras de colgar las hamacas.

4.2.2.2. Nivel de calificacion de mano de obra.

En las empresas muy pequefas o talleres familiares se pueden apreciar los siguientes

niveles:

v' Aprendiz. Esta a cargo de recolectar, almacenar, cultivar la materia prima asi como
de limpiar los excedentes del material sobrante una vez tejido el producto.

v' Oficial. Encargado de procesar, Hilar, enmadejar y Tefiir la Materia Prima,
disponiéndola en bandas tejidas, trenzas, clinejas o en Hilo para ser montado en el
telar o dispuesto para tejido o ensamble.

v' Maestro. Es quien se encarga de tejer la obra, de montar el telar, disefiar nuevas
puntadas o nuevos productos, probar con nuevos materiales, ensefar todo el proceso

a los oficiales y aprendices, al igual que organizar la produccién. Para el caso
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especifico de la tejeduria en Telar Horizontal, muchas veces el Oficial, es quien se
encarga de tejer la totalidad de la Obra, y el Maestro, es quien decide lo que se va a
producir, monta el telar con la ayuda de los oficiales, investiga nuevos materiales y
aplicaciones de su produccion, de otro lado se encarga de abrir nuevos mercados y

manejar casi el total de la comercializacién de los productos.

4.2.3. Personal Empleado por Ocupaciones y Niveles. En los oficios anteriormente
descritos, el mayor nimero de artesanos se presenta en orden descendente en el eslabén
de produccién, extraccion — procesamiento de materia prima y comercializaciéon del
producto final®®.

De otro lado, el mayor volumen de artesanos calificados depende del grado de evolucién
del nucleo artesanal; Entre mas compleja sea la organizacién de este, mayor es la divisién

interna del trabajo y mayor la necesidad de especializacién técnica.

Regularmente en el oficio de tejeduria- cesteria, los procesos generadores de mayor valor
agregado exigen mas altos niveles de destreza y calificaciéon, casi en su totalidad
adquiridos empiricamente. Por ejemplo el tinturado de fibras, la costura de trenzas, el
disefio de productos, el manejo de tallas (vestuario en macrame de Duitama — Boyaca),
algunas puntadas finas y bordados (Usiacuri, San Jacinto, tejidos y cestos de las
comunidades indigenas arhuaca, wayuu, sibundoy, kankuama waunnana) y la elaboracién
de algunos aditamentos especiales del producto (cabezotes y guardas de hamacas y
chinchorros).

4.3. OCUPACIONES EN EL OFICIO DE TRABAJO EN MADERA

4.3.1. Eslabén de extraccion y preparacion de materia prima

v' Reforestador - Repoblador: Personal responsable de hacer la resiembra del material
extraido, garantizando de esta forma algunas condiciones para mantener las

8 Censo Econémico Nacional . Sector Artesanal. Ibidem
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condiciones de equilibrio ambiental entre la demanda comercial del producto y la
oferta del recurso vegetal (cogollos, frutos, maderas, cafias, bejucos, entre otros).

v Aserrador. Encargado de realizar el tumbe, talado, “desramado” trozado e inmunizado

de la madera, disponiéndola para su uso.

4.3.2. Eslabén de elaboracion piezas

v Alistador de materiales y herramientas: encargado de efectuar el apilado y secado de

la madera, recoleccibn y/o compra, transporte de materiales e insumos,
almacenamiento, cortes iniciales, cepillado, desbaste, lijado, sellamiento de poros,
empaque de productos limpieza general del taller, de equipos y maquinaria,
ordenamiento y preparacién de herramientas. Regularmente es desempefiado por
aprendices.

Tornero: Encargado de labrar con buriles, gubias y en general formones, secciones de
madera rectangular que giran circularmente sobre el eje horizontal del torno,
disefiando figuras cilindricas de acuerdo a un patrén dimensional previamente
definido, con base en plantillas, controlando su grosor con calibradores. La pieza
torneada es pulida con lija sobre el torno en movimiento. Posee conocimientos de
manejo del torno eléctrico, herramientas manuales, interpretacion de plantillas.

Desempefiado por oficiales y maestros.

Tallador®. Persona encargada de elaborar figuras, volumétricas o en plano, en la
madera mediante el desbaste y extraccién de material, por percusion o tallado, con
ayuda de gubias, formones, buriles y demas herramientas de talla. Desempefiado por
oficiales y maestros.

8 El tallador puede considerarse una ocupacién diferenciada en el marco del oficio de la ebanisteria, dadas las exigencias
de destreza, dominio de materiales y nivel de especializacién que exige, y que regularmente es contratada fuera del taller.
Lo mismo puede decirse del tornero y del calador.
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v'  Grabador Regularmente efectia una talla superficial, en bajorrelieves, con rayados y

texturas. Corresponde a oficial y maestro.

v' Calador. Persona encargada de hacer cortes sobre tablas extrayendo la madera,
segun plantilla, para lograr figuras que atraviesan la pieza, y que pule los cantos
interiores resultantes. Corresponde a oficiales 0 maestros.

v' Ensamblador: Encargado de unir las partes de la pieza mediante acolillamiento o
ensambles, con colas, clavos o torillos, aplicando escuadras y prensas. Realizado
por oficiales y maestros.

v Decorador o pintor”®. Persona que realiza los terminados de la pieza, previo
sellamiento de poros y pulimento, aplicando capas de pintura o barniz, u otros
materiales (laminilla de oro, resinas, ceras, betunes, yesos, anilinas), con el objetivo
de preservarlo y darle un acabado estético. Se hace con el uso de brochas, estopas,
aerégrafo o pistola, segun sea el tipo de materiales. Realizado especialmente por
oficiales.

v' Enchapador. Especialista en decoracién del objeto, mediante la aplicacién de chapillas
(madera, cacho, marfil, tamo de trigo, coco, metales) por pegado o incrustado en la
superficie. Corresponde a oficiales 0 a maestros.

v'  Barnizador de Mopa-mopa. Encargado de preparar el barniz a partir de la resina del
arbol mopa-mopa, mediante la maceraciéon, molido, coccién y tinturado, creando una
tela elastica que es aplicada tradicionalmente sobre superficies de objetos de madera;
exige dominio del dibujo técnico para recortar disefio, con la ayuda de cuchillas o
bisturies; de origen indigena, es propia del departamento de Narifio, y ejercida por
oficiales y maestros artesanos

8 Al igual que el tallador, el calador y el barnizador, el pintor llega a ser una ocupacién por si misma dada su especializacién
en el dominio de materiales y acabados.
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4.3.3. Nivel de Calificacién de la Mano de Obra®.

v' Aprendiz. Persona que recibe los conocimientos del oficio por tradicién familiar,

impartidos regularmente en la casa o taller por oficiales 0 maestros artesanos, desde
el reconocimiento familiar o comunitario de su experiencia y dominio sobre las
destrezas del oficio y segun las necesidades laborales del taller. Este proceso de
aprendizaje® no tiene horario definido, puede ser remunerado o no, seguin el tipo de
relaciéon con el instructor, se inicia desde edad temprana y puede tardar varios afios.
Es funcién complementaria a las tareas escolares y domésticas. Representa un gran
soporte laboral en la eficiencia de la produccion.

Oficial. Persona que ejerce autdbnomamente un oficio artesanal, proyectando el
producto y transformando el material con las técnicas propias de cada oficio, en un
proceso mecanico, que adiciona valores técnicos y manuales al trabajo realizado. Por
lo general es responsable del manejo y mantenimiento de equipos y herramientas. En
talleres complejos, esta a las 6rdenes del maestro artesano.

Maestro. Persona que por su experiencia, conocimiento y dominio del oficio, define
con su capacidad creativa el disefio del producto, desde la seleccion de los materiales
hasta el control de los procesos técnicos y sus resultados. Sus funciones de direccién
y administracién del taller tienen connotaciones e implicaciones socioculturales, como
autoridad tradicional, generando un flujo continuo de aprendizaje practico integral para
el desarrollo humano del artesano.

Instructor. Es el artesano experto en el oficio o en algunos procesos técnicos
especificos, con actitudes pedagdgicas, que puede impartir conocimiento en forma
organizada y sistematica, a partir de necesidades identificadas de produccién y
calificacion de la mano de obra, por solicitud expresa. Regularmente es contratado

% Artesanlas de Colombia, Ley 36 de 1.985, Ley del Artesano, Bogota Noviembre de 1.984
¥ Este proceso crea las bases de un tejido social nutrido a partir de la riqueza cultural (conocimiento de técnicas,
materiales, destrezas manuales, saberes, experiencias, soluciones compartidas) y de desarrollo econémico artesanal.
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desde fuera del taller, a partir de la academia o programas de formacion de las
entidades de apoyo.

4.3.4. Distribucién de Personal Empleado por Ocupaciones.

4.3.41. Concentracion de Artesanos Dedicados al Trabajo en Madera. Segun
datos del censo artesanal de 1998, el mayor nimero de artesanos se concentran en
ebanisteria, con el 42% del total de la poblacién censada, le sigue la carpinteria con el
30%, la talla con el 13%.

La calificacién de la mano de obra, se presenta en mayor medida en la categoria de
oficiales y maestros.

4.4. OCUPACIONES EN EL OFICIO DE TALABARTERIA-MARROQUINERIA

4.4.1. Eslabén de preparaciéon de la materia prima

El procesamiento de las pieles cuenta con una estructura tecnolégica definida, en donde

la curtiembre en general es realizada, en su mayor parte, con ayuda de una maquina.
4.4.2. Eslabén de elaboracién de piezas

v Alistador de materia prima. Encargado de hacer las mediciones y cortes previos en el
cuero, necesarios para elaborar una pieza. Comprende operaciones de marcado de
puntos (para ensamblar), desbaste, almacenamiento de secciones y organizacién de
paquetes de produccion. Realiza preparacién y mantenimiento de herramientas y
ordenamiento del taller. Corresponde generalmente a aprendices y oficiales.

v' Talabartero. Persona que se dedica a la elaboracién de objetos de cuero curtidos al
tanino por lo general, como equipos de cabalgadura y maleteria. Comprende
funciones de corte, desbaste, pegado, ensamble, decorado y costura a mano 0 en
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maquina, con ayuda de cuchillos, sacabocados, leznas, talladores, martillos,
remachadores, tijeras, moldes, pegantes y maquinas planas y de codo y
desbastadoras. Corresponde a oficiales y maestros.

v' Marroquinero. Persona encargada de elaborar objetos de cuero curtidos al cromo en
su gran mayoria, como maletas, bolsos, maletines, billeteras, correas, entre otros, de
acabados finos, con la aplicacién de cuchillo, plantillas, martillos, cortaesquinas,
cizallas, punteadores, brochas, agujas, leznas, compases, armadores, maquinas
filiteadoras, planas, de codo y desbastadoras. Comprende funciones de disefio, corte
ensamblaje y costura, entre otros. Corresponde a oficial y maestro.

v' Grabador o tallador. Persona encargada de darle textura al cuero como elemento
decorativo, previo trazado de figuras con plantillas, imprimiendo figuras al calor, a
presion con troqueles o cortando el cuero con cuchillos, gubias y herramientas de talla
y grabado. Clasifica como oficial 0 maestro.

v' Repujador. Persona que decora con relieves o calados, el cuero humedecido,
siguiendo disefios previamente definidos, utilizando mazos, sellos, repujadores o
sacabocados. Corresponde a oficiales y maestros.

v Pintor: persona que decora el cuero aplicando la técnica del policromado con tintes
quimicos o minerales (tintillas), para destacar superficies o figuras, previamente
disefiadas. Corresponde a oficial o maestro.

v'  Encuadernador. Persona especializada en la armada de libros, especialmente en la
elaboracién de sus pastas, cuyo acabado se complementa con prensado, relieves y
repujados o policromados, para resaltar textos y/o ilustraciones graficas, utilizando
prensas, guillotinas y tipos litogréaficos, entre otros. Pertenece a la categoria de oficial.

v' Confeccionador. Persona que se encarga de unir las diferentes secciones de la pieza
a elaborar, como bolsos, chaquetas, billeteras, entre otros. Opera maquina plana, de
codo, desbastadora. Corresponde principalmente a oficial.
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v' Rematador. Encargado de dar los acabados al producto terminado como encerado,
entintado, rematado de hebras, lacado, colocacidn de herrajes y accesorios de cierre o
decoracion (hebillas, ojetes, remaches, broches). Corresponde a aprendices y
oficiales.

4.4.4. Personal Empleado por Ocupaciones y Niveles. El porcentaje de participacion
del cuero dentro del espectro artesanal nacional, ocupa el 3.4% del total, y dentro de este
la técnica de policromado se posiciona con el 49% del total de la participacion, le sigue la
talabarteria con el 28%.

En cuanto a la distribucién de la poblacién de acuerdo al grado de calificacion de la
materia prima, se concentra en la categoria de maestros en primera instancia y de

oficiales.

4.5 OCUPACIONES EN EL OFICIO DE ORFEBRERIA - JOYERIA

Eslabon de extraccion y preparacion de materia prima

La extraccion de materia prima es realizada por pequefios mineros (Guapi — Cauca, Santa
Rosa — Bolivar) y facilitada, a través de comercializadores, a los fundidores, quienes
procesan el material y lo comercializan. En algunas ocasiones es importado (de Pera por
ejemplo, en Mompox - Bolivar).

4.5.1. Eslaboén de elaboracion de piezas.

v' Ayudante. Encargado la organizacién y limpieza general del taller y sus herramientas,
hacer el brillado y empaque del producto. Corresponde al aprendiz.

v' Joyero. Persona encargada de transformar el oro y la plata en joyas, mediante
procesos manuales, mecanicos y térmicos, aplicando técnicas de aleacion, fundicion,
trefilado, recocido, corte, soldadura, armado, repujado y engaste, entre otras. Se
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clasifica de acuerdo a cuatro tipos de especializaciones: filigrana, engaste, cera
perdida y fundicién con arena.

v' Técnico en filigrana. Encargado de disefiar la pieza, asi como trefilar los hilos, que
tuerce y une en espirales para formar planos que se ensamblan para conformar la
joya, aplicando técnicas de aleacién, soldadura y ensambles. Corresponde a oficial o

maestro artesano.

v' Laminador. Realiza el disefio de la joya, y mediante laminado, corte y calado,
construye la pieza, aplicando técnicas de aleacion, soldadura y ensambles, entre
otros. Tiene la categoria de oficial y eventualmente maestro.

v' Engastador. Persona encargada de encajar piedras en las joyas, con diferentes
técnicas que exigen conocimientos de corte, doblado, soldado, ensamble y
remachado. Realiza el control de calidad de la pieza. Por lo general es oficial o

también maestro artesano.

v Fundidor a la cera perdida. Persona que elabora joyas por el sistema de cera perdida
o casting. Puede manejar dos métodos: en el primero talla una matriz en cera, y en el
segundo funde la cera en una matriz, de la cual puede obtener por moldeo multiples
copias. Conoce el manejo del equipo de casting y realiza el control de calidad durante
el proceso. Corresponde a oficial 0 maestro artesano.

4.5.2. Eslabon de comercializacion

v Clasificador. Encargado de realizar el control general de la joya terminada para la
venta a través del pesaje de la misma y clasificacion de las piedras, codifica el
producto y hace el costeo para determinar su valor comercial. Por lo general es un

maestro artesano.
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4.5.3. Personal Empleado por Ocupaciones y Niveles. La joyeria ocupa el quinto
lugar en la participacién nacional artesanal, en donde el 2.36%°% de la poblacién censada,
se dedica al oficio.

4.6. OCUPACIONES Y/O OFICIOS PARA ELABORACION DE ARTESANIAS EN
PIEDRA

4.6.1. Obtencion de la Materia Prima.

v' Cantero. Persona encargada de explorar, extraer, reducir y transportar la piedra.

4.6.2. Elaboracion de la Pieza.

v Tallador. Persona que se dedica a modelar la materia prima con la ayuda de cinceles,
mazos Yy buriles, entre otros. Dentro de esta ocupacién, aparece una modalidad y es la
del pulidor

v Pulidor. Persona que se encarga de alisar la superficie de una pieza, con la ayuda de
pulidoras de disco y laminas abrasivas.

4.6.3. Nivel de Calificacion de la Mano de Obra.

v' Ayudante. Integrante de la familia o joven cercano a la misma, a quien se le confian

labores menores en el proceso del tallado de piedra.

v' Oficial. Persona que se encarga de extraer la roca de la montafia o yacimiento y de
hacerle los cortes principales para disponerla a la talla.

% Censo Nacional de Joyeria. Convenio Artesanias de Colombia — Minercol. Bogota 2.001



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

v' Maestro. Disefia el producto, verifica las dimensiones, el peso, la aplicacién y el tipo
de acabado de la pieza. Se encarga de la talla del mismo.

4.6.4. Distribucion de Personal Empleado por Ocupaciones y Niveles.

El trabajo en piedra, ocupa el 0.49% del total de la participacién nacional artesanal, en
donde el 27% de esta participacion, se dedica a la talla en piedra, un 25% se dedica a la
talla en carbén y un 10% a la talla en piedra Jabén.

Su categorizacion se encuentra en el nivel de maestros y aprendices.

En cuanto al empaque y comercializacién de los productos, los artesanos en su gran
mayoria, entregan el producto terminado a un intermediario que es el encargado de
realizar estas labores. Solo en casos aislados como en Joyeria, estas ocupaciones se
encuentran bien definidas y la realizan los mismos artesanos productores. Ademas,
existe toda una gama de empaques estandarizados y producidos por la industria, en el

mercado.

De otro lado, existe una modalidad muy generalizada dentro del mercado de artesanias y
es la venta de los productos directamente en su vivienda, haciendo que las ocupaciones

relativas a la comercializacién, sean asumidas por el propio artesano productor.

En la gran mayoria de los oficios expuestos, el Artesano es quien realiza la totalidad de
las ocupaciones expuestas, con excepciones en algunos lugares de Colombia, en donde
parte del proceso es realizado por un grupo diferente al productor: Caso concreto, en
Ceramica, Para la Chamba, hay un grupo de artesanos generalmente mujeres a quienes
se les encomienda el brufiido de las piezas, en Guatavita, hay una dinamica de empleo
que gira en torno a la Decoracién de la Loza, en el Huila aparece el mismo tipo de
ocupacién en donde un grupo de decoradores le agregan color a las chivas tradicionales.
Para la Tejeduria, en el sector sombrerero, se presenta un grupo bien definido que se

encarga de realizar el terminado al sombrero.
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En Madera, la extraccién y procesamiento de la materia prima es realizada por un aserrio,
en la decoracién, los enchapadores ya sea de tamo de trigo o de barniz de Pasto, solo
se dedican a decorar los objetos de madera que son comprados a los carpinteros de la

regién en la gran mayoria de los casos.
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4.7. NIVEL DE ESCOLARIDAD.

8,09%
17,59% 33,49%

18,24%

O Pria. Incompleta - Pria. Completa
O Sec. Incompleta O Sec. Completa

Grafico 26. Nivel de Escolaridad
Fuente. Censo econdmico Nacional. Sector Artesanal. 1998

Es importante resaltar, que se presenta una nueva presencia de artesanos
contemporaneos, de los cuales el 51.1 % presentan estudios universitarios, el 11.9%
cursos técnicos, el 10.5% secundaria incompleta, el 8.8.% primaria completa y el 7%
primaria incompleta®. Aparece, entonces, un nivel de cualificacion mayor al artesano
comun, en donde se verifican enormes diferencias entre el tipo de artesania tradicional

popular y la de tipo contemporaneo.

En el sector de comercializacion, la escolaridad registrada para el comun de los artesanos

se encuentra en secundaria incompleta.

% Estudio de Mercado Expoartesanias 1998-1999. Libardo Montealegre Consultores.
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5. ENTORNO EDUCATIVO

La oferta educativa para el subsector artesanias en general, es bastante limitada y se
ubica generalmente en aquellos municipios en donde ha existido toda una tradicion
artesana, articulandose dentro de los programas educativos de los colegios locales o

como una oferta competitiva para un sector en desarrollo.

En algunos municipios, se han creado escuelas de caracter no formal, manejadas por los
artesanos, cuyo principal objetivo, es perpetuar el saber tradicional al igual que

acompafiar los procesos productivos de un nucleo artesano.

La formacion para este sector es impartida por instituciones privadas, oficiales, y mixtas,

entre las que se encuentran:

Institutos de Educacién no formal
Establecimientos de educacién Media Técnica
Institutos tecnolégicos

AN N NN

Fundaciones técnicas educativas.

Algunas Universidades en las facultades de artes o disefio dentro del pénsum académico,
imparten las catedras de ceramica, maderas y fibras naturales y en algunas se presenta la
especializacién en ceramica. Dentro de la formacién profesional, en pregrado unicamente
en la universidad de los Andes se otorga el titulo de maestro en disefio textil y en la
Universidad Pontificia Bolivariana, se otorga el titulo de Ingeniero Textil.

Otros centros universitarios como la Sabana de Bogota y su Fundacién Vision, imparten
en los municipios Pitalito Huila, Diplomados especificos, con el fin de incrementar

conocimientos en areas como la comercializacion.
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5.1. OFERTA DE CAPACITACION Y FORMACION

La oferta educativa se clasifica en las siguientes variables: profesionales, tecnélogos,
técnicos profesionales, bachilleres con énfasis en una modalidad técnica artesanal
(ceramica, orfebreria, textiles) o modalidad en artes y C.A.P. (Certificado de Aptitud
Profesional). Entidades que ofrecen un tipo de capacitacion a manera de cursos libres ya
sea en manualidades o en cursos de tipo organizacional, se ubican dentro de la

clasificacion Otros. Ver Cuadro 2

5.1.1. Oferta Educativa Artesanal.

Oferta Educativa Artesanal

TITULO Numero de Programas

Profesional 3
Tecndlogo 6
Técnico Profesional 2
Bachiller con énfasis en una Técnica 8
Artesanal

C.AP. 19
Otros 5
Total 53

Cuadro 2. Oferta Educativa Artesanal

Los programas de formacién para cada una de las areas en el presente estudio fluctian
de acuerdo a la demanda del mercado, asi, para joyeria, se presentan 14 ofertas
educativas, para tejeduria y cesteria 11, para madera 7, para ceramica 4, para cuero 3 y

para piedra 1.

Esto implica estudiar la necesidad de incrementar los programas de formaciéon y

educacion en las diferentes areas artesanales que tiene el pais.
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El Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, ofrece en doce centros de formacion nacional,
capacitacion a través de cursos cortos en areas artesanales como: Ceramica, Tejeduria,
Talla en Madera, Marroquineria, Joyeria, trabajos en guadua, Carpinteria y Ebanisteria

artesanal e industrial, entre otros.

Artesanias de Colombia S.A. en convenio con el SENA y otras entidades de caracter
publico o privado, ofrece capacitacion y asistencia técnica en oficios especificos como:
Alfareria, Ceramica, Tejeduria, Cesteria y Joyeria a nivel técnico, asi como en aspectos d
administracion y comercializacion de sus productos.

Algunos centros universitarios como la Universidad Nacional, la Universidad de la
Sabana, la Universidad Sergio Arboleda, imparten capacitacién y asesoria en programas
cortos a nivel de Diplomados y asistencia Técnica en areas especificas para los
artesanos.

La Escuela de Artes y Oficios Santo Domingo de Bogota, ofrece capacitacién en Joyeria,
Marroquineria y Maderas, en programas de recuperacion y proyeccion juvenil.

La Corporacion Escuela Tecnolégica del Oriente, institucion de educacidén superior de la

ciudad de Bucaramanga ofrece:

= Tecnologia en joyeria, donde hace énfasis en las funciones de disefo, transformaciéon
de metales, piedra preciosas, postgrado en gemologia y tasacion de joyas. Su
direccion electronica E-mail: corporie@col1.telecom.com.co y www.corporie.edu.co.

El Centro de Desarrollo Productivo de Joyeria ubicado en la ciudad de Bucaramanga,
ofrece capacitacidn y servicios tecnolégicos en apoyo al empresario en joyeria asi:

= Disefio de productos, Microfusion.

= Analisis y ensayos gemoldgicos

= Pulimento mecanico, talla y lapidacion de piedras

Su direccion electrénica E-mail: cdpjoyeria@email.com y www cdpjoyeria.org
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En Popayan el Colegio Mayor del Cauca ofrece la formacién técnica en ceramica.

En Tunja la UNDESCO, en convenio con el Instituto de Cultura de Boyaca imparte

formacién a nivel de tecnologia en ceramica.

La Universidad Auténoma de Manizales ofrece la tecnologia en Desarrollo Artesanal.

En el Tolima en atencién al desarrollo artesanal del area de ceramica en la Chamba el
Instituto Tolimense de Formacién Técnica Profesional a través del Museo de Artes y
Tradiciones Populares, crea el programa de Desarrollo Artesanal en las veredas de los
Colegios Montecarlo y Chipuelo en 1.995

En el municipio de Carmen de Vivoral el Instituto Técnico de esa localidad brinda
capacitacién en ceramica a través de famiempresas ACTUAR de Medellin.

En San Andrés de Sotavento, Cérdoba la ONG SWISS AID, apoya las Escuelas de
Formacién no Formal difundiendo el saber tradicional de tejeduria en Palma de Iraca.

Artesania de Colombia S.A., en convenio con MINERCOL realizan un programa nacional
de joyeria el cual se desarrolla en los departamentos de Narifio, Cauca, Cérdoba, Bolivar,
Vaupés, Santander, Chocd, Antioquia, Quindio y Cundinamarca. Con el objeto de
fortalecer técnica y empresarialmente a joyeros y orfebres de esas regiones.

En el municipio de Soto Mayor del departamento de Narifio, el Colegio técnico San Juan
Bautista ofrece bachillerato técnico con énfasis en orfebreria.

En el municipio de Mompox la Escuela taller Santa Cruz, auspiciada por el gobierno
Espafiol a través de la agencia de Cooperacién Internacional se ofrece capacitaciéon en
orfebreria con énfasis en la técnica filigrama.

La Corporaciéon Auténoma Regional de Quindio a creado el Centro Nacional para el
estudio del Bambu y la Guadua en el municipio de Cérdoba.
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El Colegio de Barichara dentro su programa PEI, contempla la talla en piedra como
énfasis del area de estética.

El Colegio San Antonio o Sol de Raquira, en Raquira Boyaca, en su programa PEI| cuenta
entre sus objetivos los talleres y los procesos pedagdgicos con énfasis en ceramica y

alfareria.

Las diferentes universidades que ofrecen Maestria en bellas artes, contemplan la materia
de escultura en Piedra, como parte del pénsum universitario.

El Colegio Paz y Futuro de la ciudad de Cucuta, en sus programa PEI, contempla la

formacién y los talleres de marroquineria.

La Universidad Francisco de Paula Santander, ofrece el diplomado para los industriales

del Cuero en la ciudad de Cucuta.

5.2. REQUERIMIENTOS DE FORMACION.

Para el estudio de las principales necesidades educativas del sector, se considera las seis
areas de analisis, en donde cinco de ellas, se generalizan para el comun de los artesanos
y solamente en el area técnico productiva se especifican los requerimientos por cada
oficio artesanal. Estas, se determinaron a raiz de las principales falencias detectadas en
el oficio artesano.

Las areas en mencion son las siguientes:

Gestion administrativa y financiera
Control de calidad

Medio Ambiente

Sistemas e informatica

Técnico — Productiva especifica

A N N N N N

Comportamiento humano.
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v Seguridad industrial y ocupacional
v" Pertinencia e identificacién Cultural
v" Otras.

5.21. Requerimientos en Formacién para el Subsector Artesanal. Para construir la
siguiente informacion, se tomé como muestra la Corporacion Red de Artesanos de la
Costa Atlantica®™ a través de su plan estratégico, las sugerencias de docentes en las
areas del estudio, los datos percibidos a través de los cuadernos de disefio elaborados

por diferentes profesionales que realizaron asesorias en las diferentes regiones del pais.

®La Corporacion Red de Artesanos de la Costa Atlantica, reline alrededor de 1027 artesanos en 27 Asociaciones
artesanales. 2001.
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5.2.1.1. Requerimientos de Formacién para las Areas Artesanales (joyeria, tejeduria

y cesteria, madera, ceramica, cuero y piedra)

Requerimientos de Formacién Artesanal

AREA DE ANALISIS EVENTO OBJETIVO

Calcular el Estado de Pérdidas y ganancias
Realizar la contabilidad Comercial
Contabilidad Realizar Contabilidad de Costos

Gestion de Inventarios

Administrativa Estrategias de Comercializacion
Comercio Virtual (Internet)
Comercio Internacional

Mercadeo Sistemas de Crédito
Marquilla, empaque y embalaje
Catalogo de Productos

. Financiacion Realizar Gestion de Proyectos de Inversion
Econdmica
Costos Estructura de Costos, al por mayor y al detal.

Conocer el manejo del cultivo de materias primas con

Reforestar tecnologias alternativas

Desarrollar herramientas adecuadas para extraccion de
materia prima

Desarrollar tecnologias mas limpias

Medio ambiente para la producciéon Ceramica, Joyera, Talabartera, en
Cuero, Madera y Piedra

Tecnologias Limpias

en Produccién Mejorar la Infraestructura técnica de los Hornos.

Realizar procesos de tintura de bajo impacto ambiental.

Manejo de Procesadores de Texto, Hojas de Calculo.

Informética Basica Entomo de Windows.

Sistemas Manejo de la Web, construccion y Manejo de bases de
Internet
datos.
Alfabetizacion Validar primaria y secundaria
Apoyar, a través de nuevas pedagogias la actual
transmision del saber tradicional en los diferentes oficios
artesanales.
praveintn
Artesanal. Realizar procesos de investigacion en nuevos materiales

Yy procesos.

Elaborar materiales pedagégicos.

Cuadro 3. Requerimientos de Formacion Artesanal
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5.2.1.2. Requerimientos de Formacion Especifica para las Areas de Joyeria,
Tejeduriay Cesteria, Madera, Ceramica, Cuero y Piedra

Requerimientos de Formacién Especifica

AREA AREA DE
GENERAL | ANALISIS EVENTO OBEJTIVO
Organizacién Definir puestos de trabajo
para la| Organizar o distribuir el taller de acuerdo a la
Produccién produccién
Manejar redes de comunicacion al interior del grupo.
Adecuar los equipos de trabajo.
Procesamiento | Formular y preparar pastas cerdmicas y barbotina
de materia | Formular y preparar esmaltes
prima Formular y preparar engobes
CERA\‘(MICA Técnico— | Elaboraciéon de | Conocer técnicas de coccién
ALFARERI Productiva |la Pieza Perfeccionar m(_)d_elado en torno _
A Ampliar conocimientos sobre Moldeado, tipos de
yesos, construccidn de moldes.
Perfeccionar la Técnica de Calado.
Esmaltes y engobes
Disefio del | Aprender conceptos basicos del disefio, manejo de
producto proporciones, geometria, dibujo, color.
Realizar pruebas con engobes
Mejorar moldes.
Desarrollo de nuevas herramientas
Aspectos precolombinos
Identificacion cultural e histérica
TEJEDURI |Técnico —|Organizacién Definir puestos de trabajo
A Y | Productiva |parala Organizar o distribuir el taller de acuerdo a la
CESTERIA Produccién produccion

Manejar redes de comunicacion al interior del grupo.
Adecuar los equipos de trabajo.
Legalizar la agrupacion artesanal

Procesamiento
de materia
prima

Mejorar técnicas de, secado, blanqueado, ripiado
Mejorar Herramientas apropiadas por el artesano
para realizar estos procesos.

Homogenizar Hilatura de la Fibra

Optimizar Procesos de tintura.
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AREA

AREA DE

GENERAL | ANALISIS EVENTO OBEJTIVO
Elaboracién de | Mejorar técnicas de tejido.
la Pieza Manejar muy bien el tipo de telar, incluyendo
procesos de mantenimiento del mismo.
Aprender a Dibujar la estructura de un tejido en un
papel.
Normalizar las medidas de los productos
especialmente los de Cesteria.
Interpretar un plano técnico
Disefio del | Realizar mezcla de materiales.
producto Aprender nuevas técnicas de tejido
Interpretar nuevas puntadas de acuerdo a cartillas ya
existentes.
Desarrollar nuevas aplicaciones de la técnica.
Combinar técnicas.
MADERA | Técnico —|Preservar la| Realizar tratamiento a las maderas de piso selvatico
Productiva |Madera antes de sacarlas de su habitat.
Seguridad Aprender normas sobre proteccion industrial para el
Industrial manejo de maquinas y herramientas.
Salud Ocupacional
Organizacién Definir puestos de trabajo.
para la | Organizar el taller de acuerdo a la produccion.
Produccién
Elaboracién de | Interpretar un plano técnico.
la Pieza Ampliar conocimientos sobre ergonomia,
antropometria.
Conocer y aplicar acabados naturales para los
productos en madera
CUERO Técnico —|Crianza del | Cuidar la piel que serd destinada para Ilas
Productivo | animal manufacturas de cuero.

Elaboracion del
producto

Mezclar diferentes Técnicas en el cuero (repujado,
grofado- marroquineria, nudos, amarres, cierres)
Normalizacién de tamarios, segun el tipo de producto.
Perfeccionar el tipo de costura.

(maquina 0 a mano)

Aplicacion de diferentes técnicas en la innovacion de
productos

Interpretar un plano técnico

Aprender tipos de nudos para cierres, agarraderas,
decorados.

Organizacién
para
Produccién

la

Definir puestos de trabajo

Organizar o distribuir el taller de acuerdo a la
produccién

Legalizar el tipo de Agrupacioén artesanal.
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AREA AREA DE
GENERAL | ANALISIS EVENTO OBEJTIVO
Disefio de | Aprender conceptos basicos de Diseno.
productos Mezclar dos tipos de técnicas en el producto.
Aplicar nuevos tipos de Aprestos o acabados
naturales al cuero.
JOYERIA [Técnico -|Elaboracién del | Perfeccionamiento de la Técnica: De construccién, de
Productivos | Producto engaste, de acabados .
Aprender técnicas de soldadura
Conocer y manejar Aleaciones y tratamientos
térmicos.
Perfeccionar la técnica de la filigrana.
Conocer los procedimientos para fundir con casting.
Montar y desmontar piedras.
Peritaje de | Reconocer el tipo de oro, el tipo de piedra(s), la
Joyas técnica empleada de la joya, para avaluar su costo en
el mercado.
Disefio de | Conocer las diferentes técnicas de produccién en
Joyas joyeria.
Manejar conocimientos basicos de disefio.
Conocer los diferentes tipos de cierres, ensambles.
Conocer diferentes tipos de materiales y sus
posibilidades técnicas.
PIEDRA Técnico - | Disefio de|Manejo de Proporciones, Conocimientos en
Productivo | Producto geometria, dibujo.
Perfeccionar la técnica de talla
Perfeccionar las técnicas de acabados
Combinar varios tipos de técnicas.
Seguridad Aprender normas sobre proteccién industrial para el
Industrial manejo de maquinas y herramientas
Utilizar implementos de Seguridad industrial en la
manipulacién de Pulidora de disco.
Organizacion Propiciar la integracién de talleres artesanales en
para la torno al oficio.
Produccién

Cuadro 4. Requerimientos de Formacion Especifica

Fuente: Dlaz Arroyo, Gregoria. Diagnéstico Red Artesanos de la Costa Atlantica. San Jacinto, Bollvar, 2001
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5.3. AREAS OCUPACIONALES EN DONDE SE REQUIERE CAPACITAR
OPERARIOS y ARTESANOS.

AREAS
OCUPACIONALES

DESCRIPCION

Disefio - Disefio de Productos: Rescate, verificacion, mejoramiento de
productos.

2- Combinacién de colores

3- Rescate de la memorias por Colombia
Historia, disefio, huellas.

4- Identificacién cultural y simbologia contextual

Extracciéon y Preparacién|1- Preparacién de pasta cerdmica y barbotina

de materia prima 2- Seleccidn, preparacion, tratamiento de fibras naturales, vegetales,
animales y minerales.

3- Extraccidn de tintes naturales: seleccidn, mezcla, maceracion

4- Inmunizacién y cuidados

Elaboracién de productos | 1- Manejo de equipo y herramientas

artesanales 2- Elaboracién de moldes de yeso
3- Manejo de técnicas de produccion de objetos segin érea
artesanal.

4- Técnicas de secado y coccion
5- Técnicas de acabado pulido y decorado

Administracién de |1- Fundamentacion en el area administrativa para la empresa
empresas artesanales artesanal aplicada también al aspecto cultural.

Comercializacion de | 1- Fundamentacién para la comercializacion nacional e internacional
| produccidn artesanal de los productos artesanales

Investigacién, control de|1- Aplicado a los diferentes procesos productivos y competencias
Calidad vy seguridad | laborales del artesano como talento humano.
industrial

Cuadro 5. Areas Ocupacionales donde se requiere Capacitacion.

En el oficio de alfareria-cerdmica, existe proveeduria de yesos, defloculantes y
combustibles, sin embargo se presenta deficiencia en el recurso humano técnicamente
preparado para la elaboracién de moldes, a diferencia de la situacién de paises como
Venezuela o Espafia, donde el moldeado constituye una especializacién productiva con
ofertas orientadas a diferentes demandas productivas (vaciado, apretén, tarraja).

La preparacién de la mano de obra artesanal colombiana se ubica principalmente segun
la Clasificacién Nacional Ocupacional y la informacién obtenida en el presente estudio en
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los niveles uno, dos y tres con énfasis técnico y tecnoldgico, asi como nueva mano de
obra calificada 6 C.A.P. SENA.

También es importante resaltar el aporte que debe brindar el Ministerio de Educacion, al
lograr incrementar en sus P.E.l. los aspectos fundamentales de las artesanias como
opciéon al interior de los curriculos escolares, con el fin de afianzar los elementos

cognitivos de los educandos en su etapa escolar primaria basica, secundaria o superior.

5.4. Entorno Educativo en empresas industriales del area de arcilla. La formacién
académica y cientifica para el area Arcillas, en Colombia es escasa en todos los niveles
ocupacionales que conforman el sector y especialmente en los aspectos relacionados
con los procesos industriales de fabricacion de productos de arcilla y ceramicos,
caracterizacion fisico - quimico de las arcillas y materias primas minerales, como en
actividades especificas de trituracion y molienda, moldeo, secado, coccion,
almacenamiento y clasificacion, empaque de productos de arcilla.

Para las areas relacionadas con la fabricacion de productos de arcilla existen ofertas
educativas en electricidad, mecanica, medio ambiente, mineria y salud ocupacional.

5.4.1. Oferta Educativa profesional y Técnica en Colombia

Basicamente esta funcion la ha desarrollado en el SENA, en areas de Mineria,
Electrénica, Topografia, Saneamiento Ambiental, Salud Ocupacional. y en el area
especifica de arcilla, caracterizacién y mineralogia.

Para las areas especificas de los procesos industriales de fabricacién no se cuenta con
oferta y programas de capacitacion Tecnolégica Profesional y especializada. El pais no
cuenta con facultades o programas donde se capacite en Técnicas Ceramistas

Se cuenta con algunas instituciones que realizan de manera marginal investigaciones en

el area de recursos minerales la cual toca en algin momento la “Arcilla”.
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v" Colombia:

AN N NN

Departamento de Geociencias de la Universidad nacional de Colombia, Bogota
D.C.

Centro de Investigaciones de Carb6n, Universidad Nacional de Colombia, Sede
Medellin.

Centro de Investigaciones en Metalurgica Extractiva (CIMEX), Universidad
Nacional de Colombia, Sede Medellin.

Facultad de Ciencias, Facultad de Minas, Programa ceramicos y Vitreos,
Universidad Nacional, sede Medellin.

Centro de Materiales ceramicos, Escuela de Ingenieros de Antioquia.

Centro de Investigaciones de Guatiguara, Universidad Industrial de Santander,
Bucaramanga.

Universidad de los Andes. Pruebas Fisicas de productos terminados, Bogota D.C.

En el Exterior:

Universidad Nancy de Francia, Laboratorio de Mineralogia y Medio Ambiente
(LEM).

Instituto de Tecnologia Ceramica (ITC). Asociacion de Investigacion de las
Industrias Ceramicas. Castellon, Espaiia.

ESCOLA SENAI, Mario Amato.

Centro Nacional de Tecnologia en Ceramica Plasticos y Quimica, Facultad de
Tecnologia Ambiental.

SAO - BERNARDO DO CAMPO — SP — BRASIL

Centro Ceramico FAENZA — ITALIA

Centro Ceramico @cencerbo.it —ITALIA, Analisis fisico Arcilla y Ceramica.
FUNDATEC, Centro de Asistencia a la Industria Ceramica.

CAIC (IUTE), CARACAS — VENEZUELA.3

5.4.1.1. Capacitaciéon Tecnolégica Especializada. Estos profesionales se entrenan en

las empresas directamente en la produccion. Asi mismo con visitas técnicas a los
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proveedores de materiales y equipos. También en las oportunidades en que asesores
Extranjeros (ltalia y Espaiia) presentando asesorias a las plantas.

5.4.1.2. Diplomados. Se ha realizado un Diplomado sobre procesos industriales de la
Arcilla en la Universidad Francisco de Paula Santander, Departamento de Geotécnica y
Mineria, Cuacuta (N. De S.)
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6. ENTORNO AMBIENTAL

La artesania emplea como principal insumo recursos naturales, se debe con especial
interés analizar el comportamiento y conservacion del medio ambiente buscando

fortalecer este subsector de la economia, sin modificar el ecosistema.

Es preocupante reconocer, que en algunos sectores del pais, en donde no se ejercia
ningun control, se ha impactado en forma tal el ecosistema, creando muchas veces suelos
aridos y especies en vias de extincidn, pero para contrarrestar esta problematica, se han
creado mecanismos de control y acompafiamiento a los comunidades artesanos que
mayor desarrollo presentan, implementando cultivos, herramientas de extraccion foliar,
otros tipos de combustible, planes y programas para una produccién mas limpia y

permisos para el buen uso de los recursos naturales maderables, animales 0 minerales.

Para cada caso especifico, se presentan entidades reguladoras ya sea del estado o de
caracter privado, muchas veces acompafadas del saber artesano. En cada area, se
tienen una serie de planes y programas que se vienen ejecutando 0 que comienzan a

articularse con el desarrollo sostenible de un grupo artesano.

Segun el ingeniero Enrique Quijano Barrera (2002). En el proceso de explotacién de la
arcilla se puede general un impacto ambiental manifestado como deterioro paisajistico y
geomorfolégico, también pueden afectarse los recursos hidricos por el depésito de

sedimentos, provenientes de las minas, en los rios 0 quebradas aledanas.

En el municipio de Raquira — Boyaca, ACOPI esta operando el proyecto “Plan de Manejo
ambiental para la minimizacién y prevencion de la contaminacion en el municipio de
Raquira, generada por la industrial artesanal”, proyecto auspiciado por el fondo par la
Accién Ambiental.
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Dentro de las actividades del proyecto se contempla el diagnéstico ambiental de cinco
zonas de explotacién de la arcilla y la asistencia técnica a las empresas para la adopcién

de sistemas menos impactantes ambientalmente.
6.1. CERAMICAY ALFARERIA.

Los procesos operativos que impactan el medio ambiente, se encuentran en el eslabén de
la produccién de extraccidén y procesamiento de Materia prima y en la coccién, referida al
abastecimiento de combustible y gases propios de la quema de arcilla, de los esmaltes y
pigmentos empleados en la decoracion de la misma.

6.1.1. Extracciéon y Procesamiento de Materia Prima. Dentro de esta area no se
presenta mayor impacto ambiental, puesto que nuestro suelo Colombiano es rico en
arcillas y caolines. Aun asi, en la mina de arcilla lisa de la chamba®', existe un plan de
manejo ambiental, que consiste en reubicar las secciones de capa vegetal producto de los
riegos, sobre las tierras de la mina. Se sabe que en el mismo lugar, opera una comité de

educacidon ambiental.

6.1.2. Elaboracion. En el proceso de coccién de las ceramicas se generan emisiones al
aire de gases de combustién con altos cargos contaminantes de material particulado
como monoxido de carbono y materiales combustibles no quemados debido a la mala
combustién del carbén.

La disposiciéon final de los residuos como piezas imperfectas y restos destruidos

deterioran aun mas el paisaje,

Aunque la alcaldia municipal de Raquira por decreto prohibié el uso de hornos de carbén
en el perimetro urbano, en la actualidad funcional cerca de 50 hornos de este tipo en el

centro de la poblacion, asi como varios hornos a lefia.

®Mina de arcilla lisa, tnica con Licencia MINERCOL y plan de Manejo de CORTOLIMA
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Esto traera consecuencia que las unidades productivas de esta ciudad y otros centro
artesanales del pais deben iniciar la utilizacion de homos de gas natural o eléctricos
implementando asi tecnologias mas apropiados.

De otro lado, se han realizado estudios con respecto a los esmaltes en base plimbica
(plomo) muy empleados en ceramica, que presentan un alto contenido de toxicidad y se
sugiere en la mayoria de los casos no emplearlo. Hay una norma técnica aplicada en
ceramica elaborada industrialmente y es la NTC 4634 (ISO 6486-1) para ceramica en
contacto con alimentos y las piezas no deben sobrepasar los limites permisibles para la
liberacién de plomo y cadmio.

6.1.3. Entorno ambiental en la industria del area de arcilla.

6.1.3.1.Componente Geosférico. En la mayoria de las zonas se encuentran chircales
artesanales que cuentan con una Explotacién de subsistencia, a cielo abierto, por
derrumbe, ubicados en topografias pendientes, donde es visible claramente la falta de
planificacién y desaprovechamiento de la cobertura vegetal, situacién que origina un alto
aumento de tasas de erosion. Presentandose procesos activos de erosion remanente,
manifestandose en carcavas o barrancos, que en muchos casos alcanzan varios metros

de profundidad.

La explotacién antitécnica de estas zonas dificulta la aplicacion de correctivos como la
repoblacién, Revegetalizaciébn y técnicas silviculturales u otros métodos exitosos,
actualmente utilizados para la restauracion y recuperacién morfolégica.

6.1.3.2.Componente Biético. En este componente encontramos contrastes bien
definidos, puesto que podemos hallar zonas con gran vegetacién y otras donde se ubican
areneras y gravilleras, sectores totalmente desprovistos de vegetaciéon, lo cual
proporciona un ambiente inhdspito para cualquier especie animal o vegetal. Las
industrias medianas y grandes cuentan con un mayor grado de vegetacién y componente

faunistico..
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6.1.3.3.Componente Atmosférico. Las zonas con un alto porcentaje de funcionamiento
de chircales artesanales y mecanizados, los cuales utilizan para la coccién de ladrillos,
hornos de fuego dormido, originan la emisibn de grandes cantidades de material
particulado y gases como CO, CO2, SO2, NOx, SOx ocasionan un alto impacto ambiental

negativo sobre los ecosistemas circundantes.

Las industrias tecnificadas poseen hornos tipo colmena, hoffman y zigzag, los que las
hace eficientes térmica y ambientalmente.

Otro de los grandes contaminantes se da por el material particulado que se genera en el
momento del transporte del producto, puesto que las vias de acceso a los lugares de
explotacion y fabricaciéon son de pésimas condiciones.

Es indispensable resaltar que la emisibn de material particulado, en el proceso de
preparacion, unidos en algunos casos con la radiacion solar, hace imposible la visibilidad.

6.1.3.4.Componente Hidrosfético. Algunas zonas cuentan con reservorios naturales de
agua en muy malas condiciones, los cuales son utilizados en el proceso de moldeo del
ladrillo. El uso de esta agua para el consumo, acentua la proliferacion de enfermedades

diarreicas y gastrointestinales, situacion repetitiva en estas zonas.

Otras zonas no afectan este componente; puesto que las Empresas cuentan con sistema
de disposicion de agua doméstica y el agua que se utiliza en las lineas de produccién es
totalmente utilizada en el proceso, sin que se generen vertimientos a las fuentes mas
cercanas. Adicionalmente las Industrias grandes y medianas tienen alcantarillado, para al
disposicion del agua doméstica, lo que permite anular cualquier tipo de afectacién a los
cuerpos de agua mas cercanas.

6.1.3.5.Componente Paisajistico. El resultado final de la explotacion por derrumbe,
ofrece un material inerte, totalmente desprovisto de vegetacién, generando un impacto
visual paisajistico negativo, pero es claro argumentar, que este fenémeno se presenta en
todas las zonas sin excepcién, lo cual requiere de sustitutos o medidas como
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reforestacién, barreras vivas y demas correctivos que disminuyan este impacto de alcance
geografico sectorial.

Por otra parte la disposicion final de los residuos como piezas imperfectas y restos
destruidos deterioran atin mas el paisaje, situacion que se origina en la mayoria de industrias
pequefias y chircales.

6.1.3.6. Componente Socio — Econémico y Cultural. Los centros habitacionales cerca de
las minas en chircales, aumentan el riesgo de accidentes y dermrumbes.

Algunas zonas se destaca por las pésimas condiciones de convivencia con su entomo
natural, los trabajadores trabajan bajo condiciones infrahumanas, los impactos negativos
derivados de la actividad ladrillera ofrecen un ambiente pésimo para convivir en este lugar
por las caracteristicas descritas anteriormente, lo cual requiere de un rapido emplazamiento
de la industria y medidas ambiental y técnicamente viables que ofrezcan un desarrollo
sostenible tanto para el ladrillero como para los habitantes de la zona.

Las industrias grandes, medianas y algunas pequefias, se caracterizan por cumplir con los
requerimientos técnicos necesarios para generar un ambiente propicio, cumplir
reglamentaciones y ofrecer una industria altamente tecnificada, con medidas ambientales,

exitosas tanto en el proceso extractivo como de transformacion.

6.1.4. Evaluacion Ambiental. En términos generales, los componentes ambientales
descritos estan siendo impactados negativa y fuertemente por el tipo de fabricas
rudimentarias asentadas en cada una de las zonas, sin ningun tipo de control Ambiental
por parte del ladrillero quien no tiene las herramientas para hacerlo. Actualmente, se les
esta exigiendo por parte de la CAR, un Plan de restauracién para mejorar las condiciones
actuales de esta zona, altamente intervenida por este tipo de fabricas.

Se plantea un amplio panorama de trabajo interdisciplinario para este importante sector,
que debe emprenderse con prontitud para contribuir en el uso del suelo y del subsuelo
con una mineria apropiada, una optimizacion del proceso de transformacion de las
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materias primas para la fabricacién de ladrillo y métodos de quema con otros hornos para
la coccibn de esos productos, y una emision controlada de gases y particulas
contaminantes a la atmésfera.

En términos generales, la industria ladrillera catalogada como grande y mediana estan
realizando diferentes actividades que minimizan los impactos y posibles efectos que se
producen en la industria ladrillera en general, desarrollando una industria eficiente y

ambientalmente viable.

La evaluacion del sector permite establecer las debilidades de la industria ladrillera con
las respectivas actividades que requiere algun tipo de correccion. Se enuncian algunas
propuestas que posibilitan un mejor desarrollo ambiental de la industria:

v Intensificar estudios sobre calidad de arcillas, que permitan detectar realmente la
variedad y calidad de las arcillas utilizables al igual que las reservas.

v' Implementar realmente las medidas que se plantean en los estudios que son
presentados a la autoridad competente, con una adecuada auditoria medioambiental para
la ejecucion de las politicas ambientales planteadas por las industrias, en cuanto a

explotacion minera, transformacion y preservacién ambiental.

v" La industria ladrillera afronta los altos costos que representan la realizacion y posterior
ejecucion de los Planes de Manejo Ambiental, lo que requiere un convenio entre
industrias ladrilleras, Firmas especializadas, Universidades y Autoridad Competente, para
disminuir de alguna manera estos costos y de esta manera posibilitar el cumplimiento de

estos requerimientos.

v’ El “Reverdecimiento” de la industria ladrillera se podra realizar identificando las
actividades y oportunidades de mejora ambiental, apoyando la investigacibn a nuevas
tecnologias o reconversion a otras tecnologias ya existentes, para potencializar los
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beneficios al ecosistema. Todo esto con el uso sostenible de los recursos naturales, uso
eficiente y planificacién adecuada.

Las ganancias a largo plazo y de amplio alcance en el ambito medio ambiental, solo
llegaran, cuando las empresas implementen los principios ambientales y actiden en
nombre del medio ambiente como consecuencia de un interés auténtico y no de la

necesidad normativa.
6.2.TEJEDURIA Y CESTERIA

En la produccién artesanal de Tejeduria y Cesteria con fibras vegetales, el principal
problema radica en el impacto ambiental causado por el aprovechamiento de los recursos
naturales y la ausencia de planes y programas de sostenibilidad ambiental. Son muy

pocos los comunidades artesanales que cuenten con un cultivo de la fibra de insumo.

Segun los datos arrojados por el estudio Hacia un uso sostenible de las materias primas
silvestres utilizadas en artesanias de Aurelio Ramos, existen 32 especies empleadas en
artesanias que se encuentran en estado de escasez y sobre las cuales solo se estan
implementando cultivos para el desarrollo sostenible en algunos municipios.

En cuanto a los procesos de tintoreria, se sabe que las principales especies afectadas®
son la bija, el achiote y la puchama (empleada por los Indigenas Waunan en la Cesteria
de los Cantaros Weguer en el Choco, también en Antioquia y Costa Atlantica), La Jagua
(Risaralda, Choc6é y Cauca), azafran (Narifio), Albarracin (Narifio) y Sangregallina
(Pacifico y Narifio).

6.2.1. Planes de Manejo Ambiental. Segun el Ministerio del Medio Ambiente, se tiene
un registro de un cultivo de cafia flecha en San Andrés de Sotavento en Cérdoba,
respaldado por la Corporaciéon Autbnoma Regional de Cérdoba.

%2 RAMOS, Aurelio. Hacia un uso sostenible de las materias primas Silvestres Utilizadas en Artesanlas. FES Artesanlas de
Colombia Instituto Humboldt.2001
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En el municipio de Usiacuri (Atlantico), los artesanos compran la palma de iraca en los
mercados locales. Mientras la gestibn de la Gobernacién Departamental, adelanta
acciones respecto al apoyo econdémico para el cultivo de palma de Iraca, al igual que toda
su sostenibilidad ambiental. (control de riego, de plagas etc.)

En los departamentos de Risaralda y Caldas se tiene un proyecto de cria de gusano de
seda.

En el departamento del Chocd, la FES en convenio Artesanias de Colombia S.A., ha
elaborado una cartilla® entorno al aprovechamiento y buen uso del cogollo de la palma
de Wérregue o Weguer, su cultivo y forma de extracciéon, de hecho se desarrollé una
herramienta especial para tal fin (apropiada por el Indigena con el Nombre de Maria luna,
en honor a las mujeres artesanas encargadas de la labor cestera) que actualmente es
empleada por los indigenas artesanos. Existe una Campafa de recuperaciéon y
optimizacién de los Recursos Naturales CAMAWA encargada de velar por el cumplimiento
de los propésitos ambientales propuestos.

También dentro del mismo tipo de cesteria, se viene implementando un cultivo de las
principales especies tintéreas como la Bija o achiote y la puchama en seis comunidades
artesanas Waunan bajo el convenio Artesanias de Colombia S.A. —FES.

En el departamento de Narifio, dentro del plan de gobierno, se han destinado unos fondos
para el sostenimiento del cultivo de palma de iraca, que viene siendo realizado por
algunos grupos artesanos en la regiéon y de manera local (en su parcela)

La fundacién FES, en convenio con Artesanias de Colombia S.A. y el Instituto Alexander
Von Humboldt*, proponen una metodologia que ayuda al disefio y evaluacién de
propuestas de manejo y buen uso de especies silvestres empleadas en artesania, a
través del Proyecto de Bejucos empleados en Cesteria en el Quindio. EIl objetivo es

% Manejo del Weguer y otros recursos de uso artesanal en el Bajo San Juan. FES Artesanias de Colombia.2001
% RAMOS, Aurelio. Hacia un uso sostenible de las materias primas silvestres utilizadas en Artesania. Artesanias de
Colombia. FES. Instituto Alexander Von Humboldt. 2.001
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poder aplicarlas por las CARS y Funcionarios de las Umata en los comunidades

artesanos que asi lo requieran.

6.2.2. Medidas de Prevenciéon y Control. EIl Ministerio del Medio Ambiente, a través
de la secretaria de flora y fauna, esta elaborando unos protocolos en cuanto al manejo de
los recursos forestales implicados en productos de exportacién. Estos, son anexos a la
resolucién 1367 de 29 Diciembre de 2000 “Por la cual se establece el procedimiento para
las autorizaciones de importacién y exportacion de especimenes de la diversidad
biolégica que no se encuentran listadas en los Apéndices de la Convencién CITES”
Entiéndase por diversidad biolégica la fauna y la flora silvestre. Los apéndices citan a
bloques, tablones, tablas chapas, productos de la madera como listones, molduras,
machihembrado, y productos de la flora silvestre no maderables obtenidos a partir de las
especies vegetales silvestres, tales como gomas, resinas, latex, lacas, frutos, cortezas,
estirpes, semillas, flores, follaje, entre otros.

6.3.MADERA.

La producciéon de madera, se ve regulada directamente por las corporaciones autébnomas
regionales, las cuales emiten un permiso para su explotacién. Dentro de los planes
ambientales, se encuentra el sembrar tres arboles por arbol extraido. De otro lado, para
aquellas maderas de piso amazonico existe una dindmica de precios que permite regular
su explotacién. Existen aserrios que la explotan y venden a los precios impuestos por
ellos mismos. Para todas estas modalidades, la institucidn en mencién, sanciona su

manejo a través de la Resoluciéon 1367 del 2000.
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6.4. CUERO.

En la Industria del cuero, los mayores impactos® se encuentran en el curtido de la piel,
especialmente de pieles finas empleadas en la industria de la confeccidn, puesto que el
principal agente empleado son las sales de cromo (con contenidos altamente tdxicos)
aunque este tipo de piel se emplea en la marroquineria fina o en la industria del calzado,
no se descarta su impacto ambiental, pero tampoco compromete el quehacer artesano al
respecto, puesto que los principales cueros empleados por la talabarteria, son los curtidos
al tanino y su nivel de contaminacién es casi nulo debido a la naturaleza de bafio de
curtido (Vegetal). Para el caso especifico del impacto ambiental del trabajo artesanal del
cuero, los principales contaminantes, son los desperdicios del material, producto del
oficio.

En las principales curtiembres del pais se vienen adelantando planes y programas para
contrarrestar dicho impacto, con la construccion de estanques de oxidacion de aguas
residuales. Entre ellas se encuentran: San Benito (Bogota), Villapinzon. En Medellin en
Sabaneta e Itagui. . En los llanos, Curtiembres de Cuero tipo baqueta. En Narifio y en el
Valle con la Corporacion para el Desarrollo Productivo del Cuero. CDP

6.5. JOYERIA.

Uno de los principales problemas ambientales que existe en el Oficio de la Joyeria-
orfebreria, se remite a los ocasionados por la explotacién del oro, en donde la
contaminacion por vertimientos se hace mas frecuente en los principales centros auriferos
del pais (en la extraccion por aluvién en los rios, con altos indices de mercurio) y a la
producida en los talleres artesanales, para el refinamiento de los metales preciosos.

% Impacto ambiental en la Industria del Cuero. Se pueden detectar facilmente dos tipos de contaminacién, por vertimientos
(residuos de piel con contenidos de sales de cromo, cal, protelnas solubles, sulfuros, aminas, ceniza de soda, agentes
alisadores, acidos minerales, tintes y solventes) y de tipo atmosférico (sulfuro de Hidrégeno, o las emanaciones de las
calderas como el di6xido de azufre producto de la quema del Carbén).
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6.5.1. Planes de Manejo Ambiental. En los municipios en donde existen Unidades
Mineras, Minercol y el Ministerio del Medio ambiente en convenio con las Corporaciones
autbnomas regionales vienen adelantando estudios sobre exploracién minera en la
mayoria de los casos y recuperacion del mercurio en la explotacién aurifera. Ahora bien
en cuanto el Oficio de la Joyeria, el Dama en convenio con la Asociacién de Joyeros de
Bogota, realizé6 un Diagndstico de la incidencia Ambiental de la Joyeria dando como
resultado la baja contaminacién del medio ambiente por vertimientos en las practicas de
la Joyeria; La Universidad Industrial de Santander, en el Nodo de produccién mas limpia
de Santander, realiz6 un diagnéstico ambiental para la produccién Joyera.

El Ministerio del Medio ambiente en convenio con las Corporaciones Regionales
Auténomas de los departamentos de Antioquia, Valle, Amazonas, Cauca y Narifio viene
desarrollando unas guias para la exploracién del oro de pequefios mineros, que sirven
como referencias técnicas para la gestién de proyectos en Mineria®. No se han
desarrollado guias para la explotacion, beneficio y transformacién del oro. De los 22
municipios relacionados dentro del estudio, 4 cuentan con una unidad minera que regula

la contaminacién por vertimientos de mercurio en la extraccion del oro.
6.6.PIEDRA.

Es importante, plantear el impacto al medio ambiente, causado por la explotacién de la
piedra ya sea caliza o sedimentaria o de caracter igneo,

Es importante resaltar que la mayor parte de las vetas cercanas a las poblaciones en que
se trabaja la talla de piedra han sido sobreexplotadas, comenzando a escasear la materia
prima, lo cual ocasiona que se deban efectuar desplazamientos cada vez mas lejanos

para su obtencién.

En cuanto a la contaminacién ambiental, se presentan dos modalidades: La primera,

causada por los desperdicios propios de la talla en piedra, y la otra, que afecta

% PINTO, Elias. Ministerio del Medio Ambiente.
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directamente la salud del artesano, es la volatilizacién del polvo de piedra como
consecuencia del uso de la pulidora de disco. Especificamente en Barichara-Santander,
se ha destinado un parque especial para los artesanos talladores, sin embargo siguen
siendo afectados, principalmente con enfermedades de tipo pulmonar y visual. En el
Huila, los talladores realizan su trabajo en los mismos sitios en donde extraen las rocas,

posteriormente las obras son transportadas directamente al comprador.
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GLOSARIO DE TERMINOS

BARBOTINA. Mezcla de arcillas, materiales plasticos y desgrasantes en estado liquido,
empleada para realizar vaciado de piezas en moldes de yeso.

BALAYES. Cesta indigena generalmente de la amazonia colombiana, en donde se ofrece
ceremonialmente regalos.

BASE PLUMBICA. Hace referencia a la composicién del esmalte. Para este caso la
mayor proporcién la compone el plomo.

BURILES. Herramienta manual de metal, empleada para sacar secciones del material, ya
sea para talla en madera o en piedra.

CABECINEGRO. Fibra vegetal propia del Chocé.

CONOS PIROMETRICOS. Conos ceramicos de composicién estandar que permiten
medir la temperatura de pared de las piezas en el interior del horno.

CLINEJA. Trenza producto de entrecruzar tres 0 mas cabos.

CINCHA. Aditamento empleado para asegurar la silla de montar al caballo. Tiene forma
de correa.

CAPELLADA. Seccién de tela, que cubre el empeine del pie en la elaboracién de cotizas,
alpargatas,
zapatos artesanales.

CHUMBE. Faj6n Indigena que otorga a quien lo usa un estatus determinado. Elaborado la
gran mayoria de las veces en telar de cintura y por indigenas del Cauca y Putumayo.

CANUELAS. Parte del equipamiento de un telar. Dispositivo que permite almacenar una
cantidad determinada de fibra. Esta se deposita en una lanzadera que se encarga de
atravesar el tejido y configurar la tela.

CALADO. Proceso que permite transformar la superficie de una pieza, con la presencia
de reticulas de luz

CALADA. Es el espacio a través del cual pasa el hilo de trama, que se abre entre el
cruce de los hilos de la urdimbre, de forma manual 0 mecanica.
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CALCETA DE PLATANO: Cepa, guasca o penca. Es el tallo de la planta del platano o
banano.

COLA ANIMAL. Pegante.
DAMAGUA. Corteza vegetal propia de las selvas chocoanas.

DESGUASE: Técnica de recolecciéon de la calceta de platano consistente en arrancar a
mano las pencas al tallo o vastago del platano, antes de que este de la cosecha.

DESTRONQUE: Corte del tallo del platano después de la cosecha del fruto, en sentido
diagonal para facilitar el secado o desangre.

DEVANADORA. Aditamento propio del oficio textil que consiste en hilar una fibra con la
ayuda de tension y torsion.

EXCISION. Consiste en extraer material de la superficie de una pieza ceramica.

ESCARMENAR. Oficio propio de la textileria que consiste en desenredar la fibra,
retirando particulas que hayan quedado adheridas, disponiéndolo para el hilado.

FAJONES. Prendas de vestir a manera de cinturones anchos, Tejidos generalmente en
telares de cintura.

GUBIAS. Herramientas que permiten desbastar un material. Cominmente empleadas en
carpinteria.

HORMA. Molde que permite copiar una pieza 0 mejorar la forma de un sombrero.

HUSO. Pequeiio instrumento de tradicién precolombina utilizado en zonas rurales para el
hilado de la lana o del algoddn, que se hace girar con un movimiento rapido de la palma
de las manos.

IRACA. Carludovica palmata r. et p. Denominada también toquilla, nacuma, jipijapa,
palmiche.

LANZADERA. Aditamento del Telar en cuyo interior se encuentra una cafuela. Este,
atraviesa el tejido por la calada y permite asi darle cuerpo al tejido. Proporciona la trama
del mismo.

LLAVE TRAPEZOIDAL. Empalme de madera. Clasificado dentro del los ensambles
compuestos.

MACERADO: Machacar o triturar partes de la planta para extraer el tinte, realizandolo con
una piedra.

MOTOR TOOL Herramienta eléctrica que permite perforar, pulir o transformar un material.
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OBJETUALES. Hace referencia a los objetos.

PIEZAS EN BIZCOCHO. Piezas que han sido sometidas a una primera coccion.
Presentan por lo tanto mayor resistencia a los procesos posteriores de coccién.
Empleadas comunmente en la decoracién a mano y con vinilos.

PROTEICO. Hace relacion a los contenidos de proteinas en su composicién.

PIROGRABADO. Proceso de decorado de una pieza realizado con la ayuda de la presién
y el calor.

QUEMA. Término propio de la produccién ceramica. Proceso en el cual se le da coccién a
las piezas ceramicas o alfareras, con el fin de darles resistencia e impermeabilidad.

RESANAR. Proceso que permite perfeccionar una pieza después de elaborada. Se aplica
cuando hay un deterioro en la superficie del objeto. Propio del Oficio de la Carpinteria y
ebanisteria.

TAQUEADO. Especifico para la Guadua. Permite rellenar el interior de la misma para
proporcionarle mayor resistencia a la flexion .

TAGUA. Semilla de la Planta de la tagua. Comunmente conocida como Marfil Vegetal.

TEJIDO EN DAMERO, TAFETAN o SARGA es el ligamento o el tipo de tejido empleado
en la construccién de un textil. Depende de la forma como se hayan dispuesto urdimbre y
trama para obtener el tipo de tejido. El basico es el tafetan.

URDIDORES. Aditamento propio de la produccién textilera. Permite medir y disponer la
cantidad de fibra a emplear en un tejido.

VELLON. Estado inicial de la lana producto del esquilado del animal. También se le llama
Lana en Floca. El paso siguiente a este estado es escarmenar para luego hilar.
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CASTELLANOS, Nidia. Cuaderno de Disefio. Artesanias de Colombia S.A. Santafé de
Bogota. 2000.

CABRERA, Paola. Cuaderno de disefio. Artesanias de Colombia S.A. Santafé de Bogota.
1999.

CAMELO, Marcela. Objetos Guambianos. Universidad de los Andes, Instituto Andino de
Artes populares del Convenio Andrés Bello.1993.

CARMONA MAYA, Sergio. Carpeta de Disefio y Carriel Antioquefio. Artesanias de
Colombia S.A. Santafé de Bogota. 1987.

CASTILLO C, José Angel. Cuaderno de Disefio de las asesorias en el departamento del
Meta. Artesanias de Colombia S.A. Santafé de Bogota. 2000.

CORREDOR, Andrés. Kametza. Artesanias de Colombia. Artesanias de Colombia S.A.
Santafé de Bogota. 1987.

CONVENIO ANDRES BELLO. Informe Ejecutivo del Proyecto Economia y Cultura. 2001

CONTRERAS, Emiro. Estudio y evaluaciéon de la Ceramica en Colombia. Artesanias de
Colombia S.A. Santafé de Bogota. 1990.

CORPORACION RED DE ARTESANOS DE LA COSTA ATLANTICA. Plan estratégico
desarrollo del sector artesanal de la costa Norte Colombiana con equidad y participacién
para una cultura de paz. San Jacinto — Bolivar. 2001.

CORRADINE, Maria Gabriela. Carpeta de oficio artesanal en la técnica de tejido en
macramé. Artesanias de Colombia S.A. Santafé de Bogota. 1.989.

CORRADINE MORA, Maria Gabriela. Talla en Madera, Accesorios y disfraces carnaval de
Barranquilla. Artesanias de Colombia S.A. 1986.

CURREA V, Andrea. Etapa Il de produccién en los oficios de Talla en Madera y Cesteria
en Comunidad del casco urbano Mitu y Wirabazi. Departamento del Vaupés. Artesanias
de Colombia S.A. 2000.



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

CURREA V, Andrea. Asesoria en desarrollo de producto. Oficios carpinteria, Talla en
€oco, nacar y piedra jabén en el corregimiento de Bonda y el Barrio Maria Eugenia Santa
Marta. Artesanias de Colombia S.A. 2000.

DNP, CORPORACION PARA EL DESARROLLO DE LAS MICROEMPRESAS. Cuero.
1998

DEVIA, Beatriz. Colores de la naturaleza para el algodén. Fondo Fen Colombia. 1997
DEAN, Jenny. Como hacer y utilizar tintes naturales. Celeste ediciones. 1998

FIERRO. Clara Inés. Cuaderno Disefio Momil, San Sebastian. 1999

FES, ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. Manejo del Weguer y otros recursos de uso
ggtg:anal en el Bajo San Juan. FES Artesanias de Colombia S.A. Santafé de Bogota.

GOMEZ, Emiro Evaluacion de la Artesania Ceramica en Colombia. 1990.

GOMEZ T, Yolanda. Caracterizacién Subsector Artesanal de Tejeduria. Artesanias de
Colombia S.A. 1999

GONZALEZ, Maria de los Angeles. Referente de hecho a mano en la Tejeduria
Colombiana. Artesanias de Colombia S.A. 2001

GONZALEZ, Claudia. Tejeduria en Telar de Puntillas con cabecinegro, platanillo, iraca,
platano, en Itsmina Pie de Pepé. Artesanias de Colombia S.A. 1998.

GONZALEZ, Claudia. Fique y Platano. Oficio Tejeduria. Artesanias de Colombia S.A.
1995.

GONZALEZ R, Yilber. Cuaderno de Disefio regional Orinoquia. Departamento de Arauca.
Artesanias de Colombia S.A. 2000.

GONZALEZ R, Yilber. Cuaderno de Disefio regional Orinoquia. Talla en Madera Cuero.
Artesanias de Colombia S.A. 2000.

JARAMILLO, Susana. Marroquineria del Carriel. Artesanias de Colombia S.A. 1987.
JARAMILLO, Susana. Carriel Antioquefio. Artesanias de Colombia S.A. 1986.

HERRERA, Neve. Formulacién del Disefio Conceptual del Sistema Integrado de
Informacién y asesoramiento para la Artesania. Artesanias de Colombia S.A. 2002.

HERRERA, Neve. Listado de los oficios artesanales. Artesanias de Colombia S.A. 1996.



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

ICONTEC, Normas Técnicas para Vaijilleria Ceramica de uso domestico e industrial,
Arcillas grasas para la industria de la ceramica, Método de Ensayo para choque térmico.
Santafé de Bogota.

ICONTEC, ARTESANIAS DE COLOMBIA. Normas Técnicas para Sombreros Tejidos y
para Hamacas. Santafé de Bogota. 2000.

Informacién Consumo de arcillas y productos (piezas mas comerciales para hacer
transferencia tecnoldgica)

LABORATORIO QUIMICO SUMICOL, Prueba de plomo y cadmio para la Ceramica de la
chamba. 2.001

MCGRANT, Jinks. Técnicas de Joyeria. Susaeta 1998

MEYER GAIL, E. Programa integrado de Cooperacién técnica con el grupo andino en la
promocién de las exportaciones no tradicionales. Artesanias de Colombia S.A. 1978

MINISTERIO DE CULTURA —CONVENIO ANDRES BELLO. Estudio preliminar sobre el
impacto de las Industrias Culturales. 2001

MINISTERIO DE DESARROLLO ECONOMICO. 50 Minicadenas productivas para la
Construccion de la Paz. Santafé de Bogota. Marzo 2000.

MINISTERIO DEL MEDIO AMBIENTE. Resolucion 1367 de 29. Santafé de Bogota.
Diciembre de 2000

MINERCOL. MINCOMEX. ARTESANIAS DE COLOMBIA. Guia para Exportar Artesanias
Colombianas. Santafé de Bogota. 2001

MOLINA, Leila Marcela. Cuaderno de Diseno. Artesanfas de Colombia S.A. 1999

MONTEALEGRE Libardo Consultores. Investigacion de Mercado Expoartesanias 1998.
1999. 2000

MONSALVE O, Yolanda Margarita. GUTIERREZ DE QUIJANO, Consuelo. Estudio de
Caracterizacion del Cuero. Sena. Mesa Sectorial. 1999

MUNO?Z, Elsa Victoria ARENAS, Daniel; HENAO, Luz. Artesanias de Colombia S.A. 1986.

MUNOZ, Isabel. Hombres de la Guadua y el Bejuco. Tello un pueblo de Artesanos.
Artesanias de Colombia S.A. 1994

OBSERVATORIO LOCAL DEL EMPLEO. Tendencias ocupacionales a mediano Plazo en
el valle de Aburra. 2000



Caracterizacién Ocupacional Subsector Artesanias

OMC.-UNCTAD. Hacia un esquema internacional de certificaciébn para identificar la
Naturaleza artesanal de los bienes Negociados. Organizacion Mundial del comercio OMC
y Conferencia de las Naciones Unidas para el comercio y el desarrollo UNCTAD.

PINTO L, Alexandra. Diagnéstico de los Oficios Artesanales del Vaupés. Cuademo de
Disefio. Artesanias de Colombia S.A. 1997

PINTO L, Alexandra. Diagnéstico de los oficios artesanales de los municipios de Boavita
San Mateo, Asesoria en disefio y desarrollo de producto Boavita San Mateo y
Guacamayas Boyaca. Artesanias de Colombia S.A. 1999.

PINTO L, Alexandra. Asesoria en Disefio y Diagnéstico de los oficios artesanales .
Municipios de Cerinza, Iza, Pesca, Floresta, Nobsa, Sogamoso, Toca. Artesanias de
Colombia S.A. 2000

PACHECO C, Juan Carlos. Talla en Piedra Barichara Santander. Artesanias de Colombia
S.A. 1998

PINTO, Luz Amparo. Regional Costa Atlantica. Carpinteria, Trabajo en coco, en los
municipios Sampués, Corozal, Colos6, Told. Departamento de Sucre. Artesanias de
Colombia S.A. 2000.

PINTO, Luz Amparo. Diagnéstico carpinteria y otros oficios artesanales en el
Departamento de Sucre. Artesanias de Colombia S.A. 2000.

PINILLA, Jairo. Diagnéstico Regional Orinoquia. Artesanias de Colombia S.A. 2000

YARA TIQUE, Cristébal. Sistema de Estudio de la Marroquineria. Artesanias de Colombia
S.A. 1989.

PORRAS, Ménica. Memoria de oficio Marroquineria. Artesanias de Colombia S.A. 1994.

PROEXPORT. Colombia, Aproximacién Inicial al Sector Artesanias. Santafé de Bogota.
1999

PROEXPORT. Colombia Inteligencia de mercados. Santafé de Bogota. 2001-2002

PUERTO DE GALAN. Rosario. Situacién de los Programas artesanales de los paises
miembros. 1979

PROYECTO DE GRADO, Fanny Stella Antolinez H., Estudio del Subsector Arcilla, 1999
PROYECTP DE GRADO, Mario Castrillébn Fossi, Carlos Alfredo Vélez Velasquez, Estudio

del Uso de Lefa por Carbén Mineral en los Hornos de Quemado De Ladrillo En EI
Municipio de Popayan- Departamento del Cauca, 1996



Caracterizacién Ocupacional Subsector Artesanias

QUINTANA A, Olga. Asesoria en Disefio para la produccién en Bambi y Guadua.
Artesanias de Colombia S.A. 1998

RAMOS, Aurelio. Hacia un uso sostenible de las materias primas silvestres utilizadas en
Artesanias.

Instituto Humboldt. Fes. Artesanias de Colombia S.A. 2001

RAMIREZ, Marta. Wale" Kerii. Tomo 1 y 2 Artesanias de Colombia S.A. 1995

RENTERIA, Alexis. Cuaderno de Disefio. Artesanias de Colombia S.A. 1996-1998-2001
REYEROS, Ricardo. Cuaderno de Disefio. Artesanias de Colombia S.A. 1999-2000
RINCON, Alejandro. Talla en piedra Jabdn. Artesanias de Colombia S.A. 1997

RINCON, Alejandro. Cuaderno de disefio de las Asesorias de Talla en piedra en San
Agustin y San José de Isnos en el Huila, Barichara Santander, Forja y hierro, Barranquilla

y Galapa moldes en resina. Artesanias de Colombia S.A. 1999

RIVAS, Gloria. Técnicas Artesanales en Comunidades Inga y Kamsa. Artesanias de
Colombia S.A. 1994

Revista Anfalit, Julio 2002

RONCANCIO M. Patricia. Andlisis del Sector Artesanal Colombiano frente a las variables
Socioecondmicas del Pais. Artesanias de Colombia S.A. 1994

RODRIGUEZ, Reinaldo. Disefiador Industrial, Ceramista. Director Escuela de Disefio de
UPTC.

RUBIO, José Daniel y Otros. Plan de Desarrollo artesanal Proyecto Curricular Colegio el
Sol de Raquira. Artesanias de Colombia S.A. 1998

RUBIO SOTO, James Consultores. Estudio de Mercado. Expoartesanias 2001. Proexport.
Inteligencia de Mercados. 2002

Revista Dinero, Noviembre 9 2001.
SENA, Clasificacién Nacional de Ocupaciones, Santafé de Bogota. 1999

SENA, MINISTERIO DE TRABAJO. Programas de Formacion Agrupados. Santafé de
Bogota.

SERPA E, Roger. Propuesta Formulacién de un plan de fomento y desarrollo de artesania
y las artes populares. Artesanias de Colombia S.A. 1997



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

SERRANO, Maria Ximena. Carpeta de Oficio Villanueva, Barichara, Guane. Artesanias de
Colombia S.A. 1989

SERRANO, Maria Ximena. Resefia de la Historia sobre la actividad artesanal del
departamento de Santander. Artesanias de Colombia S.A. 1988

SOLANO, Pablo. La Iraca. Comunidad artesanal de Sandona. Artesanias de Colombia
S.A.

SICARD, Andrés. Asistencia Técnica y asesoria en el area de Ceramica. Artesanias de
Colombia S.A. 1989.

SVENHALL, Ninette. Del Papel al Telar.1996

TAMAYO, Jorge. Trabajo Artesanal en la zona Norte del Litoral Pacifico Chocoano.
Artesanias de Colombia S.A. 1986.

TURBAY, Sandra. Marroquineria. Artesanias de Colombia S.A. 1986

URIBE, Claudia. Diagnéstico oficio artesanal de la talabarteria en Villavicencio Meta.
Artesanias de Colombia S.A. 1996

URIBE, Claudia. Diagnéstico Marroquineria. Artesanias de Colombia S.A. 1987.

VALENZUELA, Patricia. Cuaderno de Disefio Regional Amazonia, Talla en madera,
cesteria. Artesanias de Colombia S.A. 2000

VALENZUELA, Patricia. Cuaderno de Disefio. Cesteria Sombreros, costura ebanisteria y
calado. Artesanias de Colombia S.A. 2000



Caracterizacion Ocupacional Subsector Arfesanias

MESAS SECTORIALES

Corresponde a la principal estrategia
con que cuenta el Sistema Nacional
de Formacién para el trabajo en el
cumplimiento de su objetivo, tienen
representatividad nacional y sus
decisiones relacionadas con la
cualificacion del talento humano se
expresan en proyectos operativos que
desarrollan Equipos Técnicos. Unos
para establecer Titulaciones vy
Unidades de Competencia Laboral y
otros para operar programas de
evaluacién, formacién y certificacion
basados en competencia laboral.

La Mesa define programas vy
proyectos que cobijan aspectos
productivos y educativos del sector
econémico, entre los cuales se
pueden destacar:

= Politica del sector para la
cualificacién del talento humano.

= Estudios de caracterizacion que
permitan identificar la situacion
actual y las tendencias de
desarrollo.

= Catilogo de Titulaciones del
sector y sus respectivas unidades
de competencia laboral.

= Definir areas ocupaciones donde
se requiere formar persona,
segun el tipo de poblacién:
nuevo talento humano,
trabajadores vinculados y
personal cesante.

= Programas de Aseguramiento de
Calidad con entidades educativas
y en las empresas.

=  Programas de orientacién
profesional y ocupacional.

= Programas de certificacion y
actualizacién de docentes.





