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INFORME DE ASESORIA EN PROCESOS DE CAÑA FLECHA

PRESENTADO POR: Jorge Augusto Montoya Arango

OBJETIVO GENERAL

Prestar asesoria en asistencia técnica para el mejoramiento tecnológico en los
procesos productivos de caña flecha en el desarrollo del Pro~Jrama Nacional de
Conformación de Cadenas Productivas, convenio FIDUIFI, Artesanías de
Colombia, Fomipyme.

OBJETIVOS ESPECíFICOS

1. Prestar asesoría en asistencia técnica de ingeniería y diseño industrial a los
microempresarios de la cadena de la caña flecha en los departamentos de
Sucre y Córdoba

2. Desarrollar una propuesta de mejoramiento tecnológico en los procesos
productivos de caña flecha

DESARROLLO DE LAS ACTIVIDADES

A partir de las reuniones realízadas con los artesanos de la cadena y de las
actividades coordinadas con el dinamizador en las zonas, se programaron las
actividades de visitas a los diferentes talleres para a partir de ello desarrollar las
propuestas de mejoramiento tecnológico en los procesos productivos de caña
flecha, las cuales se presentan a continuación.

Inicialmente se presentará la problemática identificada en cada uno de los
procesos y posteriormente se resume un cuadro con las propuestas desarrolladas
para cada uno de ellos.

1. Problemática:

Descripción

En la producción de sombreros y otros objetos donde se utiliza como materia
prima la Caña Flecha, se presenta inconvenientes en la calidad de los productos:
el proceso de raspado que se realiza con un cuchillo sin especificación técnica:
dimensiones, grosor de la hoja, o material. Lo que dificulta la homogeneidad de la



hoja al retirar la capa vegetal, esto está sujeto a la experiencia del artesano, pero
en algunas localidades los artesanos no realizan una clasificación ni selección de
las variedades de la planta, por lo tanto de las fibras salen mezcladas los que
dificulta los procesos posteriores. Como el ripiado, el cual puede ser más fino o
parejo de acuerdo a los requerimientos del tejido pero si las fibras están
mezcladas este no será parejo.

Lo mismo ocurre con el proceso de planchado, ya que se utiliza una piedra lisa o
una botella para aplanar y dar brillo a la trenza, este método también ocasiona
fatiga, cansancio prematuro, dolores de espalda y nuca, pero es importante ya que
si no esta flexible y plana no se logrará un proceso de costura adecuado. En este
proceso, es importante tener en cuenta que la fuerza del artesano "planchador es
determinante", pues, a mayor vigor más flexibilidad y brillo.

Los anteriores inconvenientes ocasionan traumatismos en la columna y estrés en
las personas por tener que realizar varias veces una sola función, sin ver reflejado
el mayor esfuerzo en sus ingresos, también ocasiona de mora en los tiempos
totales de producción y desperdicio de materia prima al no obtener homogeneidad
en la hoja.

2. Problemática:

Descripción

En la producción de sombreros y otros objetos donde se utiliza como materia
prima la Caña Flecha, se presenta inconvenientes en la calidad de los productos:
el proceso de raspado que se realiza con un cuchillo sin especificación técnica:
dimensiones, grosor de la hoja, o material. Lo que dificulta la homogeneidad de la
hoja al retirar la capa vegetal, esto está sujeto a la experiencia del artesano, pero
en algunas localidades los artesanos no realizan una clasificación ni selección de
las variedades de la planta, por lo tanto de las fibras salen mezcladas los que
dificulta los procesos posteriores. Como el ripiado, el cual puede ser más fino o
parejo de acuerdo a los requerimientos del tejido pero si las fibras están
mezcladas este no será parejo.

Lo mismo ocurre con el proceso de planchado, ya que se utiliza una piedra lisa o
una botella para aplanar y dar brillo a la trenza, este método también ocasiona
fatiga, cansancio prematuro, dolores de espalda y nuca, pero es importante ya que
si no esta flexible y plana no se logrará un proceso de costura adecuado. En este
proceso, es importante tener en cuenta que la fuerza del artesano "planchador es
determinante", pues, a mayor vigor más flexibilidad y brillo.

Los anteriores inconvenientes ocasionan traumatismos en la columna y estrés en
las personas por tener que realizar varias veces una sola función, sin ver reflejado
el mayor esfuerzo en sus ingresos, también ocasiona de mora en los tiempos



totales de producción y desperdicio de materia prima al no obtener homogeneidad
en la hoja.

Raspado:

Factor de riesgo

No se ha establecido unas determinantes específicas que permitan normalizar la
calidad de las fibras raspadas, se dice que la fibra debe quedar suave, pero en
muchas ocasiones la fibra queda con residuos vegetales. Tampoco hay
especificaciones de las características idóneas de las herramientas.

Actualmente, este es un procedimiento que se realiza de manera manual con el
uso de herramientas sin la utilización maquinas pero no hay homogeneidad al
retirar la capa vegetal y es el criterio o el cansancio del artesano "raspador" lo que
determina si se continua o no raspando. Además el puesto y la posición de trabajo
no necesariamente son adecuados y de una totalidad de docenas de fibras
raspadas hay un alto porcentaje el cual debe ser mejorado por el trenzador lo que
implica mas tiempo y más costos de producción.

Planchado:

Agente de Riesgo

Además de las determinantes de calidad, el artesano presenta fatiga y cansancio
prematuro por la posición y el método de realizar procesos como el raspado y el
planchado, ocasionando dolores de espalda y nuca, que en el transcurrir de la
jornada laboral la fuerza utilizada disminuye, teniendo como consecuencia la
heterogeneidad de la calidad.

En términos del planchado, la capacidad de respuesta de un pedido se puede
retrasar pues un artesano no logra planchar grandes cantidades de metros, en
caso de hacerlo la calidad del proceso será muy variada, la cual se debe mejorar
después de la costura.

Consecuencias

En el raspado, las fibras no van ha tener todas la misma suavidad y flexibilidad,
pues empiezan a aparecer variables como pérdida del filo del cuchillo, cansancio
en los brazos y dolores en la espalda, entonces es cuando las fibras presentan
residuos vegetales y la calidad debe ser perfeccionado por el artesano (a)
trenzador, lo que implica mas inversión de tiempo.

El planchado es uno de los acabados intermedios más importantes en la calidad y
apariencia final de un producto. El artesano costurero requiere de cómo mínimo



que la trenza esté plana y con un poco de flexibilidad, de lo contrario trenza se
quiebra, las fibras se parten fácilmente, y deteriorará rápidamente los engranajes y
repuestos removibles de la de la máquina.

Número de Trabajadores y Tiempo de Exposición

En el raspado interviene un artesano por unidad de medida, es decir, por cada
nervadura ya desvaritada es un artesano quien la raspa hasta que la fibra sea una
cinta blanca y flexible.

Según testimonios hay diferentes posibilidades:

~ 1 docena de fibras
~ 1 docena de fibras
~ 50 docenas de fibras

en 3 minutos
en 10 minutos

en 8 horas

En el primer caso es donde se obtiene mayor número de fibras extraídas en una
jornada de ocho horas de trabajo, pero en ninguno de los casos se ha logrado
unificar las determinantes de calidad y hay un alto porcentaje de fibras al cual hay
que hacerle un nuevo raspado.

En el planchado es un artesano quien soba la trenza hasta darle brillo y
flexibilidad, en este caso la unidad de medida se da en metros lineales. En este
caso las posibilidades más comunes son:

~ 500 m de trenza
~ 200 m de trenza

en 8 horas
en 4 horas

En este caso la primera opción ofrece un mayor rendimiento, pero el esfuerzo
físico hace que los primero 100 metros sean los de mejor acabado que los demás.
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3. Propuesta

A continuación se presenta el Flujograma para el proceso de producción de la
Caña Flecha, el cual permite visualizar de una manera rápida el proceso general
del oficio artesanal y las observaciones de acuerdo a herramientas o
condiciones de elaboración.

FLUJOGRAMA ANALlTICO
ACTIVIDAD DETALLE OBSERVACIONES

Procesos de Extracción y Preparación de la fibra

Con cuchillo filoso se corta la La hoja debe tener un tiempo de

Corte hoja susceptible de extraer maduración de mínimo 6 mese de la
fibra palma y entre corte y corte debe

haber un lapso de 15 días.

Desvarite Consiste en separar la
nervadura central de las hojas
Retirar con un cuchillo de filo Este proceso determina la calidad de
medio la capa vegetal de la la fibra, la cual varia de acuerdo al
nervadura de la hoja artesano, a la herramienta o al tiempo

de trabajo. En este proceso al igual
Raspado que en el desvarite no hay

especificaciones técnicas de las
herramienta: material, tamaño, entre
otros ni determinantes del puesto de
trabajo.

Para blanquear o para Este proceso se hace antes de ripear
negrear para realizar el tejido se seleccionan

Seleccionar las cintas, aquellas que presenten
manchas son tinturadas, las que no se
blanquean.

Escoger Juntar por las colas un
macolloAmarrar Juntar un mazo (6 macollas)Amacollar Juntar varios mazos
Se introduce en un recipiente Este procedimiento es completamente
la caña flecha con caña agria biodegradable.
durante 12 horas (una noche

Blanquear en promedio).
Posteriormente la caña flecha
se extiende al sol de 2 a 3
días.



Proceso en el que se divide la En esta operación se presentan uno
cinta de caña flecha en de los problemas de producción en
delgadas fibras o pencas. cuanto a la calidad de la preparación

de la caña flecha. Esto puede hacer
con que se obtengan pencas (partes
de las que se divide una palma) de

Ripeado diferentes dimensiones que
probablemente sean utilizadas para
elaborar un mismo producto, lo cual
no posibilita obtener una trenza
uniforme. Frente a este problema es
necesario tomar la precaución de
ripiar todo el lote de la caña flecha
que se está preparando.

Debe ser suave y negro. Se Esta actividad se realiza una vez al
Extraer el mantiene un tanque de año, y se hace cuando propiedades
barro semento u olla de barro con tintóreas del barro se debilitan

buena capacidad
Preparar Cotorrea, cocuelo, gas, ralz Este procedimiento se realiza con el
mezcla o de pica pica, poleo, concha de fin de aumentar las propiedades
Alimentar el platano, papu, etc. tintóreas del barro y se debe realizar
barro periódicamente.
Inmersión de la Colocar los mazos en el
fibra recipiente con barro Para lograr el negro intenso
Retirar Sacar la palma de la olla característico de la Caña Flecha, este
Lavar En otro recipiente con agua procedimiento se repite dos o tres

Cocinar la fibra Se cocina la palma una hora veces según sea necesario. Los
con bija lapsos de tiempo son necesarios para

Retirar Sacar la palma nuevamente que la fibra fije el color y no someterla
de la olla a procesos drásticos de temperatura.

Enjuagar Con agua limpia para escurrir

Secar Secar aproximadamente una
durante una hora

Proceso elaboración y fabricación
Es el entrelazamiento de 7 o En esta fase se tiene como resultado
más pares de fibras ripiadas. el producto primario en el oficio

artesanal en Calla Flecha, la trenza.
Es una de las determinantes del valor

Trenzado del oficio, pues es un procedimiento
que solo se puede realizar
manualmente debido a las
características y propiedades de la
fibra.



Planchado

Costura

Este es un acabado
intermedio y es el
procedimiento que aplana y
brinda flexibilidad y brillo a la
trenza.

Este proceso también se
realiza después de elaborada
la pieza, para ajustarla,
resaltar quiebres o mejorar el
brillo que no se logró antes de
coser.

El proceso de la costura es
aquel en el que se unen las
trenzas para construir el
producto, se realiza con una
máquina plana de costura
recta.

Se realiza sobando varias veces la
trenza con una piedra lisa o una
botella. Este procedimiento es un
procedimiento que implica fuerza y
tiempo de trabajo. Cuando el artesano
inicia el proceso lo hace con mucha
energía y busca una óptima calidad,
pero a medida que avanza el
cansancio va en detrimento de la
calidad y de la capacidad de
producción.

En esta fase se obtiene le producto
final. En la destreza del artesano, en
el mantenimiento de la máquina y en
el uso del hilo adecuado se obtendrá
una excelente calidad final

De acuerdo con lo analizado en el cuadro anterior, se observó que hay tres
procesos los cuales pueden susceptibles de realizar mejoramientos y
adecuaciones tecnológicas, como lo es el raspado, el ripiado y planchado. ya sea
en el diseño de juegos de herramientas con especificaciones determinadas para
cada procedimiento, el mejoramiento o ajuste de los puestos de trabajo o
probablemente la generación de una máquina.

Con el fin de disminuir los tiempos de producción, y homogeneizar el proceso
productivo se propone mejoramiento tecnológico en el raspado de la hoja,
procedimiento que se encuentra en la primera fase del proceso "Recolección y
Preparación de materia prima". Para esta etapa o paso se plantea diseñar un set
de herramientas a las cuales se les pueda determinar enumerar sus
características específicas, dimensiones, filo, ángulo del filo, material o tipo de
metal. También se espera analizar las posibilidades de adecuar a este proceso
productivo de la Caña Flecha algún tipo de máquina que permita extraer la fibra en
menos tiempo o con normalización en la calidad.

En la segunda fase del proceso "Elaboración y transformación" se plantea realizar
mejoramiento tecnológico en el proceso de planchado, procedimiento que consiste
en aplanar y brindar flexibilidad y brillo a la trenza.

La propuesta se dirige al diseño e implementación de herramientas con
características propias para cada labor, para esta implementación se tiene como



base algunos esfuerzos que han realizado otras entidades e instituciones en la
comunidad, como la carrucha y una máquina de planchado, y que no han tenido
acogida por parte de los artesanos, debido a que no responde aún a las
características que se esperan de cada proceso, pero que se convierten en un
punto de partida ya sea para el diseño e implementación de maquinas,
herramientas o el mejoramiento de los puestos de trabajo.



F.

INFORME DE ASESORIA EN PROCESOS DE LA GUADUA y EL MIMBRE

PRESENTADO POR: Jorge Augusto Montoya Arango

OBJETIVO GENERAL

Prestar asesoría en asistencia técnica para la adecuación de equipos y
herramientas para el mejoramiento de los procesos productivos artesanales
para la guadua y el mimbre en el desarrollo del Programa Nacional de
Conformación de Cadenas Productivas para el Sector Artesanal Convenio
FIDUIFI - Artesanías de Colombia - Fomipyme, en los ternas principales de
Secado Preservación, Doblado, Ensamblaje, Acabado, corte y pulido; con fines
comerciales en el mercado Nacional e Internacional.

OBJETIVO ESPECIFICOS

1. Realizar un programa de capacitación en las Áreas mencionadas en el
Objeto general en el Eje Cafetero y en Silvana Cundinamarca.

2. Asesorar con Talleres prácticos a los microempresarios y empresarios
fabricantes de artesanías de Guadua de la región EjE~Cafetero (Caldas,
Risaralda, Quindío y Norte del Valle) y Silvana Cundinamarca.

3. Desarrollar los procesos conjuntamente con los artE~sanosproductores
de muebles especialmente, ubicados en el departamento del Quindío y
en el Eje Cafetero.

4. Prestar asesoría en asistencia técnica de ingeniería y diseño industrial a
los microempresarios de las cadenas de la guadua len el eje cafetero y
del mimbre en la localidad de Silvania, con el fin de identificar los
procesos críticos en los flujos productivos y entregar un documento.

DESARROLLO DE LAS ACTIVIDADES.

De acuerdo a la revisión inicial de la fase 1, realizada a finales del año pasado,
con las reuniones previas que se hicieron con Artesanos de la Ciudad de
Armenia, se elaboró el presente Plan Operativo de implementación que
involucra la Capacitación del Gremio por medio de Talleres Teóricos y
Prácticos, además de la asistencia directa a los Grupos de Artesanos y
productores de Guadua Rolliza tratada con fines Artesanales.



El programa de Talleres teóricos y prácticos se desarrolló de la siguiente forma:

FECHA ACTIVIDAD TEMA Contenido Localidad
16-01-04 Taller-Teórico Preservación Conceptos básicos, Armenia

Propiedades físicas y químicas,
tratamientos naturalos y
principales aplicaciones

30-01-04 Taller-Teórico Secado Conceptos básicos del secado Armenia -
al aire libre, propiledades SENA
físicas y tipos de secado.

17-02-04 Taller-Teórico Preservación Conceptos básicos, Dosquebradas
Propiedades físicas y químicas, - SENA
tratamientos naturall~s y
principales aplicaciones

3-03-04 Taller-Teórico Preservación Conceptos básicos, Manizales -
Propiedades físicas y químicas, Neira (club
tratamientos naturales y Manizales)
principales aplicaciones

21-05-04 Taller-Teórico Secado Conceptos básiCOS del secado Manizales -
al aire libre, propiedades Neira (club
físicas v tipos de secado. Manizales)

4-06-04 Taller-Teórico Proceso de Conceptos báSicos del secado Armenia- SENA
Secado y al aire libre, propiedades
Preservación físicas y tipos de secado.
Procesos Ind.

11-06-04 Taller-Teórico Secado Conceptos básicos del secado Comité de
al aire libre, propiedades cafeteros
físicas y tipos de secado. Pereira.

18-06-04 Taller-Practico Preservación y -.Practicas de Preservación por Manizales
Secado Inmersión.

- Prácticas Preservación por
Boucherie.
- Prácticas de medición de
Contenido de Humedad y
Secado.

25-06-04 Taller-Practico Preservación y -.Practicas de Preservación por Armenia,
Secado Inmersión. SENA

- Prácticas PreservaGión por
Boucherie.
- Prácticas de medición de
Contenido de Humedad y
Secado

2-07-04 Taller- Practico Proceso de Conceptos básicos del secado Pereira
Secado y al aire libre, propiedades UTP
Preservación, físicas y tipos de secado.
Procesos Ind.

14-10-04 Taller- Teórico- Proceso de Conceptos básicos del Proceso Silvania,
Practico Descortezado, del Mimbre, Estandares de Cundinamarca

Fibrado, Producción, Normas Técnicas
Secado, Internacionales, Métodos de
Doblado, Preservación de Maderas y
Normas Intern. secado del Mimbre.

Las constancias del control de asistencia de los talleres 16-01-04, 30-01-04, 17-
02-04, 3-03-04, 21-05-04, 4-06-044, 11-06-04; fueron presentados en el informe de la

l _
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dinamizadora la Sra. Myriam Restrepo, quien era la encargada de realizar las
convocatorias en cada una de las ciudades.

Las Asesorias a diferentes microempresarios fueron realizadas así:

Mejoramiento Proceso de Alcalá Norte
25-05-04 Taller- Asesoría Preservación, Secado, -

7 Microempresarios Laminado
del Valle

Mejoramiento Proceso de Marsella
12-06-04 Taller- Asesoría Preservación, Secado, -

6 Microempresarios Laminado, .
Risaralda

Mejoramiento Proceso de Alcalá Norte
12-07-04 Taller- Asesoría Preservación, Secado, -

7 Microempresarios Laminado
del Valle

Mejoramiento de s(~cado,
inmunizado, doblado,

Alcalá Norte
14-07-04 Taller-Asesoría ensamblaje, acabados, -

9 Microempresarios del Valle
corte, pulido d(~ la
Guadua.
Mejoramiento de secado,
inmunizado, doblado,

Marsella
24-07-04 Taller-Asesoría ensamblaje, acabados, -

8 Microempresarios Risaralda
corte, pulido de la
Guadua.
Mejoramiento de secado,
inmunizado, doblado, Corregimiento

29-07-04 Taller- Asesoría ensamblaje, acabados, Quebrada Negra
3 Microempresarios - Calarcá -

corte, pulido de la Quindío
Guadua.

Se adjuntan los respectivos formatos de control de asistencia de las visitas
realizadas.

Atentamente 1

Jorge Augusto Montoya Arango
Investigador en Guadua.
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SECADO DE LA GUADUA

TECNOLOGíAS DE SECADO.

Las tecnologías que serán abordadas de mayor implantación industrial incluyen
el secado al aire libre que con un manejo adecuado se puedBn obtener buenos
resultados. Estos son algunos de los métodos más usados que incluyen los de
baja y alta tecnología, estos son:

1. Secado al aire libre o natural.
2. Secado al aire libre seguido de secado en cámara convencional.
3. Presecado - Secado industrial.
4. Secado con Deshumidificador.
5. Secado solar tipo invernadero.

Aunque a lo largo de los años han sido numerosos los intentos llevados a cabo
para el desarrollo de métodos alternativos, al secado de lal madera aserrada
por aire caliente climatizado o deshumidificador, realmente han sido pocos los
que han tenido aplicación industrial; ya que, normalmente sus altos costos y
niveles de riesgo no han podido ser asumidos por la industria

Esto justifica que en la actualidad, el secado al aire libre siga siendo empleado
por los microempresarios debido a los costos, pero empleado adecuadamente
y para el caso de la guadua es más difícil que en la madel"a. El secado con
energía solar por radiación tipo invernadero, es una muy buena alternativa en
aquellos sitios tropicales y con buena radiación solar, esto hace que sea
implementado industrialmente.

1. Secado al aire libre

Descripción del método:

En el secado a la intemperie el aire es el agente secante. Su temperatura,
humedad relativa y velocidad de los vientos, son los elementos determinantes
en el proceso de secado.

Dado que en la práctica no existe control alguno sobre' las variables del
proceso, el ritmo del secado depende del clima local y de su variabilidad a lo
largo del año. Este ritmo puede ser prácticamente cero en zonas o días con
fuertes nieblas y ausencia de viento o excesivamente rápido en ciertos días del
verano en los que pueden atravesar las pilas de guaduCl vientos fuertes y
altamente secantes.

Ubicación en perchas

El método consiste en ubicar las guaduas recién cortadas en perchas
instaladas a la intemperie o preferentemente bajo cobertizos trasparentes, de
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forma que estén sometidas a las condiciones medioambientales y muy
especialmente al aire, que es quien favorece el intercambio calorífico y el
arrastre del vapor de agua procedente de la guadua.

La circulación horizontal del aire por la perchas se consigue colocando la
guadua entre cruzadas en la percha. Las guaduas en posición vertical, se
giraran sobre su eje y posteriormente se rotarán o girarán de abajo hacia
arriba, se consigue un buen secado separando las guaduas emla parte inferior,
y colocándolas sobre alguna superficie dura que puede ser madera o esterilla
de guadua. Se deja también en el interior de las perchas un espacio vacío en
forma de chimenea para permitir una mejor circulación descendente del aire
húmedo y frío; preferiblemente se deben ubicar las perchas E~norientación sur-
norte, de tal forma que la radiación sobre las guaduas sea de oriente a
occidente.

Apilado en sombra

Después del perchado cuando el contenido de humedad de la guadua esta en
el 30%, o antes de iniciar el proceso de rajado, se debe api'lar las guaduas en
un sitio a la sombra y que este bastante aireado. La forma de realizar el apilado
es fundamental para asegurar un secado correcto, ya que 11ayqué conseguir
una buena circulación del aire por el interior de la pila.

Protección de las pilas

Las pilas, una vez construidas, deben ser protegidas de la lluvia y de los rayos
del sol. Para eso se recomienda o colocar techos provisionales sobre el
extremo superior o efectuar el secado bajo cubierta, lo qUHen ocasiones es
altamente recomendable.

Los techos provisionales deben cubrir suficientemente a la pila, de forma que
efectúen correctamente su misión de protección contra la intemperie.

Disposición de las pilas

Las pilas, correctamente construidas, deben ser dispuE~stasen el patio
alineadas en filas paralelas. Las filas de pilas tendrán así una longitud variable
según la superficie de la que se dispone, una altura de 2 a 3 metros y una
ancho de 2 a 3 metros y preferiblemente que vayan dentro dE~un marco exterior
para que las guaduas no corran el riesgo de rodarse y dañar la pila y en
ocasiones de riesgo para las personas. Entre cada dos pilas consecutivas de
una fila se debe dejar un espacio de 0.5 a 0.6 metros. Entre estas filas, o
dobles filas, se dejarán calles cuyo ancho dependerá ele los medios de
transporte o movilización de las guaduas. La orientación de las pilas se elegirá
en función de los vientos dominantes, que deben soplar perpendicularmente a
ellas.
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El sistema de apilado más habitual es el horizontal, no obstante, en ocasiones
se pueden emplear métodos de apilado vertical. Para el caso de la madera y la
Guadua las piezas se apilan verticalmente cruzándose en tijera. Este método
permite un presecado rápido de las guaduas muy húmedas ya que se ha
podido comprobar que una madera situada verticalmente SE! seca de 1.5 a 2
veces más rápidamente, al principio del secado, que si estuviese colocado
horizontalmente. El procedimiento permite alcanzar rápidamente el 30% de
humedad, no siendo recomendable continuar el secado con este método, ya
que el nivel de deformaciones que con él se produce es más E~levado.

Duración del secado

La duración del secado al aire depende de los factores climáticos (temperatura,
humedad relativa y velocidad del aire) y de los inherentes a la propia guadua
(diámetro, grosor, humedad, distancia entre canutos), por lo que no se pueden
dar normas exactas; se podría decir que en época de verano seco, el tiempo
puede estar de dos meses y en invierno llegar hasta seis meses para conseguir
un resultado de HEH (Humedad de equilibrio higroscópico).

2. Secado al Aire Libre Seguido de Secado en Cámara

La rentabilidad de los costosos equipos necesarios para el Hecado en cámara
de la guadua, exige que los tiempos de secado sean reducidos.

Cuando se secan guaduas que necesitan para su secado en cámara más de 4
ó 5 semanas, normalmente resulta más económico reducir los primeros grados
de humedad (desde 120% a 35 - 40%) mediante secado al aire, para luego
introducir la guadua en una cámara de secado hasta la humedad final
requerida.

Esta recomendación, no obstante, no siempre es válida, pues depende de la
existencia o no de una superficie cercana para efectuar el oreo previo de la
guadua, de la disponibilidad de medios adecuados para el movimiento de la
guadua (recuérdese que el perchado, apilado y carga consume gran parte del
tiempo de operación de los operarios) y de la calidad final exi'gida.

3. Presecado - Secado Industrial

Descripción del método

Este método muy común en USA y en el norte de Europa para el presecado
(hasta un 25 o 30% de humedad) de maderas poco permeables y de alto valor,
consiste en el apilado de la madera verde en el interior de naves de gran
capacidad (500-1500 m3), son cámaras equipadas con ventiladores, sistemas
de calefacción y sistemas de regulación de la humedad relativa interior
(normalmente por apertura y cierre de las ventanillas de ventilación). Las
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temperaturas en su interior rara vez superan los 40-45°C, siendo los valores
más habituales de 25 a 30°C.

Debe existir una adecuada relación entre la capacidad del pr1esecadoy de los
sistemas industriales de secado posterior, hasta conseguir valores entre el 8%
y el 10%. Normalmente se considera que un presecado debe tener una
capacidad útil total de los secaderos de acabado final, siempre y cuando toda
la materia prima sea comercializada seca industrialmente; para el caso de la
guadua no se tiene experiencia con este sistema pero se podría hacer una
adaptación del caso de la madera.

El presecado industrial permite no solo mejorar la calidad final respecto del
obtenido con el presecado al aire, pues las condiciones del oreo están
controladas y no dependen de las condiciones exteriores, sino también reducir
notablemente la duración del proceso.

4. Secado en Cámara mediante Deshumidificador

En éste método del aire, que ha sido convenientemente climatizado y que se
encuentra a la presión atmosférica, actúa como agente secante al forzar su
paso por las pilas de guadua. El secado se realiza en el interior de cámaras
especiales denominadas cámaras de secado.

El aire climatizado se obtiene impulsando el aire en el interior de las cámaras
mediante ventiladores que forzan su paso a través de las baterías de
calefacción y utilizando los sistemas de humidificación y/o deshumidificación.

Los posibles métodos para secar la guadua en cámara mediante aire caliente
climatizado son:

Secado tradicional a temperatura media «= 80°C)
Secado a alta temperatura (>100°C)
Secado con bomba de calor.

Los secaderos que se utilizan constan de forma general, de los siguientes
elementos y dispositivos:

-Cámara de secado
-Sistema de circulación del aire
-Dispositivos de climatización del aire interior (Bomba de calor).

Las características constructivas de las cámaras y el diseñO'de circulación del
aire interior son comunes para todos los métodos.

Algunos métodos de secado presentan características E~specialesen los
sistemas de circulación del aire y en los dispositivos de climatización del aire
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interior, que se recogen de forma particular en los correspondientes métodos
de secado.

5. Secado solar.

Descripción del método.

El método de secado por radiación solar consiste en recircular el aire caliente
en un sistema cerrado tipo invernadero, en donde el aire al pasar por una placa
colectora de calor, que ha sido pintada de negro mate, esta se calienta y es
inducido a través de las pilas de guadua removiendo a su paso el agua o
contenido de humedad en ellas. Este método se ha trabajado para el caso de
tablillas en guadua y esta en proceso de experimentación para la guadua
rolliza. En época de verano se pueden alcanzar temperaturas de 50 a 55°C en
la placa colectora y a la entrada de las pilas hasta 45°C. Este sistema consta
de ventiladores axiales, placa de colectora de zinc y túnel de secado.

Se puede obtener en verano y época relativamente secas, valores hasta del
8% en CH yen invierno del 15% en CH.
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PRESERVACiÓN.

TRATAMIENTOS SIN QUíMICOS

CURADO EN LA MATA.
Después de cortado el tallo de Guadua, este se debe d~jar en pie, recostado a las otros culmos no
cortados durante un tiempo superior a ocho días, momento en el cual se considera que la guadua
evacúa un gran porcentaje de sus contenidos líquidos que incluyen azúcares y almidones contenidos
igualmente en hojas y ramas. Esta técnica es conocida también como desjarretado y se cree además,
que el corte debe hacerse en horas de la madrugada y en época de menguante para así evitar la
atracción lumínica sobre los líquidos internos de la planta incrementando así la humedad contenida
en ella. El contenido de humedad en la guadua es un factor sumamente importante ya que en el
proceso de secado la guadua puede presentar problemas por deformaciones, situación que se observa
cuando los tallos de guadua no están maduros.

CURADO POR INMERSiÓN EN AGUA
Consiste en sumergir los tallos cortados en agua, ya sea un estanque o un río, por un tiempo no
mayor a cuatro semanas. Posteriormente se dej¿lf) escurrir y sccar.1 r:ste ha sido uno de los sistema"
más empleados por los Asiáticos. Aparentemente, la penetración del agua internamente en los haces
vasculares, hace que se evacue el aire que penetra al interior de la guadua; especialmente para
aquellos sistemas que deseen implementar el proceso de preservación con el método de Boueherie
modificado, se logró comprobar que este método es absolutamente necesario para incrementar la
permeabilidad internamente en la guaduu. Por otro lado, resultados que se han hecho en
invcstigacillncs han concluido que la inmersión en agua produce la aparición de manchas que hacen
que lIluchús veces c I acabad u de la guadua resu Ile a li:clado, aclemús se pueden pn:sentar fisuras en
los nudos de estos tallos cosa que no se presenta con el curado en mata (H idalgo 1994 ).

Hidalgo L. Osear., Manual ele CCJllstrucCi¿JII !,";ún l::léllnbiJ. Ur,.i.versldad Nacional de
r,...ll""\."...h';~
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CURADO AL CALOR

La guadua cortada es "bañada" con fuego o colocada en brasas a distancia prudente, sin
quemarla. Una variante de este método, es aplicada en Japón, sometiendo los bambues
durante un lapso de 20 minutos a una temperatura entre 120°C y 150°C, lo que le da
mayor efectividad, sin embargo pueden presentarse fisuras en la guadua2. Este sistema
también es utilizado tanto para secar como para enderezar los tallos torcidos. A pesar de
ser un sistema efectivo no es un sistema de curado que se pueda llevar al campo, puesto
que involucra algunos elementos técnicos que incrementan los costos y que no serian de
fácil acceso a los sitios de aprovechamientos o de producción de guadua.

CURADO CON HUMO

Consiste en someter las guaduas a humo directo hasta que adquieran una capa exterior
de hollín3

, con un alto contenido de alquitrán.
HERVIDO

Hervir durante 30 min, 1% solución de soda cáustica NaOH o carbonato de sodio durante
aprox 60 mino

LAVADO CON CAL

Se adiciona una cantidad del 30% de Ca (OH)2, ésta solución es. aplicada con brocha o
por inmersión, luego en el proceso de secado, es trasformada en carbonato de calcio _
CaC03 por la operación unitaria denominada absorción.

TRATAMIENTOS CON QUíMICOS

INMERSIÓN CON SOLUCiÓN DE ÁCIDO BÓRICO Y BÓRAX
Este método consiste en introducir la glladlla previamente agujerada por los tabiques (nudos de la
guadua) preferiblemente con una varilla puntiaguda de 12.7 mm (1/2"), en un tanque que contiene la
solución de ácido bórico y bórax en relación 2: 1 al 3%, dejando allí la guadua en exposición
prolongada por cuatro días, porque es el tiempo donde la guadua deja de absorber la solución.

INYECCiÓN CON SOLUCIÓN DE ÁCIDO BÓRICO Y BÓRAX
El procedimiento para la aplicación de este método en el proeeso es el siguiente: se perfora el cal1uto
lk la guadua eon 2 agujeros de 3.2mm (1/8") o menor, caela uno cerca del tabique o nudo superior e
in/erial' y se procede a inyectar la soluci()n prcserval1te de ácido bórico y bórax (3%) en cantidad
suJicientc: que baí1e las paredes internas; adicionando una cantidad que pu(:de oscilar entre 10 mi y
20 mi de prcservante por cada agujero.

Idero
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BOUCHERIE MODIFICADO CON SOLUCiÓN DE ÁCIDO BÓRICO Y BÓRAX
Este método ideado por el Dr. M. A. Boucherie y patentado en Francia en 1838, con
algunas modificaciones que se le han hecho desde entonces, es apropiado para el
tratamiento de la albura (parte blanca, una vez retirada la corteza) de madera rolliza en
estado verde y recién cortada. A través de este proceso, la albura ele las especies tratables
es penetrable en intervalos variables de tiempo que van desde minutos, hasta horas y días
según la especie a tratar.

Este método ha sido adaptado para su uso en especies de bambú y específicamente, en la
preservación de Guadua Angustifolia, realizando ensayos con guaduas recién cortadas.

El procedimiento utilizado consiste en reemplazar la savia de la guadua por una solución de ácido
bórico y bórax (3%), con la ayuda de un equipo de tratamiento que consta de un recipiente o tanque
que contiene la solución y un sistema de presión (compresor) que ayuda a vencer la resistencia de la
guadua al paso del preservante, trabajando con una presión de 137.88 Kpa (20 psi). El proceso
termina una vez la solución preservantc ha reemplazado la savia de la guadua.

SECADO.

CONCEPTOS BÁSICOS

PERMEABILIDAD: Una de las propiedades f1sicas que tiene la guadua es su permeabilidad a
través de los vasos vasculares, es decir la capacidad que tienen los líquidos preservantes para
pasar a través de ellos.

AGUA LIBRE: Es el agua contenida en las cavidades celulares por encima del punto de
saturación de las fibras y cuya eliminación durante el proceso de secado no produce cambios
volumétricos

AGUA FIJA: Es el agua que impregna las paredes celulares y cuya eliminación produce el
fenómeno de contracción de la madera

CONTENIDO DE HUMEDAD: Es la cantidad de agua contenida en la madera, normalmente
expresada en una de las siguientes ({)finas a) el porcelltujc del peso de la madera anhidra; b)en el
porcentaje del peso total de la madera; c)cantidad absoluta de agua en una cantidad absoluta de
madera

PUNTO DE SATURACiÓN DE LAS FIBRAS (PSF): 1\1 iniciarse el secado, el agua librc se va
perdiendo fácilmcnte por evaporación, ya que es retenida por fuer/.as capilares muy débiles,
hasta el momento en que ya contiene mas agua de este tipo. En este punto, la madera estará en lo
que se denomina "punto O zona de saturación de ¡as fibras" (PSF), que corresponde a un
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contenido de humedad .entre 21 y 32%. Cuando la maucra a alcanzado esta condición, sus
paredes celulares están completamente saturadas pero sus cavidades están vacías.
Durante esta fase de secado, la madera no experimenta cambios dimensionales, ni alteraciones
en sus propiedades mecánicas.

DENSIDAD: Relación enln: la masa de Iíl malkra y su volulllen a Ull determinado contenido de
humedad. Como con el cambio de humedad, la masa y el volumen también cambian, es
recomendable especificar la condición de la humedad existente en el momento en el que se
determina la densidad.

DENSIDAD: La densidad de la madera se define como la masa por unidad de volumen a un
determinado contenido de humedad y se expresa por la siguiente fórmula:

D=m
V

D = Densidad, en g/cm3

m = Masa de una pieza de madera a un determinado contenido dl9
humedad en gramos

v = Volumen de la misma pieza a igual contenido de humedad, en cm3

HUMEDAD RELATIVA: Es la relación entre la presión parcial del vapor de agua
presente en el aire y la presión de vapor saturado a la misma temperatura, expresada
en porcentaje. En otras palabras la humedad relativa del aire es la relación entre la
cantidad de vapor de agua contenida en un volumen determinado de aire y la mayor
cantidad posible de vapor de agua que pueda hallarse en ese volumen de aire a la
misma temperatura.

HR = P X 100
p;

CONTENIDO DE IIUMEDAD DE EQUILII3RIO O HUMEDAD HIGROSCOPICA DE LA
MADERA: Cuando una pieza de madera se (kja suficiente tiempo CIl Ull ambicntc cuyas
características de temperatura y humedad relativa permanecen constantes, se establece un
equilibrio entre la presión parcial del vapor de agua en el aire y la que existe en el interior de la
pieza de madera. Cuando este cquilibrio es alcanzado, la humcdad de la madera no varía más y
se dice que ha llegado al contenido de humedad de equilibrio (ECH) o humedad limite. Este
contenido de humedad perll1aneeer{1 constan[c III ¡el\tras las características dd aire que rodean a la
Il)nrl¡>ra no cambien.
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HUMEDAD HIGROSCOPICA: humedad que está Íntimamente unida, por absorción, con los
elementos más finos de la pared celular y mantenida con fuerza suficiente para reducir de modo
apreciable la presión del vapor.

AGUA DE SATURACIÓN, HIGROSCOPICA O FIJA: El agua que se encuentra en las paredes
celulares; también es llamada agua de inhibición. Existe la teoría de que el agua higroscópica
está constituÍda por hidrogeniones fijados principalmente a los grupos hidroxilo de la lignina.
Durante el secado de la madera, cuando ésta ha perdido su agua libre por evaporación y continúa
secándose, la perdida de humedad ocurre con mayor lentitud hasta llegar a un estado de
equilibrio higroscópico con la humedad relativa de la atmósfera circundante

I-lINCHAZON: Es el incremento de las dimensiones de una picza de madera causado por cl
aumento del contenido de humedad, siempre que la cantidad de liquido contenido en ella esté por
debajo del punto de saturación de las fibras. La hinchazón puede se longitudinal, tangencial,
radial y volumétrica.

ELASTICIDAD: Es la aptitud de un material para deformarse y recuperar después su forma
original. El esfuerzo es proporcional a la deformación solo dentro ele los límites ele una
deformación elástica.

El valor más probable del módulo de elasticidad conviene especificarlo en 140.000 Kg/cm2 que
coincide con el del hormigón. el valor (kl módulo dt; elasticidad no se incrementa con la edad
por lo tanto el valor que se elija no dcpenderá de dicha variablc. Los nudos pueden ser las partes
más débiles en bambúes sometidos a esfuerzos de tracción.

DUCTILIDAD: Es la propiedad que permite la deformación permanente antes de la fractura en
tracción y se mide en valores de porcentaje de alargamiento. La guadua tiene una ductilidad alta.

TENACIDAD: Es la capacidad de un material para soportar una carga de impacto o de choque
sin romperse.

TIPOS DE SECADO

SECA1)U NATURAL: LI secadll Ilaturalll ,,1 aire libre CllllSislc ell expoller la madera a la acciún
de los factores climáticos de un lugar. Estos 1~I(;tort;sson la temperatura, la humedad relativa de
la atmósICra y el aire que en permanente movimiento, sirve de agente para establecer un
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características de las especies de madera, de las condiciones climáticas, de la forma de apilado y
de la disposición y ubicación del patio de secado, pero en cualquier caso el proceso es
relativamcntc lento.

SECADO AL VACIO:
Principio de funcionamiento; desde que se iniciaron las investigaciones sobre secado de la
madera constituya el elemento primordial en el proceso de secado. Ellsl es, según la especie de
100 a 1000 veces más lenta que la velocidad de evaporación en la superficie del material. Por lo
tanto para aumentar la velocidad del secado, es necesario aumentar la velocidad de circulación
del agua en el interior de la madera.

Según P. JOLY y F MORE CHEVALlER, el agua circula a una velocidad cinco veces mayor en
un material bajo presión de 60 mm de mercurio que bajo una presión de 760 mm de mercurio.
Esta propiedad es la que sirve de fundamento para el desarrollo del proceso de secado al vacío.

Complementariamente es importante recalcar que la acción del vacío también se traduce en una
disminución de la temperatura de ebullición de I agua, con lo cual se logra una intensificación de
la evaporación en la superficie. Como consecuencia de ello, se aumenta el gradiente de
temperatura en la madera ya que la superficie se enfría más rápido que el centro a causa de la
intensa evaporación, trayendo como cfecto un aumento de la velocidad de secado

SECADO SOLAR: Desde hace varias décadas se ha venido investigando el uso de la energía
solar para el secamiento de la madera. En general, se busca que mediante un colector plano la
energía de radiación se convierta en energía térmica. rsla energía alcanza hasta ÓO"C en zonas
tropicales.
Los disd)os dt: t:uartos para d st:t:ado sula •. dt: Illadt:ras varían scgúlI las di fl:rt:lltt:s latitudt:s t:1l
las cuales se han hecho investigaciones.

Ln eUlllpurm:iúll CUIl t:1 sct:ado al aire librt:, se ha dCllJoslradu qUl: d set:auo sular reduce d
tiempo de secado entre dos y cinco veCl:S y permitl: obtener contcnidos de humedad final por
debajo de la humedad de equilibrio del lugar

Respecto al secado artificial convencional, las instalaciones son mucho más baratas y los costos
de secado se reducen considerablemente en las zonas tropicales con una radiación solar adecuada
para secar la madera. Aún en sus límites inferiores, estos secadores presentan una alternativa
económica y técnica para las pequeñas industrias de la madera.
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7A{k 1-1 '.'C-~:'Il. A vf. 4)lsk-k. kClI\l<...é::
Duracion

Tiempo Aplicado 8k.
ITeoriaHorasf Practica (horas) 4-kt '
Movimiento de Participantes

I
!nQreso: Hombre~':¡'- Mujeresl IDeserción: Hombres Mujeres

10 IEoresos: Hombres Muieres

...



YV) •

(k.

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion

44'~111l1:Ih~tll.'rb c.':.I'~lt..:r':Ii' hu.1u:';¡rill V 'UfI'.!II,';

arlesani']s de Golornbi'J s '1or. •. 0:;.

.0.+.7.004 Muút'
No. Nombres y Apellidos Identificación Fechas dia

m~ ~ m wActividades Información Resumen
Horas

Secuencia •B ,,;A ¡J!J .. {.,/-¡s.: O_
Zona/Dento l"ak\Q.,- Nt,.

(,O I<fl.-x<'..l ~ Mpio/Ciudad ~I-C¿:.~
, I v V

[=?qo 4i7, ~z.I.L bT:
Gruno Artesanal 6r17.-(f Ul/"'-

KA ¡\/lO N SDcJAR DO F Lo ¡tCi ()

JJIII1IlJJJJJJJI
Orientador .J~iL nO. ~

30 =:> Provecto Mes ~(jJL..!.
, Nlc..\0(2..bU'~lx: D'- b \' '.2..0SG Fechas

4 Al b-e ~íO ~ bvrt¿)7eo. L1 C;. tI()'/~S r pí rol1~~
Inicia M.O ?:04Termina 14-.0

...,.
,Dia Mes Afio Ola Mes Afio

5¿ I hJ vI~,V\ Actividad A-.uJ.o rlb-
I/'J~)Dr ::fS,::,N1velí2~¡"~ /a.o #:'G .4~O. Oficio ~-¡-óbl1t

~/.

,
T" ..A"l.11 M. h

Ákxo'Jde r~i;,o.. ""' lA. ..r
ecnlcas u' (,O

/ b .e:4;J-4-. /SS i .4v . Modalidad

7W~¿t AC',¿.•~os ty(J"C.-
IDuracion g I A

6'lor¡'9zr

~~

V e. I;1J 'I~, =-J ,
Tiempo Aplicado

8 J I / iTeOli,lHoras Practi:~ (horas) ~ l1;l>
I(~.{ (j;v~j¡D.Ll. Se()¡:¡vedil? fu . l (O .2-43 D ""Iú ,~ ~TltlJ) IMovimiento de Participantes

ii ~íkM(C/AM1I !r!nre~o: Hombre~ .ttlMuleres
9 - ~.1 10/ Q)? .iJJJJ• :J ,.;,~ •• lit. ¡,.~ .I"JI(". \ Deserción: Hombres Mujeres

10V .L

G t/OCj.2f .¡;( Egresos: Hombres Muieres

J .~OLPo 7~>
/ ~ L.

Evaluación Desempeño

I '3 l-U~ ~re1O- \'1'0) ~, Caoq \ttwY2kÁ / 4 HI~~t1i)) ~ G~I 2 k1CitO~ ~rvU
Orientador/Asesor b~ ~9r "k'\ IU"" I Ao '- IICordinador ¡IEvaluación

••.•.•• ¡V¡)\v V - -V II
'V



Información Resumen

Teorla Horas Praclic~ (horas)

IMovimiento de Participantes

I Ilg¡eso: Hombres 6 Muieres 1-
IDeserción: Hombres Mujeres

IEgresos: Hombres Muieres

Secuencia

Zona/Deoto 1L1Ja -'-'
M'C' d" -""fff •
plol luda -In,.u'.I,\-G"-
._0 G'''''' ..J. _.GrulJo Artesanal

-QlmIJJIDJ~~~',,. . ;::~O,~~7'~r-

fffi
niCia t14.o'{-. 04rerm.ina~lf.e:}-.Otr

Ola Mes Ano Ola Mes Ano

Actividad -~~Yl~Ú-
Oficio G" "']' ~
Técnicas ~(.o

Modalidad

Duracion "MYlJl,!
Tiempo Aplicado

I

I

ILlWilllillWJJJJ

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluaclon

Identificación Fechas día

mActividades

Horas

&:132 2. '+ q

[1 '< '10 7 (- ,-

/".,./) c;C/ /"J /u

Li1.. \tL\ .q-:rQl

U.U~ 2:~(",,'J

'iú~\l

L

1 Do.'1.:5\ A\ca{e ~~tcc

2 ~('¡()It. J2VJtjf1 (/a. CI
V ¡.Jo a~
i¿1,A(/0/;

,.J

I ¡,-e ¡:; .fV1 <)" A-.. fJ ;"Y7t? Á rv

(\\l~h ~oJo~

No. 'Nombres y Apellidos

I
I \' .,.}

Evaluación Desempeño

IEvaluación



I••

..-
L-r '"

v

Secuencia
Zona/Dento 1':). Hu•.•HO

Mpio/Ciudad r" IlOor'£
C.n

Información Resumen

Grupo Artesanal

". _ . = = .:: ._' __=}= ~~.=" Orientador JQv1~~ A. '
Provecto Mes

Fechas

-rrrrrnlllllnicia 2.9.0)..ofermina Z9.0+.0f
~oia MesAno Dia Mes Ano r

Actividad J... UA. _ k\o6a.db "'-
Oficio 6,n. .I.... •

Técnicas 1O.lJ.",r. Vrckt~
Modalidad
Duracion 4 1..- - ., _
Tiempo Aplicado

eOliaHoras Pracli~ (horas)L
~ . Movimiento de Participantes

nTnT1l1TITrrmlTnlllTrTllllureso: Hombres") Mujeres

lJmlUJJm~WJJJ Deserción: Hombros Mujeres

I EQlesos: Hombres Muieres

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion

Fechas dia ~
Actividades

Horas

Identificación

l--B"3qD L¡ el

{éJ ~'()b~r

[

[

'Nombres y Apellidos

7

artesanias d,; (;OlürTIOld.S d.

10

No.

ow"/Iít:t.m 114",,,,--- .J."

2

J'OS~ ~U~5 CD-...-_r~.:no'v

3
Orientador/Asesor

Evaluación Desempeño

IIEvaluación



'.

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evalu8cion
artesanlas de colombia.s.,!. ,(.¡l/o..-

~ w • ~

No. Nombres y Apellidos Identificación
;;¡

Fechas dia ,
Actividades :.i Información Resumen

Horas 1 Secuencia \ \\

!Zq~Ca.~~e/tlJ;l2~ltce f 1~j({)bt-::f9::¡. M k Zona/Deoto ( \..'/I\)AnA
I

Mpio/Ciudad Ua.,v..\ 7() ~Q..

7.- 1~ w~~¡o~~iD i ",Lo 43U Gt,l' trl{Z. Gruoo Artesanal (ó ,~ ~
J

Orientador ~ f\.•n ••-=.ff ,~ 1)..
.....• u 1 !

11; J)nQA 1 ,.i 12~~ l'f ~2-10. 1';J. -.:J-
Proyecto Mes

Fechas

~11¡}},.1J.Ji.flEb 1IZV1í¿'~ 1f)' 01-11. ti e, 4-.
m~~Te""",

'i~bM~ ArlI6" Dia~MesbArlO ex¡.

~11r11~Úlrra!"" f/¡)j,¿~ps.).'f.3'00 -ISOS I-/M
IActlvidad1Q\\O..t ~<..o-'
Oficio ~~.n'\'n_

~(\"

IlJ~ A /7. .2 . '3 f lile. Técnicas ~ ..
G J-1tlnhA \...:::1m! ?, <.¡ IS. 03"7/ Modalidad \1

:jiRJ~/nfofl fd(O ro! f qlíflJzz:t ..'f£<Pff¡'cJ.
Duracion ú"( • L - '"' Jo.

~dO1 I ..•..
Practica (horas1 a..\

F rosco ;lcrA", (Lu'~ 503-12.51(¡../c,'{<Jo-
ovlmlento de Participantes \ \6

~~J.o .w 0.~.o (-1 1 i(').(" 3 ~:r1
. nQreso: Hombr~'X Muieres~ 51'

(j
Deserción:\ Hombres Mujeres

~ I ¡z,v.-~ ~t":"t.Cu:lL-:> el.: i/w á..'D {;3~j
Eoresos: Hombres Mujeres

.' !""" q/3/~q::¿1f ._'

A\ ~V~ F: G\\-;>lJo hún.- (a ;2 '7 Cf'?-l~ ~ Evaluación DesemPeño

U "

Orienlador/~
~~ ~ L AJf'\A'O.v

IIEvaluación

~



Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades.

y Reporte Grupal por Evaluacion
artesilnfas de colombla.s.a. G~/'<t'o?/

~ ~

I

~

No. Nombres y Apellidos Identificación '-'d.mnActividades Información Resumen
Horas

=L ~/f\b 11 11 Secuencia

,f~~¿; .:caU:JO
lo.~9'.s.só Ji' ~ Zona/Depto

J.J. }/twJAb Ud).) Mpio/Ciudad

12 ~Cftt/ U?/Áefhfv?- t/32C> . (CfC;W Grupo Artesanal

) @;.-.¡;.e. G/. r . Orientador

1.3 \0\........0. ~'"'~..-d.'~ "1Z7.'O~B'~~l ~\e.~ Provecto Mes

~c>...l"{1..Ji.;2 ... ~o<""'~'t. Fechas

1<1. a~.vJIisRA~ :2;'309, {,~(J 9l7r
Inicia Termina

/ .:L 7' Día Mes Ano Dia Mes AfIo

...< ~~~.~~p~~ )..IJ 004 q ~ /Ílj, ActivIdad

Oficio

,v n,~v _~ I! I Técnicas, l~l1j¡{ ln1G<: ~p jj iJJlj 2(2 6~~..-. Modalidad
•....•

Duracion
.

/0()¡.- J)i? /V:/ ~W u?-U (022-1062 Tiempo Aplicado

\\ IIIIIJJI[[JJ Teoria Horas Practica (horas)

UvVrfhÚ/) \0. veuvJ ,'O ,24fQQ3. Movimiento de Participantes

\q InQreso: Hombres Muieres

'va.."- ~~> t-L.oO ~l- ..3- 'reD:) \ 'L '3 + . Deserción: Hombres Mujeres

)
0(Jn", !r.,JO) dll,Ir..,J.

EQresos: Hombres Mujeres

:t~,~~7. "'8GL
J

Evaluación Desempeño

Orientador/Asesor rordinador IIEvaluaCión



4Af.

Información Resumen

Secuencia

Zona/Deoto rÁ 1.fUí:.1
Mpio/Ciudad HttLo\A~
Gruoo Artesanal ~

Orientador

Provecto Mes

Fechas 4e ~06 . 7J::>'O:/J
Inicia .--- Termina -".
Dia MesAfio Dia Mes Ano

Actividad ~~
Oficio G-vá.-Cll\Xl"'-

--.r~r,}~ .
Técnicas , ~ 'r~ II(;:>
Modalidad
Duracion g I".-.A'V l

Tiempo Aplicado

ITTTITTnlTTlTeoria Horas Practica(horas)

~ Movimiento de Participantesfmmmm:~::AnH:::~~OM:~,::~p~S
I I I I I I I I I I I I I I•......•...""~IV' ••••II •••••• " ••••• _... '''-J---'-

EQresos: Hombres Muieres

I

[J
--r

T -

--
l.

I I I I

mrr[[~r1fffilU. IIII

I I I I

1

Actividades de Diseño
Cor,trol de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion

Identificaci~ Fechas dia
I Actividades

Horas

Nombres y Apellidos

~~:;¡~'¡;'j
;. -~

~~~~Jj
artesnnlas de colombia.s.il.

No.

-----_._--.-----------------~-----------------------------------

¡Orientador/Asesor IIEvaluación



;i
Termina

Mes Afio

= Mes=~=

I
Día Mes Ario Dia

Secuencia

Fechas

Actividad

Oficio

ZonalDepto

MpiofCiudad

Grupo Artesanal

Orientador

Proyecto

[Egresos Hombres Mujeres

Inicia

Información Resumen

~

&,~w~o -# /.
,

Técnicas

Modalidad

Duracion

Tiempo Aplicado

~TeoriaHoras Practica (horas)

~MoVlmiento de Participantesrr n:::;ón H~~::::BSM~::;:es1

nrr

Actividades de Diseño
Contra! de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evsluacion

Fech¡;s dia

Actividades
Horas

Identificación

I .] 3?-1 /49

>12s3~

38 e¡:¡'qO 6q

III02/CC/3

Nombres y Apellidos

M¡,-,if;' ••••ICJ'.••., COI'H.">:"). h.d'.l~tll .• lo ¡',nl';"I!;

atresanlas de coiombíil.s.<I.

No.

2:1 LrBofLo CA.¡ft., ~o R .

22 t'fA '£uf,8Ji A- CA.6T\ LLo ~ 2 43'2~.(,,"2-€., fV\ "2.1€r--;¡~ J. I

Z3 0elr-l i jJ Ctr-zU-L )- D.

(2r )l~k¥ jUOt/au--D
r

2f JOIóJ lO. CCO-;?-.&> H
o) (c,n~ /vf~("z.

Evaluación Desemoeño

Orientador/Asesor ~co;dinador rvaluación



Actividades de Diseño
Control de Jlslstencia por Actividades
y Reporte Grupal por Evaluacion

artesanfas de colombia.s.a.

--

Mujeres

Mes

Termina
Mes Ano

HombresEQresos:

Proyecto

Fechas

Inicia
Dia Mes Ano Dia

Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

Duracion

Tiempo Aplicado

IIIIJIIillIJJreoria Horas Practica (horas)

Movlmlento de ParticipantesrmmTrTm InQreso: Hombres Mujeres

Deserción: Hombres Mujeres

¿ of r~l?o .¡I/./

=

rn :,nr np n m Información Resumen

U U UUSecuencia
ZonalDepto

MpiolCiudad

Grupo Artesanal

Orientador

L

Fechas día
Actividades
Horas

IdentificaciónNombres y ApellidosNo.

Orientador/Asesor rdinador

Evaluación Desempeño

]
r
f
Il- «,

C,;

f :J
IIEvaluación Ej'

en
g O
1ir C,'B: c"

ü

~
-r.

~ {

f'



Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion
artesanras de colombia.s.a.

==
f l-.'¡?'J

~ rn ~
[]No. Nombres y Apellidos Identificación Fechas dia

Actividades Información Resumen
Horas

Secuencia

~~ ~f~¡¿ 3J..3 2~ íJ6 r;I-z.j} Zona/Deoto /';, lrI ~ <) .

Mpio/Ciudad 917..-Yas .

R ~ 6o:.u '2 o¿..J
Grupo Artesanal

~~ 2u?; ¿i J?65". p/(J, Orientador

?~Y.P4 n20;:t~ 111-, "L I Proyecto Mes

133o'l'f,L? Fechasrr ~ ~ .•... ,..
\ ./

Inicia Termina7+~Ihla,,\o f) It fA ¡-c;. 2~ 3'?~ 11=+ Dia MesAI'\o Dia Mes Ano

,5 Actividad

IN1E.eO "£¡¡jc.ó,,' 10.221..5"60 Li71- Oficio

1- \.Áu.w (j)J w~ J,J-v O fe..Z
Técnicas

3/r,Ob£.1QO \j {nq. Modalidad

0,~:;0v~}t;A¿t~~A":t-17- 3940
Duracion

Tiempo Aplicado
-

O TecriaHoras Practica(horaS)

:::{Oh/? 6:.I(/tv/~ /51{»)\'.o -=J5'0C10 '.6:¿C?¡ Movimiento de Participantes

tJ)q <fA.. h,j,.. J. ~ t2e.~1rr ,-, r>",1I 5¿.:>S -16- Y -";Z >-.
. rl1 T Inoreso: Hombres Muieres

Deserción: Hombres lAlfioroc:!.......) ..•...•..•

D Aele::..,~~ IJ~ IEgresos Hombres Muieres

;2.4-.6eo04 d
Evaluación Desempeño

.~cordinador valuación



_.

Evaluaclon DesemDeno

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion
artesanras de colombia.s.a.

r<.f/-7u

D Nombres y Apellidos Identificación Fechas día m rnJ W JIIIII~IDI'ntonnaoló. Resume.#
Actividades

() Horas
= ISecuencia

~k-¡¡;~?~Z;-O¿;'.IAJL. /1'1-17°.> O
Zona/Deoto

Mpio/Ciudad--1" r--
/~A4~~ e/¿7 ¿f(

¡-
Gruoo Artesanal~1 /0 z tf g8?6'. I Orientador

~
--- I

Provecto
ilA'l'/J-,. />L; ./~~ ¡::. Mes

l(j 'w:;.37'Q. I Fechas

~ JO. "2 yD. BCiJ?).~"Z,
Inicia Termina

VÁ. r7 i,.'oé' )). LI\ Al? ~ /1c¡b . I Dia Mes Afio Dia Mes Mo

~S ,~ ó,fh<:t c. ::nn.dI.Q 1- '18 62>)..\ .?-q Actividad

Oficio

6f LDlünq \. ~\no:q 3\)3~b1~1- Técnicas

Modalidad

~?~\()ro 1. C~J~neeb 4: Duracion50 .?:>?;(j. v96. ~ po Aplicado

~ r:;.rYl~~~ ~QyrfY-" V1 l.f.3 ~ 3D~
Ireoria Horas Practica (horas)

~

Movimiento de Participantes

~ 2 ' -<. _11 S:f.3'¿SS
¡ Ingreso: Hombres r•..h..:icrss

~ \ -Jo.."'C1Xo. cJ~'\c:I bc=-.l/et.lt:" [ T,!: I I IDeserción: Hombres Mujeres

f¡5 [b\~() .~1q)(~'\?Clrnl;;l 4411q~ IEgresos: Hombres Mujeres

I -, í .. -

Cordinador n



artesanlas de colombia.s.a.

--
Duracion

Tiempo Aplicado

Teoria Horas Practica (hor

Inicia Termina

Día Mes 1\/'\0 Día Mes Ano

Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

Información Resumen

Movimiento de Participantes

Inqreso: Hambres Muieres

IDeserción: Hombres Mujeres

iEqresos' Hambres Muieres

Secuencia

7onaIDepto

MpiofCiudad

Grupo Artesanal

Orientador

Proyecto Mes

Fechas

1

I I
I I
mm

~.! I I I I

. 1I ill_

ffi[:n [ III
Actividades de Diseño

Control de Asistencia por Actividades
y Reporte Grupa! por Evaluacion

Fechas dia
Actividades

Horas

IdentificaciónNombres y ApellidosNo.

Evalua_ciónD=e=se=m=pe=ñ=o====~~~~~ ~________ j
~o'-irl~en~ta~do~r/~As~e~so~r================¡¡~dim;ddo~'r=======================~;a¡w~n=====_
L~~=============Jb..====================db======



•

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion
artesanlas de colombla.s.a.

Egresos: Hombres Mujeres

Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

Duracion

Tiempo Aplicado

rTTrTTnnllliTeoria Horas Practica(horas)

~ Movimiento de Participantes

nTlTTTTTTTfl :qr::,.:, _. Hombres MujeresI I I I I I I I I I I I k=c¡~'Of1 Hombres Mujeres

Mes

Termina

Mes Ano

Información Resumen

Secuencia

ZonalDepto

Mpio/Ciudad

Grupo Artesanal

Orientadormproyecto

Fechas

Inicia

Dia MesAriO Dia

T

rn WrnlLrnm ID
Fechas día

Actividades
Horas

IdentificaciónNombres y ApellidosNo.

Evaluación Desem ño

I¡Evaluación

.J
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Actividad&5 de Diseño
Centrol de Aolst~";11J por ActIvIdades

y Reporte GrJpa! 1)\)1EVliliaclon

. ~',"'~

l.~tDrll) do Corr.ert'A. :'''1CNaula "1 T\,;I'.m"

art~sanl3s de coiomoia.s.a,

iE!I[g)
No. Nombres y Ape!lidos Identificación F;¡eh.=sdia I ~ i I J

Actividades I I Informoolón Resumen

!1 111' I I
Horas I

Secuencia

:t-\ LL.~~&-- ~~
ZonalDepto

~2 L\4~~-~ \ MpioICiudad

:rJ.. \05~ \Y~ \cw.~~ - Grupa Artesanal

\ O.7z'9 <..{ <":::"'..J Orientador

11 \UO.ü HA.ruo bA c..Utc, es Proyecto Mes

554 ~6 TL Fechas

11f¡¡Xlf"'l~l'\C\ 2fch((v(y< i 6. ' .J.. 6iz.qJ.. .
Inicia Tennina
Dla Mes Ano Oill Mes Mo=ir= . . - /
Actividad

11~,,/~,~ C:::?J~"jl t ló. 2.2tJ.'73/ I/~. Oficio --~-~ ,.
- .

Técnicas

I~ . Mo,;l k¡,¡ () C2.C..I la _ _-~:rr-. j 70 . '2.-':00. o3~ "-'-\iL\ . Modalidad

10''2-~.~':t?. ~~I
-

Duracion
:y..¡.¡ lA\.., AA ~~ Tiempo Aplicado

~ I~~ () ~ '\lkh)~ 30Z--h-1f1/L ~
eoria Horas Practica CnorllS)

Movlmlento da PartklpantcK

~~G(¡¡1f - W~/ r a, [1 J.í[¡ 1,)9 r¿/, f, !!!9!.~: Hombres Mujeres I. 1 n- ..•._;Ajoo. u_ •.•.~ lJllla..-:

.:~;;:.:~~~~~~~~,~~;-~'.~~"

.¡~

i;l

\1- ..~'. •
~~.:lt-. ' . '_

'i '
.~':)'.~
'~-."

rl:.~I;~'~,
.;t:"

ilf\.1-
,.~-:¡

l.;,;",:,{

:(\.

I

,;!
~
.~f

;v~.~~~~
~~
.'';;'~~"!i
~:::,.,!
',J
\~t. '.'...)Z> . f" f ",- •.. '? ';;' . / li 'J - - , ,.. , ~. • • •

f~'~¿;~CA\hh- t;:"J,\\\l & 1l\1.~D3'f3 ~'';;:;::-.;;' I
I~.'..•..- ..."1-' . Evalua<:iónDésem~"c i
~". Orieñbdor/Asesor )COrdlnadOr - ,"

•

:::.:.J ~EvaluaClón
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l\iill¡~I'1iI'') ,Jo, CUI"'(:",IH (tuJw,',ILl) !'.II'~:",r,¡

arlesanfi'ls de colombia.s.a

Actividades de Diseno
Control ti.: Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaiuacion

Información Resumen
No. Nombres y Apellidos Identificación

Hombres Mujeres

=¡1
I
I

Evaluación D=:;,:es~e;;:m=pe=ño=======================l]

11~::~~iÁS~~~~~...o.,~_-~~~"~_.~~~~~-_-= ...~~.=-=~_..~"_-.-...__~~~~_1Ein:r~~.~._..:~:~~.._'_=-:~=..,,=- =.~=_._=_~=_o~==._=-=_=_=_~7'~--~~~-~-~~~~~~~~~=.-=~_=;;IL==Ev=al=ua=Ci6=¡'==.===_....J=j
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• •

Proyecto

Fechas

Deserción" Hnmhrp.!=i Mujeres

Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

Duracion

Tiempo Aplicado

eoria Horas Practica (horas)

Movimiento de Participantes

Inqreso: Hombres Muieres

Mes
-':=1

I------
ric~ lermina _

Día Mes Afio Dla Mes Ano

Información Resumen

L Secuencia

ZonalDepto

Mpio/Ciudad

Grupo Artesanal

Orientador

¡ml
Actividades de Diseño

Control de Asistencia por Actividades
y Reporte Grupal por Evalu3cion

I FechaS-dia

Actividades
Horas

IdentificaciónNombres y Apellidos

., .,.
-} ;-.

artes;lnlas de colomtllil.5.;l.



1
~•

Mes

Termina

.

IIEvaluación

MovimIento de Participantes

Incraso: Hombres Muieres

Actividad
Oficio

Técnicas

Modalidad

Duracion
Tiempo Aplicado

Teolia Horas Practica(horllll) .

Ola MesAno Dia Mes Ano

Inicia

Secuencia

ZonalDsDto

Mpio/Ciudad

Grupo Artesanal

Orientador

Provecto
Fechas

Información Resumen

L

11

Actividades de 01&&110
Control de Aol.tenc!a por Actividad ••

y Reporte Grupa' por EvalulIclon

Fechas dia
Actjyjd~d~ ,

Horas I

ariosanlas de colombia.s,a.

...•

. ' .

Ofi8nlador/Asesor



Actividades de Diseño
ControldeAsistenciapor Actividades

fo/Ilnh¡h::nodo Córnl,'!:rdp. Illt)lIslrin j! l'vrl'.,;flIo
y ReporteGrupalpor Evaluacion

artesanlas de colombía.s.3. UT1' JoUO 2- 2.o0tf-. /
f

E
=

TTf[illNombres y Apellidos Identificación Fechas día

Actividades Información Resumen
Horas

I Secuencia

1 ,;,Jio ~~k 13-"0b6~ It.?o).80'/
{,tlAf)l/A Le. :1 7ona/Depto 'IUSd",.JA,.

IJ ((.!JLJ IJ. L ~~ . Mpio/Ciudad 'P~l'Y'-

#-DlJi-J (J<:h Ii..t.. 'fJ H. It~() PI21 Grupo Artesanal r,;,¡ n, J. f1••.•.•
It> 017- Or2 6tJ ~ Orientador .1-...1?n U _ 1."... -u-r I.K.. . ".

Proyecto 11 Mes

'\ MOd ~DCliJrlU>t!JFloRC-l( ~,?t¡.4H.:¡U ~;~It 11: .C,) " l eA _ 1 '.JI..1 ~ Fechas ..
1.- tJ. J • <:r•• L. ~ \ ~ 1.1 c. Inicia :l..o:t,otermina 2,.01-;0- "(;.'4 B2n6f¡ It: , IJ.PIUJJ.b 'cAE Iti;.; e tll}l.£¡.

,
C. Día Mes Ano Día Mes Ano

'\a~~\~:/)-: Iyz~~ I
Actividad

. \ Oficio (_'17 . .1 V•

\lOO Co.(\C~ Ccl\o.-u>s Gj
I

Técnicas <f71l f.9..r fJ. ' ~ (;)
.l.O.()()~.~~5. \J~~«\. YU 1'l\ 1\

Modalidad

~LL-l~ '-\•• ~. ~ Ec/(E.e
Duracion 4~Yn

tJrc~~.(:re I¿t.( (4~ ~f.A--t '~'l'l ()
..... ('/. D ••U~( Tiempo Aplicado

__ o

I¡;;~Á¡w
v ••• 5 P e ~ '~

I'I~
eorla Horas Practica (horas)

r{}C~<) Ial ) t.t " .4 ~ .,.., J.,., .) r¡ '-" ~- c,.i.l "'1, 1-{ ,< :¿ ,- J Movimiento de Participantes

( •.. .t'1'1?I_<ZA -1..1,•. ,., !nnreso: Hombrest~Muieres ~ ~

""Bf+(Z r2-~ (Vt ~ ~'-/
.•••"7 :;>- ••.••VV- 1:Vl9V

I
r:~ ,JI ~ r-. C:") 1....., 1:1 ~

u? A ,. C<A (r' .AA"", \IV, ~~u 1 ') Deserción: Hombres Mujeres

6 a ry¡ dY !Ir.! ~-ti,do Jt. 10'0,'.2/1 EQresos: Hombres Mujeres

,A SO p"""oqtlBduC1
v

Evaluación Desempeño



Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion

~- >
M\nl:'ltj~rl" tJo V'..mm-rcíl.l, Iru;lllstrlO y Tur1,.;rfJO:

artesanías de colombia.s.a.

No. Nombres y Apellidos Identificación Fechas dia Iill~TIT~
~

Actividades Información Resumen
Horas

Secuencia

1 /OC/fhq 6aicí\t7YC!--
S C--/VtL.- Zona/Deoto

.)yoSS&"'60 //Vdt-¡f Mpio/Ciudad

2 FkviO ¡{ol/lO b.
1, r ..1. J

¡...
A.V Gruoo ArtesanalJ. Ib.;¿;¿4.1S'.s '. 1; l.

'f 'r \,,~
Orientador

3 fV1¡aV(VlO MVV0 t ¡¡.. /' ,''' , i- I fJ, '1, t} Provecto Mes

}O,c91.f:111 . ..lt " n ( IJ t-1 "" 'lI Fechas

4(;)~V) a~/J¡; t731~;(~"Je<
-ff

~ k ,,... 4 A ~ - ,;:f- Inicia Termina

0'-'1 "-
Ola MesAno Oia Mes Ano

O '-f7~<Vf Je.51r/f;c
/ J~/ IdJ ~

Actividad
O~$ ¿';9- fvv . '-u" () u:. • ¡,{ •••... Oficio

O ;vJ(j,.YCO (-J Y1/0')l/;0

S ~ ;.¡D Técnicas

Grj,e /0.518 46'([' ~ () f S'':) ... () lA J) ¡) () Modalidad

O Duracion

PI . .l;;:t; (2~ .tt /.~ '2. ~ l./ <¡ J lb ~ lA
I

Tiempo Aplicado
'" ,f

)

Oe\'\'?~ o.{"\ M.o (\ -b v Ú
Teorla Horas Practica (horas)

q y (40+.bQC7 rr: e .li) \ e. ~~ Movimiento de Participantes

n ,

n ( r [~ !nnreso: HnmhrA~ Muieres

LJ f~lb<:..\ '\ (/ l'1.o f\~ n 6 (((O 19J~ ."'" t:::l i. ) 'c [> D. L "-4 ( J,
Deserción: Hombres Mujeres

l
( Egresos: Hombres Mujeres10

Ut9 ff2.0 ;;f~o.lo0 (Jil. 01 b r.: oa 7/. ll- "re"l ft I r,~, ~
()

Evaluación Desempeño



••. \

'/

~
i::c::J

ii)

\£llM~lo
A 12 iY\ ~'vU.O.

Departamento
Municipio
Vereda

Nombre actividad: T~ ~iM G3~

Mes Fechas
Cédula Fecha Iniciación Finalización

Horas

In~ ,,_r> /151 I
~-l-_ Ob - olJ ~>J-- 0(; -0'1

1 :V.U Ji '"t",

Instructor I t-.... ~;,o /..l. 12'1'.Y't-~/69 J~ 0,1 £)/1 1\""" t--fon ~
.?J. Oficio"'. \.......,/

.e.t,.Ae? O /LlZ(¡2~ J)- 0~ --

- - 2(/!~ ?5rotXJ22 V T~;~\,9-("f~~~
L. ,.~.1-L ~L

I

,('j' h/?r.IJt;;()IrJ ¿,¡ y", • .

uJo 5e/1%1 ?J.~ll.ol6
Contenidostrabajados

- _ ~~ én~U~

~
\~~~~ - ~ ~k-y-\~D" 0

:~;..¡u 6UtUAU 7C}iBcil-)'; ~ Cj i. _ ~ CaI\v€.lAáCvtul

~lII.d'¿~L :¡'S I t¡¡ "() -'f~cL..~~
~~~

J' 2)ét 6¡<J!JIÚ rJ;5.z2 1.17'1 - ~~ f\51Uí--J
I

~
I' r:-- d ;.8'7;- 3.3Zano L-/OYhe~ Dü¡.ación tütal en Horas

-----l

fallO (Qó'h2 32.b'3'7 JI"+ 4~pyQj'

ft/Wne1
--

G('¡J22-?J I Beneficiados -f
~~~y ti I

Hombres: 2-'~'¡fiJ3e8.t/23 1-

~I//it!i 1!9J0:Z?d1
\Q'

Mujeres: ! I fin

mJ(gI FORMATO CODIGO: FORFAT02
FECHA: 2004/06101

Control de Asistencia
""""!l''''' C" l.t •••.•••.l,/.J. '1"'Ols~.,\1~ 1•••.••.••

arte~a"ié1sde colombia.S.B por Actividad VERSION: 1 Pago de -

- Q.
~C~~!dinad~__.__. . . lQhe-rv-a-cl-.o-n-e-s-----------------------------------------,-----------~ g

.-------------1 -----.--------1.11
ID

Proyecto:
-"-í -- -- -----

I

No! NombreP

__ o ri.-~;------._~...--. -'--~_'l£ /~.}; V,a.i1;v.L-~._--- . -.-
--V?~~3¥~e.-I..
I.f ¡....':J ,llO/IJ '" L'l JI-- ->J~------.Uq/~

~-!~-:Ja-t1~~
!!Jf/q//oJ1!.I/c5 '
~__~ti~
<ó i E. D \Nt.N QU(--T-------.------
q le"" ler A Iv--T~-L!.---l:l..L.r:

iO! 'óc-¿< /l/?c£.__~.c;-J.L----.--
•• [ ,,¡ /'

~~Jljrnf.Q ("o L

I;).t~fe!1LA1
i 14!1~[(]J!4~1!._~fgCL&

H rMló IVdN._---------

Ccnlrn do: Dí!\t:ñ.f~r:tra la ArtcsMia y las Pynh ..~ FORFATOl control asistencia (t)



..

mJ(gI FORMATO CODIGO: fORFAT02
FECHA: 2004/06/01

Control de Asistencia
Po!.~IU"'-I C"l VJ"U1t4. '1"'OO.~n, J rU'~ ••t

artesanias de colombia.s.s por Actividad VERSION: 1 Pago de

••

Departamento
Municipio
Vereda

Nombre actividad:

I Cédula
Mes Fechas

Pal1icipante Fecha Iniciación Finalización
Horas~:...

1----

I 707)r-- 931

. i" (._UL600G
Instructor

.-

~Hoet\~
Oficio

11., ~lJ/i2

r--:::> e" 8 77S"6g. ~ I
Técnica

01,,-;;!.e¥//('6-L.

1q .ylO tb+.h
I

U\f'Am- s.

boAJ7aZc 2y' 573.91).
Contenidos trabajados

lP

~~\l1~v(. I/.lO~~-'6gj

D P,.~~~JA dtJ.OO7¿~

~
94?-~? 1")'21

ll~t'tG~-
I I I.,() . I

2'-Í2~y32J'-~b I n........_A:~_ •..•••40•.•.1 I'lo_ Un •••.•.,"
UUI A'IUII •.v •.a. ~•••...•.v."O I

ada -nog ::;>5~Gs;¿I
ri ,A-e,.y~.$ I Beneficiarios

O~{)C nil >'1 ~ .'">1. Hombres: I=-I
,,-

I ~q nJ3 .1-4J~ I~,/;?\.of] Mujeres:
--

('cntru de J)i~c?\npar:1 la ...\rtc:;:mi" y las p)me;
FORF AT02 control a.<;istencia (1)



..

-----~~~l
mll~ FORMATO CODIGO: FORFAT02

FECHA: 2004/06/01
Control de Asistencia

"'~'~I\!"<J(l"lA.I"ULlO. '1"I2I"'~I'rU'~"r

artesan(as de colombia.s.s por Actividad VERSION: 1 Pago de

Departamento
Municipio
Vereda

Nombre actividad:
Mes Fechas

articipante Cédula Fecha Iniciación J Fm&i~=-Horas

~~'?'¿~ if.S'~d .--c.,.
- Instructor

I
--

Oficio

-i --
Técnica

.
--

Contenidos trabajados

--1--
I I I Dü¡.ación total en Horas I

1 1

--

I Beneficiarios --

Hombres:

-------- _. L I Mujeres: --

Proyecto:---r -----------------
No I Nomhr"e P

-----[!_----------
) \ I ':tíc..¡ ~i:uJ¿.J7---¡-- -- ---- -----

I
---~----------------

11~~----
-----'; ._~._._------

I

-J---
I---r---------

-r-----------------
----1

1
-----¡.- -------------

----t--------
-L-----------

I---.1---------
I

~J= _
-----------------------------------------------------

Co~_rdina~~_r________ J....O_b_s_e_rv_a_c_io_n_e_s _

------ L _
('entro úe Diseño r ••r~ la Artc:'I.1nia y l<ls Pymcs FORF AT02 control asistencia (1)



~.

Actividades de Diseño
Control de A91stencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion

ft;¡.••.••.;¡¡¡:&"'~,,:;i

~J]
!" ..;
1''7''

~~~0:~li
mtcsanlas de colombia.s.a.

1IillIIIilllIJIrnrI
I'W/pO

[ill
,

I
NO Nombres y Apellidos Identificación Fechas d:a

Actividades Información Resumen
Horas

Secuencia 1i\ ,1

21 1$.032.053 , NUeP((ALf>b!>
ZonalDeoto

LTBoe,LO cA>-M~o R. Mpio/Ciudad

- ,; A rA 6T\ L.Lo"} ?43'2.':l-("?£:' M 7J E<,
Gruoo Artesanal

" Orientador

Butrlí
Provecto Mes

7~ jJ CU7A-u. } __ O 3g e¡}q O 6q Wí "echas"./

IR~/Cr PO¡jCOJ-D I u!=J Inicia Termina
')1 /02/'C/3 Dia Mes Ano Día Mes Af\Q

". Actividad
~~~ jO"J ~. Ce¡,'2-.r:>Ú' '3 31-/1t¡9 Oficio

O; ran~ /ct"c":l. I Gjtl 02 sJG
Técnicas

(.
Modalidad

- - .
Duracion

Leoft(,.\ '\2.tSl\t.~u~. I 1]5'o~98l5 Tiempo Aplicado

2'JIL l'ff: JI"11'60<'/ Teoría Horas Practica (horas)

Movimiento de ParticIpantes

ITIIIIJIIIII] Inareso: Hombres Muieres~ h~/ /21 ~t(VIJñ /J bJ ~ . r;)y¡tP :;.5 o?J3 £~~ Deserción: Hombres Mujeres~----~"

='z: f)rJdCf'¿
Egresos: Hombres Mujeres

ti. {Ji7T7d:!> CZ- ;er.¡ 10. /0-0
Evaluación DesemPeño

Orientador/Asesor ~cordinador IIEvaluaCión



Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

Dia MesAno Dia Mes Ano

Tiempo Aplicado

TeoríaHoras Practica(horas)

Movimiento de Participantes

Ingreso: Hombres Muieres

Deserción: Hombres Mujeres

Earesos: Hombres Mujeres

Duracion

Información Resumen

Secuencia J.I ( , ,
Zona/Depto é.-L4/cJ,g5 .
Mpio/Ciudad '11'¡ji;? .

Grupo Artesanal

Orientador

Proyecto Mes

Fechas

Inicia Termina

I

GD.
6f l.¿¡?" jI./

I

Tm
=

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluaclon

Fechasdia
Actividades
Horas

Identificación

2u ?; ¿ 7cf 65", P2Í 1",

I

Nombres y Apellidos

artcsanras de colombia.s.a.

No.

Ik~ 6o:U. Le 00 l.
~ i:tP4 p2fp~~ I o~ L 13 301<1).:>

~~/I~!al'\O f)1t-/~¡-& 2~ 3'O~ 11~ 4/c,

B6 ~Mrs1D'[JUJN1£eO ~Ñc.~j:.J \U.D.2Z.1.560 4l.(,"2>-

~ lAü~ (j}j\~~ ~l.JOíLZ- 1134-,Oo£.1QO IJ {neto

~I (;;r$l/l7l) J~r~ /1 r17- ~qAO

~ / ::fóhl1 (c/(/'t;o/q &I/LO
O -75fC.'Q{7' 63(;/

~ D)1"', /v/,0,J'1 JZes7"'c:,.ooll S""'~.sfó.9.y:z::,

6,( -Adr..,C!I~ IJ~ ;¿A-.Seo04- '2
Evaluación Desempeño

Orientador/Asesor ~cordinador IIEvaluaClón



...¡-{ I(Secuencia

Información Resumen

Movimiento de Participantes

InQreso: Hombres Mujeres

Deserción: Hombres Mujeres

iEQresos: Hombres Mujeres

IZona/Depto

Mpio/Ciudad

Grupo Artesanal

Orientador

Proyecto Mes

Fechas

Inicia Termina

Día Mes Af'lo Día Mes Af'lo

Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

. Duracion

L Tiempo Aplicado

ITeoria Horas Practica (horas)

.~

6í'-fp!U #?

llillTm
Actividades de Diseño

Control de Asistencia por Actividades
y Reporte Grupal por Evaluacion

Fechas dia

Actividades

Horas

IdentificaciónNombres y Apellidos

artesanfas de colombia,s,a.

No.

¡e'u}. 57'7.

'o. ? '-10. 3C::;V .Lj-z,
'18 62>).\)..g

\[?)t1>lü)lQ' \. ~mo:q 3\)3ób1=) 1.

~D:>I()ro.~,C~)\<.ñeck 3D. ":>Y1 ((96. Jf4s: :r~~~J.!~yrf::V1llf3 ~~~: I
I'\\V I '-'¡o-,-AC.I xO. do~.;\cf bQ.jleQ:::: T. L ~ l:.~D ~

1~,rrtD\~()~1riK~l?Gm\~l
1 \

Evaluación DesemPeño

Cordinador ión



" g~:~~._'~.
~.¡;~ll~}~':T:'"

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades
y Reporte Grupal por EvaJulclon

artesanras de colombia.s.a,

~ .~ . t i (" "..,i\ - '" 2.... . -.. '\ . '.-' /7"'").':1 í\\10oU ~OQ,.'"''(V ~ J'-- Ui; 76! ,~ '-1 J

ffl\U~a~ {¿Ié. Ter't1(}J;~je:;.j¡I ~)o 96 \(-~q. jJJq
I

~~ T b'll.. J'l y,)rr ~9t>

~ft/~;;: /J___ ~JL/t~i.2;¡Z~ ~I
Mujeres

Mujeres

Mujeres

Hombres

Hombres

Hombres

Deserción:

Ingreso:

Secuencia

Movimiento de Participantes

Día Mes Ano Dia Mes Ano

Información Resumen

ZonafDepto

Mpio/Ciudad

Grupo Artesanal

Orientador

Provecto Mes

Fechas

Inicia Termina

Actividad

~~CiO

Técnicas
I 11

Modalidad

Duracion

Tiempo Aplicado

Teoría Horas Practica (horas)

WillLlJE9resos

ILU
FochasdialIrn =Actividades
Horas

=

I I

IdentificaciónNombres y ApellidosNo.

~I),q/'~ l&{£'I'f/£¡;~ e 111-.é6,;?5)-I;t:..rl~..e <-<-J ~~ ']) ~ "'w.L -; e . >SO'09 ,='.- f

~ ~. ~~t~ \ó'Z ..$5.3=t2~

-£ L,\J\ '> Co~~~) f\\'x~ V\~ lo 2 't t> O=¡ L '1M

~/~£~d&o lóé'é!/02J

'.Q- '(¡j~l)~ldQAok-30?6?c?L3KA~~

Orientador/Asesor ~cordinador

Evaluación Desempeño
'J)I
::lo
Qtn

IIEvaluación
m

J1 ::J-ID
l:l C#)

I! C.
S' n
~ CJ

2-(")
f:Jrol

Z ~.e
;¡;. L'
'=



.•

artesan[as de colombla.s.a.

Actividades de Diseño
Control de Asistencia por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluaclon

No. Nombres y Apellidos Identificación Fechas dia ti ill [[[JillActividades Información Resumen
Horas

::r 111I . ecuencia

I~. ~, .. Zona/Deoto

~ ./' D 2 )} O Y'c/ -'~e~ -<-=/ Mpio/Ciudad¿., .. ' V /~

~~~/~W /;2vY/£,tY Grupo Artesanal

Orientador

~~ GC?1fL i L, r. I ,1 "\ " \-. ) r. 1) ')dJ, /, j¡
Provecto Mes

Fechas
J •••••. :...>V 1- ••••• ' - 1

Inicia Termina
~ l'vlcn,'ev. C1s-Ll'1G-cl., 30 rc?~/6yo Dia Mes Mo Día Mes Ano

bb J()5t~ reH1\\\l~f) jnb'QQ.o.)
Actividad

Qg15.3Yt Oficio

f\'V~r l.\' H~'-' 1t 1&011 Z-92. Técnicas
b11 1", e I

Modalidad{ ~ ::::;;:~ e.1 t1rí t1

b~¡J!j1~~]nOIt"~ 1d l-Sé)cr6S24-
Duracion

Tiempo Aplicado
T v .. v

IVW~ Teoria Horas Practica(horas)

~ ¡ 'JOrZIAN A &.1E..RR 2~2 } ovlmlento de Participantes

~ . ¡;J/4JfJ ¡¿¿J 7) I fO~~~r,ÁGD)I W nareso: Hombres Muieres

Deserción Hombres Mujeres

~WlcJO
... . '---"" v -.- EQresos: Hombres Muieres

:Fda. ÚQUQ 21P 332. 4-03 rldQ
Evaluación Desempeño

Onentador/Asesor lcordinador IIEvaluaCión



~"""~wJ~ua=dó--n---~IEvaluación Desempeño

Actividad&li de Diseño
Ccntrol de A8lstanclll por Activldades

y Reporte Grupal por EvaI¡¡lClon

jCOrdinadOr

No. Nombres y Apellidos Identificac¡ón F~!:h¡1sdia I I IActIvidades
: Inform;tcl6n Resumen

Horas .! ~ .~ f 11, , Secuencia

ll.~~~ ~V'-
ZonalDeoto

~~ .":> 2 44'~~.c\ \ Mpjo/Ciuclad

12> \, - 0:1. ~~
Gruoo Artesanal-

0,,.-<:> ." ---r\ . ~ \o.?Z9 l.{ ~..J Orientador

HAfUO bA (.L)l'? S
Proyecto Mes

~. \/-11 - 554 :L6 TL Fechas\ C) J.}

:¥ ji At N'¡cn O> :f-ch<:,\-J{t. i 6. "l ..J. . 6 iZ,qJ.. Inicia Termina
. Ola MesAno Die Mes Ano

~~- i ?;" ! 1174. Actividad
. .:,?u"I¡:/~ y;''o¿,!,4 /tl I 10, a.2-éJ.73/ Oficio
==='b=-= .= .

l' Técnicas:f) M0:1h" () C2..CI ~ DuZ1~.s ?-c . L-<eo. o'3t=. "-\...\~\ . Modalidad
I

~~

Duracion
~ -B)'-A{l. Pm41\1~~ 10' 'Z-S<3 .~:t'- TIempo Aplicado

:ft.~~~ tJ L-cto\'Zl/~'\1~\D2 30(-'+2 '(jVL H~ h'eoria Horas Practlca lhoras)

Movimiento de PIIrt1..-tpantes

~O~Ff(¡f£ líL[í>9
Ilnoreso: Hombres MuienIs

Vt; r-/¡; t;q) (j vI) r!{. I Deserción: Hombres MUIeres

i\
... i, ~

~

Eoresos: Hombres MUIeres

~c:,,\) \~\ t\-v".\\'V 1L\1.-;03"7""3
v

."". ~"IO de Coinerc.io, InduIUIa)' T••••.••mu

.. ~. artesanlas de coiornbia.s.a.

, :t.-: +- . :.,•.•.



.•
...

Actividades de Diseno
Control á;: !'.sistencia por Actividades

y Reporte Grupal po~ Evsluacion
mtcs;miélS de colombla.s.él

Duracion

inqreso' Hombres Mujeres
I

Mujeres I

"'J'~ jiresos: Hombres

Deserción: Hombres

empo Aplicado

Horas Pr~ctjca (horas)

Movimiento de Participantes

Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

Información Resumen

Secuencia c:r 11 I
Zona/Depto

Mpio/Ciudad

Grupo Artesanal

Orientador

Proyecto Mes

Fechas

Inicia Termina

Día Mes A~o Ola Mes A~C'

I

Evaluación Desempeño
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Actividades de Diseño
Control de Aslstenci'l por Actividades

y Reporte Grupal por Evaluacion
artesanias de colomt)lil.s.i'I

----~-~~--~~~~.~~~~-n~-o~====================J~1
rientado¡.7Aseso-r-----~~===-.~~-- -----------raOr-=~--=_~_~_=_~~~=_="=======~== l~ci6n' _J
---=--=-~__ ----_.-_._---_. 0 __ - .".._- __ - __ -~=~=._===

No. Nombres y Apellidos I Identificación Fechas dia

~
m~~[illW[rnD(~ .~ ~ . j

Actividades Información Resumen

<{J. J (/ z.. if ol/f
Horas \0 I tif ..•. ~ ••••••••• ¡-' Secuencia

(M;--tY Gr¡r~w-. / Zona/Deoto
q?¡ /..20 !lPt ~ Mpio/Ciudad

r-- Gruoo Artesanal

I~,~, ,J.JA'M !f' '2-0 ~. I.T I tH Orientador
I Provecto Mes

Yr5UillA'RA-A4/~2h 3~32::;4 +:: l Fechasr Inicia Terminaq~I~~~ ~P) ~-hn-~ 11 ,. 'j .()~C\ \ 66'6 I Tí I
Dia Mes At'!o Dia Mes At'!o1- ~ [2;I ( . J. '. ti. . .. Actividad

[t) ~YWJ {?)!j/}JJ/yJj a(lU;1{7J ).4. 3'--f I LJ19 Oficio

lliJ j{"pk }~;'~~136Sc¡'L Técnicas
I Modalidad

. - -1 ~ Duracion

IRq (]q-~ ¡(~'7./S ¿. / O 2,')'r-)8 , Tiempo Aplicado

~- / / Uf, -, \ eoria Horas Practica (horas)

::=J\-1 ~ ~ >..J~ s:1"\ (\. - ,OIJ' ¡ O s.¡l . J ~ _' Movimiento de Participantes

W' 1~laCtla ek~CACld 'V\\(Ear ~ ot¡t1.~ ffiílTllT ml nQreso: Hombres Muieres

Deserción' Hombres Mujeres

liÍ'Julld,fLl\Jrl¡b g¡m/le1_.9M~ _____ L I
EQresos: Hombres Muieres

11
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arieSanlas de colombia.s.a,

Actividades de Diseño
Control de Allmmcl¡¡ por ActivIdad"

y Reporte Gnlpa' por Evalullclon

Mes

Termina

" \\1Secuencia

Inicia

ZonalDepto

MpiolCiudad

Grupo Artesanal

Orien1ador

Proyecto

Fechas

Información Resumen

Ola MesAno Dia Mes AfIo

Actividad

Oficio

Técnicas

Modalidad

Duracion

Tiempo Aplicado

!TeoríaHoras Practica (horall)

Movlmlento de Parttdpontes

IrlQreso: Hombres MuieRJs

Deserción: Hombres Mujeres

Egresos: Hombres Mujeres

! I

Ellaluaci¿n Desemoeño

Identificación Fechas dia
Actlvidade:: .

Horas

Nombres y ApellidosNo.

00
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Departamento
Municipio
Vereda

Nombre actividad: T~ ~1~ ~ eh- G3~~
----_ .. -- --_._-----. \

Mes Fechas
Nombl'e Pal1icipante Cédula Fecha Iniciación Finalización

Horas--------J:,.' ~ ,a Q3áf>C14-51
~~-_ Ob - OtJ ~ ..r- Ob -0'1

VL_~_____ ..
Instructor ,-rE" ~.~. lI. 7c1.W69 .J~ 0., rlfl 1\,-r. ~O() ~_ ~ -.t,.4/UA)

~~4"1~dO
Oficio" T--:::J'

ILlZ(¡Z~ 1j.- 0~ __

<ir.()c;()22V
Técnica

'"'{)d__IY1L&'o ¿V!r£&; 'Ol.-\\.2.t'"

~(J_fi(M.d.aJkL~A': 1-1~",
I

.I"l' Jun-.o¡¡;OII'J¿¡Y~. . --
, Contenidostrabajados'IIO-.!JzJ!KS J()~cIo5e/1%1 ";tI- ~12 .oU

\ 1\\ ~ ,C \ \ 1\~.Jto'V IC:;:'5F(" '\,.~ 'Y'I\o. .•••••• )~ rr.::.y lJl...C I\{, J-J.-.. - ........,
])\NlN QU((~t:;.)u GOTUAO ?Q'BpL¡t; ~ CJi.
----_._---_._----

ltLL.Ad.~i o SCJ..Vlcl.¿~ :¡'S I q,¡ tiO

..s~_L!I?lE J' 2)é(6¡<J/)1 ({ :2:5¿21./ T"I
1/'. r:,, __ .A. QO'"::l,,-'" I!!!f!-r~Y'o L.~no v¡orne~ (,,1"C 11'.JoJ "J DUi.aeióü tütal eü HOr'3S ----l

.. ~/enR___1lJlauo cQ~h':t. 32.b3'T 11+ --

~aAJt /&no-1 ("<lJV-? I Beneficialios .__ .__.-

_.~f;-df6~!J~ye~368.f./J~ Hombres:

/6 /V¿N :!24///4 .-.. 1/ t.3Jib. :!l!J Mujeres:
------ -- '--'--=-.

mJ~ FORMATO CODIGO: FORFAT02
FECHA: 2004/06/01

Control de Asistencia Ipag.",~••t~tI'~lIe" l~'''~~V.I. 'r'U,,~'t~1~ rU'~"'1

artesaniéls de colombia.s.s por Actividad VERSION: l de

f~n'-d.r---==-=:::--=- ]Ob".-,"V-a-ci-on-es--------------------------------------------

L---_~f--llºn~__ L,_--------------------.----.----
Ccnlrn de Di:'lcño rnra la Artcsania)' las Pym~"S FORF AT02 control asistencia (1)



artesanías de colombia.s.B

CCI1Irc> de Diseño rara la Ar1(''snnin y las Pymcs

FORMATO

Control de Asistencia
por Actividad

CODIGO:
FECHA:

VERSION: 1

FORFAT02
2004/06/01

Pago de

Nombre actividad:

(l,( r,O
Departamento L\:O~

JF f"t\Municipio Dl.- 1

Vereda

keJlrer P(¿cilCO el SCCGtdO'
Fechas

Iniciación Finalización

Instru.ctor ti J, \~ J.

':1?(Q e £""LJ::IP{)~~
Oficil}- dJ~{oJo.- __
Técnica l\

/fo. cf

Contenidos tI'abajados

Dur:l~ión total en Horas



Departamento
Municipio
Vereda

Nombre actividad: ~C1ll-e('P(úC.J" lO ~e:.((Ad() ~d~.
Fechas:~::o1;::6_nDi

Instructor L1
jPf4£---ft-q-~~~

Oficio~d0~
--

Técnica/'f 0f J(Oí

Mes
Cédula Fecha

Horas

im~ FORMATO CODIGO: FORFAT02
FECHA: 2004/06/01

Control de Asistencia
1¥!.,~tIlrto.l"" l;o,,1l/lUl. !~:t~l y Tu''lI''t

artesanias de colombia.s.s por Actividad VERSION: 1 Pago de

Proyecto:~~r--------~~::=_pal1icipante --l
I

~~~f£~~£1~~
I---t-----------------

Contenidos trabajados

f---

I---r------ -
I------[--- ---------------

--1

-----1-- ------------------------f---
i

__ 1 -----

1----

--'-----

Duración total en Horas

--

::~:ri~T=
Mujeres: =r _.r~a:I1Ql-- ~-- lQ!iiervaciones

L__~_-------~--L----------------------------

Centro oc Di!'icño p<l.ra la Artcsania y las Pyrncs FORFAT02 control asistencia (1)

1
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Ministerio de CornerLio. Induslria y Turismo

artesanías de colombia.s.a. CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA PARA EL SECTOR
ARTESANAL EN EL EJE CAFETERO

TALLER SECADO Y PROCESOS INDUSTRIALES DE LA GUADUA
PEREIRA, JUNIO 11 DE 2004

NOMBRE
COMPLETO

CEDULA NOMBRE DEL
TALLER

DIRECCION

l'\'~ .
~DS ChvtltJ;jeles tl:Cc~\
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ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. - FOMIPYME

CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA - EJE CAFETERO

NOMBRE
COMPLETO

NOMBRE DEL
TALLER

ARME~RO JO DE 2004
-ta\~e: ~t~Ve:té'M ek. ~Ol Gttadt.tq .

DIRECCION TEL FONO CORREO
CELULAR ELECTRONICO

54dQ

cYt'óA,
;~~v5-rR~ tT
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ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. - FOMIPYME

CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA - EJE CAFETERO

ARMENIA,ENERO 30DE 2004

NOMBRE
COMPLETO

NOMBREDEL
TALLER

DIRECCION TELEFONO
CELULAR

CORREO ESLABON:
ELECTRONlCO PROVEEDOR M. P.

ARTESANO
COMERCIALIZADOR

o

~lI?P//e' IIJ¡frv~r-¿::b~t!.
210 'l2~I?Z?t pye It')?¡a.1'"@eprrt .

ne-h Ct!) >J'IO •

L LA.. IV\ o.. (2 ~c:. \ ~

~.234'1~-.35

I( Q>'" U \..e.'),

r~ (~ber't ~ í ,--,:G-
vi IJ FiW\'DlGf~~ G.
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NOMBRE
COMPLETO

ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. - FOMIPYME

CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA - EJE CAFETERO

ARMEmA,ENERo30DE2mw

NOMBRE DEL DIRECCION TELEFONO CORREO ESLABON:
TALLER CELULAR ELECTRONICO PROVEEDORM. P.

ARTESANO
COMERCIALIZADOR

(74 _/i:J! t:vC¿~ ftrá- W
:a;;t;;2~1

J3ll.-~5~hs>T(Yla-Ll. CON) A-R-@CílrEC7Q
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CQ)~~~~euanc ~
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ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. - FOMIPYME

CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA - }:JE CAFETERO

ARMENIA, ENERO 30 DE 2004

NOMBRE NOMBRE DEL
COMPLETO TALLER

~éi 'Ji JO /l/itJ YAVI lA
?JI¡) 'IZOM :I

~~\ "

DIRECClON TELEFONO
CELULAR

CORREO ESLABON:
ELECTRONlCO PROVEEDOR M. P.

ARTESANO
COMERCIALJZADOR

ti
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'/.¿A-o

--- r



ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. - FOMIPYME

CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA - EJE CAFETERO

ARMEN~ENER030DE2mw

~

I



ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. - FOMIPYME

CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA - EJE CAFETERO

ARMENIA,ENERO 30DE 2004

NOMBRE
COMPLETO

NOMBRE DEL
TALLER

DIRECCION TELEFONO CORREO ESLABON:
CELULAR ELECTRONICO PROVEEDOR M. P.

ARTESANO
COMERCIALIZADOR

V/I/a i¡JI~-pt1- ilz.Ff¡, ?J/J.f7'¡'R6 t{. (q Pio bVc;(Oll.

It~tf\ l/lJJ4to. /.b.F/<Ii 3(0 ee¡O l/y ~ C~x;\6T~~~I:\('\C~!.)£~.1, l1-tJ,!ucn (l..
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ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A... FOMIPYME

CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA - EJE CAFETERO

ARMENIA, ENERO 30 DE 2004

NOMBRE
COMPLETO

NOMBRE DEL
TALLER

( (

DIRECCION

C:IC'\"'<"~'I'I"~" ~
Q\ ,-o \ 'ro C) :

TELEFONO CORREO ESLABON:
CELULAR ELECTRONlCO PROVEEDORM.P.

ARTESANO
COMERCIALIZADOR
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