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INTRODUCCION:

Este informe contiene los resultados arrojados en el desarrollo
de la propuesta de trabajo, presentada a esta empresa el pasado
mes de Febrero. Se presto: asesorias, en disefio, desarrollo de
productos, asesoria y capacitacion técnica en pastas y hornos,
curso taller, desarrollo de imagen “etiqueta y empaques” y en el
mejoramiento de las quemas. Estas asesorias se realizaron en los
municipios de LA CAPILLA, BELEN Y OICATA.

LA CAPILLA: En el Valle De Tenza, es reconocida en el
medio turistico, por la leyenda sobre la aparicion de la Virgen donde
hoy se encuentra La Plaza, La Iglesia y La Cripta con la Fuente
cuyas aguas nunca se secan. También como nucleo alfarero desde
tiempos de la preconquista y luego como torneros en grandes
formatos, especialmente “chorotes y materas”.LA CAPILLA ha
heredado y mantuvo en su infraestructura, como en Raquira,
Sachica y otros grupos, variados patrones basicos precolombinos.
Este oficio se fue perdiendo por el de la agricultura y también
reemplazado por miniaturas en arcilla que vienen trabajando de
unos anos a la fecha, que también son muy apreciadas. Se hizo
asesoria en diseno, curso taller y capacitacion técnica en pastas y
torno.

TUATE: Vereda a 10Km al nor.-oriente de BELEN, que en
lengua Chibcha significa “LABRANZA DE BOQUERON”.  Son
reconocidos por su tradicion como comunidad de “OLLEROS”
desde la época premuisca. En la actualidad este oficio alfarero se
continua con la misma técnica de sus antepasados, pero se esta
perdiendo por falta de la demanda de estos productos. Primero se
perdi6 la decoracion de dibujos con engobes naturales y los
disenos en relieves, quedando solo la forma tradicional de las ollas,
labor ejercida por las mujeres desde tiempos inmemoriales que
también se esta perdiendo y se ha ido reemplazando por la
agricultura y la ganaderia. Se hizo asesoria en disefio, curso taller y
capacitacion técnica en pastas, torno y mejoramiento del horno.



Artesanias de Colombia
Ceatro de Pocumentacisy CENDAR

Oicata: Vereda de la cabecera municipal de TUNJA. “Oicata™
Nombre del gobernante en el momento de la llegada del espanol. En
lengua Chibcha, “Sementera En Loma’”,

CA: Cercado o Fortaleza, Mansion Regia del Soberano.

TA: Labranza.

Poblacion agricola, ganadera, pastoril y crianza de gallinas,
no tiene ftradicion artesanal en ningun oficio. A pesar que el
municipio de Oicata tiene yacimientos de “caolin” y arcillas de
“‘gres”, estas no son explotadas por la comunidad sino por la
industria privada, en este caso Caolines Boyaca, que es el
propietario del terreno donde se encuentran. En la vereda de
PARAVITA, localizada a 4K se encuentran varios chircales
dedicados a la produccion de ladrillos sin técnica, maquinaria ni
infraestructura adecuada, y una fabrica “VITRIFICADOS", mejor
dotada que produce tubos, ladrillos y baldosas de gres.

Con el animo de crear un oficio, para fomentar la cultura y
generar una fuente de ingresos para la comunidad, La Alcaldia de
OICATA con el alcalde a la cabeza, se organizarqn desde el afio de
1996, capacitaciones y una salida a Raquira de donde se tomo la
idea de organizar un taller de ceramica como oficio con este fin.



I. ANTECEDENTES: ]
ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE
COLOMBIA

LA CAPILLA:

1.996: Proyecto: LA CAPILLA CREATIVA.

Proyecto que efectio Adolfo Jiménez Fernandez, a través del
convenio de Artesanias de Colombia s.a., el Instituto de Cultura
y Bellas Artes de Boyaca (1.C.B.A.), La Gobernacion de Boyaca
y con el auspicio del SENA, para los artesanos urbanos vy
rurales de las veredas de Palma Abajo, Palma Arriba y
Camagoa. El objetivo del proyecto fue brindar a los artesanos
capacitaciéon para que puedan orientar y fortalecer sus procesos
de desarrollo.

En la capacitacion “La Capilla Creativa” se construyo el horno
comunitario que se encontré en muy mal estado.

1.997: Asesoria en disefo para la artesania de LA CAPILLA.
Asesoria en disefio que presto El disefador industrial Henry
Garcia Solano, a través del convenio con la Gobernacion de
Boyaca, el Instituto de Cultura y Bellas Artes de Boyaca y
Artesanias de Colombia s.a., como parte del proyecto artesanal
“La Capilla Creativa”

Esta asesoria tubo como resultado el desarrollo de
productos funcionales para el comedor, como: (Servilleteros,
Salseros, Porta Servilleteros. Y decorativos, como: Angeles,
Faroles y figuras.

El grupo artesanal asumié la asesoria en el momento, pero
no la continuaron debido a vacios expresados por ellos mismos
y a que no hubo un proceso de continuidad en lo ensefiado con
la siguiente asesoria.

1.998: Asesoria en disefio y desarrollo de productos que
presto La Ceramista MENCY HERNANDEZ. en convenio con el
Sena. También presto asesoria técnica en preparacion de pastas
y mezclas arcillas para la ejecucion de los nuevos disefios
elaborados por ella, asi mismo la preparacion de Oxidos y
engobes para dar un mejor terminado a las piezas.



En el momento no se esta ejecutando esta labor ya que el
horno que poseen no les da la temperatura necesaria para la
aplicacion de 6xidos.

Esta asesoria dio como resultado la “Linea Navidad”,
como: Candeleros; Para esta linea se retomo los angeles de la
asesoria anterior, dando a cada angel un movimiento y
caracter diferente, también Servilleteros con las figuras del
pesebre y Coronas Navidefias .La ejecucion de los disefios no
se esta llevando acabo ya que estos presentaron problemas
estructurales en el momento de la coccién y manipulacion.

TUATE (BELEN):

En el afio de 1.990, El disefiador Industrial Henry Garcia
Solano. Realizo un estudio sobre la comunidad de “tuaté” y
una asesoria en disefio de productos de la cual dio como
resultado piezas de pequeno formato, como: Candeleros,
jarras y figuras.

En 1997 el disefiador Henry Garcia y en convenio con el
I.C.B.A., desarrollo productos, propuso empaque y marquilla
con base en los estudios anteriormente realizados en 1995 por
el disenador Jorge Quintero respecto a los utensilios utilizados
en la zona.

LA Ceramista MENCY HERNANDEZ, en el afio de
1.998, presto asesoria en disefio y desarrollo de productos y
en el mejoramiento del proceso productivo, participando con los
artesanos en la feria de Expoartesanias.

En esta asesoria se llevo la propuesta de figuras en miniaturas
como la Virgen de los Tuestecitos. y Angeles.

OICATA:

1.996: En 1997 el disefador Henry Garcia en convenio
con el |.C.B.A.y artesanias de Colombia, presto asesoria en
disefio a este grupo artesanal, en el manejo de la materia
prima, combinacion de técnicas, pero principalmente el manejo
de moldes aplicando vaciados, para copiar piezas de
pesebres.
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El grupo artesanal recibié la asesoria, pero después de
un tiempo y bajo la tutela del profesor Winston Porras
reorganizaron las labores con respecto al manejo de las
técnicas. aprendieron a manejar las pastas, desarrollaron
técnicas de rollos un poco incipientes, y se perfeccionaron con
las placas las cuales manejan habilmente.

1.998: Los artesanos de Oicata recibieron una
capacitacion en ceramica, dictada por el sefior Oscar
Hernando Garcia Rocero, con un convenio entre la
gobernacion de Boyaca, El Instituto de Cultura y Bellas Artes
de Boyaca (I.C.B.A.) y Artesanias de Colombia s.a. Fue
enmarcado dentro de un curso de capacitaciéon en técnicas de
elaboracion y disefio.

1.998: La Disefadora Industrial YADIRA | OLAYA
ESPITIA, fue comisionada para prestar asesoria en disefo,
mejoramiento y diversificacion de productos. Esta asesoria no
se logro, por las condiciones que entonces encontré La
disefadora, por lo tanto se hizo un diagnéstico de la situacion
y del estado de los objetos, materiales y del taller.

Partiendo del hecho de que el grupo artesanal como tal no
tiene una descendencia de artesanos, estan empefados en
manejar el oficio como parte de las caracteristicas de su pueblo,
y como medio de sustento, ya que las tierras aledafas a Oicata
son ricas en diferentes tipos de arcillas y caolines de excelente
calidad.



v" SONDEO DE MERCADO :

LA CAPILLA:

Las artesanias del municipio de la capilla se destacan por la
elaboracién de las miniaturas, la comercializacion de este producto se
aplica en joyeria y para la elaboracion de los balcones comunmente
conocidos, 0 como piezas componentes de otras decoraciones. En
este momento el oficio estas decayendo debido a que no representa
una fuente sostenible para los artesanos y su elaboracion implica
mucho tiempo lo cual no se ve recompensado en la parte econdmica.
Han recurrido a la elaboracién de candelabros los cuales venden en
mercados cercanos y por encargo a comerciantes de la capital ;
visitan esporadicamente mercados de los municipios vecinos cuando
tienen productos elaborados en cantidad o en ferias que frecuentan.

Los productos elaborados en la segunda asesoria tuvieron gran
acogida en la feria de expoartesanias como fueron las coronas de
navidad, y los pesebres en cuanto a esta fecha del afo, las demas
piezas elaboradas como los candelabros de Angeles y los
servilleteros presentaron problemas estructurales para la exhibicion
por lo cual se vieron menos favorecidos en ventas.

Las asesorias anteriormente prestadas no han sido asimiladas
debido a que el disefio de los nuevos productos no corresponden con
las habilidades que los artesanos han conservado por tradicion. Ellos
no manejan escalas de mas de 15 cm tamafo natural por lo cual los
disefios llevados no se han aplicado por que se salen de los
parametros que ellos pueden manejar diestramente lo cual no les esta
aportando nada nuevo para favorecer el oficio e incrementar el
ingreso econdmico.

TUATE (BELEN):

Los artesanos de TUATE, tienen una tradicién de productores
de olla de gran tamafo, Estos productos en la actualidad no tienen
mercado y es dificil cu comercializacién por las dificultades de la
quema, pues no cuentan con un horno que las faciliten y se las
garantice. Por lo tanto la comunidad de artesano se ha dedicado
mas a la agricultura y a la ganaderia.



OICATA:

Al no poseer una técnica ancestral el grupo artesanal, se ha
dedicado al manejo de las placas representando paisajes cotidianos
de su pueblo, asi como de los entierros encontrados en predios
aledafios al municipio. Los productos que se elaboraron de los
vaciados de los moldes que poseen en este momento algunos se
vendieron, pero carecian de elemento armoénicos de color y demas
terminados.

La asesoria prestada busca que con la nueva linea de enchapes
que hace énfasis en lo que manejan, busquen abordar mercados
como es el de los terminados de construccion o decoraciones en
particular, ampliando el mercado y dandoles una mayor gama de
variedad.



LA CAPILLA:
Localizada en “EL VALLE DE TENZA”

TUATE:
Vereda de BELEN

OICATA:
Localizada en la cabecera municipal de TUNJA



LACAPILLA

A. PROPUESTA DE DISENO
v" DESCRIPCION E IMPORTANCIA CULTURAL DE OFICIO

Para LA CAPILLA se propuso la linea hotel, para colocar en los
bafios de los hoteles como jabonera y la linea mesa, para el
comedor Estas lineas estadn compuestas por cuatro (4) piezas la
‘linea hotel” y por tres (3) piezas la “linea mesa”. Se escogi6 el
CHorote con tapa como recipiente, de 5cm de alto por 3cm de
diametro para la linea hotel y de 10cm de alto por 7cm de diametro
la linea mesa y se le disefio una base soporte con formas concavas
para soportar los chorotes y el jabén, para la linea hotel y una base
soporte con calados para la linea mesa.

LINEA HOTEL: LINEA MESA:
CHorote Shampoo CHorote Vinagrera
CHorote Acondicionador CHorote Aceitera

CHorote Crema Base Soporte

Base Soporte

v SUSTENTACION:

La Capilla es reconocida en la actualidad por sus miniaturas y
el modelado de piezas pequefias. Por esta razéon se llevd la
propuesta de estas dos lineas de disefio que son de pequefias
dimensiones. Se escogi6é el CHorote por ser uno de los productos
mas elaborados desde los tiempo precolombinos y por lo tanto
caracteriza la ceramica de la region.



B. CAPACITACION TECNICA:

1) PASTAS Y ENGOBES
v DESCRIPCION

La capacitacion se oriento especialimente a la
preparacion de pastas ceramicas, con los materiales que se
encuentran en la region como las arcillas blancas y Rojas,
arena lavada de rio y el chamote, que se puede obtener de
las piezas que se han roto © se puede llevar de Bogota.
Para el trabajo de taller durante la capacitacion, se
maceraron las arcillas que se encontraron en la antigua
escuela de la vereda de Palma Abajo, donde se han hecho
las anteriores asesorias . Luego se tamizaron por una malla
de anjeo, con un 10% de arena de rio. A esta mezcla no se
agrego el chamote por no encontrarse disponible en el
taller.

Se aconsej6 para obtener las pastas con la que
trabajaran en adelante, mezclar las dos arcillas, ya que la
arcilla blanca tiene muy buena consistencia y es de alta
temperatura y al mezclarla con la roja, esta le baja la
temperatura y se puede quemar a unos 8002C a 900°C, que
es la temperatura maxima a la que puede llegar los hornos
existentes en la region.

Para la decoracion de las ceramicas se les dio una
explicacion basica sobre los engobes, tanto los naturales,
como los almagres y los preparados. Su obtencion,
aplicacion, mezclas, componentes y formulas, como las de
los colores basico,



PASTAS:

El porcentaje de la mezcla se hace de acuerdo al horno y
a la pieza que se va a modelar, ejemplo: Para las piezas
planas como las bases soportes y los volimenes, como las
pastas para el torno que van ha quemarse en estos hornos o
en hornos a gas, asi:

Pastas Para: | Arcilla | Arcilla | Arena | Chamote
Blanca | Roja De Rio
Formas Planas
Hornos de
Lefia o Carbon | 35% 35% 05% 25%
Formas Planas | 35% 05% 25%
Hornos a Gas 75% 15% 05% 25%
TornoHomoa | 90% 10%
Gas 80% 20%
Torno Horno 40% 40% 20%
bé
deceron® ["30% | 50% 20%
Volumenes en
Harro 2 Gas 75% 15% 05% 25%
Volumenes en
Horno de 35% 40% 05% 20%
carbén o lefia




ENGOBES:

Estas son las formulas que se les dio en la capacitacién.
Para la formulacion de los engobes basicos, se les
recomendé el acido boérico, como fundente ya que es un
quimico no toxico y el oxicloruro de cobre, que es muy facil
de conseguir y aunque es toxico, poco se manipula, por lo
tanto no tiene mucho problema. Se usa para dar el color

verde:

FUNDENTE | CUERPO | COLORANTE
ENGOBE Acido Bérico Arcilla Oxidos
Engobe 30% Arcilla | Oxido de Hierro
Rojo Roja 05%
65%
Engobe 30% Arcilla | Oxido de Hierro
Rojo Blanca 10%
60%
Arcilla Oxido de
E: gige 30% Roja Manganeso
9 60% 10%
Arcilla Oxido de
Er&gatzg . 30% Roja Manganeso
65% 05%
Arcilla Oxido de
Eréga?g © 30% Blanca Manganeso
60% 10%
Oxicloruro de
Engobe o Arcilla Cobre
Verde 30% Blanca 10%
60%
Arcilla Oxido de
Eﬁz?e 30% Blanca cobalto
65% 05%




2) TORNO:

v DESCRIPCION

El torno solo es trabajado por El artesano Radl
Salgado. El trabaja en un “torno de patada” que le fue
obsequiado por un ceramista de Bogota. Este torno no es
practico y Radll lo trabaja con dificultad y sin técnica, pues
le es dificil, cerrar y subir la pieza después de darle una
forma abierta, para hacer los cuello y las bocas. (Ver
documentacién fotografica).

3) HORNO:

v" DESCRIPCION

Son dos los hornos existentes en LA CAPILLA. El
horno a carbén que se encuentra en la antigua escuela de
la vereda de Palma Abajo, fue construyo durante la
capacitacion del Proyecto “La Capilla Creativa” Es de
pequefias dimensiones adecuado para las miniaturas y las
piezas pequenas. En la actualidad se encuentra en muy
mal estado y solo lo puede prender y manejar con dificultad
Carmen Rosa Fernandez. El otro horno es de lefia, de
grandes dimensiones y pertenece a la familia de Radl
Salgado. Para la quema de las piezas pequefas Yy
miniaturas elaboradas en La Capilla se les propuso la
adquisicion de un horno a gas, que El licenciado en Bellas
Artes JAIME ROA presento y ofrecié conseguir a un costo
médico para los artesanos. Este horno tiene unas
dimensiones de 1m? por 90cm de fondo, con regulador
aleman y quemadores nacionales. (Ver documentacion
fotografica).



FICHAS TECNICAS:
e DE PRODUCCION / TALLER

= DE DIBUJOS Y PLANOS TECNICOS
= DE PRODUCTOS
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FICHA DE PRODUCTORES/TALLER
A. DATOS GENERALES

[Departamento: BOYACA Direccion:_VEREDA PALMA ABAJO ALCALDIA
Ciudad/Municipio: LA CAPILLA Teléfono: C. Rosa Ferneanddez (0887) 539051 Alcaldia: (0987) 53
Verada / Localidad: g

Tipo de Pobiacion: URBANA

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

\Documents & oareasi G %

T EN TRAMITE
rsoners No.INTEGRANTES: I
" By ' N No.INTEGRANTES | MUJERES:
Fecha de Creacion del Taller: 21 DE MARZO DEL 2.000 ACTIVOS: HOMBRES: 2

MADERA. ANJEO, PROTECTOR DE MESA EN HULE

E LOS PRODUCTOS

L . . O . S L. i
o
R Y
E B
i
: ¥
R M

F. PRODUCCION Y MERCADEO

PRODUCCION PRECIO EN
PRODUCTO phesc cosro e PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
mc’oﬁ DIRECTA INDIRECTA FEMS OTRAS

G. OBSERVACIONES

Los artesanos de La Capilla no se han consolidado como asociacion y tienen conflictos internos. Por las anterfores circunstacias, no
cumplieron con las muestras de los prototipos de Ia linea "hotel” ni la linea “mesa". Por lo tanto es dificil que puedan cumplir con la
produccidn.
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VISTA SUPERIOR
LINEA HOTEL
1.5cm 1.5-CM
VISTA FRONTAL.
F 3
F Y
5 .
S 8
o o~
3.0-CM v
¥
[Peza:  RECIPIENTE LINEA HOTEL Referencia: [Esc.em): 1:00  PL1 /26
Nombre; SOUVENIR HOTEL Linea: HOTEL
[Oficio: _ CERAMICA Recurso Natural: __ ARCILLA
Técnica: MOLDEO A MANO
Proceso de produccion: ge modelan los chorotes de la manera tradicional | [Observaciones; El_chorofe s
\! )5 3 | [2 Q | | por ser la forma fradicional y mas
Queesloquerecogeiosaclliasenelsachoyenlcquema interpretada, desde los tiempos de
El tamafio final de cada chorote es de 5cnt. De alfura por 3cnt,, del las Tomeras. Esta linea hotel se
didmetros mayor. ' propuso por la trayectoria que los

Son fres (3) los recipientes que conforman la linea hotel, de las mismas

dimensiones y forma. Las piezas son: Resipiente para el Shampoo, el

Acondicionador y la Crema para las manos.
a

[REBPCINBABLECLMA ]NES FIERRO JENSEN recia: MARZO/2000 I
EESQEE“@BJWDDEFJ Coéowea . [0]4]1)5]0 )04 | Rererentets) [ | PROPUESTAR] MUESTRA | EMPAQUE[ |
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Vita Superior.

Vista Frontal.
e = 15cm ) -
1-cm ~1-cm
Pleza: Referencia: |Esc.fem): 1:00 P12, /26
Nombre: SOUVENIR HOTEL Linea: HOTEL B
Oficio: __ CERAMICA Recurso Natural: ~ ARCILLA
Tecnica: MQI DEQ A MANQ Materia prima: ___ PASTA-CERAMICA
Lo base-soporte se modela en plancha de 1,1/2cnt., De espesor, de Esta linea hotel se
forma eliptica. Se calan figuras redondas para soportar los chorotes y |_propuso por la frayectoria que los |
una elipfica para el jabdn. Luego se modelan formas esfericas y se artesanos tienen de la miniatura.
pegan en la parte posterior de la base-soporte. El secamiento es lento y e
" se les coloca peso, para evifar que se pandeen. il
B

[ResronsaseCLARA INES FIERRO JENSEN recia: MARZO/2000 |
S EMATISIBIZI T 112) §8%E8 6N L4 ) T15)0 JOJA | Rerenentets) (] PRoPuesTABE MuesTRA_] EmPAQUEL ]

DE REF.
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PLANOS TECNICOS crponcon san N

LINEA HOTEL

_SHAMPOO CREMA

las microempresas

____ACONDICIONADOR

. 15-cm y
Pieza:  BASE-SOPORRITE e Referencia; [Esciem): 1:00 _PIL.3 /26
Nombre: BASE-MESA __ Linea: MESA
|Oficlo.  CERAMICA ___Recurso Natural e o
Técnica: MOI DEOQ A MANO Materia pima: __ PASTA-CERAMICA
Proceso de produccion: Observaciones:

La base-soporte se modela en plancha de 1,1/2cnt., De espesor, de

Esta linea Mesa se

forma elipfica. Se calan figuras redondas en chaflan para soportar [os

propuso por la trayectoria que los

chorotes. El secado es lenfo y se la coloca peso para evitar el pandeo

artesanos tienen de la miniatura.

de las formas planas.

[resronsas.eCLARA INES FIERRO JENSEN recra: MARZO/2000 |

SIsTEMA I SI317] I 12

| Conwo . [0[4]1)5100]4 ] Rererentels) [ | PROPUESTA  MuesTRAR EMPAQUE( |
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VISTA SUPERIOR
7.0-cm

LINEA MASA

5-cm

VISTA FRONTAL.

0’0

SENA

N

rrollo  de
las mtcroempresas

2.5-CM

Proceso de pioduccion: ge modelan los chorotes de la manera tradicional
Empleada por los artesanos, aumentando su tamano de 1/2 a 1,1/2cnt.
| Que es lo que recoge las arcillas en el secadoyen lagquema, |
Mmmqwmwmmm@mmg

| diGgmetros mayor.

1&
3
o &
) 8
L o«
7.0-CM
4
| __Pieza: RECIPIENTE LINEA MESA Referencia: |Esc.em): 1:00 P4 /26
|Nombre:  VINAGRERA - ACEITERA Linea: HOTEL
Oficlo. _CERAMICA Recurso Natural: ~ ARCILLA
Técnica:  MOLDEQ-A-MANO a '

Observaciones:El_chorote se escogio
por ser la forma tradicional y mas

inferpretada, desde los tiempos de
" las Tomeras. Fsta linea hotel se i |
propuso por la trayectoria que los

Son dos (2) los recipientes que conforman la Linea Mesa, de las mismas
dimensiones y forma. Las piezas son: VINAGRERA y ACEITERA.

[ResronsasLeCLARA INES FIERRO JENSEN recia: MARZO/2000 |

artesanos fienen de la miniatura.

SisTEMA {5 317) 1 102]

Sooiee . 0[4]1]5]0 04 | Rererente(s) [ | PROPUESTAIMUESTRA | EMPAQUE] |
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PLANDS TECNICOS Coporacion.par 7Av

Desarrollo de
las microempresas

Vita Superior.

Vista Frontal,

1OCm

- S - — e

Peza: BASE-SOPORRTE ~ Referencia: _ [Escqemi: 1:00  Pi5./ 26
Nombre: BASEEMESA ~~ linee: _MESA e ]
Oficio: CERAMICA ~ RecusoNaturak ARCILLA :
Técnica: MOLDEO A MA MANO . Mdteria prima: _PASTA-CERAMICA
Proceso de produccion: Observaciones:
La base-soporte se modela en plancha de 1,1/2cnt., De espesor,de | | Esta linea Mesa se .
forma eliptica. Se calan ﬂguras redondas en chaflén \ para sopor'rqr los propuso por la frayectoria que los
~ chorotes. El secado es lento y se la coloca peso para evitar el pandeo | | arfesanos fienen de la miniatura.
~de las formas planas. | e - S
&

|responsas.eCLARA INES FIERRO JENSEN recia: MARZO/2000 |
BEREFATIBI3IZI I TT2] SRS 50 014] 11510 014 | Rererentets) [ | ProPUESTAR MuEsTRA | EMPAgUE[ |




TUATE (BELEN):
C PROPUESTA DE DISENO
v DESCRIPCION E IMPORTANCIA CULTURAL DE OFICIO

Para BELEN se llevo como propuesta de productos tres
(3) disefios de fruteros. Diseflados sobre los tostadores
tradicionales con decorados “Muiscas”. Un disefio de asador
(brasero) y la linea porta vasos. El “asador estd compuesto
por dos (2) piezas en ceramica: y (5) elementos en varillas
cuadradas de hierro que son los soportes. La linea “porta
vasos’, estd compuesta por siete (7) pieza. Se disefio esta
linea para hacer la combinacion de oficios y materiales. El asa
de la jarra y el borde de los porta vasos van tejido en fibra
natural, como el esparto.

» ASADOR: « Porta Vasos:
1, Homilla 1, Jarra
1, Cenicero 5 Porta Vasos

3, Patas Soportes
1,Soporte Cenicero

1, Parrilla
» Fruteros:

Frutero Inclinado
Frutero Ovalado
Frutero Tostador

v SUSTENTACION:

Tuaté, tiene una tradicibn muy reconocida desde los
tiempo prehispanicos hasta la época actual de ser grandes
alfareros. Por esta razén se llevaron estas propuestas. Se
retomG espacialmente los decorados, que se han perdido
de mucho tiempo atras.



D CAPACITACION TECNICA

4) PASTAS Y ENGOBES
v DESCRIPCION

La capacitacion se oriento especialmente a retomar la
decoracion, tanto aplicada como tallada, calada. y pintada con el
almagre y engobes preparados

En TUATE alto, se encuentra una ardilla blanca que no se
pudo apreciar ni analizar para saber si se trataba de “arcilla o
caolin”. Esta arcilla, es empleada por algunos artesanos para
dibujar sobre ciertas piezas particulares. Se aconsejé mezclar
las arcillas con arena lavada de rio y con la arcilla blanca para
sacar una pasta de mas alta temperatura y se pueda bizcochar
en un horno a gas.

FUNDENTE | CUERPO | COLORANTE
ENGOBE Acido Bérico Arcilla Oxidos
Engobe 30% Arcilla | Oxido de Hierro
Rojo Roja 05%
65%
Engobe 30% Arcilla | Oxido de Hierro
Rojo Blanca 10%
60%
Arcilla Oxido de
E: fort;e 30% Roja Manganeso
9 60% 10%
Arcilla Oxido de
Eggac;g ¥ 30% Roja Manganeso
65% 05%
Arcilla Oxido de
Eg%?ge 30% Blanca Manganeso
60% 10%
Oxicloruro de
Engobe o Arcilla Cobre
Verde 30% Blanca 10%
60%
Arcilla Oxido de
EI'AQZ?J?G 30% Blanca cobalto
65% 05%




5)

6)

TORNO:
v DESCRIPCION
Por una visita que el grupo de artesanos hizo a los talleres
de Raquira especiaimente los jovenes, surgié el interés por
aprender el manejo del torno. La cooperativa compro entonces
tres (3) tornos iguales a los que tienen en Raquira y solicito la
capacitacion de un instructor para su manejo. Estos tornos tienen
una altura inadecuada para su correcto manejo. La asesoria
técnica que se presto se dirigid especialmente a corregir este
problema. Se hizo una plataforma de ladrillos, para que Nancy
Esperanza Garcia quien es la artesana que mas interés tiene en
el manejo del torno y Matilde Ayala, quedaran a la altura
adecuada para tener dominio de éste, centrar la “pella” y levantar
una forma.

HORNO
v DESCRIPCION

El horno a carbdn y de tiro invertido que tienen en TUATE,
es estructuraimente bueno, igual el sistema térmico. Pero
para las dimensiones de la camara de carga, un solo hogar, es
insuficiente para llegar a una temperatura minima de 750°C.
Pero el problema principal es el terreno humedo donde esta
construido, sin un cimiento que lo estabilice.

Para la capacitacion, se hizo una reforma al horno: Se
rompié la pared de rebote y desfogue del hogar, se subi6 el
buitrbn y se organizo la maya de adobe para que sirvan
también de rompe llamas.

Se paso una propuesta para la construccion de un horno
nuevo también a carb6n, en un terreno cerca del existente,
mas firme y con un buen cimiento. Se tomo el mismo disefio,
pero se le agregaron dos hogares mas y se elevo a siete (7)
metros la chimenea . De este disefio se pasaron planos al
alcalde para su construccién. EN los anexos se encuentran
estos planos y la descripcion técnica, en las fichas de dibujos
y planos.



FICHAS TECNICAS:
e DE PRODUCCION / TALLER
= DE DIBUJOS Y PLANOS TECNICOS
= DE PRODUCTOS
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FICHA DE PRODUCTORES / TALLER

A. DATOS GENERALES
Dapartamento: BOYACA [ Direccion:  COOPERATIVA MULTIACTIVA ALCALDIA
Cludad/Municipio: BELEN Teléfono: Matilde Ayala (0987) 870408 Alcaidia: (0987) 870020
s > TUATE Tipo de Pobiacian: URBANA
B. ARTESANOS INDEPENDIENTES
ombyres. L
Documento de Identiicacion No.. el
[Fecha de Necimiento. Cil ac)
C. GRUPO ARTESANAL
T EN TRAMITE
enreonres SRR 5
No.INTEGRANTES  |MUJERES; '
ACTIVOS: HOMBRES: 2
D. EL OFICIO
Dol ALFARERIA
Insumos: para 3
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: ESPATULAS, PUNZONES, PINCELES Y HERRAMIENTAS SIMPLES.
E LOS PRODUCTOS .
PIEZL NOWERE __FUNTION OINEA CALIDAD ACABADO
ASADOR HORNILLA | uTiLiTARIA |  AsADOR .—"ER ENGOBADO
E
FRUTERO FRUTERO UTILITARIA FRUTEROS ] ENGOBADO
JARRA JARRA UTILITARIO PORTA VASQS ng El& ENGOBADO
EMPAQUE EMPAQUE UTILITARIA EMPAQUE E M TEJDO EN MALLA
MATERA MATERA UTILITARIA JARDIN s i ENGOBADO
. PRODUCCION Y MERCADEO
PRODUCCION PRECIO EN
PRODUCTO phses. COSTO TALLEY PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
RSADOR "5 3300000 S T S0000 T ESU000 T U0000
O T 300000 " 500000 % 5.000.00 S 2.000.00
@D& ™ T 3.00000 00 A0 00000 P 4.000.00
-} T 3.000.00 $ 5000 "3 S.00U "$ 200000
COMERCIALIZACION DIRECTA X INDIRECTA X FERIAS X OTRAS

G. OBSERVACIONES

Los artesanos de TUATE no tienen una consolidacién cooperativa que les permitan trabajar en grupo y tienen conflictos internos. Por las|
anteriores circunstancias, es dificil que puedan cumplir con una produiccién.

FRECOMENDZEIONES: Programar una capacitacion especializada para la conformacion de una asociacion de artesanos. Las artesanas|
de Tuaté, no estén modelando piezas dé gran tamafio, por lo tanto para la produccion |, es aconsejable el horno a gas.

DISENA CLARA INES FIERRO J / YE FECHA ELA ION  MAYO DEL 2.000
CODIGO REGION __ 02-23 T

Artesanias de Colombia SA.

Unidad de Disello



~riesanias de Colombia

nisterio esarrollo Econémico ’ .
E xirtetesa:?a[; de ::oEloﬁbia s.a. DiBuJD Y - A CENDASIE LA
PLANDS TECNICDS s  JAN

las microempresas

HORNILLA
ASADOR

CENICERO
40cnt

b S em——

PIEZA: ASADOR REFERENCIAZ lEsc.u:m: PL. /

NOMBRE: BRASERO LiNEA: ACCESORIOS

aOrFicia: AlLFARERIA rRecurso Naturar:  ARCILLA

TECNICA: MODELADO MATERIA PRIMA: ARCILLA

Proceso pe PrRobucclan:| g homilla del asador esta elaborada DBSERVACIONES: Los soportes

kcon base en la olla tradicional de Tuaté, modelada a la mifad de su Elaborados en varilla cuadrada y
redonda de hiero, se hacen después

mada las piezas d Ic

inclinacion de las patas.

varllas de la pcrnilc El fondo 0 la base de la vosuo se calan para que Ia

ceniza caiga al cenicero, elaborado también en arcilla en forma de base

de una vasija, que se apoya en un soporte de varilla de hierro La homilla %
vl

lleva un acabado v decorado en engobe.

[ResransasLeCLARA INES FIERRO JENSEN recra: MARZO/2000 |
SISTEMAT B 3T7] 1 [112] 582188« J0l4]T)5 [0 [0]4 ] Rererentets) [ ] PROPUESTAIM MUESTRA | EMPAQUE[ |

DE REF.




Artesanias de Colombia

Bl reimne.,  DIBUID Y Pyrmoronty
PLANDS TECNICOS croncon pn IN

las microempresas

SOPORTES

PARRILLA

PIEZA: SOPORTES REFERENCIAZ | ESC.lcM): PL. /
NOMBRE: BRASERO LiNEA: AC(]‘,EESORIQS

OFIcIO: FORJA RECURS0O NATURAL: R?O

TECNICA: FORJADO MATERIA PRIMA: VARILLA

Proceso pe PrRoODucCION:| g hornilla del asador esta elaborada DBSERVACIONES! Los soportes
kcon base en la olla tradicional de Tuafé, modelada ala mifad de su Elaborados en vaiilla cuadrada vy
forma, o en su parte mas ancha. Se le hacen tres asas distiibuidas en redonda de hierro, se hacen después

formc de tiéngulo y suflcrentemente amplias pcrc que entren lo soportes de quemada las piezas de cerdmica

inclinacién de las patas.

varilas de la parmlo El fondo 0 |c: base de la vosuo se calan para que Io
ceniza caiga al cenicero, elaborado también en arcilla en forma de base
| de una vasija, que se apoya en un soporte de vaiilla de hierro La homilla

| lleva un acabado y decorado en engobe.
|REEPDNEAELECLAM INES FIERRO JENSEN recra: MARZO/2000 I

B REMATTIBIAIZI 2] 58%ES o 0I4 11610 1014 ] Rererentets) (] PROPUESTAR MuESTRA | EMPAGUE[ ]
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PRODUCTO | e

PIEZA: CERAMICA LiNEA:  AMBIENTE ARTESAND: NANCY E. GARCIA
NOMBRE: ASADOR REFERENCIA: DEPARTAMENTO: BOWACA
OrFicia: ALFARERIA LARGO(EM):  ANcHOGM:  ALTD@EM): 45 CIUDAD/MUNICIPIO: B'Ef%ﬁ
TECNICA: MODELADO A MANO  DIAMETROIcM): 45  PESO(sr): LocALIDAD/VEREDA/  TUATE
REcUrso NAaTuraL: ARCILLA CoLOR: NATURAL CON ENGOBE VERDE RESGUARDO!

MATERIA PRIMA: PASTA CERAMICA cerTiFicapn Heoro A Manc: Sl No[ Tipo pe PosLacian:  RURAL

MERCADO OBJETIVO: INTERNO cosTto PRECIO

| Propuccian/Mes;  CINCO (5) UNIDADES UNITARIO! $10.000.05 uwitario: _515.000.00
EMPAGUE: FIBRAS NATURALES P. MAYOR: $10.000.00 _P. Mavor:  $12.500.00
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAQUE: $3.000.00 Empague:  $3.000.00

OBservaciaones: ES UNa de [0s piezas bien elaboradas.
El engobe fundio bien. La pieza como la de las ofras arfesanas fue
guemada en hormno abierto con lena. Los dibujos no comesponden. Ig
CLARA INES FIERRO JENSEN .
RESPONSABLE: £1ARTHA SOLANYE BARAJAS R FecHa: Marzo del 2000

SeeREMA eneia LIBIBT B T T0IT] mro oe FicHa: Rererente) Bl MuesTra[Bl Linea [] Eempague| ]
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25.5cm

10 cm

{@ﬁ_ JARRA Referencia: |Escemy 1:00 P 9. /26
[Nombre:  JARRA PORTA VASOS Lineq: _ MESA_

O_ﬁcio: CALFARERIA Recurso Natural: ARCILLA

Tecnica: MODELADO MANO Materia prima: ARCILLA

Proceso mmm" . Se elabora el reci te con la técnica de Observaciones:

Rollo. L det modela igual ?or le‘t:é;”:igege c:lo : Cuando, » pega 1
0. \d pdid 86 a QueEmente con ade rofoyse pegd | |“pgiq al recipiente se da la
ir_'!clinqcid;r_m desegg{c. N

_al recipienfe con barbofina, cuando ambas piezas tengan buena
consistencia. Cuando la pieza presente una dureza de cuero se decora| [———————
con los engobes y el aimagre y seguidamente swe brune..5e dejasecar| | —— —————

| "de cinco (5) a diez (10) dias para ser llevadas al horno

| Flesponsabie: MARTHA SOLANYE BARAIASR __Fecha: MARZO/2000 |
SSUEe 1513171 0 1 2] G885, (0141 116101817 |Referentefs) [ | Propuestas
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Vista Superior

v,..»f ()) g

‘\WWMM@’” O/t .

S larn, o
W, i
- N"W\m — ""V’M

Vista Lateral

SENA

KON/ 5 f
@ (
21K ROy 77w 0w 7/ RO /
M kel = % » E
M\»W MW”WW L RPTRr P ”\”‘”’
%‘WM-W M//
31cm
Peza:  FRUTERO Referencia: |Esc.iemp 1:00  P110. /26
| Nombre: FRUTERQ TOSTADOR Linea: MESA.
| Oficio: ALFARERIA Recurso Natural: ARCILLA
Técnica: MODELADO MANO Materia prima: ARCILLA
Proceso de produccidn:  Se elabora el recipiente con la técnica de Observaciones: Ecsiinie o
" Rollo. La pata se modela igualmente con la técnica de rollo y se pega | Peg

Pata al recipiente se da la

al recipiente con barbotina, cuando ambas piezas tengan buena
consistencia. Cuando la pieza presente una dureza de cuero se decora

Inclinafién deseada.

con los engobes y el aimagre y seguidamente swe brune..Se deja secar

E:’é cinco (5) a diez (10) dias para ser llevadas al horno

[Responsable: MARTHA SOLANYE BARAJASR  Fecha: MARZO/2000 |
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PIEZA: CERAMICA LINEA:  FRUTEROS ARTESANO!: NANCY E. GARCIA
NOMBRE: FRUTERO SERPIENTE REFERENCIA! DEPARTAMENTO: ROVACA
aficio: ALFARERIA LARGO(EM:  ANcHOGw:  ALTOeW: 15 CIUDAD/MUNICIPIO: EN
TECNICA: MODELADO A MANO  DIAMETRO(EM: 27  PESO(GR): LocaLiDap/VErReDA/  TUATE
Recurso NATurAL: ARCILLA CoLor: NATURAL, RoJo ¥ BLaco RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PASTA CERAMICA CerTiFIcADD HecHD A Mano: Sl NO[ ] Tipo pe PosLacian: RURAL
MERCADO OBJETIVO! INTERNO CasTo PRECIO
|PRODUCCIGN/MES: OCHO (8) UNIDADES UNITARIO: $4.000.05  umitamio: _ $8.000.00
EMPAQUE: FIBRAS NATURALES P. Mavar:  $3.500.00 _P. Mavaor: _ $6,500.00
EMBALAJE! CONTENEDOR EMPAQUE: $3.000.00 Empague:  $3.000.00

El engobe fundio bien. La pieza como la de las otras artesanas fue
quemada en hormno abierfo con lefa. 5
CLARA INES FIERRO JENSEN .

RESPONSABLE: NAJARTHA SOLANYE BARAJAS R Fecwa:Marzo del 2000

§.‘E5.§E,.'ﬂg‘“~m (15[3] 8] | Joll1] meo pe ricHa: rererenTe(s) [l MuesTra| | Linea| | EMPAQUE r]
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PIEZA! CERAMICA LINEA:  FRUTEROS ARTESANQ: JOSEFA DIAZ
NOMBRE: FRUTERO REFERENCIA! DEPARTAMENTO: RQV%E A |
(= [a1=1=F ALFARERIA LARGO(emM: 3 OAncHOEw: 17 ALTDIem: 13 ClUDAD/MUNICIPIO: L

TECNICA: MODELADO A MANO  DIAMETRO(cM): PESO(r): LocaLiDapD/VEREDA/  TUATE

Recurso NATURAL: ARCILLA COLOR: NATURAL, ROJO ¥ VERDE. RESGUARDO!

MATERIA PRIMA PASTA CERAMICA CerTiFicabo HecHo A Manc:S (Bl NGOl Tiro oe PoBLacian:  RURAL

MERCADO OBJETIVO: |NTERNO cCosTo PRECIO

| Propuccidn/MEs:  DIEZ (10) UNIDADES LINITARIO! $3.500.05  unitario: _ 57.000.00
EMPAQUE: FIBRAS NATURALES P. Mavar: __ $2.000.00 P. Mavor: __ $5.500,00
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAGUE: $3.000.00 Empague:  $3.000.00

Deservaciones: F €NgODE NO fTUndio, por Talfa de femperafura y por
Aplicarse sobre Ta pieza muy seca.

CLARA INES FIERRO JENSEN 5“
RESPONSABLE! MARTHA SOLANYE BARAJAS R FecHa:Marzo del 2000

E’E;E:.";“NB,A 16131 8] | Io]1] meo oe Fiera: Rererente)ll MuesTral | Linea[ |  Evpague |
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PIEZA: CERAMICA LINEA:  FRUTEROS ARTESANDO: MATILDE AYALA
NOMBRE!: FRUTERO REFERENCIA: DEPARTAMENTO: an%ﬁé
|oFcia: A[_FARER[A LARGO(cM): 2 SANCHOEM: 13 ALTDeM): 10 CIUDAD/MUNICIPIOS BE
| Técnica: MODELADO A MANO  DIAMETRO(Em): PESO(GR)! LacaLiDaD/VEReEDA/  TUATE
REcUrRsSo NAaTurar: ARCILLA CoLar: NATURAL, ENGOBE ROJO RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PASTA CERAMICA cerTiFicabo HeoHo A Manc:S (Bl No[ ] Tieo pe PosLacian:  RURAL
MERCADO DBJETIVO: INTERNO CosTo PRECIO
| Propuccian/Mes:  QUINCE (15) UNIDADES UNITARIO: $3.500.05  umitaria: _ §7.000.00
EMPAQUE: FIBRAS NATURALES P. MAYOR: $2.000.00 _P. Mavor: _ $5500.00
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAGUE: $3.000.00 Empague:  $3.000.00

OBservaciones: F €NgoDe No Tundio, por Talfla de femperaiura y por

Aplicarse sobre o pieza muy seca.

CLARA INES FIERRO JENSEN g“
RESPONSABLE! NARTHA SOLANYE BARAJAS R FecHa:Marzo del 2000

SesTEMA encia NIBIRTE [ I0]0] Teo oe FicHa: Rererente(s)ll Muestral | Linea| |

EMPAQUE [__|
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a 1
B
(o]
1 6
o]
o~
8 cm
15 cm
Pleza: ___JARRA _ ___ Referencia: |Esc.cmy 1:00 P .11 /26
Nombre:  JARRAPORTAVASOS Linea: - MESA . )
Oficio:  ALFARERIA : _Recurso Natural; ARCILLA L
Técnica: MODELADO Materia prima: ARCILLA
Proceso de produccion: Se modela el cuerpo de las jarra con la | | Observaciones: | jara v los porta
| Técnica fradicional del rollo y los acabados con engobes y brunidos, = P
igual a los fruteros. Las asas se hacen planas y pares paralelas ariba y | |-¥s0s, se disenaron espesiaimente |
~_abgjo con los agujeros para inserfar el fejido del mango (ancigje). | {:%’;;;scomb'"“ié" de materiales

 Esfe tejido se hace después que la pieza esfe cocida.
L “a al e

| Besponsable: MARTHA SOLANYE BARAJAS R Fecha: MARZO/QOOO]

S5Uema 7531710111 12 5285, [014]1/5] 0181 7] Referentels) uPronesm-MuatrﬂjEmmu@
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Pieza: PORTA VAASOS Referencia: |Esc.em) 1:00  PL12 /26
Nombre: PORTA VASQS Linea: ~ MESA
Oficio: CERAMICA Recurso Natural: ~ ARCILLA O CAOLIN Y FIBRAS
Técnica MOLDEO EN PLANCHA Y TEJIDO __ Materia pima:  PASTA CERAMICA Y FIBRAS
Proceso de produccion: Observaciones: Con los porta vasos

Se modelan planchas uniformes conforme a al

proceso de elaboracion de los porta calientes. Cuando se encuentran en

dureza de cuero se abren los agujeros para encertar el tejido, en nimero

impar y aumentando un poco su tamano para cuando recoja en el

secado éstos no se ciefren. Después de cocidos seles hace el tejido

| complementario en fiora natural.

| Responsable: MARTHA SOLANYE BARAJAS Fecha: MARZO/2000 |

Se pretende Ia combinacion de
técnicas y oficios

SOUema 1 5/3181 021 2] 59985, [01411515]0 ] 0] eferentls) [ |

Muestra \Empaque |
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PRODUCTO g bl d

PIEZA: CERAMICA LiNEA:  MESA ARTESAND! NANCY E. GARCIA
NOMBRE: JARRA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: RO, A
orFicio: ALFARERIA LARGO(EM): ANCHOEMI;  ALTDEM: 18 CIUDAD/MUNICIPIO: BEL
TECNICA: MODELADO AMANQO  DIAMETRO(cM: 28 PESO(GrR) LocaLiDAD/VEREDA/  TUATE
REcCUrRsSO NaTuraL: ARCILLA COLOR: NATURAL CON ENGOBE VERDE RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PASTA CERAMICA CerTIFIcADD HeoHo A Manc:S(Bl NO[ ] Tipo be PoeLacian:  RURAL
MERCADO OBJETIVO: INTERNO CosTo PRECIO
 PRODUCGIAN/MES: OCHO (8) UNIDADES UNITARIO! $3.000.05  umitario: _ $5.000.00
EMPAGQUE: FIBRAS NATURALES P. MAYOR: $3.000.00 P. Mayor:  $3.500.00
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAQUE: $3.000.00 Empague:  $3.000.00
DBSERvVACIONES: ES UNG de as piezas bien elaboradas.

El engobe fundié bien. La pieza como la de las ofras arfesanas fue

guemada en homo abierto con lena. %

CLARA INES FIERRO JENSEN didy

RESPONSABLE: \ARTHA SOLANYE BARAJAS R_Fecra:Marzo del 2000

g"EBJE.’:‘QRENc,A [1[5)3] 8] | Jol1 meo oe Ficka: Rererentes) [l MuesTral | Linea [] eweague[ ]
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PRODUCTO el &

PiEZA: CERAMICA LiNEA!  MESA ARTESANQG: MATILDE AYALA
NOMBRE: JARRA REFERENCIA! DEPARTAMENTO: ROVACA
Oricio: ALFARERIA LARGO@M: ___ ANcHOE:  ALTO(ew: 30 CIUDAD/MUNICIPIO:  BEL
TECNICA: MODELADO AMANO  DIAMETROEM): 17  PESO(GR): LocaLiDAD/VEREDA/  TUATE
ReEcurso NaturaL: ARCILLA CoLor: NATURAL, ROJO, BLANCO, VERDE RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PASTA CERAMICA CerTIFICADD HecHD A Man: STl No[ ] Tipo pe PasLacidan: RURAL
MERCADO OBJETIVO: INTERNO cCasTo PRECIO
; ADES UNITARIO! $2.500.00  umitario: _ $5.000.00

MPAGUE: P. Mavor: _ $2.000.00 P. Mavor: _ $6.500.00
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAQUE: $3.000.00 EmpPague: $3.000.00
Oeservaciones: Fl €Ngobe No fundio, por falla de femperatura y por

Aplicarse soﬁe la pieza muy seca. El asa esta acondicionado para

tejerle en esparto_el cuempo del mismo. '%‘

CLARA INES FIERRO JENSEN

RESPONSABLE: \ARTHA SOLANYE BARAJAS R Fecwa:Marzo del 2000
g'ss;EpéARENcl AL115[3]1 8] | [0l meo oe FicHa: RererentesIll Muestral | Linea [] eveague[ ]
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PRODUCTO | el d

PIEZA! CERAMICA LiNEA: TRUTEROS ARTESAND: - JOSEFADIAZ
NOMBRE: FRUTERO ~~ REFERENCIAI DEPARTAMENTO: BOYACA
orfcio: ALFARERIA LARGO(CM)  AngHOEw:  ALTOEm: 45 CIUDAD/MUNICIPIO: BELEN _
TECNICA: MODELADO A MANO  DIAMETRO@ME 35 PESO(GR) LocALIDAD/VEREDA/  TUATE
Recurso NaTuraL:  ARCILLA CoLoR: NATURAL. ROJUO ¥ BLANCO RESGUARDO:

MATERIA PRiMA: PASTACERAMICA  CermiFicaDD HecHo A Mane STl NO[ ] Tipo pe PosLacian: RURAL

MERCADD OBJETIVD: ) INTERNO B CosTo PRECIO o

PRODUCCIAN/MES! ~ CINCO (5) UNIDADES UNITARIO! $3.500.00 umitario: $7.000.00
EMPAQUE: FIBRAS NATURALES P. MAYOR: $2.500.00 P. Mmavor:  $5,500,00
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPARUE: $3.000.00 Ewmprague:  $3.000.00

Deservaciones: ES1O PieZa no esta denfro de las lineas propuestas, pero
Cumple con los acabados propuestos en la capacitacion de engobes.

3

RESPONSABLE: CLARA ,NES FIERRO JENSEN .
MARTHA SOLANYE BARAJAS R FEcH4: Marzo del 2000
E’EB;EFM;RENBIA 1s[3]8[ [ T I | mro oe ricHa: Rererentels)| | Muestralll Linea| |  Empague| |
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FICHA DE
PRODuUCTO

IiPlsz»\ jﬁ@ . ___EEA' - o ABIE__E_ANU. ‘;]
NOMBRE: HORNO -TUATE REFERENCIA!  DEPARTAMENTO: BOYACA |
OfFicio: MAMPOSTERIA EN ADOBE LARGO(EM):4 3CANCHDEw:  ALTOEM: 200 CIUDAD/MUNIGIRIO: BELEN
Técnea:  [ADRILLO DE ADOBE DIAMETROEGM: 250 PESO(GR): LocALl DAD/VEREDA/  TUATE

| Recurso Natura: ARCIIAYAFRECHO  corowr:  Natural _ RESGUARDO: -

| MATERIA PRIMA:  [ADRILLO DE ADOBE CE"T'F‘“ADDHM A Manoisi [[INO [ | Tiro pe PosLacidan:  RURAL |

ER;:_AD_O _UEJETIVD i o CosTo o B P,R;clu :
PRODUCCIAON/MES: = UNITARIO: UunNITARIO:

EMPAQUE: P. MayoRr: P. MavyOoR: .
EMIALA.JE - o = B EMFAI:UE B _— EMF‘A}QUE:
oeservaciones: El horno tiene una buena estructura. Pero no es eI
| Adecuado para las piezas de alfareria que modelan en Tuaté. s
ResponaanLe: CLARA INES FIERRO JENSEN .\ \4 0 O i 2000
L ST MARTHA SOLANYE BARAJASR .
EEB;EE-"&‘RENC.A i”_f)}[:ﬂ[ﬂmu[fi”j TiPO DE FICHA! REFERENTE(S) : MUEETRAD LiNEA D EMPAQUE r
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4013 ogont Area de Cimiento

Cimiento con acabado de tierra arcillosa apisonada

Pieza: ~ PLANTA Referencia: |Esc.em): 1:00 Pl 13 /26

| Nombre: LI HORNO lnea: .

| Oficio: MAMPOSTERIA EN ADOBE Recurso Natural: ~ ARCILLA Y AFRECHOS B
Técnica: LADRILLOS DE ADOBE Materia prima: ADOBE

Proceso de produccion: Se construye el cimiento y se apisona con tierra

Arcillosa. Sobre éste cimiento se construye el horno de tiro invertido|
'Camara de boveda con un diametros de1.97mts por 2,00mts de altay

tres (3) hogares distribuidos de tal manera que el calor llegue

uniformemente a toda la béveda y salga por el buitrén a la chimenea
de 1,72mts de altura. Cada hogar lleva una parrilla de rieles de

carrilera, dispuestas a 4cm de distancia . Estas parrillas, estan algo
inclinadas, bajando hacia la parte del horno. La inclinacién hace que

b S. i
ey Treions) e Rome 2
ligual al horno existente . Solo que
éste disero lleva dos  (2) hogares
mas y la chimenea mas alia y
menos ancha

el carbon se mueva lo cual hace caer la ceniza al cenicero.

|ResronsasLeCLARA INES FIERRO JENSEN reciia: MARZO/2000 |

&

Cdpico,
DE REGIO

SISTEMA 51317 J02)

~0[4]1]5]0 [0]4 | Rererentels) [ | PROPUESTAJIMUESTRA | EMPAQUE[ |
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Vista frontal

Chimenea altura 7.50 metros

" ge—
€
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1]

HOGAR 1 e—>
Cimiento con acabado de tierra arcillosa apisonada

Pleza: " PIANTA Referencia: ) Esc.cm): 1:00 Pl 13 /26
Nombre: . HORNO _ linea: e R
Oficio: MAMPOSTERIA EN ADOBE Recurso Natural: ~ ARCILLA Y AFRECHOS
Técnica: LADRILI OS DE ADORBE Materia prima: ADOBE

Proceso de produccion: Se construye el cimiento y se apisona con tierra ||ObservacionesiLas medidas y la forma
Arcillosa. Sobre éste cimiento se construye el horno de tiro invertido] [Esfructural y funcional del Rorno es
Camara de béveda con un diametros de1.97mts por 2,00mts de alta y| 949!l homo existente . Solo que

T este diseno lleva dos  (2) hogares
tres (3) hogares distribuidos de tal manera que el calor llegue mas y la chimenea mas afta y
uniformemente a toda la béveda y salga por el buitréon a la chimenea ‘menos ancha
de 1,72mts de altura. Cada hogar lleva una parrilla de rieles de
carrilera, dispuestas a 4cm de distancia . Estas parrillas, estan algo
|_inclinadas, bajando hacia |la parte del horno. La inclinacion hace que

4

el carbén se mueva lo cual hace caer la ceniza al cenicero.

[Resronsas e CLARA INES FIERRO JENSEN recia: MARZO/2000 |
B REMATTIBI3I7I 1 J112] 5888 6, 014111510 [0]4 | Rererentels) [ | PROPUESTARIMUESTRA | EMPAQUE[ |
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o Vista lateral

HOGAR3
Cimiento con acabado de tierra arcillosa apisonada

Pleza: PLANTA Referencia: ~ |Esc.em): 1:00 PL 13 /26 |
Nombre ORNGC Linea: _ -

Oficlo: _MAMPOSTERIA EN ADOBE Recurso Natural:  ARCILLA Y AFRECHOS e
Técnica eria prima: ADOBE

Proceso de produccion: Se construye el cimiento y se apisona con tierra | |Observaciones:Las medidas y la forma
Arcillosa. Sobre éste cimiento se construye el harna_de tiro invertido/ [Estructural y funcional del Rormo es

Camara de boéveda con un didmetros de1.97mts por 2,00mts de alta y

tres (3) hogares distribuidos de tal manera que el calor llegue

de 1,72mts de altura. Cada hogar lleva una parrilla de rieles de

 uniformemente a toda la béveda y salga por el buitron _a la chimenea|

carrilera, dispuestas a 4cm de distancia . Estas parrillas, estan algo
| _inclinadas, bajando hacia la parte del horno. La inclinacién hace que

el carbén se mueva lo cual hace caer la ceniza al cenicero.

IREBPBNBABL:CLARA INES FIERRO JENSEN FECHA: MARZO/2000 |

igual al homo existente . Solo que
éste diseno lleva dos  (2) hogares
mas y la chimenea mas alta y

menos ancha

o

SISTEMAY51317] ] [1)2]

Cooiso . [0[4]1]5]0 ][04 ] Rererentels) [ | PROPUESTAJ MUESTRA ™ | EMPAQUE| |



OICATA:
E. PROPUESTA DE DISENO
v DESCRIPCION E IMPORTANCIA CULTURAL DE OFICIO

Teniendo en cuenta el buen manejo de las placas y la
induccion prestada por el profesor Winston Porras, se oriento el
trabajo de los nuevos disefios, hacia productos que manejaran
esta técnica.
se propuso una linea de enchapes para cocinas, chimeneas,
mesas de jardin o paredes exteriores, que llevaran impresas en
relieve, revocado o manejando la técnica de claro oscuro por
composicion, los diferentes pictogramas de la cultura muisca, la
cual realizaba funerales y rituales en este municipio, reflejo de ello
ha sido los entierros encontrados en este campo. La linea de
‘porta calientes 2 las cuales manejan también técnicas de
revocado y combinados con la decoracion muisca enriquece el
patrimonio cultural de esta region que busca identificarse con sus
ancestros, ya que en su pueblo permanece la iglesia doctrinera de
la época de la conquista.

Se deben proponer futuros productos en los cuales se
maneje la capacidad de habilidad de cada técnica, facilitandoles a
los integrantes que busquen compenetrarse con el disefio a través
de la técnica.

Se debe tener en cuenta en el momento de plantear una
produccion, que ellos cuentan con una buena disposicion de
organizacién del taller, y cuentan con la dotaciéon de un horno el
cual les permite que se les de una asesoria en decorados con
engobes y esmaltes, que sumados con su capacidad de
perfeccion con seguridad dan buenos resultados.

v SUSTENTACION

Esta propuesta de producto surgid de la necesidad de ubicar
un producto caracteristico de la regiéon, aunque no se debe pasar
por alto la excelente materia prima que ellos poseen, y que en la
empresa no se cuenta con una linea de



productos de acabados en construccion, la cual seria muy
conveniente explorar en los aimacenes de decoraciéon como
Bima y demas filiales de Artesanias De Colombia.

F. CAPACITACION TECNICA

7) PASTAS Y ENGOBES
v DESCRIPCION
La regiéon de Oicata es muy rica en arcillas y

caolines.

Arcilla Calidad Descripcién
El Calvario | Amarilla. Blanca | Poco
roja plasticas
Los Puentes Amatrilla, Refractaria
Blanca de alta
temperatura
Caolines Caolin Alta
BOYACA temperatura
Vitrificados | Banca Buena
“gres” Roja consistencia

Para los engobes, se dio las mismas formulas sencillas que
se les dictd en La Capillay se aplicaron en Tuaté. Winston
Porras, ha estudiado los engobes del ceramista argentino
Jorge Fernandez Chiti, para experimentarios en el taller de
Arteso.



FICHAS TECNICAS:
e DE PRODUCCION / TALLER
= DE DIBUJOS Y PLANOS TECNICOS
= DE PRODUCTOS
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@ @ finicteno de Desanoic Epcnormizcg
arieganiss de colombla 5.8 @

FICHA DE PRODUCTORES / TALLER

A. DATOS GENERALES

[Departamento: BOYACA Direccion, _ Asociacion de Artesanos ARTESO ALCALDIA
Ciudad/Municipio: OICATA Teléloro: CEVEROQ VIASUS Alcaldia: (0987) 404464
Vereda /Locelided: Tipo de Poblacién: URBANA
B. ARTESANOS INDEPENDIENTES
Nombras. Em;
de [dentilicacion No.: de #;
de Nacimiento. 1 mienio:
C. GRUPO ARTESANAL
f “TNIT
a8 4 . -
Representants Legal— LEOPOLDINA VASUS i o v ﬁ%ﬁ&s-
. ' No.INTEGRANTES 3
Fecha de Creacién del Taller: 18 DE MARZO DEL 2.000 ACTIVOS: HOMBRES. 5
D. EL OFICIO
para I m,
HERRAMIENTAS/MAQUINAB/OTROS: ESPATULAS, PUNZONES, REVOCADORES, PINCELES, HERRAMIENTAS SIMPLES
Y FORMALETAS.
E. LOS PRODUCTOS
ROHERE T FURCION e REAEAD,
Tabletas Cenefas y/o Cenefas E B
i} ENGOBADO
Enchapados Enchapados Dsopraaion Enchapados R X M
Tabletas Cenefas y/o D : Cenefas E B X
ecoracion T ladas
Enchapados Enchapados ¥ Enchapados R M S g
Porta Calientes | Porta Calientes Utilitario Mesa EEx QEI( Talladas y/lo Calados
Y1
F. FRODUCCION Y MERCADEC
PRODUCCION PRECIO EN
PRODUCTO MES cosTO TALLER PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
Enchapadosy | 12 Juegos de 10 :
o : $ 10.000.00 $ 20.000.00 $ 30.000.00 $ 4.000.00
Evorte. Calidaing 30 $ 4.000.00 $ 6.000.00 $ 8.000.00 $ 4.000.00
COMERCIALIZACION DIRECTA X INDIRECTA X |FERIAS X OTRAS
G. OBSERVACIONES
Los artesanos de Oicatd Cuentan una organizacién cooperativa que jes permiten trabajar en grupo y un buen apoyo y asesoria por
parte se Winston Poiras y colaboracion del alcalde José Miguel Pedraza. Ellos tienen un gran interés por hacer productivo el taller sacar
una produccién de calidad y comercial.

consistencia para el moldeado en placas.

S: Investigar y experimentar mas con las diferentes arcillas y caclines de la regién, para obtener las pastas mas

RE N E
adecuadas de mejor

DISENA; =

INES FIERRO JEN:

M ]

FECHA ELABORACION  MAYO DEL 2.000

3

Artesanias de Colompia S.A.
Unidad de Disefio
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las microempresas

PLAQUETA CENEFA

|’_' 16.0-°M

DIBUJO

/257

PLAQUETA

IB.G-’JM J

ENCHAPE

DIBUJO

Pieza: PLACAS CON ENGORE Referencia: % i[c:m} 1:00 P.B /26
Nombte CENEFAS-ENCHAPES Linea: NE

CERAMICA Recurso Natural: ~ ARCILLA O CAOI]F«I
Tomea _MOLDEQ EN Pl ANCHA Maferla prima; __ PASTA CERAMICA

Pfoce@o de PdeUCCién Se moldean en plancha con formaletas en madera Observaciones:Cada plaqueta se convierte.
0 : En un médulo que se mueve en: raslacion,

) lrotacién v reflexion. para crear nuevos
propuesta se tomo 1. 50cm de alto por 15. 00cm de Iancho La técmca ¥ o e ST

para los acabados y decorados de las tabletas son: disefios ld—um,,e la_oha genera ofios disefios para
precolombinos plano con dibujos en engobes brufiidos o con esmalt-e-t 2

transparente, en incisién, calados, relieves, aplicadosy grabados,
con textura o lisos, pintados con engobes o al natural de la arcilla
para crear efectos de luz.

&
IRESFQNIABLECLMA INES F'ERRO JENSEN FECHA: WRZOIQOOO ]
SISTEMA 8131 7] | [112] 58218850 014111510 04 | Rererentets) [ ] PROPUESTAI| MUESTRA__| EMPAQUE[ |
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| PIEZA: CERAMICA LiNEA: ARTESAND: ARTESO
NOMBERE: CENEFASY ENCHAPES  mererencia: DEPARTAMENTO: BOYACA
orFicio: CERAMICA LARGO(cM): 15 ANCHOM): D07 ALTOEM: 0.B CIUDAD/MUNICIPIO! OICATA
TECNICA: MODELADO EN PLANCHA DiAMETRO(@MI PESO(GR): LOCALIDAD/VEREDA/
Recurso NaturaL: ARCILLA Y CAOLINES coLor: NATURAL ¥ ENGOBES RESGUARDO:

MATERIA FRIMA:  PASTA CERAMICA CERTIFIEADDHEDHD A Mana: S [N [ | Tipo pe Posraciaon:  URBANA

MERCADO OBJETIVO: MENO CosTo PRECIO

._LINEALES O CUADRADOS

EMPAQUE: CARTON MICROCORRUGADO P, MAYDn; $15.000.00MI2  P. Mavor: v 25.000.00 MT2
EMBALAJE: CONTENEDOR EmMPaguE:  $2.000.00 EmpPague: $ 2.000.00

oeservaciones: Cuando los artesanos tengan mas experiencia con
esta técnica y tengan las formaletas, la produccion sera mayor, por lo

tanfoeleltiempoyioscostosbajoran. | 2
RESPONSABLE: CLARA INES FIERRO JENSEN FecHa: Marzo del 2000
MARTHA SOLANYE BARAJAS R .

SimrEMA neia BB IBI0ITT J2] o oe ricka: Rererente)| | Muestralll Linea| |  Emeague[ |
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ENCHAPE

PLAQUETA
160CM

DIBUJO

00/
@ /

CENEFA

| Pleza: PLACASCONINCISION ~~~ Re ia: Esc.cm): 1:00  PL.9 /26
Nombre: CENEFAS-ENCHAPES Linea: ADOS y CENE
Oficio: CERAMICA Recurso Nafural. _ ARCILLA O CAOLIN

[Técnica: MOLDEO EN PLANGHA Materia piima: __ PASTA CERAMICA

Pmcm de p'bduoc'én Se moldean en planchn con formaletas en madera Observaciones:Cada plaqueta se convierte |
: , 3 . En un médulo que se mueve en: fraslacion,

propuesta se tomo 7.50cm de alto por 15. 00cm da lancho. La técmca folacién y m‘gg‘? GUSCH Ihjwos
para los acabados y decorados de las tabletas son: disefios }%‘W h om genera o,m' mugg___qm
precolombinos plano con dibujos en engobes brufidos o con esmaite as “cenefc S
transparente, en incision, calados, relieves, aplicadosy grabados
con textura o lisos, pintados con engobes o al natural de la arcilla

para crear efectos de luz.

IRtnPnNBAaLEm INES FlERRO JENSEN FECHA: MARZO/2000 l
SISTEMA B3] 7] ) 1112) SER1E8 ¢ 014] 11510 1014 | Rererente(s) [ ] PROPUESTARE MUESTRA | EMPAQUE[ |

DE REF.
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PRODUCTO bl

e CERAMICA Linga: :
Nomere:  CENEFASYENCHAPES ~ rererencia: DEPARTAMENTO: BOYACA
orFicio: CERAMICA LARGO(cM)! 15 ANcHOEM: 07 ALTDIcw: 0.8 CIUDAD/MUNICIPIO: OICATA
TECNICA: MODELADO EN PLANCHA DIAMETROt(eM): PESO(GR): LOCALIDAD/VEREDA/
Recursn NaTuraL: ARGILA Y CAOUNES coror: Natural RESGUARDOD!
MATERIA PRIMA:  PASTA CERAMICA CERTIFICADDHecHD A MAanDis| [lINO [] Tiro peE PoBLAacidN: URBANA
MERCcADO OBJETIVO! INTERNO casTto PrRECIO
_Emum‘.g D[EZ ]0 MT. UNEKLES O CUADRADOS LUNITARIO: . MT2 |
Empague: _ CARTON MICROCORRUGADQ P. Mavar: § 15,000.00MI2 _P. Mavor: $ 25.000.00 MT2
EMBALAJE: CONTENEDOR EmPAgQuE:  $2000.00 EmpPague: $ 2.000.00
Oeservaciones: Cuando los artesanos tengan mas experiencia con
esta técnica y tengan las formaletas, la produccion sera mayor, por o
RESPONSABLE: CLARA INES FIERRO JENSEN R FecHa: Marzo del 2000
MARTHA SOLANYE BARAJAS R .

§é5,IE;“EARENc.A D]E]B][B][D]EDD[Q] TiPo pE FicHA: ReFerente(s) | Muestralll Linea [] Eempague ]
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— CERAMICA LiNEA; ARTESAND:
NOMBRE: CENEFAS Y ENCHAPES REFERENCIA:

ARTESO
DEPARTAMENTO! BOYACA

orficio: CERAMICA LARGO(cM) 15 AngHOw: 07 ALToieM: 0.8 CIubDAD/MuNiciPia:  OICATA
TECNICA: MODELADO EN PLANCHA DiAMETROCM): PESO(GR): LOCALIDAD/VEREDA/

Recurso NaturaL: ARCILA Y CAOLINES caoror: Natural RESGUARDO:

MATERIA PRIMAI  PASTA CERAMICA CERTIFICADOHecHD A Mangis| [liINO [] Tro pe Pasacidan:  URBANA
MERCADO DBJETIVO: INTENNO cCasTo PrRECIO
 Proouccién/Mes: DIEZ T0 MT._LINEALES O CUADRADOS wnitario: § 20.000.00 M2 uUnitario: $ 30.000.00MT2
Empague: ______ CARTON MICROCORRUGADO P. MavoRr: § 15.000.00M2 __P. Mavar: $ 25.000.00 MT2
EMBALAJE: CONTENEDOR EmMPAQuUE:  $ 2.000.00 EmpPague: $2.000.00
Deservaciones: Cuando l0s afesanos tengan mas experiencia con

esta técnica y tengan |as formaletas, Ia produccion sera mayor, por 1o .

kA
RESPONSABLE: %FA INES FIERRO JENSEN Fecna: Marzo del 2000
THA SOLANYE BARAJAS R

E'ESEEFE‘REM.A D][SJB][B][D]DE[Z TIPO DE FICHA: REFERENTE(E)D Mu:s'rm. LiNEA D EMPAQUE [:l
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PRODUCTO i Demle d

o CERAMICA b T ARTESO

NOMBRE! CENEFASY ENCHAPES  mererencia: DEPARTAMENTO: BOYACA |
orficio: CERAMICA LARGO(M): 1 5 AncHoew: 07 ALTOM: 0.8 CiubAD/MuniciPio:  QICATA
TECNICA: NMODELADO EN PLANCHA DiIAMETROIGM): PESO(GRr): LOCALIDAD/VEREDA/

RECURSO NaTuraL: ARCILA Y CAOLNES caoior: Natural RESGUARDO:

MATERIA PRIMA:  PASTA CERAMICA CERTIFICADOHEcHO A MaND: S| [liINO [] Tipo pe PosLacian:  URBANA

| MERCADD naa:nv%z _INTERNO cosTo PRECIO
Propuccian/Mes: DIEZ 10 MI._LINEAL UNITARIO:

EMPAQUE: P. MavoRr: $ 15.000.00M12  P. Mayar: 5 25.000.00 MT2
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAQUE:  § 2,000.00 Empague: S 2.000.00

oeservacionges: Cuando los arfesanos tengan mas experiencia con
esta técnica y tengan las formaletas, ia produccion sera mayor, por 1o

anto el el flempo v 10s COSIOs RQIAran

gosbaioeon ] 5‘
RESPONSABLE: CH ILARAI RI ’Nf s: FIERRO JENSEN . ¢\, Marzo del 2000 .

EQB,IE}";HENE.A TREIBIBIOITCT2] mee oe Ficka: rererente®) | MuesTralll Linea ] empague [ ]




Artesanias de Colombia s.a. SERNA

Planos Técnicos ez AN

las microempresas

EI@ Ministerio de Desarrollo Econémico D|bUJO y (00 *

PORTA CALIENTES

; i
iJ
1 cm}> 1cm
Pieza: PORTA CALIENTE - Referencia: ) |Esc.icm) 1:00 P12 /26
Nombre: PORTA CALIENTE Linea: ~ PORTA CALIENTES , =
Oficio: CERAMICA _ __RecursoNatural: ~ ARCILLAOCAOLIN
Técnica: DE Pl Materia prima: ICA

Proceso de produccion: Se moldean en plancha con formaletas en madera | [Observaciones. Con Ios porfa calientes
O en hierro, con las medidas predeterminadas en el taller.  En esta | | Se prefende la combinacion de
propuesta, se tomo 25cm de didmetro, por una altura de 1cm. tecnicas y oficios

| La técnica para los acabados y decorados de los porta calientes |
son disefios precolombinos plano con dibujos en engobes brufidos |
}g con.esmalte transparente, en incision, calados, relieves, aplicados
y grabados, con textura o lisos, pintados con engobes o al natural de

 la arcilla para crear efectos de luz. Se abren huecos muy pequefios
en numero impar para el tejido.

[ F:leaponble: MARTHA SOLANYE BARAJAS Fecha: MARZO/2000 |
95tema 1513181 0121 2] 509555, [0141115] 5]0 0] Referentels) || PropuestaiMuestrd | Empaque |
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VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

oM

| Pieza: PORTA CALIENTE Referencia: |Esc.fem): 1:00 PL10 /26
Nombre: PORTA CALIENTE Linea: PORTA CALIENTES
Oficio: CERAMICA Recurso I;

_Materia pima: _ PASTA CERAMICA

Técnica: MOLDEQ A MANO

HOcesd de ii"‘fm"dt"‘:ién Se moldean en plancha con formaletas en madera Observacioneston los porta calientes

Se pretende la combinacion de
técnicasy oficios

propussta se tomo 5-25cm de dnametro por un _pesor de 1cm

La técnica para los acabados y decorados de los porta calientes
son disefios precolombinos plano con dibujos en engobes bruflidos
o con.esmalte transparente, en incision, calados, relieves, aplicados
y grabados, con textura o lisos, pintados con engobes o al natural de

la arcilla para crear efectos de luz.Se abrwen huecos muy pequefios |

|en numero impar para el tejido.
lR:nPnNIAaLE_C__mA |NE3 HERRO -ENSEN FECHA: MARZO/2000 I

SISTEMA ]I BI3]7] | 11)2) B8288 6 J 014][115]0 014 | Rererentels) [ ] PROPUESTAR MuesTRA | EMPAQUE( |
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PIEZA: CERAMICA LiNEA: :

NOMBRE: CENEFAS YENCHAPES ~ Rererencia: DEPARTAMENTO! BOYACA
Orcio; CERAMICA LARGO(cME 1 5 ANcHOEM: D7 ALTOEM: 0.8 CIUDAD/MuNICIPIO:  OICATA
TECNICA: MODELADO EN PLANCHA DiAMETROICM): PESO(GR): LOCALIDAD/VEREDA/

rRecurso NaturaL: ARCILLAY CAOLINES covar: Natural

RESGUARDO:
PASTA CERAMICA CERTIFICADOHECHD A ManDis| [lINO [ Tipo DE PasLAcidN

MATERIA PRIMA:

URBANA
Mercapa OsugeTiva:  INIERNO asTo PRECIO
Propuccidn/MEes: DIEZ 10 MT.LINEALES O CUADRADOS unitario: $ 20000.00MI2 _ unitario: $ 30.000.00M12
EMPARUE: ICR P. MAYOR: 2 P. Mavar: $ 25.000.00 MT2
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAGUE:

$ 2.000.00 EmpPague: $2.000.00

Deservaciones: Cuando los artesanos tengan mas experiencia con
esta técnica y tengan las formaletas, la produccion sera mayor, por lo .
. &
RESPONSABLE: CLARA INES FIERRO JENSE’: R FecHa: Marzo del 2000
MARTHA SOLANYE BARAJA
SISTEMA

DE REFERENCIA m[ﬂm@mmmm TIPO DE FICHA! REI—'ERENTE(E}D MUESTRA. LiNEA D

EMPAQUE D
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m. PRODUCCION:
G PROCESO DE PRODUCCION

LA CAPILLA:

El grupo artesanal cuenta con un taller en la escuela de la
vereda Palma Abajo, el cual esta dotado de un homo que esta
ubicado en la parte exterior pero presenta algunas fallas en el
momento de coccidn de las piezas. Poseen una mesa la cual se
adapto a la altura requerida para trabajar pues esta tenia una altura
que no era recomendable para la elaboracion de las piezas; tienen
estanterias para el secado de las piezas, presentaban dificultades
en cuanto a la insuficiencia de herramientas que deberian tener y
manejar para una elaboracion mucho mas adecuada de los
productos.

En la asesoria se doto de marcos, hules y seguetas para
elaboracion de placas, buscando la normalizacién en cuanto a
tamanos y grosores de las bandejas.

La técnica que manejan es el modelado y lo aplican en las
miniaturas, técnica que se maneja para la elaboracion de los
nuevos disefos.

Se inicio con la preparacion de la pasta, pues ellos toman la
arcilla de la mina y no la preparan ni la limpian por lo cual tienen
problemas en cuanto a terminados y descascaramiento de las
piezas en la coccidn; se procedié a la mezcla de arcilla blanca con
la roja para lograr una temperatura promedio de 900°C, se
implemento en la mezcla la arena lavada de rio para dar mejor
consistencia a la pasta en la elaboracion de las placas, el manejo
del amasado de éstas para eliminar las burbujas que en el hormo
explotan y dafan los productos. En la elaboracion de placas: una
vez amasada y lista la pasta se procedioé a formar el marco dentro
del cual se extiende la pasta hasta obtener una plancha
homogénea en cuanto a tamafio, se toma el molde de la bandeja
oval y se procede a marcar y cortar para sacar la forma.



Una vez se tiene la bandeja se sacan las huellas de los
recipientes y se procede a formar la parte acunada donde van a
descansar los recipientes y el texturado donde va el jabén.

Para la elaboracion de los jarros, estos se hacen moldeados
diestramente por los artesanos, primero se construye el cuerpo vy
finalmente se le adiciona la oreja rayando la superficie donde va
colocada y pegandola con barbotina de la misma arcilla, finalmente
se envuelve la oreja con un plastico por ser esta la parte menos
densa y que mas ligero se seca con respecto al cuerpo, una vez
este ya este ligeramente seco se procede a quitar el plastico para
conseguir un secado uniforme de la pieza.

Para el secado de las bandejas una vez terminadas se procede a
colocar un plastico en la superficie de estas y encima se deja
descansar un peso que no deforme la estructura de la misma,
buscando que cuando este en dureza de cuero no haya
malformaciones. Cuando las piezas estan en dureza de cuero se
procede a pulir y si se desea agregar los engobes u o6xidos
correspondientes.

Para la elaboracion de las bandejas de la linea de mesa se
procede a formar las bandejas con sus huellas acunadas donde
van los jarros, luego con moldes se cortan las paredes de los
servilleteros y se les aplican las miniaturas en las paredes, se
procede a rayar y pegar las paredes a la bandeja con el proceso
anteriormente descrito.

Los artesanos con el nuevo planteamiento de los disefos ,
deberan fijar un horario de reunién para producir las piezas, de esta
manera ellos aprenderan a distribuir correctamente el trabajo asi
como la_golaboracion e intercambio mutuo de ideas a la hora de
presentarsglas fallas.

Como se menciono anteriormente ellos tienen la capacidad
de producir seis conjuntos de lineas diariamente, de las cuales se
hizo un ponderado de costos por conjunto el cual esta compuesto
de 4 piezas (bandeja, 3 jarras) y se concluyeron los siguientes
valores :



MATERIA PRIMA
LINEA HOTELY MESA | CANTIDAD | VALOR
ARCILLA TKILO 1600
MOLDES (CARTON) 1 100
&JFEEASN EN HORNO  A| ., 6ras o
GASTOS GENERALES 300
MANO DE OBRA 1300
COSTOS 4100
UTILIDAD 2900
PRECIO 7000
BELEN (TUATE):

El grupo artesanal cuenta con una infraestructura que no
esta terminada aun, este predio lo dono la alcaldia a la cooperativa
multiactiva pero no esta completamente dotado. Los artesanos
trabajan individualmente en sus casas y algunas veces se reunen
para realizar las quemas, razon por la cual se dificulta la instruccion
en las asesorias y muchos de ellos no cuentan con un horario que
se ajuste a una produccion diaria.

El grupo recoge las arcillas en zonas aledanas, la limpian, la
amasan y utilizan lo necesario y lo demas lo guardan dentro de
bolsas plasticas conservandola a medida que desean trabajar en el
oficio.

El horno existente tiene fallas en la entrada del combustible,
por lo que las piezas quedan mal cocidas y los engobes no
alcanzan la temperatura ideal para que se desarrollen, por lo tanto
conservan la técnica de quema con lefia conocida como quema al
aire libre, pero esta no asegura que las piezas queden de un color
uniforme y brillante.

Se recopilan las arcillas, se limpian de las impurezas y luego
proceden a mezclarlas con arena lavada de rio para dar una mejor
consistencia a la pasta y evitar resquebrajamientos. Luego
proceden a tomar la pasta suficiente para elaborar manualmente
por técnica de levante con rollos. Ellos levantan la pieza teniendo
como base de reposo el cono utilizado desde sus antepasados, el



cual les permite ir girando a medida que van colocando los rollos y
conservando el mismo grosor de las paredes durante todo el
proceso.

Las piezas cuando estan ya en dureza de cuero se procede
a aplicar las figuras (culebras, puntos y otros) raspando y pegando
con barbotina a medida que se va avanzando. Luego se dejan
secar al aire libre y se brufien para obtener el color rojizo brillante
se deja secar perfectamente y se proceden a quemar. la cual dura
10 horas para que las piezas queden bien cocidas. De esta manera
se producen las diferentes lineas propuestas (fruteros, asador y
jarra).

Para los vasos, los integrantes mas jévenes manipulan el
torno rudimentaria, pero aun asi elaboran muy buenas piezas, por
lo que se sugiere haya una asesoria especial para torno, ya que
disponen de dos los cuales estan siendo subutilizados.

Oicata:

El grupo artesanal cuenta con una infraestructura que se
encuentra en optimas condiciones, las cuales se ubican dentro del
colegio, y patrocinados por la alcaldia.

Poseen una buena dotacion de enseres y maquinaria que les
da el soporte para realizar un proceso productivo adecuado de
principio a fin. El grupo artesanal trabaja las placas con absoluto
dominio, el acabado es optimo. recogen las arcillas de la zona las
cuales ya tienen clasificadas en una tabla por color, grado maximo
de temperatura y acabado final, la preparan limpiandola, agregando
a la mezcla arena lavada de rio y chamote para lograr una mejor
consistencia, la amasan y utilizan lo necesario almacenandola en la
respectiva estanteria.

Hacen las quemas en el horno a gas que poseen, el cual
esta ubicado en el taller y se encuentra en magnificas condiciones.

Luego de amasar la arcilla y tener preparada la pasta
proceden a formar el marco con dos tablas las cuales tienen el
largo deseado y el grosor de 1 cm para normalizar la pieza. Una
vez extendida la pasta, con la plantilla de medidas y el decorado



que se desea realizar se procede a cortar las piezas, una vez
cortadas las placas se repuja o revoca el fragmento que se desea
de acuerdo al disefio sugerido o que ellos han propuesto. para
estos disenos se les ha llevado material fotocopiado a color de los
diferentes pictogramas Muiscas que ellos pueden aplicar o
configurar de acuerdo a su gusto.

Una vez terminadas se secan colocandoles un peso ligero
que no exceda y llegue a deformar la pieza, el peso se sugiere
para que el secado sea uniforme. Y una vez secas se procede a
cocinar en el horno alcanzando las temperaturas requeridas segun
la tabla para cada arcilla.

H CAPACIDAD Y COSTOS DE PRODUCCION:

LA CAPILLA

El grupo artesanal cuenta con nueve personas las cuales no
disponen de todo el tiempo laboral diario para producir las piezas
ya que se dedican a otras actividades como la agricultura la cual
copa la mayor parte del dia. Se programan los fines de semana y
se reparten las funciones para permitir un mayor cumplimiento.

El grupo presenta algunos problemas de organizacion y
liderazgo por lo cual estan buscando conformarse como asociacion
y de alguna manera el comprometerse les genera algunos
problemas y la ejecucion de las nuevas propuestas se ve afectada.

La produccion que se maneja en el momento es esporadica
de acuerdo a la cantidad de pedidos que tengan.

Para la consecucion de la elaboracion se manejan dos
etapas : la primera donde se preparan las pastas y se procede a la
elaboracion de las placas para cortar las bandejas y hacer los
acunados correspondientes, la segunda el modelado de las piezas
y terminados como bruiidos etc.

Capacidad Diaria: seis juegos de jarras con sus respectivas
bandejas

Tiempo de Produccion :

Preparado de la pasta y amasado. de 1 a 2 horas



Elaboracién de planchas y moldes de las bandejas. 2 horas
Acunar las cavidades en las bandejas 30 minutos
Elaborar el moldeado de las jarras 3 horas
Secamiento al aire, hasta lograr dureza de cuero. 1 dias
Pulimento de la pieza. %2 hora

Secado al aire libre
Carga del horno, caldeo y quema. 1 dia.

Producto Costo Valor Unitario
Linea hotel $4.100.00 $7.000.00
Linea mesa $4.100.00 -$7.000.00
BELEN (TUATE):

Para el grupo artesanal es muy dificil cumplir como grupo
ante un pedido, ya que ellos presentan problemas a nivel
administrativo y trabajan muy disgregados, y el oficio no representa
una fuente de sustento por lo que la agricultura y la ganaderia
tienen una mayor importancia. De las seis personas que recibieron
la asesoria las mas comprometidas en el cumplimiento de la
produccién es la sefiora Matilde Ayala, hasta hoy presidenta de la
asociacion, y Nancy Esperanza la cual es muy joven y posee muy
buenas ideas que se le pueden asesorar.

Tiempo De Produccion :

Alistar las arcillas. 2 a 1 hora.

Levantar con rollos los fruteros. 2 horas.

Secar al medio ambiente. Y2 dia para estar en dureza de cuero

Aplicar decorados y engobes. 30 minutos.

Brufiir las piezas para obtener el brillo. 1 hora.

Secar para coccion. 2 a 3 idas

Hace la empalizada para quema. 10 horas.

Fuera de la quema un artesano puede elaborar 1 pieza en

dos idas contando que solo le dedica 2 horas diarias. un promedio
de 10 a 15 al mes.
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Las ollas y demas elementos utilitarios que ellos elaboran son
vendidas en un promedio de :
Ollas : de 6000 a 10000 y los demas utensilios de 2000 a 6000
pesos por lo que el precio de su trabajo esta en una creciente
desventaja con el tiempo y la dedicacion que lleva la pieza.

Producto Costo Valor Unitario
fruteros $2.000.00 $7.000.00
jarra y vasos $2.000.00 $7.000.00
asador $4.000.00 $15.000.00

Oicata:

Para el grupo artesanal el oficio de la ceramica es visto como
una posible fuente de ingresos estable, desde el punto de vista
como una alternativa para aquellos jovenes que se estan formando
y desean dedicarse a una actividad estable, ellos son conscientes
de la riqueza que poseen a sus alrededores en cuanto al diferente
tipo de pastas.

El grupo esta compuesto por nueve personas estables y
algunos mas que no tienen permanencia continua en la asociacion,
pueden hacerse cargo de una produccién estable que seria
ejecutada continua en la asociacion, pueden hacerse cargo de una
produccion estable que seria ejecutada los fines de semana, ya
que entre semana lo dedican a sus oficios en el futuro buscan
capacitarse y dedicarse de lleno en el oficio.

Producto Costo Valor Unitario
CENEFAS Y $10.000.00 $20.000.00
ENCHAPADOS JUEGO 10
PORTA CALIENTES $6.000.00 $10.000.00

Tiempo De Produccioén :

Alistar arcillas. 2 horas

Amasado. 30 minutos

Recortar segun moldes. 15 minutos
Revocar o repujar. 1 hora



Secar al medio ambiente. 3 horas en estado de cuero
Terminados finales. 1 hora

Secar al medio ambiente. 3 dias

Quema de las piezas en el horno. 5 horas

fuera de la quema el artesano puede elaborar 3 juegos por dia, se
calcularia 12 juegos al mes entre el grupo artesanal. aunque la
produccion se presentara lenta al principio por el cuidado de los
decorados se agilizara por el adiestramiento continuo al aplicarlos.

Linea Enchapes Y Cenefas

Materia Prima Cantidad Costos
ARCILLAS 1 KILO $1.600.00
PLANTILLAS (CARTON) 1 MODELO $800.00
QUEMA (HORNO A GAS) 6 HORAS $4.000.00
COSTOS GENERALES Y MANO '
OE OBRA 1 DIA $2.700.00
COSTOS $1.0000
UTILIDAD $2.000.00
VALOR UNIDAD | $12.000.00

| CONTROL DE CALIDAD
LA CAPILLA
en el momento de llevar acabo la produccién se debe tener
en cuenta :

a en la preparacion de la pasta se debe tener en cuenta la
mezcla de los dos tipos de arcillas para eliminar el problema de la
temperatura, la adicion de arena lavada de rio y el amasado

b para obtener una pasta homogénea. la adiciéon de acido
bérico para que el color natural de la arcilla y los engobes se
resalte.

¢ el molde que se va a utilizar para el corte de las bandejas
debe ser siempre el mismo para no variar el tamafo ni las
dimensiones.



d Al realizar los acunados de las bandejas se debe realizar
los pegues y pulidos con barbotinas.

e En el momento de realizar la adicion de las orejas a las
jarras se debe realizar el raspado y pegado correspondiente para
que estas no se desprendan con el secado.

f La base del pulimento va acorde con la limpieza que se tuvo
en el momento de preparar la pasta, para que no se presenten
elementos extranos a esta.

BELEL (TUATE):

a Arcillas : se debe tener en cuenta la limpieza de la arcilla,
retirar las impurezas que ala hora de la quema pueden explotar
y dafar las piezas.

b Se debe combinar la arena de rio para dar mejor
consistencia a la pasta y amasarla adecuadamente para eliminar
el aire existente.

¢ Herramientas : las que utilizan se adecuan para el trabajo
que ellos realizan como lo son las seguetas terminadas en
diferentes formas.

d Tornos: se debe hacer un levante constante para
conservar el grosor de las paredes y la altura

e Quema: se sugiere que se realice en el horno y no al aire
libre, que no pueda garantizar el acabado de las piezas en su
colory su brillo.

En general los acabados de las piezas son de muy buena
calidad por lo que gozan de muy buena aceptacion en el
mercado.

Oicata:

En Oicatd el grupo artesanal cuenta con la monitoria
constante del profesor Winston Porras
el cual les corrige los errores y atiende las dudas que surjan a
medida del desarrollo del producto.



Pautas Para Los Artesanos :

a En la preparacion de las pastas deben combinar la arena
lavada de rio para que se compacten las pastas y evitar
craquelamientos o resecamientos de las mismas, el amasado
debe ser ejecutado para compenetrar los componentes y eliminar
las burbujas de aire.

b Moldes : estos siempre deben ser cortados uno continuo por
la produccion que se este sacando con el fin de evitar cambios de
medidas.

¢ Tomos: poseen uno el cual no manejan y solicitan una
capacitacion en este.

Para Tener En Cuenta :
a Al cortar las placas y elaborar los decorados, la pasta debe
estar en un estado maduro que permita hacer las labores.

b El secado de las placas lo deben hacer con un peso ligero
para evitar malformaciones en estas.

J PROVEEDORES DE LOS PRODUCTOS, Y DE INSUMOS Y
MATERIAS PRIMAS:

LA CAPILLA:

PRODUCTORES :

Artesanos (ASOART)

Carmen Rosa Fernandez. TEL : (0987) 539051
INSUMOS :

Acido Bérico. Droguerias del pueblo

Hule. almacenes de textiles de la region
Marcos. carpinterias

MATERIAS PRIMAS ;

Arcillas. en la zona poseen minas de dos tipos de arcillas (roja y
blanca)

Carbén. se compra en la zona



BELEN /TUATE):

PROVEEDORES :

Artesanos.

Matilde Ayala, presidenta de la asociacion.

TEL. (0987) 87048 ALCALDIA TEL. (0987) 870020
MATERIA PRIMA :

Arcillas de la zona

Blanco de Espana : en las farmacias

Arena lavada de rio. en ferreterias o distribuidoras para
construccion.

Oicata:

PROVEEDORES :

Asociacion de artesanos de Oicata (ARTESO).
CEVERO VIASUS TEL. (0987) 404464



IV. COMERCIALIZACION:
K MERCADO SUGERIDO:

LA CAPILLA:

La linea hotel esta sugerida para mercados que implican el
segmento del sector hotelero (3,4,5 estrellas) donde se manejan
conceptos de atencién y comodidad al cliente con mucha mas
conciencia y categoria, al mismo tiempo estas piezas sirven de
souvenir para los huéspedes en el caso de ser extranjeros quienes
frecuenten estos hoteles.

Para los artesanos es un incentivo que la comercializacion
de este producto se haga por medio de Artesanias De Colombia
para ubicarlos estratégicamente en este segmento del mercado.

La participacion en ferias como “‘MANOFACTO” vy
Expoartesanias les da la posibilidad que un mayor numero de
personas se acerque y conozca las lineas presentadas como lo
son la Linea Mesa Y Hotel.

El conocimiento por parte de cadenas de almacenes que
manejen lenceria o elementos para el hogar puede ser una
ventana mas para la iniciacion del producto en el mercado.

Su bajo costo hace que se coloque un producto de calidad
caracteristico de la region y que realza el trabajo de los artesanos
de la misma.

El grupo artesanal esta muy interesado en que la
comercializacién de sus productos se haga de una manera eficaz
la cual origine la demanda de pedidos como incentivo en la
conservacion del oficio y como una fuente estable de ingresos.



BELEN (TUATE):

Las lineas de disefio que se asesoraron en Tuaté, estan
sugeridas especialmente para ser promocionadas en las ferias que
Artesanias de Colombia promueve, como lo son “Manofacto” vy
Expoartesanias.

El mercado de estos productos se hace primero en el
mercado interno con miras a la exportacion. Este mercado ise hace
en los diferentes almacenes de artesanias del Pais, como en los
grandes almacenes por departamentos, ejemplo “BIMA” donde
Artesanias de Colombia S.A., tiene un departamento y es un muy
buen punto de exhibicién y comercializacion ya que este almacén
muestra diferentes opciones de vajillas y utensilios para cocina a
sus visitantes, por lo tanto seria una muy buena opciéon. en los
centros comerciales.

El grupo posee sus contratos por aparte y de esta manera
pueden mostrar sus nuevos trabajos y lograr mas pedidos.

OICATA

Artesanias De Colombia: el producto busca ubicarse en uno
de los segmentos que artesanias no han profundizado como lo es
el de los acabados para construccién, el grupo espera que a través
de los pedidos ellos puedan dedicarse de lleno a este oficio.

Expoartesanias: la participacion en esta feria es importante
ya que ellos pueden conseguir los contactos que en el futuro
puedan ser clientes potenciales.

Bima: es un punto importante en el cual se pueden exhibir
tanto en decoracion como en terminados y buscar penetrar en
diferentes estratos.

Otros almacenes de cadena: en los cuales el producto se
pueda ubicar dentro de los mostrarios.



L COMPORTAMIENTO COMERCIAL DE LOS PRODUCTOS
ASESORADOS

LA CAPILLA:

Se busca que el producto se establezca en el segmento
hotelero garantizando asi una produccion estable y continua, de
otra manera se quiere explotar diferentes usos y cualidades que
pueda llegar a tener el producto.

En la medida que se extiendan diferentes disefios que
puedan conformar la linea con los patrones de escalas manejados
por los artesanos se busca diversificar los productos y gratificar a
los artesanos con un ingreso estable.

En la cotidianeidad de las actividades diarias el
posicionamiento de estas lineas forma parte de diferentes actos
que ejecutamos y en los cuales se implican artefactos como los
que se han propuesto.

BELEN (TUATE):

TUATE, es muy reconocido por su alfarerias, por lo tanto al
encontrarse nuevos productos, con el valor agregado de la utilidad,
este mercado se hace también a nivel individual y por encargo.

OICATA:

El grupo artesanal quiere explorar el mercado de los turistas
que se acercan a la zona en visita de la iglesia doctrinera. el
producto tiene la posibilidad de ubicarse en diferentes almacenes
de decoracion y terminados para construccion, incluirse en los
mostrarios de pisos y enchapes, en los diferentes directorios de
proveedores y demas.



M MARCA, ETIQUETAS Y LOGOTIPOS:
LA CAPILLA:

Para la capilla la propuesta de Logosimbolo, se esta
desarrollando sobre el disefio del ultimo asesor que los asistio.

Se escogid el Logosimbolo lineal, que representa una
capilla. Este va en la Portada del Tiro de la Etiqueta, acompafnado
de la palabra ceramicas. En la Contraportada: La palabra LA
CAPILLA, debajo el teléfono y la direccion. En el Retiro, en las
Cara 2 va el mapa de Colombia con el de Boyaca y la localizacion
de La Capilla. Y en la Cara 1 las especificaciones. La etiqueta se
imprime en cartén “kraft”.

BELEN (TUATE):

Se disefio para Tuaté u Logosimbolo con la palabra TUATE
incluida. Este Logosimbolo va en la portada del Tiro de la
Etiqueta, con la palabra TUATE sobre una vasija y dentro de ésta
la palabra ceramicas. Ambos objetos van agrupados en una malla
. En la Contraportada va la palabra TUATE y debajo las frases:
Labranza de Boquerén y comunidad de olleros. . En el Retiro, en
las Cara 2 va el mapa de Colombia con el de Boyaca y la
localizacion de Belén, debajo de éste los datos de direccion vy
teléfonos. Y en la Cara 1 las especificaciones. La etiqueta se
imprime en carton “kraft”.

OICATA:

Los artesanos ya poseen un logotipo que los identifica como
asociacion. La palabra ARTESO inscrita en el centro de dos aro,
en la parte superior la representacion de un sol y en la inferior un
diseno Muisca. Es un sello elaborado en arcilla repujada sobre el
molde, pueden sacar el numero que deseen. En papel
autoadhesivo, se imprime la certificacion, direccién y el teléfono,
con el mapa de Boyaca con la localizacién de OICATA.



FICHAS TECNICAS:

= DE DIBUJOS Y PLANOS TECNICOS
= DE PRODUCTOS
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TIRO

CONTRAPORTADA PORTADA

RETIRO

Pieza: 5685 E% Referencia: Esc..em): 1:00  PI120. /26
Nombre: LA Linea: HOTEL v

[Oficio: _____IMPRESION SOBRE PAPEL Recurso Natural:
Técnica:  IMPRESION LITOGRAFICA (OFFSET Materia piima: CARTON KRAFT
i Observaciones:

produccidn: 0
para reducir los costos. Se escogié la paleta Pamtone 181" Gon degradaclones del
porcentaje de tinta desde el 100% al 60%. En la portada del Tiro se encuentra el
|logotipo al 100%, La palabra CERAMICA y la figurea del chorote al 60%, las
lineas que enmarcan la palabra CERAMICA al 100% . En la contraportada el
logotipo al 100% y una leyenda al 60%. El retiro tiene el mapa de Colombia con el
de Boyaca al 60% el relleno y las lineas de contomo al 100%y el texto al 60%

&
Iaesporsaue: CLARA INES FIERRO JENSEN Fecha: MARZO/2000 | .
Setemng jyar 1 T )] 508954 [OIATTIEI3IE10) Referentels) (] PropuestalliiMuestrd ] Empague_]
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TIRO

CONTRAPORTADA PORTADA

Pleza: SI’SUEIA . Referencia: |Esc.em); 1:00 _ PI21. /26
Nombre: A TUATE Linea: MESA

Oficio: IMPRESION SOBRE PAPEL Recurso Natural:
Técnica:  IMPRESION LITOGRAFICA (OFFSET Materia piima: CARTON KRAFT

Observaciones:

el mapa de Colombla con el de Boyaca al 50% el relleno y Ias Ilneas de contorno y

&l texto al 100%
A

[Responsabie: CLARA INES FIERRO JENSEN Fecha: MARZO/2000 |

Sstema T 3171 T 1112] G955, [OTZITI5I0 1014 ] Referentels) (] PropuestalllMuestrd | Empaqud ]
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MEDALLON PARA ETIQUETA

MEDALLON
MEDALLON EN ARCILLA
EN GRES BLANCA

PIEZA: _MEDALLONES LiNEA: ENCHAPADOS ArTesano:  ARTESO
NG E: gl JETA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: BOYEE :é
_Dﬂ:lat: éé[ MICA LARGO(EM):  AncHoOem:  ALTOMeM): ciupap/MuniciFio: Ol
mﬁ DiAMETROEME (DS Pesowr: (4 LOCALIDAD/VEREDA/
| Recurso Naturar: ARCILLA CoLor: ARCILLA NATUF RESGUARDD:
MaTeERIA PRIMA: PASTA CEWICA CermiFicAaDo HeoHo A Manc: STE] No[ ] ieo pe PasLacidn: RURAL
| Mercapo DeseTiva: INTERNO cosTo PRECIO
| PRODUCCIAN/MES: ~CUARENTA {40] UNIDADES um'rg_gl_g_:_% unitarmio: 5 50.00
EMPAQUE: 'CARTON MICRO CORRUGADO ~~__ P. Mavor: 5 20. P. Mavor:  § 20.00
Emearave: CONIENEDOR Emeague: o 000.00 Emrague: S 500.00
Deservaciongs: 9€ @scogieron los medallones como imagen para
La certificacion de la lineds de diseno que se asesoren en el faller
de OICATA, |$n

[Resronsasie: CLARA INES FIERRO JENSEN Fecra: Marzo del 2000 |
glEB;EyE‘:\RENBI AL5318 [ o1 mra oe FicHa: Rererente) [l Muestral | Linea| |  Empague| |
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Vista Lateral Vista Frontal

ESPECIFICACIONES

¢ BOYACA
'OICATA

o

Fax:-
Direccion: -—-=eee=ss

Pleza: EDHB%EEIQ Referencia: 1:00 P /
Nombre: M UETA Linea: CENEFAS- ENCHAP S
Oficio: CERAMICA Recurso Natuial: _ARCILLAOCAOLIN
Tecnica: MOLDEO EN PLANCHA Materia pima: — PASTA CERAMICA
Proceso de produccion: Tallado en placa con letoque en falla en Observaciones. 9€ esfe diseno
Elmolde de Yeso. Se hax ik o Por ser el que identifica la asociacion
reformodo para Impﬂmlrapresién de qﬂespnos ytiene las mismas
la certificasién va en el reverso, impresa a una_sola tinta, con caracteristicas técnicas de | as
degradaciones desde el 100% al 30%, en papel autohadesivo. plaquetas

IREBPDNBABLECLARA INES FIERRO JENSEN FECHA: MARZO/2000 ]

SISTEMAT[B3J8] I 112] 2158 6 0141 11510 1014 | Rererentels) [ | PROPUESTA MUESTRA | EMPAQUE[_]




EY @
Ministerio de Desarrollo Econémico $ o SENA
E@ artesanias de colombia s.a. FICHA D E itn s 7AV

PRODUCTO g el &
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PiEZA: MEDALLON LinEa:  ENCHAPADOS ARTESAND:
Nowmere:  ME] %l !g :% F REFERENCIA? DEPARTAMENTO: % EEQE ‘é Wi
| OFICIO: ICA LARGD(CMI:  ANcHOEM:  ALTD(CM): CIUDAD/MUNICIFIO:

| TECNICA: a: MODELADO EN PLIACA DiAMETROEM: (05 Pesowm: 04 LOCALIDAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: ARCILLA CoLoRr: ARCILLA NATURAL RESGUARDDO: )
MATERIA PRIMA: PASTA CElUﬁIU"@ cermiFicapa HeoHo A Manae 8Pl No[ | Tieo pe PosLacian: URBANA
 MERCADO OBJETIVO: | INTERNO CosTo PRECIO S
 PRODUCCIAN/MES! \ (40) UNIDADES _ UNITARIO! §‘ ?j ). ]i! UNITARID: S_S_QQ_O___
EMPAQUE!: CARWICRO CORRUGADO P. Mavor: 9 20. P. MAYOR: 2000
Emearaae:  CONIENEDOR Emrague: v 200,00 EMPAGQUE: 500.00

Oeservaciones: 9€ €5COQIO esfe medallon  como la efiqueta de
Certificacion, para la linea de cenefas y enchapados.

|_El disefio del meddlidn se escogié como logotipo, 1%’«

. CLARA INES FIERRO JENSEN 7
RESPONSABLE: FEGHA:
-E = MARTHA SOLANYE BARAJAS R - Marzo det 2000

gll::‘;Ep:nsncm ﬁllﬂfﬂf—ﬁlﬂl_lﬁﬂm TIPO DE FICHA! REFERENTE!B)D MUESTRA |}

LiNEA D EMPARUE D




N PROPUESTA DE EMPAQUE:
LA CAPILLA:

Para el empaque se propuso utilizar un canasto de la forma y
las dimensiones de la bandeja, elaborado en algunas de las fibras
que se manejan en la region. Este empaque no solo sirve de
contenedor si no para dar presentacion e imagen al producto,
como para facilitar el embalaje.

BELEN (TUATE):

Para el empaque se combino las tradicionales mallas en las
cuales se cargaban las ollas de feria en feria, con una base tejida
en esparto que dejara descansar el objeto protegiéndolo de los
golpes y amortiguandolo.

la combinacién de los dos oficios surgié de la necesidad de
enriquecer la artesania y darle un valor agregado al producto
ofreciendo la oportunidad a las artesanas de la region.

Este empaque es muy adecuado para el embalaje. Permite
el almacenamiento durante el transporte y en los sitios de venta.

OICATA:

El empaque esta desarrollado en carton micro corrugado el
cual protege y a la vez presenta el producto. Contiene 10
baldosas que conforman 1 metro de enchape.
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Pieza: EMPAQUE Referencia: |Esc.icm): 1:00  P125. /26

Nombre EMPAQUE MESA-HOTEL tnea: _HOTEL y MESA

Oficio: CESTERIA Recurso Natural:  FIBRA MATURAL
PIOCES0 de Produceion:;

Observaciones:

el tejido

| almacenamiento

¥ sl tabeis Lt . - : —

[Responsable:  CLARA INES FIERRO JENSEN Fecha: MARZO/2000 |

e [s121aT T 12) S99, [0T41TI5T3IaT0 Releentely) [ ]Popuesta [ Muesta [ Empaque [l
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Pleza: EMBALAGE

Nombre: EMPAQUE .

Oficio: CESTERIA Recurso Natural: FIBRA MATURAL

Técnica: TEJDO Materia prima: pm'n IRAI
€50 de produccion; Se disefio este empaque, no solo para Observaciones:

| contener y amortiguar las piezas de ceramica, si no también para facilitar el
almacenamiento durante el transporte y en las bodegas.

[Responsable:  CLARA INES FIERRO JENSEN Fecha: MARZO/2000 |
oea [isr214) 11 12) S0, [ola TS T3l8 0lRereriely [ Popuesta [ Muesia [ ]Empague
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 Pieza: EMPAQUE Referencia: MJEEsc.[cm)- 1:00 P. 24 /26
Nombre: EMPAQUE- TUATE Linea: SA
Oficio: CESTERIA Recurso Natural: ESPARTO Y FIQUE
Tecnica: TEJIDO Y MALLA Materia prima: ESPARTO Y FIQUE

Proceso de produccion: L@ base es tejida en esparto, en un fejido ¥
ce simple y a un solo color, que le permitird

Diseno con el proposito de que

Amorﬁguor los golpes y su estructura protegida por una malla de
fique con una manija en la misma _fibra , que servird de agarre para
poder fransportar la pieza.

[Fesponsable: MARTHA SOLANYE BARAJAS R _Fecha: MARZO/2000 |

sea contenedor, protector y sirva

para el embalaje. Se propone la

combinacion de materiales y

S5tema 512141 0121 12) 59955, (014111510 87 |Referentels) |Propuesta [
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PRODUCTO {50

PIEZA: EMPAQUES  Linea: EMPAQUES ArTEsano: MARIAINESPINTO
NOMBRE: EMPAGUES PARA CERAMICAS REFERENGIA: - - POLICARPO AYIA
ofcio: _ CESTFRIA. LARGO(EM):  AngHOGw:  ALTOEM:  DEPARTAMENTO:  BOYACA
TECNICA: TEIDOY MALLA  DIAMETROD(EM: PESO(GR) CiuDAD/MUNICIPIO: [ BELEN

RECURSO NATURAL: ESPARTO Y FIQUE COLOR: NATURAL LOocALIDAD/VEREDA/
MATERIA PRIMA:  ESPARTO Y FIQUE CERTIFICADO HECHO A Manc: SE No[ | Tieo pePosLacian: HURBANO, RURAL

MERCADO OBJETIVO: . INTERNO CaosTo PRECIO
pPropuccian/Mes:  VEINTE (20) UNIDADES _ UNITARIO: $3.000.00  UNITARIO:

EMPAQUE:  FIBRAS NATURALES P. MAYDOR: $3.000,00 P. Mmavor: $3.000.00
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPARUE: $3.000.00 Empague:  $3.000.00
Qeservaciones; L0 DOSe 56 T6je en esparo formando Una pequena
Canata, en un tejido simple y a un solo color. Se teje en CEERINZA. |

La malla en tejida en fique por artesanos de BELEN. I?

R—— CLARA INES FIERRO JENSEN ) | 2000 o

MARTHA SOLANYE BARAJAS R _FE=H4: Maizo del 200

§,'EE;§';E‘~REND,A 15/3[8] | | | | 7o oe ricHa: ReFerentels)| | Muestra| | Linea| |  Empague
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PiEZA: CERAMICA ~ Linea: Bt ArTesano:  DEBELEN Y Cgleuza,
Nomere:  EMBAIAJE ~~~ ReFERenciaz DEPARTAMENTO: BOYAC b
orFicio: ALFARERIAY CESTERIA LARGO(em): 2SAncHoew: 13 ALTOEM: 10 CIUDAD/MUNICIPIO: BELEN
TECNICA: MODELADOYTEJDO  DIAMETRO(CM): PESO(GRrR): LOCALIDAD/VEREDA/  TUATE

Recurso Naturau: ARCILLAYFIBRAS CoOLOR: NATURAL Y ENGOBE ROJO  RESBUARDD:
MATERIA PRIMAZ  ARCI|AY FIBRAS ECERTIFICADDHecHD A Manc: s§ [lINC | | Tipo pe PosLacian:  RURAL

MERCADO OBJETIVOD: INTERNO cosTo PRECIO o —
 PRODUCCIAN/MES: DIEZ (10) UNIDADES UNITARIO: UNITARIO:
EMPARUE:  ESPARTO Y FIQUE L P. MAYOR: - P. MAYOR:
EMBALAJE: CONTENEDOR EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES! = o
| Daservaciones: El empague esta disenado para facilitar el almacenaje

|y proteger las plezas durante el fransporte. ‘ ’?;
CLARA INES FIERRO JENSEN ... Marzo del 2000 g

RESPONSABLE:
MARTHA SOLANYE BARAJAS R
g.'.:gIEt—‘é‘“m;.AIULS]B][B][UJU]DIEI TIPO DE FICHA: REFERENTElleI MUESTRA' LiNnEA D EMPAQUE
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L EMPAQUE 2
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Pieza: EMPAQUE Referenc |Esc.cm): 1:00  P126. /26
Nombre: EMPAQUE-TABLETAS OICATA Linea: CENFFAS ENCHAPADOS
Oficio: CARTONAJE Recurso Natural:  FIBRA NATURAI
Técnica: PLEGADOS Materia prima: CARTON
Proceso de produccion: Caja de cartén microcomugado, con OevECIOneE

cortes frontales en su estructura que permite exhibir los mofivos de las

“cenefas. Se lamina el cartdn, luego se hace el froquelado, el dobldje y el

b

la caja va acompanada por un
meddallén con la certificacion v las
especificaciones que identifica a la
asociacion de arfesanos. Disehado
| también parg elembaigje. |

[ Responsable:  MARTHA SOLANYE BARAJAS Fecha:

MARZO/2000 |

Bema [qsisI21 11 12) 98490, [olal1)55/0)a/Rereniel [ ] Popuesto r]Muem ("] Empaaue [



CONCLUSIONES

LA CAPILLA:

» El futuro disefio de objetos para la region, debe cumplir con los
requerimientos que el oficio ha manejado por tradicién, como lo
es el tamafo de las miniaturas sin salirse de las proporciones
que los artesanos manejan.

* Los artesanos como tal no cuentan con una asociacién por lo
tanto se debe buscar que el oficio de realizar las tareas se lo
mas equitativo posible.

= Se debe realzar el oficio para que este vuelva a tener su
validez, con productos que sean rentables para ellos.

= El taller no cuenta con la dotacién necesaria en cuanto ha
herramientas para garantizar que la conformacién y terminados
de los productos sea de optima calidad.

= El grupo no ha establecido los parametros para asumir una
linea de produccion, integrando factores como la preparacion
de las pastas, utilizacion de moldes, implementacion en el
control de los terminados.

= Se deben continuar las asesorias temporalmente para que
ellos adapten las ensenanzas recibidas y no las dejen de lado.

= Se debe rescatar el oficio como caracterizacion de la artesania
de la region (las miniaturas) sin dejar perder el legado cultural.

e El grupo artesanal no esta preparado para asumir una
responsabilidad como la produccion de las diferentes lineas,
los problemas a nivel administrativo pesa mas que el interés
por mantener una nueva perspectiva de conservacion y
remuneracion de su oficio.



BELEN (TUATE):

El grupo posee una tradicion ancestral que aunque se han
perdido cosas logran conservar la esencia de sus productos
tradicionales, los cuales gustan mucho dentro de los turistas,
y poseen un magnifico acabado.

Aunque poseen problemas en cuanto al trabajo en grupo ellos
les interesa las asesorias y tratan de aprovecharla al maximo.
Se sugiere que la proxima diversificacion de producto se haga
bajo los parametros de produccion que ellos manejan, y que
la induccién en la realizacion de los mismos se haga en
secuencia con las pasadas asesorias para no crear confusion
en los artesanos.

En cuanto a la comercializacion de los productos se sugiere
que la empresa mantenga estrecho contacto con los
artesanos y sus productos ya que la tradicion de este grupo
es muy valioso a nivel nacional.

Conservar la decoracion que se trata de recuperar como un
valor de inmenso contenido cultural.

El mejoramiento del horno es indispensable en Ila
consecucion de los siguientes proyectos, factor decisivo para
la calidad final del producto.

OICATA:

El trabajo realizado con los artesanos fue muy provechoso ya
que ellos han aprovechado la asesoria para perfeccionar su
oficio.

El conocimiento por parte del grupo con previa anterioridad,
del manejo de las placas facilito la ejecucion de los modelos
de manera satisfactoria.

El grupo posee un potencial en sus jovenes que debe ser
explotado para asegurar la continuidad del oficio, ya que ellos
estan muy interesados en convertilo como fuente de
sustento.



Se debe tener especial induccion en las proximas asesorias
para convertir estas en un cumulo continuo de conocimientos,
para que ellos puedan asociar de manera diestra las
diferentes técnicas y combinarlas.

El grupo puede hacerse cargo de una produccion por pedido,
ya que hay una responsabilidad hacia el trabajo.

El taller posee las herramientas basicas y suficientes para la
ejecucion de los diferentes disefos.

El apoyo del alcalde ha sido decisivo para la ejecucion de las
tareas de la asociacion.

La variedad de las diferentes arcillas da una posibilidad
amplia de hacer combinaciones y preparar diferentes formas
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BELEN (TUATE):

La construccion del horno es de caracter urgente, tanto en la
calidad final del producto sino a nivel ecoldgico, ya que la
devastacion de la paja y lefia es creciente para cada quema,
si tenemos en cuenta que este proceso ellos lo hacen
particularmente y no en colectividad. Por estas razones, se
disefid el horno a carbén, como solucidén inmediata. Pero las
artesanas de Tuaté , en la actualidad no estan modelando
piezas de gran tamafo, por lo tanto es mas aconsejable
instalar un horno a gas.

El factor escala en el disefio de nuevos productos es muy
importante ya que marca la pauta en cuanto a la aceptacion
por parte de los artesanos.

La diversificacion de los productos debe estar enfocada
hacia nuevas perspectivas conservando patrones de utilidad
como los de hoy, pero manteniendo siempre una tendencia
actual, que se ajuste a las necesidades del momento.

Se recomienda que el grupo siga las instrucciones acerca de
la preparacion de la pasta, para que no presente problemas
a la hora de la quema, aunque ellos poseen muy buenos
acabados, pero si se proyecta instalar el horno a gas, esta
recomendacion es basica para la temperatura que presenta
este horno.

La insistencia en la recuperacion de los decorados es vital
para que el producto sea distinguido aun mas dentro del
mercado.

Como en La Capilla, los prototipos no se lograron traer ni ser
enviados con tiempo a la Unidad de Disefilo para su
evaluacion, por no tener una entidad corporativa organizada
que los agrupe y los estimule en el trabajo de taller. Esto
hizo que igualmente no pudieran cumplir con la entrega de
los prototipos en la fecha acordada. Tampoco se pudo hacer
un control de calidad en los acabados especialmente de los
dibujos con los engobes, como en el caso de las manzanas
de la hornilla del asador.



OICATA:

» Se recomienda contar con el apoyo en la consecucion de las
asesorias con el profesor Winston Porras el cual guia las
actividades de la asociacion.

= Se deben enfocar lineas de productos caracteristicos de la
region como consolidacion en la busqueda de una identidad.

» S e debe instruir en el manejo de otras técnicas como lo son
el torno.

e Se debe hacer énfasis en la utilizacidbn correcta de las
herramientas y la maquinaria para lograr sacar el 100% de
provecho del taller.

e Se debe impulsar al grupo a que explore nuevas ideas desde
el punto de vista de vivencias cotidianas para que las plasmen
en sus trabajo
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