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2.2 Cadena productiva de Mopa-Mopa (Barniz de PaslO)

l':n las pruebas aplicadas al barni7. se tuvo en cuenta, el contacto '1ue se puede presentar en productos
como bandejas y fruteros con alimentos y en otros productos decorativos o de cocina con productos de
limpieza. por lo tanto se plantearon pruebas de resistencia a la exposición prolong',lda a elemcntos como
jabones. jugos, licores y demás productos 'lue en el hOg'dr puedan afectar las propiedades ¡lsicas dc el
Barniz de P;lsrO.

Pruebas realizadas a muestras en madera con apiic;leión de mapa-mopa en el Laboratorio del Centro
Nacional de la !\ladel"<1Medellín.

Pruebas Rcalizadas:

l)eterminación de la adherencia: se realizan cortes superficiales en forma de
ClI:ldriclIl:J y con un cint:l se eV:llú;:¡ C11:-1I1tOS cU:Hiros se sueltan al desprender la
ónta

Determinación del cspesor de la película
Dcterminación de la resistcncia 'luímica por Inmersión:
¡\gua fría
¡\gua caliente
Solución detergente
Solución áCida
Solución ácida (ácido cítrico)

Dctcnnillación de la resistencia (luÍrnic(l por Punto abierto:
Vina¡,'Ceblanco
Licores
Xilol
Varsol
Acetona
¡\!cohol

Delennillaciún de la resistencia química por Punto cuhierto:
Bebidas
Fmtas
Condimentos
Crasas
I.ubricanles
Labial
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2.2.1. f:lasificadón dc las mucstras

Se realizl> la adquisición. clasificación y registro de las siguientes muestr;L~. que fueron enviadas al
laboratorio para realizar los ensayos:

Taller 1, esús Ceballos

•

Referencia: l\IOPJ\-MOP¡\ t
Prueba: Detcnninación de la Resistencia 'luímica
por mrncrslon
l{cactivo: ¡\gua fría
Tiempo: 16 han,
I.aboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Referencia: MOPA-l\IOP¡\ 2
Pnleba: Detenninación de la Resistencia ,]uímica
por inmersión
Reactivo: ¡\pua caliente

ü

Tiempo: 16 horas
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Referencia: MOP¡\-MOPA 3
Prueba: Detenninación de la Resistencia química
por i'ltnersi(m
Reactivo: Solución detergente al 5 0;"
Tiempu: 16 b"nls
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Referencia: MOl'l\-MOPA-1
Prueba: Detenninacil>n de la Resistencia química
por illlncrsión
Reactivo: Solución Alcalina Soda Cíustica 2.5°;',
Tiempo: 16 honls
Laboratorio: Centro Nacional de la ¡'vladera Sena
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Hefcrenci:l: MOPi\-i\I0Pi\ S
Prueba: Detennin,\ción de la Resistencia química
por inmersión
Reactivo: Solución acida Acido Cítrico
Tiempo: 1(, horas
I.:lhor:ltorio: Cmtro Nacion:ll de la M",kra Sena

Hderencia: Mal' 1\-1\101'1\ (,
Prueba: Detennin;1Ción de la Resistencia química
por innlersión
Reactivu: agua fría
Tiempo: 1 (, horas
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena
contra Inuestra

Referencia: i\lOI'J\-l\IOI'A 7
Prueha: Detenninación de la Resistencia química
por punto ClIbierto
Reactivo: Vinagre blanco, licor, Xilu!
Tiempo: 1 (, hor,ls
Laboratorio: Centro Nacional de la l\ladel'<¡ Sena

Referencia: J\fOI'A-MOPA H
l)nl('!1:1: D('t{'mlin~lción de 1:1Resistctlci;'l eplímiGl

por punto cubierto
Reactivo: Varsol, acetona, alcohol antiséptico
Tiempo: 1(, hOl'<IS
Labol'<ltorio: Centro Nacional de la 1\ladel'<1Sena
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¡¡eferen"i,,: MOI'i\-MOP/\ '!
Pmcba; Determinación de i.l Resistencia 'luímica
por punlo abiertu
Reactivo: gr'L<asy aceites, Lubricante, labial
Tiempo: 16 horas
I,abaratar;,,; Centro Nac;onal dc ¡" Mader<lSena

ContralnUl:Slr~l

Prueba: Dctcflnillaciún de la Resistencia yuírnica
por punto cubierto
Reactivo; Vinagre blanco, licor, Xilol
Tiempo: 16 horas
Laboratorio; Centro Nacional de la Madera Sena

Refcrencia; i\IOl'l\-MOP,\ 10
Pmeba: Detenninación de la Resistencia química
por punto abierto
Reactivo; bebid'L<,fmta, condimentos
Tiempo: 16 horas
Laboratorio; Centro Nacional de la I1bdera Sena
Taller; JESÚS CEB¡\LLOS

I'meba; Detenninación del espesor de la película
SCCl

Refercncia; MOP¡\ MaPA 11
Prueba: Delenninaciún dc la adherencia
Laboratorio; Centro Nacional de la MaderASena

contr,lmu<.'stra:

I'rueLa; Delenninación de la Resislencia <Iuímica
por punto cubierto
Reactivo: Varsol, acetona, alcohol antiséptico
Tiempo: 16 horas
Laboratorio; Centro Nacional de la Madera Sena
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Referencia: MOPA-MOPA 15
PnJcua: Detcnnilltlciú'l de la Rcsistcllcia yuill1ica
por inrncrsión
Re:lctivo: Solución Alcalina soda c:íustica 2.5°;',
Tiempo: 1(, horas
Labo!':ltorio: Centro Nacional de la I\lade!':l Sena

Ikferencia: MOPA-MOP1\ 13
Prueba: Detenninación de la resistencia química por
inmersión
Rcactivo: Agua calicnte
Tiempo: 1(, horas
J "lbo!':ltorio: Centro Nacional de la I\lade!':1 Sena
Taller: OBANDO

Referencia: MOP,\-MOP,\ 1(,
Prueba: Determinación de la resistencia química por
inmersión
Reactivo: Solución Acida Ácido Cítrico
Tiempo: 1(, hor."
I.ahoratorio: Centro Nacional de la Mader.l Sena

Referencia: MOPA-I\IOPA 14
PnH:ba: DctcnTlirlaóórl lle la Rcsistcnci,¡ tluírllica
por mffiersión
Reactivo: Solución detergen te 5'Yo
Tiempo: 1(, boras
Labo!':ltorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Referencia: MOP1\-MOPA 12
Prueba: Determinación de la resistenci~ química por
IOtTIcrSlon

Reactivo: l\¡,'ua fría
Tiempo: 1(, hO!':l~
l,aboratorio: rentro NaciOld de la Made!':l Sena

I 1

T~lkr 2: Ob~ndo
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I{efcrcncia: MOPA-MOPA 17
Prueba: Determilución de la resistencia química por
Illll1crsión
Reactivo: Agua caliente
Tiempo: 1(, horas
1 ,aboratorio: Centro acional de la ¡vfaderaSena
Contr;ltnUl'stra

Referencia: MOPA-MOPA IR
Pnleba: Determinación de la Resistencia química
por tntnersión
I{C;letivo:Solución detergente 5%
Tiempo: 1(, hOr:IS
LaboLltorio: Centro Nacional de la J\ladel~1Sena
Conlnunueslt,,(l

Referencia: MOPA-MOPA f'J
Pnleb,!: Detennimción de la Resistencia química
por pi lOto cllhierto
Reactivo: Vinagre blanco, licor, Xiloj
Ticmpo: 1(, horas
I.abor,ltorio: Cmtro Nacional de la J\ladera Sena

Referenci:l: t,tOPA-MOPA 20
Prueba: Detcnninación de la Resistencia química
por punto cubierto
Reactivo: Van~()I,acetona, aJeahal antiséptico
Tiempo: 1(, horas
Labor.ltorio: Centro Nacional de J:¡ Modera Sena
Taller: OBANDO

12



Referencia: MOPt\-MOj>t\ 21
Prueb,l: Determinación de b Resistencia química
por punto abierto
Reactivo: bebidas, fnlta, condimentos
Tiempo: t (, horas
I,ahoratorio: Centro Nacional de la Madera Sena
Taller: Cilberto Cranja

Cúlltrarllllcslra
Prueba: Detenninación de la adherencia
Referencia: t\IOPA-MOPA 22
Prueba: Detenninación de la Resistencia química
por punto abierto
Reactivo: GeL,as y aceites lubricantes, bbial
Tiempo: 1(,horas
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Referencia: MOPA-MOPA 23
Prueba: Detenninación de la adherenci,l
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Referencia: I\lOPA-MOPA 24
Prueba: Detenninacic,n del espesor de la película
seca
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Contramuestr:]
Prueba: Detenninación de la resistencia química por
punto abierto
Reactivo: Gl'<L,aSy aceites, lubricantes, labial
Tiempo: 1(, hOl'<lS

13



Taller 3: Gilberto Granja

Referencia: MOl'l\-¡\IOl'A 2S
Prueba: Determinación de la resistencia 'luímica por
mn1crsión
Reactivo: Agua fría
TIempo: 16 horas
Lahor:norio: '-entro Nacional de la ¡\Iadera Sena

Referencia: MOl'A-MOl'A 26
l'meha: [)etenninación de la resistencia química por
mmersión
Ikaetivo: AgU:l caliente
Tiempo: 16 hor¡L~
Laboralorio: C:enlro Nacioll,ll de la Madera Sena

Referencia: MOl'A-MOPA 27
Prueba: Detenninación de la n.:sistellcia quÍtnica por
1I1rnc..:rSI0I1

Reactivo: Solución detergente al S%
Tiempo: \6 horas
Lahoratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

14



Heferenci:!: ¡\f()P!\-MOl'¡\ 2R
Prueba: Determinación de la resistencia química por
lnll1Crsión
Heactivo: Solución Alcalina Soda Cáustica 2.5%
Tiempo: I(j horas
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena

Referencia: 1\10I'A-1\I0I'A 29
Prueba: Detenninación de la resistencia química por
mtncrsión
Re:!ctivo:Solución acida Acido Cítrico
Tiempo: 1(,hor:!s
Laboratorio: Centro Nacional de la l\ladem Sena

Referencia: MÜl'l\-MOI'A 3()

Prueba: Detenninación de la resistencia ljuímica por
inrncrsión
Rcactivo: Solución aJealin:! Soda C<Íusticaal 5'1.
Tiempo: \(, horas
Laboratorio: Centro acional de la Madera Sena
contra muestra

15



Ilcfereneia: ,\IOPA-,\IOP¡\ 31
Prueba: Determinación de h resistencia química por
Hllnersi{)11
Reactivo: Solución acida acido cítrico al 5°;;,
Tiempo: 16 hor;L'
Laboratorio: Centro Nacional de h Mader;, Sena
contra rnUl'stra

Refcrencia: i\10PA-i\lüPl\ 34
Prueba: Dctenninación de la resistencia <juímicapor
punto ahierto
Reactivo: bebidas, fmta, condimentos
Tiempo: I(, ho,.•,s
Labor;ltorio: Centro Nacional de la Mader;, Sena

Referencia: MOPA-MOPA 32
Prueba: Detenninación de la Resistencia química por
punto cubierto
Reactivo: Vinagre blanco, licor, XiJol
Tiempo: 16 horas
Laboratorio: Ccntro Nacional de la Madera Scna

~~ .~.
~

Referencia: MüPA-MüPA 33
PnJ(~h;l: Detcrminflci/m de I:.tResistencia química pnr
punto cuhierto
Reactivo: Varsol, acetona, alcohol antiséptico
Ticmpo: 16 horas
Labor;ltorio: Centro Nacional de la Mader,l Sena

16



Refcrenci~: f\IOPA-f\IOPA 35
l'n1eb,l: Determinación de Li resistenci~ químic~ por
punlo abierto
Reactivo: Crasas y aceites lubricantes, labial
Tiempo: 16 boras
I,aboratorio: Centro Nacional dc la ¡\'[;ldera Sena

Referencia: MOPA-MOPA 36
I'rueb,l: Determinación de la adberencia
Laboratorio: Centro Nacional de la ¡\.(adera Sen,l

Referencia: MOI'J\-MOI'A 37
l'n1eba: Determinación del espesor de la pelicub
seca
I ,aboratorio: Centro Nacional de la j\-Iadera Sena

Contramuestr.l
Prllch:l: Oetcnnitl:lcif)fl de b resistcnei:l qllímicl por
punto abierto
Re,lCtivo: bcbi,LL'. fruta, condimento
Tiempo: 16 hOr.L'

17



2.3 Cadena Productiva de Tejidos Guajira

Los tejidos de la (;uajira emplean hilos industriales, por lo tanto se plantearon pruehas de resistencia que
comprobaran las calidades en las partes. t,mto de mochilas y como en chinchorros. sometidas a esfuer¿os.
Se adquirieron productos y se tomaron ITIUcstras dc cada una dc estas secciones para sornctcrbs a
resistencias de tensión y desgarre.

Prueh'L<realizadas a mochibL<y chinchorros en el Laboratorio de la Corporación Centro de Innovación y
Servicios para la Industria del Calzado, el Cuero y afines CE1NNOVA.

Pruehas propuestas:

Rcsislellcia: la tl\UcstrA
..

IOlll.ílldola de los dosse Sot1\Clc a len~;¡utl

extrel1lOSy se registra la fuerza que opone al ser sOlnetida a tcllsiiHl. Se
aplicara a las limones en mochilas y hamacas

l)esgarre: NTC 313 se realiza un rtlsgn inicial, luego se sotnetl' a una

tuerza y se regtstra la resistencia que oponen las muestras a seguIr

Sit:lldu lilligadas.

2.3.1 Clasificación de las muestras

Se realizó la adquisici(lIl, c1asit,cación y registro de las siguientes muestras, que lucran enviadas al
laboratorio par" realizar los ensayos

Ref: Mochih I
~lochila mediana bolsa 26 cm x 36cm
Gasa: 78 cm
J\sociaciéln: Jalianaya
comunidad: Porporty
Artes;m;]:¡\L,ritza Barros
tc'cni('a: (~rnch('t

código: .102
i\lanilufC Gua'ira
Ref: Mochila 2
¡\[ochila mediana dimensiones: bolsa 33 cm x 35cm
Gasa: 96 cm
Asociación Jalianaya
ulIllullidad: Porl'urty
Artesana: Maritza Barros
técnica: Crochet
código: 402
l\(anaurc Gua.ira

18



Ref: I\fochila :)
MochiLlgrande dimensiones: bol,'l 39 cm x 35cm
Gasa: 100cm
Asociación Jalianaya
comunidad: Porporty
¡\rtesana: Marit%aBarros
técnica: Crochet
código: 402
J\1;ultlure eua'ira
Ref: hamaca 1
Asociación Jalianaya
,\LUlaureGuajira

I
~

r

2.4 Cadena Productiva de Joyería

I':n la Joyería encontramos que las calidades de la materia prima (oro, plata, platino y aleaciones) ya se
encuentran estudiadas ampliamente, por tanto, se enfocaron los análisis en comprobar las calidades de la
soldadura en pie%asprocedentes de diferentes productores en el departamento de i\nti0'luia.

Pruebas realizadas a anillos realizadas en el Laboratorio de Estructuras, Geotecnia y Pavimentos CIMOC
de la IJniversid"d de I.ns Andes

Pnlebas realizadas:
Tracción: Se SOII1l'te ~1CSfUCf7.0 en sentido contrarios y se calcula la dcfonnaciún y el
Plinto de rotura.

2.4.1. Clasificación de las muestras

Se rcaliz() la adquisición, clasificación y registro de las sit.-.llJicntcs 1l1Ucstras. (llle fueron enviadas al
Laboratorio para realizar los ensayos

l
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Anillo 1 Icono Colte'er Oro Fundición Medellín

I

IAnlllo 2 Bailarines Plata fundición Medellín

I
I

'Anilla 3 Tró ico Plata fundición Medellín
I
I
I

lAnilla 4 Es i,al Hueco Plata laminado Envi ado

Material Técnica Procedencia

~-.~
~" •.. . .," .
. ... ~---

""'" - -- --~~
,........... 0'._.'._ ___ e...::

)
..... ~.~

-- -- ..--.-

laminado Envi ado

laminado Envi ado

laminado Envi ado

filí rana

Plata

Media Es iral Hueco Plata

Es iral Media Caria Plata

Trenza Plata

Anillo 7

lAnilla 6

Anillo 5
I

I
lAnilla 8

IReferencia Nombre

.-. " .

Anillo 9 Bola Te'ida Plata fili rana Santa fe de Antio uia

20



2.6. Cadena Productiva de Palma Estera

J~Ian,ilisis de los tejidos en Palma I':stera se enfocó en las calidades de la materia prima para cumplir
con las exigencias dc1uso cotidiano corno tapete así. se pr0t,'TalnarOn an¡ilisis en tres Iabonltorios, con
el tin de comprobar las calidades de la materia prima al ser sometida factores como: reactivos <¡uímicos
de uso dOlncsrico, luz solar y tensiones.

Pruebas realizadas a tejidos en Palma Estera en los bboratorios de Corporación Centro de Innovación
y Servicios para las 1ndustria del Calzado el Cuero y afines CI ':1NNOV I\, Laboratorio de I~Structur.lS.
C;eotecnia y Pavimentos C[!\IOC Universidad de los Andes. y Centro Nacional Textil SENA
Labor.Horio de calidad Textil

Pn,eb'L, Realizadas: Probeta J .aboratorio
Dimensión
en C111.

~l'cnsión: Se somete a esfuerzo en sentido contrario y se 15 x lO CEINNOVA
calcula la deformación y el punto de rotura, se propone
aplicar en los dos sentido del tcjido V diagonales.
Solidez a la luz: NTC 1479, se toman porciones de muestras y se 12 X 4 Centro Nacional
exponen durante un tiempo especiticado a luz, que semeja la luz Textil SENA
del sol.
1)eterrninación de la resistencia <¡uímica: 20 x 20 Centro Nacional
Inn1crsiún: Sumergir la n1itad de este en una solución de b nuder.l
determinada y dej,iria 16 horas. SENI\
1\b'1Iafria
l\b'lJa cal ien te
Solución detergen te
Punto ahierto: Irnpregnar con la sustancia cscog1da el
recubrimiento, d~jaria 16 horas.
Bebidas
Fnltas
Condimentos
Crasas
Lubricantes
Vinagre blanco
I ..icorcs
Xilol
Varsol
Acetona
1\lcohol
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Determinación de la resistencia química:
Inmersión: Sumergir la mitad de este en una solución
uetenninada y dejarla 16 horas.
J\¡,'ua (ría
A¡''lJa caliente
Solución detergente
Punto abierto: Impregnar con J:¡ sust:U1ci:l escogida el
recubrimiento, dejarla t6 hOl<ls.
Bebidas
Frutas
Condirncn tos
( ;rlls,ls
I.uhricantes
Vinagre hlanco
l.icores
Xilol
Varsol
Acetona
j\lcohol

2.5.1. Clasificación de las muestras

20 x 20 Centro
de la
SI~NI\

Nacional
madera

Se realizó la adquisición, clasificación y registro de las siguientes tnucstt<L". que fueron enviadas a los
J .ahonltorios panl realizar los ensayos

",tuestras P:ll<lpruehas de resistencia a b luz

Centro Nacional Textil SI~NA Labor.noria de
calidad Textil

22



¡\fuestr'ls para pnIeb'L' de resistencia a la lu~

Centro Nacional Textil SENA Laboratorio de
calidad Tex til

:'Ilucstras para ensayos de Tensión en trama y en
urdimbre
urdimbre en fique

Laboratorio
Centro De Innovación y Servicios Para Las
Industria Del Calzado El Cuero Y Mines
CI~JNNOVj\

l\fucstras p,tnl ensayos dc Tensión en tr.lnl::l y en
urdimbre
urdimbre en Polipropileno

I.aboratorio
Centro De Innovación y Servicios Para Las
Industria Del Cal~ado 1<:1Cuero

23
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Referencia: Palm" 1
PnICba: Determinación de 1" Resistenci,l química
por Itunersión
Reactivo: Agua fría
Tiempo: 1(¡ horas
1."J,oratorio: Centro Nacional de la Mader.l Sena
tintes: Crudo, bija + barro, Amarillo cibacet

Rei"ereIlCi,l:palma 2
Prueba: Detenninación de la resistencia química por
lnrncrSlon
Reactivo: Agua calien te
Tiempo: 1(¡ horas
l,abor.ltorio: Centro Nacional de la Mader.l Sena
linles: Cib"cel mezcla, Div; divi, Crudo

Referencia: Palma 3
Prueba: Detenl1inación de la resistencia química por
mrncrslon
Reactivo: Solución detergente al 5 '1"
Tiempo: l (¡ hOr.1S
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena
tintes: Cibacet rojo, barro + químico, crudo

Referencia: Palma .j

Prucb,,: Detenninación de la resistencia química por
pun to abierto
Reactivo: bebidas
Tiempo: 1(¡ hor,e,
Laboratorio: Centro Nacional de la Madera Sena
Tintes: Cn,do, Jagua, Cibacet Rojo

lm~ ,"-"
~
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Referencia: Palma 5
Prucl><t:Determinación de la resistencia química por
punto abieno
Reactivo: fnlta
Tiempo: 1e. horas
I.abnratorio: Centro N,J(ional de la 1\I'llit-r.1Sena
Tinte: cnJdo, Civacet mezcla, Achote

Referencia: Palma e.
Prueb,l: Dctcnninación dc la n:.:sislcIKi,1 t..'luírnicll pur
punto abierto
Rcacriv(); condimentos
Tiempo: le. hor,ls
Laboratorio: Cmtro Nacional de la Mader.1 Sena
Tintes: Cmdo, Divi divi, eivecet rojo

Referencia: Palma 7
Prueba: Detenninación de la resistencia química por
punto abieno
Reactivo: !,'l"asasy aceites
Tiempo: 1e. horas
l.abor.ltoriO: Centro Nacional de b I\ladera Sena
Tintes: Cnldo, jagu,\~civecet rnezcla

!!!JI!!! •••••
••<I~"•.~:,
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Referencia: Palma 8
Prueba: Determinación de Lt resistenCÍ<1química por
punto abierto
Reactivo: LulJricltltes
Tiempo: 1(1 horas
I.abnratorio: Centro Nacional de Ll ,\lader., Sena
Tintes: Crudo, bija + barro, civccet amarillo

Referencia: Palma l)

Prueba: Detenninación de la resistencia química por
punto cubierto
Reactivo: Vinagre blanco
Tiempo: 1(, hOr.IS
Laboratorio: Centro Nacional de la ¡\ladera Sena
Tintes: Crudo, Achiote, cibacel mezcla

Referencia: Palma 10
Pnl(;!>a: Determinación de la resistencia química por
punlo cubierto
Reactivo: Licores
Tiempo: 1(, hor;¡s
Laboratorio: Centro Nacional de la I\ladera Sena
Tintes: cibacet mezcla, barro + bija, crudo
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Referencia: ]>'llma11
Prueba: Determinación de la resistenci" química por
punto cubierto
Reactivo: Xilol
Tiempo: 1(, horas
Labor:ltorio: Centro Naci(lnal de la Mader:, Sena
Tintes: bija, cnldo cibacet mezcla

l\cferencia: Palma 12
Prueba: Detenninación de la resistencia química p(lr
punto cubierto
Reactivo: varsol
Tiempo: 1(,hor:l'
Lai,uralori,,: Centro Nacional de la l\ladera Sena
Tintes: cmdo, cibacet mezcla, civacet mezcla

2.7 Cadena Productiva de Hamacas en los departamentos de Bolívar y Sucre

Los tejidos del estos departamentos son realizados con algodón que compr,Ul las artesanas en la Eíbrica
de Castro-j\buchaive en Ihrmnquilla par:l Juego realizar el tejido en telar.

LIS pruebas designad,", a estos productos fueron de tensión y desgarre, teniendo en cuenta la seguridad '1ue
dehe presentar las hamacas y los constantes esfuerzos a que son sometidas, se decidió tomar hamaeas de
diferelltes productores de la zona y extraer probetas de tejido de las diferentes partes en donde los
estiJerzos podrían causar accidentes. Se verifieó la resistencia a tensiones y desgarre en Jos dos sentidos del
tejido.

Prueb,", realizadas a hamacas en ellabor:ltorio de la Corporación Centro de Innovación y Servicios para
la Industria del Calzado el Cnero y Afines (:J~INNOV¡\ mU!!! .:'

~~
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Pruebas realizadas.
Resistcncia: se somete la muestra a tensión tomándola de los dos cxtremos y sc
registr.l la fuerza yue opone al ser sometida a tensión. Se aplica a las ulltones en
Iiamacas y a una probeta de tejido

Desgarre, NTC 313 se realiza un rasgo inicial, luego se somete a una fuerza y se
registra la resistencia que oponen las muestras a seguir siendo rasgadas.

2.6.1 Clasificación de las muestras

Se realizó la adquisición, clasificación y registro de las siguientes muestras, ,]ue fueron enviadas a los
Lil'oratori()s para realizar los ensayos.

~~::"":::::=:::::::""'I
•

Clasificación: Ilamaca 1
fabricada en : Morroa
dimensiones: 330cm x 1~~cm
Numero de trenzas: 55 y 50 largo: 26

Clasificación: Ilamaca 2
fabricada cn : San Jacinto
dimensiones: 330 cm x 138
Numero de trenzas: 52 y 56 largo 25 cm.

, '.
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Clasificación: II:lInaca 3
f'lbricad" en: S,mta Inés de Palito
Sampués
Dimensiones: 310 cm. x 142 cm.
Numero de trenzas: 4.1 y 31 largo 27 cm.

2.7 Cadena Productiva de Cerámica en el departamento del Huila

Para la cerÁmica se designaron dos tipos de pruelJ:L<:la primera, desprendimiento de Plomo y Cadmio es
obligatoria para los productos cer,ímica que estén en contacto con alimentos y es reglamentada por el
Ministerio de la Protección Social yel Misterio de Industria y Turismo en resolución 0408 de marzo de
200S (esta prueba fue progr"mada en el laboratorio de SUMICOL, sin embargo, dcspués de contratada la
prueba y enviada las muestras, en un proceso que demoró 3 meses. se produjo un daño en los equipos del
laboratorio, por lo tanto se ha iniciado de nuevo el proceso de contratación de estas pruebas con el
laboratorio de INGEOMINAS, por lo anterior no ;U1exan estos result"do al presente informe). La segunda
prueba pro¡''Tamada es la de absorción en vajillas. esta prueba se realiza para probar la calidad en la
aplicación de los esmaltes en piezas de diferentes productores de la región, por tanto que, al filtrarse agua
por las pequerias lisuras de las piezas cenímicas se forman burbujas 'lue terminan por quel>r.lr /;L' piezas
cer;.lrnH~(-JS.

Pruebas Realizadas: Probeta
Di'T1cnsión Cantidad
en cut.
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Desprmdimiento de plomo y cadmio: Se toman Gmuestr:l idénticas y Piezas
seis de contr,lmuestra, se lavan, se llena con solución ácida, se tapa se vajilla
extrae la solución 24h después y se realiza la prueha de ahsorción i¡,'uales
atómica. (a la fecha de este informe se realiza el proceso de contr:ltación cada taller
con INGEOMINAS)

Absorción: Se sumerge la pieza en agua durante tiempos determinados y Jarrones
se calcula la diferencia de peso. Por este medio es posible prohar diferente
tipos de piezas.

2.7.1 Clasificación de las mnestras

de 12
2
de

10

Se realizó la ad'luisición, clasificación y registro de las siguientes muestras, 'lue fueron enviadas a los
Iabor:ltorios para realizar los ensayos.

[lluestras Jara ensayos de absorción:

•

i\lirio Paml
Pasta: Amarilla y roja
temperatura:
'1000 bizcocho
10800 esmaltes y engohes

Ileli Varg,ls
Pasta: l\marilla y roja
temperatura: 'lOOhiscoeho
lOROesmaltes
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Maria Orfeni Ortiz
Temperatura: 9S0 bizcocho
1050 esmalte

Guillermo Quimbayo
Cooperativa:
Coartehuila ('ir,dito Iluila

Cesar Vargas
calle 8 No, 8 -4S
8710709
tempef<ltllra:9S0 biscocho
lOSO esmalte
cooperativa;
La Fortuna Neiva Iluila

•

,

Muestras ara ensayos de des rendimiento de ,lomo y cadmio
Taller:
Carlos ¡\Idana
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Taller:
La Fortuna

Taller:
Guillermo Quimbayo

Taller:
J\lirio Parra

Taller:
Ildi Varg,ls
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2.9 Cadena Productiva de Guadua

Para esta cadena se programaron pruebas en las uniones, por ser estas un Elctor detenninante en la
duración de los diferentes productos (sillas, lámparas, fruteros, bandejas y dem,ís). Se sometieron a pruebas
probehls de las uniones más usadas en cada uno de estos productos empleando dos tipos de pegan tes con
el [in de establecer como se comporta el sistema al esfuerzo. En colaboración con el ingeniero director del
laboratorio se programó 'lue los esfuerzos aplicados fueran cercanos a los 'lue naturalmente afectan este
tipo de productos durante su uso cotidiano.

¡\dem,Ís se programó la realización de pruebas del porcentaje de humedad de las piezas [¡liadas ('lue han
sido sometidas al esfuerzo de falla por tracción), con el lin de establecer la relación de eShlhumedad con el
comportamiento de las piezas, esto considerando 'Iue la humedad es considerada uno de los factores
críticos que alteran el comporhuniento de la guadua, provocando rajaduras y otros daños.

Pruebas realizadas a piezas cerámIcas en los laboratorios de: 1':structur;L"Geotecnia y Pavimentos
CIMOC de la Universidad De Los Andes

Pruebas Realizad:L,
Tr;lCción: Se somete la muestr.1 a esfuerzos en sentidos opuestos y se mide la
resistencia de las uniones. Se espera probar S tipos de uniones y dos clases de
pegan tes
Porcentaje de Ilumedad: Se tom:Ul muestras del material y se SOITIetcn :1 calor par;l
clin11nar la humedad, se calcula el porcentaje de hume,bd compar;Uldo pesos antes
y después de la prueba.

2.8.1 Clasificación de (as muestras

Se realizó la ad'luisición, clasificación y registro e las siguientes muestras, 'lue fueron enviadas a los
Labor;ltorios ara realizar los ensayos.

Ref: 001 l'
Tipo de Pegante: PVA
Unión por el GUlto
l'ruebas:
Porcentaje de Ilumedad
Tracción en Uniones
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Ref: 002 l'
Tipo de 1'eg,lI1te; 1'Y1\
Unión por el canto
Pruebas;
1'orccnt:1ie de Ilumedad
TrclCción en Un infles

Ref: 003 P
Tipo de Pegan te: 1'Y1\
Unión por el CUlto
Pruebas:
Porcentaje de Ilumedad
Tracción en Uniones

Ref: O(H P
Tipo de 1'e¡','Ulte: PV¡\
Unión por el C:Ulto
Pruebas:
Porcen taje de 1rumedad
Tracción en Uniones

Rel":005 l'
Tipo de Pegan te: 1'Y1\
Unión por el canto
Pruel"L"
Porcentaje de Ilumedad
Tracción en Uniones
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Ref: 1 PV j\
Tipo de Peg,lllte: I'V ¡\
Unión por el CUltO
Pruebas:
Porcentaje de llurnedad
Tracción en Uniones

Ref: 2 PV1\
Tipo de Pegan te: PV A
Unión por el c,mto
Pnlebas:
Porcentaje de llurnedad
TracciúlI l:1lUniones

Ref: 3 I'V1\
Tipo de Pegan te: PV t\
Unión por el cm to
PnJCbas:
Porcentaje de Ilurnedad
Tracción en Uniones

Ref: 4 PVA
Tipo de Peg.mte: PV 1\
Unión por el canto
Pruebas:
Porcentaje de J lumedad
'L'racción en Uniones
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Ref: 5 PVA
Tipo de l'eg,1l1te: I'VJ\
Unión por el canto
Pruebas:
Porcentaje de 1 lumedad
Tf"dcción en Uniones

Ref: 001 C
Tipo de Pegan te: Carpincol MR (,()
Unión por el GUitO
l>ruebas:
Porcentaje de Humedad
'I'ran:iún en Uniones

Ref: 002 C
Tipo de Pegante: Carpincol 1\IR 60
Unión por el GUitO
Pruehas:
Porcentaje de l lumedad
'l'racción en Uniones
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Ref: 003 e
Tipo de Pegan te: Carpincol MR c.o
Unión por el canto
Pruebas:
Porcentaje de Ilurnedad
'l'racci('m en Uniones

Rtf: 004 C
Tipo de Pegan te: Carpincol MR 60
Unión por el canto
Pruebas:
Porcentaje de Ilurnedad
Tracción en Uniones

Ref: 005 C
Tipo de Peh",me: Carpineol MR 60
Unión por el cmto
Pmebas:
Porcentaje de Ilurnedad
Tracción en Uniones
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Ref: ICR
Tipo de Pegan te: Carpincol ,\1R (,(J

Uniún por el CU1to
Pruebas:
Porcentaje de Ilumedad
TraceiAn en Uniones

Ref: 2CR
Tipo de Pegan te: Carpincol MR 60
Unión por el canto
Pruebas:
Porcenh'je de Ilumedad
'1'racción en Uniones

Ref: 3CR
Tipo de Pegante: Carpincol ¡\-IR60
Unión por el canto
Pruebas:
Porcentaje de Ilumedad
Tracción en Uniones
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Rcf: 4CR
Tipo de Pegan te: Carpincol ¡\lR (¡(J

Unión por el canto
Pruebas:
Porcentaje de Ilumedad
Tracción ('n Uniones

Ref: ¡eR
Tipo de Pegan te: Carpincol ¡\lR 60
Unión por el CUltO
Pruebas:
Porcentaje de Ilumedad
'l'ttlCclÓn en Uniones

2.9 Cadcna productiva dc Scda cn cl dcpartamcnto dcl Cauca

I':n el caso de las seda se consideró la realización de pruebas en las que se analizad el tejido para su uso
en prendas de vestir, también se tuvo en cuenta 'lue ya se han realizado algun:Ls pruebas y se trataba de
explor"r diferentes aspectos del tejido. Así, se aplicaron pruebas de resistencia a la costura y deslizamiento
de hilos, que pennitan entender el comportmniento del tejido cosido al someterse a esfuerzos.

Pruebas realizadas a tejidos en Iraca en I.aboratorio del Centro Nacional Textil SENA

Pruebas Realizadas:
Resistencia al deslizamiento de hilos: Se toma una muestra de te la unid,l con costura y se le tensiona en lo
sentido perpendicular a la costur.l.

Resis teneia al estallido: Se coloca la nluestra en un soporte y se mide la reSistenCia que opone al ser
pcnclr"da por una punt" similar" la de un I:".piz.( Se "pliel) resistenci:-I :-1la tensión corno reempbzo por

motivos de tr"bajo)
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2.9.1 Clasificación dc las muestras

Se rcalizó la ad'l"isición, clasificación y registro de las siguientes muestras, que fueron enviadas a los
aiJoratorios para realizar los ensayos.

¡\.111cstnl No: seda 1
Seda: 1110
Dimemiones:()Sclll x 200C01
Artesana: 1,1IZ i)cnci Collazos
Asoci;Kiún: COI{SEDA
PopaYítl1
Mayo 21104
Rtf: ClI 308 CI' C810 (,S X 200 CORSlmi\

i\lucstn'l No: seda:2
Seda: 1110
Dimcmiolll's:úScm x 200c01
Artcsan¡.¡: 1.\11': Llcnci l...ollazos
Asoria(i/Hl: rOl :I'¡':SEl)A
27RS(Xl0
Timbío, Cauca
Mayo 21104
Chcmical
Ref: ClII
CODIGO 1029
i\luestra No: seda 3
Seda: 100
Dimensiones: 120 cm x 50 cm
tnuestra experimental
Claudia Gonzales
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3. Apoyo a la implementación de los mejoramientos tecnológicos en las 10 cadenas
productivas.

1\ partir del diagnostico de calidad y con el apoyo de los asesores de cada una de las cadenas
productivas Par,l cada una de las cadenas se programaron los siguientes mejoramientos tecnológicos:

4.\ . Cadena Productiva Tejidos en palma de lraca

Se mejora en el proceso del blanqueado del sombrero implementando un horno en fibra de vidrio
que mejora las condiciones tisicas y de salud del artesano así como también la calidad del producto.

Cadena Tipo de 111cjoranlicnto Maquinarias y CC}llipos adC)uiridos I.oealidades

lraca Mejoramiento de los Un Horno para el BlanquC:ldo con aznfrc de Colon Génova
proceso de blanqueado

Sombreros en paja Toquilla

Suministrado por:

Nombres:

FABla MIGUEL ALPALA TARA PUES

Documento de identidad: 87.512.870-5
BARRIO CUJACAL PASTO NARIÑO.
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El horno para blanquear es completamente
hermétíco característica que permite un mejor
blanqueado y reduce tíempos en los procesos.
La parte superior cuenta con una parilla donde
se apilan los sombreros, tiene capacidad para
contener 500 sombreros.



En la parte inferior se contiene el azufre; esta
compuerta también es completamente
hermética y existe un espacio bastante amplio
para que el vapor de azufre se propague
lihremente y actúe con más rapidez

3.2. Cadena Productiva Cerámica en el Huila

Mejoramiento en el heneficio y transformación de arcillas para cerámica artesanal.

Cadl'ml
Ccn'lIl1ica

Til'o de meior"miento
Mejoramiento tecnológico en los procesos
de seG.do. 1I10liend"y tamiz"do de 1"
arcilla.

Mejoramiento de 1"calidad de 1""reilla
por medio de la mezcla con insumos
químicos para cerámica.

Elaboración adl,"Cuada y con formulación
de b"rbotina.

Agili/:lción en los procesos.

M"uuin"ri", ,. (,(lIIiuo, "duuirido,
Un (1) molino de martillos en "cero al carbono
para 60-100 kg/hora de arcilla scc;, para su
pulvcri/lldo. con rotor de 48 martillos en acople
directo al motor Siemens trifásico 3 HP 3600
rpm. filtro de umnglls pafll el control de 1"
polución. estmetura de soporte y tolva
dosificador" de producto. Suministrado por
PROINTROL LTDA Nit xoo. t 75.2x4-x. e"lIe
2x sur 2xA-42. tel: 2032260.

Dos (2) mallas para tami/.ar en acero inoxidable
(No. (,O y 120). Suministmdas por Mallas
Especiales Llda. Nit xJ0032.190-1. earrefll 27
13-Jx.

Insumas químicos para cerámica (c:lolín. ClIarlO.
feldespato. carbonato de calcio. silicato de
sodio) Suministrados por OlOlines La Pir:íntide.
carrera 124 2J-19.tel: 5470599.

Localid"d
Pil"lito

Al solicitar apoyo en este mejoramiento tecnológico a las entidades locales de la Secretaria Técnica de
la cadena productiva, se logró la unión mancomunada de esfuerzos entre Artesanias de Colombia S.A.,
la Alcaldia de Pitalito, la Cámara de Comercio de Neiva y la Asociación de artesanos proveedores de
arcilla del sur del Huila "Proarsur" mediante un convenio de cooperación, en el cual cada entidad da un
aporte para la ejecución del mejoramiento de la siguiente manera:
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Entidad r\ l)(Irte Objetn del anorte
materiales. hcrmmicntas y elementos varios (canecas. tanques.

Alcaldía de Pitalito balan/41s.palas. brochas. respimdor. guantes. tubos y codos PVC.
$ 1.6:14.000 carretilla. bultos de cemento, tejas, vigas. alambre. breakers. cte.)

Cámara de Comercio $ 500.000 mallO de obra en adecuación espacio e instalaciones eléctricas
Proarsur $ 550.000 molor Irir.'isicode I HP. base en hierro ",'m eQniposV mano de obra

• Molino de martillos en acero al carbono para
100 kglhura de arcilla scca para su
pulverizado, con rotor de 4l! martillos en
acople directo al motor Siemens trifásico de 3
111' a 3600 rpm, filtro de mangas para el
control de la polución, estructura de soporte y
tulva dusificadura de productu.

El molino de martillos lue probado en Bogotá y se
comprobó su efectividad y capacidad durante el
pulverizado de los terrones de arcilla seca.

Entrega de mallas e insumos quimicos para cerámica
en Pitalito Huila a cargo se el Asesor Sergio Lozada

Descrioción Cantidad
Malla de tamiuje acero inoxidable 2
Bulto 40 kilos carbonato de calcio 1
Bulto 25 kilos cuarzo I
Bulto 25 kilos feldespato I
Garmfa 5 galones silicato de sodio 2

Benefici'lrios:

La implementación del mejoramiento tecnológico con la instalación del molino y demás elementos se
realizará en el municipio de Pitalito, en el inmueble del antiguo taller de vidrio soplado cedido por la
alcaldia de Pitalito a la Asociación de artesanos proveedores de arcilla del sur del Huila PROARSUR.
El número de beneficiarios directos es de 2 mineros, 3 beneticiadores de arcilla y 20 artesanos de
(,italito; los beneficiarios indirectos son aproximadamente 150 artesanos de Pitalito, Neiva y San
Agustin que utilizan arcilla suministrada por los socios de Proarsur.
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3.3. Cadena I'mducliva Ojo -Joya Departamento de Anlioqnia

Mejoramiento: Implementación de equipo de trabajo para el proceso de pulido y acabado de joyas

Cadena TillOde MUflllinarias)' C(luipos ad(luirilios Localidad Rendida';
meioramiento os directos

Oro-joya Mcjoranlicllto Maquinaria Cantidad Depaoamento de 20
tecnológico en los Steam Nacional Antioquia
procesos Acabado

Capacidad: 1 Galón de Municipio de :
agua, Sistema Santa fé de
Electrónico, Apagado Antioquia
eléctrico, Apagado EATORFOAautomático, 110 V 1

Aspiradora Nacional 1 El Stcam se
Esmeril Eléctrico De'!. cnlrcgo en

Jlp 8" 3.600 Rpm 4.5 A comodato él la
universidad

Industrial De Walt Dw Pontificia
758 1 Bolivariana

Ultrasonido de Yí galón
marca ELMA 2) prestar
la garantia al del eauioo. 1

Taller de la EAT ORFOA en el cual se
implementaron los equipos

44



Los equipos entregados para el mejoramiento
tecnológico optimizan los procesos de pulido y
brillo, y llegan muy a tiempo teniendo en cuenta
que las exigencias actuales son de productos con
excelentes acabados.

El steam es una maquina de vapor a presión que
complementa el ultrasonido. Durante los procesos
de pulido es importante retirar los residuos de tizas
para poder pasar al brillo final. Esta limpieza se
hace con el ultrasonido y el steam.

3.4 Cadena Productiva MOPA-MOI'A en el departamento de Nariño

Mejoramiento: Taller de Tinturado con tistes alemanes

Cadt.'nn TillO dr Muqllinarias,." ("llnilJHS ati11lliridos Rcncfirianos
Itleinr:tmicntn din.'Ctos

MOPA- Mcjor.lmicJ1(o - Una Balanza electrónica marca lexus modelo 20 talleres
MOPA ll'Cnológico en los cn-s capacidad 1500 gramos d=O,l gramo e =

procesos tinturado. 5d 2) prestar el servicio de garantía sobre el
eqUIpo.

- l espátula doble servício en AC. INOX

I,il <l.."istcllcia técnica se dirigló cspccíficuncntc sohre la ilnplclllclltílciúl1 de un sistetna de tintur,ldo pan1 la
resina del mopa-mopa actividad '1ue contempló la medición est:índar de tintes frente a la resina, con el
objetivo de identificar una fúnnula exacta que pcnnita a los hendiciarios utilizar los tintes en proporción
adecuada y mejo"'l el color y el acahado de los producto.
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1.a actividad se rcali:<ó durante el mes de septiembre de 200S
en las instIlaciones de Llboratorio Colombiano de Diseño
en la ciudad de P,IstO y nlvo una intensidad boraria de "
horas. Fue dirigida por el diseñador Jorge l\Iejía.

La asistencia técnica se dirig1ú especíticamente sobre la
implementación de un sistema de tinturado par.1 la resina del
mopa-mopa actividad que contemplé) la medición est<índar
de tintes frente a la resina, con el objetivo de identificar una
(ónnula exacta que pcrolita a los beneficiarios utilizar los
tintes en proporción adecuada y mejor.t el color y el acabado
de los producto.

Con la ayuda de la gr.UTIer,l, se toma cantidades exactas de
resina y de tinte para su mezcla, para que luego a través de
ensayo )' error los resultados se ajusten ,1 la obtención de
unas buenas características cu 1<1 resina y a resultados
esperados. 1.0 anterior se realiza para cada una de las
tonalidades de los tintes a utilizar y que son de interés para
los artesanos participantes del taller.

46



I
~

Tintes reactivos y auxiliares
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3.6. Cadena I'rodnctiva Seda en el Depllrtlllllento del Callca

Mejoramiento: Implementación tecnológica del madejero, balanza electrónica y tintes reactivos

Cadena Tipo de Maquinarias~' t.'(luillOS~ultluiridos ~. Localidad Beneficiarios
mejoramiento cntn~ados a la comunidad din-ctos

SEDA Mcjoralllicllto - Un Enmadejador eléctrico Departamento del: 20 artesanas
tecnológico en los dus puestus Cauca Grupo Hilteseda
procesos tinturado. balanza electrónicas marca Municipio de Timbío
medición y discilO - Vereda: El Altillo

lexus modelo en-s Duración: 3.) días
capacidad 1500 gramos
d=O, I gramo e = 5d

- Un Kilo de los siguientes
tintes e insumas:

Producto
~ - - - -

Amarillo Cibacron F-lg

Rojo Cibacron Fm

AI.IIICibacron cm
- - -- -

Negro Cibacroll WIlI1

Invadina Lun (HlIlIlcctamc)

Cibapon R (Jabón)

Tinofix Ws (Fijador)

La actividad se realizó en el mes de agosto de 2005 en las instalaciunes de Ililtesedas, contando con 20
beneficiarios directos. La asistencia técnica se dirigió específicamente sobre la implementación de
sistemas de peso y un sistema de enmadejado de bilos apropiados para los procesos de producción;
además de la realización de talleres prácticos con tintes reactivos

I
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4. Diseño, planeación y ejecnción del stand del Sello de Calidad en la feria Manofacto 2005

La feria artesanal MANOFACTO 2005 se realizó durante los días I I a 15 de agosto en las
instalaciones del Centro de Exposiciones y Negocios Plaza de los Artesanos. El stand fue organizado
por los profesionales de Artesanias de Colombia adscritos al Programa para el Otorgamiento del Sello
de Calidad Hecho a Mano a artesanos vinculados al Programa Nacional de Cadenas Productivas en el
Sector Artesanal. Se ubicó en el Taller Makú adjunto a la plaza 8, con un área total de 160 metros
cuadrados,

4.1 Montaje y exhibición

Se realizó la selección de productos, distribución y presentación en el stand. Adicionalmente se
realizó el diseño e impresión de afiches y pendones informativos del programa, para realizar la labor
de difusión sobre los aspectos generales de la certificación de calidad, a las personas que asistieron al
stand.

Plano de montaje:

IlG"H ••Ptugrwn:~ pana e OlOrg:unlelllO r!l(' o

dt"oo"lad Il""~ho ••.11lIU11lIlrte"¡.UIO~ vinculado, «1prognulll1 naclon:&ldr aKinlll.!> Pro<iudiVllr>"

p:u""¡ k fena Mano facto 200S

Illlonlu..-ióu

¡raca
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Diseño del Pendón exterior

Durante los dias previos a la inauguración de la
feria se realizó el montaje del stand. La
distribución de los productos exhibidos se hizo
mezclando los diferentes oficios para crear
ambientes agradables y de impacto a los
visitantes,
Durante la feria, adicionalmente a la exhibición y
venta de productos se distribuyeron folletos del
Programa para el Otorgamiento del Sello de
Calidad Hecho a Mano,

Ubicación del pendón Exterior
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Disl'rio, planeaciún y ejecuciúu de Artesauías de Colombia Exposocial 2005

Caflll.1erizacloo del Ofri~'i p-OOucIO
lIrtc$llf\al

• Renico;tmcia al eldalliJo
• Rl.':f,~I(nci8 111d.:sliZKmicnto de:hJI~

Aphcaci'O de J"fU(bu:s de 111bonttroo 11lus
producTOSl!Jte.'lUnalc!\..

luildmcill .«.nica' Taller tk bnlUJ"lllJo.
imriernenl.lJcil.)n de maderero de 2 PUOltos

rJlp:teilllóim SIkili Arte1a~ ~n ~1E"'-IlU'mll
de Cel1lflclIClón

DillgnósllCJO de la calidad de la cllUena
pn)O,)ucl.va

Docummto Rroftrencilll'
Rcle:rcnci.I N~ion:iJ de TcJcdurla
CapiluJo TeJ",Jurill en Telar lloozorllal sc:dil,
Otrwtamento del Caual

41 Artl":u¡rnl3 con callf laI.::ión Jc calubkl
~"C'cho a Jl.íano-

Rcsultmlos:

El stand contó con la presencia permanente de un
profesional que atendia las preguntas de los
visitantes.
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La información disponible por cadena pemulIo a
los asistentes enterarse de los diferentes aspectos
del programa y los resultados por cadena
lroductiva.

Se destaco la vinculación de cada producto con la
certificación de calidad y las entidades
Financiaduras.

5.



El stand de Artesanías de Colombia en la feria fue visitado por artesanos, productores de artes
manuales y personas adscritas a las entidades e instituciones que asistieron a la feria; la gran mayoría
solicitaba información general de los proyectos y programas actuales de la entidad. Esta información
fue suministrada oralmente por los profesionales de la entidad y además se distribuyeron los siguientes
folletos:

• Programa para el Otorgamiento del Sello de Calidad Hecho a Mano a artesanos vinculados al
Programa Nacional de Cadenas Productivas.

• Programa Nacional de Conformación de Cadenas Productivas para el Sector Artesanal.
• Folletos de otros programas de la entidad

6. Otras Actividl1llcs
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I
• Participación en las jornadas de asesoría punt"al programadas por el centro de diseño en las cuales

se atendió a los sihTt.Jicntcs artesanos;

Artesanos asesorados entre los meses de julio a I~ocío del I'Har Cruz
octubre de 2005 Dauiel Meueccs

.José Cárdenas
Pilar Fonscca
Marta Liliana Rico
Shvrlv Ivone Morales
Daniel Canlenas
.Julio Ernesto Carreño
.Juan C:lrlos ManriQue
Grnllo Crearte
Robel'to Torres
William Camilo Medina- - - - --- ~ ~ - --------- --

• Participación en la plan",ción de la casa colombia 200\ asistiendo a las actividades programadas
COI1el asesor internacional. atictn(ls se apoyó el conlité dc exhihición y Illonje.
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