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INTRO DUCCI ON 

El presente cuaderno de diseno presenta las asesorfas prestadas por la 
disenadora textil Claudia Helena Gonzalez, en el Departamento de 
Boyaca en los municipios de Tenza, Sutatenza, La Capilla, Guateque, 
Tibana, San Mateo, dentro de la contribuci6n directa que ejecuta 
Artesanfas de Colombia en convenio con el SENA apoyando al sector 
artesanal. Dichas asesorfas se adelantaron entre Marzo y Mayo del 
presente ano, y en cada murnc1p10 se desarrollaron aspectos especfficos 
en diseno, contando con la introducci6n o el mejoramiento de\ proceso 
de tinturado con tintes industriales y/o con la asistencia tecnica y de 
diseflo, especfftcas para los nucleos artesanales de acuerdo con el oficio 
tradicional y lo que se venfa adelantando en cada uno de ellos. 

A continuaci6n se enuncian los murnc1p1os, el oftcio tradicional y el 
tiempo asignado de trabajo de campo con los artesanos de acuerdo al 
plan de operaciones del convenio: 

40 horas 
40 horas 
8 horas 
8 horas 

40 horas 

Municipio de Tenza 
Municipio Sutatenza 
Municipio de La Capilla 
Municipio de Guateque 
Municipio de San Mateo 

Municipio de Tibana 

Cesterfa en Cana de Castilla 
Cesterfa en Cana de Castilla 
Cesterfa en Cana de Castilla 
Cesterfa en Cana de Castilla 
Tejedurfa en Calceta de Plata 
no 
Cesteria en chusque y gaita 40 horas 

Cabe anotar que la concertacion con el grupo de Sutatenza fue muy 

diffcil por lo que la asesorfa se ejecuto en solo dos dfas y se apoyo con 
mayor tiempo al nuc\eo de Tenza que fue bastante representativo. 



1. ANTECEDENTES

1.1. ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA 

• TENZA 

Para este murnc1pto se tomo en cuenta la asesorf a de la disenadora 
textil Carol Valencia de Noviembre de 199 7 en la que se realizo la 
primera propuesta de cortina en Chin. La disenadora Industrial Leila 
Marcela Molina retoma di cha asesorf a y plantea la lf nea de cortinas 
(ver cuadernos de diseno "Asesorfa de Diseno en Guateque, Garagoa, 
Somondoco y Tenza" de 1998 y "Asesorfa en Tibana, Tenza, Nobsa e 
Iza", Septiembre de 1999 - Leila Marcela Molina). 

• SUTATENZA 

Sin antecedentes de diseno. La disenadora Sara Castro quien tuvo a 
cargo al nucleo artesanal inmediatamente anterior a esta asesorfa no 
pudo concertar al grupo para atender la asesorf a. 

• LA CAPILLA 

Sin antecedentes en el oftcio de cesterfa en Cana de Castilla y solo se 
encuentran cuadernos de diseno en el oftcio de ceramica. 



• GUATEQUE 

Se tiene como referencia, la asesorfa en diseno por Leila Marcela Molina 
de Septiembre de 1998 en donde se manejo el canasta almuercero y no 
hubo intervencion de color. ("Asesorfa en diseflo en Guateque, Garagoa, 
Somondoco y Tenza", 1998. En convenio con Artesanf as de Colombia - 
ICBA). Se vio igualmente un resultado de la asesorfa en este aflo de Sara 
Castro quien trabajo lamparas mas no se pudo contar con el cuaderno 
de diseno antes de\ desplazamiento. 

• TIBANA 

Se trabajaron las asesorfas adelantadas en el murnc1p10 por la 
disenadora Leila Marcela Molina quien desarrollo una \fnea de canastos 
globas - roperas -, lefteros, revisteros, portacazuelas y fruteros 
incorporando el tinturado a las piezas artesanales ("Asesorfas en Diseno 
en Ti ban a y Chinavita", Septiem bre de 199 8 y "Asesorf a en diseflo en 
Tibana, Tenza, Nobsa e Iza", Septiembre de 1999). 

• SAN MATEO 

En el murnc1p10 se adelanto una asesorfa en diseno dentro de los 
eventos de ICONTRO e INTERDESIGN, manejada por la disenadora 
Alexandra Pinto, y en donde se genera una lfnea para decoracion de 
interiores conformada por tapetes y cojines en fique y palma Real 
("Cuaderno de Diseno municipio de San Mateo", Septiembre a Diciembre 
de 1997). 



1.2. SONDEO DE MERCADO 

Para la propuesta de diseflo en los diferentes munic1p1os, se tuvo en 
cuenta lo que en la actualidad se ofrece en el mercado nacional e 
internacional, mediante visitas a almacenes y revision de revistas de 
diseno. 

La propuesta de pers1anas tiene como competencia directa las 
bambulitas comerciales que se ofrecen en algunos almacenes de 
decoracion, encontrando precios entre $ 60.000 y $ 110.000 el 
metro cuadrado, cuyo aspecto es demasiado comun. 

En cuanto cesterfa, los canastas tienen una alta competencia, los 
precios son bajos y la gama ofrecida en el mercado es muy extensa. 
Para lo que se pretende con la nueva propuesta, la direccion <lei 
sondeo se enfoc6 sobre: 

Los canastas tipo cajon que se colocan entre algun mueble de 
madera o de metal y cuyo precio ofrece por unidad, sino por el 
conjunto (mueble y cestos). 

Los canastas medianos y pequenos para multiples usos con un 
aspecto muy uniforme del material (puesto que es de madera), 
con anchas tram as de la cesterfa de "BASKETVILLE" - Ingles a- y 
que ahora puede verse en algunos almacenes de cadena como 
Iserra, Exito y Pepe Ganga con precios entre $ 8000 y $17000. En 
estos mismos almacenes se pueden ver canastas chinos de una 
tecnica muy intrincada en los inicios y lacados, con precios entre $ 
6000 y $ 9000 <lei tamano de una panera redonda mediana con o 
sin detalles de telas estampadas. 

Los canastas tipo bandejas con orejas en porcelana o 
incrustaciones de ceramica, con precios entre $15000 y $30000. 

Por ultimo, y coma tendencia muy actual, los cestos cuya base es una 
tabla de madera sobre la cual se incrustan los parales del cesto. 



Para la cojinerfa se revisaron las revistas de "Casa Habitare"(Enero 
Febrero 2000), "Nuevo Estilo"(Espafla Febrero 2000) y el catalogo de 
la feria de! mueble "Stylewise Collection 1999", en don de se observ6 
una cojinerfa dura para muebles y otra cojinerfa disenada 
exclusivamente para el piso con grandes formatos como un 
almohadon grande de rafia de $30625 Pesetas. 



2. PROPUESTA DE DISENO

Para cada no de los municipios se tuvo en cuenta los requerimientos 
dados por la Unidad de Diseflo, el analisis de mercado y las proyecciones 
propuestas por la disenadora. Asf se siguieron las siguientes pautas. 

• TENZA 

Continuar con el diseno de las cortinas en Chin, corrigiendo el manejo 
tecnico al sustituir el entrecruzado por el tejido anudado, el cual resulta 
de mayor estabilidad, y para lo cual tambien se propuso crear mas ejes 
de urdimbre. Asf mismo, se cambio la hilaza de algodon por hilo de ftque 
para mejorar la apariencia. Por otra parte, se considero implementar el 
manejo de tintes industriales para no continuar con las anilinas las 
cuales no garantizan una buena permanencia del color. Contando con 
las mismas directrices, se propuso establecer la lfnea de individuales. 

• SUTATENZA 

Desarrollar el taller de tintes industriales para que se implementen en 
la localidad. Asf mismo el manejo del telar de punti\\as para elaborar 
individuates y generar una propuesta de cubremanteles flexibles con el 
mismo sistema de tejido, teniendo coma materias primas el chin y el 
fique. 



• LA CAPILLA 

Puesto que no se cuenta con antecedente a\guno se propuso verificar la 
situacion de\ oficio en \a \ocalidad e imp\ementar el manejo tintes 
industriales. 

• GUATEQUE 

Desarrollar el taller de tintes industriales para sustituir las anilinas y 

realizar ejercicios de manejo tecnico en cesterfa para asf comenzar a 
experimentar nuevas posibi\idades aplicables al Chin. 

• TIBANA 

Continuar con los productos desarrollados por Leila Marcela Molina, 
mas incorporando en el\os valores agregados para elevar su apariencia. 
Se propuso entonces involucrar una nueva tecnica, la cesterfa de rol\o y 

un nuevo material, el fique, para que entraran a participar sobre los 
mismos productos.- En cuanto a tintes industriales, unicamente se 
realizo una observacion de temperatura durante el proceso puesto que 
el manejo de tintes ya lo estan implementando las artesanas en el 
chusque y la gaita. 

Por otra parte, y ya en la localidad se vieron unos sombreros en paja 
con cesterf a de rollo, cuyo oficio esta siendo ensenado por la artesana 
Magdalena Aponte, a lo cual se propuso enfocar una propuesta hacia 
otros objetos puesto que para sombrero, el material y la tecnica 
resultan muy pesados. Asf se dirigieron unas muestras de posacalientes, 
individua\es y cajas. 



• SAN MATEO 

Para esta localidad el requerimiento era retomar la cojinerfa de 
ICONTRO E INTERDESIGN , corrigiendo los bordes de los cojines que 
resultaban asperos, hacienda una propuesta para que quedaran f1exibles 
y bajando costos. Asf mismo, se tuvo como premisa manejar unicamente 
calceta de platano y no involucrar la palma real por el dano ecologico que 
esto genera. 

La propuesta entonces se enfoc6 hacia el estudio mismo del material, - 
tejido de trenza de picos en calceta cosida a mano -, y el c6mo 
incorporarlo sobre la cojinerfa hacienda que esta quedara flexible. Asf se 
propuso que la tela de lona costena empleada como tapa posterior del 
cojfn participara dentro del diseno y se viera sobre la cara anterior 
hacienda un juego de franjas y lfneas en positivo/ negativo con trenzas 
cosidas a mano sobre la misma tela. Por otra parte se consider6 el no 
abolir la dureza del tejido en cojinerf a, sino adecuarlo a cojines duros y 
altos que sirvieran de asiento para sillas o coma cojines para piso y asf 
plantear otra lfnea de cojinerfa.

2.1. APORTES DE DISENO 

• Sustituci6n de las anilinas por tintes industriales.

• Manejo de tinturado con tintes industriales sobre en chin raspado y 
sin raspar, garantizando la buena permanencia del color.

• Correccion e implementaci6n del manejo tecnico para las persianas 
optimizando la apariencia del tejido y ofreciendo mayor estabilidad.

• Juegos de color en las persianas e individuales, rusticidad en las 
urdimbres para crear un lenguaje visual mas rico. 



+ Manejo del sistema de freno para las persianas pudiendo entregarse 
listas para instalarse.

+ Posicionamiento en el mercado de las persianas mediante la 
apariencia del material con brillo o sin este y con un lenguaje rico en 
texturas que se diferencia al de las bam bulitas comerciales.

+ En los canastas, portacazuelas y fruteros desarrollar un tejido 
cesterfa de rollo con fique sobre el que se incrusten materias primas 
duras para elevar la categorf a en los productos, a la vez que se 
participa de la mezcla de materiales pero ofreciendo una alternativa 
diferente a la que se ha visto con madera o ceramica.

+ Asf mismo, sobre estos productos se maneja el juego de color con 
verdes naturales para que los productos gocen de mayor riqueza 
visual.

+ A partir de los sombreros en paja, elaborar de objetos mas utiles, y 
mas apropiados al material, pues los sombreros resultan muy pesados. 
A la vez que sustituir el hilo Nylon por fique hilado.

+ Incorporar el color sabre las productos en paja, ya sea en la paja 
misma o sabre el hilo de fique creando lenguajes de crudos y verdes 
naturales o tinturados.

+ Solucionar problemas del comportamiento de la trenza de picos en 
la cojinerfa de San Mateo. 

• Propuesta de lfneas para dicha cojinerfa con dos opciones 
diferentes: La primera opcion, crear una cojinerfa blanco mediante la 
incorporacion de la lona a\ diseno mismo de\ cojfn y sacandola de ser 
simple forro, y la segunda opcion de una cojinerfa pesada con espumas 
duras en donde solo se goza visualmente de la rusticidad de\ tejido de 
trenza cosida a mano. 

2.2. FICHAS TECNICAS 
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'ieza: Tela para Persiana 
Jambre: Tela poro pers1ono 
)flclo: Telar 

Referencia: , Esc .(cm¡: 1: 12 PI. 1/1 
Línea: Tela paro persianas 
Recurso Natural: Varas de Chin 

écnica: Telar de Puntillos Materia rima: nras de Chin de a rox. 1 cm 

roceso de producción: 
5e cortan los varas de chin de acuerdo al ancho requerido posteriormente 
>e abren y se cortan en tiras de aprox. (1 cm) se descorazonan se limpian 
f se les quita el filo . Ya preparadas , se tinturan y se dejan secar . Sobre 
31 telar se montan los hilos de urdimbre en C/ Puntillos y se teje c/voro 
Jnudando sobre C/Hilo . Se desmonta y se rematan los hilos . 

esponsable: Claudia Helelena Gonzólez Fecha: Marzo 2000 

Observaciones: 

Corporación poro 
el Desarrollo de 

los Mlcroempresas 

~Ef~0 1 ,. s'r T-9 r - " - 'r· l " 4' ~~~J~?ón lo .. 4 ., 1 " 5 . 7 · 9 8 . Referente(s) r -; Propuesta 1 Muestra. Empaque~ 
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!11!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

~za : Telas para persiana 
)mbre: Telas para persiana en Chin 
licio: Telar 

Línea : Telas para Persianas Artesano: Artesanos de Tenza 
Referencia : Departamento: Boyacq __ 
Largo¡cm¡: l 70 AnchO(cm 80 Alto¡ cm¡: Ciudad/Municipio: Tenza 

~cnicg : Telar d~ _ _puntillas 
~curso Natural: varas de Chln 
ateria rima: Tiras de Chin 

_ DiéJ_IJietJO[cm¡: Peso¡gr¡: 1400 __ LQCalida9Yered.-=a'--'-: -'-'Te"'-nz=a-----~ 
Color: Varios . Resguardo: __ 
Certificado t-Ecm a l'vt:m: Sí 1 i No lxl Ti de Población: Rural 

9rc_ado Objetivo: Media Atta 
)d_ucciónLMes.;_ 56 unidad~ 
npaque: _ _ __ 
'1bala·e : 

servaclones: 

·sponsoble: Claudia Heleno Gonzolez 

Costo 
Unitario : S 34 .0Q_O _ 

__ P. Mayor: 
Em ue: 

_ j 
Fecho: Marzo Moyo 2000 1 

Precio 
_ ---= uol!.Q!lº--~s~crooo- --- ----

- P. f1.1oyo_G. $.M:_ 0::..:0:..::0:__ _ _ _ 
1 

Em ue: 

Corporación para 
el Desa rrollo de 

las Mlcroempre sas 

tEfmé"1-encia [JJ[_§JQJ[2][][_fiif l Tipo de ficha: Referente(s) lJ Muestra ~ Línea O Empaque[J 
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80 cm 

VISTA FRONTAL 

!Za: Persiana Referencia : . ESC .[cm¡: 1: 125 _ PI. 1 /l 
•mbre: Persiana en Chin con sistema 
lelo: Telar 

Línea: Persianas 
Recurso Natural: Varas de Chin 

:nica: Telar de Puntillas Materia rima : Tiras de Chin de a rox. cm 

>Ceso de producción: 
~ cortan las varas de chin de acuerdo al ancho requerido posteriormente 
~ abren y se cortan en tiras de aprox. (1 cm) se descorazonan se limpian 
se les quita el filo . Ya preparadas , se tinturan y se dejan secar . Sobre 
telar se montan los hilos de urdimbre en C/ Puntillas y se teje c/vara 
1udando sobre C/Hilo . Se desmonta y se rematan los hilos . Po ultimo 
· adecua el sistema de cortina dejando para ello 1 O cm. de cenefa 
periory 5 cm de doblez inferior a manera de rollo 

sponsable: Claudia Helelena Gonzólez Fecha:Marzo 2000 

Observa e Iones: 

Corporac ión para 
e l Desarrollo de 

las Mlcroempresas 



M1n1steno de Desarrollo Econom1co 

artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 
• S N 

~~ 

eza: Persiana Línea : Persianas Artesano: Alejand rina _BQ:dríguez __ 
ombre: Persiana en Chin con sistema Referencia : Departarne_nto ~ ~_a_fa _ _ _ __ 
ficio: Telar - - - - - - - Largo¡cm¡: 150 Ancho¡cm 80 Alto¡ cm): Ciudad/Municipio: Tenzo 

Técnico : Telar de Punlillos Di_9m_etro¡c-m¡: _PesQJgr¡: 2000 __ LQGolido_Q¡yeredgL : Tenza 
R~cur~o_ Natural: Var_as de Chin Color: Amarillo Café _ _ .. Resguardo: _ 
Materia prima: Tiras de Chin Certificado Hecho a tvtro: Sí f 1 No [Xl Tioo de Fbbloción: Rural 

Costo Precio 
~ unitario :r4~:Q_og- ----unitari,-o-: --.:$5=-=2=-.o=oo'o::-------1 
_ P tylayor: _ _ P. r0gyür:"---'-45=-:·c::.oo.=_o=--____ 

1 Em ue: Em ue: 

Mercqdo Qbjetiyo: Media Alta=-------
Producciónj}.t1es~5_9__l,lflidodes ____ _ 
Empaque: _____ _ 
~moolo'e: 

- j 
-------

.~(' •J.<· Corporación para 
f<(i'r' · ~• •l'!• el Desarrollo de 
~~fh . 

) bservac iones: 

·r·;if, las Mlcroempresas 

{esponsable: Claudia Heleno Gonzolez Fecho: Marzo Mayo 2000 1 

j~Efmgencia tll[ 5][li@J00[l]L4 j Tipo de ficha: Referente(s) 1-:-1 Muest ra ~~ Línea O Empaque [J 
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45 cm 

... " ~ . l. ' ; 1 • -' ~- • ;¡ _) :1 ;: ¡¡ .l 

45cm 

VISTA FRONTAL 

ieza: Individual Referencia: Esc .(cmj: l :4 PI. l/1 
lombre: Individual Bombulito 
)f/clo: Telor 

Línea: Individuales 
Recurso Natura l: Varas de Chin 

knico: Telar de Puntillos Materia rimo : nros de Chin de o rox. l cm 

·ocesa de producción: 
ie cortan los varas de chin de ocuerdo .. ol ancho requerido posteriormente 
e obren y se cortan eoJiros de oprox._Lómmj se descorazonan se limpian 
·~e les quito el filo . Yo preparados , se tinturan y se dejan secar . Sobre 
11 telar se montan los_hlios de urdimbre en C/ Puntillos y se teje c/voro 
mudando sobre C/Hilo . Se desmonto y se rematan los hilos . 

~sponsable: Claudia He/elena González Fecho: Marzo 2000 

Observaciones: 

Corporación poro 
e l Desarrollo de 

los Mlc roempresos 



r;;l MJnlsteno de Desarrollo Econom1co 

L!:::! artesanías de colombia s.a. 
Ficha de Producto 

za : Individual Línea:Meso Artesano: Alejandrina Rodrigue~ 
mb1_e: IQ9ivic;!ual Barl}bulrta Referencia : Departamento: Boyaca 
cio: Telar Largo(cm¡:45 Ancho(cm 30 Altor cm) ;- Ciudad/Municipio: Tenza- -
~ nica : Telar de Puntillas __ __:DióCDetro¡~~: _ Feso¡gr¡: 120 _ _loca_li9_gdNeredg¡'_: Tenza _____ 1 
::ursa Naturg_l: Vai_a~__<:je ~_hin Color: Vamarillo Rojo Café Resguaf(jo: _ _ _ _ _ 
1teria rima : Tiras de Chin - Certificado Hect-o a 1\t\:::n): Sí ' 1 No ~xJ n de R:Jblación: Rural 

rcado Objetivo: Media Media Alta 
::Jucción/Mes: 4SO unidgdes -- -
paque: _ 
balaje: Enrrolados 6 planos en cajas de cartón 

p::>nsable: Claudia Helena Gonzalez 

Costo 
Unitario: $ 3. 700 - __ 
P Mayor: 
Emp:¡gue: 

________ ] 
1-echa:Marzo Mayo2000 

Precio 
-- -:=un}tario : r5.0QQ_ __ _ 

_ P Mgy()r: $_4.0QQ___ 
Emp:¡ ue: 

....... 
,N~'; . , ·,•, 

•"((•> .. ~, 1 

'···< 

Corporación poro 
el Desarro llo de 

los Mlcroempresos 

"ma 1 ,, "11 11 11 ~ 1 , 11 1 

feferencia l 1 Jl 5 11 1 :1 2 :; J~ 1 J.JJ_¡ Tipo de ficha: Referente(s) [ ! Muestra 1 xj Línea L 1 Empoque[J 
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40 cm lOO cm 

180 cm 

VISTA FRONTAL 

za: Cubrematera Referenc ia : , ESC .Lcm¡: l: 125 PI. l /l 
mbre: Cubrematera en varas 
clo: Telar 
:nica : Telar Vertical 

Línea: Cubremateras 
Rec urso Natural : Varas de Chin 
Ma teria rima: varas de Chin 

ceso de producción: ObservacIones: 
seleccionan varas de chin d~lgadas se limpian y se cortan de 40 cm. 
largo se tinturan y se dejan secar . Sobre un marco fijo se montan 4 

jimbres de fique seguidas a 7 cm. de cada extremo del ancho del 
do y sobre ellas se entrete~n las varas de chln mediante anudado ya 
n el largo requerido se desmonta y realiza un trenzado do 4 cabos sobre 
!xtremo de las urdimbres 

ponsable: Claudia Helelena González Fecha:Marzo 2000 

"'ma ., .. ,. Cód iqo · · 
ref. l 5 l 9 - . l 4 de reqlón o 4 5 Referente(s) Propuesta 

Corporación poro 
el Desarrollo de 

los Mlc roempresos 

Muestra Empaque' 



i11;;"1 Mm1steno de Desarrollo Económico 

!JI!:::! artesanías de colombia s .a . Ficha de Producto 

"¡ .' 
1 

J' 
\ , 

t(' 

• ENA 

7.1\\ 

Pfeza: c;rubemateras _ Línea: Papeleras __ Arte~no : AnQ~~eclclla Alfo'-'ns""'o"-----___ 
1 

'Jombre: Cubremotera en Voras __ ---:-'-Referencia : _ _ __Departamento: Boy~ac7a'c,-----------i 
Oficio: Telar Largo¡cm¡: 180Anc ho¡cm 40 Alto¡ cm¡: Ciudad/Municipio: Sutatenza 
Técnica: Telar de Puntillas Diámetro(cm): Peso(gr) : 800 Localidad~NEe'-'-'reda/=""---':'-'1 "-'irz~ó"-n'-------l 
3_ecurso_N_a.!_ural: varas de Chln Color: Ocres _ _ Resg.\,!_a.:..;:rd::..:o:._:_:_------,-------,,---------l 
Vlateria prima: Tiras de Chin Certificado Hecho a l'vtro: SíCl No---rxr-Tioo de PoblaciÓn: Rural 

Vlercaq_o,.QQJetlvo: Media Alta,___________ Costo ==---------'.P~.r_ ec= io,_-~-=-=--=-=-=------i 
=>roducción/Mes: 40_jJQidades --Unitario : $ 12.000 _ UQLtario: ~4.000~-----1 
:mpgque: P. Mayor: - _B__~or: $ 13.00=-=c.:O'--------j 
:mbalaie: Empaque: Empaque: 

)bserva clones: 

lesponsable: Claudia Helena Gonzalez f-echa :Marzo Moyo 2000 

istema ' " 11 1¡ ¡1 JI '1 j' ¡ e referencia l 1Jt 5 , l, 9 L ,_j l ¡4 Tipo de ficha: Referente(s) : l Muestra f x; Línea ! r , 
Empaque'-, 



)
r;;'J M1n1steno de Desarrollo Económico 

1!::::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 

E 
u 

<;¡" 
N 

E 
() 

~ 
N 

24cm 

16 cm 

VISTA FRONTAL 

eza: Papelera Referencia: j Esc .(cm¡:l:g _ PI._ 1/l __ 
Línea: Papelera:J )mbre: Papelero Coronas 

!lelo: Cestería 
~cnlca: Rollos entrete ido 

Recurso Natural: Varas de Chin 
Materia rima: Tiros dA C:hin 

oceso de producción: 
e realizan los coronas de lo base del chin . aumentando c/u en tamaño 
1 luego se unen con t1 ejes rígidos los cuales atraviesan en medio de 
odo corono . posterormente se montan los oimontes sobrA lo ultimo 
orono de lo base y se entrecruzan diagonalmente. Se remoto con uno 
orona superior sobre la que se unen los ormontes . 

~sponsable: Claudia Heleno Gonzolez Fecha: Junio 2000 

temo 1" 5" 2 '' 4'' ., " 1" 3 ' Códiqo ·o'' 4 l " 5 3 ·· 2 "2 · Ruf~:r'-'rlt"-'(s) ·.· ~ re f. · '~ '· · '· - " -" · ~ de req1ón . : "' >::: e; "" 

Observaciones: 

.~;,. Corporación para 
... ;;;.. el Desarrollo de 

los Microempresas 

Propuesto • Muestra: _'Empaque· 



;'Ir;;¡ Mm1steno de Desarrollo Econom1co 

!11!::::! artesanías de colombia s.a . Ficha de Producto 
EN 

q~ 

Pieza: R::lpelera _ _ Línea: Papeleras Artesano: Mar1a Inés Cuflño 
No_rnbre~lera Coronas ____ Referencig__:_ _ _ ____ -~f>grtamento:Boyaca -
Oficio: Cestería Largo¡cm¡: 24 Ancho¡cm Alto¡ cm): 24 Ciudad/Municipio: Gua·t:-eq_ u_e _ _ _ --l 

Técnica: Rollos entrete'ido Diámetr~: 2L R:lsalgrJ : 130 Localidad ered ue 
Recurso Natural: Varas de CD.I.Q_ _ _ Col~: Natural _ _ Re_ffiuardo: 
Materia rima: nras de Chin Certificado f-Jecho a Maro: Sí [l NoiXl Ti de Población: Rural 

Mer~ado ObJetly_o~edla Alta_ _ ___ _ ·-- _<;::psto__ Prec=io"':-----;;;--;-:-~;::--------1 
.f1od_11cción/Mes: 15 unid=a=d=e=s"------ - - --- _ Jl0ltarc:..:ioo_;_:-$"---'--1=2=.oc:::o-=-o __ -_-_-_-=_~uo-:-nc:.:itario: $ 14.000 
Empoq,¡e: P. Mayor: P._~Q)'or : $ 12.000 
Embalaje: Empaque: Empaque: 

1 LO-b-se-r-va-c-lo_n_e_~-------~~----_ · -___ -_ -_-_ --- _______ -_-~ 1 .¿'! ,¡¡, Corporación poro 

~F;: ·<f· '"'' el Desarrollo de 
..,~!¡,. las Mlcroempresas 

1 Responsable: Claudia Helena Gonzalez Fecha:Marzo Mayo 2000 

~~7m~encia UIL5JlJJl9 !LJ[ -JIIJ~j Tipo de ficha: Referente(s) U Muestra ~ Línea [J EmpaqueL] 



:¡'Jir.iJ Mm1steno de Desarrollo Económ1co 

:!JI!::::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 

E 
ü 

Li) 
<") 

E 
ü 
-o 

E 
ü 
o. 
N 

Pieza : Canasto Pequeño 
Nombre: ConostC2_B~pero_ Rollo 
Oficio: Cestería 
réc nica :- Cestería de-rollo r armontes 

Proceso de producción: 

35cm 

VISTA FRONTAL 

Se reloiza primero el cuerpo del canasto y luego si lo topo . El tejido es de 
cestería por armantes en sentidoradlol y se manejo el tramado l - l - y el 
de sorgo. Hecho lo base se realizo el centro de la topo que es sobre este 
rollo se insertan armontes dobles de tiros de gaita poro sujetarlos e inic iar 
el tentretejdo con tiras delgadas de chsuque . Las manijas del canasto se 
realizan con hilo de fique y macramé. -

Responsable : Claudia Heleno González Fec ha : Moyo 2000 

E 
ü 

"<t 

Trabajo de rollo 
con parales incrustados 

Esc.¡cm¡: l :4 PI. l /l 

Corporación para 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

)jstemf 0 ' Y]IsY 211 4l!-l~11 211 3l Códiqo, f O l' 4 lf l l1 5 1
,:, l Referente(s) 1 1 Propuesta • Muestra11Empaqt...e ----: Je re . '- , -, ,, - de req1on . " ' -- -



r;;'l M1msteno de Desarrollo Econom1co 

1!::::! artesanías de colombia s .a. Ficha de Producto 
SENA 

7A'\ 

-

Pieza: Canosto ~u5?JSQ_ __ Líneo:_Canastos Roperor Rollos ____ Arte~ano: Ma_gdole~nte ___ _ 
NoQlbre:_Conasto_RQQe_lO Rollo Referencia : _ -~f>O~amento~ Boy<Jco __ _ 
Oficio: Cesteno Largo¡cm¡: 35 Ancho¡cm Alto¡ cm¡: 43 Ciudad/Municipio: TI bono 
I~cnico: ~~sterío RQ!!Q_¡;;Jgr Armontes_Diómetro¡c~L :35 ~_so¡gr¡: 84Q __ LQColidog(Vereda-:L.:..:-"R""u""sh~e=-------1 
Recurso Natural: Fique Chusque Gaita Color: Verde y Natural ___ Resguardo:_ 
Materia rimO: Fi -ue-Chus ue-Gaita- CertifiCodo He::ho o tvt:n::i: Sí r 1 No !x l n de Fbblación: Rural 

Mi;rco~_9 Oble_!Jvo: Medlo Alta,__ _______ _ 
PrQ9ucciÓDfMes_;___5_9 unidod.-"'e"""s ______ _ 

Costo Precio 
u-nitario :s_ f9~ooo-==-----unlta7rio-: $~2--:-4.-:::oo-::::-o:::------1 

Eropqqu~ ___________ _ _ P ~or: _ _ P Mayor:$ 19.000 
Embalaje: Empoque: Em¡:xx¡ue: 

- ¡ ,,lfP· ~;,. Corporación para 
''Ti 41>· <¡t: el Desarrollo de 

tli¿1,.- las Mlcroempresas 

1 Responsable: Claudia Helena Gonzolez Fecho : Mayo 2000 1 

Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra 0 Línea O Empaque O 



] Mmrsteno de Desarrollo Economrco 

artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

:lfeza: Linea de Canastos Línea: Canastos Roperor Rollos 
\Jambre: Canastos Rperos Rollo Referencia: 
Jficio: Cestería Largo(cm¡: AnchO(cm Alto¡ cm¡: 
ré_cnica : c_esfería Rollo por Armanf~s_ Diófl}efro¡cm¡: 35 FeSO[gr¡: 840 
<ecurso Natural: Fique Chusque Gaita Color: Verde y Natural 
vla1eria rima: Fi ue Chus ue Gaita Certificado Hecho a tv'cr"D: Sí 1 1 No lx ' 

v'l~rcado Oblet/'{9: M~dlo6_fta__ _ 
1odu9Ción}lv1es:_20juegou 3__11Qidades 
mpo<:¡ue: 
:mbalaie: 

,bservaclones: 

~esponsable : Claudia Heleno Gonzalez 

Costo 
Unitario : $ 71 .000 
P. Mayor: 
Empaque: 

J 
Fecha: Mayo 2000 

_ Artesan9: Magdalena _Apon"-'te::_ ___ 1 
Departamento: Bqyaca 
Ciudad/Municipio: Tibana 
LocaHdad¡Vered~Rushe ____ _ 
Resguardo: 
Ti de Fbblación: Rural 

Precio 
---unitario:$ @.ooo 

P. Mayor: $ 71 .000 __ _ 
- Empaque: - -

,,rl' '-'f- Corporación pero 
-";;;,, "i~- ¿;'· el Desarrollo de 

.,,., 

' 
las Mlcroempresas 

~Efkfl¿}encia [1][5l[2l[i]lJ0[2lf3l Tipo de ficha: Referente(s) J Muestra f-l Línea 0 Empaque[J 



Pieza : Partacazuelas 
Nombre: Portacazuela Rollo 
Oficio : Cestería 

E 
ü 

N 

E 
() 

co 

_¡ 

Técnica : Cestería de-rollo r armantes 

VISTA SUPERIOR 

19 cm 

2lcm 

VISTA FRONTAL 

Referencia: 

,:--....·-
d : ""': ";!: .... _ ... _. 

Línea : Canastos 

Proceso de producción: 
Con paja como alma se realiza u n trabajo de cestería de rollo empleando 

-fique-hlado para enrrollar .Terminando el rollo, se colocan tiras dobles 
~de gciita insertándolas entre las dos últimas vueltas del rollo luego se 
procede a tramar 1-1-con fuaSdechusque deigadas:-y s obré- un- punto- -
específico se da cuelta a- los armantesparacrear el~efecto de doblado 
y se sigue tramando de igual manera se remata devolviendo los-armanfes 

_Y c~m un_?-ci0ta entret~jida -~o~e -~ ~ borcje-

1 Responsable: Claudia Helena GonzóJez Fecha : Mayo 2000 

T 
E 
ü 
o 

• SENA 

7A\ 

Esc . [cmJ J ~8 _ PI. J/1 

Observac iones : Se _!!_1aQ~pro_!.l_3 _ 
tamaños pma_ es:tos~caoastoL ___ ~ 
pqeuño mediano_y_grande ____ 1 

+· Corporación para 
··r· el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 



rr;"' Mmrsteno de Desarrollo Económrco 

1!::! artesanías de colombia s .a. 

;ezc Portacczuclo~ 
iombre: Portocozueios 
·fic¡o: Cesteíio 
~CniCC ' C:estefiO ¡?O!!O ty.Jr l\fflY.JnleS 

•• ,-.... " ... ...- ••• --~. !..- .• · 
'1 J<..l'JI t_.'t. _,, r·•vr-._ 

;ry::....;;.;•i•i• "1'·-~ 

....................... 
~"'=-=-f-·-" '-::·' ..... H-"'":"' 

.... +,....,.,-..,.,,.., 
I.J!V! !_!U , 

te rererenc ;a 

L:nec rv1esc 
Reíe1er 1cic1 
Lorgo;.-rr¡ 

• SENA 

Ficha de Producto 7A\ 

/\ltOf · ~,-¡: 8 

-~~~u~:to 

f\lr. V 
1\1\j,... 

un¡!nr;!-¡ (:, 7 nr!n 
f ~ f'vicvor: 

1\ r+oc-,-,rv-,, 1 ¡¡¡,.... 0r'!r rtirt,-, 
!\:t•._.....,,.....411V. ~!IIV 1....1'-AUII...>IV 

Deporte n·rJPrdo Boy' 'co 
C;udod/~v1unicipio Tttaíi(J 

LOCC!idOd/VerecJO/ r<ust·¡e 
í<es~_Juorcjo 

i }~e<;:~-~ 

! Jndnnr.: ~. o nnn 
: · ~vi·:JVGi S 8 OOCJ 

Corporacion paro 
e! ÜP.:.arroiio dP. 

!as r.Jl!croempresas 

1 : •• ' • 
L!! 'f7'....J 



;'lr;;'l M1n1steno de Desarrollo Econom~co 
:!.11!:::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 

Pieza: Frutero 
Nombre: Frutero Rollo 
Oficio: Cestería 

E 
ü 

N 
<""') 

E 
ü 
co 

Técnica: Cestería de rollo 

Proceso de producción: 

r ormontes 

VI::> lA ::>Ut'ti<IUI< 

30 cm 

32 cm 

VISTA FRONTAL 

Con paja como alma se realiza u n trabajo de cestería de rollo empleando 
fique hiado para enrollar .Terminando el rollo, se colocan tiras dobles 
de gaita insertándolas entre los dos Últimas vueltas del rollo luego se 
procede a tramar 1-1 con tiros de chusque delgadas, y sobre un punto 
específico se do cuelta o los armantes paro crear el efecto de doblado 
y se sigue tramando , de igual manera se remoto devolviendo los armantes 
y con uno cinta entretejida sobre el borde 

<esponsable: Claudia Helena Gonzólez Fecha: Moyo 2000 

.jstema lr rr " ,, - ,-,r Códiqo -
Je re f. 1 1 5:· 2 4 - 1;, - J: 1,, 3: de req1ón 1 O 4 5, ·- ' ' Referente(s) 

Esc .(cm): 1 :8 PI. 1 !1 

Observaciones: Se manejaron 3 
tamaños para estos canastos 
pqeuño mediano y grande 

Propuesta 

Corporación para 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

Muestra'-.Empoque - -



;ill;;'l M1n1steno de Desarrollo Econom1co 

!:::!11!::::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

Pieza: Frutero Línea: Fruteros Artesano: Lllla Bautista 
Nombre: Frutero Rollo Referencia: Departart'J§_n!9: ~yaca 
Oficio: Cestería _ Largo(cm¡: 32 AnCho(cm Alto( cm¡: ~-Ciudadf.Mun~ipi~ }lbana __ _ 
jé~_nica: Cestería Rollo por Arroont~s __ Diámetrotcm¡: 32 ~SO(gr¡: 220 _ Localiga_QfYeredO/-:¡_::'-'R.'-'u"-"s'-'-he-=-------
Recurso Natural: Fique Chusque Gaita Color: Verde y Natural Resguardo: _ _ _ 
Materia primo: Fique Chusque Gaita Certificado Hecho a l'v'cro: Sí 1 1 No !X 1 TI¡::x¡ de R::>blación: Rural 

Merca_do_Obj~tlvo:_M~dla Alta____ __ _ _ 
Produc_ylónjMªs: l 00 Unidgdes 
Em~e: ____ _ 
Embalaje: 

Costo 
Unitario : $_8.000 ~ 
P. Mayor: 

- Emr)aque:-

1 Responsable: Claudia Helena Gonzalez Fecha : Moyo 2000 

Precio 
Unitariü:$10.000 
P. Mayor: $"--"8"-.o-::..::oc::.o ___ _ 
EmPaque: 

j-f' 1:, Corporación para 
A\_ 'it• "'' el Desarrollo de 

·'t,, las Mlc roempresas 

§~Efmgencia fl 1[sf 2Jr4lnt:TlJ[3] Tipo de ficha: Referente(s) l Muestra P<l Línea n Empaque[] 



¡::;:¡'1 r;:;'1 MiniSteno de Desarrollo Económ1co 

1!::!11!::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 

E 
(J 

o 
N 

20 cm 

/ ~ , / 

VISTA LATERAL 

Pieza: Portacalientes Referencia: ! Esc .(cm¡: 1:4 PI. 1/1 
Línea: Mesa Nombre: Portacalientes e n Paja 

Oficio: Cestería 
Técnica: Rollo 

Recurso Natural : Paja y_ fibras de fique 
Materia rima: Po·a e hilo de ti ue 

Proceso de producción: 
Con paja seca y seleccionada se conforma el alma del tejido , la cual se 
entreteje con un hilo continuo de fique a manera de cestería de rollo en 
espiral creando ejes radiales o medida que crese el centro . el diametro 
final del tejido es de 20 cm . 

1 Responsable: Claudia Helelena Gonzólez Fecho:Morzo 2000 

Observaciones: 

Corporación para 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

Sistemf 0¡1]f slí2]14]8i-Jíi ·n ·¡· Códiqo, lo T 4 :!1 ( 5 ' ' :; ; Referente(s) i 'J Propuesta ¡_1_j Muestra. Empaque~ a e re . . '- - -' · .J- _L:. de req1on - , -



¡¡:;¡'lr;:;'l Mrnrsteno de Desarrollo Económrco 

1!::!11!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

Pieza: Fbrtaca/lentes Línea: Mesa Artesano: Stella Caballero 

• SEN 

7/\~ 

Nombre: Fbrtacalientes en paja Referencia: Departaménto-:-Boyaca --~ 
Oficio: Cestería Largo(cm¡: AnchO(cm Alto( cm¡: 1 Cludad/M~_n!clpio: Tibana __ _ _ 
Técnlc_g :_Ro/lo _________ DióOl_etro(cm¡: 20 Peso(gr¡: 1 ªO ____ Loca!idgg¡Vered""a~J-':_,_R'-"u'"sh'-"e"'------
RecurSQ_ I'Jatural: Paja y Fique __ _ Color: Verde y Natural Resguardo: _ _ _ 
Materia prima: Paia e Hilo de fiaue Certificado He::ro a M:::ro: Sí 1 1 No lx 1 noo de Fbblación: Rural 

Mercado Objetivo: Media Alta Costo Precio 
-PrQ9ucciQoLMes: 45 unid~o~d,_e..,"'s~~=========--- ~---Unitario _:_$3.0.-"'0-_0, -_____ ___,u'-'-n"'ita=rio"-'-: $>:~4-'--".o'-"oo'-"'------
Er:TJQQQUe~ P Mayor: __ P MCJ}'d_3,~.5~00~------
Embalaie: Empaque-: - Emooaue: 

,.~.. ,, 
,.;V 9 Corporación paro 

<C( ~· ·1'- el Desarrollo de 
'"<\, los Mlcroempresas 

1 Responsable: Claudia Helena Gonzalez Fecha: Mayo 2000 

~~y~gencia Lufsj¡ ~[4JODOJIJJ Tipo de ficha : Referente(s) ¡- j Muestra ril Línea O EmpaqueO 



;:¡'lr;;'l Mm1sleno de Desarrollo Econom1co 

:!JI!:::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 

E 
o 

l.() 
C"") 

/ 

35 cm 

1 1 

VISTA LATERAL 

Pieza: Individual Referencia: Esc .(cm¡: 1 :3 PI. l/1 
Nombre: lndlvldual en paja 
Oficio: Cestería - -

Línea: M§!sa ________________ 
1 

Rec_ursº N_gtural: F'Q]g_):' fibras de fiqu=e,__ _______ _, 
Técnica: Rollo Materia rima: P<ia e hilo de fi ue 

Proceso de producción: 
Tinturar la paja en verdes y el hilo defique. 
C:on paja seca y seleccionada se conforma el alma del tejido , la cual se 
entreteje con un hilo continuo de fique a manera de cestería de rollo en 
espiral creando ejes radiales a medida que crese el centro , el diametro 
f~n_~l del tejido e~ de 35 cm. 

Responsable: Claudia Helelena González Fecha: Marzo 2000 

Observaciones: 
'----

,:~ ..... A:"· . ·~· Corporación para 
.;,~;. «J.· </¡<- el Desarrollo de 

·~~D?~ las Mlcroempresas 



~Jr.il M~ntsteno de Desarrollo Economtco 

1!::!11!::! artesanías de colombia s.a. 

Pieza : Individual Línea: Mesa 
Nomb[e:jndividual_er¡ e<Jja Referencia : 
Oficio: Cestería -

Largo¡ cm¡: 

Ficha de Producto 

Artesano: Socorro Caballero 
__ Depa_ct_g~n!_o: Boyaca 

Ancho¡ cm AltO( cm¡: l Ciudad/Mu_niclpio:_f¡bana . 

• SEN 

7A\ 

- - -

- - ---
Técnica : Rollo Diámetro[c__cn.I_]5 _ PeSO(grJ : 260 LocalidadNereda/ : Rushe 
Recurso Natural: Paja y fique Color: Verde y ~atural_. Resguardo: 
Materia orima:Paia e hilo de fiaue Certificado 1-a::ro a M:ro: sfll No fx 1 noo de Pablación: Rural 

Mercado Objetivo: Media Alta 
ProdiJC_ciÓJJLMes: 3Q_unid9d~es=--~===----

Costo Precio 
Unitario : $ 5. 000..:=:::- --_---_-_-':Uc,:!lJtOné-.o- :-,$"-:::-7 .-=5-:::cOO:::----- - I 

Empaqu~:__ _ __ ____ ___ __ 
Embalaje: 

_ P. Mayor: P. MQ}:',-=O..:..:r:_-$,_;-6:.:...000=-=-='------J 
Empaque: Empaque: 

,;P} 4-· Corporación para 
<f;)t,._,_ 1s'· 1t el Desarrollo de 

·~.. las Mlcroempresas 
1 Res¡:xmsable: Claudia Helena Gonzalez Fecha: Junio 2000 1 

~~yéfl~encia L lJ§J[]HJLJDDJ!lJ Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra 0 Línea O EmpaqueO 



¡¡;:¡'lr;;'l M1n1steno de Desarrollo Económ1co 

1!:!11!::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 

Pieza: Caja 
Nombre: Caja Redonda Ftlja 

E 
() 

c:o 

1 
T 

J 

T 
E 
() 

o 

1 
1--

18 cm 

VISTA lATERAL 

Referencia: 1 Esc .(cm]: 1 :3 PI . 1/1 
Línea: Cajas 

Oficio: Cestería Recurso t'JQtu!<JI: Ftljg_y fibras de_lLq_\,Je --
Técnica: Rollo Materia orima: Ftlia e hilo de flaue 

Proceso de producción: 
Con paja seca y seleccionada se conforma el -alma del tejido, la-cuol se 

¡-entreteje con un hilo continuo de flquea monera de-c estería-de rollo~ en- -
espiral creando ejes radiales a medida que crese el centro . el diametro 
final del tejido es de 20 c m . La medida del encaje de la tapa se toma 
de ac uerdo al ancho de la base de la caja 

1 Responsable: Claudia He lelena González Fecha:Marzo 2000 1 

Observaciones: _ _ _______ , 

Corporación para 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

§~yk7,00J[]][1J[]][J[JITJI]] s~~~?ón [QJ@]OJI]][lnn Referente( S) D Propuesta D Muestra. EmpaqueO 



r;:¡¡rr;'l M1n1steno de Desarrollo Econom1co 

1!:!11!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 

Pieza: Caja 
Nombre: Caja redonda Paja 
Oficio: Cestería 
J~c o_lca: Rollo 
Recurso Naturai:Poja Fique 
Materia prima: Paja e hilo de fique 

Mercado Objetivo: Media Atta 
Producc ión/ Mes:-24-unidades 
EmQOque:_ _ _____ _ 
Emt:xJiaie: 

_ Línea: Cajas Redondas Artesono: Socorro Cat:xJIIero 
Referenc ia: Departamento: Boyacci - ---
Largo(cm¡: 18 Ancho¡cm Alto¡ cm¡: 1 O Ciudad/Municipio: Tit:xJna 

__ Diámetro¡cm¡: 18 Peso¡gr) : 280 __ Localldag[y'eredq/ : Rushe 
Color: Verde y Natural Resguardo: _ _ 
Certificado f-kho a rvtro: Sí 1 1 No lx l Tipo de Fbblación: Rural 

Costo 
Unitario: $ 9.0ÓO 
P Mayor: 
Empaque: 

- ---- -¡ 
- --·--~ 

Precio 
- - _ u0itari0-:I12.ooo ____ _ 

__ P,_Mayor: $_JQ_OQQ_ _ _ _ 
Empaque: 

A,jffP -% Corporación para 
~-' 1:'> A,- el Desarrollo de 

1 Responsable: Claudia Helena Gonzalez Fecha: Junio 2000 1 

~ los Mlcroempresos 

§~E(kf1gencia 1111 s J[ 2II 4IL JI 11 1 Jl 21 Tipo de ficho : Referente(s) L l Muestra Lx] Línea L- 1 Empaque [__] 
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Pieza: Cojín 
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45cm 

VISTA FRONTAL 

• SENA 

7A\ 

1 

'\,'. '-._. ' .. 

' ,. ,/ 

45cm 

VISTA POSTERIOR 

Referencia: , Esc .¡cm)' l :6 PI . 1/l 
Línea: Cojines Nombre: Co¡1n rrenza por franjas 

Oficio: Tejeduría Recurso Natural: Calceta de platano y fibras s;le_f[q1Je __ _ 
Técnica: Trenzado y cosido Materia mima: Trenzo de calceto fioue v tela de olqodón 

Proceso de producción: 
Contando con la trenza de picos yo elaborado , se traza en la tela unos 
ejes centrales sobre codo ron)o o realizar y sobre ellos se VCl c osiendo o 
nmono lo tremo . Fl ocslcJo es lineo! y se sobre ¡."!one ol meclio t1no tremo 
sobre lo otra . ror Último se corta la parte posterior del cojin que es 
unlcamente tela, dejando uno obertura sobremontoda para introducir 
el relleno . El terminado se realizo o máquina 

1 Responsable: Claudia Helena González Fecha: .A.bri! 2000 

S' t ~ód' 1(- 11 rr lr-lr 1( lr- 1 r tr ¡- :· ..- J' r r r :,¡s emf q 1 " 5" 2 " o, - ,, - 11 1" :1 • IQO, , o ,, 4 · 1 5 · Rt=>ferente(~) ae re. , ·· J' ·" .JI .JL J _ ~_j .e req¡on l JI JL " ~· • ~ 

Observaciones: Los cojines son poro 
muebles y se presentan en 2 
tamaños 40x40 y 45 x45 

/:• '·) 
/.' .·. Corporación poro 

el Desarrollo de 
,.,,. los Mlcroempresos 

' Propuesta '_ : Muestra.Empaqt..e~-~ 



P.!i'IIRJ Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto 
• SENA 

q~ 

Pieza : Cojín _ __ _ _ _____ Lín_ea: ~ojif}eria_ _ ___ Arte~no: Mario Emilio Bonilla 
Nombre: Cojin trenza por franjas Referencia: Departame_Qto: Boypca_ 
Oficio: Tejeduría -- - --- - ---Largo(cm¡: 45 - AnchO(cm 45 Alto(-cm¡: Ciudad/Municipio: San mateo 
Técnica: Trenzado y cosjdo - QiQm_e_tro(cm):_ ~-~JgrJ: 640 -___ LocalidadtVt?redQZ: tOsCajal ----
Recursc Natu~al : <;_:Q[c~ta d~plotg_n9_ Color: Natt,~rales _____ Resg~qrdQ: _____________ _ 
Materia orima: Trenza en calceta Certificado 1--a:ho a M::rn Sí Ll No fx l Tioo de Fbblación: Rural 

Merca(jQ_ Obje_!lvo_J,tlediQ Att,a,"------------
Prqg_\JcciQ_njMes.JQ_Un[9gg~s _____ _ 
Eropaque~ _________ _ 
Embalaje: 

Costo Preclo~--o:-~-===:-----
Unitario: $-3Q.OOQ_-=_- ___ UQj!g_rio: $ 35.oo::ó-'o:::------l 
P. Mayor: _ _ _ P. Mgyo=.:r.:..:_ -"-$ -=3=-2:..::.0-=0=0------J 
Empaque: -- Empaque: 

-------- -
-------- j 
------ /tf 4, Corporación poro 

~:K '1> ~t el Desarrollo de 
-~:~J:::- las Mlcroempresa s 

1 Responsable: Claudia Helena Gonzalez Fecha: Abril 2000 

~~yéf'gencia [JJ[§JL2][QJ[ J0[JJ[l] Tipo de ficha: Referente(s) 1 J Muestra ~ Línea O EmpaqueO 
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40cm 

VISTA FRONTAL 

Ter--- r·\; ¡ t- -- (- .. , e:: 
! L. .... _ .. i .. ; i ;. __ .- ·• __ ..: ,__; 

··~·.rr:--:-:..7~-
.. .... ~- --- .. . ~ 

:~-:~ -..... ~., 
~~ .. .;>:~-

. :~-~:~=~~~--~ 
_.~:~:~~~~~~: 

•, ·~ . ' · ~ r, 
~----.·.·.--::-:::-:. :-.-::: . 
~~~---::-:·:-: 
~~~~~~--: 

~~ 

;··:._-_-.;: _:: _:. ·;-: 

-- ·- ---·-- . ·-v ,. •, . ~- -: .. 

8cm 

VISTA LATERAL 

• SENA 

7A\ 

Pieza: Cojín Referencia: ; Esc .(cm]: 1:4 PI. 1/l 
Nombr_e: Cojín Trenzado 
Oflclo~ejedurla _ _ 
Técnica: Trenzado cosido 

Línea: Cojines _________ _ 
Recurso Natural: Colceto_de_plotono_y.J.LQ[gs de fique 
Materia rima: Trenzo de calceto fibras de fi 

Proceso de producción: 
Se cosen a mano y linealmente las trenzas sobreponiendo el medio uno 
sobre la otra . De esto manero se realizan los 2 topos del cojln dejando 
unos? cm de coslluo sobre el lodo. Posteriormente se reoli?on los borcJes 
del cojín cuya medida es exacta de alto, más de lado lleva igualmente 
2 cms. de costura. Con los tejidos listos se arma sobre la espuma y se van 
cosiendo a mano . 

1 Responsable: Claudia Heleno González Fecha: Abril 2000 

Observaciones: 

Corporación para 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

Sistema 1 ~,, 5]' 2 'í ol·-w " Y" 31 Códiqo, 'o lf 4 " 1 ,, 5" ae re f. t JL !. _LJL.JL -Jt _ H , de req1on 1 :! 1 
" : Referente(s) i ~ ' Propuesta ~ J Muestro. Empoque: 



;;:¡'Jri;l M1n1steno de Desarrollo Econom1co 

1!:!11!:::! artesanías de colombia s .a . Ficha de Producto 

Pieza: Cojín líf1ea: Cojineria 
Nombre: Cojin trenzado Referencia : 
Oficio: Tejeduría Largo¡cm¡: 40 Ancho¡cm 40 Alto¡ c-m): 8 
Técnica: Trenzado y cosido Oiámetro¡crn¡: Peso¡gl) : 920 
Recurso Natural: Calceta de platano Color: Naturales 
Materia prima: Trenza en calceta fiqUECertificado Ha::ho a tv'aD: Sí 1 

' No 'X 1 

Mercado Objetivo: Media Alta 
Producción/Mes: 8 Unidades 
Empaque: 
Embalaie: 

1 Responsable: Claudia Helena Gonzalez 

Sistema r , j[~lí~ro;-¡D' 1[. lr3l ae referencia t 1. 5 J,_ JLIL L !, l L . 

Costo 
Unitario : $ 48 .000 
P Mayor: 
Empaque: 

Fecha: Mayo 2000 

Tipo de ficha: Referente(s) 

Artesano: Rosa Ema j3onllla ·-- _ 
Departamento: Boyaca 
Ciudad/Municipio: San mateo 
Localidad(l/eredO/ : Coscojal 
Resguardo: 
TiPO de Población: Rural 

Precio 
Unitario : S ss.-ooo ----
P Mayor: $ 52.000 
Empaque: 

/;; 1 

' ·'' :.): 

·i~:'· ~1· ~-·;~ 
Corporación para 

el Desarro llo de 
las Mlcroempresa s 

•::.<_. ... 

Muestra [!] Línea O Empaquei 1 
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60 cm 

VlSTA FRONTAL 
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10 cm 
60 cm 

VISTA POSTERIOR 

Pieza : Cajín Referencia: . Esc .(cm¡: l :6 PI. l / l 
Línea: Cojines Nombre: Cojín Trenzado paro piso 

Oficio: Tejeduría 
Técnica: Trenzado y cosido 

Recurso Natural: Colceta_.9e plotorp y fibras de ligue 
Materia orimo: Trenzo de calceto fique 

Proceso de producción: 
Poro lotopo superior se cosen o mono y linealmente los trenzas 
sobre¡:x:>nlendo al medio uno sobre lo otro y dejando en cosa lado unos 

2 cm de costura , poro los bordes se realizan de Igual manera los tejidos , 
más sólo se edjan los cm. de costura sobre los lodos puesto que el alto 
ha de ser exacto . Poro lo topo Inferior se trabajo con tela de yute doble 
con costuras a máquina diago-nales e-n l os 2 sentidos . Yo que con todos 
los portes listos se montan sobre lo espumo . se armo y se van cerrando 
con costuras o rrono . -

1 Responsable: Claudia Heleno González Fecha: Abril 2000 

Sistema,-1 " 5 2 u o". " _ ,, 1" 4 Códiqo, 0 " 4 ae ref. L , " , 'L de req1on , ' Refe rente(s) ~ 

Observaciones: Los cojines son poro 
muebles y se presentan en 2 --
tamaños 40x40 y 45 x45 _-

Corporación para 
el De3arrollo de 

·'.r7 las Microempresas 

; Propuesta ~ 



!!!i'lr;;'l Mm1steno de Desarrollo Econom1co 

!:!11!::::! artesanías de colombia s.a. 
Ficha de Producto 

fieza: Cojín _ Línea : Cojir]_~rio Artesono: Roso Erno Bo.o_ll_lo __ 
Nombre: Cojin treJlZOJXJro piso__ _ Re!_erencio: _ _ Depgi5Jrnento: Bcy,:::co-=-c -=o- -c-_ 
_Qficio: Tejeduría _ Lorgo¡cm¡: 50 Ancho¡cm 60 Alto¡ cm).:__ 1 O Ciudo_9/Municipio: Son moteo __ 
Técnico: Trenzado y_cosiQQ__ __ _ DjpmetqcmJ _ ¡:\3SQ1grL} 40Q ___ L~olid__p--ºl:{~~:'-'C=-o=-=sc=-=o"-'¡·<a::.:.l ___ --l 

Recurso_l.Jotur_ol : Calceto de plgtono C_2lor: Naturales Resguardo: ___ _ 
Materia primo: Trenzo en calceto fiqueCertificodo f-kho o l'vt:ro: Sí [ l No fx1 TIPO de Fbbloción: Rural ___ _ 

~cado Obj~tlvo: Me_djo Alto Costo Precio 
¡foducción/M_es: 8 Unidades Unitario: S 70.000 Unitario- : $ 80~000--
EQlpoque: P Mayor: P Mayor $ 75.000-_ _ __ 
~E~m~ba~IO~j' Ee~: _____ ____________ ~E~m~ Qg~QIU~e~: _ __________ ~E~m~lpo~q~IU~e~: ____________ ~ 

1 Resp::msoble: C laudia Heleno Gonzolez Fecho: Mayo 2000 

§~ygf¿}encia [ 1][ 5 ¡¡ 2l[ oj [ 11 11 1][ 41 Tipo de fic ha: Referente(s) 1 1 

Corporación para 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

Muestra 1 ~ Línea LJ Empaque r 1 



3. PRODUCCION

Dentro de\ proceso de producci6n se realizaron dos etapas a saber: 

* Manejo de tintes industriales
* Elaboracion de\ producto

En cuanto a la primera etapa, el manejo de tintes industriales, se 
realiza espedficamente sobre la cana de castilla al observar que dicha 
materia prima estaba siendo tinturada con procesos deficientes como 
se anota en el numeral 3.4. Estas etapas se desarrollo en los nucleos 
artesanales de Tenza, Sutatenza, La Capilla y Guateque dejandolo en 
cada grupo material tintoreo del empleado de acuerdo al numero de 
artesanas participantes, para que asf se fueran familiarizando con su 
uso. Para la segunda etapa se trabajaron procesos productivos 
diferentes al tradicionalmente empleado en las comunidades de Tenza, 
Sutatenza y Guateque, mientras que para al grupo de Tibana se sumo 
la tecnica de rollo a la cesterfa tradicional, y para el grupo de San 
Mateo se solucionaron y modificaron formas estructurales para la 
COJmena. 

3 .1. MANEJO DE TINTES INDUSTRIALES: 

EN todas las comunidades, - excepto de San Mateo por cuanto no se 
vio la necesidad - se sigui6 el siguiente proceso de tinturado: 

TINTES EMPLEADOS 

COLORES 

Cibacet 

Amarillo 2GC 
Azul F3R 
Escarlata 28-01 
Pardo 3NH-02 
Negro 2GL 



FIJADOR 
AGENTE REGULADOR 

40 ° C a 60 ° C 

Aprox. 

20 °c 
Agua 

Sal comun 
Tripolifosfato de Sodio 

15'

Tri olifosfato 
de Sodio 

45 

Enjuague Final 

Tinte disuelto previamente en agua tibia 
Sal comun 
Material 

Las cantidades empleadas son apenas aproximadas por cuanto no se 

cuenta con balanzas electronicas y el sistema de medicion se realiza con 
cucharas medidoras para cocinas. Asf se puede dar un calculo 
aproximado de: 

Para un balde de agua -
1/z cucharada de tinte 

- 5 cucharadas de sal
- 5 cucharadas de tripolifosfato de 

sodio 

NOTA: La proporcion de\ tinte varfa de acuerdo a la intensidad de\ color 
por cuanto se puede aumentar o disminuir su cantidad. 

En un anexo, se presenta una carta de color basica manejada en las 
comunidades, pudiendose observar que se logro tinturar con el Chin sin 
raspar, cuestion que no se habfa desarrollado anteriormente. 



3.2. TENZA 
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En este grupo artesanal hubo que comenzar a partir de cero puesto que 
las muestras de cortinas que se habf an realizado anteriormente se 
trabajaron con la Asociaci6n de J6venes Artesanos de la cual se puede 
decir que en la actualidad no trabajan la artesanfa y tampoco al parecer 
han sido artesanos de tradici6n. 

Asf, de un telar que se encontr6 en ma\ estado y de\ cual no fue posible 
tener la disposici6n, se mandaron a realizar 3 telares grandes para las 
cortinas con una luz interior de 90 cm de ancho por 2 m. de largo y 

marcos de 7 cm de ancho por 4-cm de grosor; y, 15 telares pequenos de 
4-0 cm por 60 cm, para los primeros manejos tecnicos y posterior 
realizaci6n de los individuales. Todo este material se dej6 en al 
comunidad en coordinaci6n con el profesor Julio Camacho quien fue la 
persona encargada de convocar a los artesanos de\ municipio. 

* PERSIANAS

Ancho: 80 cm 
Largo: 170 cm 

Los telares fueron adecuados con 12 ejes de urdimbres, cuya disposicion 
de empuntillado sabre un ancho de 80 cm, se especifica sobre los pianos 
tecnicos. 



Teniendo los telares adecuados, el proceso de produccion de las telas 
para persianas es el siguiente: 

Limpiar las varas de Chin sobre sus nudos, y en el caso de que se 
requiera un material sin brillo, raspar con cuchillo las varas de Chin 
hasta eliminar el brillo. 
Cortar las varas de 80 cm. 
Abrir las varas en tiras de aproximadamente 1cm de ancho o inferior 
en 2mm. 
Descorazonar las tiras, limpiarlas, y quitarles el filo. 
Proceder a tinturar las tiras de acuerdo al color requerido con los 
tintes y proceso anteriormente descrito. 
Dejar secar las varas. 
Montar los hilos urdimbre sobre el telar de puntillas con ftque hilado 
el cual puede ser de color natural o tinturado (son en total 12 hilos 
de urdimbre). Cabe anotar que tambien se empleo pita de algodon 
como urdimbre. 
Proceder a entretejer cada vara sobre cada hilo de urdimbre 
mediante una lazada simple. 
Continuar de igual manera hasta obtener el largo requerido, dejando 
unos 5 cm adicionales por el encogimiento. 
Desmontar la tela de\ telar y rematar los hilos de urdimbre 
devolviendolos sobre ellos mismos. 

En cuanto a\ sistema de funcionamiento de las persianas, se trabajo en el 
de freno implementandolo con algunos artesanos y dejando una 
muestra ffsica sobre una persiana del artesano Victor Bohorquez, quien 
fue seleccionado para que realizara una replica de la presente asesorfa 
junto con su esposa Alejandrina Rodrfguez en convenio con el ICBA, para 
que asf las persianas desarrolladas se extendieran a mas personas de\ 
municipio y se perfeccionaran los demas asistentes. 

Para montar el sistema de freno se tuvieron en cuenta los siguientes 
pasos: 



- Tejer por el reves del telar los primeros 10 cm del inicio del tejido y
los ultimas 10 cm, esto para que cuando se adecue la persiana con el 
sistema, el tejido tenga la misma apariencia que el derecho puesto que 
por la parte superior ha de caer para ocultar el palo, y por la parte 
inferior se ha de enrollar un poco para que la cortina pueda subir y 

bajar.
Adecuar un palo cuadrado de unos 70 cm de largo y del grosor 
necesario para insertar el freno.
Colocar dos cancamos cerrados cada uno a unos 5 cm de cada borde 
del palo entre las que pasan las cuerdas del sistema y que guedaran en 
la cara inferior.
Colocar el freno al palo a 3 cm del borde, ya sea en el \ado izquierdo o 
derecho de acuerdo al sistema deseado.
Clavar o grapar un cordon de Nylon al palo sabre su cara superior en 
la misma distancia de la armella, y pasar este a 12 cm 
aproximadamente de la parte superior de\ tejido; llevar el cordon por 
detras de tejido, pasarlo por el cancamo y llevarlo hasta el segundo 
cancamo y pasarlo por dentro del freno para dejarlo caer. El mismo 
proceso se realiza con el segundo cordon del sistema (ver ficha de 
dibujo).

* INDIVIDUALES

Para los individuates se sigue el mismo proceso de tejido sabre el telar 
que el de las persianas, teniendo en cuenta que el largo de las varas de 
Chin es de 30 cm y el ancho de unos 5 a 6 mm aproximadamente, y se 
manejaron 8 ejes de puntillas para montar urdimbres. (ver disposicion 
del empuntillado en la ficha de pianos tecnicos. 

3.3. SUTATENZA 

Con este grupo se desarrollaron pruebas de individuates en Chin como 
las realizadas en Tenza y tambien se elaboraron muestras de 



cubremateras, cuyo proceso 
continuacion. 

* CUBREMATERAS:

Ancho: 40 cm 
Largo: 180 cm 

de e\aboracion se describe a 

Seleccionar varas delgadas de Chin y limpiarlas sobre los nudos. 
Cortar las varas de un largo de 40 cm. 
Con un trapo humedo, limpiar cada vara. 
Tinturar las varas con tintes Cibacet de acuerdo al proceso descrito 
anteriormente. 
Dejarlas secar. 
Disponer de un marco fijo (en este caso una reja) para montar los 
hilos de urdimbre cuyo largo es de unos 2 m.

Colocar 4 hilos de urdimbre seguidos y fijos (hilos de fique) a 7 cm de 
cada extrema de\ ancho de\ tejido, dejando 50 cm. libres en cada hilo. 
Iniciar el tejido colocando una vara y anudandola con lazada simple 
sobre cada urdimbre. 
Continuar asf el tejido hasta obtener un largo de 100 cm Desmontar 
y realizar una trenza de 4 cabos en cada extrema de las urdimbres. 



3.4 LA CAPILLA 

En este murnc1p10 se realiz6 el maneJO de tintes industriales 
anteriormente descrito y fue aquf en donde se observ6 el manejo 
tradicional de tinturado con anilinas que se han venido empleando para 
los canastas de Chin de toda la zona. Como ya se ha mencionado el 
proceso de tinturado empleado por la disenadora, a continuaci6n se 
hara referencia a dicho manejo tradicional del que se podra observar la 
deftciencia tecnica: 

El canasta tradicional que tinturan con anilinas es 
el de manija con o sin tapa ya que para los 
roperos emplean acido nftrico que aporta un 
color cafe. Para dicho canasto preparar las tramas 
relativamente delgadas, que son las que tinturan 
puesto que los arm antes tradicionalmente no se 
pintan; luego, disuelven la anilina "El Indio" en un 
pequeno tazon con un poco de agua y van 
pasando las tramas entre el tinte para que estos 
apenas cojan color (ver fotos). Luego de dar a las 
tramas unas dos pasadas por entre el tinte, las 
dejan secar al sol por apenas unos minutos y asf 
estan listas para tramar. 

Como se puede ver, este proceso solo da color a 
la ftbra mas no la tintura, por lo cual no se 
garantiza ningun tipo de permanencia de! color 
y en ello recae tambien el hecho que cuando 
siquiera llovizna o le cae una gota de agua a los 
canastas, el color inmediatamente desangra 
manchando la pieza. La foto lateral muestra ya el 
proceso con tintes industriales implementado, 
sirviendonos para ello de una batea (caneca 
partida por la mitad) y llevando el material a su 
tincion por calor. 



3.5. GUATEQUE 

En este municipio tambien se desarro\l6 el proceso o tinturado con los 
tintes industriales, a la vez que se elaboraron unos ensayos de manejos 
diferentes para el Chin, de los cuales se menciona el resultado de la 
papelera. 

* PAPELERA CORONAS

Limpiar sobre los nudos de las varas de Chin 
Abrir las varas de Chin y cortar tiras o cintas delgadas. 
Hacer un cfrculo pequeflo con una tira de Chin e ir pasando el 
restante, envolviendo dicho cfrculo, asf hasta obtener un alto 
aproximado de 1.5 cm formando con ello una corona. 
Realizar de igual manera otras tres coronas, cada una de ellas de 
mayor tamaflo que la anterior y dejando un espacio vacfo de 
aproximadamente 1 cm. entre un tamaflo y el otro. La corona de 
mayor tamaflo tiene un diametro de 16 cm. 
Cortar 4 tiras de Chin que sirvan como ejes y union a las coronas, y 
pasarlos por el medio de cada corona formando asf la base de la 
papelera. 
Cortar varias tiras de Chin anchas (1.2 cm aproximadamente) y largas 
de unos 80 cm y disponerlas dobles sobre la ultima corona 



de la base pasandolas por la mitad. Realizar esto hasta llenar toda la 
corona. 
Entrecruzar estos armantes de manera diagonal y con tejido 1-1 
hasta obtener un alto de 24 cm. 
Realizar una corona de 24 cm de diametro e incrustar en ella los 
parales de la papelera. 
Desbastar los parales y rematarlos entre la corona 
Por ultimo envolver algo mas de Chin sobre la corona superior para 
asf dar el acabado final. 

3.6. TIBANA 

En Tibana se elaboraron dos tipos de desarrollo de muestras en las que, 
el primer desarrollo partio de procesos y productos elaborados por Leila 
Marcela Molina, y segundo, se elaboro al encontrar en la comunidad 
unos sombreros de paja. 

Las primeras muestras abarcan el mismo proceso productivo y son: 

Canasto ropero rollo, en tres tamanos (pequeno, mediano y grande) 
Portacazuelas rollo 
Frutero rollo 

El proceso de estos productos se encuentra en la "Asesorfa de diseflo en 
Tibana, Tenza, Nobsa e Iza" de Septiembre de 1999, Leila Marcela 
Molina. 



Ahora bien, lo que se ejecut6 con ello fue la inclusion de unos centros en 
cesterfa de rollo y el manejo de color. La linea se presenta en verdes 
naturales como se puede observar en la ficha de producto y el proceso es 
el siguiente: 

* CANASTO ROPERO PEQUENO

Raspar las varas de gaita y chusque 
Realizar los armantes cortando las varas de gaita. 

Cortar en tiras las varas de chusque para emplearlas como trama. 

Disponer los armantes de gaita en forma radial y comenzarlos a 
entretejer con la gaita en tejido 1-1 hasta obtener las base del canasto 
(29 cm) a partir de la cual se van doblando los armantes para subir el 
tejido. 

A unos 5 cm de levantado el canasto, realizar tejido de sarga y seguir 
asf por 10 a 12 cm. Continuar con el tejido 1-1 hasta lograr el alto de la 
base del canasto (29 cm). 

Rematar el borde y crearle un pasado de cinta para asegurarlo. 

Tinturar la base de\ canasto, el fique para el siguiente proceso y 

algunas tramas que iran en la tapa de! canasto, todo ello en color verde. 
Realizar el centro de la tapa de! canasto de acuerdo a la cesterfa de 

rollo, teniendo como alma paja y como trama hilo de fique. Primero 
envolver con hilo de fique verde hasta obtener un diametro 
aproximado de 6 cm, a partir de los cuales se enrolla con hilo de fique 
natural. Las ultimas dos vue\tas tambien se realizan en color verde. El 
diametro final del rollo es de 14cm. 
Sobre las dos ultimas vueltas de este tejido de rollo insertar los 
armantes de la tapa del canasto, los cuales van dobles. Ya dispuestos, 
comenzar a tramar con las tiras de gaita hasta obtener el diametro 
requerido segun la base de! canasto. 
Rematar la boca de la tapa al igual que la de la base. 
Por ultimo realizar las manijas de! canasto, pasando por entre los 
armantes de la base varies hilos de fique, que luego han de ser 



envueltos en el mismo fique mediante un simple amarrado de 
macrame. Las manijas van en color natural. 

* PORT AZUELAS Y FRUTERO

Tinturar algo de fique hilado y algunas tiras de gaita en color verde. 
Realizar las bases de las piezas en tecnica de cesterfa de rollo, 
teniendo la paja como alma y el hilo de fique como trama. Para la 
portacazuela se requiere un diametro de tejido de 10 cm, para el 
frutero de 14 cm. Las ultimas dos vueltas de rollo van de color verde, 
y si se desea puede incluirse algunas vueltas de! mismo color hacia el 
interior. 
Sobre las ultimas dos vueltas de! tejido de rollo insertar los armantes 
que van dobles e iniciar el entretejido 1-1 en tiras de gaita 
levantandose desde el mismo inicio y abriendose a medida que 
avanza para crear una forma concava. 
Ya hacia el doblez de las piezas, colocar algunas tiras de gaita de 
color verde. 
Doblar los armantes para devolverlos hacia la base y continuar el 
tejido hasta que llegue al suelo. 
Rematar, devolver los armantes y por ultimo pasar una cinta sobre 
el borde. 

Las segundas muestras desarrolladas son: 

* POSACALIENTES E INDIVIDUALES EN PAJA

Tinturar en verde el hilo de fique que va a servir como trama de! 
tejido. Para estos productos se presenta la opci6n de trabajar la paja 
con su color natural o de lo contrario, tinturarla junto con el fique. 



Con la paja seca y seleccionada, se forma el alma del tejido y se inicia 
el centro pasando el hilo de fique en forma de ocho sujetando las 
pajas. 
A partir de este centro, se va girando la paja en forma de espiral y el hi 
lo de fique la va su jetando a la vuelta anterior, de esta manera se 
vayan creando ejes radiates con el hi\o de fique y a medida que crece el 
centro, han de crearse mas ejes. 
El diametro final para posacalientes es de 20 cm y para el individual es 
de 35 cm. 

* CAJA REDONDA EN PAJA

Con la misma tecnica del anterior, mas teniendo en cuenta que la base 
de la caja es de 18 cm, a partir de los cuales se levanta el cuerpo de la 

caja y asf continua el tejido hasta tener 9cm aproximadamente de 
alto. 

La tapa se realiza tomando la medida de\ ancho de la boca de la caja y 

bajandola unos 4 cm. 

3. 7. SAN MATEO 

En San Mateo se manejaron las piezas de cojinerfa teniendo en cuenta 
que solo se pudo elaborar allf 1 muestra por la premura de\ tiempo. Sin 
embargo, se dejaron las especificaciones de como elaborar \os 



cojines, asf como tambien se dejaron las espumas necesarias y el yute 
para los cojines duros. 

* COJIN TRENZA POR FRANJAS

Cortar la base anterior de\ cojfn que es de Iona costena, de 50 X50 
cm. 
Trazar sobre la tela y con lapiz unas gufas horizontales (ver 
disposicion de las guf as en los pianos tecnicos). 
Sobre estas gufas y linealmente, comenzar a coser a mano y con 
fibras de fique, la trenza de picos (en calceta de platano) a la tela. De 
acuerdo al ancho de la franja, ubicar la cantidad necesaria de trenzas, 
teniendo en cuenta que una trenza se sobrepone a la otra hacia su 
mitad. 

Terminadas las franjas, se cortan dos telas en Iona de 30 X 50 cm que 
seran la parte posterior, y en cada una se hace un dobladillo a 
maquina sobre uno de los extremos de 50 cm, los cuales serviran de 
abertura para colocar el relleno de\ cojfn. 
Unir las tres telas a maquina. 

* COJIN TRENZADO

Elaborar dos tejidos de 44 X 44 cm cosiendo a mano y linealmente la 
trenza de picos en calceta de platano, sobreponiendo hacia la mitad 
una trenza a la otra. El cosido se realiza con fibras de fique. Hacer de 
igual manera 4 franjas de 44 cm por 8 cm de ancho, que son los 
costados de! cojfn. 
Cortar la espuma de 40 X40 cm, y sobre ella colocar todas las piezas 
tejidas sujetandolas con alfileres. 
Ir cosiendo las piezas unas a otras tambien con hilo de fique hasta 
armar todo el cojfn. 



* COJIN TRENZADO PARA EL PISO

Elaborar un tejido de 64- x 54- cm con la trenza de picas en calceta de 
platano de la forma en que se explic6 en el cojfn anterior. 
Hacer en este mismo tejido dos franjas de 64- X 10 cm y dos franjas 
de 54- X 10 cm. 
Cortar dos piezas de tela de yute de 64- X 54- cm, unirlas y realizar 
costuras a maquina diagonales en los dos sentidos. Esta tela servira 
de tapa inferior de\ cojfn. 
Cortar una espuma dura de 60 X 50 cm. y sobre ello montar todas la 
piezas sujetandolas con alfileres. 
Colocadas las piezas, ir cosiendolas a mano y con fibras de fique, 
hasta armar y cerrar todo el cojfn. 

3.8. CAPACIDAD DE PRODUCCCION 

A continuacion se expone la capacidad de producci6n factible a la fecha, 
teniendo en cuenta que los productos desarrol\ados son nuevos a la vez 
que se asume el numero de artesanos diestros que manejaron las 
muestras 

PRODUCTO MUNICIPIO ARTESANOS PIEZAS MES TOTAL 
DIE5TROS ARTESANO PR0DUCC/ME5 

Tela para persiana Tenza 8 7 56 

Persiana con sistema Tenza 8 5 56 

Individual bambulita Tenza 12 40 480 

Cubremateras en varas Sutatenza 1 40 40 

Papelera coronas Guateque 1 15 15 

Canasta ropero rollo Tibana 5 10 so 

Portacazuelas rollo Tibana 5 25 125 

Frutero rollo Tibana 5 20 100 

Posacaliente en paja Tibana 3 15 45 

Individual en paja Tibana 3 10 30 

Caja redonda de paja Tibana 3 8 24 

Cojfn trenza por franjas San Mateo 2 8 16 

Cojfn trenzado San Mateo 2 4 8 

Cojin trenzado para piso San Mateo 2 4 8 



3. 9. COSTOS DE PRODUCCION

*TELA PARA PERSIANA

Materia prima 
Tintes y tinturado 
Fique 
Mano de obra 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

$ 5000 
$ 5000 
$ 4000 
$ 20000 

$ 34000 
$ 40000 
$ 34000 

*PERSIANA EN CHIN CON SISTEMA

Tela para persiana 
Sistema de freno 
Cordon de Nylon 
Madera argollas y puntillas 
Adecuaci6n del sistema 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

*INDIVIDUAL BAMBULITA

fvtateria Prima 

Tintes y tinturado 
fique 
Mano de obra 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

$ 34000 
$ 7500 (precio por mayor) 
$ 1600 
S 900 
$ 1000 

$ 45000 
$ 52000 
$ 45000 

$ 400 
$ 800 
$ 300 
$ 2000 

$ 3500 
$ 5000 
$ 4000 



$ 3000 

$ 1500 

$ 2000 

$ 5500 

$ 12000 

$ 14000 

* CUBREMATERAS EN VARAS

Materia Prima 
Tintes y tinturado 
fique 
Mano de obra 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor $ 13000 

* PAPELERA CORONAS

$ 3000 

$ 9000 

$ 12000 

$ 14000 

Materia Prima 
Mano de obra 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor $ 1:2.000 

* CANASTO ROPERO ROLLO PEQUENO

$ 3600 

$ 1400 

$ 10000 

$ 4000 

$ 19000

$ 24000

Materia Prima 
Fique 
Mano de obra ropero 
Mano de obra rollo 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor $ 19000



* CANASTO ROPERO ROLLO MEDIANO

$ 4700 

$ 1800 

$ 13000 

$ 4500 

$ 24000 

$ 30000 

Materia Prima 
Fique 
Mano de obra ropero 
Mano de obra rollo 

Casto 

Precio de venta 
Precio por mayor $ 24000 

* CANASTO ROPERO ROLLO GRANDE

$ 6000 

$ 2000 

$ 15000 

$ 5000 

$ 28000 

$ 35000 

Materia Prima fique 
Mano de obra ropero 
Mano de obra rollo 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

$ 28000 

$ 1000 

$ 700 

$ 2000 

$ 2000 

$ 5700 

$ 7000 

$ 5700 

$ 1500 

$ 1000 

$ 2500 

$ 3000 

$ 8000 

$ 10000 

* PORTACAZUELA ROLLO

Materia Prima 
Fique 
Mano de obra portacazuela 
Mano de obra rollo 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

* FRUTERO ROLLO

Materia Prima 
fique 
Mano de obra frutero 
Mano de obra rollo 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor $ 8000 



$ 500 

$ 500 

$ 2000 

$ 3000 

$ 5000 

$ 4000 

$ 1200 

$ 800 

$ 3000 

$ 5000 

$ 7500 

$ 6000 

$ 2000 

$ 1000 

$ 6000 

$ 9000 

$ 12000 

* POSACAUENTES EN PAJA

Materia Prima 
Fique 
Mano de obra 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

* INDIVIDUAL EN PAJA

Materia Prima 
Fique 
Mano de obra 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

* CAJA EN PAJA

Materia Prima 
Fique 
Mano de obra 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor $ 10000 



• COJIN TRENZA POR FRANJAS 

Materia Prima 
Mano de obra 
Lona costena Cojf 
n guata 

Casto 
Precio de venta 
Precio por mayor 

* COJIN TRENZADO

Materia Prima (trenza) 
Mano de obra 
Espuma (puesta alla) 

Costo 
Precio de venta 
Precio por mayor 

* COJIN TRENZADO PARA PISO

Materia Prima 
Mano de obra 
Yute e hilo (puesto alla) 
Espuma (puesta alla) 

Costa 
Precio de venta 
Precio por mayor 

$ 4-000 

$ 16000 

$ 5000 

$ 5000 

$ 30000 

$ 35000 

$ 32000 

$ 10000 

$ 30000 

s 8000 

s 4-8000 

$ 55000 

$ 52000 

$ 15000

$ 35000 

$ 10000 

$ 10000

$ 70000 

$ 80000

$ 75000



3.10. CONTROL DE CALIDAD 

• PARA TENZA 

Control regular en anchos de las tiras de chin: Para persianas entre 
0.9 a 1.2 cm, y para individuates entre 0.5 y 07 mm. 
Largo exacto de las tiras de Chin: para persianas de 80 cm, para 
individuales de 30 cm. 
Si las tiras de Chin van raspadas, estas no deben presentar ningun 
tipo de brillo. 
Eliminacion de ftlos en las varas de chin. 
Aspecto uniforme del tinturado en el caso del chin raspado, y 
aspecto matizado en el chin sin raspar. 
Buen descorazonado de la pa rte posterior de las tiras de chin. 
Firmeza de tejido. 
Urdimbres rectas y paralalelas. 
Remate de hilos de urdimbre. 
Medidas muy aproximadas de las requeridas. 

• PARA SUTATENZA 

Largo exacto de las varas de Chin de 40 cm para las cubremateras. 
Acabado liso en los extremos de las varas de Chin 
Aspecto matizado de\ tinturado teniendo en cuenta que el Chin no 
va raspado. 
Firmeza de! tejido mas se presenta movilidad por las piezas redondas. 
Urdimbres rectas y paralelas. 
Trenzado parejo. 
Medidas muy aproximadas de las requeridas. 



• PARA GUATEQUE 

Estabilidad de la base la papelera. 
Maximo de armantes posibles que se pueda manejar. 
Espacios vacios del tejido con buena regularidad 
Armantes bien rematados sobre la boca superior. 
Aspecto uniforme de\ tinturado en el caso que exista. 

• PARA TIBANA 

En Productos de Chusque y gaita 

Buen proporcionamiento de los volumenes presentados por las 
p1ezas. 
No deben aparecer tramas sueltas por falta de remates. 
Bordes de las piezas bien rematados. 
Aspecto uniforme de! tinturado 
Aspecto rugoso por las caracterfsticas de\ material 

Manejo de tecnica de rollo con minima uniforme. 

Para los productos en paja 

Aspecto parejo de! tejido de rollo 
Ejes radiates de ajuste con espacios regulares entre unos y otros 
Aspecto jaspeado en el tinturado de las pajas mas no deben existir 
manchas de color 
Color uniforme de\ hilo de fique 
Estabilidad de! tejido. 



• PARA SAN MATEO 

En los cojines de lona costefla 

I 

Las trenzas han de estas firmemente sujetas a la tela 
Las franjas han de mantenerse lineales de\ mismo ancho 
Las trenzas se sobreponen unas a otras presentado un aspecto rugoso 
La costura a maquina de\ cojfn ha de ser muy aceptable 

En los cojines de solo trenza 

Aspecto completamente rugoso de\ cojf n. 
firmeza de\ cosido entre las trenzas. 
Espuma dura: no se permiten blandas. 
Aceptable armado de todas las piezas considerando que este se realiza 
unicamente a mano. 
Medidas aproximadas de las dimensiones de\ cojfn. 

3 .11. PROVEEDORES 

MU NICI PIO TELEFONO 
: Tenza 7 527531 

PROVEEDOR 
Alejandrina Rodrf.guez 

Cecilia Morales 
I 7 527121 

I Rosa Jimenez 7527338 

i Gloria Buitra9:o I 7527076 

Victor Bohorquez I 7527531 

Sutatenza Ana Cecilia Al fonso I 7538104-

Guateque Marfa Ines Cunno 754-4-03 

I Tibana
l

7338382 

I 

Magdalena Aponte 
(Grupo Artesanal) 

San Mateo* 7894-308 Marfa Edilia Bonilla 
Rosa Ema Bonilla 7894-308 

* Los contactos se realizan con Ana Eliza Rivera de Perez

!



3.12. MATERIAS PRIMAS E INSUMOS 

• MATERIAS PRIMAS: 

En Tenza, Sutatenza, La Capilla y Guateque, El Chin, o cana castilla, se 
cultiva y se consigue con facilidad en el mismo municipio. 

En Tibana, el chusque lo cultivan los mismo artesanos, mientras que 
la gaita la tienen que conseguir que conseguir en municipios 
aledanos. 

En san Mateo la calceta de platano se consigue con facilidad, mas 
algunas artesanas no trabajan con ella sino que prefteren la palma 
de ramo. 

• INSUMOS 

Los tintes industriales se consiguen unicamente en Bogota, y los 
empleados para esta asesorfa son de Colqufmicos, Calle 12 No 38 -62. 

El ftque empleado en todas las asesorf as se consiguio des de Bogota 
en el pasaje Rivas o en la Bodega de los Artesanos. 

Las espumas para cojines trenzados de San Mateo se llevaron desde 
Bogota y se consiguieron en el 7 de Agosto 

El sistema de freno para las persianas se consiguen en Bogota en 
Decorarco (Cra. 30 No 12 - 28) 6 en decoraciones Yoharte (Calle 26 
sur No 14 -80). Este ultimo, ofrece mas bajos precios. 

Para todos los grupos artesanales se llevaron metros puesto que se 
tenfa referenda que ningun grupo los manejaba. 



ARTESANOS INDEPENDIENTES 
MUNI CI PIO DE TENZA 

BOYACA 

FICHA DE PRODUCCION 

NOMBRE 

Alejandrina Rodrfguez 
Cecilia Morales 

Gloria Ester Buitrago 
Elvia Marina Rodriguez 
Rosa Helena Jimenez 
Marfa Cristina Cuesta 



4. COMERCIALIZACION:

• MERCADOS SUGERIDOS: 

Los productos desarrol\ados tienen un mercado entre las clases media y 
alta, con preponderancia hacia la clase media-alta. 

Todas las piezas se dirigen hacia la decoracion de interiores en espacios 
rusticos, campestres 6 coma toque especial en una decoracion moderna 
que busque cierto minimalismo 6 eclecticismo. 

• PROPUESTA DE MARCA, ETIQUETA, SELLO DE IDENTIDAD Y 

EMPAQUE 

Esta propuesta se desarrol\arf a por pa rte de un disenador industrial. 

• PROPUESTA DE EMBALAJE 

Las telas para persianas se han de enrol\ar y empacar por grupos 
maxima de 5 unidades por su peso y comodidad al transportar. Cada 
una debe asegurarse con un cordon y luego empacarse las 5 unidades 
en un plastico doble que envuelva todas las unidades y que permita 
cerrar las puntas para proteger los bordes de las pers1anas. 

Las persianas con sistema deben empacarse de igual manera, 
considerando colocar una espuma o algun tipo de amortiguamiento 
entre el freno para proteger el tejido. Se aconseja manejar este caso 
solo cuatro cortinas para embalar. 



Los individuales bambulita han de empacarse montando un sobre 
otro y sin enrollar en caja de carton a su medida. 

Las cubremateras cumplen las mismas condiciones que las telas para 
cortinas. 

Las papeleras coronas se introducen unas dentro de las otras y 
dependiendo de la cantidad, se empacan en cajas de carton o se 
embalan directamente en el vehfculo en costales de fibra sintetica. 

Los canastas roperos de rollo se empacan por unidad entre costales 
de fibra sintetica o en defecto, han de embalarse directamente en el 
vehfculo. 

Las portacazuelas y fruteros de rol\o se disponen unos sobre otros y 
as1 se empacan en cajas de carton o en costales de fibras sinteticas. 

Los posacalientes, individuales y cajas de paja se embalan unos sobre 
otros acomodandolos en una caja de carton. 

Los cojines trenzados han de empacarse necesariamente en cajas de 
carton para evitar que las espumas sufran deformaciones al 
transportarse considerando la distancia de la localidad hasta Bogota. 



CONCLUSIONES 

• En el municipio de Tenza se logro llevar a cabalidad el desarrollo de 
las persianas en Chin, implementando los telares, dirigiendo su 
manejo tecnico, realizando el manejo de tintes industriales, y 

acoplando su sistema de freno.

• La introduccion de los tintes industriales sobre el Chin hace un 
gran aporte a las comunidades y al material asf mismo puesto que 
este se logro tinturar de manera optima, tanto en el material 
raspado como en el material sin raspar, cuestion esta ultima que 
hasta ahora se realiza y de lo cual puede sacarse gran 
aprovechamiento.

• El mismo manejo de tintes industriales garantiza una buena 
estabilidad de\ color sobre el material, factor vital importancia para 
cualquier producto artesanal y mas aun para las persianas que 
sufren las inclemencias de! sol.

• Tanto Tenza como Sutatenza, La Capilla y Guateque fueron 
beneficiarias de este manejo de tintes no obstante fue en Tenza en 
donde realmente se pudo realizar el impacto de\ proceso debido 
tanto al numero de personas participantes, como al apoyo de la 
alcaldfa durante el proceso y al mismo interes de las artesanas.

• Con la,misma tecnica de las persianas, se desarrollaron individuates 
en las localidades de Tenza y Sutatenza

• En Sutatenza, se realizo una primera elaboracion de cubremateras, 
las cuales pueden llegar hacer un buen producto, mas aun se 
requiere implementar los tipos telares adecuados, y abarcar una 



lfnea en sf misma con propuestas de tamafios, colores y texturas, 
aspectos que no pudieron ser ejecutados tanto por la diffcil 
convocatoria de los artesanos como por la poca participacion. 

• En Tibana se desarrollaron muestras a partir de productos 
asesorados anteriormente coma fueron los canastas roperos, las 
porta cazuelas y \os fruteros, mas incorporando a estos unos 
puntos centrales diferentes en tecnica y material, a la vez que 
manejando una lfnea con color en verdes y crudos para asf para 
elevar la categorfa de los productos y participar de la mezcla de 
materiales y tecnicas para dar mayor valor agregado.

• Por otra parte, y a partir de unos sombreros en paja que 
encontraron en la localidad y cuya labor es muy reciente, se 
desarrollaron unas muestras de individuates, posacalientes y cajas, 
incluyendo el manejo de color en verdes y naturales. Estos 
productos tienen gran potencial si se tiene en cuenta que las 
artesanas hasta ahora estan ejecutando la labor y por la 
sensibilidad que se logr6 en el manejo de\ color y de los materiales.

• La asesorfa brindada al grupo de Tibana \\ego a un buen termino y 
tiene gran potencial para generar una respuesta inmediata en el 
mercado, y ademas el grupo, aunque pequefio, es muy participativo 
y aprehensivo.

• En San Mateo, a partir de una lfnea de la cojinerfa desarrollada 
para los eventos de ICONTRO e INTERDESIGN, y solucionando 
problemas de\ comportamiento de material, se desarrollaron dos 
propuestas de lfneas para cojinerfa asf: una propuesta de cojines 
blandos en combinaci6n directa con la Iona costefia, y otra 
propuesta de cojines duros para el piso 6 asiento de silla.

• En cuanto el impacto de la asesorf a en este munic1p10 fue muy 
restringido por la poca disposici6n de las artesanas en la atencion 



de la asesorfa y las muestras fueron elaboradas por dos artesanas, 
sin embargo se espera el impacto pueda lograrse a traves de AURA 
ELISA RIVERA, representante de los artesanos. 



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES 

• En Tenza se pudo contar con un buen numero de participantes 
gracias al apoyo brindado en la convocatoria por parte directa del 
Alcalde y del profesor Julio Camacho, ademas de contar con un 
grupo activo y dispuesto a la asesorf a la cu al se extendi6 mas alla 
de lo programado.

• Se hace indispensable que los artesanos se uniftquen para comprar 
los tintes industriales 6 hallar una solucion para adquirirlos de 
manera similar a como se consiguen las anilinas.

• Se encuentran muchas discrepancias entre los artesanos de Tenza 
lo cual habrfa que estudiar extensamente para hallar los problemas 
sociales existentes y trabajarlos.

• En Sutatenza hubo muchos inconvenientes para lograr la asesorfa y 
una mala convocatoria de la misma por parte de los entes 
municipales. Teniendo muy poca asistencia y contando con escasas 
horas de trabajo al emplear los esfuerzos en la convocatoria.

• En Guateque se conto con tan solo una artesana participante y 
aunque era una asesorfa de un dfa, se cree muy inconveniente una 
labor con tan baja participacion.

• En Tibana, Magdalena Aponte, representante de las artesanas, es 
una persona de liderazgo y maestra artesana a traves de la cual se 
pueden realizar los contactos necesarios.

• En San Mateo se cuenta con Ana Eliza Rivera de Perez, 
representante de la Asociacion de Artesanas, quien acompan6 la 



labor. Igualmente se agradece al senor Alcalde Carlos Emel Ruiz al 
prestar su apoyo para la convocatoria de las artesanas, mas cabe 
anotar aquf que las artesanas no tienen compromiso alguno con la 
Asociacion. 
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