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No. SISTEMA REF. OFICIO DEPTOfLOCAL DESCRIPCIÓN
1 19-15-001 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Taller de Tintes Industriales
2 19-15-002 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Taller de Tintes Industriales
3 19-15-003 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Realizadón de Telar de puntillas
4- 19-15-004- Teieduría Telar Boyacá-Tenza Realizadón de Telar de puntillas
5 19-15-005 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Sistema de Tejido en Telar de Puntillas
6 19-15.006 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Sistema de Tejido en Telar de Puntillas
7 19-15-007 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Sistema de Tejido en Telar de Puntillas
8 19-15-008 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Sistema de Tejido en Telar de Puntillas
9 19-15-009 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Persiana con sistema de freno
10 19-15-010 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Persiana en funcionamiento
11 19-15-011 Tejeduría Telar Bovacá-Tenza Detallle de persiana
12 19-15-012 Tejeduría Telar Boyacá-Tenza Grupo Artesanal
13 19-15-013 Teieduría Telar Boyacá-Sutatenza Taller de Tintes - Vereda El Guamo
14- 19-15-014- Teieduría Telar Boyacá-Sutatenza Taller de Tintes- Vereda Irzón
15 19-15-015 Tejeduría Telar Boyacá-Sutatenza chin tinturado
16 19-15-016 Tejeduría Telar Bovacá-Sutatenza Sistema de Tejido en Telar de Puntillas
17 19-15-017 Tejeduría Telar Boyacá-Sutatenza Sistema de Tejido en Telar de Puntillas
18 19-15-018 Tejeduría Telar Boyacá-Sutatenza Sistema de Tejido en Telar de Puntillas
19 2'1-15-001 Cestería Boyacá-la Capilla "Pintado" tradidonal al chin
20 2'1-15-002 Cestería Boyacá-la Capilla "Pintado" tradicional al chin
21 2'1-15-003 Cestería Bovacá-la Capilla Elaboración de canasto tradicional
22 2'1-15-004 Cestería Bovacá-la Capilla Taller de Tintes Industriales
23 2'1-15-005 Cestería Boyacá-Guateaue Armado de muestra exP. Papelera
24 2'1-15-006 Cestería Boyacá-Guateque Armado de muestra exp. Papelera
25 2'1-15-007 Cestería Boyacá-Guateque Muestra experimental de Papelera
26 2'1-15-008 Cestería Bovacá-Guateque Muestra experimental de Frutero
27 2'1-15-009 Cestería Bovacá-TIbaná Grupo Artesanal
28 2'1-25.010 Cestería Bovacá-TIbaná Desa rrollo de Muestra
29 2'1-15-011 Cestería Bovacá-TIbaná Desarrollo de Muestra
30 2'1-15-012 Cestería Bovacá-Tibaná Detalle de ensamble
31 2'1-15-013 Cestería Boyacá-Tibaná Proceso de Teiido
32 24-15-014- Cestería Bovacá-TIbaná Proceso de Tejido
33 24-15-015 Cestería Boyacá-Tibaná Tinturado de línea de canastos
34 2'1-15-016 Cestería Bovacá-TIbaná Desarrollo de muestra
35 24-15-017 Cestería Boyacá-TIbaná Muestra exoerimental de individual
36 2'1-15-018 Cestería Boyacá-Tibaná Muestra exoerimental de individual
37 24-15-019 Cestería Boyacá-Tibaná Muestra exoerimental de frutero
38 24-15-020 Cestería Boyacá-Tibaná Muestra exoerimental de papelera
39 20-15-001 Tejidos Boyacá-San Mateo Trenzado
40 20-15-002 Tejidos Boyacá-San Mateo Trenzado
41 20-15-003 Tejidos Boyacá-San Mateo Muestra de cojín de prueba preliminar
42 20-15-00'1- Tejidos Boyacá-San Mateo Proceso de trabajo - Vereda Cascajal
'1-3 20-15-005 Tejidos Boyacá-San Mateo Proceso de trabajo - Vereda Concordia
44 20-15-006 Tejidos Boyacá-San Mateo Proceso de trabajo - Vereda Concordia
45 20-15-007 Tejidos Boyacá-San Mateo Detalle de coiín orototioo
46 20-15-008 Tejidos Boyacá-San Mateo Coiín en franias
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P1ezo:.TelaspÓro-perslano LíQeO:Telasporo Persianas _ J,rt.esaooCMeSO[lOHJeTILnz.o _
Nomb!?~Telos¡::>Ol-OJJelSlono_enChin_flefgrencla: _ _ _. ~~~onnento: Boyoco
Oficio: Telar Lorgo¡cm):170 Ancho(cm80 A1tO{ cm): Cludod/Munlclpio: Tenza
Técnica: Telarde f\Jnlillos OOnnetrQ,qm: ~~¡g'): 1400 LocalidadNer : Tenza
flecu~ Natural: \tlras.deyl1Jn COkl~\tJrlo_s______. Resgucrda:
Materia rima: llras de Chin Certificado t-e:ro a Mano:srTl No)( n de FObloción:Rur I

~lc_aq~,-ObJefl\'O~MedlatJ!a__________ Costo_ _ __ _ Pr_ec~lo
1'!:Q9U99Jó[lfM?s:5t?_u[lidad_e_s Unltarlo: $ 34.000 Unitario: $40.000
EmQQgOO: p.-- -or: - P.~r: 34.000
Embala : Em 00: Em 00:

IResponsable:Claudia HelenoGOnzalez

~~7éflgencjaOJ[[]DrnDOJ]@]
Fecho:Morzo Mcyo 2CXXJ I

Tipo de ficho: Referente(s) O

Corporación para
.1 08$Orrollo de

los Mlcroempresos

Muestra 0 LíneaD EmpaqueD
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80cm

VISTA FRONTAL

Pieza: Persiana Referencia: IEse.1cm):1: )25
N()mbre:_ ~-r-~'2'-fl9--e-n-C~h-in-c-O-n-s-lst-e-mo----------línea:- Persianas. _ .
Ollclo: Telar __ Recurso Natural:'yoras de_c;,hin
Técnico; Telarde PuntITbs---- Materia I 11rosde Chln de a rax. 1 cm

PI. 1/1

Proceso de producción: _ .__ ._ . ._.._
.Sa.corrorLios $Jros _~_chl[L~.acu~rCla aLa[lC1lo requerlCla poslerlarmente
.SE1. ableD.Y.se.cortan.en. f1ros.de.aprax..(LcmLse.~searazonan seJlmpion_
.Y se Ies.Qu~ael 1110..Ya preparaclas • se tinturan y se dejan secar. Sobre
el telar se mantan las hilas ~ urdimbre en CI Puntillasy se teje civara
anudanCla sobre C/Hllo . Sa desmonta y se remotan las hilos, Po u~lmo
se.adecuo.el slstemo ~ cortina dejando paro ello 10 cm. de cenelo
.supeno(y .5.cm.de.dobiez InleriolOJ]](l[lerO de)ollo_

ObserVOclones; -j

CorporacJón para
el Desarrono de

las Mlcroempresas

IResponsable: Claudia Heielena Gonzólez Fecho:Morzo 2000 I
~~Tm91J[]]rnD[JIJ)/})S~ruj!¡?ónfQLiJII]C5I7T9!fe] Referente(s)[J PropueSloO Muestro.EmpaqooD
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~e1a: Perslafl'J~- lífÍt¡q:Perslanás ==~ArtesorlO~~jo09rtno Rodríg~z
Nombre: Persiana en Chin con slstennoReferencia: De_P.9rtamenlo:So _ °
Orlclo: Telar largo{cm):150 Ancho(cm 80 AIÍOIcm): CludodIMuniclpio: Tenzo
Técnico: Telarde Puntillas Diámetro cm : Pesogr : 2CXXJ localldo r : Tenza
Recurso Nolurol: \A::lrosde Chln Color: Amarillo Café Resgyordo:
Materia rtmo: Tirosde Chin Ceríillcodo fb:t-o o Mono: Sí No X Ti de FObIoclón: urol

Mercado ORleNvo:MedJ9_Alt_a C._asto Precio
Prºº-lJS:~19ntMes:56 un/9Q<;l5'~S \J__f"]~o~lg_"__3?,QiJO Unllorto: 52.CXXJ
EmRQqoo: P.M9Y_or_: p._.~ 45.000
Embolo : Em 00: Em 00:

IResponsable: Claudia Helena GOnzalez

@~7~élenCiao]lIDo:rnD[]}]@J
FeCho:Morzo Moyo 2000 I

Tipo de ficha: Referenfe(s) D

Corporock>n pora
el O.sorro"o d.

los Mlcroempresos

Muestro 0 lineaD EmpoquaD
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1-. 45cm

VISTA FRONTAL

Pieza: Individua_I. ,
Nombre:-'Individual Bambu/lta
OII<:lo:Tela' .. _
Técnlca:-Tela, de Puntillas

Refere!]CI():_ •. IE~.(c",J:JA__ eLJI_J __
línea: Individl!ales .
R,!curso Nqtljral:.Yar,c_s.de_Chjn
al la lme: TIrasde ehln de a ox, 1 cm

Corporación pora
.1 Desarrollo de
las Mlcr04HT'lprescs

Proceso de producclón::-:--,- __ -,--,-_.,- __ -,-_-,-.,-_-,-I Observaciones:
~_CQttooJ9~.Y9r.9L~IrLO~LQ«.Ul1LdQ.QloQ<;:1JOJ~ue!k:lo_ PQst~[iQII1]f,mte_
~brJill.Y ~Q!lQ.nJmJjIQ.S...OO-QRloxJ6rnrn---1..se_deSG.orOlO[lClrue_lI()'lpla[L
,-Y se_IeLQ<Jij9_eUilo......YO.Rrl'!RQradOs~_se_t[nM9".Y-se.deJan.SecOl •.Sotx.f1_
.elli1lalse.lIJQo10olosJ1llQLd€LuIQIrnQrlLelLCLfj,JntIIIaH_seJeJe_ clY:ora__
_anudol)dO_sotx.e_ClI:lllo~_Se_desmonjoy_seJernoton los hilos..,

IResponsable: Claudia Helelena Gonzólez Fecha:Morza 2000 I
~~7éf.9IJ[]]rnDl~[J][]]~~J~?ón [O]4J[ll[5]f7f9]81 Referente(s)O PropuestoO Muestro.EmpoqueD
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P1ezo:Jndlvlduol ~ ._~_-Líneo:Meso __ '_J'J1e.sono~~Jo.riaiiñOROdrlg~z
No.mbre:IndMduol Bambulrto. Referencicl: __ ~ DeflQrto.r:rente:Boyaco.
Oficie: Telar Lorgoicm):Mi-Ancho¡cm30 Altelcm}: CludCldIMuniclpie:Tenzo.
Técnico.:Telo.rde~Pu=,n~I=i1Ias=~_~_~D=Ió=m=e=t=,e>lcm: f\3soI91=:1=2=0~_=Lcoc,=0.=,I=ir : Tenzo.
RecursoN<Jturo.l:\tlro.s de Chln Celor: \tlmorllle RoJ9Co.fé.. .. Re uordo:
Materia rtmo: TIresde éhin Certificode Hecto o.rvtro: SiuNe. TI -f':¡ o.ció . Ru I

Me,co.doOt;>¡ellvo:MedlClMedIClA110. cesto. Precie
frod_<.I9£:.i6.!'1Mes:460 unidQc;le__s_~~~~~_~~_U.nllorlo : 3.700 Unllo.rte: 5.000
EI!l.RQQue: P.Mgye_r_: fLMQyor: 4.000
Embolo.e: Enrro.lados6 o.nosen co.'o.sde co.rtón Em ue: Em ue:

Illes¡xmso.b1e:Claudicl Heleno GOnzo.iez

Sistema 0]1,,1[', 11'n'lLJI-IrIl' 01ae referencia 1 &; JJ.£J -.!J ~

Fecha.:MorzoMoye2000 I
TIpo de ficha: Referente(s) O

Corporación poro
.1 O.solTollo de

105 MJeroempresos

Muestra 0 LíneaO EmpoqueO
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r-- 40cm 100 cm

180 cm

VISTAFRONTAL

--1

IEsc,[c!!'11:125Pieza: Cubremalero Referencia:
Nombre: CubremOf.e--ro-e-n-vo-ro-s-------_-_-_--_ U[leá: .Cubremate[os
OficIO:. Telo=,r,________________ _ Recurs()NolJ,J[Cl.I:_\IOroS95'.cbin
Técnica: Telorvertical olerla rima: \Uros de ehln

Procesode produccI6n:. Observaciones:
Se.selecclononvar,os_dechlrLd~lgoOOsse limpion y se cortan de 40 cm.
,de Iorgo se,tlnturany se dejan secar . Sobre_unmarco fijo se monton 4
_urdirpbres_deJlque_seguidas_0]_Cm~de_cada .extremo delanchO,oel
Je)IOOyJ;(:¡b!.e...ellos_se_eotreteje.D_!os_varo•..d~LC~Io[lte _onuOOcJo_VO,__
cOn ellorgoJequendo se desmo[lto y realizo unJrenzodo do.4 cabos sobre_
e/extremo de los urdimbres

PI. 1/l

Corporoclón paro
el Desarrollo de
JosMlCroempresos

IResponsable: Claudia Heleleno Gonz61ez Fecho:Morzo 2000 I
~~Efk?9Tr51nr9Flnf1)f4lS~~~?6nlb141111[ 5:1 ! li ¡Referente(s) nPropuesta • Muestra'-:Empoque'l
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Pieza:Crubemo1eras línea: Pupe/eros Artesono:AnoCeclcllaAlfonso
Nombre:Cubremo1e~~-a-e-n-\tI-ra-s---R--e~f~ei¡mcla:---------~De~partamento: Boyoca
Oficio: Telar lorgolcm):180AnchO(cm40 AItOIcm): Cludad/Munlclplo:Sutalenza
Técnica:Telarde Puntillas Dlómetrolcmr: Peso¡g,,: 800 localldod¡Ver : IIrzón
RecursoNatural:\tiras de Ch/n Color:Ocres Re ucrdO:
Malerla nnno:Tirosde Chln CertificadoH3ch:>a Mono:Sí No Ti d Ió: ro/

iObSefV(]CIoneS:

Illesponsoble:ClalJdioHelenoGOnzalez

Sistema QJI"T'lOlDOJ]'"ae referencia 1 tfurJ..r¡2J 1 L1J

<&sto
Unitario: $ 12.000
P. MQyor:
Em 00:

-1
feCha:MarzoMayo 2000 I

Tipode fIcho: Referente(s)O

Precio
Un/tano: 14.000
P. ----or: 13.000
Em 00:

Corporación para
.1 O.rorrollo d.

los Mlcroempresas

Muestro 0 lineaD EmpoqueD
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24cm

1-- 16cm
VISTA FRONTAL

~--!

Plezo:_E9~lera_ . ._' Re~'_encICl: I ES<:élcmJ: 1 :5
Nombre: Papelera Coronas _ ._ Linea: Papeleras ,
Oficio:' Césfena' • Recurso Natural: Varasde Chln
Técnico: Rollos entrete Ido Mol rl I : TIra.de Chin

PI. 1{l

Proceso de producción:"
se real~an las coronas de lo bO'¡¡. del'chln . aumentando c/u en tamañO'-
yluego se unen con 4 ejes rígidos los cualesairovlésan- en fnedlO de--

cOdo corona-;--posterormente semoñtañ'loso;moiites so6<ii'IOl,ltlmo--
corona delCi1XiSe yse entrecruzan dlagoriOírliente-:-'se remOta-con uoo'--
corona superior sobié'la que se unen'lOsCiimañies-. - , ---- --

Observaciones.:

Corporación pera
el Desorrollo de

las Mlcroempresos

IResponsable: Claudia Helena González Fecha: Junio 2000 I
~~Efmcr1JI-51¡2[4rJl -¡¡ 1il~&rg~~?ón!OHAI11!!.~!3:* I Referente(s) r 1 Propuesta.

..-. r~
MlIeslro~:Ernpaquec.J
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fliZ9;-.BJPé_~¡á-- ,.. --- -'Li~;J'o~le~os _. --Artesano: ManaInésCuflña
Nombre:Po leraCoronas Referencia: De" riamento:ao-- a
Oficio:Cestería largo(cm):24 Ancho(cm Alto(cm}:24 Cludad/Munlclp;o:Guateque
Técnica:Rollosy entretejido Diómetrolcm¡:24 Fl3so",,¡:130 localidod er : I uat ue
RecursoNatural:\obrasde Chln Color:Natural Re~uardo:
Materia nma:TIrasde Chln CertificadoHectoo M::ro:Sí No d bloc': urol

MercadoObjetivo:MediaAfIa
Praducció Mes:15unidades
EmRQque:
Embaia :

CoSjo Precio
Unitario: 12.000 uiiTtano: 14.000
p.~o_r_: p._.Mayor: 12.000
Em 'ue: Em 00:

¡ObservacioneS:

Illesponsable:ClaudiaHelenaGOnzalez FeCha:MarzoMayo 2000

~~7é?é}encja OJffiJIJlliDDIJ[IJ TIpode flcna: Referente(s) D

Corporación para
.1 Desorrollod.

Jos Mlcroempresas

Muestra 0 lineaD EmpoqueD
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TrabaJo de rollo
con parales Incrustados

T
E
ü
<o;t

1-- 35cm

VISTA FRONTAL

. - I

Pieza: Canasto PequelÍ9 ,_ Referencia: IEsc,(cmj:l:4. PI._ll1__
Nombre: Canasto Ro~_r_o_Ro_1I0 LíQ.ea: C.Qnastos
Oílclo: Cesterla l?~cu!SoJ"ºt.u[,at.B.I:J¡-ºª-defi ue varasde gqrta y chusque
TéCnica: Cestería de rollo r armentes t rima' Hilode ti ue tirasde al ch ue

Procesode producción:
Se relo~a primero el cuerpo del canasto y luego silo tapo, Eltejido es de
cesterla por armantes en senNdorodla1y se maneja el tramado 1.1. yel
de sarga, Hecha la base se realiza el centro de la tapo que es sobre este
rollo se Insertanarmantes dobles' de tirasde gaita para sujetarlose Iniciar
eltentretejdo con tirasdelgadas de chsuque , Lasmanijas del canasto se
'leallz.".n,cciñhilo9.e'liqOOy~cramé: _ ..

Corporación paro
el Desarrollo de

las Mlcroempresos

IResponsable: Claudia Helena Gonzólez Fecha: Mayo 2000 I
~~7&r.1 []rnQ][J[]][]]S~?J~?ón[Q][!][}nlIJDReferenteIS) O Propuesto. MuestroOEmpaqueD



¡;;J1iiI Ministerio de Desarrollo EconómIco

I!:!II!::! artesanlas de colombia s.a. Ficha de Producto

.-

•SENA
71\'

Rezo:Canosla ueño Lineo:CariOslos-'~)~;or RolloS - A!t~~no: MogQglenoA¡::>Qnle
rlqinbre: Cóno_sloRQmro Rollo Referencla:__------- ~partamenfo: BoyoCa
Oficio: Ceslena Lorgolcm¡:35 Ancho(cm AIlolcm):43 Cludod/Munlclplo: Tibono
Técnico: CesleríoRollo rArmonles Dlómetro(cm£35 FI3so(91): 840 Localidad r : Rushe
Re-pursoN9tLJral:FIº-ueChusque Ga~a Colar:Ver~.LNotural R~sglJ9L<;lg:
Malerla rimo: F ue Ch ue Gaita Certificado fb:;ho o rva-o--:-S~i -1 ~1-NOlXTli e blacló: Rural

Mercado ObJe~vo:Media Ma Coslo
PraducclórYMes:50 unidades U-riflCiiiO:$"19.00J
¡:mQQ<:loo=: -'-p.~.M91'or:
Embola'e: Em 00:

Precio
Unllano: 24.00J
p. r: 19.000
Em ue:

lobse'\IOclones:

IResponsable:Claudia HelenoGonzalez

~~7grélenciaOJ[[][]ll]Drn~
FeChe: Mayo 2000 I

Tipo de ficha: Referenle(s) D

Corporación poro
.1 Desarrollo de

los Mlcroempresos

Muestra 0 lineaD EmpoqueD



¡;::¡J1iiI Ministerio de Desarrollo Económico

1!!Ie:! artesanfas de colombia s,a. Ficha de Producto
•SENA

71\\

P1ez.9:...1m<J-pe<&!J9s!Q~ LJnea:C9Q01!os RoperOU¡O.!Los ~ArteS9Q9:MQgQq~na ",,ººnte
)lJc>mt2Le,~-ºm~osR~rQs Rollo Referencia: __ ~¡:lQrtamento: Bo a
Oficio: Cesteria Largo¡cm¡: Ancho(cm A1tolcm): Ciudad/Municlpio: TIbana
I$cn[gl: GeS1e!i9-.Rollo_P.QrArrTlQn~s_Djfm~9IcIT'J,_3_!L ~19'EJ!.4P LQCaliclodNeredq/ : Rushe
Recurso.Natural: Fique Chusque Gana_Color: verde y Natural _Resguardo: __ _ .
Materia rima: F ue Ch ue Gaita Certificado HEcto a M:ro: Sí U No IxJ b1a " r I

Mercado OPlej!vo: Me9J9 Alta COSIO Precio
I'!QQ,,º~19l1'Mes:2.QjL!WQ:S::x,J3;:,u,,-n..;ld,;ad":;;;e"'s-:..-_-_-_-_-_-_-_-_-:..-_-_--=1u"rílioriO:$J"'l"ooo=------;U"'n~lt:"a'7no:-:-:..--;;58.0","000=-----1
EmRQ:lue"",-' ;p)~1OyQ"-r: --,P.:o,., MQyor: $'-'7--'.1"',00"'.0"- 1
EmbOi¿,ie: Emoaaue: EmOOaoo:

IRespanscble: ClOlJdlO Helena GOnzalez

~~~~gencia[J][ID[1]IIJOrnITI
FeChO:Mayo 2000

Tipode ficha: Referente(s) O

Corporación para
el Desarrollo de

loa MlcrOémpresas

Muestro O Uneo0 EmpoqueO



~r¡:;JMInisterio de DesarroNo EconómIco

1!:!Ie:!! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS
•SENA

7A\

VISTA SUPERIOR

í T
E E
o o

o
N

~

1

T
Eo
00

1
1--,-- 19cm

21 cm

VISTA FRONTAL

--j

--1

Plezo: Portacazue"'Jo,..s"'- Rete'encl.o: ~sc.{c!!,¡:1:8 PI. 1/l
Nombre: -POrtacazuela Rollo Lineo: ...9af1(l~tos
Oficia: Cestert~la'.- R~lJ!SQ.JIlº!u'al: Flbr9ª-.de figl!9 vo19sde gana YSn~ue_
.Técnlca: -Ce5Íeria de '0110 ,amnantes rla r . Hilo de ti ue tl,as de Ita chu ue

Proceso de producción: __ . ~ .. __ •. _ _ _
Con paja como alma se ,ealiza u n trabajo de cestena de rollo empleando
-'lque-hlodo para enrr<illOr:'reTrñlnOñCJoef.o1l0:"""Sé-colocan tlrasdObles--
de gOlfa nsertandolas entre las dos ultimas vuetlas del ,olio luego"se
p,ace e a lramar - con ras c usque odas. y so re ún punto--
especifico se da cuelta a los arman tes para crear e efecta de dobladO--
y se sigue lramando de Igual manera se remata devolviendo los amnantes
-yeon unacii1taeiifi8t8j0aso""""5ieei barde

Observaciones: Sema~aron 3__
tamaños_pa[a_eS!os_G.aOQst~
pqeuño_medlano_ y..gronde

Corporación poro
el DesoRollo de
las Mlcroempreso$

IResponsable: Claudia Helena GonzóJez Fecha: Mayo 2000 I
~~7m'TIJ[][lQ[J[][]1lJ ~8~~?6n [Q)1][jJ[}DJO Referente(s)O Propuesta. MuestraOEmpaqueD



~1i!iIMinisterio de Desarrollo EconómIco

I!!II!:!artesanfas de colombia s.a. Ficha de Producto
•SENA

71\\

Pieza:Porlocozuelos Línea:Meso Artesano:LIlIoBautista
Nombre:Porlocozuelos Referencia: Departamento:Boyaca
Oficio:C~~ La~¡: Ancho(cm AItOIcm}:_8_C~i~nici : TIbono
lécnica: CesteríaROllo rArrnontes DlómetrO(cml:21 ~SOI~': 180 Localldo r : Rushe
RecursoNatural:FiqueChusqueGo~a Color: \Ajrooy Natural ResguardO:
MOtelia rimo: F 00 Ch 00Galio Cer1ficodaH6ct"oa M:::ro: Sí o Na'xl TI de Población:Rural

IResponsable:Ck:ludloHelenaGonzalez Fecho:Moyo 2000

~~7éfI~}encialJJ~llHJULJJJW TIpode flcrlO: Referente(s) U

Mercado Oble~vo:Medio Alto
PrOdueció Mes: 1 00 Undodes
Fmpoque:

I

C o
Unitario: 7,000
P.Mayor:
Em 00:

Procio
Unllano: 9,000
P.Mayor:S 8,000
Em ue:

Corporación para
el DesolTollo de

los Mlcroempresas

Muestra ~ LíneaU ErnpoqueU



¡::;¡Jr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico

~I!:!artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

VI~IA~U~tI(IVI(

eSENA
71\\

E
ü
N
C"')

T
E
u
<O

I

1

30cm
32 cm

VISTA FRONTAL

I
-1

rarmantes

Pieza: FruferoNombre: Frute-ro.-R-o-IIo----------
Oficio: Cestena
Técnico: Cestería de rollo

Relerencla: _ Esc.[c'!'J'!:8 PI. 1/1
LíQE!9: Mesa
Rº-c.-'!~9_fI!ºtur9t:LiQLqs,-'!~figl,Jevaras de gQrta chm<¿e_

ter a rima' Hilo de 1I ue tiras de Ita chu ue

Proceso de producción:
Con pajo como almo se realiza u n trabajo de cestería de rollo empleando
fique hlado paia enrollar-.Termlnando el rollo. se colocan tlras'dobles-
de galtalñSeitándolas entre-las-dos u1tíiTO'si/LJellas-delrolloluego' se-
procede-a tramOr",:] con tirOsdeChLJsciüe-delgadOS: y sobre un punto'
-específica se da cuelia a los armantes para crear elefecto de d061Odo-ysa- sigue trami:lña6 -;-de Igual"manerose- remata -deVoMendo loSarrncirites
.y con ,:,ñOCirito entretejida robreel tx),de--- - -- -- --

Observaciones: Se,maneJaron_3__
tamaños poro ,estos canastos
pqeuño, medlano,y, grande

Corporación para
el Desarrollo de

las Mlcroempr.SO$

IRespansable: Claudia Helena González Fecha: Moyo 2000 I
~~1~9JJ[5]IJQlDGOJ[]J~~?J~?ón 9 4 rrr~m[lReferente(s)nPropuesta MuestraDEmpoqueD



~r¡:;JMIOlsterio de Desarrollo Econ6mco

I!!II!::!! artesanfas de colombia s.a. Ficha de Producto
•SENA

71\\

P1ezo:Frutero Líneo:Fruteros Arte.S!='no:l[llclJl9tJfislo
Norñbie:Frulero RollO Rerere~lo:______ _ ~portomenlo: Boyoco
pIBo: Cesle!i9~ lor92~): 32 AncbQ(cm AJI~Lcml:6 CludodIMunlcl o: TIbano
Técnico:CesteríaRollopor Arrnonles Dlámetro~, 32 Feso¡g.J~_20 l~olldod~r : Rushe
R~l!-~j'JCJ!ur()I:.£Lql¿e_<;:hu~ue_GonoC.oIo"~rdey.Noturol . _. _R~sguordo: __
Materia rima: F 00 Chu 00 Gollo Certilicodo l13ch::>o Mro: Sí LJ NolXl d n: urol

Costo ~Pr~eclo
Vril!.arb: $~6.~,000~= ~Uriiiono: 10,000
P.M9Y~o~r: ~p.~.MQi'=.or: Tooo
Em 00: Em 00:

Muestro 0 líneaO EmpoqooD

IResponsable:Claudia HelenoGOnzolez Fecho: Moyo 2000

~~TCfélencia[JJ[[JrnIlODIJIIl TIpode ficha: Referente(s) O

Corporación para
el Desarrollo d.
las Mlcroemprescs

-.--=-1
.~rcod9-ºº1effvo: Media Ano
£'tc~:tucc;l6[11Mes:100 Unidades
j:m 00:
Embaloe:

l°bs,"",C~S:



i!!iIr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico

I!i:!II!:! artesanías de colombia s.a.

Eu
o
N

DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

\

eSENA
71\\

20cm -_.- .1

(¡/II/ I I / i 1//1/11 / / Z IJ

VISTA LATERAL

Pieza: PortocalO¡ntes Referencia: Esc.(cm):1:4__ PL 1/1._
Nombre:-Portocolo¡ntese n I'\:lJo:~~~~~~_ Lineo; Meso
Oficio: Ceste~r¡~a~~~~~_~~ -. -~RecurSO~9~U;aI: PoJo.yJ[bros.ooJk:¡ue
Técnico: Rollo t ri a' Po' e hilode" ue

Procesode producción:
Con pajo seco y seleccionado seconformo el alma del teJídO;-IocualTel
enf;etejecon u6 tiiloconllnuo dé-¡Iqueo manero de cestero de rolloen-
espiral creando ejesradialeso medido que creseel centro. el diamelro
linoldellejido esde 20 cm . -

.. .'
- - ----

- -
. ~~

Observaciones:

Corporación para
el Desarrollo de

las Mlcroempresas

IResponsable:Cloudio HelelenoGonzólez Fecho:Morzo2000 I
~~ré?9IJ[]I1DJO[J[J[]&ig~~?ón[!ill][[]LITIJO Referente(s)O Propuesto O Muestro.EmpoqueO



¡;:¡Wr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico

I!!JI!:! artesanlas de colombia s.a. Ficha de Producto
•SENA

71\\

~rcado O!:'le~vo:MediaMa CO$fo
Producción/Mes:45 unidades Unitario: 3.000
EIJ:l~u.e~: ----P.-. Mg)Ior:
Embala : Em 00:

Precio
Unitario: 4.000
P. 01: 3.500
Em 00:

IResponsable:CiauciOHelenaGOnzalez
~~7~gencjaQ]@J[ill]DDJJIlJ

FeChO: Mayo 2000 I
TIpode ficha: Referente(s) O

Corporoclón paro
el Desarrollo de

kn Mleroempre$Os

Muestra 0 LíneaD EmpaqueO



¡:;¡'Ir¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

E
ü

ll)
(')

1-

( 1/(1/ I 7 ( I

35cm

I 1/1 121 / I

-1

7 1)

Pieza: Individual
Nombre: iñdlvidual en a
Oficio: Cesterro
Técnico: Rollo

VISTA LATERAL

______ Referenclo: Esq.lc'!'¡:~1.=.3_~P~I,Jl_l__
Línea: Meso
Recurso Natural: Polo fibras de f!Que

t : Po ehllodef ue

Proceso de producción:
TInturarlo pajo en verdes y el hilo deflque .
.Con pa seco y se clOñOao se can armo eiOlmo del teJIdO;-ia cualse-
entreteje con un tillo.conNnLio de 'fique-amanero de cestería de rollo en .
esPirai creando -ejes'radiares a-r'ñedida que crese el centro. el dlometro
";lñóideT'iejido esde 35 cm. •. --

Observaciones:

-- .-----------.--

Corporación para
el Desarrollo de

la, Mlcroempresm

IResponsable: Claudia Helelena Gonzólez Fecho:Morzo 2000 I
~~7~9IJ[]~[JGID@]g>~~?6n[QTIJ[DI:ITlJO Referente(s)O PropuestoO Muestro.EmpoqueO



¡:;¡wr;;a MinIsterio de Desarrollo Económico

I!:!II!:! artesanias de colombia s.a. Ficha de Producto
•SENA

71\\

Piezo:JlJdlvjdlJ(J1 línea: Mesa Ar1esano;..SocOl]o_C_oballejO
JIIqmbre: IngMdllOl en PajQ Referencia: _ __ ~~rtamento: Boyaca
Oficio: Cesf_e_ria .La_r99lcm)~ . Anctqcm _ A1tol"'.!'F_l_Cl~!Mu!llcelpjo: TIbana
réCñJca: Rollo Diómetro(cm : 35 fBso r: 260 LocolidadNer : Rushe
Recurso Natural: PaJay fique Color: 'krde y Natural Re;;guardo:
Materia rlma:Pa e hilo de fl 00 Certificado fl3:;h) a M:ro: Sí O Nolxl TI de bIa i6 . ural

IResfX)nsable: Claudo Helena Gonzalez

~~7é?gencia[I]@][illJDrnrn

FeCha: Junio 2000 I
Tipo de ficho: Referente(s) O

Precio
Unltano:
p. or: 6.000 .
Em 00:

<: •. COfJ)OfOCI6n pare
•..• el oe$OlToIlo de

los Mlcroempresas

Muestra 0 lineaD EmpoqueD



¡;¡Jr¡;J Ministerio de Desarrollo Económico

1!!Ie::! artesanías de colombía s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS
eSENA

71\\

r
E
()
Q)

1
T

.1

, ¡:gf 'Jiú ~'¡~
T
Eo
o

1
18 cm

VISTA LATERAL

Plezo: Caia Referencia: IEsc.tcm):1:3 PI. 1/1
Nombre: CalO Redonda Fl:Jla linea: Calas
Oficio: Cesterra Recurso Natural: Fl:Jj~ fibras de f~ue
Técnica: Rello 1",lm;;: Fl:Jiae hilo de fiQue

Proceso de producción:,
Con paja seca y seleccionada se conforma el álma denejido • lo cual se
entreteje can un hilo continuo de fique a manera de cestaró de rollo en
espiral creoñdO eJesradiales a medida que crese el centro, el diametro
final dei tejido es de 20 cm . la medida del enca¡e de la tapa se toma
de acuerda al ancho de la bCísede la calO

Observaciones:

COfPQracl6n poro
el Desarrollo de

kJ5 Mleroempresos

IResponsable: Claudia Heielena Gonzólez Fecho:Marzo 2000 I
~&7m9IJ[])mrn[j]rn~~íI:\~?6nmO:::I[[cOD Referenfe(s)O PropuestoO Muestro.Empoql.eD



i!!iIli!iI Ministerio de Desarrollo EconómIco

I!:!II!::!! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto
•ENA

71\\

e.ez9: CoJe! Lí.neo:CojOsB~.Qd~ .. cArtesono:Socorro Caballero
NQffi9re: Cojo. redº.ndaf'oJo .R_~eferencla: DeQ<lrtomenio:' áoycx:;o
OfiCio: Cesterio~ . ._~lClrgoiCin): l8. Ancho(cm £lllo( c~1JL1O-q~uniCl~o:li60no
lécnléa:" Roilo QKJme.!r()[c[!'rJ8•. _PeSO(f1'): 280 : Rushe
R~l!r5Q Noturol:f'oJg'£'Iq~ C,~o~1o.~r:~\I9rqey Natural . _. _.
Materia "me: Po e hilo de fique Certificado H:lcho o f'vt:ro: Sín No

~lC.9da ..Q.b¡el!Y9:Me~d.~Ia~AIt.~o•. ._Costo ~Pr~ec.IO
Producc:lórvMes~2A..uQidc;d-ªs_________ Unitario : $'9"IJOO~__ .__ UnltOno-,-$~2.000
.E.!DRQgue: - P.Mayor: .. . P. r: 10.000
Embolo e: Em - 'ue: Em ue:

IResp:msoble: Claudia Heleno GOnzolez

~~7k'fgencla DJI~nr.1JDOIJ!1J
FeChO:Junio 2000

lipo de ficha: Referente(s) [.1

~

• Corporación para
.•.• el Desarrollo de

le. Mlcroempresos

Muestra 0 LíneaD EmpoqueO



¡;:¡J1iiI Ministerio de Desarrollo EconómIcoe:9~artesanías de colombía s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS
•SENA

7A\

T

'<t
.L

~=
E
() r
l/) '<t
'<t

'<t

I '<t

J

~"-'-. - -=-- •.. oz .~........... ...1_ •

45cm

VISTA FRONTAL

-1 !- 45cm

VISTA POSTERIOR

Pieza: CoJín _
Nombre: Cajín Irenza p<J~fra.,iO£_
Oficio: Tejeduría
TéCnléa: TrenzOdocoildo- _.-

Referencia: IEsc.(cm¡:l:ó_ PI. 11_1 __
linea: Cojines __ o _

Recursoj'latural: calceta_d~p19fa09X!lblaLde Lque
al la rl : Trenm de colCeta fI ue fela de a od6n

Proceso de produccI6n: . .__ ._ _ _
Contando con la trenza de picos ya elaborada. se fraza en la fela unos
ejes centrales 'sobre codo ranja a real~ar y sobre ellos se va cosiendo a
nmono lo tremo: n ocsldo es 110001 y se sobrepone 01 fl'1f'(jlo "no tremo
sobre la otra. Porúltimo se corta la pOrte postertor del cojin que es
unlcamenle tela. dejando una abertura sobremonfada para Introducir
el rellenO.' El termlñado se real~a -6 móCjulña- - - _-_ :::

Observaciones: Loscojines son para
muebles y se preseñlan en2
toma nos 4Ox40y 45 x45 -

Corporacl6n poro
el Desarrollo de

los Mlcroempresos

IResponsable: Claudia Helena Gonzólez Fecha: Abril 2000 I
~~~matIlI]J[ill:iJ[J[J0JI]]Sé'~~?6n[QTI]DJ[]11. JCIReferenfe[s) [JPropuesto [J Muestro.EmpoqlEU



i!!iIr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico

I!!II!:!artesanías de colombia s.a.

•

'", CEI/IlARFicha de Producto •SENA
71\\

Aeza~-ºJíD lí,_nea__ : ~~_rla Art_e__sano: Maria Emllla Bonilla
.!'1ombre~GQJlntrenza mr franjas Referencia: Departamenfo: Boyoca
.ül!:lo: Teie9LJ...rb Lar9Q¡cm):-45~l:'2!cm 45 AlfC?!E~J_:__ C_ILodad_/Municipio: Son mateo
Técnica: Trenzgdo y_c_o_s_Ido Dlámetro~ : FesoI9'¡:640 Lacall r : Casca I
Recurso Natural: Calceta de ¡:llatano Color: Naturales __ ~ R~sgl,JQT~
Materia rimo: Trenzaen calceta Certificado Hech::la M:ro: Sí t1 NoixJ TI de b1ación' Rural

Jy1ercQcloOl:l[e~vo: Media h!t,,,a"- CQS!o,~-,;c== __ ----'P;+r,eclo
ProdU<:;~-'¿...nJMes: 16 Unldope"'s"- ::u"'ni"tarlo: S 30.000 Unltano : S 35.000
Empgque":,,,,"-.: "__ P.}v1gy0l,...: ..;P.:-'M9YQ""r: S 32.000
Embala"': Emoaaue: Emoaaue:

¡Obse'\lCCk>nes:

IResponsabíe: ClOudla Helena GOnzaJez Fecha: Abril 2000

~~Té?~encia (JJ([J[1][Q]Ornm Tipo de ficha: Referente(s) O

COf'POroclón pora
.1 O&lOrrollo de

los Mleroempresas

Muestra 0 LíneaO EmpaqueO



¡;:¡J1iiI Mlnlsteno d~ Desarrollo EconórT1lco

1!:!Je:!! artesanías de colombia s.a. DIBUJO Y PLANOS TECNICOS
•SENA

7A\

Eo
~ '~;f~~~f.%~~~~~r~f.~~~?5
gl~~~~~I~~

40cm

VISTAFRONTAL

f- --j
8cm

VISTALATERAL

Pieza: COjín.~ .__ Refe~eQ<:la:~ E.s<::"lc'!'r1:4 PI. 1/1
N9mbre; Colín Trenzado línea: Cojines
Oficio: TeJedurla RecursoNa!uról: Calceta de Ria.tcmo...'t.1ibrasde f ue
Técnica: Trenzado cosido e a ri Trenzade calceta fibrasde II ue

Procesode praduccI6n: __ .~~~~_~ 00_ --- ----

se cosen a rrono y linealmente las trenzassobreponiendo el medio una
'sobre la otro .:De esta°inciñero se.reallzeinlas'2 topos del cOllndejando. -
unos? cm de costura soble el lado. Posteriormentese reolllOn los bordes
del cojín cuyo medido es exacta de alto. m6s de lado llevo Igualmente
2 cms. de costura. Con lOStejidos listosse orrro soble la espurro Yse van
cosiendo o rñonó--:- o 00- oo.. ..' •

ObservocJones,~: 1

-~-------_._------------
Corporación para

el Desarrollo dlt

las Mlcroempresos

IResponsable: Claudia Helena Gonz61ez Fecho: Abril 2000 I
~~7EWcrn[]]M])[JGOJ@]~~~?6n[QIT)OJ~ínDReferente(s) O Propuesta O Muestro.EmpoqueC]



~1iiI Ministerio de Desarrollo Económico

I!:!II!::!! artesanías de colombia s.a . Ficha de Producto •SENA
71\\

.f'LeZ9:CQJin Línea:_CojllJ.€lrta Artesono:RosoErro Bonilla
Nombre:Cojíntrenzado Referencia: Deporforneñfo:Il9VOCº--.-
Oficio:.Tejeduría Larga¡cm¡:40 Ancho(cm'o AlfO(cm):8 CludodiMunlclpio:Sonrroteo
Jéq1Ica;Jre[1ZadoycoskJQ__ __OlómetrO(cml: FBso(g'):920 o Localidod{lief?SJó/:Cascajai ---.
RecursoNatural:Calceta de platano Color: Naturales Resguardo: _
Materia nrro: Trenzaen calceta f lXCertifícodoHectoa 1Vcro: Sí liNo IxI TI de f'Jblac n: Rural

~[cad9Qbjeflvo: M<;l.d~Ia__Alt_~a~ . Costo ~Pr_~Iº
ProducclóryMes:8 Unidades UnltarlO:$4s-:-00b Unlla~a: 55.000
Empoque: • ~ _..•_. . P.Mayor: P.Mayor:-$ 52:000
Embola : Em ue: ErTÍ 00:' - -

¡ObservacioneS:

IResponsable:Claudlo HelenoGonzalez

~~Tmgencia[][ID[1IQ]ODJIIJ
FeChO: Mayo 2000

Tipo de ficha: Referente(s) O

Corporación pera
el Desarrono de
los Mlcroempresas

Muestra 0 LíneaO EmpoqueD
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Yute con costuras a móqulna en diagonal

60cm

VISTAFRONTAL

I

10 cm
60 cm

VISTA POSTERIOR

Pleza:_C.9JiD~. _
Nombre: CaTn lrenzaoo ra Iso
Oflclo:-lejeduria
'Técnica: Trenzado cosido

RefereDCla:_ _ ES«,¡ci"J: 1:6 PI. 1/1
Uoea:S9JíD?s
Recurso Natural: Calceta de p1ajpno fibras de f ue
al I a' Trenzade calceto 11ue

Proceso de produccl6n:
Para lalapa superior se cosena ITiOñOYlineoirnenle'lOs frenzos--- -
sobreponleñdo al media una sobre la otro Ydejando-en cosa IadáunOs-
2 cm de costura. paró-los bordes se realiZan dé-Iguarmañeiolos ¡elidos-,-
mas sólo 59 ed on las cm. de cOSJuroso relosJOdos pUesto queel olto---
-tiOdésérexacto~P6ra <llapa Infenor se trabaJó-con lela de yute-doble-
con costuras o quina dlogonales en los 2 senHaos:-yo qué con iodOS-
las partes listosse mantan sobre lo espuma. se arma y se van ce"ondo--
con cos uras a mano ,

Observaciones: Losco'loos son cora
muebles v se presentan en 2

- tamaños 4OX40---y45 x45

Corporación pora
el Desonollo de

tos Mleroemprcuos

IResponsable: Claudia Helena Gonzólez Fecha: Abril 2000 I
~~1m9JJ[]r2]oEJG[j:J~~?Jí1l?6n(QI!]OJL.~LUD Referente(s) O Propuesta O Muestro.EmpaqlP-D
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.Nombre:Co in trenz.9J2'Jra~ Referencia: De rtarrento: Bo ca
Of~Jo:~~uría LargQ~): 50 AncQo(cm60 Ait<;>Le",): 10 Cludad/Munlci '0: Sonmateo
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RecursoNatural:Caiceta de ¡::lIatano Colar:Naturales Re_sguardo:
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3. PRODUCCION

Dentro del proceso de producción se realizaron dos etapas a saber:

* Manejo de tintes industriales
* Elaboración del producto

En cuanto a la primera etapa, el manejo de tintes industriales, se
realiza específicamente sobre la caña de castilla al observar que dicha
materia prima estaba siendo tinturada con procesos deficientes como
se anota en el numeral 3.4. Estas etapas se desarrollo en los núcleos
artesanales de Tenza, Sutatenza, La Capilla y Guateque dejándolo en
cada grupo material tintóreo del empleado de acuerdo al número de
artesanas participantes, para que así se fueran familiarizando con su
uso. Para la segunda etapa se trabajaron procesos productivos
diferentes al tradicionalmente empleado en las comunidades de Tenza,
Sutatenza y Guateque, mientras que para al grupo de Tibaná se sumó
la técnica de rollo a la cestería tradicional, y para el grupo de San
Mateo se solucionaron y modificaron formas estructurales para la
cojinería.

3.1. MANEJODETINTES INDUSTRIALES:

EN todas las comunidades, - excepto de San Mateo por cuanto no se
vio la necesidad - se siguió el siguiente proceso de tinturado:

TINTES EMPLEADOS

COLORES

Cibacet

Amarillo 2GC
Azul F3R
Escarlata 26-01
Pardo 3NH-02
Negro 2GL



FIJADOR
AGENTEREGULADOR

Sal común
Tripolifosfato de Sodio

40.C a 60.C

20.C

15'
Tri olifosfato
de Sodio

45

Enjuague Final

Agua
Tinte disuelto previamente en agua tibia
Sal común
Material

Las cantidades empleadas son apenas aproximadas por cuanto no se
cuenta con balanzas electrónicas y el sistema de medición se realiza
con cucharas medidoras para cocinas. Así se puede dar un cálculo
aproximado de:

Para un balde de agua - 'tí cucharada de tinte
- 5 cucharadas de sal
- 5 cucharadas de tripolifosfato de

sodio

NOTA: La proporclOn del tinte varía de acuerdo a la intensidad del
color por cuanto se puede aumentar o disminuir su cantidad.

En un anexo, se presenta una carta de color básica manejada en las
comunidades, pudiéndose observar que se logró tinturar con el Chin
sin raspar, cuestión que no se había desarrollado anteriormente.



3.2. TENZA

En este grupo artesanal hubo que comenzar a partir de cero puesto
que las muestras de cortinas que se habían realizado anteriormente se
trabajaron con la Asociación de Jóvenes Artesanos de la cual se puede
decir que en la actualidad no trabajan la artesanía y tampoco al
parecer han sido artesanos de tradición.

Así, de un telar que se encontró en mal estado y del cual no fue
posible tener la disposición, se mandaron a realizar 3 telares grandes
para las cortinas con una luz interior de 90 cm de ancho por 2 m. 'de
largo y marcos de 7 cm de ancho por 4-cm de grosor; y, 15 telares
pequeños de 4-0 cm por 60 cm, para los primeros manejos técnicos y
posterior realización de los individuales. Todo este material se dejó en
al comunidad en coordinación con el profesor Julio Camacho quien fue
la persona encargada de convocar a los artesanos del municipio.

* PERSIANAS

Ancho: 80 cm
Largo: 170 cm

Los telares fueron adecuados con 12 ejes de urdimbres, cuya
disposición de empuntillado sobre un ancho de 80 cm, se especifica
sobre los planos técnicos.



Teniendo los telares adecuados, el proceso de producción de las telas
para persianas es el siguiente:

Limpiar las varas de Chin sobre sus nudos, y en el caso de que se
requiera un material sin brillo, raspar con cuchillo las varas de
Chin hasta eliminar el brillo.
Cortar las varas de 80 cm.

- Abrir las varas en tiras de aproximadamente 1cm de ancho o
inferior en 2mm.
Descorazonar las tiras, limpiarlas, y quitarles el filo.
Proceder a tinturar las tiras de acuerdo al color requerido con los
tintes y proceso anteriormente descrito.
Dejar secar las varas.
Montar los hilos urdimbre sobre el telar de puntillas con fique
hilado el cual puede ser de color natural o tinturado (son en total
12 hilos de urdimbre). Cabe anotar que también se empleó pita de
algodón como urdimbre.
Proceder a entretejer cada vara sobre cada hilo de urdimbre
mediante una lazada simple.
Continuar de igual manera hasta obtener el largo requerido,
dejando unos 5 cm adicionales por el encogimiento.
Desmontar la tela del telar y rematar los hilos de urdimbre
devolviéndolos sobre ellos mismos.

En cuanto al sistema de funcionamiento de las persianas, se trabajó en
el de freno implementándolo con algunos artesanos y dejando una
muestra física sobre una persiana del artesano Victor Bohorquez,
quien fue seleccionado para que realizara una réplica de la presente
asesoría junto con su esposa Alejandrina Rodríguez en convenio con el
ICBA, para que así las persianas desarrolladas se extendieran a mas
personas del municipio y se perfeccionaran los demás asistentes.

Para montar el sistema de freno se tuvieron en cuenta los siguientes
pasos:



- Tejer por el revés del telar los primeros 10 cm del inicio del tejido y
los últimos 10 cm, esto para que cuando se adecue la persiana con
el sistema, el tejido tenga la misma apariencia que el derecho
puesto que por la parte superior ha de caer para ocultar el palo, y
por la parte inferior se ha de enrollar un poco para que la cortina
pueda subir y bajar.

- Adecuar un palo cuadrado de unos 70 cm de largo y del grosor
necesario para insertar el freno.

- Colocar dos cáncamos cerrados cada uno a unos 5 cm de cada
borde del palo entre las que pasan las cuerdas del sistema y que
quedarán en la cara inferior.
Colocar el freno al palo a 3 cm del borde, ya sea en el lado
izquierdo o derecho de acuerdo al sistema deseado.
Clavar o grapar un cordón de Nylon al palo sobre su cara superior
en la misma distancia de la armella, y pasar éste a 12 cm
aproximadamente de la parte superior del tejido; llevar el cordón
por detrás de tejido, pasarlo por el cáncamo y llevarlo hasta el
segundo cáncamo y pasarlo por dentro del freno para dejarlo caer.
El mismo proceso se realiza con el segundo cordón del sistema (ver
ficha de dibujo).

• INDIVIDUALES

Para los individuales se sigue el mismo proceso de tejido sobre el telar
que el de las persianas, teniendo en cuenta que el largo de las varas de
Chin es de 30 cm y el ancho de unos 5 a 6 mm aproximadamente, y se
manejaron 8 ejes de puntillas para montar urdimbres. (ver disposición
del empuntillado en la ficha de planos técnicos.

3.3. SUTATENZA

Con este grupo se desarrollaron pruebas de individuales en Chin como
las realizadas en Tenza y también se elaboraron muestras de



cubremateras, cuyo proceso
continuación.

de elaboración se describe a
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• CUBREMATERAS:

Ancho: 40 cm
Largo: 180 cm

- Seleccionar varas delgadas de Chin y limpiarlas sobre los nudos.
Cortar las varas de un largo de 40 cm.
Con un trapo húmedo, limpiar cada vara.

- Tinturar las varas con tintes Cibacet de acuerdo al proceso descrito
anteriormente.
Dejarlas secar.
Disponer de un marco fijo (en este caso una reja) para montar los
hilos de urdimbre cuyo largo es de unos 2 m.
Colocar 4 hilos de urdimbre seguidos y fijos (hilos de fique) a 7 cm
de cada extremo del ancho del tejido, dejando 50 cm. libres en cada
hilo.
Iniciar el tejido colocando una vara y anudándola con lazada simple
sobre cada urdimbre.
Continuar así el tejido hasta obtener un largo de 100 cm
Desmontar y realizar una trenza de 4 cabos en cada extremo de las
urdimbres .



3.ll- LACAPILLA

En este mUniCIpIO se realizó el manejo de tintes industriales
anteriormente descrito y fue aquí en donde se observó el manejo
tradicional de tinturado con anilinas que se han venido empleando
para los canastos de Chin de toda la zona. Como ya se ha mencionado
el proceso de tinturado empleado por la diseñadora, a continuación se
hará referencia a dicho manejo tradicional del que se podrá observar
la deficiencia técnica:

El canasto tradicional que tinturan con anilinas
es el de manija con o sin tapa ya que para los
roperos emplean ácido nítrico que aporta un
color café. Para dicho canasto preparar las
tramas relativamente delgadas, que son las que
tinturan puesto que los armantes
tradicionalmente no se pintan; luego, disuelven
la anilina "El Indio" en un pequeño tazón con
un poco de agua y van pasando las tramas
entre el tinte para que estos apenas cojan color
(ver fotos). Luego de dar a las tramas unas dos
pasadas por entre el tinte, las dejan secar al sol
por apenas unos minutos y así están listas para
tramar.

Como se puede ver, este proceso sólo da color a
la fibra mas no la tintura, por lo cual no se
garantiza ningún tipo de permanencia del color
y en ello recae también el hecho que. cuando
siquiera llovizna o le cae una gota de agua a
los canastos, el color inmediatamente desangra
manchando la pieza. La foto lateral muestra ya
el proceso con tintes industriales
implementado, sirviéndonos para ello de una
batea (caneca partida por la mitad) y llevando
el material a su tinción por calor.



3.5. GUATEQUE

En este municipio también se desarrolló el proceso o tinturado con los
tintes industriales, a la vez que se elaboraron unos ensayos de manejos
diferentes para el Chin, de los cuales se menciona el resultado de la
papelera.

* PAPELERACORONAS

Limpiar sobre los nudos de las varas de Chin
- Abrir las varas de Chin y cortar tiras o cintas delgadas.

Hacer un círculo pequeño con una tira de Chin e ir pasando el
restante, envolviendo dicho círculo, así hasta obtener un alto
aproximado de 1.5 cm formando con ello una corona.
Realizar de igual manera otras tres coronas, cada una de ellas de
mayor tamaño que la anterior y dejando un espacio vacío de
aproximadamente 1 cm. entre un tamaño y el otro. La corona de
mayor tamaño tiene un diámetro de 16 cm.
Cortar 4-tiras de Chin que sirvan como ejes y unión a las coronas, y
pasarlos por el medio de cada corona formando así la base de la
papelera.
Cortar varias tiras de Chin anchas (1.2 cm aproximadamente) y
largas de unos 80 cm y disponerlas dobles sobre la última corona



de la base pasándolas por la mitad. Realizar esto hasta llenar toda
la corona.
Entrecruzar estos armantes de manera diagonal y con tejido 1-1
hasta obtener un alto de 24 cm.
Realizar una corona de 24 cm de diámetro e incrustar en ella los
para les de la papelera.
Desbastar los parales y rematarlos entre la corona
Por último envolver algo mas de Chin sobre la corona superior para
así dar el acabado final.

3.6. TlBANA

En Tibaná se elaboraron dos tipos de desarrollo de muestras en las
que, el primer desarrollo partió de procesos y productos elaborados
por Leila Marcela Malina, y segundo, se elaboró al encontrar en la
comunidad unos sombreros de paja.

Las primeras muestras abarcan el mismo proceso productivo y son:

Canasto ropero rollo, en tres tamaños (pequeño, mediano y
grande)
Portacazuelas rollo
Frutero rollo

El proceso de estos productos se encuentra en la "Asesoría de diseño
en Tibaná, Tenza, Nobsa e Iza" de Septiembre de 1999, Leila Marcela
Malina.



I

Ahora bien, lo que se ejecutó con ello fue la inclusión de unos centros
en cestería de rollo y el manejo de color. La linea se presenta en verdes
naturales como se puede observar en la ficha de producto y el proceso
es el siguiente:

• CANASTOROPERO PEQUEÑO

Raspar las varas de gaita y chusque
Realizar los armantes cortando las varas de gaita.

Cortar en tiras las varas de chusque para emplearlas como trama.
Disponer los armantes de gaita en forma radial y comenzarlos a
entretejer con la gaita en tejido 1-1 hasta obtener las base del
canasto (29 cm) a partir de la cual se van doblando los armantes
para subir el tejido.
A unos 5 cm de levantado el canasto, realizar tejido de sarga y
seguir así por 10 a 12 cm. Continuar con el tejido 1-1 hasta lograr
el alto de la base del canasto (29 cm).
Rematar el borde y crearle un pasado de cinta para asegurarlo.

- Tinturar la base del canasto, el fique para el siguiente proceso y
algunas tramas que irán en la tapa del canasto, todo ello en color
verde.
Realizar el centro de la tapa del canasto de acuerdo a la cestería de
rollo, teniendo como alma paja y como trama hilo de fique. Primero
envolver con hilo de fique verde hasta obtener un diámetro
aproximado de 6 cm, a partir de los cuales se enrolla con hilo de
fique natural. Las últimas dos vueltas también se realizan en color
verde. El diámetro final del rollo es de 14cm.

- Sobre las dos últimas vueltas de este tejido de rollo insertar los
armantes de la tapa del canasto, los cuales van dobles. Ya
dispuestos, comenzar a tramar con las tiras de gaita hasta obtener
el diámetro requerido según la base del canasto.
Rematar la boca de la tapa al igual que la de la base.
Por último realizar las manijas del canasto, pasando por entre los
armantes de la base varios hilos de fique, que luego han de ser



envueltos en el mismo fique mediante un simple amarrado de
macramé. Las manijas van en color natural.

• PORTAZUELASy FRUTERO

- Tinturar algo de fique hilado y algunas tiras de gaita en color
verde.
Realizar las bases de las piezas en técnica de cestería de rollo,
teniendo la paja como alma y el hilo de fique como trama. Para la
portacazuela se requiere un diámetro de tejido de 10 cm, para el
frutero de 14 cm. Las últimas dos vueltas de rollo van de color
verde, y si se desea puede incluirse algunas vueltas del mismo color
hacia el interior.
Sobre las últimas dos vueltas del tejido de rollo insertar los
armantes que van dobles e iniciar el entretejido 1-1 en tiras de
gaita levantándose desde el mismo inicio y abriéndose a medida que
avanza para crear una forma cóncava.
Ya hacia el doblez de las piezas, colocar algunas tiras de gaita de
color verde.
Doblar los armantes para devolverlos hacia la base y continuar el
tejido hasta que llegue al suelo.
Rematar, devolver los armantes y por último pasar una cinta sobre
el borde.

Las segundas muestras desarrolladas son:

• POSACALIENTESE INDIVIDUALESEN PI\JA

- Tinturar en verde el hilo de fique que va a servir como trama del
tejido. Para estos productos se presenta la opción de trabajar la
paja con su color natural o de lo contrario, tinturarla junto con el
fique.



- Con la paja seca y seleccionada, se forma el alma del tejido y se
inicia el centro pasando el hilo de fique en forma de ocho sujetando
las pajas.

- A partir de este centro, se va girando la paja en forma de espiral y
el hilo de fique la va sujetando a la vuelta anterior, de esta manera
se vayan creando ejes radiales con el hilo de fique y a medida que
crece el centro, han de crearse mas ejes.
El diámetro final para posacalientes es de 20 cm y para el individual
es de 35 cm.

• CAJA REDONDA EN PAJA

Con la misma técnica del anterior, mas teniendo en cuenta que la
base de la caja es de 18 cm, a partir de los cuales se levanta el
cuerpo de la caja y así continua el tejido hasta tener 9cm
aproximadamente de alto.

La tapa se realiza tomando la medida del ancho de la boca de la
caja y bajándola unos L¡. cm.

3.7. SAN MATEO

En San Mateo se manejaron las piezas de cojinería teniendo en cuenta
que sólo se pudo elaborar allí 1 muestra por la premura del tiempo.
Sin embargo, se dejaron las especificaciones de cómo elaborar los



cojines, así como también se dejaron las espumas necesarias y el yute
para los cojines duros.

* COJIN TRENZAPOR FRANJAS

Cortar la base anterior del cojín que es de lona costeña, de 50 X50
cm.

- Trazar sobre la tela y con lápiz unas guías horizontales (ver
disposición de las guías en los planos técnicos).
Sobre estas guías y linealmente, comenzar a coser a mano y con
fibras de fique, la trenza de picos (en calceta de plátano) a la tela.
De acuerdo al ancho de la franja, ubicar la cantidad necesaria de
trenzas, teniendo en cuenta que una trenza se sobrepone a la otra
hacia su mitad.

- Terminadas las franjas, se cortan dos telas en lona de 30 X 50 cm
que serán la parte posterior, y en cada una se hace un dobladillo a
máquina sobre uno de los extremos de 50 cm, los cuales servirán
de abertura para colocar el relleno del cojín.
Unir las tres telas a máquina.

* COJIN TRENZADO

Elaborar dos tejidos de L¡.L¡. X L¡.L¡. cm cosiendo a mano y linealmente
la trenza de picos en calceta de plátano, sobreponiendo hacia la
mitad una trenza a la otra. El cosido se realiza con fibras de fique.
Hacer de igual manera L¡. franjas de L¡.L¡. cm por 8 cm de ancho, que
son los costados del cojín.
Cortar la espuma de L¡.O XL¡.O cm, y sobre ella colocar todas las
piezas tejidas sujetándolas con alfileres.
Ir cosiendo las piezas unas a otras también con hilo de fique hasta
armar todo el cojín.



* COJIN TRENZADO PARA EL PISO

Elaborar un tejido de 64 x 54 cm con la trenza de picos en calceta
de plátano de la forma en que se explicó en el cojín anterior.
Hacer en este mismo tejido dos franjas de 64 X 10 cm y dos franjas
de 54 X 10 cm.
Cortar dos piezas de tela de yute de 64 X 54 cm, unirlas y realizar
costuras a máquina diagonales en los dos sentidos. Esta tela servirá
de tapa inferior del cojín.
Cortar una espuma dura de 60 X 50 cm. y sobre ello montar todas
la piezas sujetándolas con alfileres.
Colocadas las piezas, ir cosiéndolas a mano y con fibras de fique,
hasta armar y cerrar todo el cojín.

3.8. CAPACIDAD DE PRODUCCCION

A continuación se expone la capacidad de producción factible a la
fecha, teniendo en cuenta que los productos desarrollados son nuevos
a la vez que se asume el número de artesanos diestros que manejaron
las muestras

PRODUCTO MUNICIPIO ARTESANOS PIEZAS MES TOTAL
DIESTROS ARTESANO PRODUCCfMES

Tela para persiana Tenza 8 7 56
Persiana con sistema Tenza 8 5 56
Individual bambulita Tenza 12 4-0 4-80
Cubremateras en varas Sutatenza 1 lj.Q lj.Q

Papelera coronas Guateaue 1 15 15
Canasto ropero rollo Tibaná 5 10 50
Portac3zuelas rollo Tibaná 5 25 125
Frutero rollo Tibaná 5 20 100
Posacaliente en paja Tibaná 3 15 4-5
Individual en paja Tibaná 3 10 30
Caja redonda de paja Tibaná 3 8 24-
Cojín trenza por franjas San Mateo 2 8 16
Cojín trenzado San Mateo 2 4- 8
Cojin trenzado para piso San Mateo 2 4- 8



3.9. COSTOS DE PRODUCCION

• TELA PARA PERSIANA

Materia prima
Tintes y tinturado
Fique
Mano de obra

Costo
Precio de venta
Precio por mayor

$ 5000
$ 5000
$ 4000
$ 20000

$ 34000
$ 40000
$ 34000

• PERSIANA EN CHIN CON SISTEMA

Tela para persiana
Sistema de freno
Cordón de Nylon
Madera argollas y puntillas
Adecuación del sistema

Costo
Precio de venta
Precio por mayor

• INDIVIDUAL BAMBULITA

$ 3'1-000
$ 7500 (precio por mayor)
$ 1600
$ 900
$ 1000

$ '1-5000
$ 52000
$ 45000

Materia Prima $ '1-00
Tintes y tinturado $ 800
fique $ 300
Mano de obra $ 2000

Costo $ 3500
Precio de venta $ 5000
Precio por mayor $ 4000



• CUBREMATERAS EN VARAS

Materia Prima $ 3000
TIntes y tinturado $ 1500
fique $ 2000
Mano de obra $ 5500

Costo $ 12000
Precio de venta $ 14000
Precio por mayor $ 13000

• PAPELERA CORONAS

Materia Prima $ 3000
Mano de obra $ 9000

Costo $ 12000
Precio de venta $ 14000
Precio por mayor $ 12000

• CANASTO ROPERO ROLLO PEQUEÑO

Materia Prima $ 3600
Fique $ 1400
Mano de obra ropero $ 10000
Mano de obra rollo $ 4000

Costo $ 19000
Precio de venta $ 24000
Precio por mayor $ 19000



,-------------------------------------

• CANASTO ROPERORalla MEDIANO

Materia Prima $ 4-700
Fique $ 1800
Mano de obra ropero $ 13000
Mano de obra rollo $ 4-500

Costo $ 24-000
Precio de venta $ 30000
Precio por mayor $ 24-000

• CANASTO ROPEROROLLO GRANDE

Materia Prima
fique
Mano de obra ropero
Mano de obra rollo

Costo
Precio de venta
Precio por mayor

$ 6000
$ 2000
$ 15000
$ 5000

$ 28000
$ 35000
$ 28000

• PORTACAZUELARalla

Materia Prima $ 1000
Fique $ 700
Mano de obra portacazuela $ 2000
Mano de obra rollo $ 2000

Costo $ 5700
Precio de venta $ 7000
Precio por mayor $ 5700

• FRUTERO Ralla

Materia Prima $ 1500
fique $ 1000
Mano de obra frutero $ 2500
Mano de obra rollo $ 3000

Costo $ 8000
Precio de venta $ 10000
Precio por mayor $ 8000



* POSACAUENTES EN Pt\JA

Materia Prima $ 500
Fique $ 500
Mano de obra $ 2000

Costo $ 3000
Precio de venta $ 5000
Precio por mayor $ 4000

* INDIVIDUAL EN PAJA

Materia Prima $ 1200
Fique $ 800
Mano de obra $ 3000

Costo $ 5000
Precio de venta $ 7500
Precio por mayor $ 6000

* CAJA EN PAJA

Materia Prima $ 2000
Fique $ 1000
Mano de obra $ 6000

Costo $ 9000
Precio de venta $ 12000
Precio por mayor $ 10000



• COJIN TRENZA POR FRANJAS

Materia Prima $ 4000
Mano de obra $ 16000
Lona costeña $ 5000
Cojín guata $ 5000

Costo $ 30000
Precio de venta $ 35000
Precio por mayor $ 32000

• COJIN TRENZADO

Materia Prima (trenza) $ 10000
Mano de obra $ 30000
Espuma (puesta allá) $ 8000

Costo S 48000
Precio de venta $ 55000
Precio por mayor $ 52000

• COJIN TRENZADO PARA PISO

Materia Prima $ 15000
Mano de obra $ 35000
Yute e hilo (puesto allá) $ 10000
Espuma (puesta allá) $ 10000

Costo $ 70000
Precio de venta $ 80000
Precio por mayor $ 75000



3.10. CONTROLDE CALIDAD

• PARATENZA

- Control regular en anchos de las tiras de chin: Para persianas entre
0.9 a 1.2 cm, y para individuales entre 0.5 y 07 mm.
Largo exacto de las tiras de Chin: para persianas de 80 cm, para
individuales de 30 cm.

- Si las tiras de Chin van raspadas, estas no deben presentar ningún
ti po de brillo.
Eliminación de filos en las varas de chino

- Aspecto uniforme del tinturado en el caso del chin raspado, y
aspecto matizado en el chin sin raspar.
Buen descorazonado de la parte posterior de las tiras de chino
Firmeza de tejido.
Urdimbres rectas y paralalelas.
Remate de hilos de urdimbre.
Medidas muy aproximadas de las requeridas .

• PARASUTATENZA

Largo exacto de las varas de Chin de 4-0 cm para las cubremateras.
- Acabado liso en los extremos de las varas de Chin
- Aspecto matizado del tinturado teniendo en cuenta que el Chin no

va raspado.
Firmeza del tejido mas se presenta movilidad por las piezas
redondas.
Urdimbres rectas y paralelas.

- Trenzado parejo.
Medidas muy aproximadas de las requeridas.



• PARAGUATEQUE

Estabilidad de la base la papelera.
Máximo de armantes posibles que se pueda manejar.
Espacios vacios del tejido con buena regularidad

- Armantes bien rematados sobre la boca superior.
- Aspecto uniforme del tinturado en el caso que exista.

• PARATIBANA

En Productos de Chusque y gaita

Buen proporcionamiento de los volúmenes presentados por las
piezas.
No deben aparecer tramas sueltas por falta de remates.
Bordes de las piezas bien rematados. .

- Aspecto uniforme del tinturado
- Aspecto rugoso por las características del material

Manejo de técnica de rollo con mínima uniforme.

Para los productos en paja

- Aspecto parejo del tejido de rollo
Ejes radiales de ajuste con espacios regulares entre unos y otros
Aspecto jaspeado en el tinturado de las pajas mas no deben existir
manchas de color
Color uniforme del hilo de fique
Estabilidad del tejido.



• PARASAN MATEO

En los cojines de lona costeña

Las trenzas han de estas firmemente sujetas a la tela
Las franjas han de mantenerse lineales del mismo ancho
Las trenzas se sobreponen unas a otras presentado un aspecto
rugoso
La costura a máquina del cojín ha de ser muy aceptable

En los cojines de solo trenza

Aspecto completamente rugoso del cojín.
firmeza del cosido entre las trenzas.
Espuma dura: no se permiten blandas.
Aceptable armado de todas las piezas considerando que este se
realiza únicamente a mano.
Medidas aproximadas de las dimensiones del cojín.

3.11. PROVEEDORES

MUNICIPIO PROVEEDOR TELEFONO
Tenza Alejandrina Rodrís:uez 7527531

Cecilia Morales 7527121
Rosa /Ímenez 7527338

Gloria Buitras:o 7527076
Victor Bohorq uez 7527531

Sutatenza Ana Cecilia Alfonso 7538104-
Guateque María Inés Cufiño 754-4-03
Tibaná Magdalena Aponte 7338382

(Grupo Artesanal)
San Mateo' María Edilia Bonilla 7894-308

Rosa Ema Bonilla 7894-308
* Los contactos se realizan con Ana Eliza Rivera de Pérez



3.12. MATERIASPRIMASE INSUMOS

• MATERIASPRIMAS:

En Tenza, Sutatenza, La Capilla y Guateque, El Chin, o caña castilla,
se cultiva y se consigue con facilidad en el mismo municipio.

En Tibaná, el chusque lo cultivan los mismo artesanos, mientras
que la gaita la tienen que conseguir que conseguir en municipios
aledaños.

En san Mateo la calceta de plátano se consigue con facilidad, mas
algunas artesanas no trabajan con ella sino que prefieren la palma
de ramo .

• INSUMOS

Los tintes industriales se consiguen únicamente en Bogotá, y los
empleados para esta asesoría son de Colquímicos, Calle 12 No 38 -
62.

El fique empleado en todas las asesorías se consiguió desde Bogotá
en el pasaje Rivas o en la Bodega de los Artesanos.

Las espumas para cojines trenzados de San Mateo se llevaron desde
Bogotá y se consiguieron en el 7 de Agosto

El sistema de freno para las persianas se consiguen en Bogotá en
Decorarco (Cra. 30 No 12 - 28) ó en decoraciones Yoharte (Calle
26 sur No 14- -80). Este último, ofrece más bajos precios.

Para todos los grupos artesanales se llevaron metros puesto que se
tenía referencia que ningún grupo los manejaba.
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FICHA DE PRODUCCION
A. DATOS GENERALES

•SENA

71\\

De---;;-arta~nto' BaYACA DIreccIón: AJcaJdlB de Tenza
ClUdadlMuMlci 'o' renza T"Ji/fono: 7527302
Vereda I Localidad: Centro - Vanas- Etnia

TiDO de Población Rural

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES VARIOS. VER USTA ANEXA.

~N~omgb~'~.~'.~.~~~~~~~~~~~~~~~~~~~3~pe~"~'d~O~'~.~~~:~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~3~Documento de IdentJhc8ción C,udad de TrabalO
echidiNilclmlento: .Cludad de Naclrroento:

C. GRUPO ARTESANAL

ambre o alon oclal
Persone 8 Ju"d,cs'

No.lNTEGRANTES MUJERES'
Representante Legal: HOMBRES
Fecha de Creación del Taller: No.INTEGRANTES MUJERES'

ACnvOS: HOMBRES:

D. EL OFICIOr~C~'O~'T.~e;¡~'~d~u~"~'~~;'~~~~~~~~~~~~~~3~OC~U~"~O~)fl;~.~'U~"~I~Ut~'~"~Z.~d~'~'~V~'~"~'~d~.~C~'~'C~.~"~d.~~.~"~n~o~~~~~~~~~~~eCOIca:/iif8~ puntl/s$ &fatena---P-nma Irasdt! hin I
nsumos lOtes10 ustna "S, loe qUB

HERRAMIENTAS/MAQUlNASIOTROS:

Te/arde puntillas; freno de bambu/ita; cuchillos; caneca para /inturar.

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNClON LINEA ACABADO
E XB

ela nara nersian Tela nara nersian Utilitaria Tela "ara l"lerSlana R M
XE B

Persiana P. con sistema Utilitaria Persianas R M
E XB

Individual Indv. Bambulila Utilitaria Indrviduales R M
E B
R M
E B
R M

F. PRODUCClaN y MERCADEO

PRODUCTO
PRODUCCION

COSTO
PRECIO EN PRECIO POR MA YOR

MES TALLER COSTO EMPAQUE

ela para per5la"a 15 34.000 4 llllO $ 34000
ef'Slana SIStema $ 45.000 $ 52.000 $ 45,000

IndIVidual $ 3.500 $ 5000 $ 4000

COMERCIAUZAClON DIRECTA X INDIRECTA FER'AS OTRAS

IRECOMENDACIONES:

DISE~ADORA T. Claudia Helena Gonzá/ez VIscaya

muo/q. ~ s.... CODIGO REGlaN 0415798

m••

FECHA ELABORAC/ON~Aoosto de moa



NOMBRE

ARTESANOS INDEPENDIENTES
MUNICIPIO DE TENZA

BOYACA

FICHA DE PRODUCCION

DOCUMEf\ffO DE IDENTIDAD TELEFONO

Alejandrina Rodríguez
Cecilia Morales

Gloria Ester Buitrago
Elvia Marina Rodriguez
Rosa Helena Jiménez
María Cristina Cuesta

e.e. 24-.155.767 Tenza
e.e. 24-.156.157 Tenza
e.e. 24-.157.250 Tenza
e.e. 24-.156.310 Tenza
e.e. 24-.155.94-2 Tenza
e.e. 24-.156.206 Tenza

7527531
7527121
7527076
75274-01
7527338
7527513



;::;;1r¡:;J Mlnísle10 de ~sarrol'o ECV!lÓmico

I!::!JI.=! artesanías de colombia s.a.

A. DATOS GENERALES

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

C. GRUPO ARTESANAL

FICHA DE PRODUCCION

Colo

!lo doD.cummt.c; SEtA
71\\

NombrtJ o azon Soctal: NI
Personans Ju dics" No.lNTEGRANTES:

MUJERES:
Represftntante Leosl: HOMBRES'
Fecha de Creación del Tafler: No.lNTEGRANTES MUJERES'

ACTIVOS: HOMBRES.

D. ElOFIC'O

(
O~hCC~"~'~.~'.~duu~n~.ii~~ii~~~~~~~~~~~31~H'.~CU~rs~o~N~.~tu~f.~I~U~'~'''~Z.~d~.~.~.~f.~'~d~.~h~,~n~~~~~~~~~~~~~~~!IecnlCS" Telar vertIcal o de puntilla, IMateoa tJnma Iras de chm I
nsumos: In es 10 ustnales y fique

HERRAM/ENTASIMAQUlNASlOTROS:

Telar vertical o de puntillas, cuchillos. caneca para tinturar

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNCJON LINEA ACABADO

Cubrematera E XB

Cubrematera en varas Utilitaria Cubremateras R M

E B
R M
E B
R M
E B
R M
E B
R M

F. PRODuce/ON y MERCADEO

PRODUCTO
PROOUCClON COSTO

PRECJOEH PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
Mes TAllER

ubrematera $ 12.' 1. S 13000

COMERCIAUZACJON DIRECTA X INDIRECTA FERIAS OTRAS

IRECOMENDAClONES:

r;D;;'S~E~N¡;A;D;;O;;R;;A';;"";~;-.rC::;/;::a::'u:;dii¡a:lH:i:e::"i::e:;n::a:"'G;::':o:;n:::z::i':;/e:::z:>:Vii¡s::'c;:"a:::y:;:a::--------'r:F::E::C:""H::A-E::LA-e-O-R-A-C-IO-N-.A-o-o-"-o-d-.-2-000--------,
•••• " ~ S.A. COO/GO REGlaN0415-

"'"



¡;:;'I r;:;'I Mln~teiod. Desarrollo Económico

1!:!JlE:! artesanías de colombia s.a.

FICHA DE TALLER
A. DATOS GENERALES

B. ARTESANOS INOEPENDIENTES

C. GRUPO ARTESANAL

Nombre o Razón Social N/T.

lI""ersone"a JurídIca:
NO.INTEGRANTES: MUJERES

Re~sentante Leqaf HOMBRES'
Fechad" C~ación del Taller: NOm MUJERES:

ACnvOS:

D. EL OFICIO

~
~h~C~'O~.~••~t~.n~'~~~~~~~~~~~~~~~~~~'~CU~"~O~8~tU~'8~~t'~1Z~8~d8~:~~V'8~"~~'d'~'~~",,~n~~~~~~~~~~~~~~eCnlca. 80/81 atena nma: l/fas de <";hm I
nsumoS.AnI mas J
HERRAMIENTASIMAQUlNASlOTROS: Cuch1llos

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA ACABADO
E B

Canasta 3ra de taoa Utilitaria Canastas XR M
E B

Canasta 2da de taoa Utilitaria Canastas XR M
E B

Canasta Ira de taoa Utilitaria Canastas XR M
E B

Roperos 4to + Sto Utilitaria Canastas XR M
E B
B M

F. PRODuce/OH y MERCADEO

PRODUCTO PRODuce/ON
COSTO PRECIO EN

PRECIO POR MA YOR COSTO EMPAQUEMES TALLER

Canasta Jra 1 al mes i> J:. 000 1 t"reclo ce ocena
Canasta 2da 80 al mes S 35 000 $ 18000 •..•reclo ce ocena
Canasta 1ra 50 al mes $ 43 000 $ 22000 PreCIo e ocena

operos a mes , .,uuu as UnI a es
COMERCJAUZAClON DIRECTA X INDIRECTA X FERIAS X OTRAS

G. OBSERVACIONES

Todas las piezas aquí anotadas son referentes tradicionales.

IRECOMENDAClONES:

r.D:;;/S;;E;::flOA:;;D:;;O:;;R;;-A;-;:T.-:C;::;:'a;;u;;d:¡;/'::a-¡H:;:e:;/'::en::a::-;G:::o~n~z::áu/e=z::-----------...,.--------------------,
CODIGO REGION O,"53BO FECHA ElABORACION: Agosto d. 2000



¡::;;¡w r;;w Mlnisle10 de DeS.!rrollo Económica
I!:!J I.!:::! artesanías de colombia s.u.

A. DA TOS GENERALES
FICHA DE PRODUCCION

•SENA

71\\

~D~e=~~rt~.~me~n~,o~'~B~O~Y~A~c~A~==============ID<~rec~c~,ó~n~M~u~n~,c~'~O~d~'=T~'b~a~n~.~-~"~.~,.~d~a~R~u~c~h~'~-~M~a~d~a~/.~n~a~A~~n~"~=====3~CiudadlMunic,;:::;-o' T,baná Teléfono' 7338382
Vertida I Localidad: Ruche Etnia.

Tioo de POblSclónrural

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

~N~O~mb~"'~'JM~a~d~a~I.~n~a~:::::::::::=:;:;:=====fA~pe~/~'d~O~'.~A~pon~~,.~,~G,u~",~",,~z===================::::¡
Documentode Identlflcaclon No: 41,493.371 Bogotá C,udaddeTrabajo: Tlbaná
r7="eCFiiidii7il8clrrnento.~ov,embre~ /u 8 e Be/mIento: ¡bans

C. GRUPO ARTESANAL

INombf'fl o RiJzo~ciaJ" I
Personena Jundlca

No.INTEGRANTES: MUJERES'
Re~sent8nte Le al HOMBRES:
Fecha de Creación de' Tal/er- No.lNTEGRANTES MUJERES:

ACnvOS: HOMBRES
D. EL OF'C/O

~~c~,o~.~.~,~,.~,,~a~=================fIR~'.~C~U~"'~O~N~a'~u~'.~/~U~"~ltZ~a~d~a~:~va~,~a~'~d~'gClh~u~,~qU~'!LY~d~.~G,,~,'~a=========::::¡1
~mca. ;adial IMatl!tna Pnma: Tiras de chusque y gaIta I
nsumos~iitJ81íQue. tintes mdustnales
HERRAMfENT AS/MAQUINASIOTROS:

Cuchillos, caneca para tinturar

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA ACABADO

ana sto oeoueñ RoDero rollo
E XB

Utilitaria Canastos roneros R M
E xB

Porta cazuela Porta cazuelas Utilitaria Portacazuelas R M
E XB

Frutero Frutero rollo Utilitaria Fruteros R M
E B
R M
E B
R M

F. PRODUCe/ON y MERCADEO

PROOUCTO PRODUCe/ON
COSTO

PRECIO EN PRECIO POR idA YORMES TAUER COSTO EMPAQUE

~nasto ropero 1 1$ 24 000 $ 19000
Portacazuela S 5.700 S 7.000 S 5.700
Frutero S 6000 S 10000 $8000

COMERClALlZAClON DJRECTAX INDIRECTA FERIAS OTRAS

IRECOMENDAC/ONES:

rDñ'KS:¡:E:;¡N~A~DO;;;;R;';A;-T~.-:C;:;:¡a;'u:;d;<'¡;'B:-H¡¡:;;e:;:¡e;'n;;'B:'7G;:o:::n:::z:::s¡j¡:::e::z"iV'i.¡i:S:::C:::B:::y::B--------"TF::E::C::H-A-E••L-A-B::O::R::A::C::'••O-N-A-O-O-'-'O-d-.-2QOO---------,
•••••• C~ $.A COOfGO REGlON 0415-

FT7"



¡:;¡'1r;;,Mni,te1o de Des"rrollo Ecvnómic¡)

1!:!Jl!:::! artesanías de colombia s.a.

A. DATOS GENERALES

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

C. GRUPO ARTESANAL

FICHA DE PRODUCCION

•SENA

7/\\

ombrf' o .z n oc/al I
ersonena Jundlca:

No.lNTEGRANrES: MUJERES:
Representante Legal: HOMBRES:
Fecha de Creación del Taller: No.lNTEGRANTeS MUJERES:

ACnvOS: HOMBRES.' I
D. ELOACIO

lIU~.CC~'O~:~(;••~s~t.~n~'~~~~~~~~~~~~~~~~~~~t,,~.~cu~rs~O~N~.~tU~"'~I~U~'~'¡'~Z~.d~.~~.~'.~~~~~~~~~~~~~~~~~~~1eCnlC8' CMrollo Matena t-'nma' a'8 S8 eCClOnada I
nsumos' loe QU8

HERRAMIENT ASIMAQUlNASIO TROS:
Agujas

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNC/ON LINEA ACABADO
E XBIndividual Individual en paia Utilitaria Individuales R M

Posacaliente Daia
E XBPosacalientes Utilitaria Posaca~entes R M
E XBCaia redonda Caia paja Utilitaria Cajas R M
E B
R M
E B
R M

F. PRODUCCION y MERCADEO

PRODUCTO PRODUCe/ON
COSTO PRECIO EN

PRECIO POR MA YORMES TALLER COSTO EMPAQUE

IndMdual • 6. ,.,'" S '3 (100
Posacahentes .3000 $ 4000 S 3500Caja $ 6.00 S 12,000 $ 10000

COMERCIAlIZAClON DIRECTA X INDIRECTA FERIAS OTRAS

¡RECOMENDACIONES:

rDñ';<S;¡;E"'//¡¡A:;D;(O;;R¡jA'TT.-:C¡:¡'¡B;'U:::d;¡¡¡;B'HiT.e:i:¡e;;:n;;'B;-;G:'o;;'n;;'z;:¡jO:¡;:e:;z:'iVii¡¡;S;;:C:';B:::y::B:--------':FE:C:H:':A':""':E:""LA':'B:O:':R-A':'C-'O-N':'.-.-O-O'-'O-d.-2000--------,
". ~ 5.A. CODIGO REGION 0415-

"'..



;;:¡'I r¡::;-J Mlni$te10 de Des.!lrroll:> Eevnlimict)

1!:!Il!:::! artesanías de colombia s.a.

A. DA ros GENERALES

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

C. GRUPO ARTESANAL

FICHA DE PRODUCCION

•SENA
71\\

1,

I

omOrtt o al n OC/8/ SOC/8Clon d" Artesanos de an Mateo NlL
Personena JUfldlca: 826.001.509.8 t:xpedlds Enero 15de 1999

No.lNTEGRANTES:25 MUJERES:20
Representonte Leas/.' Ana Elisa R'vera de Perez HOMBREs.6
Fecha de C~8ción del Taller: 17 de DIciembre de 1998 No.lNTEGRANTES MUJERES'

ACnvOS:26 HOMBRES:

D. El OFICIO

f~c~,o~:~e~'~dO~'~~~~~~~~~~~~~~~~~~31~R'ec~u~rs~O~)~N,a~,u~r.~'~U~'~"'~'.~d~a~.~c:.a~'CC~eI~.~d~e~pI~.~,a~n~O~~~~~~~~~~~~~~!1eenfca: renza o IMatena Pnma: T'fas de ca ceta ti atano I
nsumos: fibra! de hque

HERRAMIENT ASIMAQUlNASIOTROS:

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNCJON LINEA ACABADO
E XO

Coiin Cojín franjas Utilitaria COllnerla R \l
E XS

Coiín Cojín trenzado Utilitaria COlrneria R ','
Cojín trenzado E xa

Coiin para piso Utilitaria COll11eria R '1

E 8
R '.~

I E -
R "

F. PRODuce/ON y MERCADEO

PRODUCTO PRODUCC/ON COSTO PRECIO EN PRECIO POR ,vA YOR COSTO EMPAQUEMES TAUER

o In kan as $ 32000
Co in trenzado $ 46000 $ 55000 $ 52500
Trenzado para PISO $ 70000 S 60000 $ 75000

COMERClAUZACJON DIRECTA X INDIRECTA FERIAS OTRAS

IRECOMENDACIONES:
rD;;¡;<S:<E]Ñ;:;¡A'ñoornR;:;A:"rr,'jc1"/,e;;u:d<;,i;;e'jHi4e;;'/,e;;n;;e:r.G::o;;n:;:z;::~ii';;ez;-¡~ñ';;8;:c':ey;;e;;---------r.F::E::C::H':"A:-=EL:-A::B::O::R:'A::C::':O':"N:-_:--'':"'O-d':".-:2OOQ::::--------,
••••.•••• CODIGO REGlaN 0-U5380

n",



4. COMERCIALIZACION:

• MERCADOSSUGERIDOS:

Los productos desarrollados tienen un mercado entre las clases media
y alta, con preponderancia hacia la clase media-alta.

Todas las piezas se dirigen hacia la decoración de interiores en
espacios rústicos, campestres ó como toque especial en una decoración
moderna que busque cierto minimalismo ó eclecticismo.

• PROPUESTA DE MARCA, ETIQUETA, SELLO DE IDENTIDAD Y
EMPAQUE

Esta propuesta se desarrollaría por parte de un diseñador industrial.

• PROPUESTADE EMBALAJE

Las telas para persianas se han de enrollar y empacar por grupos
máximo de 5 unidades por su peso y comodidad al transportar.
Cada una debe asegurarse con un cordón y luego empacarse las 5
unidades en un plástico doble que envuelva todas las unidades y
que permita cerrar las puntas para proteger los bordes de las
persianas.

Las persianas con sistema deben empacarse de igual manera,
considerando colocar una espuma o algún tipo de amortiguamiento
entre el freno para proteger el tejido. Se aconseja manejar este
caso solo cuatro cortinas para embalar.



Los individuales bambulita han de empacarse montando un sobre
otro y sin enrollar en caja de cartón a su medida.

Las cubremateras cumplen las mismas condiciones que las telas
para cortinas.

Las papeleras coronas se introducen unas dentro de las otras y
dependiendo de la cantidad, se empacan en cajas de cartón o se
embalan directamente en el vehículo en costales de fibra sintética.

Los canastos roperos de rollo se empacan por unidad entre costales
de fibra sintética o en defecto, han de embalarse directamente en el
vehículo.

Las portacazuelas y fruteros de rollo se disponen unos sobre otros
y así se empacan en cajas de cartón o en costales de fibras
sintéticas.

Los posacalientes, individuales y cajas de paja se embalan unos
sobre otros acomodándolos en una caja de cartón.

Los cojines trenzados han de empacarse necesariamente en cajas de
cartón para evitar que las espumas sufran deformaciones al
transportarse considerando la distancia de la localidad hasta
Bogotá.



CONCLUSIONES

• En el municipio de Tenza se logró llevar a cabalidad el desarrollo de
las persianas en Chin, implementando los telares, dirigiendo su
manejo técnico, realizando el manejo de tintes industriales, y
acoplando su sistema de freno.

• La introducción de los tintes industriales sobre el Chin hace un
gran aporte a las comunidades y al material así mismo puesto que
este se logro tinturar de manera óptima, tanto en el material
raspado como en el material sin raspar, cuestión esta última que
hasta ahora se realiza y de lo cual puede sacarse gran
aprovechamiento.

• El mismo manejo de tintes industriales garantiza una buena
estabilidad del color sobre el material, factor vital importancia para
cualquier producto artesanal y más aún para las persianas que
sufren las inclemencias del sol.

• Tanto Tenza como Sutatenza, La Capilla y Guateque fueron
beneficiarias de este manejo de tintes no obstante fue en Tenza en
donde realmente se pudo realizar el impacto del proceso debido
tanto al número de personas participantes, como al apoyo de la
alcaldía durante el proceso y al mismo interés de las artesanas.

• Con la,misma técnica de las persianas, se desarrollaron individuales
en las localidades de Tenza y Sutatenza

• En Sutatenza, se realizó una primera elaboración de cubremateras,
las cuales pueden llegar hacer un buen producto, mas aún se
requiere implementar los tipos telares adecuados, y abarcar una



línea en sí misma con propuestas de tamaños, colores y texturas,
aspectos que no pudieron ser ejecutados tanto por la difícil
convocatoria de los artesanos como por la poca participación.

• En Tibaná se desarroJlaron muestras a partir de productos
asesorados anteriormente como fueron los canastos roperos, las
porta cazuelas y los fruteros, mas incorporando a éstos unos
puntos centrales diferentes en técnica y material, a la vez que
manejando una línea con color en verdes y crudos para así para
elevar la categoría de los productos y participar de la mezcla de
materiales y técnicas para dar mayor valor agregado.

• Por otra parte, y a partir de unos sombreros en paja que
encontraron en la localidad y cuya labor es muy reciente, se
desarroJlaron unas muestras de individuales, posacalientes y cajas,
incluyendo el manejo de color en verdes y naturales. Estos
productos tienen gran potencial si se tiene en cuenta que las
artesanas hasta ahora están ejecutando la labor y por la
sensibilidad que se logró en el manejo del color y de los materiales.

• La asesoría brindada al grupo de Tibaná Jlegó a un buen término y
tiene gran potencial para generar una respuesta inmediata en el
mercado, y además el grupo, aunque pequeño, es muy participativo
y aprehensivo.

• En San Mateo, a partir de una línea de la cojinería desarrollada
para los eventos de ICONTRO e INTERDESIGN,y solucionando
problemas del comportamiento de material, se desarrollaron dos
propuestas de líneas para cojinería así: una propuesta de cojines
blandos en combinación directa con la lona costeña, y otra
propuesta de cojines duros para el piso ó asiento de siJla.

• En cuanto el impacto de la asesoría en este municipio fue muy
restringido por la poca disposición de las artesanas en la atención



de la asesoría y las muestras fueron elaboradas por dos artesanas,
sin embargo se espera el impacto pueda lograrse a través de AURA
ELlSA RIVERA, representante de los artesanos.



OBSERVACIONESY RECOMENDACIONES

• En Tenza se pudo contar con un buen número de participantes
gracias al apoyo brindado en la convocatoria por parte directa del
Alcalde y del profesor Julio Camacho, además de contar con un
grupo activo y dispuesto a la asesoría la cual se extendió mas allá
de lo programado.

• Se hace indispensable que los artesanos se unifiquen para comprar
los tintes industriales ó hallar una solución para adquirirlos de
manera similar a como se consiguen las anilinas.

• Se encuentran muchas discrepancias entre los artesanos de Tenza
lo cual habría que estudiar extensamente para hallar los problemas
sociales existentes y trabajarlos.

• En Sutatenza hubo muchos inconvenientes para lograr la asesoría y
una mala convocatoria de la misma por parte de los entes
municipales. Teniendo muy poca asistencia y contando con escasas
horas de trabajo al emplear los esfuerzos en la convocatoria.

• En Guateque se contó con tan sólo una artesana participante y
aunque era una asesoría de un día, se cree muy inconveniente una
labor con tan baja participación.

• En Tibaná, Magdalena Aponte, representante de las artesanas, es
una persona de liderazgo y maestra artesana a través de la cual se
pueden realizar los contactos necesarios.

• En San Mateo se cuenta con Ana Eliza Rivera de Pérez,
representante de la Asociación de Artesanas, quien acompañó la



labor. Igualmente se agradece al señor Alcalde Carlos Emel Ruiz al
prestar su apoyo para la convocatoria de las artesanas, mas cabe
anotar aquí que las artesanas no tienen compromiso alguno con la
Asociación.
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ANEXO

CARTA DE COLOR

MANEJO BÁSICO DE TINTES INDUSTRIALES
SOBRE CAt\lADE CASTILLA Ó CHIN

1. Amarillo cibacet sobre chin sin raspar.
2. Amarillo cibacet < intensidad sobre chin sin raspar
3. Amarillo cibacet sobre chin raspado.
4. Amarillo + Negro cibacet sobre chin raspado.
5. Azul cibacet sobre chin sin raspar
6. Azul cibacet sobre chin raspado
7. Rojo cibacet sobre chin sin raspar
8. Rojo cibacet sobre chin raspado
9. Rojo + Negro cibacet sobre chin raspado
10. Rojo + Amarillo cibacet sobre chin sin raspar
11. Rojo + Azul cibacet sobre chin sin raspar
12. Rojo + Azul cibacet sobre chin raspado
13. Amarillo + Azul cibacet sobre chin sin raspar
14. Amarillo + Azul cibacet sobre chin raspado
15. Pardo cibacet sobre chin sin raspar
16. Pardo cibacet sobre chin raspado
17. Negro cibacet sobre chin raspado
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