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Introduccién

En esie informe se presenta el trabajo realizado en el desarrollo de veintiun. (21) Talleres
para el mejoramiento de procesos productivos que involucren los oficios, técnicas y

materias primas artesanales identificadas con mayor potencial para los mercados objetivo.

LLa asesoria para el mejoramiento de procesos productivos se basa en la optimizacién de los
recursos de infraestructura, la transferencia de tecnologia, el manejo adecuado de materias
primas, la implementacién de maquinaria y herramientas, la calidad de los acabados y la

organizacion de la produccién en cada etapa de la misma.

Para el mejoramiento del proceso de produccion, se programaron veintiin talleres en:
Departamento de Boyac4, localidades de Cerinza, Guacamayas, Tibana, Tipacoque, con las
disefiadoras Luz Dary Rosero y Leila Marcela Molina. Departamento de Cordoba,
localidades de Ciénega de Oro, Lorica, Momil y Planeta Rica, con la Maestra -en Bellas
Artes y Ceramista, Clara Inés Fierro. Departamento de Cauca, localidad de Guapi, con el
Disefiador Industrial, Oscar Javier Latorre. Departamento de Cundinamarca, localidades de
La Calera, Nocaima, Suesca, Tocancipd y Utica, con la Maestra en Bellas Artes y
Ceramista, Clara Inés Fierro, el Magister en Desarrollo de Maquinas, Manuel Abella y la
Disefladora Industrial, Luz Dary Rosero. Departamento de Magdalena, localidad de Prado
Sevilla/Rabo Largo, con el Disefiador Industrial, Manuel Abella. Departamento de Chocd,
localidad de Quibdd, con el Técnico Carlos Lombana. Departamento del Huila, localidades
de San Agustin, San José de Isnos y Tello, con el Magister en Desarrollo de Maquinas
Manuel Abella y la Disefladora Industrial, Constanza Vasquez. Departamento de Narifio,
localidad de Tumaco, con los disebadores el Laboratorio de Pasto. Departamento de

Antioquia, localidad de Turbo, con el Magister en Desarrollo de Maquinas, Manuel Abella.



1. Localidad de Cerinza, Boyaca




Innovacién, mejoramiento y desarrollo tecnolégico

Estrategia que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias y facilitar el acceso a
nuevas tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresarial y comercializacion,
impulsa la innovaciébn como instrumento que adecua la produccion artesanal a las
exigencias de una economia globalizada, donde la obtencién de la eficiencia y la
productividad son fundamentales para participar competitivamente en el mercado.

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



Introduccion

L1 presente documento reporta la asistencia téenica en los procesos mas importantes de la
actividad artesanal de tejeduria de fibra identificados con grandes falencias, con el apoyo
de Artesanias de Colombia se hace posible esta ejecucion y se interviene en los diferentes
procesos productivos de los municipios de Cerinza, municipios- donde la gran parte de su
poblacidn artesanal se dedican a la tejeduria de fibras naturales y realizan la actividad sin
equipos ideales, tiempos, ni cantidades dptimas, se parte de experiencias anteriores donde
se han implementado equipos, y herramientas demostrando resultados positivos que
incrementan el mivel de productividad y el mejoramiento de la calidad de la fibra.

Las actividades se registran desde el mes de Noviembre de 2006 hasta Enero de 2007
desarrollando las siguientes actividades como: asistencia técnica en la elaboracion de
equipos e implementacién, entrega formal de estos a través de una acta a las Asociaciones
beneficiarias en cada municipio.

Proyecto:
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1- Localizacion geografica:
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Mapa de ruta, en distancia y tiempo. Cerinza municipio de -Colombia del
departamento de Boyaca. Se encuentra a una altura de 2.530 m y cuenta con una
temperatura cuyo promedio es de 14 °C. Su distancia respecto a Tunja, la capital
departamental, es de 65 km y respecto a Bogot4, la capital del pafs, de 205 km.

Vias de comunicacion

Aéreas: El municipio no cuenta con ning{in aeropuerto.
Terrestres:

Via principal de Bogota - Duitama — Cerinza.

Descripcion de la Localidad: Boyacd es un departamento reconocido por la
tradicién y variedad artesanal a través de la historia; ha hecho de esta actividad una
estrategia de trabajo para un significativo nimero de artesanos que manejan la
riqueza natural de materias primas vegetales, animales y minerales, para
transformarlas en maravillosos objetos producto de su creatividad y habilidad para
plasmar suefios, costumbres, creencias, su arte, su entorno y la huella inmemorial de
los ancestros que su pensamiento y la destreza de sus manos dieron vida y sentido a
lo que constituye esta expresién cultural, que invade todos los espacios de esta
histérica region.

La base de la economia del municipio son Ia Actividad Agricola y la Ganaderia a
mediana escala, la alfareria vy la industrializacidn de productos agropecuarios.

Proyecto:
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Se destaca la siembra de productos como papa, maiz, cebada, trigo, zanahoria,
arveja, frijol y cebolla.

La ganaderia ocupa un puesto de privilegio en esta regidn, en la actualidad las razas
predominantes en la region son la normanda y la holstein

Descripcion Fisica:

El Municipio de Cerinza se encuentra ubicado en la Cordillera Oriental al norte del
Departamento de Boyacd, dentro del rectangulo formado por las coordenadas (con
origen Bogotd, Gauss Central) X: 17115.243 - 17142.300 Y: 17147.993 - 1"173.478.
Posee altitudes que van desde los 2.600 hasta los 4.000 metros sobre el nivel medio

del mar.

Limites del municipio: Por el Sur-oriente con Santa Rosa de Viterbo, por el Nor-
occidente con Belén.

Freyecto:
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B. Caracteristicas de 1a Poblacidn Beneficiaria:

Total de Asistentes: 26 personas

Rango de edad # Personas | % Estrato # Personas Yo
Menor de 18 afios AU 16
18 a30 2 10
3iass 20 3
Mayor de 55 6 4 o méas
Total 26 100 Total 26| 100
Géncro # Personas | "% SISBEN # Personas %
Masculino Si 26 -
Femenino 26 No
Total 26] 100 Total 26| 100
Tipo de poblacién # Personas %
Afrocolombiano
Raizal 26
Rom - Gitanos
Indigenas
Total 26 100
Escolaridad # Personas | %
Primaria incompleta
Primaria completa 10

Secundaria incompleta |10
Secundaria completa |5
Universitarios 1

Total | 261 100]

C. Nitmero y nombre de Organizaciones Establecidas:

En el municipio de Cerinza se encuentras tres asociaciones dedicadas al oficio de tejeduria
de fibra de esparto. Adauc que congrega alrededor de 38 artesanas, Asavac asociacion con
mds tiempo de haberse conformado integra 8 artesanas y Asoesparto conformada por 11
artesanas.

Proyecto:
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2. Oficio Artesanal: Bl esparto se trabaja especialmente en Cerinza y Guacamayas en el
departamento de Boyaca; en estas zonas se realiza desde hace muchos tiempo este oficio,
las artesanas lo han heredado de generacién en generacion; en el grupo artesanal no
cuentan con una taller para realizar la actividad, trabajan en sus viviendas alternando el
oficio con las labores del hogar. Con esta fibra se elaboran canastos, portacazuelas, paneras,
individuales y toda clase de contenedores.

A.

Obtencién de materia prima:
Esparto es el nombre con el que se conoce a unas fibras obtenidas de diversas plantas

silvestres del grupo de las gramineas.

El esparto o atocha (Stipa fenacissima) es una graminea perenne que forma grandes
macolfas. Se desarrolla sobre suelos pobres, limosos o arcillosos, con escasa
precipitacion bajo una amplia gama de temperaturas.

En el municipio de Tibana el clima no es el indicado para el cultivo de la fibra esta es
obtenida de los paramos cercanos al municipio de Sogamoso, la fibra crece de forma
silvestre y es llevada al municipio por comercializadores de la zona.

Preceso Productivo:

Una vez tinturada la fibra el artesano la selecciona la fibra y humedece.
Dispone la fibra en forma de cruz para iniciar a tejer

Unas fibra se distribuyen verticalmente y otras horizontalmente con las que va
formando el tejido.

Por ltimo se remata el tejido y corta las puntas sobrantes.

Con dichas fibras se elaboran individuales, cestos paneras y estropajos; la manufactura
del esparto ha sido parte importante de la economia de esta region.

Proyecte:
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B. Organigrama o esquema del proceso con énfasis en la implementacion de la
herramienta(s) disefiada.

Diagrama de Procesos: Es Util para determinar cdmo funciona realmente el proceso para
producir un resultado, y organizarlo de manera coherente para reducir el tiempo y algunas

etapas del proceso.
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C. Antecedentes de Ia actividad

Cerinza municipio de Boyaca es una poblacién artesanal donde la produccidn la tejeduria
de fibra de esparto constituye un rengléon econémico importante ya que en este oficio
trabajan un gran numero de artesanas.

Los procesos desarrollados en la region estan desde el tinturado de la fibra, tejido y acabado
del producto final, uno de los inconvenientes en la elaboracién de.sus productos es la mala
calidad de la fibra, no hay homogeneidad en el color y no existen equipos adecuados para el
tinturado de la fibra, utilizan fogones de lefia que generan enfermedades respiratorias y
contaminacion al medio ambiente, ademas los equipos utilizados no tiene la capacidad para
tinturar una gran cantidad de fibra, todo esto sumado a que la mayoria de artesanas no
cuentan con conocimiento suficiente para €] proceso de tinturado.

Ahora con el apoyo de Artesanias de Colombia hace la transferencia tecnolégica de equipos
de tinturado para fibras Naturales, fortaleciendo este proceso en el municipio.de Cerinza, se
determina cémo funciona realmente el proceso para producir un resultado rapido, se
organizan las etapas teniendo en cuenta que se pueda generar un orden légico y organizado
de las actividades de tal manera que disminuyan el esfuerzo fisico al artesano, disminuyan
etapas en el proceso y mejoren la calidad de la fibra.

Proyecto:
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Capitulo IT Mejoramiento de proceso

Objetivos

¢ Mejorar tecnolégicamenie el proceso de tinturado a la Asociacién Adauc en el
municipio de Cerinza.
¢ Implementacion de equipos para tinturado de fibra de esparto.

1. Descripcion del proceso a mejorar

Cerinza municipio ubicado al nor oriente del departamento de Boyacd donde se encuentra
establecidas la asociaciones de tejedoras de fibra de esparto Asavac, Adauc y Asoesparto.
enfrentan diversos problemas que impiden que sus negocios puedan ampliarse y beneficiar
mejor ¥ a mas artesanos de la regidn. Uno de ellos es tinturado de la fibra, estos grupos
realizan el proceso en forma tradicional utilizando equipos inadecuados que impiden la
obtencién de la fibra tinturada de buena calidad.

Entre los inconvenientes que han afectado la produccién de iraca tinturada estan:

¢ No hay cantidades Sptimas en relacion de tintes, fibra, agua lo cual dificuita la
produccién de un volumen alto fibra tinturada.

* No hay aprovechamiento al maximo de las aguas resultado de una primera coccion.

o Utilizacién de tintes inapropiados para tinturar fibra generando mala fijacion v el
deterioro del producto.

o La fibra es maltrata por la disposicion de esta al momento de la coccidn.

¢ El artesano corre el riesgo de quemaduras al exponerse cerca de los contenedores y
calderas en el momento de la coccidn.

s las etapas del proceso de tinturado no se realizan de manera organizada y
sistematica.

¢ La mayoria de los talleres no cuenta con una distribucion fisica adecuada, ni unas
condiciones ergonémicas y fisicas de espacio apropiadas para el desarrollo del
proceso.

Con a lo anterior, se evidencia la necesidad de la implementacion de equipos adecnados
que mejoren la calidad de la fibra, agilicen y estandaricen el proteso apoyandose de una
organizacion logica en cada una de las etapas que intervienen en el proceso. Para el
desarrollo de estas actividades es necesario el apoyo v asistencia técnica profesional para el
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montaje de equipos, distribucion de espacio fisico, instalacion de grifos;, desagiies,
ventilacion, secado y almacenamiento.

En el desarrello del proceso de tinturado en los diferentes talleres se resume en la siguiente
descripcidn.

Tinturado: se utilizan los equipos tradicionales para tinturado que son: fogon de lefia, ollas
en acero inoxidable de 100 litros.

En la préactica del de tinturado de fibra, se observa que los artesanos no establecen medidas
estandar para el tinturado de las de la fibra, presentandose las siguientes situaciones:

- El color obtenido una vez no se repite.

- Por el uso de tintes inadecuados y de mala calidad la fibra y el producto se decoloran
y pierden calidad con el tiempo.

- No existe un sistema de medida ideal del tinte Io que genera desperdicio del mismo.

- Ausencia en el conocimiento del manejo de los sistemas de peso de tintes.

Para iniciar el proceso con el sistema tradicional:

Se enciende el fogdn de lefia v se coloca una olla grande en acero inoxidable con agua
potable.

Se deja hervir el agua por 4 horas, este tiempo se determina para una cantidad de 20 atados
de fibra que es la capacidad maxima que tienen este tipo de contenedores, se adiciona el
tinte y por ultimo la fibra, el tiempo de coccion depende de la intensidad del color.

Secado: Se realiza almacenando en alambres y exponiendo la fibra al sol, con este método
la fibra pierde algunas de sus caracteristicas entre ellas la fijacion del color.

Provecto:
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2. Propuesta de mejoramiento

Descripeion del proceso innovador
Para el desarrollo del proceso se determina como funciona realmente cada etapa para

producir un resultado rapido, se organizan teniendo en cuenta que se pueda generar un
orden légico y organizado de las actividades de tal manera que disminuyan el esfuerzo
fisico al artesano, y se disminuyan etapas.

Para el mejoramiento del proceso se implementan:

Ollas en acero inoxidable de forma rectangular de manera que la fibra se pueda almacenar
horizontalmente y sin maltratarse.

" Esta provista de un sistema de desagiie para expulsar el agua cuando ya no se utilice,
disminuyendo el esfuerzo fisico al artesano.

Una estufa rectangular en lamina cuyos quemadores son de tipo flauta que permiten mayor
conduccién de calor; el funcionamiento es a gas con cilindro de cien libras, para que el
calor generado por llama no se propague la exterior de la estufa se le hace un recubrimiento
en fibra de vidrio que absorbe el calor.

Una estructura de almacenamiento que permite escurrir y almacenar la fibra

1.

Distribucidn fisica de los eq

uipos imagen 3d
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3. Desarrollo de mejoramiento del proceso

El cambio representativo en el proceso de tinturado es que a través de la implementacién de
los equipos se organizan las actividades de tal manera que se genere un orden logico y
secuencial y asi reduciendo etapas en el proceso.

que permiten mayor distribucion del fuego en la olla lo que permite
que se agilice la coccion.

Olla en acero inoxidable con manijas laterales y desagiie con rejilla que evita los
taponamientos de la tuberia del desagtie.

Provecto:
Diseflo e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Seétor Artesanal'Colombiano



Se colocan vélvulas de desagiie de 1” que permite expulsar el agua con mayor rapidez.

H If F L
ta de desagiie.

Exlensién de sisten

Remojo: se remoja la fibra antes del proceso

Coccién: Se dispone la caldera y el recipiente en acero inoxidable, con agua hasta alcanzar
punto de ebulliciéon 80°C se agrega la cantidad de tinte dependiendo de la cantidad de fibra

que se va procesar.
En este caso para 20 libras de fibra se agrega 80 litros de agua.

Proyecto:
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Es muy importante para la realizacion de esta practica que el artesano use elementos de
proteccion como guantes, una bata y tapabocas.

Reposo: Una vez cocinada la fibra se apaga el fogén y se deja reposar antes de retirarla
para que se enfrie (tiempo aproximado 15 minutos).

Lavado: Se expulsa el agua resultado de la coccidn y se enjuaga con suficiente agua hasta

que salga completamente clara.
En algunos casos se reutiliza el agua para obtener otra tonalidad, principalmente se hace
esto con los colores primarios para obtener con las segundas aguas un color secundario.

Secado: se almacena la fibra en un lugar con sombra para queé ¢l sol no haga perder su
brillo y tonalidad.

Almacenamiento: el material se recepciona y de manera inmediata se almacena en un
lugar con bastante ventilacion para que la temperatura no afecte las propiedades de la fibra.

Proyecto:
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Resuitados

e Se organiza el proceso de tal manera que se reduzcan etapas: Registrando datos
tales como cantidades de agua, cantidad de fibra, peso, tintes tiempos de coccidn,
disminucién de riesgos de quemaduras.

¢ Aprovechamiento de aguas residuales. Por el sistema de desgue que cuenta el
equipo el arlesano puede aprovechar el agua resultado de la primera coccidn ¢
expulsarla mediante el desagiie s1 no la va a utilizar.

+ Manejo adecuado de instrumentos de medicién como la gramera digital y el
termoémetro.

o Para la realizacion del proceso los artesanos utilizan elementos de proteccion
personal como: tapabocas, guantes y delantal para reducir el riesgo de quemaduras

al momento de manipular los equipos.

Conclusiones

¢ [l desarrollo tecnoldgico encaminado al mejoramiento y del procesamiento de
tinturado de la fibra, debe apuntar al mejoramiento de‘équipos que agilicen la
actividad artesanal, con miras a la estandarizacion de la proceso, de tal forma que no
pierdan la esencia artesanal.

¢ Se realizd la entrega total de equipos de tinturado a la asociacién de artesanos
Adauc en el municipio de Cerinza en el departamento de Boyacd quienes en un
esfuerzo conjunto Artesanias de Colombia, desarrollaron las adecuaciones para la
puesta en marcha.

+ Los artesanos se concientizan sobre las ventajas que trae la implementacién de los
equipos a gas que reemplazan los fogones de lefia que son inadecuados para el
tinturado de fibra y deterioran el medio ambiente.

Proyecto:
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Capitulo HI Manejo ¢ implementacién de herramientas y equipos
1. Descripcion de Ia herramienta o proceso actual

¢ Para el proceso de tinturado los artesanos utilizan ollas cilindricas de 100 litros,
utilizando como sistema de combustion lefia para alimentar las calderas.

s No existe un sistema de medida para determinar cantidades 6ptimas en relacion de
tintes, {ibra, agua lo cual dificulta la produccién de un volymen de produccién alto.

¢ No hay aprovechamiento al méximo de las aguas resultado del una primera
coccion.

e Lafibra es maltrata por la disposicién de esta al momenio de la coccion.

e El artesano corre el riesgo de quemaduras al exponerse cerca de los contenedores y
calderas en el momento de la coccidn,

» La mayoria de los talleres no cuenta con una distribucién fisica adecuada, ni unas
condiciones ergondmicas de y fisicas de espacio apropiadas para el desarrollo del
proceso.

e No hay conciencia ambiental: la utilizacion de fogones de  .lefia generan
contaminacién ambiental. El Aire es un recurso que puede llegar a sufrir altos
grados de contaminacion, debido al uso fogones de lefia atentando en contra de la
salud y el bienestar de los trabajadores.

- . . gt .
Sistema tradicional. Foto Luz Dary Rosero

Proyecto:
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2. Descripeion de la herramicnta a implementar

La mayoria de los talleres no posee una buena distribucion fisica, ni unas condiciones
ergondmicas y fisicas de espacio apropiadas para el desarrollo del proceso, y que aun mas
importante, no afecte a Ja salud de los artesanos dedicados a esta labor por eso para la
instalacién de los equipos se tiene en cuenta:

Para la implementacion de los equipos de tinturado se debe tener en cuenta:

Pisos y drenajes:
En lo posibles deben estar construidos con materiales que no generen residuos, resistentes,

no deslizantes, y con acabos libres de grietas o defectos que dificulten la limpieza,
desinfeccion y mantenimiento sanitario, v ademés atenten contra el bienestar de los

artesanos.

Ventanas y otras aberturas:
Deben estar construidas para facilitar la corriente de atre, y deben estar provistas de malla

para mayor seguridad.

Tluminacion:
Se debe contar con una adecuada y suficiente iluminacién natural y/o artificial, la cual se
puede obtener por medio de ventanas, claraboyas o lamparas.

Almacenamiento:
Es una etapa muy importante en la cual se debe garantizar la buena conservacion tanto de

materia prima ¢ Insumos, como también del producto terminado. Los depdsitos de materias
primas y producto terminado deben ocupar espacios independientes

Condiciones de instalaciéon y funcionamiento.

Los equipos deben estar instalados y ubicados segiin la secuencia 16gica del proceso, desde
la recepcidn de materias primas y demas ingredientes hasia ie empaque o almacenamiento
de producto terminado con el fin de que no se produzcan retrasos indebido.

Se recomienda que la distancia entre los equipos y paredes perimetrales, columnas u otros
elementos de edificacion, debe ser tal que les permita funcionar adecuadamente y facilite el
acceso para la inspeccion, limpieza y mantenimiento.

La implementacion de los equipos se hace con el fin de mejorar la calidad de la fibra
tinturada, disminuir el tiempo en las diferentes etapas del proceso, definir las cantidades
Optimas de insumos, materia prima, fijadores, mordientes, establecer datos comparativos
para definir cantidades mayores 0 menores en porcentajes.

Proyecio:
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400 cms

o Equipos con capacidad para tinturar 40 libras de fibra

e Selogra un ordenamiento de los procesos con miras a la estandarizacion,
simplificando tareas; con lo anterior logramos un control de todas las variables
como: tiempo, materias primas, insumos, y mayor eficiencia en su ejecucion.

e Tiempo de coccion: Una vez encendida la estufa tiene un promedio de 40 minutos
en llegar a un punto de ebullicién de 80-C.

¢ Elartesano tiene la posibilidad de graduar el fuego a la caldera a través de una ilave
reguladora de gas.

+ No genera desgaste fisico: existe una buena distribucién de equipos lo que permite
reducir tareas y subprocesos.

¢ Ademis estin disefiados para que el artesano realice el menor esfuerzo posible entre
sus ventajas estan:

¢ Desagiie para expulsar el agua ubicado en el mismo contenedor.

e Cuenta con un sistema para escurrir la fibra

+ Quemadores que funcionan con gas reduciendo la contaminacién ambiental y no
produce emisiones contaminantes

¢ Reutilizacidén de agua tinturada para reducir la contaminacion ambiental con la que
se pueden obtener diferentes gamas del mismo color.

+ El almacenamiento de la fibra de forma horizontal permite un tinturado homogéneo,
y No requiere un continuo movimiento de la fibra.

e Obtencién de un producto de calidad, confiable y seguro no solo para el cliente sino
también para el productor o artesano.

3. Manual de Uso (archivo anexo corel)

Proyvecto:
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4. Implementacién de la herramienta o equipo

Para la implementacién de los equipos de tinturado la alcaldia municipal apoyé al grupo
artesanal con el préstamo del local donde se hace el montaje de los equipos

Sede

Se retine a las artesanas que integran la asociacion Adauc para dar a conocer. el proyecto y
hacer la entrega formal de los equipos de tinturado.

Artesanas municipio de Cerinza. Foto Luz Dary Rosero Feb 2007

Se inicia el montaje de los equipos en la sede dispuesta por la alcaldia

Proyecto:
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Distribucion de equipos. Foto Luz Dary Rosero Feb 2007

Se distribuyen los equipos teniendo en cuenta que los desagiies queden cerca de los
drenajes
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Adecuaciones de cquipo. Foto Luz Dary'Roscro Feb 200

Se ubican los equipos y se hace la medicion para la adaptacidn de Ia tuberia de desagiie, se
tiene en cuenta que debe existir un espacio para que el artesano se pueda desplazar y tenga
acceso facil a los desagiies y a las llaves del gas.

Proyecto:
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i e :
Sistema de desagiie. Folo Luz Dary Rosero Feb 2007

Los desagiies de las dos estufas se acoplan conduciendo el agua al drenaje

Las artesanas arman la estructura de almacenamiento y la ubican enseguida de los equipos
de acuerdo a la secuencia l6gica del proceso.

Proyecto:
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Manipulaciéon de los equipos: Antes de iniciar el proceso de .capacitacién.se hace una
induccién sobre manejo de llaves de desagiie, y sistema de encendido.

T Ca -

oto LuziD:‘u“y Raosero Feb 2007

El encendido del gas se ubica a los lados extremos de las estufas para mayor seguridad,
posee una llave graduable que permiie el paso del gas.

o i

Sise) c encendide Foto Luz Dary R Febrero 2007 7

Una vez abierta la llave del gas se procede a encender los quemadores de flauta, se
recomienda el uso de encendedores de llama o de chispa con punta larga para el facil
acceso a los quemadores.

Proyecto:
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La lave de desagiie es galvanizada, al momento de terminar de tinturar si el artesano no va
a reutilizar el tinte puede expulsar el agua abriendo esta Ilave.

Manejo de [o equipos y proceso de tinturado

L« f SRR R ; b2 e TN
Fibra de esparto para tinturar. Foto Luz Dary Rosero Feb 2007
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Las artesanas seleccionan 20 atados de fibra de esparto que este bien seca.

Proyecto:
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Medicién del tinte. Foto Luz Dary Rosero Feb 2007

Reciben instrucciones sobre el uso de la gramera digital, con 1a que hacen la medicion del
tinte antes de introducirlo en los tanques.

Se agregan 80 litros de agua y se encienden las calderas.

Proyecto:
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Medicién de la temperatura del agua. Foto Luz Dary Rosero Feb 2007

Se tapa la olla para apilizar el proceso y cuando el agua se eleve a una temperatura de 80- C
se introduce el tinte.

Rty
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Tinte para fibra. Foto Luz Dary Rosero Feb 2007

El tinte debe disolverlo antes en un contenedor plastico para evitar los grumos de polvo que
guedan en el agua, y nuevamente se tapa la olla.

Provecto:
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Fibra de esparto para tinturar, Foto Luz Dary Rosero Feb 2007

Disuelto de tinte en la olla se introduce la fibra, la cantidad de fibra con la-que se va a
trabajar es de 20 libras, esta se almacenan de forma horizontal.

Fibra en coccidn. Foto Luz-])ary Rosero Feb 2007
La artesana procede a almacenar la fibra de tal forma que el agua cubra toda la fibra.

Una de las principales ventajas es que al mismo tiempo se puede sacar dos colores es decir,
se implementan dos calderas con el fin de agilizar el proceso.

Proyecto:
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Fibra tinturada. Foto Luz Dary Rosero Feb 2007

La fibra en coccién debe removerse continuamente para que el color quede uniforme.
El agua, después de adquirir el punto de ebullicién dura 20 minutos en coccion periodo en
el cual se apaga la caldera y se la deja reposar.

Foto Luz Dary Rosera Feb 2007

Por tltimo se enjuaga la fibra y se almacena en una estructura provista de rodachinas que
permiten el desplazamiento.
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Ventajas de la implementacién de los nuevos equipos

Dentro de los beneficios que se obtienen con la implementacion de equipos adecuados para
el tinturado de fibra de iraca estan:

Obtencién de un producto de calidad, confiable y seguro no solo para el cliente sino
también para el productor o artesano.

Aumenta la competitividad del taller

Implementacioén de procesos organizados

Aseguramiento de la calidad de los productlos

Reduce los costos de produccion

Disminuyen los niveles de contaminacidén ambiental

L

¢ Mejoramiento del bienestar y del ambiente de trabajo.

¢ Disminuir el esfuerzo fisico al artesano.

Conclusiones y recomendaciones

¢ Sec establecié un diagrama de procesos util para determinar c¢dmo funciona
realmente el proceso para producir un resultado, y organizarlo de manera coherente
para reducir el tiempo y algunas etapas del proceso.

¢ Se reconoce por parte de los artesanos participes del taller que el manejo de datos
cuantitativos es importante para un resultado final y para la estandarizacién de un
proceso.

» La capacidad de almacenamiento de fibra de los nuevos equipos eleva al 100% la
capacidad de los contenedores tradicionales.

Proyecto:
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Se desarrollo un cuadro comparativo que defermina indicadores del sistema tradicional al

actual:

Eficiencia y Productividad

Sistema tradicional

Sistema moderno

Contenedor con capacidad para tinturar 20
libras de fibra

Equipos con capacidad para tinturar 40
libras de fibra

No existe esiandarizacion de procesos,
razén por la cual no hay un orden logico
de las actividades

Se logra un ordenamiento de los procesos

con miras a la estandarizacidn,

simplificando tareas; con lo anterior

logramos un control de todas las variables

como: tlempo, materias primas, insumos,
mayor eficiencia en' su ejecucion.-

Tiempo de coccidn: una vez encendida la
caldera tarda 2 horas en llegar a un punto
de ebullicion de §0-C.

Tiempo de coccidén: Una vez encendida la
estufa tiene un promedio de 40 minutos en
Hegar a un punto de ebullicion de 80-C.

Utilizacion de caldera de lefia Proceso
mas lento, el artesano tiene que alimentar
continuamente la caldera.

El artesano tiene la posibilidad de graduar
el fuego a la caldera a través de una llave
reguladora de gas.

Mayor desgaste fisico: el artesano
manipula equipos inadecuados y con
bastante peso.

No genera desgaste fisico: existe una
buena distribucién de equipos lo que
permite reducir tareas y subprocesos.
Ademas estdn disefiados para que el
artesano realice el menor esfuerzo posible
entre sus ventajas estin:

Grifos localizados

Desaglie para expulsar el agua ubicado en
el mismo contenedor. Sistema para
escurrir la fibra, sistema para transportar
la fibra

Ambientales

Deforestacién

Genera contaminacién ambiental por el
uso de calderas de lefia.

El humo afecta los pulmones, la vista.

Quemadores que funcionan con gas
reduciendo la contaminacion ambiental y
no produce emisiones contaminantes

El artesano corre €l riesgo de quemaduras
al exponerse cerca de los contenedores y
calderas en el momento de la coccion.

Manejo mas seguro de equipos ademas se
concientiza al artesano sobre el uso de
elementos de proteccién personal como:
guantes, tapabocas, delantal.

Proyecto:
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El agua tinturada no se reutiliza y se | Reutilizacion de apua tinturada para
) 2 p

expulsa a los desagiies.

reducir la contaminacion ambiental con la
que se pueden obtener diferentes gamas
del mismo color.

Calidad

Fibra quebradiza no existe una
distribucion adecuada al momento de la
coccién, Los tanque por se cilindricos no
permiten una buena disposicion de la
fibra generando una maltrato, y falta de
homogeneidad al momento del tinturado.

El almacenamiento de la fibra de forma
horizontal permite  un tinturado
homogéneo, y no requ1ere un contmuo
movimiento de la fibra.

Obtencién de un producto de calidad,
confiable y seguro no solo para el cliente
sino también para el productor o artesano.

Recomendaciones sobre el uso de los equipos

s En el lugar donde se realiza el cocinado y tinturado se recomienda la instalacién de
grifos localizados para que el agua caiga directamente en los contenedores; es
necesario €l montaje de una campana extractora de vapor para que este salga al

exterior,

e Mantener cerradas las valvulas de los cilindros de gas durante el periodo que no

utilice los equipos.

s Realizar mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos.

e Verificar el buen funcionamiento de llaves, valvulasy-sistemas. de drenajes,
ventilacién, instalaciones eléctricas.

» Se recomicnda maniener los tintes en contenedores herméticos.

e En el lugar donde se disponen los equipos de tinturado es necesario la instalacion de
un sistema de ventilaciéon para reducir la cantidad de calor que se genera por el uso

de las calderas.

o FEs muy importante procurar la limpieza de los equipos como estufas, tanque de

lavado, tapas, canastilla, bandejas donde se almacenan residuos solidos y liquidos.

» Proteger desagiies con rejillas, limpie con frecuencia las esquinas y espacios en el

piso, paredes, repisas y equipos.

¢ Proteccion personal: tapa bocas, delantal y guantes al momento de manipular los

equipos.

¢ Los productos se deben almacenar en lugares limpios, secos,

protegidos de la {uz solar.

o Los productos se deben colocar en estanterias mallas o cubetas y no se deben poner

nunca en el suelo o en contacio con las paredes.

Proyecto:
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MANUAL DE USO

EQUIPOS DE TINTURADO PARA FIBRA NATURALES

Luz Dary Rosero Alvarez
Disefradaora Industrial
Artesania de Colombia
Unidad de Disefo Bogota

Manual de uso

Proceso

» Tinturado para
Fihras Naturales

Proyecto

Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el
Proceso de Desarrollo de! Sector Artesanal y La
Ejecucién del Plan de Transferencia aprobado por el
SENA.

Objetivo

Mejorar tecneidgicamente el proceso de tinturado de fibras

naturales a través de fa implementaciéon y puesta en marcha

de un tentro de tinturado.




Mantenimisnto
y LIMPIEZA

Para la limpieza y desinfeccion de equipos e instalaciones se
debe teneren cuenta:

Realizarse con moderada frecuencia, al inicio y al final de la

utitizacion de un equipo, utensilio o herramienta de trabajo.
Remiover previamente toda la suciedad gruesa.

Dejar en remcjo la suciedad que esta adherida, con agua a
55°C, en equipos de acero inoxidable, tanques, canastillas,
podran utilizarse limpiadores acidos para remover la suciedad
mas adherida.

Realizar cepillado o remocion manual de suciedad muy

adherida con espatulas.

El zgua utilizada dentro de los procesos de limpieza vy
desinfeccion, debe ser potable, al igual que en el area de
produccién; en esta Gltima se permite agua no potable en el
casode no representar riesgo para la salud del personal, como:

generacidon de vapor, coccién de la materia prima, entre otros.




Equipos de TINTURADO para FIBRAS NATURALES

Estructura donde se atmacena
la fibra que permite una
adecuada circulacién del

aire.

La fibra se almacena
verticalmente en

una estructura que
permite una adecuada
circulacion del aire.

Proceso

(i% Tinturado para
thras Naturales

Recomendaciones
GENERALES

Mantener cerradas las véalvulas de los cilindros durante el
periodo que no utilice los equipos.

verificar el buen funcionamiento de llaves, valvulas,
desagues, ventilacidon, instalaciones eléctricas.

Es muy importante procurar la limpieza de los equipos
como estufas, tanque de lavado, tapas, canastilla,
bandejas donde se almacenan residuos sdélidos y liquidos.

Proteger desagiies con rejillas, limple con frecuencia las
esquinas y espacios en el piso, paredes, repisas y
equipos.

Proteccion personal: tapa bocas, delantal y guantes al
momento de manipular los equipos.

Los productos se deben almacenar en iugares limpios,
secos, ventilados y protegidos de la luz solar.



Descripcion del proceso de
TINTURADO para FIBRAS NATURALES

Para iniciar el proceso de tinturado
se selecciona la fibra para hacer el
descrude o lavado.

Se almacenan 80 litros de agua
para tinturar 20 libras de fibra.

Equipos de TINTURADC para FIBRAS NATURALES

Sistema de encendido del gas
ubicado en la parte inferior
izquierda de la estufa.

Se utiliza una gramera digital
para la medicion de los tintes
microdispersos los cuales
tienen buena solidéz

frente ala luz y el agua, los
colorantes basicos que se
encuentran en e comercio

se decoloran frente ala luz y
no son 10s adecuados para
tinturar esta clase de fibras.




Equipos de TINTURADO para FIBRAS NATURALES

Secuencia de las piezas

Se introduce el tinte cuando A. Tapa
ef agua llegue a un punto de B.. Olla
ebulticidn de 80 "G C. Estufa
disuelto este se introduce la fibra
El tiempo de coccién depende del
tono que desea obtener varia

de 10 a 30 minutos

70 minutos antes de finalizar el
proceso, Se agrega un fijador (sal)
para garantizar un color firme,
Cumplido el tiempo se apaga

la caldera y se deja en reposo.

Se enjuaga la fibra hasta
que salga completamente
clara 'y se expulsa el agua
abriendo la Hlave mferior
del contenedor




Proceso

C&%Tinturado para
ibras Naturales

Uno de los procesos de produccidn identificados como los de
mayor dificultad en el aseguramiento de la calidad de los
productos finales es el tinturado de la fibra donde el uso de
equipos inadecuados esta generando contaminacion
ambiental, enfermedades respiratorias, maltrato de la fibra,

retraso en el proceso.

Por tal razén es necesario la implementacion de equipos
apropiados para tinturar fibra con mayor capacidad de
almacenamiento,que reduzcan la contaminacion ambiental

mejoren la calidad de lafibray agilicen el proceso.



2. Localidad de Guacamayas, Boyaca




Introduccién

Este documento compila el reporte de las actividades realizadas desde el 1 marzo de 2007
hasta el 23 de Abril de 2007, cuyo objeto es reporta la asistencia técnica en uno de los
procesos mas importantes de la actividad artesanal en la tejeduria de fique identificado con
grandes falencias, con el apoyo de Artesanias de Colombia en el marco del proyecto
Diseiio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector
Artesanal y La Ejecucién del Plan de Transferencia aprobado por el SENA se hace
posible esta ejecucién y se interviene el proceso de tinturado en el municipio de
Guacamayas en el deparlamento de Boyaca, municipio donde la gran parte de sus artesanas
se dedican a la tejeduria en fique y paja donde realizan la actividad sin equipos ideales,
tiempos, cantidades Optimas; se parte de experiencias anteriores ‘donde se implementaron
centros de tinturado de fibra demostrando resultados positivos que incrementan el nivel de
productividad y el mejoramiento de la calidad de la fibra.

Se reportan las actividades de asistencia técnica e implementacion de equipos de tinturado
para fibra a la Cooperativa de artesanos del municipio de Guacamayas con miras a la
estandarizacion y mejoramiento del proceso.

Proyecto:
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1- Localizacién geogrifica:
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Mapa de ruta, en distancia y tiempo.

El municipio de Guacamayas tiene una extension de 59.83 Km2 y dista de la ciudad
de Tunja 108 Km. su nombre significa "cercado del sol", sus origenes son indigenas
ya que en sus tierras habitaron los indios laches; la hueste espaiiola de Hernan Pérez
de Quesada busco en el norte la llamada "casa del sol”, que seguin creian era el lugar
del mas grande tesoro en estas tierras.

Descripcion Fisica:

Se encuentra localizado al norte del departamento de Boyacd sobre la Cordillera
Oriental en la micro cuenca del rio Nevado y hace parte de provincia de Gutiérrez.
Esta Provincia estd conformada por los Municipios de Chiscas, El Cocuy, El
Espino, Guacamayas y Panqueba. La cabecera municipal esta georeferenciada a
16°28° de latitud norle y 72°30° de longitud al oeste de Greenwich.

Proyecto:
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Limites del municipio:

Limita con: Panqueba, El Espino y San Mateo.
Extension total: 59.83 Km2 Km?2

Extension area urbana: 0.71Km2 Km?2
Extension drea rural: 59.12 Km2 Km?2

Altitud de la cabecera municipal (metros sobre el nivel del mar): 2.296 metros
sobre el nivel del mar,

Temperatura media: 17°C°C
Distancia de referencia: Distancia a Tunja 108 Km

Aéreas:No Tiene

Terrestres:Se puede acceder a Guacamayas a partir de Soata se tiene dos opciones:
La primera pasando a Boavita, La Uvita, San Mateo y Guacamayas, de ahi se puede
continuar si se quiere a Panqueba, El Cocuy y Giiican; la otra opcidn ¢s: Se parte de
Soatd, se continla por Capitanejo, sigue El Espino y luego Guacamayas.

Fluviales:No Tiene

Descripcién de la Localidad: Boyacd es un departamento reconocido por la
tradicién y variedad artesanal a través de la historia; ha hecho de esta actividad una
estrategia de trabajo para un significativo nimero de artesanos que manejan la
riqueza natural de materias primas vegetales, animales y minerales, para
transformarlas en maravillosos objetos producto de su creatividad y habilidad para
plasmar suefios, costumbres, creencias, su arte, su entorno y la huella inmemorial de
los ancestros que su pensamiento y la destreza de sus manos dieron vida y sentido a
lo que constituye esta expresion cultural, que invade tados los espacios de esta

histérica region.
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B. Caracteristicas de 1a Poblacién Beneficiaria:

[ Estrato # Personas %
1
2 7 100
3
4 0 mas
Total 100 |
SISBEN # Personas %
Si 7 100
No
Total 100 |

Total de Asistentes: 7 personas
Rango de edad # Personas | %
Menor de 18 afios
18230 3
31a55 4
Mayor de §5
Total 7 100
Género # Personas | %
Masculino
Femenino 7 100 ¢
Total 7 100 |
Tipo de poblacién # Personas | % _:
Afrocolombiano ]
Raizal 7 100
Rom — Gitanos
Indigenas
Otros 7 100
Escolaridad # Personas | %
Primaria incompleta
Primaria completa
Secundaria incompleta |7 100
Secundaria completa
Universitarios
Total | 70 100]

C. Namero y nombre de Organizaciones Establecidas:
En el municipio de Guacamayas se encuentra la cooperativa CREARCOOP dedicadas al

oficio de tejeduria en fique y congrega alrededor de 300 artesanas.

2. Oficio Artesanal: El fique enroliado es el oficio artesanal representativo del municipio
de Guacamayas en el departamento de Boyaca; en estas zonas se realiza desde hace
~ muchos tiempo este oficio, las artesanas lo han heredado de generacion en generacion; en el
no cuentan con una taller para realizar la actividad, trabajan en sus
viviendas alternando el oficio con las labores del hogar. Con esta fibra se elaboran canastos,
portacazuelas, centro de mesa, individuales, tapetes alpargatas y toda clase de

grupo artesanal

contenedores.
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A,

Obtencidn de materia prima:
Es una penca nativa de Colombia que se culiiva en la cordillera de los Andes.

Nombre: Fique
Reino: Vegetal
Genero: Furcraea
Familia: Agavacense
Clase: Angioesparmae

Nombre Verniculo: Fique, Cabuya, Pita, Penca, Maguey, Cabui, Chuchao, Cocuiza.
Planta adulta con tronco de 30 cms de espesor, hojas verdes de forma lineal- lanceolada
de a 50 a 200 cms. de largo y de 8 a 14 cms de ancho, con bordes lisos, dentados o
aserrados. Crece de 800 a 2.5000 mts sobre el nivel del mar, su vida varia entre 12 y 20
afios con casos especiales de 60 a 70. La fibra es dura, fina, brillante y blanca, la
produccién normal es de 2 libras al afio por planta con producciones escepcionales de 6
a 12 libras al afio. El promedio general de largo es de 127.3 ¢ms, con limites extremos
de 75 a 380 c¢ms.

El tipo de fibra y su calidad varian de acuerdo al microclima. La resistencia 4 traccion,
elongacion, fineza y otras caracteristicas fisicas dependen de la especie, variedad, suelo,
clima y beneficio dado a la hoja.

La resistencia a putrefaccion aumenta en fibra correctamente lavada. Hojas muy
jévenes contienen fibra mas débil y las muy maduras se pudren mds facilmente.

Proceso Productivo:

Para el desarrollo de la artesania se utiliza como matena prima fique y paja

El fique es una planta que crece y se desarrolla en casi todos los climas y alturas.

La paja es la hoja de una palma que se obticne en los paramos.

La artesania es elaborada en rollos donde se combinan los materiales y se prepara antes
de realizar el armado.

La paja debe ser completamente pareja en su espesor y el enrollado debe de ir templado
y bien montado, de tal manera que cuando se empiece a manipular no se desbarate o se
vea el alma.

El armado de los productos se hace mediante el tejido en espiral del rollo previamente
elaborado, iniciando siempre desde el centro, a medida que se va enrollando se va
cosiendo la vuelta anterior has conseguir la medida que se necesita. Otra forma es la
modular donde se hacen independientemente cada cuadrito y después se unen entre si.
Alpunas veces se mezcla con piezas de madera, consiguiendo resultados interesantes y

modernos.
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Figue procesado

B. Organigrama o esquema del proceso con énfasis en la implementacion de la
herramienta(s) diseiiada.

Diagrama de Procesos: s 0til para determinar como funciona realmente el proceso para
producir un resultado, y organizarlo de manera coherente para reducir el tiempo y algunas
etapas del proceso. El diagrama se desarrolld para el proceso a intervenir (tinturado)

Recepcion de

Materia prima > Remoio —————» Descrude
o
Tinturado |4+ Enjuague
1
Adicion tinte

'

| Adicion fibra

r

Coccion * Reposo

Y
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F 3

Secado
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C. Antecedentes de la actividad

Guacamayas municipio de Boyaca es una poblacién artesanal donde la produccion la
tejeduria de fique v paja constituye un renglén econdmico importante ya que en este oficio
trabajan un gran nimero de artesanas.

Los procesos desarrollados en ia region estdn desde el cultivo de la materia prima, tejido y
acabado del producto final, uno de los inconvenientes en la elaboracion de sus productos es
la mala calidad de la fibra, ademas no hay homogeneidad en el color y no existen equipos
adecuados para el tinturado de la fibra, utilizan fogones de lefia que generan enfermedades
respiratorias y contaminacion al medio ambiente, ademas los equipos utilizados no tiene la
capacidad para tinturar una gran cantidad de fibra, todo esto sumado a que la mayoria de
artesanas no cuentan con conocimiento suficiente para el proceso de tinturado.

Ahora con el apoyo de Artesanias de Colombia hace la transferencia tecnologica de equipos
de tinturado para fibras Naturales, fortaleciendo este proceso en el municipio, se determina
cdmo funciona realmente el proceso para producir un resultado rapido, se organizan lag
etapas teniendo en cuenta que se pueda generar un orden logico y organizado de las
actividades de tal manera que disminuyan el esfuerzo fisico al artesano, disminuyan etapas
en el proceso y mejoren la calidad de la fibra.
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Capitulo IT Mejoramiento de proceso

Objetivos

¢ Mejorar tecnologicamente el proceso de tinturado a los artesanos del municipio de
Guacamayas.
¢ Implementacidn de equipos para tinturado de fibra de fique.

1. Descripceion del proceso a mejorar

Guacamayas municipio ubicado al norte del departamento de Boyacé donde se encuentra
establecida la cooperativa de artesanas CREARCOOQP, enfrentan diversos problemas que
impiden que sus negocios puedan ampliarse y beneficiar mejor y a més artesanos de la
region. Uno de ellos es tinturado de la fibra, estos grupos realizan el proceso en forma
tradicional utilizando equipos inadecuados que impiden la obtencion de la fibra tinturada de

buena calidad.
Entre los inconvenientes que han afectado la produccion de iraca tinturada estan:

¢ No hay cantidades Optimas en relacién de tintes, fibra, agua lo cual dificulta la
produccidn de un volumen alto fibra tinturada.

¢ No hay aprovechamiento al maximo de las aguas resultado de una primera coccion.

o La fibra es maltrata por la disposicion de esta al momento de la coccidn.

¢ El artesano corre el riesgo de quemaduras al exponerse cerca de los contenedores y
calderas en el momento de la coccién.

¢ La mayoria de los talleres no cuenta con una distribucién fisica adecuada, ni unas
condiciones ergondémicas y fisicas de espacio apropiadas para el desarrollo del
proceso.

-Con a lo anterior, se evidencia la necesidad de la implementacion de equipos adecuados
que mejoren la calidad de la fibra, agilicen y estandaricen el proceso apoyandose de una
organizacion légica en cada una de las etapas que intervienen en el proceso. Para el
desarroilo de estas actividades es necesario el apoyo y asistencia técnica profesional para el
montaje de equipos, distribucidn de espacio fisico, instalacion de grifos, desagiies,
ventilacion, secado y almacenamiento.

En el desarrollo del proceso de tinturado en los diferentes talleres se resume en la siguiente
descripeion.
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Tinturado: se utilizan los equipos tradicionales para tinturado que son: fogdn de lefia, ollas
en acero inoxidable de 100 litros.

En la practica del de tinturado de fibra, se observa que los artesanos no establecen medidas
estandar para el tinturado de las de la fibra, presentandose las siguientes situaciones:

- El color obtenido una vez no se repite.

- Por el uso de tintes inadecuados y de mala calidad la fibra y el producto se decoloran
y pierden calidad con el tiempo.

- No existe un sistema de medida ideal del tinte lo que genera desperdicio del mismo.

- Ausencia en el conocimiento de! manejo de los sistemas de peso de tintes.

Para iniciar el proceso con el sistema tradicional:

Se enciende el fogén de lefia y se coloca una olla grande en acero inoxidable con agua
. potable.

Se deja hervir el agua por 4 horas, este tiempo se determina para una cantidad de 10 kilos
de fibra que es la capacidad maxima que tienen este tipo de contenedores, se adiciona el
tinte y por ultimo la fibra, el tiempo de coccidn depende de la intensidad del color.

Secado: Se realiza almacenando en alambres y exponiendo la fibra al sol.

2. Propuesta de mejoramiento

Descripcidn del proceso innovador

Para el desarrollo del proceso se determina cémo funciona realmente cada etapa para
producir un resultado rdpido, se orgamizan teniendo en cuenta que se pueda generar un
orden logico y organizado de las actividades de tal manera que disminuyan el esfuerzo

fisico al artesano, y se disminuyan etapas.

Para el mejoramiento del proceso se implementan:
Ollas en acero inoxidable de calibre 16, medidas 10 ems x 50 cms de forma rectangular con

tapa calibre 18, de manera que la fibra se pueda almacenar horizontalmente v sin
maltratarse.

Esta provista de un sistema de desagiie de 17 Y2 para expulsar el agua cuando ya no se
utilice, disminuyendo el esfuerzo fisico al artesano.

Una Estufa semi-industrial: elaborada en lamina palvanizada calibre 20, estructura en
dngulo de hierro 2 x x1/8, pintura electrostitica y quemadores tipo flauta a gas que
permiten mayor conduccion de calor, para que el calor generado por llama no se propague
la exterior de la estufa se le hace un recubrimiento en fibra de vidrio que absorbe el calor,
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Una sistema transportador que permite escurrir y almacenar la fibra elaborado en estructura
en tubo de 2 x 1" HR, varilla de 3/8 cromada, patas en tubo de 2", marco de angulo de 2 x
x1/8, dos bandejas en acero inoxidable calibre 20, todo lo anterior en acero inoxidable.

3. Desarrollo de mejoramiento del proceso

El cambio representativo en el proceso de tinturado es que a través de la implementacion de
los equipos se organizan las actividades de tal manera que se genere un orden légico y

secuencial y asi reduciendo etapas en el proceso.

191,

L ey capri g

Quemadores tipo flauta Feto Luz Dary R Abril de 2007

En la parte inferior de la estufa se encuentran ubicados dos quemadores tipo flauta de 17°1/2
que permiten que el calor se propague por toda la olla y agilicen la coccion,
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Encendide Equipo de tinturado Foto Luz Dary R Abril de 2007

Para iniciar se abre la llave del gas y se enciende los pilotos, hecho esto se procede a abrir
las liaves de los quemadores

Olla en acero inoxidable con manijas laterales y aristas redondeadas. posee un desague de
17 1/2
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V it - " = ] 2L
ado Foto Luz Dary R Abril de 2007

e

Estufa y olla de tintur

Estufa con compuerta delantera inferior en acero inoxidable, la llave del gas.se encuentra
ubicada al lado derecho.

Extensién del sisema de desague Foto Luz Dary R Abril de 2007

A cada olla se colocan vélvulas de desagiie de 17 1/2 que permite expulsar el agua con
mayor rapidez a esta se adapta un codo seguido un niple y un registro de agua de 1 1/2
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Remojo: se remoja la fibra antes del proceso

Coccién: Se dispone la caldera y el recipiente en acero inoxidable, con agua hasta alcanzar
punto de ebullicién 80°C se agrega la cantidad de tinte dependiendo de la cantidad de fibra

que se va procesar.
En este caso para 15 libras de fibra se agrega 75 litros de agua.
Es muy importante para la realizacién de esta practica que el artesano use elementos de

proteccidn como guantes, una bata y tapabocas.

Reposo: Una vez cocinada la fibra se apaga el fogdn y se deja reposar antes de retirarla
para que se enfrie (tiempo aproximado 15 minutos).

Lavado: Se expulsa el agua resultado de la coccidn y se enjuaga con suficiente agua hasta

que salga completamente clara.
En algunos casos se reutiliza el agua para obtener otra tonalidad, principalmente se hace

esto con los colores primarios para obtener con las segundas aguas un color secundario.

Secado: se almacena la fibra en un lugar con sombra para que el sol no haga perder su
brillo y tonalidad.

Almacenamiento: el material se recepciona y de manera inmediata se almacena en un
lugar con bastante ventilacién para que la temperatura no afecte las propiedades de la fibra.
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Resultados

¢ Se organiza el proceso de tal manera que se reduzcan etapas: Registrando datos
tales como cantidades de agua, cantidad de fibra, peso, tintes tienipos de coccidn,
disminucion de riesgos de quemaduras.

o Aprovechamiento de aguas residuales. Por el sistema de desague que cuenta el
equipo el artesano puede aprovechar el agua resultado de la primera coccidn o
expulsarla mediante el desagiie si no la va a utilizar.

¢ Manejo adecuado de instrumentos de medicion como la gramera digital y el
termometro.

e Para la realizacién del proceso los artesanos utilizan elementos de proteccion
personal como: tapabocas, guantes y delantal para reducir el riesgo de quemaduras
al momento de manipular los equipos.

e Los artesanos se capacitan sobre el manejo de equipos de tinturado, mantenimiento
y limpieza.

Conclusiones

¢ El desarrollo tecnoldgico encaminado al mejoramiento y del procesamiento de
tinturado de la fibra, debe apuntar al mejoramiento de equipos que agilicen la
actividad artesanal, con miras a la estandarizacion de la proceso, de tal forma que no
pierdan la esencia artesanal.

o Se realizd la entrega total de equipos de tinturado a la cooperativa de artesanos del
municipio de Guacamayas en el departamento de Boyaca quienes en un esfuerzo
conjunto Artesanias de Colombia, desarrollaron las adecuaciones para la puesta en
marcha.

o Los artesanos se concientizan sobre las ventajas que trae la implementacion de los
equipos a gas que reemplazan los fogones de lefia que son inadecuados para el
tinturado de fibra y deterioran e! medio ambiente.
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3. Localidad de Guapi, Cauca
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Taller dé acabados en madera.

Ll taller de acabados en madera le permite a la comunidad artesanal mejorar la presentacién
final del producto, a través de una experiencia tedrico practica, donde se desarrollan conceptos
relacionados con la preparacion de la materia prima, aplicacién de colorantes y otros acabados
superficiales con insumos naturales y/o industriales.

Este taller, permite mejorar la calidad del producto, dando garantia al consumidor y
ayudando a reducir el impacto con el medio ambiente, de cara a la sostenibilidad del

recurso natural.

1- Introduccion:

El presente informe expone las actividades realizadas para la el desarrollo del taller
de acabados naturales para trabajos realizados en madera en el municipio de Guapi
departamento del Cauca.

El informe contiene en primera instancia una informacion acerca de la localidad y
los beneficiarios, continuando con el acercamiento al proceso de desarrollo del taller
de acabados naturales para la madera.

La principal actividad artesanal que se desarrolla en el municipio de Guapi, es el
trabajo de carpinteria, ebanisteria y trabajos realizados en paja tetera. En el
municipio se trabajan con diferentes tipos de madera, entre las mas usadas tenemos,
Achiote, chisparo, tachuelo, chanul, machare entre otras; una de las razones para
tener en cuenta el desarrollo del taller de acabados naturales para madera en el
municipio de Guapi, es el bajo nivel en los acabados que realizan los artesanos,
ademads de los procesos inadecuados que influyen en la calidad del producto final.

La razén de la intervencién es crear conciencia en los beneficiarios en la
importancia de dar un buen acabado a los productos, para que de esta forma ellos
ofrezcan a sus clicntes objetos de calidad y puedan elevar su nivel econémico.

Con este informe de disefio, se pretende dar a conocer los resultados obtenidos en la
asesoria realizada en el municipio Guapi, en lo concerniente al proceso de acabados
naturales para la madera.
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2- Localizacion geogrifica:

Cauca
Valle del ;  1obma
-
Palermo
. [
uila
g2  eYap
®Ga
N Yarag
Suaza® G}lac
S : . 87 ceved
=t i 'L"#, .
umaco i @Barbacoas P 7.
. e LaLlanadaba Unibr . ®
| ApdsaoRgbTEsts U 6Ll f
@ Linares & «.ln%)n‘ ,ﬁlzl{:hﬂ ]
.-, "Taquerres @ 4., ,_i,u F'gl E ;
o Sampuyes yi @ Bucsacu . :
Mallami® "~ @ sp-négpasto Sibundoy B4, _
Mz Aldanag, (] Q_]]Sa?? ® Y i
= Chi:espu'piaﬂéﬁc‘ﬁi"a” ag ~ oMokd. . S
e Ontadero Santiago @140 LIMOD ;
plales T g Orito
Cordoba i
: .0 Pto Asfs
S nVaHe 'dd} - Putumi

- Coavenrcioney N

Krgiin Crae s Ovivny N
Daparsem s aim Ceawe Qvicase

Liide € mm Adindcn ]
Departems s Cnte Nt

Nr gl Oeide

Dorpett Wiy v ptng O ccidde nir
Beghim Amazania 5 Orlaagui

- Mapa de ruta, en distancia y tiempo

El municipio de Guapi se encuentra ubicado en el sur-occidente de Colombia,
las formas de llegar al municipio son via drea o via fluvial, en este caso se tomo
la primera con un avidn que parte de Bogota a Cali 40 minutos de vuelo aprox. y
luego se toma otro avidn desde Calt a Guapi tiempo de vuelo 30 minutos aprox.
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- Descripeién de la Localidad:
Guapi es un municipio que mueve su economia en base a la pesca, a la
agricultura, el turismo (cerca de la isla Gorgona) y a las artesanias trabajos en
madera y paja tetera, en menor escala trabajos en coco. Su temperatura
promedio es de 30° C, es una zona con un elevado nivel de humedad debido a
las constantes lluvias.

B. Caracteristicas de la Poblacién Beneficiaria:

Total de Asistentes: _ 15~ personas
Rango de edad # Personas | %
Menor de 18 afios 0 0
18 a30 0 0
31ass 14 93
Mayor de 55 1 7

Total 15 100
Género # Personas | %
Masculino 15 100
Femenino 0 0

15 100

Total

Tipo de poblacién

# Personas | %

Estrato # Personas %
1 15 100
2 0
3 0
4 0 mas 0
Total 15| 100
SISBEN # Personas %
Si 12 80
No 3 20
Total 15| 100

Afro colombiano 15 100

Raizal NA

ROM — Gitanos NA

Indigenas NA

Otros NA :
Total 15 100

Escolaridad # Personas %

Sin escolaridad 15 100

Primaria incompleta NA

Primaria completa NA

Secundaria incompleta | NA

Secundaria completa NA

Universitarios 151 100

Total |15 100
Proyecto:
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Niimero y nombre de Organizaciones Establecidas

No existen organizaciones establecidas en
pero la comunidad esta trabajando en orga
acceder a los beneficios que esto conlleva.

3- Oficio Artesanal:

lo relacionado a trabajos en madera,
nizarse de manera formal para poder

1 municipio de Guapi se caracteriza por tener técnicas de trabajos en madera como

carpinteria y ebanisteria, estos oficios
la materia prima utilizada ya que los

artesanales se ven afectados por la calidad de
procesos de preparacion y adecuacion de las

mismas para la elaboracién de los productos elaborados no es la adecuada. La
calidad de la madera se ve afectada por el incorrecto proceso de secado de la misma,
el cual se lo realiza a la intemperie sin ningiin conirol de humedad para verificar el
estado 6ptimo de la misma; otro factor decisivo en la cdlidad de 1a madera es la
inadecuada forma de procesarla, debido a el uso de herramientas inadecuadas que

afectan la calidad de los productos.

A, Obtencién de materia prima:

Recurso natural: madera

Proyecto:

Nombre: Chisparo.

Lugar de procedencia: Guapi- Napi
Caracteristicas: pesada, dura, densidad de
poros alta.

Color: rosado.

Uso: muebles y puertas.

Nombre: Naguare.

Lugar de procedencia: Guapi- Napi
Caracteristicas: pesada, dura, densidad de
poros alta.

Color: hueso.

Uso: carpinteria.
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Nombre: Pino

Lugar de procedencia: interior del pais.
Caracteristicas; liviana, densidad de poros
baja.

Color: blanco.

Uso: construecion.

Nombre: Cedrillo.

Lugar de procedencia: Guapi- Napi
Caracteristicas: liviana, densidad de poros
media.

Color: rosada.

Uso: puertas, tallado

Nombre: Caimito popa.

Lugar de procedencia: Guapi- Napi
Caracteristicas: pesada, dura, densidad de
poros alta.

Color: amarillo y rosado.

Uso: muebles.

Nombre: Anime.

Lugar de procedencia: Guapi- Napi
Caracteristicas: brillante, pesado, densidad
de poros alta y buer‘acabado.

Color: rosado y gris.

Uso: muebles.
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B. Proceso Productivo:

— 5.-PEGADO DE LAS — [ 9.-APLICACION DE LACA. |
| 1.-MADERA EN TRONCO. | PIEZAS,
i l 10-SECADO DE LA LACA
EN EL PRODUCTO.
[ 2.-RAJADO DE MADERA. | e LIIADO DEL
l PRODUCTO.
|
3-MADERA EN BLOQUES. 7-APLICACION DE
SELLADOR
l §8.-L1IFADO PARA
4-PIEZAS DE MADERA ACABADOS.
CORTADAS.
C. Antecedentes de 1a actividad de acabados;.

En lo concerniente a la actividad de acabados de la materia prima los que se usan
en el municipio de Guapi, estan relacionados netamente con el uso del sellador,
laca y tintillas.

El proceso de lijade lo
realizan de manera manual,
utilizando lijjas de grano
grueso 80 hasta llegar a una
lija de grano delgado No 400

Proceso de lijado de las piezas.
Guapi. Fotografo: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. abrl de 2007,
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Proceso de aplicacién de selfador con Irapo.
Guapi. Fotdgrafo: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. abrit de 2007,

Aplicacion de la laca.
Guapt. Fotégrafo: Omar Dario Martinez GG.
Artesanias de Colombia. abril de 2007.

4- Descripeion del taller

A. Contenidos desarrollados

Luego de lijar la pieza,
aplican el sellador con frapo
para de esta manera tapar los
poros, dejan que se seque y
lijan nuevamente.

La aplicacién de la laca, la
realizan con un compresor
cuando pueden contratar el
servicio, o sino [o realizan
disolviendo la laca en tiner,
hasta tener una solucién mas
liquida, que  aplican con
brocha.

_ Dentro de los contenidos que se desarrollaron tenemos el lijado de la
pieza de madera de un grano No 80 hasta llegar a un grano No 500,
luego se procedid a realizar las respectivas combinaciones entre ceras,
aceites y colorantes para la obtencién de las bases para aplicar a las

maderas.
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B. Ejercicios practicos

Lijado de trozos de madera
Guapi. Fotografo: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. Abril de 2007.

Preparacién de las bases pam madera.
Guapi. Fotografo: QOmar Darlo Martinez G.
Artesanias de Colombia. Abril de 2007,

Preparacion de las bases para madera.
Guapi. Fotdgrafo: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. Abril de 2007,

Proyecio:

Este proceso se lo realizd
para concientizar a los
artesanos de la importancia
de realizar un buen lijado en
las ‘piezas para -obtener un
acabado mas dptimo.

Preparacidn de las bases, para
acabados naturales de la
madera.

Los artesanos colaboraron en
la preparaciéon de las bases,
esto con el fin de mecanizar
¢l proceso, ademéas de tomar
apuntes de las cantidades y de
los componentes; para la
aplicacién de color a una de
las bases se utilizd un tinte
6leo soluble color café.
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Artesanos aplicando los tres
tipos de acabados naturales
.en |os trozos de madera que
llevaron. Se aprecia la
diferencia de tonalidad que
toma la madera con cada
base.

Preparacién de las bases para madera.
Guapi. Fotégrafo: Omar Dario Martinez G.
Anesanias de Colombia. Abril de 2007.

C. Resultados obtenidos

La obtencion de los resultados se midié en el cambio de color que
tomo cada trozo de madera con las diferentes bases usadas.

Trozo de madera con aplicacién de bases y color natural al final {madera chisparo)
Guapi. Fotdgrafo: Omar Darto Maninez G.
Artesanifas de Colombia. Abril de 2007

Trozo de madera con aplicacion de bases y color natural al final {madera naguare)
Guapi. Fotégrafo: Omar Dario Martinez G.
Artesanins de Colombia. Abril de 2007.

Trozo de madera con aplicacidn de bases y colar natural at final {madera pino)
Guapi. Fotbgrafo: Qmar Darlo Martinez G.
Artesanias de Colombia. Abrii de 2007,
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Trozo de madera con aplicacion de bases y color naturat al final (madera caimite popa)

Guapi. Fotografo: Omar Darfo Martinez G.
Artesanfas de Colombia. Abril de 2007,

Trozo de madera con aplicacién de bases y color natural al final (madera anime)

Guapi. Fotografo: Omar Dario Martinez G.
Artesanias de Colombia. Abril de 2007,

D. Evaluacién de la actividad en lo tedrico y en lo prictico

Lugar de la reunion sede Coopmujeres.
Guapi. Fotdgrafo: Omar Dario Martinez G,
Artesanias de Colombia. Abril de 2007,

Proyecto:

La citacién tuvo muy buena
acogida, las expectativas de
los artesanos se cumplieron
en su mayoria.

En lo concerniente a la parte
teorica, se entregé a los
artesanos una copia de cémo
se preparan las bases para
acabados naturales de la
madera, ademas de los
respectivos apuntes que ellos
tomaron.,

La evaluacion de la actividad
en general es buena se
cumplieron los objetivos v
me tas propuestos.
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5- Conclusiones:

e Se verificd la receptividad y aceptacion de todos los asistentes, frente al taller de
acabados naturales para madera en la fase de capacitacion € implementacion.

e Se facilité a los artesanos un nuevo medio para dar acabados naturales a los
productos que ellos elaboran, v de esta manera poder ofrecer variedad.

¢ Se mostré que el uso de las nuevas bases para acabados naturales de la madera,
efectud un cambio sustancial en el color de la misma.

o Se promulgd una gran satisfaccién por parte de los beneficiarios con Artesanias de
Colombia y el SENA por el aporte tecnolégico que se realizd en su localidad. '

6- Recomendaciones:

¢ Se recomienda seguir trabajando con esta comunidad debido a la gran disposicién
que tienen los artesanos para mejorar sus condiciones laborales v mejorar los

productos que ellos realizan.
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4. Localidad de Lorica, Cordoba




Informacién General de la comunidad
En el Departamento de Cérdoba, se encuentra gran cantidad de comunidades
con una especial expresion cultural y artesanal en cada uno de sus municipios.
El corregimiento de San Sebastian del municipio de Lorica, queda a la orilla
de la Ciénaga Grande de Cérdoba. La comunidad artesanal tiene gran
tradicidn artesanal en el oficio de la alfareria. Modelan con mucha habilidad
figuras de personajes de la comunidad-y representaciones de la fauna tipica de
la regién. También modelan vasijas grandes como. &nforas, mucuras
productos para jardin, y tienen gran facilidad para interpretar muy bien los
disefios que se les llevan.
San Sebastian, es una localidad de alfarero, hay mas o menos doscientos (200)
artesanos activos. Estdn organizados en varias asociaciones de artesanos y en
una fundacién que los representan juridicamente en los diferentes eventos y
ferias artesanales, donde son muy reconocidos por sus excelentes modelados
especialmente en la region atlantica. La artesana Juana Mercado, fue premiada
por su trabajo y denominada como la sefiora de Cérdoba, es por esa razon que
Ella y Ana Gabriela Correa tienen un puesto vitalicio en Expoartesanias, como
representantes de la comunidad. Cuentan con un horno a gas de un metro
cubico de capacidad de carga, que no utilizan por que no esta bien ubicado y
funciona con gas propano, muy caro para la comunidad.
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Actividad

Disefio, Desarrollo e implementacion de herramientas para el trabajo en arcilla
para modelado

Mejoramiento de la mezcla, preparacion, conservacion y almacenamiento de
la pasta de alfareria para modelar.

Capacitacion técnica en el sistema de secado de las piezas. Disefio e
instruccién de una cdmara de secado, para el proceso de secado de las piezas.
Gestion con el sefior Alcalde para llevar el sistema de gas natural y la
reubicacién del horno existente y la localizacion de un centro artesanal.

Innovacion, mejoramiento y desarrollo tecnolégico.

La estrategia de innovacion que se empleo para buscar estimular el desarrollo
de tecnologias propias fue la del mejoramiento de la pasta ceramica para
alfareria en su mezcla, en el proceso de amasado, extraccién del aire y
almacenamiento, para obtener una pasta de buena calidad y mas alta
temperatura, que es la que se busca en un horno a gas, como en el proceso de
secado de las piezas y la construccion de una cdmara de secado. Esto facilita
el acceso a futuras infraestructuras como equipos para el proceso técnico de la
preparacion de la pasta ceramica, como nuevas tecnolégias en el proceso
productivo, de gestion empresarial y comercializacion. Estas nuevas
tecnologias, generan un producto de mejor calidad, impulsa la innovacién
como instrumento que adecua la produccion artesanal a las exigencias de una
economia globalizada, donde la obtencién de la eficiencia y la productividad
son fundamentales para participar competitivamente en el mercado.
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1- Introduccion:
Este informe contiene los resultados arrojados en el desarrollo de los

objetivos de disefios e Innovacion Tecnoldgica aplicados en el proceso de
desarrollo del sector artesanal y la ejecucién del plan aprobado por el
SENA”, en el marco del Convenio: ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.
FONADE-SENA, en: Disefio, desarrollo e implementacion de
herramientas para modelado en arcilla.

Asistencia técnica para el modelado y secado de las piezas ceramicas
Mejoramiento de la mezcla y de la preparacion, amasado y extraccion de
aire de la pasta para modelar. Capacitacion en el sistema de secado de las
piezas Disefio e instruccion para la construccion de una camara de secado,
en el corregimiento de San Sebastian municipio de Lorica.

2- Localizacidn geograifica:

Ruta, en distancia y tiempo

Del aeropuerto Los Garzones, se
toma un taxi que se encuentra
disponible @ la entrada, para
dirigirse a Monteria o a Cereté,
mas o menos 20 minutos En
Monteria se encuentra una
estacion de buses que llegan a
Lorica y pasa por Cereté que
queda por la via que va a
Cartagena, en 45 minutos.

En Lorica prestan servicio de
carpatis y taxi motos para ir al
corregimiento de San Sebastidn
en 15 minutos.
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Descripcion de la Localidad:

San Sebastidan es un corregimiento del municipio de Lorica en el
departamento de Cérdoba. El setenta por ciento (70%) de la poblacién son
artesanos que trabaja en alfareria. El otro treinta por ciento (30%), tienen
tiendas de abarrotes o trabajan en construccion, servicio doméstico en Loricay
Monteria. La pesca y la agricultura son los otros medios esenciales de sustento
de la comunidad. Las principales familias son: Los Alegria, de gran tradicion
en el modelado con arcilla y a ella pertenece el reconocido pintor primitivista
Marcial Alegria. Los Pitalua, de tradicion de alfareros, trabaja toda la familia
de varias generaciones.

Los artesanos cuentan con un horno a gas propano, que se les dejé instalado
durante la asesoria técnica que se les dio en 1997. En la actualidad este horno
se encuentra ubicado en un sitio poco asequible para todos y el gas propano

es muy caro. Por estas razones no estd en uso y los artesanos volvieron a-
quemar en horno a lefia y de hoyo.

Grupo de artesanos alfareros de San Sebastian,
gue participaron en la capacitacion,
perteneciente a las diferentes asociaciones.
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Total de Asistentes: 28 personas

Rango de edad # Personas | % | Estrato | # Personas %
Menor de 18 afios 1 _
18a30 5 2% 2 28 100%
31a55 47% 3 o
Mayor de 55 15 51% 4 0 mas

Total 28| 100% Total 28 [ 100%
Género # Personas | % SISBEN # Personas %o
Masculino 12 48% Si '
Femenino 16 52% mo 28 100%

Total 28| 100% Total 100%
Tipo de poblacion |# Personas | % Escolaridad # Personas | %
Afro colombiano Primaria incompleta 8 47%
Raizal Primaria completa 15 51%
Rom — Gitanos Secundaria incompleta
Indigenas 23 98%, Secundaria completa | § 2%
Otros 5 204 Universitarios

Total 28| 100% Total 100%

D.Nimero y nombre de Organizaciones Establecidas:
Estan organizados en varias asociaciones de artesanos y en una

fundacién.
FUNDACION FACUMA
Director Ejecutivo Angel Santiago Nufiez

Asesor Gabriel [Lopez Guzmén

ASOCIACION DE ARTESANOS DE SAN SEBASTIAN
Presidente Felipe Alegria Castro

ARTESANOS INDEPENDIENTES

7 Representante Dario Garcia

3- Oficio Artesanal;

Los artesanos de San Sebastian, trabajan en alfareria con la técnica del

modelado a mano con rollos para la elaboracidén de vasijas de gran

tamafio. Sobre un molde de arcilla de forma concava modelado y
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horneado por ello, con rollos y a presién inician el modelado de la base.
Si esta es plana, la aplanan a Ja medida que se desea, pero si la pieza
lleva soporte o patas, se deja sobre el molde con los bordes cubiertos
para que tome consistencia, y luego con un rollo grueso y aplanado
hacen el soporte segin el disefio. Cuando el soporte tiene igualmente
una buena consistencia, se retira del molde y se procede ha levantar
también con modelado en rollo el cuerpo de la pieza.

Emplean la técnica del ahuecado para las figuras de animales. Se
inicia con una bola que se ahueca a la cual se le va dando la forma
mientras se agrega trozos de arcilla hasta terminar la figura. Las figuras
pequeiias de personajes, se modelan compactas y después con
revocadores se ahuecan.

Obtencion de materia prima:
‘515:. .

El recurso natural es la arcilla que extraen de
la ciénaga. Es una arcilla roja, muy plastica,
de gran contenido de hierro y de baja
temperatura <800°C.

Para obtener materia prima o pasta ceramica
para alfareria, se mezcla la arcilla (recurso
natural) con arena lavada de rio en una
proporcién del 10% al 20%. En el caso de la arcilla de San
Sebastian, se empled el 20%. Se pasan los dos materiales por una
zaranda Se mezclan en seco.

<A
L

B. Proceso Productivo:

Preparacion de la pasta ceramica o materia prima:

a. Extraccion de la arcilla {recurso natural) de las minas

b. Secado y pulverizacion de la arcilla (recurso natural). Se seca al
sol la arcilla en migajas si esta se extrae de una zona himeda o
solo se tritura si se extrae en zona seca.

¢. Se pasa por una zaranda de malla 300 la arcilla pulverizada y la
arena lavada de rio.

d. Se mezclan la arcilla (recurso natural y la arena lavada de rio,
en una proporcion de 20%, en seco.
e. Se humedece poco a poco para formar la pasta.ceramica.

Proyecto:
Disefio e Innavacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarvollo del Sectar Artesanal Colombiano



f. Amasado y extraccion del aire

g. Formar y compactar el bloque de la pasta cerdimica (materia
prima). Con el cortador, {guaya o hilo nylon de pesca, atados a
dos soportes) se corta en varias tajadas el blodue que se formo,
para comprobar si quedo aire.

h. Se protege y almacena la pasta ceramica en plastico para su uso.

Modelado de Vasijas:

a. Modelado inicial sobre un molde de base.

b. Modelado, pegado vy fijado de la base o patas, (si las tiene). Para
este proceso se emplea las espatulas para modelado de forma de
cuchara

¢. Modelado del cuerpo de la vasija. Para este proceso se emplea
las espdtulas para modelado, triangular y redondeada con
segueta para corregir imperfecciones y la espatula lisa para
alisar y borrar texturas no deseadas.

d. Pegado y fijado de las asas, (si las tiene). Para este proceso se
emplea las espatulas para modelado de forma de cuchara

e. Aplicacion del engobe. Se aplica a la pieza en calidad de cuero,
(un 60% de secamiento).

f. Alisado y brufiido de la pieza.

g. Secado.

h. Horneado.

Modelado de figuras:

a. Elaboracion de la bola, para figuras de animales

b. Ahuecado manual sin herramientas, de la bola

¢. Modelado del cuerpo con rollitos

d. Modelado y pegado de los detalles. Para este proceso se emplea
las espatulas para modelado apropiadas para los detalles.

e. Modelado de figuras de personajes en bloque compacto de
arcilla.

f. Ahuecado de las figuras. Para este proceso se emplea los
revocadores de modelado.

g. Secado.

h. Horneado
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. Antecedentes de la actividad:

En Noviembre de 1989 se prestd asesoria técnica en el mejoramiento
de pastas, preparacion de engobes de baja temperatura y en un
recubrimiento de proteccion para los hornos de léfia existentes.
Noviembre de 1996 y en Abril de 1997 se presto asesoria técnica y en
disefio, a la comunidad de San Sebastian, en. En esas asesorias
presento la propuesta de disefio de la vajilla “Coca”, disefiada sobre
la gallineta Coca que los ha identificado como un sello de la
comunidad artesanal y que es muy representada en alcancias, figuras
y miniaturas. En la asesoria técnica, se dejo instalado el horno a gas y
las especificaciones correspondientes al manejo y la localizacion del
mismo, como también lo referente a una construccion para la
proteccion y resguardo del horno a gas y un depdsito para las piezas
listas para la quema y para los bizcochos.

En 1998 se presto asesoria en disefio y se presento la propuesta de la
“Linea Jardin” y wun diagndstico y reconocimiento del
funcionamiento, estado y mantenimiento del horno.

En el 2002, se presto: asesorias de refuerzos en la aplicacion de
técnicas artesanales para activar la capacidad de los. artesanos
dedicados al oficio de la alfareria. Se presento un disefio para el
empaque de las piezas que conforman las lineas de disefios.

—i
—

i)
=3

=="

Sstermc de conexion
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Capitulo I
Mejoramiento de proceso

Proyecto:

1. Objetivos
Obtener una materia prima apta para la quena en un horno a gas a
una temperatura igual o mayor a los 800°C.

El almacenamiento y reserva disponible de materia prima, como
mejoramiento de téenicas de produccion de productos inmediata
y en el futuro.

Lograr un buen secado de las piezas de alfareria, para evitar
contracciones forzadas que pueden agrietarlas.

2. Descripcion del proceso a mejorar

% daf ‘%%i“ 15y

Trdbcfjo de tdller; Pilodo*de‘ld‘oréiif&‘

Mejoramiento de limpieza de la arcilla (recurso natural) Ver el
numeral 4 Desarrollo de la asistencia Técnica del Capitulo 1
Mejoramiento del proceso de amasado y extraccidn del aire, con las
palmas de la mano sin meter los dedos en la pasta, para evitar
introducir aire, que es el principal culpable de las grietas y roturas de
las piezas durante la quema. Proceso de control del aire con el uso
del cortador, (guaya o hilo nylon de pesca).

Mejoramiento de secado de las piezas. Proceso lento: Cuando estas
son de gran tamaiio durante el modelado se cubre el cuerpo con
plastico y se deja la base destapada. Terminado el modelado, se
cubre de nuevo y se va destapando poco a poco desde la base hasta
que la superficie tenga un color mas claro y homogéneo. Para
transportar las piezas a la cimara de secado, para tgrminar el secado
y almacenarla para entrar al horno, se debe hacer cuando estas
tienen calidad de cuero (60%) de secamiento.
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Proyecto:

3. Propuesta de mejoramiento
La propuesta, que se implementa en el proceso de mejoramiento,
es en la preparacidén de la pasta cerdmica y obtener una materia
prima para productos de alta calidad.
Mejoramiento en el proceso de secado

4. Deqarrollo de mewramlento del proceso

we La descripcion del cambio
tecnologico en el proceso del
mejoramiento se encuentra en
el numeral 2 (Descripcion del
proceso a mejorar) de este
capitulo.

] Trubo|o de 1or|er Limpleza de ia aicilic en lo xaranda

5. Resultados

Con el mejoramiento de los procesos de la preparacion de la materia
prima y el sistema de secado, se logrd que los artesanos tomaran
conciencia de la necesidad de reinstalar y ubicar el horno a gas y de
tener un centro artesanal, que se adapte a ld$ exigencias de la
instalacion del gas natural para el funcionamiento del horno y la
construccién de la cadmara de secado, ya que esta no se pudo
construir por que la comunidad no cuenta con un terreno que
pertenezca a ninguna de las asociaciones artesanales ni se logrd el
préstamo provisional de ninguno. Por lo tanto dentro de la
capacitacion de hizo la gestion ante El Alcalde, La Secretaria y La
Asesora de Educacidn y Cultura, para tales efectos.

6. Conclusiones y recomendaciones

Conclusiones

Los artesanos, acostumbran secar al sol las piezas que terminan de
modelar, para luego quemarlas en el horno. La cadmara de secado se
disefid con el mismo propésito y efecto del secado al sol pero sin el
inconveniente de los vientos y aires frios que ocasionan un choque
térmico que produce grietas y debilitan las piezas.
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Recomendaciones
Es importante seguir con la gestion con la alcaldia para Ia
reubicacion del horno y la instalacién del gas natural como la
adjudicacion del establecimiento del colegio para la sede del centro
artesanal y para la construccion de la cdmara de secado.
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5. Localidades de Nocaima, Cundinamarca

Rabolargo, Cérdoba y Caicedonia alle del Cauca




PROYECTO: DISENO_E INNOVACION TECNOLOGICA APLICADOS EN EL
PROCESO DE DESARROLLO DEL SECTOR ARTESANAL.

INNOVACION, MEJORAMIENTO Y DESARROLLO TECNOLOGICO

ASISTENCIA TECNICA

Estrategia que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias y facilitar el acceso
a nuevas tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresarial y
comercializacidn, impulsa la innovacién como instrumento que adecua la produccion
artesanal a las exigencias de una economia globalizada, donde la obtencién de la
eficiencia y la productividad son fundamentales para participar competitivamente en el
mercado.

ASISTENCIA TECNICA EN LA IMPLEMENTACION TECNOLOGICA PARA
LAMINADO DE LA CALCETA DE PLATANO LOCALIDADES DE
CAICEDONIA, RABO LARGO Y NOCAIMA.

1- INTRODUCCION

El proyecto de innovacién, mejoramiento y desarrollo tecnoldgico, s viene ejecutando desde
etapas anteriores correspondiente al diagnostico de procesos. El frabajo realizado en una
primera etapa con artesanas del mismo oficio, tenia como objetivo diagnosticar ¢ identificar, la
problemdtica encontrada en las diferentes etapas del proceso de produccidmn, con el fin de lograr
soluciones que ayuden a optimizar, disminuir costos y mejorar la calidad de la materia prima,
Para esto se desarrollaron prototipos de herramientas que son el objetivo en esta etapa de
implementacién PARA ESTAS comunidades artesanales.

La calceta de platano en sus etapas iniciales de manufactura artesanal, requiere de procesos de
recoleccion y secado que generalmente se realiza en las plantaciones. Posteriormente, y una vez
seca la materia prima, se procede a darle un acabado de laminado a presion; para después cortar
tiras del ancho deseado para elaborar la artesania.

La herramienta laminadora portatil y semi industrial cumple con los pardmetros bédsicos de
funcionamiento para implementar en las etapas del proceso artesanal: deshidratado, laminado y
desfibre.



2- ANTECEDENTES.

En la totalidad de la extensién del pais. Existen comunidades artesanales dedicadas al
procesamiento del platano y sus fibras vegetales (calceta de platano y su fibra) y que son
plasmadas en objetos tales como: esteras, tapetes, chinchorros, individuales, canastos y telas.
Actualmente, en el marco del proyecto de mejoramiento tecnologico, se esta asesorando a las
comunidades de los departamentos de Cundinamarca, Coérdoba, y el Dpto. del Valle con el
apoyo de el laboratorio de disefio de Armenia. que cuentan con asociaciones de artesanos, a
quienes se les dotara de herramientas y equipos para ayudarles a desarrollar su actividad con
mayor eficiencia y calidad.

El objetivo de la asesoria es satisfacer Ia necesidad de produccion, desarrollo y abastecimiento
de materia prima con propuestas de herramientas y equipos para el mejoramiento tecnolégico
del proceso productivo, dicha propuesta se generalizo para todas las comunidades, en una
maquinas laminadoras que sirven para procesar la calceta de platano. En la comunidad de
Nocaima en Cundinamarca se obtuvo como resultado una herramienta laminadora semi
portable con accesorios para corte, procesamiento y pre tratamiento de la calceta de platano.
Para las comunidades de Caicedonia y Rabolargo, se implemento herramienta de mas
capacidad con su banco de trabajo y alacena para almacenar materia prima.

CATCELIMNTA %ﬁ, g
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3- CARACTERIZACION DE LA POBLACION BENEFICIARIA.

Se puede generalizar el tipo de poblacidén beneficiada para las diferentes localidades, como
una vasta poblacién en su mayoria madres cabeza de familia de estratos 1 y 2, cultivadores y
campesinos. El proyecio de mejoramientc tecnologico, favorable para el oficio artesanal de
tejeduria y cesteria en calceta de platano que es muy comuin en ia zona, y la poblacidn
involucrada representa una mayoria considerable de madres cabeza de familia, quienes son
generalmente el apoyo econdmico de sus hogares, con condiciones socioeconémicas precarias
y sin actividades productivas complementarias.

Numero y nombre de Organizaciones Establecidas:

L

A.— Grupo de Artesanas independientes de Tocaima. Asesor — D.L Manuel Abella.

‘.

Antesanias de Colombia S.

ARTESANAS INDEPENDIENTES DE NOCAIMA
Su representante Myrian Constanza Osorio.

Con c.c. 20.774.871 de Nocaima.

Tels: 312 4337980

Nocaima - Cundinamarca.
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Rabelnrge: Total de Asistentes: 11 persouas

-4

Artesanias de Colombia S.A. - Asociacion G-npo Aesanald Rahoargo. Asesor
En los talleres artesanales de Rabolargo irabaja toda a familia en Ia elaboracién de las piezas.
De hecho, el ingreso obtenido entra a formar parte del presupuesto del grupo y ayuda a pagar las
mejoras del hogar, ademas de la educacion de los nifios y 1a salud. Esta dindmica motiva a los
integrantes de la familia, gue se dedican con empeiio a la produccion de estos objetos.

# L gti.‘i"\‘. ’;j
0.1 Manue] Abela.

Esirato # "ersonas %
I 9 B1.8
2 2 8.2
3 0 {
4 o mis 1} 0
Total 11 100
SISREN # Personas %
Si 6 54,5
No 5 435.5
'];ulial 11 100

Range de edad # Personas %
Menor de 14 afios 0 [
i5a219 0 0
20a59 8 72.7
Mayor de 60 3 27.3
Total 11 180
Género # Personas Y
Masculino | 9
Femenino 10 01
Total 11 100
Tipo de poblaclén # Personas %
Afrocolombianc 0 0
Raizal 0 0
Rom —Gitanos 0 [i}
Indigenas 0 0
Otros 1l 100
Total 11 100
Escolaridad # Personas Y
Ningin estudio 2 18.2
Primaria incompleta 6 54.5
Primaria completa 0 4
Secundaria incompleta 3 273
Secundiuria completa 0 0
Universitarios 0 0
Totul 11 100




5- DESCRIPCION DE LA PROPUESTA.

5.1- Planteamiento del problema:

El proceso manual de recoleccién, pre tratamiento, Secado y clasificacion de materia
prima para la elaboracion de artesanias, es lento y determinante en la calidad de la
calceta obtenida después de secado, en esia etapa la materia prima esta susceptible a
agentes externos que pueden dafiar la calidad de la calceta. (Sol, Nluvia, mal de tierra,

etc.).

El tiempo de secado de la calceta es demasiado prolongado 1o.que la expone a su

deterioro.

No existen herramientas apropiadas para corte de la calceta, lo que no permite una

estandanzacion de la materta prima, en cuanto a medidas, grosor y calidad.

Los artesanos no cuentan con herramienta adecuada para la elaboracién de sus

productos artesanales.

5.2- Propuesta técnica para las localidades de Caicedonia y Rabo largo.

Artesanias de Colombia S.A. 2006 - maqui

i 4
¥

N° EQUIPO CARACTERISTICAS COSTO OBSERVACIONES
Y/0 APROXIMAD
HERRAMIE [+)
NTA
1 Laminadora | Fabricada con cilindros en acero $ 940,000 Herramienta de uso semi-
de calceta de | inoxidable de 4” de didmetro, con industrial.
platano con | manivela - volante adaplable y
banco de rodamientos internos, sistema de
trabajo graduacion con perilla manual de rosca
/87
Banco de trabajo: dimensiones aprox.
(.80 Altura. 0.60 Mis. de lado. Estructura.
fabricada en Angula de 1 1/4”x 1/8"
C.R. y lamina de acero inoxidable cal.
24. Acabados en anticorrosivo y pintura
electrostitica. i
LAMINADORA PARA CALCETA DE PLATANO

na laminadora semt industrial - D.I Manuel Abella.




VISTA
P FRONTAL

{_AMINATORES

| T——"TOLVAS EN
LAMINAS DE

ACERO TNOX.
SUPERFICIE DE TRABAJD
T ~—.
ABATIBELE CUON [PE%EIEJSE&EE S a1 MACENAJE
DE MATERIA
PRIMA,
DUFERENTES

MEDIDAS,

MANIVELA
TIPC VOLANTE

VISTA
POSTERIGK,

EUCHILL A5 SRADUASLES E
INT ERCAMETARLES,

ESTRUCTURA EN

ANGULG Y LAMINA
\\___‘_‘\

SISTEMA DE 65ADUACTON FAR A

SUPENF ICIE OE TRARATQ

DESAGUE PARA
DE SHIDRATADO

Unidad de disefio 2006 - Laminador de banco — D.1 Manuel Abella



6- Asesoria en uso de nuevas herramientas

6.1- Localidad de Nocaima - Cundinamarca

Artesanias de Cotornbia S.A. 2006 — Grapo artesanal de Nocaima.- Asesor— D.I Manuei Abella.

Entrega de manuales de uso de la herramienta con teoria de funcionamiento. (Anexo).
Se realizo un taller participativo en donde se exponian las especificaciones técnicas de
la herramienta, sus dimensiones y principios de funcionamiento.

Artesanias de C]ombia S.AL 2006 - tapacitacidn en uso de nuevas herramientas, Nocaima- Asesor— D.I Manuel Abella,

La definicién tedrica  fue apoyada por diagramas y aplicaciones fisicas, las
indicaciones y recomendaciones necesarias para la instalacion, uso y mantenimiento de
la herramienta (acciones correctivas, preventivas). .Explicacion de las partes que
componen la herramienta y la forma de desarmarla y darle mantenimiento y limpieza



Realizacién de taller para demostracidn fisica y pruebas operacionales en la herramienta,
practicas tedrico-practicas de funcionamiento.

Artesanias de Colombia S.A 2006. -Taller participativo, Ensayos operacionales uso de herramienta, Nocaima — £.1 Manuel Abeila 2006



4- DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO.

En Colombia, el cultivo de plitano se ha constituido en un renglén de gran importancia
socicecondmica desde el punto de vista de seguridad alimentaria y generacién de empleo. En el
sector agropecuaric ocupa el quinto lugar después del café, cafia de azicar, papa y flores, y
participa con el 6.8% de la produccidn agricola del pais (CCI, 1999). En Colombia se cultivan
alrededor de 400000 ha, con una produccién total anual de 2.9 millones de toneladas.

“Bacota ¢
Brofe Mascilino

H
L

Corte Transversal
del* Pseudotranco

0
{3

4.1 materia prima

El plitano se cultiva en los climas templado y calido. Podemos encontrar hasta (5) einco tipos
de planta en un cultivo. Planta cosechada: Es aquella que ya dio su racimo y ha sido cortada,
Planta madre: Es la que estd madurando su racimo. Planta hijo: Es la que se encuentra en
crecimiento. Planta nieto: Es la que recién estd empezando a crecer. Planta hijo para Semilla: Es
la gue se ha dejado crecer para usar luego como semilla.

Caleeta: Es cada una de las cascaras que forman el llamado véstago, cepa, Tronco o tatlo de la
mata de platano. La calceta también es lamada guasca o penca. La calceta tiene 2 capas o telas:
La capa externa que es la mas dura y gruesa. La capa interna que es la mds blanda y delgada.



4.2 Proceso

] : i z
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Artesanias de Colombia S.A. 2006 — Proceso de rec

Los Pseudo tallos se someten a un proceso de corte, en el que se separan-con un
cuchillo o machete la capa mas externa de las capas internas. Las hojas se separan en
tiras de aproximadamente 1 a 2cm de ancho, para formar la tela.

<

s&sor— D.I. Manuel Abella.

Artesanias de

Las capas internas (telas) son sometidas a un proceso de laminacidn, el cual consisten
en rasparlas por el lado fibroso con ¢l cuchillo para emparejarlas. Tras la laminacién,
las telas son sometidas a un lavado en el que se utiliza agua y limén.



kh

Artesanias de Cooia S.A. 2006 — Proceso de secado de materia pr_i;ﬂa.- Asesor

Luego del lavado se procede a secarlas a pleno sol, de tal forma que no queden
humedas, ya que el material puede encogerse con el tiempo pero que tampoco queden
tostadas ya que pueden quebrarse al ser enrolladas.

e /a L& il T

leria prima final.- Asesor— D.]. Manuel Abella.

Artesanias de Colombia S.A. 2006 — Praceso de almacenaje de ma

Cuando todo ¢l material esté seco se procede a clasificarlo por funcidn y color. El hilo
es extraido de las capas externas del pseudo tallo y el relleno del rollo es la nervadura
de las hojas secas del platano. El hilo en la localidad de Caicedonia es comprado en el
mercado del pueblo o en Sevilla, el cual viene ya procesado.

nuel Abella

El material de relleno se divide en tiras de aproximadamente lcm de ancho y se une
teniendo en cuenta el didmetro det rollo, se enrolla y se envuelve con la tela para formar
un rollo, el cual se va envolviendo sobre si mismo al mismo tiempo que se cose hasta
formar la pieza deseada.



6.2 Localidaded de Caicedonia — Valle.
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Pre tratamiento y seleccidn de matena prima— Arlgsana de ASOCALCETA en Caicedonia — Valle, Diciembre 2006,

Ya seleccionada la materia prima, se acondiciono la herramienta para-proceder a deshidratar, se
clasificaron las calcetas para hacer las mediciones correspondientes, con diferentes grosores v dureza
(caleetas internas y externas), se midié la canlidad de residuo liquido oblenido en la deshidratacion (20 a
40 ml. por calceta tipo de 200 gramos. aprox.)

. R iy t | - TS )
y deshidratacién de calceta — Aresana de ASOCALCETA en Caicedenia — Valle, Diciembre 2006.

Procesa de laminado

Laminado y deshidratado. Se seleccionaron dos tipos de calceta (seca y semi-himeda) para
realizar el proceso de laminado con el fin de obtener pardmetros de calidad en la materia prima.
Se midieron las cantidades de liquido extraido de las calcetas.
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tactdn de calceta~ Aneszna de ASOCALCETA en Caicedonia - Valle, Diciembre 2006

Proceso de laminado y deshi

Una vez instalada 1a herramienta de manera definitiva en el banco de trabajo, se procedid a los
ensayos operacionales y de funcionalidad de la laminadora. Se repaso ¢l concepto de laminado
con calidad y se efectuaron pruebas con calceta previamente deshidratadas y semi humedas, en
busca de parametros de procesamiento y calidad, La herramienta. fue manipulada por las
artesanas y luego dieron su concepto de funcidn.

Cuando la calceta obtiene el nivel de secado deseado se amarra en manojos o© en ovillos, y se
almacena en cualquier sitio adecuado del taller (nunca en el piso) donde no este expuesta la
materia prima, a {a humedad o agentes extemos.



L

Rabolargo

Entrega de manuales de uso de la herramienta con teoria de funcionamménto. Se realizo un taller
participativo en donde se exponian las especificaciones técnicas de la herramienta, sus
dimensiones y principios de funcionamiento. Definicién tedrica-practica y aphcaciones fisicas,
las indicaciones y recomendaciones necesanas para la instalacion, uso y mantenimiento de la
herramicnta (acciones correctivas, preventivas). Explicacién de las partes que componen la
herramienta y Ia forma de desarmarla y darle mantenimiento y limpieza.

Realizacién de taller para demostracion fisica y pruebas operacionales en la herramienta,
practicas tedrico-practicas de {uncionamiento. Proceso de un optimo laminado y des hidratado
de calceta de pldtano. Con la herramienta laminadora se puede deshidratar 200 calcetas de
tamarfio mediano en una hora. Con el proceso de deshidratacion se esta disminuyendo el tiempo
de secado en un 60% o 70% aproximadamente.




- CONCLUSIONES.

- Los ensayos operacionales previamente descritos nos arrojaron unos resultados que se pueden
definir como satisfactorios en aspectos de tiempos de produccién y efectividad en el proceso. La
herramienta fue ampliamente aceptada por la generalidad de los artesanos, y las pruebas de
campo nos dicron a conocer aspectos que favorecen ¢l continuo mejoramiento y redisefio de la
herramienta.

- Con la herramienta laminadora se puede deshidratar 200 calcetas de tamafio mediano en una
hora, 1o que es materia prima suficiente para la elaboracidn de 4 tapetes de 2,5 mts. de lado. Con
el proceso de deshidratacién se esta disminuyendo el tiempo de secado en un 60% o 70%
aproximadamente (dependiendo de las condiciones climaticas). Ya que normalmente con un
clima promedio, una calceta se seca en 12 dias y con ayuda de la herramienta su tiempo de
secado es de 3 0 4 dias maximo.

- La calceta deshidratada presenta una mejor consistencia y mejora la calidad de la materia
prima.

- La materia prima una vez seca es mucho mds facil de laminar ya que previamente s liberada
de residuos liquidos y bolsas de aire.

- La herramienta laminadora presenta dificultades al momento de laminar calcetas muy
delgadas, por lo que es conveniente ser utilizada con materia prima de mediano tamario.

- La calidad de la materia prima laminada mejora en un 50%, ya que facilita el corte y posterior
armado de tejidos.

- Con la laminadora semi poriable, implementada en la localidad de Nocaima, se observaron
ciertas conclusiones:

- Gracias a sus cuchillas graduables e intercambiables, se puede obtener materia prima de

diferentes anchos y calidades.

- Para procesar 38 calcetas el artesano se demora 20 mm. aproximadamente
disminuyendo el proceso antcriormente usado (tijeras) en un 50%.

- Hay que tener en cuenta que para las calcetas demasiado duras el proceso de corte con
las cuchillas se dificulta.

- En el proceso de Limpieza y Desfibrado con rasero la calceta de platano debe ser
pasada varias veces por ¢l rasero para obtener materia prima de buena calidad. Lo que
aumenta en tiempo el proceso de limpieza.

- Se debe pensar en un accesorio ¢l cudl pueda ser graduado en la presion ejercida sobre
la calceta ya que la consistencia y dureza es muy variable.

- Los rodillos de la herramienta laminadora funcionan muy bien como “mordazas” y
poder sujetar la calcela para el desfibrado.

- Existe un gran interés en la comun:dad artesanal para ser asesorados en obtencion de fibra de
platano.

- La pulpa obtenida en el proceso de limpieza y desfibre {desecho), puede ser utilizado como
relleno en las técnicas de rollo o en su defecto como bien masa para combustible organico.

- Las cuchillas de corte deben estar muy bien afiladas para garantizar materia prima de dptima
calidad, ya que la calceta demasiada seca y dura, puede ocasionar la pérdida de filo, dificultando

el proceso de corte.



6. Localidad de Planeta Rica, Céordoba




Informacion General de la comunidad

Planeta Rica
Comunidad urbana sin tradicidn artesanal. Fsta localizada sobre la sabana de

Cordoba. El recurso natural se encuentra en la zona en minas de arcilla rojas
blancas y amarillas de buena calidad. Por esta razén se ha llevado a la
comunidad capacitacién en el oficio de la alfareria. Por la cercania a Medellin -
el municipio tiene un gran movimiento comercial y se ha llevado a la
comunidad diferentes cursos de manualidades como el modelado en
porcelanicrén, tejidos y otros oficios como ebanisteria y talla en madera, que

los artesanos comercializan.

Actividad

Implementacion del horno a gas.

Capacitacion tedrica practica de la instalacion del horno

- Capacitacion tedrica practica del] funcionamiento del horno,
Explicacién tedrica préctica de la carga del horno,

Explicacion tedrica practica del caldeo,

Explicacion tedrica practica del enfriamiento y descarga,

Quemas

Innovacion, mejoramiento y desarrollo tecnologico.

La estrategia de innovacion que se empleo para buscar estimular el desarrollo
de tecnologias propias fue la implementacién del horno a gas, la capacitacion
tedrica practica de la instalacién del horno, que dict6 el Ingeniero Juan Carlos
Sierra, constructor del horno, y la breve introduccion sobre la importancia del
horno a gas y una descripcion técnica del horno que se les entrego, como la
capacitacion tedrica-practica del proceso de carga, caldeo y quema. Las
reformas al espacio donde se localizé el horno y una evaluacion y sugerencias
del sitio y de las condiciones que debe tener los talleres para ceramica y
alfareria. Estas nuevas tecnologias, generan un producto de mejor calidad,
impulsa la innovacién como instrumento que adecua la produccion artesanal a
las exigencias de una economia globalizada, donde la obtencién de la
eficiencia y la productividad son fundamentales para participar

competitivamente en el mercado.

Proyecto:
Disefio & Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrolio del Sector Artesanal, Colombiano



1- Introduccion:
Este informe contiene los resultados arrojados en el desarrollo de los

objetivos de disefios e Innovacion Tecnologica aplicados en el proceso de
desarrollo del sector artesanal y la ejecucién del plan aprobado por el SENA”,
en el marco del Convenio: ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. FONADE-
SENA, en: Implementacion, mejoramiento, acondicionamiento y capacitacion
técnica en el manejo de hornos y procesos de quema para Alfareria y
Ceramica, en el municipio de Planeta Rica, en el departamento de Cdrdoba.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Procesa de Desarrolla del Sector Artesanal Colombiano



Descripcion de la Localidad:
Planeta Rica

Instalacion del horno y talleres

Comunidad urbana sin
tradicion artesanal Es
rica en yacimientos de
arcillas rojas,
amarillas y blancas, de
buena plasticidad y
calidad para el
modelado, que se
encuentra en minas
especialmente en el
barrio Veinticuatro De
Enero. Los artesanos,
no tienen buenas bases

de”  técnicas de
modelado. La mayoria
trabajan con

porcelanicrén y otras

manualidades. La falta de un horno para quemar sus piezas y de un espacio
para montar los talleres, ha obligado a los artesanos a dejar el oficio de la
alfareria por las manualidades. Estan organizados en una asociacién de
artesanos, de los cuales solo cuatro trabajan en alfareria. Como resultados de
las capacitaciones anteriores, la Alcaldia y la Secretaria de Educacion, cedioé a
los artesanos una edificacion anexa a la biblioteca para la instalacién del horno

y los talleres para el oficio de la alfareria.

Proyecto:

Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



Proyecto:

Antecedentes de Ja actividad:
... Il disefiador industrial Mauricio Alarcon,
. en mayo de 1.998 presté asesoria en
disefio y capacitacion técnica en
ceramica. En el 2002, la Ceramista y
Disefiadora Clara Inés Fierro, presto
asesoria de refuerzo en la aplicacion de
. _ técnicas artesanales para activar la
Modelada durante 1a capacidad de los artesanos dedicados al
capacitacionen el 2002 oficio de la cerdmica. Sobre los disefios
de la pasada capacitacion se hizo
correccion y se plantio un diseflo para una
sopera con forma de tortuga, para seguir la
misma linea de disefio.

Para dar una solucidén inmediata
al problema de la falta de un horno se
construyd uno de ladrillo de bloque

En el 2006, la Ceramista y
Disenadora Clara Inés
Fierro, presté capacitacion
técnica en mejoramiento de
la pasta ceramica y proceso
de secado de piezas de
alfareria. Asistencia para la
elaboracién de matrices y
moldes para piezas de

ceramica.

Diseflo e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Procese de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



Capitulo 1

Mejoramiento de procesos productivos

Adaptacion del espacio de la Casa De La
Cultura, que se destino para localizar e] horno y
acondicionamiento de la instalacion de las
tuberfas del gas que tiene la conexidn directa al -
horno.
Evaluacion  y
sugerencias del
sitio como de
las condiciones
que deben tener los talleres para ceramica y
alfareria.

El Ingeniero Juan Carlos Sierra, constructor
del horno, hizo una breve introduccion sobre
la importancia del horno a gas y una

descr1p01on tecnlca del horno que se les entrego.
¥ | Estudi6 detallado las partes y elementos

que se componen un horno y este en
particular, como es:

El Hogar (Quemadores),

Camara de Calor,

Camara de Carga

Chimenea.

Capacitacion tedrica'y practica  sobre el
proceso de quema:

a. Carga

b. Caldeo

¢. Quema

d. Enfriamiento

e. Descarga

LLLEE:
SLaNRMEEN W)

Proyecto:
Diseiio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Seclor Artesanal Colombiano



1. objetivos
Crear en el grupo el respeto por el oficio y hacer suyo el

horno a gas como la herramienta mas importante, al hacer varias
pruebas de quemas para llegar a manejarlo perfectamente y asf
hacer una verdadera interrelacion y pertenencia de éste.

Con la asistencia técnica del manejo y del proceso de quema, se
pretende que los artesanos tengan una mayor y mejor produccion
que les represente una mayor productividad.

2. Contenido del la asistencia Técnica
Implementacién, Mejoramiento, acondicionamiento y manejo de
hornos para Alfareria y Ceramica

3. Metodologia

Como metodologia, se hizo una
capacitacion técnica de introduccion,
teorica por parte del ingeniero
constructor del horno sobre el
conocimiento y funcionamiento del
mismo. La participacién del grupo
en la descarga e instalacidn del
horno, seguida por la capacitacion
tedrica-practica del manejo del
proceso de quema con la practica de todos-y cada uno de los
artesanos. '

Proyecto:
Diseflo e Innovacién Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



4. Desarrollo de la asistencia Técnica
Se ensancho la entrada del espacio,
que se desting para instalar el horno
para permitir la entrada de éste sin
desarmarlo ni dafiarlo. Se hizo la
correccidn  a la instalacion de las
tuberias del gas que tiene la
conexidn directa al horno y se fij6 a
la pared del fondo, para que ¢l horno
quedara en la direccion adecuada.
» Se hizo una evaluacion y
sugerencias de las condiciones tanto
, ambientales como fisicas que deben
“% tener los tallefes para ceramica y
alfareria como: Luz natural, se
sugirié cambiar unas tejas, por tejas
., transparentes, ventilacion.
: # El Ingeniero Juan Carlos Sierra,
constructor del homo hlZO una breve introduccion sobre la
importancia del horno a gas y una descripcion técnica del horno
que se les entrego, especialmente sobre la caja del control de
temperatura y el temporizador.

Con el gas natural instalado se hizo
la capacitacién tedrica y practica
sobre el proceso de quema el
estudi6o detallado las partes y
elementos que se componen un
horno y este en particular.

Para el buen'manejo del horno se
A1 ‘ - hizo la creacidon de un comité, se
establecieron las  normas, requisitos, condiciones y
responsabilidades que deben tener los miembros que se eligieron
por votacion dentro de los artesanos integrantes de la Asociacion.

Proyecto:
Disefio ¢ Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



El comité para el manejo del horno por votacién en asamblea con
los artesanos que pertenecen a la asociacidén y con los de la
comunidad, quedo asi:

Presidente: Jorge Saenz Suplente: Nicolas Penate
C.C. 6.662.191 C.C. 6.661.005
Secretario
Tesorero: Laudith Hoyos  Suplente: José Joaquin Guzman
C.C. 34.994.146 C.C. 15.672.700

Para llevar un registro de las quemas, se les disefi6 el siguiente

cuadro:
Cuadros De Manejo Y Funcionamiento Del Horno Por Quema

rTiempo Por | No. Quemas Cuota De Combustible | Bonificacién
Quema Mantenimiento Operador Y
Celador

Cuota + Combustible + Bonificacion del
Operador + celador = Total §

Capacitacion de quema.-
a. Carga.

La capacitacién se inicié con la
explicacion del rompe llama que se
formé con la placa refractaria para
evitar el contacto directo de la llama
con las piezas a quemar y al tiempo
crear ]a Camara de Calor. Luego se
hizo la explicacion de la forma
adecuada para la. colocacion de las
-' plezas para hacer una quema de
bizcocho en la Camara de Carga.
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Se explico detalladamente sobre la
diferencia entre la carga para quemar
bizcocho y la carga para quemar esmalte.
Para el oficio de la alfareria, la quema
siempre es en bizcocho, por lo tanto la
colocacion de las piezas ha quemar es
muy similar a [a carga que se hace en un
horno a lefia o a carbon. Como base en
una carga se coldcan las piezas de mayor
tamafio para soportar las de menor peso y
tamafio y se tiene en cuenta no tapar por
completo las bocas para no obstruir la
salida y «circulacion del aire, como
también de colocar las piezas planas
como bandejas, platos, baldosas y
similares en forma vertical para evitar
que el efecto de la gravedad las pandeen.
El horno es de tiro directo, por lo tanto el
calor en la cdmara de carga no es parejo y
calienta mas en la zona superior y media
que en la baja. Los artesanos no
modelaron suficientes piezas para llenar
la camara de carga por lo tanto se pierde
calor y combustible.
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Después de terminar la carga, se procede
abrir la valvula principal de paso del gas, se
.. prende el piloto, se programa la
«i temperatura, el tiempo de quema y se
7 prende por medio del codillo del tablero
para dar el paso de gas a los quemadores.
Inmediatamente se. va serrando lentamente
la puerta de la Camara de Carga, por
espacio de una hora, hasta serrarlo
completamente.

El caldeo hace que la humedad que pueda
tener las piezas, no se quede dentro y altere
la atmdsfera de la Camara de Carga y dafie
las piezas a quemar. También hace que
las piezas tengan una contraccion lenta que
evita dafios y permite que si tiene aire, este
pueda salir. Con el caldeo, se puede
controlar el desarrollo de la quema en los
primeros 400°C y sacar las piezas que
contienen aire 0 estdn mal modeladas que
puedan dafiar el resto de la carga o
suspender el proceso si asi se requiere. El
caldeo, permite una buena maduracidn en la

u ¥ - het

Proceso de Caldeo
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Proyecto:

c. Quema

“Proceso de Quema’
primer sierre de la compuerta

i
[ AR o

Después de que la puerta de la
camara de carga se ha serrado
completamente, pasados unos quince
minutos, se controla el tiraje y la
salida de los gases, con la compuerta
Ladrillo refractario) de la Chimenea
que se sierra parcialmente en dos
tiempos para evitar la perdida de
calor. El piloto de gas debe estar
permanentemente prendido. Se debe
proteger de vientos que apaguen el
quemador del piloto.

Con el pirometro se controla el
tiempo y la temperatura a la cual se

va ha quemar. Si durante el proceso de coccion falla el fluido
eléctrico, el horno se apaga porque la valvula solenoide que
permite el paso del gas es eléctrica. En ese caso se puede abrir
la valvula de bola que permite manejar peozum

el horno manualmente y hacer el
control de la temperatura con el color
del reflejo que proyectan las paredes

de las piezas, asi:

Cuadro De Temperatura Por Color

Temp. 400°C a 550°C
Temp. 600°C a 750°C
Temp. 800°C a 900°C
Temp. 950°C a 1.050°C

!
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Proyecto:

d. Enfriamiento-.

Tan pronto el pirémetro llegue la
temperatura programada y el
temporizador marque el tiempo
fijado, se procede ha revertir el
proceso de encendido; Se apaga el
codillo del tablero para cortar el paso de
gas a los quemadores. Enseguida se
sierra la valvula principal de paso del
gas € Inmediatamente se sierra
completamente la compuerta de la
Chimenea para evitar que entre
aire frio a la CAmara de Carga y se
produzca un choque térmico y estallen
los bizcochos. Por lo general un horno dura de ocho (8) a doce
(12) horas en el proceso de enfriamiento, de acuerdo a la carga.

e T fifat g

. . ~ [l
Inicio del proceso de enfriamiento

€. Descarga-.
Primero se abre la compuerta de la Chimenea, enseguida se

afloja el sierre de la puerta y Se abre lentamente para que el
ambiente de la Camara de Carga este apropiado para
descargar los bizcochos,
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7 Localidad de San Agustin, Huila




Innovacién, mejoramiento y desarrollo tecnologico.

Estrategia que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias y facilitar el acceso a
nuevas tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresarial y comercializacién,
impulsa la innovacién como instrumento que adecua la produccién artesanal a las
exigencias de una economia globalizada, donde la obtencién de la eficiencia y la
productividad son fundamentales para participar competitivamente en ¢l mercado.

IMPLEMENTACION TECNOLOGICA PARA TEJEDURIA EN
FIBRA DE PLATANO LOCALIDAD DE OBANDO - HUILA

1.0 Introduccién.
El nicleo artesanal de Obando esta constituido en su mayoria por mujeres quienes por
tradicion han heredado el manejo de la fibra de Fique y Platano; siendo esta ultima el

objetivo del presente informe.

El origen de la labor en el tiempo es incierto, sin embargo, se pudo establecer que la
Seitora Clelia Rengifo es una de las pioneras en el oficio de Tejeduria en fibra de platano,
perpetuando el oficio a través de sus hijas y nietas, siendo estas generaciones las que han
promovido su inventiva y desarrollo. Es por eso que se escogid esta zona para la asesoria en
implementacion tecnoldgica, ya que redne todas las caracteristicas necesarias de tradicion y

oficio.

En la actualidad se propone poder dotar de herramientas y equipos adecuados y efectivos
para que los artesanos desarrollen su oficio de una forma mas rapida y comoda, acorde a las
necesidades de produccién que requiere el mercado. Mejorando el proceso en tiempos,
calidad, esfuerzo y las condiciones de trabajo del artesano.

2.0 Antecedeﬁtes.

Artesanias de Colombia, en convenio con el SENA y el instituto de cultura del Huila,
vienen prestando asesorias desde hace mas de 15 afios a los artesanos de el municipio de
San Agustin, en oficios tales como: Cesteria, Tejeduria en Fique, Ceramica y Talla en
piedra; estas asesorias han sido frecuentes coordinando produccion y desarrollo de

producto.

En el afio 2000 Artesanias de Colombia realizé el diagnostico con comunidades artesanales
de tejeduria en fibra de platano en la inspeccidon de Obando. Posteriormente se
desarrollaron dos prototipos de herramienta eléctrica, y-se Jes realizaron pruebas de campo,
de las cuales se determinaron unas sugerencias que tenian que ver con mejoramiento y
optimizacién en el proceso de extraccidn y produccion de la fibra. Se desarrollaron dos
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protatipos finales (Fambor giratorio para rasero y Despulpadora de calceta de
plitano), con una eficiencia de funcionalidad del 70 y 90 % respectivamente.

En base a estos resultados se viene trabajando en el desarrollo de herramientas manuales
que pudieran contribuir a hacer mas eficiente el procesamiento de la calceta de platano.

3.0 Caracterizacion de la poblacién beneficiaria.

Obando es una localidad reciente del Municipio de San Agustin, que ha recogido la
tradicidn artesanal en el manejo de tejidos gruesos en Fique. Las artesanas reJatan como sus
padres les ensefiaban a hilarlo para hacer "guascas”™ y luego tejerlas en telares de marco.
Aun mas reciente en el oficio son los tejidos en fino v el manejo con la fibra de la calceta

de plétano.

En la actualidad hay un total aproximado de 40 mujeres, que desarrollan el oficio, de las
cuales el 50% no pertenece a alguna organizacion gremial y por ello las artesanas trabajan
individualmente, siendo muy escasas las que se dedican tiempo completo a este oficio.

Este grupo, en su gran mayoria saben hilar v tejer, aunque ya existe una especializacién de

estas labores, el grupo no tiene una capacidad de produccién alta y su mercadeo se restringe
dentro de la zona de San Agustin y Obando.

Total de Asistentes: 15 personas

Rango de # % Estrato |# Personas (%
edad : Personas :
Menor de 18 | 0 | 1 15 100%
afios
18230 2 14 % 2
31a55 10 66% 3
Mayor de 55 3 20% 4 0 mas

Total 15 1100% Total 15 |100%
Proyecto:
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3.1 Nimero y nombre de Organizaciones Establecidas:

- La familia Rengifo (Maestros artesanos) son pioneros en el oficio de tejeduria en fibra de platano
en la regidn, quienes tradicionalmente han transmitido el oficio a tres generaciones. Los
beneficiarios de la implementacion tecnoldgica, en el municipio de San Agustin son:

Proyecto:

Género # % SISBEN |# Personas (%
Personas
Masculino 2 9% Si 15 100 %
Femenino 13 91% No %
Total 15| 100 Total 15 {100%
Tipo de poblacion | # %
Personas

Afrocolombiano
Raizal
Rom — Gitanos
Indigenas
Mestizos 15 100%

Total 15 | 100%
Escolaridad # Personas | %
Primaria incompleta 2 9%
Primaria completa 9%
Secundaria incompleta | 5 45%
Secundaria completa 5 37%
Universitarios

Total 15 {100%
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San Agustin y Obando:

- Ares y tradiciones Clelia.
- Vereda El Estrecho.
- Contacto Maria A. Claros.
- 1el 8379958

Artesanias SERL
- Vereda La Chaguira
- Contacta Edison Bravo.
-~ Cel: 3118055552

- Anesanias Zuluma.

- San Agustin.
- Contacto Edilma Bolafios.
- Cel: 3115648348

- Liber tejidos.

- San Agustin.

- Contacto Sra. Becerra.
- tel: 8373603

4.0 Descripcién del proceso productivo.

El proceso productivo de los productos en fibra de platano, se puede dividir en cuatro
partes: Obtencion de la materia prima. Desfibrado (Ripiado).Tefiido. Tejido.

4.1- Obtenciéon de materia prima. La materia prima se extrae de la Calceta 0o Lata de
Platano”,

4.2- tefiido de fibras: Por lo general las artesanas tifien con colorantes quimicos de facil
obtencién en el mercado, utilizando estufas a base de lefia, y unas pocas que cuentan con
gas propano, esta comunidad que manejan fibras naturales (Fibra de platano, Fique), se
debe tener en cuenta que el artesano puede tinturar el producto yva acabado y se debe tratar
de mantener la temperatura del agua estable, durante todo el proceso de tefiido. Esto para
lograr asegurar una mayor fijacién del color a todo lo largo y ancho de la materia prima o
producto. Para ambas clases de materiales se recomienda tinturar la materia prima, se
recomienda tinturar antes de hacer trenzas o armados.
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4.3-Tejido o Hilado. El proceso de hilatura en la fibra de plétano, actualmente es poco
desarrollado, siendo la técnica de telar vertical o de marco, la mds comin entre las

artesanas.
Las herramientas de las que disponen son las siguientes:

Machete. Para cortar la cepa o tallo de la planta.

Tabla de Madera. Sobre la cual se realiza el proceso de ripiado.

Manilla. Herramienta con la cual se efectia el ripiado o raspado de la calceta.
Vara de Guadua. Se colocan y ordenan las fibras para hilar o Urdir.

Huso. Se utiliza para hilar [a fibra.

Butaca en madera. Se utiliza en el proceso de hilado y en el de Tejeduria.
Telar vertical. Telar manual que utilizan para tejer las telas.

Tijeras. Para cortar la fibra.

Metro. Basico para las medidas.

Los productos tradicionales de la region de Obando, en Fibra de platano, son el mismo de
los de Fique, con pequefias variaciones, entre ellos se encuentran: Gorros, Morrales,
Mochilas, Bolsos y monederos, Individuales, Chumbes. Desde hace 4 afios y gracias a las
asesorias en diseflo, los artesanos vienen elaborando productos diferenciados tales como:
Cojines, Tapetes, Juegos de mesa, Mufiequeria, Diademas y Balacas para el pelo,
Billeteras, etc.

Algunas artesanas se dedican a actividades particulares, como la venta de telas, Latas,
Calcetas y Madejas teflidas de Fibra de platano, que sirven para surtir a los grandes
productores artesanales, que las transforman en productos terminados.
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5.0 Descripcion de la propuesta.

5.1

Planteamiento del problema: El oficio de tejeduria en calceta de platano, cuenta
con un proceso denominado ripiado, este proceso es uno de los que mds exigencia
fisica requiere por parte del artesano, ya que por carecer de herramientas adecuadas
se ven en Ja obligacion de usar herramientas basicas tales como, machetes y tablas
en madera. El uso constante de esta herramienta a originado mal formaciones
fisicas en la manos, hombros y espaldas de los artesanos, asi mismo por ser un
proceso rudimentario hace que los tiempos.de produccién sean demorados y con
baja rentabilidad. El proceso manual de desfibrador de la calceta de platano es un
proceso lento v cansado va que requiere de muchas horas /hombre para lograr una
produccién que se pueda comercializar en grandes volumenes. Este proceso es
también conocido como ripiado, y se realiza sobre una tabla colocada a 45° en
relacion con el piso. apoyandose contra el abdomen de la persona que realiza el
proceso, sobre esta tabla se coloca la calceta y con ayuda de una “manilla” (pieza de
madera con cuchilla) se procede a desfibrar con movimientos uniformes de arriba
hacia abajo, hasta dejarlas completamente limpias o libres de bagazo que es la pulpa
sobrante de la calceta.
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5.2 Descripcidén funcional:

5.2.1 Desfibradora para calceta de platano: Con esta propuesta se pretende
solucionar el problema de ripiado sobre la calceta de platano, ya que es una de
las labores mas agotadoras en todo el proceso. Puede procesar una cantidad de
60 kls, diarios de calceta para una obtencion de 100 gr. De materia prima
(fibra). .

5.2.2 Tambor giratorio para desfibrar calceta de platano: El prototipo consta de una
estructura general de volumen cuadrado (estabilidad y transporte), fabricada en angulo v
platinaen C.R. Con un moto - reductor de transmisién sencilla y directa. Con capacidad
max. De 1 HP y 40 R.P.M. de comente directa. El mecanismo de trabajo consta de un
tambor en madera que rota sobre su eje central, impulsado por el moto - reductor. Sobre la
cara lateral o circunferencia se trabajara la calceta, la cual es sujetada al cilindro con un
mecanismo de mordaza. Sobre este tambor se trabaja’con una “manilla” o rasero, con el
cual se desfibra Ja calceta. puede procesar una cantidad de 40 kls, diarios de calceta para
una obtencion de 70 gr. de materia prima (Aprox. En fibra util).

Unidad de diserio 2006 — tambor giretoria para caketa de platano - D.I Manuel Abella
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Se implementaron dos herramientas eléctricas, que en conjunto, ayudaran a simplificaran
el trabajo del artesano, en este que es uno de los oficios donde mas destreza y capacidad

fisica se requiere para ejecutarlo.

6.2.2 Desfibradora de calceta de plitano.

Instalacién definitiva en un sitio estable y resguardado, para un éptimo funcionamiento de
la herramienta.

Especificaciones

La desfibradora, cuenta con un motor eléctrico de 1 H.P a 900 R.P.M y aspas en pldstico
o caucho intercambiable. Con bandejas de entrada y salida del material y los desperdicios.
Con un sistema de banda y poleas de transmision sencilla y sistema eléctrico de fécil
manejo. La bandeja es un dispositive que permite graduar (por medio de una perilla) la
presion del rasero dependiendo de la materia prima
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El cilindro — rasero fabricado en aluminio, tiene la particularidad de intercambiar las aspas
para facilitar el mantenimiento y el cambio de repuestos por desgaste del raseo, tiene un
juego de aspas de repuesto, fabricadas en plastico y aluminio. Se realizaron pruebas de
recambio de aspas de repuesto, y ajuste general de piezas.

. a0 s IR CEEL L
Se fabrico una estructura de soporte para la herramienta, en madera inmunizada con soporte
inferior, fijacién por medio de tornillos.  (Dimensiones: 0.40 MT. largo x 0.28 ancho x
0.75 altura) con patas en diagonal para mayor seguridad en la estabilidad y el transporte.
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Ajustes iniciales

Verifique que la toma de pared sea para 110v. Compruebe que en el cilindro rasero no
contenga acumulacion de residuos u objetos extrafios entre sus piezas movibles. Asegurese
que el interruptor se encuentre en “off” y conecte a la toma de pared.

Corrobore la cara de la calceta que se va a empezar a trabajar . Tome una tira de calceta e
insértela por su parte inferior de la maquina en la ranura. Accione la perilla para ejercer
presion sobre la calceta, Ajuste Ja calceta a la superficie de trabajo accionado la maquina
con un breve giro para una limpieza inicial, sujete el extremo de la calceta.
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8. Localidad de San José de Isnos, Huila




1.0 INTRODUCCION

El oficio de Talla en piedra es dominado desde hace fiempo por varias generaciones de
artesanos de San Agustin e Isnos, desde la inauguracién del parque arqueoldgico, hace ya casi
50 afios.

El sustento diario de cada artesano radica en el flujo de turistas a la regidn, quienes obtienen
replicas de estatuaria indigena de gran valor cultural, a bajo precio: Los artesanos tradicionales
de talla en piedra de la region de Isnos, son los mas representativos en su oficio, por conservar
Técnicas, Herramienta y calidad que distinguen sus productos conservando y promoviendo la
Cultura Agustiniana.

Manejan herramientas y técnicas bdsicas para la elaboracién de sus productos, pero con un
concepto de disefio, estética y calidad que ios hace ser un nicleo artesanal distinguido en su
oficio a nivel nacional e intemacional.

Bstos artesanos por ser de cardcter rural, presentan mayer grado de dificultad en su oficio, ya
que para la comunicacidn, produccion y el transporle de la materia prima y del mismo
artesano, se deben de hacer largos recorridos.

En la actualidad se propone poder dotar de herramientas y equipos adecuados y efectivos para
que los artesanos desarrollen su oficio de una forma mds rapida y cémoda, acorde a las
necesidades de produccidn que requiere el mercado. Mejorando el proceso en tiempos, calidad,
esfuerzo y las condiciones de trabajo del artesano.

Se asesoraron 14 artesanos

2.0 ANTECEDENTES.

Artesanias de Colombia, en convenio con el SENA y el Instituto de Cultura det Huila, vienen
prestando asesorias desde hace mas de 10 afios 2 los artesanos de 1a region de San José de Isnos,
en oficios tales como: Cesleria, Tejeduria en Fique, Cerdmica y Talla en piedra. En lo
relacionado con el oficio de Talla en Piedra, se tiene como antecedente las asesorias realizadas
desde el afio 97 por el D.I Alejandro Rincon; estas asesorias han sido frecuentes coordinando
produccidn y desarrollo de producto y en 1999 con el asesor Manuel Abella.

3.0 CARACTERIZACION DE LA POBLACION BENEFICIARIA.

Total de Asistentes: 11 personas

Rango de edad |# Personas | % Estrato # Personas Yo
Menor de 18 afios | 0 1 11 100%
18 a 30 3 30 % 2

31a55 6 60% 3

Mayor de 55 2 10% 4 0 més

Total 11 100% Total 11 100%




Género # Personas { % SISBEN  |# Personas Yo el
Masculino 10 91% Si 11 100 %
Femenino 1 9% No %
Total 11 100 Total 11 100%
Tipo de poblacién # Personas | %
Afrocolombiano
Raizal

Rom — Gitanos

Indigenas
Otros 11 100%

Total 11 100%
Escolaridad # Personas %
Primaria incompleta 1 9%
Primaria completa 1 9%
Secundaria incompleta 5 45%
Secundaria completa 4 37%

Universitarios
‘Total 11 100%

3.1 Nimero y nombre de Organizaciones Establecidas:

- Taller ARTE Y TALLA CARVAJAL, Y EL MAESTRO JULIO BOLIVAR ORDONEZ
maestros artesanos de la vereda Bl Mortifio en San José de Isnos,

San José Isnos:
Edison y Reinel Carvajal.
- Vereda El Mortifio
- Cel311 4436483 - 3118141451

Julio Bolivar Ordoifiez.

- Vereda El Vegon

- Contacto Julio Cesar Ordoiiez.
- Cel: 3118347855

4.0 ASISTENCIA TECNICA EN PROCESO PRODUCTIVO.

4.1 PRODUCCION
Se manejan tres técnicas de talla en piedra en la comunidad de artesanos de San Agustin y San

José TIsnos, la tradicional que maneja herramienta comin (martillo y puntero); la segunda es
dominada por neo-artesanos y artistas que se diferencia de la primera por utilizar herramienta
eléctrica y neumdtica que da mejores acabados y agiliza el trabajo (solo en San Agustin), y la
tercera que es la utilizada por los artesanos de talla en piedra "Poma” con herramientas sencillas
y baratas(puntillas, segueta). Todas ellas con 4 pardmetros de produccidn en comin: Obtencidn
y seleccion de la materia prima, Preparacidn inicial de la piedra, Trazo y talla de l1a misma,
Acabados finales.

4,1.10btencién y seleccidn de la materia prima.

Seleccionar la piedra dependiendo del tamafio del objeto que se va a tallar y si es necesario se
realizan despuntes para asi evitar transportar material muy pesado.




EXTRAUCION ¥ PRE TRATAMENTG DE MATIRIA PREAA

4.1.2 Preparacion inicial de la piedra.
Ajusta dimensionalmente la piedra, con golpes de martillo y puntero hasta lograr la proporcién
descada y definir las caras y/o superficics que se van a tallar para dejarlas listas para el trazo.

4.1.3 Trazo y talla.

Dibujar 1a forma a tallar, a pulso o con plantillas en cartén o aluminio y a veces con fotografias
y papel carbén,

Trazar los limites formales del objeto teniendo en cuenta las aristas y angulaciones; esto con
ayuda de comp4s escuadra y cinta métrica.

Quitar las partes sobrantes de la piedra con ayuda de puntero y maceta y empezar a tallar con
ayuda de cinceles de diferentes lamaifios segin lo requiera la forma y figura.

Las herramientas tradicionales mds comunes son: Martillos, Mazas, Punteros y Cinceles.




4,1.4 Acabados.

Natural: consiste en darle una texturaa la piedra con pequefios golpes de martillo y la cara plana
de una lima, logrando uniformidad y variacién de tonos visuales,

Pintada al natural: Utilizande pigmentos naturales que se obtienen haciendo una mezcla de
barro, apua vy hierba, logrando una solucidén que se aplica con ayuda de pinceles y/o trapos, se
deja secar por un par de dias hasta tomar un color opaco

Artificiales: Ulilizando Bettn, Aceite quemado, Tintes naturales y Lacas transparentes.

4.1.5 Manejo de Equipos y herramientas para talla en piedra

- Cincel neumdtico herramienta utilizada en el proceso de preparacion, trazo y talla de la
piedra, ahorrando esfuerzos en el operario, artesano. Tiene puntas intercambiables que
favorecen los cortes iniciales v la preforma del objeto, asi como una utilizacién del 70
% durante todo el proceso. (de 3500 impactos por minuto, y consumo de méx. 8 cfm.

Artesanias de Colombia S.A.
Implementacién teenoldgica para talla en piedra,
San José Isnos, Asesor — Manuel Abella.



- Pulidora eléctrica: para desbaste, corte y moldeado inicial de la piedra, asi como para
favorecer los acabados sobre la piedra.

Utilizacion de elementos de seguridad industrial: guanies, gafas y protector de.oidos.



9. Localidad de Suesca, Cundinamarca
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Introduccion

Siendo las dos de la tarde me reuni con once (11) Artesanos, la
mayoria mujeres, en [a Casa Artesanal donde se prestd la
asesoria. Se inicid con la presentacion de cada uno de los
participantes, dentro de los cuales se encontraban tres (3) sefioras
que pertenecen al taller CHALECHE de la vereda de Chaleche,
perteneciente al municipio de Sesquilé y cuatro (4) jévenes
pertenecientes a |la fundacién EL PACTO, jbévenes que se
encuentran en proceso de rehabilitacién contra las drogas.

En esta reunidén se expresaron algunas inquietudes tales como el
apoyo por parte de Artesanias de Colombia u otra entidad para
que les compren sus productos.



2. Localizacion Geografica

SUESCA: Esta localizada en la
parte noroccidental del
departamento de Cundinamarca
sobre la cordillera Oriental de
Colombia.

Localizado a los ‘05grados 06°
17" de Latitud Norte y 73 grados
48' 08" de Longitud Oeste.

Limites

Norte: Cucunuba y
Lenguasaque

Este: Choconta

Sur: Sesquilé y Gachancipa

Oeste: Nemocon, Tausa y Cucunuba.

2.1 Mapas

Las rocas de Suesca se encuentran a 60 kilbmeétros de ‘Bogota, en
jurisdiccion  del  municipic de  Suesca, Departamento de
Cundinamarca. Para llegar a ]

este lugar se toma la autopista SUTATAUSS
norte en direccion a la ciudad de

Tunja por espacio de 53 H{L‘;'%q
kildbmetros (desde el monumento
los Héroes en la calle 80) hasta

llegar al restaurante El Carajo f.\f

CUCUNUBA

N

(mojon K41 de la carretera)... SUESCA

...alli  se desvia a mano
izquierda (occidente) por via NEMOCON

CHOCONTA

@ SantaRosita

Cacidazgo El Slsga /

que conduce al municipio de ;

Suesca por espacio de 6

Kilobmetros hasta llegar al )
MACHETA

.SEsgguiﬁi:n*

puente sobre el rio Bogota.



Antes del cual se encuentra el drea de parqueo. Desde este sitio se
avanza siguiendo a pie por la via del ferrocarril unos pocos minutos
hasta encontrar el farallén rocoso que conforma las rocas de Suesca.

Al Valle de los Halcones se llega tomando hacia el norte (derecha)
por la via que parte del matadero de Suesca, localizado a unos 500
metros del puente de l|la carretera sobre el rio Bogota, antes de
ingresar a la poblacion. A medio kilbmetro se encuentra una
bifurcacion donde se debe tomar la via de abajo hasta el final de
ésta; continuando por un camino de piedra durante 20 minutos
aproximadamente y girando hacia la izquierda por la entrada de un
potrero (Broche) que lo llevara a la parte baja de las paredes rocosas
que conforman este lugar. Para el acceso @ este .sitio debe
considerarse que existe restriccidon en el ingreso por ser propiedad
privada, para lo cual debe solicitarse permiso o averiguar con los
escaladores del lugar la situacion sobre el acceso a este Valle.

Transporte

La uUnica compafia de buses que va directamente a..Suesca es
Transportes Alianza. Puede cogerse en el Terminal de transportes o
en el Portal del norte de Transmilenio. Precio del pasaje: $4.400
aproximadamente (Febrero de 2007).

Otra alternativa es tomar cualguier bus que vaya mas al norte que
suesca (Sesquilé, Choconta, Villapinzon, Macheta) y bajarse en la
carretera (central de!l norte) en el lugar conocido como la playa. Si no
sabe donde es, cuando pague digale al ayudante de la flota que se
queda en la playa. El le avisa cuando lleguen, pues hasta alla le
cobra. En la playa es posible tomar un colectivo-que lo lleva hasta
Suesca. Parqueadero para vehiculos particulares.

2.2 Descripcion de la localidad

Con una historia y tradicién indigena bastante importante, Suesca
{Roca de las aves), conocida como Suesca, es una poblacién turistica
a 45 Km. de Bogota, que cuenta con grandes riquezas naturales e

Importantes atracciones para la practica de deportes de Riesgo o
actividades al Aire Libre.



Ubicada a 2. 687 m.s.n.m el
municipio de Suesca tiene su
principal fuente de empleo en
los cultivos de flores, esta
region en la parte econbémica
se caracteriza por la
explotacion de las minas de
carbén mineral, y en menor
proporcién la produccién vy
procesamiento de la lana, Ila
cual  la mayoria es
comercializada en Bogota a
través de un intermediario.

En lo social la Gobernacién de
Cundinamarca, adelanta un programa para adultos llamado Sem|llas
de Amor y consiste en el desarrollo de actividades de camitas y
gimnasia. Para los estratos 1 y 2 la Alcaldia viene desarroflando el
programa de alimentacion para ancianos, como tambien campanas de
salud y prevencién contra la drogadiccidn.

A nivel cultural desarrollan la semana cultural en el mes de marzo,
que consiste en danzas y bailes y a la vez celebran la fundacién del
municipio de suesca.

También se realiza la
practica de deportes como la
escalada en roca, el rappel,
Rafting, etc., en fas diferentes
veredas y caminos del
municipio también se practica
el ciclo montafiismo, caminatas
ecologicas, Ala delta y
parapente, lo que atrae un
gran numerc de turistas los
fines de semana y en
temporadas altas.

Poblacién: 17.000 habitantes
Extension: 177 kildbmetros
cuadrados




Economia: 90% cultivo de flores, 10% agricuitura y ganaderia

Temperatura promedio: 14 grados

Fundada: en 1.538 por Don Gonzalo Jiménez de Quezada.

Sitios de interés: Piedras de Suesca, cuevas, lineas férreas, laguna
de Suesca, termales, monolitos, plaza de Suesca e lglesia principal,
cultivos de flores.

Sitios de interés en los alrededores: Laguna de Guatavita, represa
de Tominé, Guatavita, Cucunuba, Parque Jaime Duque, Parque
Ecolégico de Sopoé, Fabricas de Sopd y Tocancipa, Represa del

Sisga.



Listado de sitios de interés por categorias de actividad a desarrollar

TIPOS DE TURISMO RURAL/CULTURAL

Forma de Turismo

Turismo
Arqueoldgicol
histérico

Turismo étnico

Turismo rural -
agroturismo

Turismo Educacional

Turismo religioso-
esotérico

Turismo de salud-
salidas de fin de
semana.

Atractivos

Monumentos histéricos,
ruinas, excavaciones

Comunidades
tradicionales/indigenas,
Folklore, edificios,
estilo econdmico de
vida, artesanias.

Edificaciones rurales
como fincas, aldeas
interesantes,
actividades de granja y
agricultura, posibitidad
de montar a caballo.

Cursos de musica,
artesanias, fenguas,
medicina natural, etc.,
basada en las
caracteristicas
autenticas locales.

Lugares tradicionales
de peregrinacion,
ceremonias
tradicionales, centros
de meditacion, etc.

Aguas termales o
minerales, areas de
montana en sitios
tropicales.

Sitios de Interés en

Suesca

Minas de Carbén, camino
interveredal de Guita a
Santa Rosa, Pictogramas
indigenas.

Club La Susana, de
construccién colonial al
igual que el Centro de
Convencfones La
Esperanza y El Hotel
Posada de La Montafa.
Fundacidn Granja
autosuficiente,
AVEGASUANA.

Fundacidn Granja
AVEGASUANA donde se
realizan {purs didacticos
para personas
individuales o grupos de
colegio, universidad,
empresas etc. '

Capilla Doctrinera y
Plaza principal
{Monumental de la
Nacién)

Aguas termales de Santa
Clara, Rocas de Suesca,
Piedra Gorda, Piedras
del Lloréon, Laguna de
Suesca.



2.3 Caracteristicas de la Poblacién Beneficiaria

Total de Asistentes: 11

personas

Rango de edad

No. De personas

%

Menor de 18 anos

De i8 a 30 aﬁos 4 45,5
De 31 a 55 aflos 6 54,5
Mavyor de 55 afos 1 9,1
TOTAL 11 100%
Genero No. De personas %
Masculino 5 455
Femenino 6 54,5
TOTAL 11 100

Tipo de Poblacion

No. De personas

%

Afrocolombianos

Raizal

Rom-Gitanos

Indigenas

Otros

11

TOTAL

11




Estrato No. De personas %
1 6 54,5
2 2 18,2
3 3 27,3

4 0 mas

TOTAL 11 100

Sisben No. De personas %
Si 7 63,6
No 4 36,4
TOTAL 11 100.

Escolaridad No. De personas %

Primaria incompleta

Primaria completa 4 36,4,

Secundaria incompleta

Secundaria completa 6 54,5

Universitarios 1 9.1

TOTAL 11 100




2.4 Nimero y nombre de Organizaciones establecidas

En cuanto a organizaciones, existe una con el nombre de Asociacion
de Mujeres, Hijos, Amas y Amigas de Suesca (AMHAS). Esta ubicada
en la Cra 8 No0.4-40 no tiene teléfono esta sede, pero para
cualquier informacién se pude comunicar con el sefnor Roberth
Sanchez, al teléfono 8563252 Suesca.

Dicha sede esta en comodato con la Alcaldia y consta de dos
salones, en uno de ellos funciona el almacén donde se venden los
siguientes productos: sacos, guantes, chales, gorros, ruanas,
bufandas y cobijas en lana virgen, con técnicas de tejido en dos
agujas, croché y tejido en telar, de igual manera estan expuestos
para la venta otros productos confeccionados a maquina como
vestidos para licuadora y cilindros de gas, ademas de estos también
se venden objetos en ceramica de Raquira; en la parte posterior del
almacén estan ubicados dos telares horizontales y en el siguiente
salén se encuentran dos telares horizontales que son en los que
esporadicamente efaboran algunos productos.

3. Oficio Artesanal

La asesoria se hizo con base en el oficio de la tejeduria, Tecnica
conformada por hilos de diferentes calibres ¢ hilaturas compuestas
por urdimbre y trama las cuales se entrelazan entre si para formar un

tejido.

3.1 Obtencion de la Materia Prima

Para la elaboracién de fos productos compran la lana en Bogota, en
el mismo municipio y en algunos casos esquilar la (las) ovejas y
hacer el proceso de hilado. En otros casos dan la lana en belléon para

que la hilen.



3.2 Proceso Productivo

Preparacidn hilos para la urdimbre.

e Enhebrado de la fileta.

» Elaboracién de la urdimbre.

« Elaboraciéon del disefio para el enhebrado.

¢ Enhebrado de las agujas y peine.

e Tensién de la urdimbre.

« Iniciacion del tejido.

3.3 Antecedentes de la Actividad

Este grupo de artesanas pertenecientes a la asociacién AMHAS,
recibieron capacitacion de tejido basico en telar horizontal y vertical,
por parte de Artesanias de Colombia S.A. en el afio 2002, con la
-~ instructora sefiora Esperanza Torres.

De igual manera se capacitaron en un taller de tintes naturales en el
afo 2006, dirigido por la disefadora textil Ximena Guerrero.



Capitulo 1. Mejoramiento de procesos

s Objetivos

Darles a conocer a los artesanos las diferentes clases de
hilaturas y manejo del telar horizontal.

s+ Descripcion del proceso a mejorar

v El sistema que tienen para hilar es el tradicional (husoy
tortero).

v Desconocimiento de la existencia de otros calibres de
materiales.

v" Solamente trabajan los tejidos en telar horizontal con un
disefo (sarga en diagonal).

v" No combinan diferentes clases de hilaturas.

v Dejan nudos dentro del tejido.

v Tienen solo un sistema de urdir.



% Propuesta de mejoramiento

v' Con base en el proceso a mejorar, se les presentd otra
alternativa para hilar, como es el de la rueca de pedal con

motor.

v" Se donaron materias primas (lana natural e hilazas en
diferentes calibres) por parte de Artesanias de Colombia
para la elaboracién de las muestras.

v Se les entreg6 fotocopias de disefios programados,

v Se ensefié como abolir los nudos en un tejido para el
mejoramiento de!l mismo.

v Se realizaron practicas para el manejo de distintos tipos
de urdidores.

% Desarrollo de mejoramiento del proceso

v Historia de los tejidos.
v' Descripcidn y clasificacion de materias primas.

v Conocimiento de los diferentes instrumentos y maquinas
para la elaboracion de hilaturas.



TELAR HORIZONTAL

Breve historia del telar
Conocimiento del telar horizontal

Preparacion de un urdido de 0.30cms * 100cms de largo
para la elaboracion de muestras.

Montaje del telar
Remetido o enhebrado regular.

LIGAMENTOS Y PICADOS BASICOS

Tejido plano o tafetan sencillo
Tejido plano o tafetan doble

SARGAS (disenos basicos con los cuales se iniciaron los
tejidos)

Espina sencilla
Espina doble
Diagonal sencillo

Diagonal doble

ELABORACION DE UN SEGUNDO URDIDO (muestrario)

Montaje del telar
Remetido 0 enhebrado irregular

Elaboraciéon de muestras con efectos de disefio, aplicando
diferentes hilaturas de materias primas.



PROCESO DE HILATURA

Cargado de la lana
Elaboraciéon de bucles de lana.
Hilado de cada bucle segun el calibre.

Torsion de dos cabos de hilo continuo para formar uno
solo.

s+ Resultados

v Se hizo una breve historia de los tejidos y los telares
haciendo énfasis en el telar horizontal, como también la
descripcién y clasificaciébn de materias primas mas
conocidas de origen animal (lana de oveja, crin de
caballo, seda obtenida de los capullos del gusano) de
origen vegetal (algodén, fique, calceta de platano, yute,
esparto, palma de iraca) y de origen mineral (cobre).

FOTO. ANASILVIA ARIAS
FOTO. ANA SILVIA ARIAS



v Se les dié a conocer las clases de maquinas para el
hilado como la rueca de pedal con motor y el torno.

v' En cuanto al telar horizontal, conocieron las partes mas
importantes que lo componen (rodillo para la urdimbre,
rodillo para envolver tela o pafo ya procesado, marcos
donde van los lizos o agujas, los pedales, el peine
compuesto por payetas o ranuras por donde también se
pasan los hilos de la urdimbre y es el que€ hace que
conserve el ancho y compacte el tejido).

FOTO 2 CONOCIMIENTO PARTES DEL TELAR

L1 SRIFLEY I

LS IOR

FOTO. ANA SILVIA ARIAS FOTO.
ANA SILVIA ARIAS

v Preparacién de la lana: las madejas las transformaron en
ovillos para iniciar la urdimbre.



FOTO. ANA SILVIA ARIAS
FOTO. ANA SILVIA ARIAS

v Se preparo cuatro urdimbres de 0.30 x 120cms de largo, e
hicieron el montaje de la urdimbre a los telares, poniendo
en practica el calculo de urdimbre para el ancho
de un tejido determinado, continuando con la enhebrada
de las agujas o lizos.

FOTQ, ANA SILVIA ARIAS



v Una vez terminado el proceso de enhebrado se comenzo
el tejido, elaborando 10 muestras cada una de 10cms de
largo, aplicando los picados de sarga en diagonal,
diagonal dobte, espinas, tafetan, tejido plano, sencillo y
doble; y muestras con hilaturas diferentes .dando un
diserio de efecto con trama.

FOTO. ANA SILVIA ARIAS FOTO. ANA
SILVIA ARIAS

FOTC 6. PRIMER MUESTRARIO

FOTO., ANA SILYIA ARIAS

FOTO.ANA SILVIA ARIAS



v" Ademas, una vez terminado este muestrario, se continuo
con un segundo urdido para dos telares, repitiendo el
mismo proceso que el primero con la diferencia que
aplicaron el remetido irregular, es decir, el orden de
enhebrado de los lizos o agujas no es seguido como la
primera muestra; esto con el objeto de conocer nuevos
disefios dando como resultado dos muestrarios de 40 x
150 cms. de largo.

FOTO 7. PROCESO SEGUNDO MUESTRARIO

FOTO. AMA SILVIA ARIAS
FOTO. ANA SILVIA ARIAS




v Como resultado de esta asesoria se elaboraron cuatro
muestrarios uno lo llevaron las sefioras de Sesquilé, los
restantes quedaron en el almacén donde se encuentran
los telares con el propésito de elaborar nuevos productos

basados en estas muestras.

FOTO0.8 MUESTRARIO SEGUNDO URDIDO

SILVIA ARIAS

v' Quedaron en proceso de montaje dos telares con |[a
urdimbre preparada para la elaboracién de bufandas.

FOTO 9. PROCESC DE MONTAJE PARA BUFANDAS

AN
FOTO. ANA SILVIA ARIAS FOTO.ANA
SILVIA ARIAS




s+ Conclusiones y Recomendaciones

v En conclusién el objetivo se cumplio, desarrollando el
programa en su totalidad.

v Los artesanos que participaron en esta asesoria ampliaron
sus conocimientos y se capacitaron en otros aspectos de
este oficio.

v Con base en lo aprendido se deben seguir desarrollando
gjercicios de afianzamiento para lograr la destreza
necesaria.

v De acuerdo c¢on esta asesoria se sugiere algunos
aspectos, como que haya el tiempo suficiente para lograr
la comunicacién necesaria entre la empresa Artesanias de
Colombia y los entes encargados de difundir los proyectos
a realizarse con esta u otra comunidad, de esta manera
sera mayor la participacion.

v' Desarrcllar un trabajo social con los artesanos tejedores,
e hilanderas ya que se encuentran dispersos y asi,
consolidar las asociaciones ya existentes, teniendo en
cuenta que por tradicion es una region ovina.

v" Prestar asescria a las hilanderas rurales para que tengan
un mejor criterio en la seleccién de la lana en el momento
del hilado, para de esta forma mejorar la calidad de los
productos que actualmente desarrolian.

v Asesoria en disefio para el mejoramiento de las prendas
que estan produciendo y vendiendo en el almacén de la

asociacion.

v' Brindar una asesoria en |la decoracion de! almacén para
mejoramiento de la imagen del mismo.



10. Localidad de Tibana, Boyaca




Municipio de Tibani, departamento de Boyaca
Oficio cesteria en rollo, paja blanca y fique

1- Introduccion:

La finalidad de la actividad de taller de tintes desarrollada en el municipio de Tiban4, en
Boyacd actividad fué la de dar a conocer a los artesanos los tintes industriales
microdispersos CYBACET E.L., asi como realizar un taller de tinturado en el que se
estandaricen unidades de medida y ademas de obtener una amplia gama de color, se puede
garantizar una adecuada fijacion del tinte al esparto, con lo que se mejoran aspectos como
la solidez a la luz del color y brillo y fijacion del mismo a la fibra.

La actividad se desarrolld en la vereda Ruche, la convocatoria se coordind con las lideres
del grupo, artesanal Magdalena Aponte, Lilia Leguizamén y Stella Caballero.

Es importante destacar que con esta asesoria se obtuvieron resultados favorables al
desarrollar una carta de color que gener6 nuevas expectativas a los artesanos y a la vez el
uso del color y del conocimiento de las tendencias actuales orientadas al desarrollo de
propuestas de producto en la gama cromdtica establecida para Casa Colombiana 2007.

Hubo gran interés por parte de las ariesanas al recibir dicha asesoria, ya que el taller se
desarrollé en las instalaciones del equipo de tinturado entregado en el marco del proyecto,
el cual ha generado un gran impacto en la comunidad, optimizando el trabajo de las
artesanas y aumentando su capacidad de produccidn, para dar respuesta a la creciente
demanda que los productos artesanales han tenido durante los dos altimos afios.

Durante la asesoria se desarrollaron las actividades de manera grupal, realizando las
reuniones en la casa de la artesana Stella Caballero.

Proyecto:
Disefio € Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



B. Antecedentes de la actividad:

¢ Con la comunidad de artesanas de Tibana se ha trabajado con anterioridad
en el desarrollo de 2 talleres de tintes naturales y varios procesos de
experimentacién con tintes industriales.

o Las artesanas han experimentado informalmente con tintes que encuentran
en el mercado, tales como anilinas el indio y tintes tricolor, logrando
resultados aceptables en la fijacion del color, pero sin registro de
cantidades y curvas de tinturado.

o Los productos artesanales tienen una alta demanda, por lo que las artesnas
requieren ampliar la oferta de los colores que ofrecen actualmente,
logrando estandarizar proceso .

Actividades Desarrolladas:

El taller de tintes se desarrollé en ei taller de tinturado entregado a esta o comunidad en
el marco del proyecto, el cual fue instalado en la vereda Ruche.

Asistencia Técnica Taller de tintes
Objetivos

e Dar a conocer a los artesanos las nuevas referencias de los tintes Cybacet,
empleando tintes microdispersos Cibacet E.L., que se pueden aplicar a este tipo de
fibras, con el fin de mejorar la calidad de acabados de los productos.

e Revisar y ajustar el procedimiento actualmente empleado para el proceso de tintura
con tintes microdispersos, asi como trabajar con el grupo teoria del color y
experimentar con los nuevos colores obtenidos, orientando la actividad hacia la
busqueda de una carta de colores acorde con las tendencias de disefio actuales y
que puedan diferenciar esta comunidad artesanal en el mercado actual..

e Trabajar con el grupo sobre la importancia de garantizar un adecuado proceso de
tinturado, en el cual se desarrolien adecuadamente los pasos necesarios para lograr
una buena fijacion de color y poder garantizar a los usuarios ademas de una bella
apariencia una adecuada duracién del color en sus productos.

DernAvrantn-
L) Aoy

Diseflo e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



Contenido Teérico

La actividad tedrica se concentrd en la descripcién de los pasos a seguir para realizar un
adecuado proceso de tinturado, en los cuales se desarrolld una actividad especifica de
manejo de grameras, cucharas medidoras, tapabocas y empaque para el tinte. Se hizo
entrega al grupo artesanal de una gramera de precision S gm, cucharas medidoras,
tapabocas, guantes, recipientes y bolsas herméticas para el almacenamiento de los

colorantes.

Se enfatizé con las artesanas la importancia del manejo de la gramera, no sélo en la
medicion de los tintes sino en la medicion de la cantidad de pajablanca y fique a tinturar.

El sistema actualmente empleado por las artesanas consiste en la medicion del tinte por
cucharaditas dulceras o soperas, con lo cual resulta dificil garantizar homogeneidad en los
colorantes. De la misma manera el sistema de medicién de la cantidad de la paja blanca a
tinturar se hace por “atados” que son cantidades aleatorias que se miden por la cantidad de
material que cabe en la mano de la artesana, lo que es claro puede fluctuar
considerablemente. Cuando las artesanas van a tinturar cantidades grandes de paja,
emplean ocasionalmente una gramera de mostrador.

TN
T

Grupo anesanal Tibana Proceso pesaje paja blanca
Foto: Leila Marcela Maolina Caro Fote: Leila Marcela Molina Caro
Antesanias de Colombia 2007, Adesanias de Colombia 2007.
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Se realizd con las artesanas un taller de pesos y medidas, en el cual se revisé el proceso
actualmente empleado por ellas, con lo que se verifico que las cantidades tanto de esparto
como de tintes son aleatorias y cada una realiza el procedimiento en su casa, con lo que
resulta casi imposible garantizar la uniformidad de color en un solo pedido de productos.

Una vez hecho el taller de pesos y medidas y verificado que cada artesana manejaba
adecuadamente la gramera y las cucharas medidoras se inici6 el proceso de tinturado.

Medicidén y pesaje de tintes Medicion y pesaje de tintes
Foto: Leila Marcela Molina Caro Foto: Leila Marcela Molina Cafo -
Artesanias de Colombia 2007. Artesanias de Colambia 2007.

Para el Taller de tinturado la formula empleada fué la siguiente:

Procedimiento:
Preparacion o lavado de la fibra:

Para el proceso de descrude o limpieza, tanto de la paja blanca como del fique, se emplea la
siguiente proporcion:

1 Kilo de fibra
20 litros de agua.
20 gramos de detergente

Pravastn:
Sroyector
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La fibra se deja hervir por 40 minutos, se baja del fuego, se deja enfriar y finalmente
enjuaga con abundante agua fria. la fibra no se debe lavar mientras esté caliente.

Tintura:

Se emplea la siguiente proporcidn por cada kilo de fibra ya humedecida

Colorante:
Si se desea un color claro se colocan 10 gramos de colorante

Un tono medio 20 a 30 gramos de colorante
Tono muy oscuro 50 gramos de colorante

20 litros de agua
20 a 100 gramos de sal

Procedimiento:

En un poco de agua tibia se disuelve completamente el colorante sin que queden gmmos
En la caldera de tinturado se mezclan el colorante disuelto, la sal disuelta y finalmente la

fibra humedecida.

Se pone hervir, una vez ha hervido se deja 40 minutos a punto de ebullicion. Se baja la
temperatura y se deja enfriar. Una vez enfriada la fibra se enjuaga con abundante agua fria.

Disclucidn tinte en caldera de tintura Introduccién paja blanca en caldera tinturado

Foto: Leila Marcela Molina Caro Foto: Leila Marcela Molina Care
Artesanias de Colombia 2007. Anesanias de Colombia 2007,
P rnenf
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CALCULOS PRODUCTOS QUIMICOS

Detergente 1 gr. por LITRO

1al5% Colorante se calcula con base a la cantidad de matera prima o fibra a tinturar
Sal I al 5 gr. por LITRO
Curva de Tinturado
Temperatura
40 minutos
90° C—T1—
C
70°C |
T D
50°C | | /
10 min 10 min Tiempo
A B

Curva de tintirade para Bspario
El anterior esquema describe la curva de tinturado aplicada para todos los colores que se
obtuvieron durante el taller.

Proceso preparacion paja para tinturado Proceso preparacién paja para tinturado

Foio: Leila Marcela Molina Caro Folo: Leila Marceta Molina Caro

Arlesanias de Colombia 2007, Artesanias de Colombia 2007.
Provecto:
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Mejoramiento del proceso de Tinturado

Las artesanas del municipio de Tiband han venido trabajando con procesos de tinturado
con tintes microdispersos, los cuales empezaron a trabajar como resultado de una asesoria
realizada por Artesanias de Colombia en el afio 2000, pero a partir de este afio no se habia
vuelto a trabajar actualizando las nuevas referencias de tintes.

Como se mencioné anteriormente, las artesanas han realizado procesos de experimentacion
con tintes que consiguen en el mercado local, con resultados aceptables en apariencia y
brillo de la fibra, pero con poca solidez a la luz y el frote.

Una vez evaluado el proceso actual de tinturado desarrollado por estas artesanas, se
encontraron algunos aspectos a mejorar y que se trabajaron y ajustaron y se describen a
con tin uacion.

Objetivos y Propuesta de mejoramiento

Ajustar el procedimiento de tinturade desarrollado por las artesanas, haciendo énfasis en la
importancia de aplicar un adecuado proceso de tinturado a la paja blanca, en el que no sélo
se da a conocer las nuevas referencias EL de los colorantes, sino que se trabaja con las
artesanas en los siguientes aspectos:

Manejo de cantidades precisas de colorante y material a tinturar, lo cual se logra con
la capacitacion en el uso de grameras y cucharas medidoras

Para el desarrollo de esta actividad se trabajé con cada una de las artesanas en el manejo de
la gramera, forma de calibracién y proceso de pesaje del colorante y de paja blanca, para lo
cual una vez hechos los calculos de cantidades de colorante, se entregd.a las artesanas
bolsas plasticas con cierre hermético en las cuales se depositaba el colorante para proceder

arealizar el tinturado.

De la misma manera se realiz6 pesaje del material, para lo que se establecié como unidad
basica de medida una libra de paja blanca, la cual también fue preparada por las artesanas.

Para la medicién de las cantidades de agua a emplear se utilizaron baldes de 25 Its de agua.
La introduccién de cantidades exactas mejora considerablemente la calidad del proceso de
tinturado, ya que no s6lo se puede homogenizar la produccién-en general, sino que se
reduce el porcentaje de desperdicio y se motiva a las artesanas a normalizar el proceso de
medicién con lo cual ademas se hizo énfasts en la necesidad de obtener colores iguales con
lo que pueden comprometerse a garantizar fa calidad de un mismo color a un cliente.

Pravactn:
SIoyelie.
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Lectura, aplicacioén y manejo de curvas de tinturado.

El concepto de curva de tinturado resulta de fundamental importancia para la realizacion de
cualquier proceso de tinturado, ya que permite al artesano conocer graficamente los
tiempos necesarios para obtener buenos resultados , tanto en procesos con’tintes quimicos
como naturales, y aunque como se menciond anteriormente las artesanas ya han venido
relaizando procesos de tinturado,. desconocian el concepto y la importancia de su

aplicacion.

Se trabajo con las artesanas en una actividad en Ja que se explicaba paso a paso los
contenidos del grafico de curvas de tintes y se hacia preguntas al respecto, con el fin de
verificar su adecuada comprension.

Se entregd a cada una de las artesanas la curva de tinturado de los colores microdispersos
Cybacet E.L.

Taller leclura e interpretacién curvas de tinturado Taller lectura € interpretacién curvas de tinturado
Foto: Leila Marcela Molina Caro Foto: Leila Marcela Molina Caro
Artesanias de Colombia 2007, Artesanias de Colombia 2007

Realizacion adecuada de procesos de descrude del material, proceso que no se
realizaba y que permite obtener colores més brillantes y homogéneos

Las artesanas de Tibana no realizaban procesos de descrude de la paja blanca. El descrude
de la fibra es conocido también como proceso de pretratamiento y se constituye en la
operacién que se debe realizar a la fibra antes del bafio de tintura y es indispensable para
darle a la fibra las condiciones 6ptimas para recibir el colorante

Proyecto:
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El proceso de descrude se constituye en una etapa de limpieza y humeciacion profunda de
la fibra de esparto, de este tratamiento depende en gran medida la buena calidad de la
tintura, puesto que una vez realizado el descrude, el tinte penetra adecuadamente, de lo
contrario queda tinturada solamente la superficie de la fibra, por lo que se decolora

rapidamente.

Se trabajé con las artesanas en la descripcién tedrica del proceso de descrude y
posteriormente se procedio a realizarlo, para lo cual se trabajé con la siguiente proporcion:

1 Kilo de fibra
20 litros de agua.
20 gramos de detergente

El descrude se realizd en recipientes diferentes al kit de tinturado, para lo cual se empleo
una olla de gran formato en la que la fibra no quedara apretada y estuviera completamente
cubierta por el agua. El proceso inicia cuando en la olla se adiciona el jabon se disuelve
muy bien y finalmente se introduce la fibra.

Se coloca a hervir por 40 minutos, se baja del fuego, se deja enfriar y finalmente enjuaga
con abundante agua fria.

Se hizo la aclaracion muy importante de no lavar la fibra mientras este caliente

Proceso de descrude o pre-tratamicnto Procesa de descrude o pre-{ratamiento

Fote: Leila Marcela Molina Caro Foto: Leila Marcela Molina Caro

Artesanias de Colombia 2007, Artesanias de Colombia 2007
Pravecto:
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Condiciones minimas de seguridad industrial en el proceso, para lo cual se trabaj6
con la implementacién de tapabocas, delantales y guantes durante el proceso de
tinturado

Empleo de elementos de proteccidn tinturado
Foto: Leila Marcela Molina Caro
Arlesanias de Colombia 2007.

Adecuado almacenamiento de material quimico
Foto: Leila Marcela Molina Caro
Anesanias de Colombia 2087

Se trabajd con las artesanas sobre la importancia de emplear elementos de proteccién para
nariz y manos, tanto en el proceso de pesaje como en el tinturado, pues los tintes
empleados son altamente volatiles y pueden ser inhalados con facilidad, lo que ocasiona
malestar y puede ser nocivo para la saludo de las artesanas.

El empleo de guantes y delantales se constituye de la misma forma en una préactica
importante, por cuanto los tintes se fijjan muy facilmente en la piel resecandola bastante o
arruinando la ropa de las artesanas.

Manejo de cartas de color

Los colorantes utilizados son de alta calidad, especializados para esta fibra, producidos por
el laboratorio “Ciba specialty chemicals™ y comercializados en Bogotd D. C. por el
laboratorio “Colquimicos S. A.”, quienes cumplen con todas las normas técnicas exigidas
por las entidades competentes, nacionales e internacionales, para el control de este tipo de

productos.

Proyecto;
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Se trabajo con las artesanas en la formulacion precisa obtener una carta de colores acorde
con las tendencias de diseiio actuales, y asi mismo la racionalizacion del uso del material,
haciendo de este paso un proceso técnico bien elaborado para obtener un color cuya
fijacion no se vea alterada por agentes externos como el agua o la accién de los rayos de

luz.

Resultados

Se destaca el interés y participacion de la totalidad de las artesanas, quienes siempre se han
caracterizado por su interés y compromiso frente a las actividades convocadas por

Artesanias de Colombia

Con el taller de tintes se logra que las artesanas normalicen el procedimiento hasta ahora
desarrollado, introduciendo el proceso de pesaje, empleo de cucharas medidoras y lectura e
interpretacidn de curvas de tinturado, con lo que se logra no s6lo homogenizar el color sino
mejorar su fijacion y penetracion en la fibra.

Se destaca la eficiencia alcanzada con la implementacion del kit de tinturado, gracias al
cual las artesanas realizan el trabajo de tinturado sin detrimento de su salud y pueden
realizar jornadas de tinturado de cantidades importantes de paja, con lo cual ademés de
estandarizar colores para cada uno de los pedidos, disminuye considerablemente el empleo
de agua y sobre todo el riesgo de sufrir accidentes como quemaduras o irritacion en los
ojos, lo cual habia ocurrido con el sistema anteriormente utilizado con canecas metalicas y

lefia.

En desarrollo de la asesoria se obtuvieron 4 nuevos colores, en los que se destaca el brillo
logrado en la fibra gracias al proceso de descrude aplicado a las fibras, asi como a los
tiempos adecuados de coccion de la fibra en los colorantes, con lo que se logra mas brillo

en el color.
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Colores ohienidos taller tinturado Colores oblentdos taller tinturado
Foto: Leila Marcela Molina Caro Foto: Leila Marceia Molina Caro
Anesanias de Colombia 2007, Antesanias de Colombia 2007

Caldera kit de tinturado Calderas kit de tiniurado

Foto: Leita Marcela Molina Caro Foto: Leila Marcela Molina Caro

Antesanias de Colombia 2007. Anesanias de Colombia 2007
Proyecto:
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Proceso llenado caldera
Foto: Leila Marcela Molina Caro
Artesanias de Colembia 2007,

Proceso escurrido paja post-tinturado
Foto: Leila Marcela Molina Caro
Artesanias de Colombia 2007

Entrega material taller de tintes
Foto: Leila Marcela Molina Caro
Antesanias de Colombia 2007,

Adecuacién material watler de tintes
Foto: Leila Marcela Molina Caro
Arlesanias de Colombia 2007

Provestn:
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11. Localidad de Tipacoque, Boyaca




Introduccidon

Este documento compila el reporte de las actividades realizadas desde el 1 marzo de 2007
hasta el 23 de Abril de 2007, cuyo objeto es reporta la asistencia técnica en uno de los
procesos mds importantes de la actividad artesanal en la tejeduria de fique identificado con
grandes falencias, con el apoyo de Artesanias de Colombia en el marco del proyecto
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector
Artesanal y La Ejecucién del Plan de Transferencia aprobado por el SENA se hace
posible esta ejecucion y se interviene el proceso de tinturado en el municipio de Tipacoque
en el departamento de Boyaca, municipio donde la gran parte de sus artesanas se dedican a
la tejeduria en fique donde realizan Ia actividad sin equipos ideales, tiempos, cantidades
6ptimas; se parte de experiencias anteriores donde se implementaron centros de tinturado
de fibra demostrando resultados positivos que incrementan ¢l nivel de productividad y el
mejoramiento de la calidad de la fibra.

Se reportan las actividades de asistencia técnica e implementacidn de equipos de tinturado
para fique a la Asociacién de artesanos del municipio de Tipacoque con miras a la
estandarizacion y mejoramiento del proceso.

Proyecto:
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1- Localizacion geogrifica:

CUNDINAMARCA 7

R ;
- Siwdanfatéide Bodo

Mapa de ruta, en distancia y tiempo.

Descripcién Fisica:
El municipio de Tipacoque estd ubicado en la Republica de Colombia 186 Kim al norte de
Tunja en el sector norte del departamento de Boyaca.

El municipio de Tipacoque esta ubicado a 6°25'N, 72°42' QOeste, en el Departamento de
Boyaca, sobre la cordillera oriental, en el costado occidental del rié Chicamocha. El casco
urbano se sitda aproximadamente a una altura de 2405 mts, sobre el nivel del mar,
presentando una temperatura promedio de 18 °C, siendo los meses mas calidos Diciembre y
Enero, en los cuales la temperatura sobrepasa los 25 °C.

Limites del municipio:

Norte con el municipio de Covarachia
Occidente con Onzaga, (Dpto de Santander)
Oriente con Boavita

Sur con el municipio de Soaté.

Extension total: 72.067 Km2. Temperatura media: 18° C

Provecto:
Disefio ¢ Innovacidn Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



Descripeién de la Localidad: Boyaca es un departamento reconocido por la tradicion y
variedad artesanal a través de la historia; ha hecho de esta actividad una estrategia de
trabajo para un significativo nimero de artesanos que manejan la riqueza natural de
materias primas vegetales, animales y mirerales, para transformarlas en maravillosos
objetos producto de su creatividad y habilidad para plasmar suefios, costumbres, creencias,
su arte, su entorno y la huella inmemorial de los ancestros que su pensamiento y la destreza
de sus manos dieron vida y sentido a lo que constituye esta expresion cultural, que invade
todos los espacios de esta historica region.

B. Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria:

}i‘ otal de Asistentes: 7 personas

Estrato # Personas %
1 3
2 4
3
4 0 mas
Total 100
SISBEN # Personas Yo
Si 7 100
No
Total 100

Rango de edad # Personas | %o
Menor de 18 afios
18a30 3
31a5s5 4
Mayor de 55
Total 7 100
Género # Personas | %
Masculino
Femenino 7 100
Total 100
Tipo de poblacién # Personas | %
Afrocolombiano
Ratzal |7 100
Rom — Gitanos
Indigenas
Otros 7 100
Escolaridad # Personas | %
Primaria incompleta |
Primaria completa 7 100

Secundaria incompleta

Secundaria completa

Unijversitarios

Total

100

Total [
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C. Numero y nombre de Organizaciones Establecidas:
En el municipio de Tipacoque se encuentra la Asociacion de Artesanos Asoarti dedicadas al
oficio de tejeduria en fique vy congrega un gran nimero de artesanas del municipio y

veredas cercanas.

2. Oficio Artesanal: El fique enrollado es el oficio artesanal representativo del municipio
de Tipacoque en el departamento de Boyacd; en estas zonas se réaliza desde hace muchos
tiempo este oficio, las artesanas lo han heredado de generacién en generacién; en el grupo
artesanal cuenta con una pequefio local en la Escala la concentracién del municipio donde
se encuentran ubicadnos los equipos para el procesamiento del fique, pero en su mayoria la
actividad artesanal es realizada en las viviendas alternando el oficio con las labores del
hogar. Con esta fibra se elaboran centros de mesa, individuales, tapetes alpargatas y toda
clase de contenedores.

A. Obtencién de materia prima:
Es una penca nativa de Colombia que se cultiva en la cordillera' de los Andes,

Nombre: Fique
Reino: Vegetal
Genero: Furcraea
Familia; Agavacense
Clase: Angioesparmae

Nombre Verniculo: Fique, Cabuya, Pita, Penca, Maguey, Cabui, Chuchao, Cocuiza,
Planta adulta con tronco de 30 cms de espesor, hojas verdes dé forma lineal- fanceolada
de a 50 2 200 c¢ms. de largo y de 8 a 14 cms de ancho, con bordes lisos, dentados o
aserrados. Crece de 800 a 2.5000 mts sobre el nivel del mar, su vida varia entre 12 y 20
afios con casos especiales de 60 a 70. La fibra es dura, fina, brillante y blanca, la
produccion normal es de 2 libras al afio por planta con producciones escepcionales de 6
a 12 libras al afio. El promedio general de largo es de 127.3 cms, con limites extremos
de 75 a380cms.

El tipo de fibra y su calidad varian de acuerdo al microclima. La resistencia a traccion,
elongacidn, fineza v otras caracteristicas fisicas dependen de la especie, variedad, suelo,
clima y beneficio dado a la hoja.

La resistencia a putrefaccion aumenta en fibra correctamente lavada. Hojas muy
Jjovenes contienen fibra mas débil y las muy maduras se pudren més facilmente.

Proceso Productivo:

Para el desarrollo de la artesania se utiliza como materia prima fique.
El fique es una planta que crece y se desarrolla en casi todos los climas y alturas.
La fibra es preparada antes de iniciar el tejido

Proyecto:
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El artesano procede a elaborar una trenza de varias hebras de fique la cual es tejida por
metros dependiendo del producto que se va a elaborar.

A medida que la fibra se va acabando el artesano la aflade disimulando y escondiéndola.

Una vez tejida la trenza se va enrollando como si fuera un espiral de adentro hacia
fuera.

Cada vuelta es unida por fibras de Ia misma materia prima y con una aguja capotera de
tal manera que cuando se empiece a manipular no se desbarate.

P
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Mata de fique.
enciclopédia encarta
Organigrama o esquema del proceso con énfasis en la implementacion de la herramienta(s)

diseflada.

Diagrama de Procesos: Es til para determinar como funciona realmente el proceso para
producir un resultado, y organizarlo de manera coherente para reducir el tiempo y algunas
etapas del proceso. El diagrama se desarrolld para el proceso a intervenir (linturado)
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B. Antecedentes de la actividad

Tipacoque municipio de Boyacé es una poblacién artesanal donde la tejeduria de fique
constituye un renglén econamico importante ya que en este oficio trabajan un gran ntimero
de artesanas.

Los procesos desarrollados en la regidn estan desde el tejido v acabado del producto final,
uno de los inconvenientes en la elaboracién de sus productos es la mala calidad de la fibra,
ademas no hay homogeneidad en el color y no existen equipos adecuados para el tinturado
de la fibra, utilizan fogones de lefia que generan enfermedades respiratorias y
contaminacién al medio ambiente, ademés los equipos utilizados no tiene la capacidad para
tinturar una gran cantidad de fibra, todo esto sumado a que la mayoria de artesanas no
cuentan con conocimiento suficiente para el proceso de tinturado.

Ahora con el apoyo de Artesanias de Colombia hace la transferencia tecnolégica de equipos
de tinturado para fibras Naturales, fortaleciendo este proceso en el municipio, se determina
como funciona realmente el proceso para producir un resultado rapido, se organizan las
etapas teniendo en cuenta que se pueda generar un orden logico y organizado de las
actividades de tal manera que disminuyan el esfuerzo fisico al artesano, disminuyan etapas
en el proceso y mejoren la calidad de la fibra.
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1. Descripcion de la herramienta o proceso actual

e Para el proceso de tinturado los artesanos utilizan ollas cilindricas de 100 litros,
utilizando como sistema de combustidn lefia para alimentar las calderas,

e No existe un sistema de medida para determinar cantidades Optimas en relacién de
tintes, fibra, agua lo cual dificulta la produccién de un votumen de produccidn alto.

¢ No hay aprovechamiento al maximo de las aguas resultado del una primera
coccidn.

¢ La fibra es maltrata por la disposicion de esta al momento de la coccidn.

o Ll artesano corre el riesgo de quemaduras al exponerse cerca de los contenedores y
calderas en el momento de la coceidn.

¢ l.a mayoria de los talleres no cuenta con una distribucidn fisica adecuada, ni unas
condiciones ergonémicas de v fisicas de espacio apropiadas para el desarrollo del
proceso.

¢ No hay conciencia ambiental: la utilizacion de fogones de lefia generan
contaminaciéon ambiental. Eb Aire es un recurso que puede llegar a sufrir altos
grados de contaminacion, debido al uso fogones de lefia atentando .en contra de la
salud y el bienestar de los trabajadores.

Sistema tradicional para el tinturade. Foto Luz Dary.Roser¢
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2. Descripeion de la herramienta a implementar

La mayoria de los talleres no posee una buena distribucion fisica, ni unas condiciones
ergonémicas y fisicas de espacio apropiadas para el desarrollo del proceso, y que aun mas
importante, no afecte a la salud de los artesanos dedicados a esta labor por eso para la
instalacion de los equipos se tiene en cuenta:

Para la implementacion de los equipos de tinturado se debe tener en cuenta:

Pisos y drenajes:
En lo posibles deben estar construidos con materiales que no generen residuos, resistentes,

no deslizantes, y con acabos libres de grietas o defectos que dificulten la limpieza,
desinfeccion y mantenimiento sanitario, y ademas atenten contra- el bienestar de los

artesanos.

Ventanas y otras aberturas:
Deben estar construidas para facilitar la corriente de aire, v deben estar provistas de malla

para mayor seguridad.

Iluminacién:
Se debe contar con una adecuada y suficiente iluminacion natural y/o artificial, la cual se
puede obtener por medio de ventanas, claraboyas o lamparas.

Almacenamiento:
Es una etapa muy importante en la cual se debe garantizar la buena conservacion tanto de

materia prima e insumos, como también del producto terminado. Los depdsitos de materias
primas y producto terminado deben ocupar espacios independientes

“Condiciones de instalacién y funcionamiento.

Los equipos deben estar instalados y ubicados segin la secuencia Iégica del proceso, desde
la recepcion de materias primas y demds ingredientes hasta le empaque o almacenamiento
de producto terminado con el fin de que no se produzcan retrasos indebido.

Se recomienda que la distancia entre los equipos y paredes perimetrales, columnas u otros
elementos de edificacion, debe ser tal que les nermita funcionar adecuadamente y facilite ¢l
acceso para la inspeccién, limpieza y mantenimiento.

-La implementacion de los equipos se hace con el fin de mejorar la calidad de la fibra
tinturada, disminuir el tiempo en las diferentes etapas del proceso, definir las cantidades
optimas de insumos, materia prima, fijadores, mordientes, establecer datos comparativos
para definir cantidades mayores o menores en porcentajes.
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¢ Equipos con capacidad para tinturar 40 libras de fibra

» Se logra un ordenamiento de los procesos con miras a la estandarizacion,
simplificando tareas; con lo anterior logramos un control de todas las variables
como: tiempo, materias primas, insumos, y mayor eficiencia en su ejecucion.

e Tiempo de coccion: Una vez encendida la estufa fiene un promedio de 40 minutos
en llegar a un punto de ebullicién de 80-C.

e [l artesano tiene la posibilidad de graduar el fuego a la caldera a traves de una llave
reguladora de gas.

s No genera desgaste fisico: existe una buena distribucion de equipos lo que permite
reducir tareas y subprocesos.

e Ademas estan disefiados para que el artesano realice el menor esfuerzo posible entre
sus ventajas estan:

e Desagiie para expulsar el agua estd ubicado en el mismo contenedor.
Cuenta con un sistema para escurrir la fibra

s Quemadores que funcionan con gas reduciendo la contaminacién ambiental y no
produce ermisiones contaminantes

e Reutilizacién de agua tinturada para reducir la contaminacién ambiental con la que
se pueden obtener diferentes gamas del mismo color.

o FEl almacenamiento de la fibra de forma horizontal permite un tinturado homogéneo,
¥ 1o requiere un continuo movimiento de la fibra.

¢ Obtencidn de un producto de calidad, confiable y seguro no solo para el cliente sino
también para el productor o artesano.

3. Manual de Uso (archivo anexo corel)
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4. Implementacion de la herramienta o equipo

Para la implementacion de los equipos de tinturado la alcaldia municipal apoyé al grupo
artesanal con el préstamo del local donde se hace el monraje de los equipos

Dary Rosero Abril 2007

Arlesanos municipio de Tipacoque. Foto L

Se'retne a los artesanos que integran la Asociacién Asoarti para dar a conocer el proyecto y
hacer la entrega formal de los equipos de tinturado.

ey .

Sede centro de tinturado. Foto Luz f)ary Piosero Abril 2007

La instalacidn de los equipos se realiza en La escuela de la Concentracion del municipio
lugar ofrecido por la alcaldia del municipig,
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Tnstalacién sistema de ‘dsag_ue Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

La instalacion del sistema de desagiie se hace interna, por lo cual al extertor del salén no
queda tuberia a la vista.

Instalacién equipos Foto Luz Da Rosero Abril 2007

En el salén donde se hizo el montaje de los equipos se cerrd una ventana que comunicaba
con un salén de clase para que no interfiera con.ninguna de las actividades.
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Adecuacién de instalaciones hidraulica. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

Las dos estufas se ubican en una de las paredes del local facilitando la imstalacion de -
desagiies y tuberia de agua.

Instalacién sistema de desagiie: Foto Luz Dary Rosr:ro-AbriI 2007
Los desagiies de las dos estufas se acoplan conduciendo el agua al drenaje.
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Instalacién de griteria. Foto Lz Dary Rosero Abril 2007

Se ubican grifos sobre cada estufa a una altura de 120 cms la ventaja es que el artesano ya
no tiene que levantar la olla ni realizar ningin esfuerzo fisico.

nstlién de estufas. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

La olla tiene una compuerta en acero inoxidable con acceso al sistema de encendido
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Equipos y contenedores para et proceso. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

Se entrega a la cooperatlva los equipos e insumos necesarios para la puesta en marcha del
centro de tinturado.

Estructura de transporte de fibra. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

Las artesanas arman el sistema de trasporte de fibra y Ia ubican enseguida de los equipos de
acuerdo a la secuencia légica del proceso, cuenta con un sistema de divisiones para
almacenar la fibra, unas bandejas receptoras de agua y un sistema de rodachinas que
permite transportar la fibra.
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Mancjo de lo equipos y proceso de tinturado

Tique para descrude. Foto Luz Dary Rosera Abril 2007

Se almacenan 5 kilos de fique y se realiza el proceso de descrude que permite eliminar las
impurezas, terminado esto se enjuaga la fibra para proceder al tinturado.
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Manejo de’ pramera digital. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

Las artesanas obtienen orientacion sobre el manejo de los elemeéntos de medicion como
gramera vy termometro

Se adiciona el tinte una vez el agua llega a un punto de ebiillicién de 80° C.
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y k E,m
Fique em pr

0. Foto Luz ry Ro

Una vez el agua lega a un punto de ebullicion de 80 grados se adiciona el tinte y por ultimo
la fibra ya descruzada.

[

Tapa cm acero inoxidable. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

Una vez se introduce la fibra se tapa la olla para agilizar el proceso y que el vapor generado
por la caldera no se expanda al exterior.

Proyecto:
Disefio e innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



-

"Enjuague de la fibra. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

Una vez cumplido el tiempo de cocciodn, la artesana apaga la caldera y expulsa el agua del
tinte para proceder a enjuagar |a fibra

o e y £F - W .
' p 2kl Wi Bz o 5
Almacenamiento de la fibra. Foto Luz Dary Rosero Abril 2007

El sistema de transporte cuenta con bandejas para almacenar el agua residual producto de la
fibra.
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Ventajas de [a implementacion de fos nuevos equipos

Dentro de los beneficios que se obtienen con la implementacion de equipos adecuados para
el tinturado de fibra de iraca estan:

e & & & & & »

Obtencion de un producto de calidad, confiable y seguro no solo para ¢l cliente sino
también para el productor o artesano.

Aumenta la competitividad del taller

Implementacion de procesos organizados

Aseguramiento de la calidad de los productos

Reduce los costos de produccion

Disminuyen los niveles de contaminacidén ambiental

Mejoramiento del bienestar y del ambiente de trabajo.

Disminuir el esfuerzo fisico al artesano.

Conclusiones y recomendaciones

Se establecid un diagrama de procesos util para determinar cémo funciona
realmente el proceso para producir un resultado, y organizarlo de manera coherente

para reducir el tiempo y algunas etapas del proceso.

Se reconoce por parle de los artesanos participes del taller que el manejo de datos
cuantitativos es importante para un resultado final y para la estandarizacién de un

proceso.

La capacidad de almacenamiento de fibra de los nuevos equipos eleva al 100% la
capacidad de los contenedores tradicionales.
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Se desarrollo un cuadro comparativo que determina indicadores del sistema tradicional al

actual:

‘Eficiencia y Preductividad

Sistema tradicional

Sistema moderno

Contenedor con capacidad para tinturar
2() libras de fibra

Equipos con capacidad‘'para tinturar 40

libras de fibra.

No existe estandarizacion de procesos,
razon por la cual no hay un orden
l6gico de las actividades

Se logra un ordenamiento de los procesos
con miras a la estandarizacion, simplificando
tareas; con lo anterior logramos un control
de todas las wvariables como: tiempo,
materias primas, insumos, y mayor eficiencia
en su ejecucion.

Tiempo de coccién: una vez encendida
la caldera tarda 2 horas en llegar a un
punto de ebullicion de 80-C.

Tiempo de coccidén: Una vez encendida la
estufa tiene un promedio de 40 minhutos en
ilegar a un punto de ebullicién de 80-C.

Utilizacidn de caldera de lefia Proceso
mas lento, el artesano tiene que
alimentar continnamente la caldera.

El artesano tiene la posibilidad de graduar el
fuego a la caldera a través de una llave
reguladora de gas.

Mayor desgaste fisico: el artesano
manipula equipos inadecuados y con
bastante peso.

No genera desgaste fisico: existe una buena
distribucién de equipos lo que permite
reducir tareas y subprocesos.

Ademas estan disefiados para que el artesano
realice el menor esfuerzo posible entfe sus
ventajas estan:

Grifos localizados

Desagiic para expulsar el agua ubicado en el
mismo contenedor. Sistema para escurrir la
fibra, sistema para transportar Ja fibra

Ambientales

Deforestacion

Genera contaminacion ambiental por el
uso de calderas de lefia,

L1 humo afecta los pulmones, la vista.

Quemadores que ﬁmg_ionan con  gas
reduciendo fa contaminacién ambiental y no
produce emisiones contaminantes

El artesano corre el riesgo de
quemaduras al exponerse cerca de los
contenedores y calderas en el momento
de la coccidn.

Manejo mas seguro de equipos ademas se
concientiza al artesano sobre el uso de
elementos de proteccion personal como:
guantes, tapabocas, delantal.

El agua tinturada no se reutiliza y se
expulsa a log desagiies.

Reutilizacién de agua tinturada para reducir
la contaminacién ambiental con la que se
pueden obtener diferentes gamas del mismo
celor.
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Calidad

| Fibra quebradiza no existe una
distribucion adecuada al momento de la
coccion. Los tanque por se cilindricos no
permiten una buena disposicién de la
fibra generando una maltrato, y falta de
homogeneidad al momento del tinturado.

El almacenamiento de la fibra de forma
horizontal  permite  un  tinturado
homogéneo, y no requiere un continuo
movimiento de la fibra.

Obtencién de un producto de calidad,
confiable y seguro no solo para el cliente
sino también para el productor o artesano.

Recomendaciones sobre el uso de los equipos

o In el lugar donde se realiza el cocinado y tinturado se recomienda la instalacién de
grifos localizados para que el agua caiga directamente en los contenedores; es
necesario el montaje de una campana extractora de vapor para que este salga al

exterior.

e Mantener cerradas las vélvulas de los cilindros de gas durante el periodo que no

utilice los equipos.

s Realizar mantenimiento preventivo y correclivo a [os equipos.

o Verificar el buen funcionamiento de llaves, valvulas, sistemas de drenajes,
ventilacion, instalaciones eléctricas.

¢ Se recomienda mantener los tintes en contenedores herméticos.

e En el lugar donde se disponen los equipos de tinturado es necesario la instalacion de
un sistema de ventilacion para reducir {a cantidad de calor que se genera por el uso

de las calderas.

¢ Es muy importante procurar la limpieza de los equipos como estufas, tanque de

lavado, tapas, canastilla, bandejas donde se almacenan residuos sélidos y liquidos.

o DProteger desagiies con rejillas, limpie con frecuencia las esquinas y espacios en el

piso, paredes, repisas y equipos.

¢ Proteccién personal: tapa bocas, delantal y guantes al momento de manipular los

equipos.

o Los productos se deben colocar en estanterfas mallas o cubetas y no se deben poner

nunca en el suelo o en contacto con las paredes.

¢ Es necesario continuar con el proceso de capacitacion en el proceso de tinturado a

todos los grupos artesanales.
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12. Localidad de Ciénaga de Oro, Cordoba



Informacion General de la comunidad

Ciénaga De Oro, comunidad urbana sin tradicién artesanal. Esta localizada
sobre la Ciénaga Grande, por lo tanto pertenecen a la cultura
“Finzeni” Estan organizados en una asociacién de artesanos (“FILO™).
Dentro de la asociacion hay artesanos que se dedican a otros oficios
artesanales y manualidades como: tejidos cesteria y a pintar bizcochos.

Actividad

Mejoramiento, acondicionamiento y capacitacién teodrica-practica del manejo
del horno y el proceso de quema. Carga del hormo, Caldeo, Quemas,
Enfriamiento y Descarga,

Innovacién, mejoramiento y desarrollo tecnologico.

La estrategia de innovacion que se empleo para buscar estimular el desarrollo
de tecnologias propias fue la apropiacion e interrelacion de los artesanos con
el horno, al reemplazar y completar los repuestos de los quemadores que
hacian falta, hizo que los artesanos entendieran y conocieran a fondo el
funcionamiento y manejo de éste, como también el proceso de la.temperatura
y asi, vieran el horno como su principal herramienta y su mejor aliado, como
nueva tecnologia en el proceso productivo de gestidn empresarial y
comercializacion. Esta nueva tecnologia, genera productos de mejor calidad,
impulsa la innovacién como instrumento que adecua la produccién artesanal a
las exigencias de una economia globalizada, donde la obtencion de la
eficiencia y la productividad son fundamentales para participar
competitivamente en el mercado.
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Capitulo 1
Asistencia técnica
Explicacion técnica y detallada sobre la funcionalidad del
horno a gas que la Alcaldia entregd a la asociacion de
artesanos y que se encuentra en la Casa De La Cultura
Estudié detallado las partes y elementos que se componen
un horno y este en particular, como es:

El Hogar (Quemadores),
. Camara de Calor,

Chimenea.

Capacitacion tedrica y practica
sobre el proceso de quema:

a. Carga :
b. Caldeo

¢. Quema

d. Enfriamiento
e. Descarga

1. Objetivos

Crear en el grupo el respeto por el oficio y hacer suyo el horno
a gas como la herramienta mas importante, al hacer varias
pruebas de quemas para llegar a manejarlo perfectamente y asi
hacer una verdadera interrelacién y pertenencia de éste.

Con la asistencia técnica del manejo y del proceso de quema, se
pretende que los artesanos tengan una mayor y mejor produccion
que les represente una mayor productividad.

2. Contenido de la asistencia Técnica

Manejo, mejoramiento y acondicionamiento del horno existente
para el trabajo de alfareria.
Manejo del proceso de quema.
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Proyecto:

3. Metodologia

Como metodologia, se hizo una
capacitacidon tedrica-practica sobre

horno y se aprovechd la

circunstancia de restaurar y cambiar
las  piezas robadas de los
quemadores, para que los artesanos
conocieran y aprendieran como
funcionan y como manipularlos.
Esta demostracion inicialmente se
hizo por parte de la capacitadora con
la asesoria del técnico de Surtigas,
para los cuidados y precauciones del
manejo de las tuberias vy las llaves de
las entradas del gas a los
quemadores del horno, seguido por
la practica de todos y cada uno de
Jos artesanos.

4 Desarrollo de la asistencia Técnica

Sobre la observacion, evaluacion y
analisis de las piezas robadas para la
elaboracion, fundicion y compra de
las mismas, se hizo la explicacion
detallada de lo que es el Hogary la
funcion de los quemadores del horno
a gas. Como también de las partes y
elementos que lo componen, €omo
son los 1nyectores agujas y las [laves, asi, como su manejo técnico.

Se armo uno a uno los quemadores
con los inyectores que se
mandaron fundir en cobre y a
soldar, junto con las llaves de
encendido. También se hizo un
mandril y se adaptdé como llave-
timon para abrir la puerta de la
Camara de Carga.
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Ya con el horno armado y el gas natural
instalado, se inicié la capacitacion del
proceso de la quema. Para el buen
manejo del horno se hizo la creacion de
un comité, se establecieron las normas,
requisitos, condictones y
responsabilidades que deben tener los
miembros que se eligieron por votacion
dentro de los artesanos integrantes de
fa Asociacion.

El comité para el manejo del horno por
votacion en asamblea con los artesanos
que pertenecen a la asociacién y con los
de la comunidad, quedd asi:

Presidente: Mariano Hoyos Suplente: Diego Velasquez
C.C. 2.759.825 C.C. 78.730.384
Secretario: Stella Valencia Suplente: Elsa Guerra
C.C. 32.685.214 C.C. 25.870.616
Tesorero: Pedro Velasquez Suplente: Nacira Regino
C.C. 2.755.912 C.C. 25.868.750
Para llevar un registro de las quemas, se les disefié el siguiente
cuadro:

Cuadros De Manejo Y Funcionamiento Del Horno Por Quema

Tiempo Por | No. Quemas Cuota De Combustible | Bonificacién
Quema Mantenimiento Operador Y
Celador

Cuota + Combustible + Bonificacion del
Operador + celador = Total §
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Capacitacion de quema.-
a. Carga.

Plezos modelodos por Ios ortesonos que perrenecen '
a la asociacion, listas para entrar al homo

L.a capacitacion se inicio con la
explicacion del rompe llama que
se formé con los ladrilios
refractarios  para evitar el

.h...m_‘.:.
S

o

i’(ﬁ contacto directo de la llama con
8/} las piezas a quemar y al tiempo

crear la Camara de Calor.
Luego se hizo la explicacion de
: . ey la forma  adecuada para la
colocacién de las piezas para hacer una quema de bizcocho en la
Camara de Carga. Se explicé detalladamente sobre la diferencia
entre la carga para quemar bizcocho y la carga para quemar
esmalte.

Para el oficio de la alfareria,
la quema siempre es en
bizcocho, por lo tanto la
colocacién de las piezas ha
quemar es muy similar a la
carga que se hace en un
horno a lefla o a carbdn.
Como base en una carga se

v A

tamafio para soportar las de o g .
menor peso y tamaifio y se t1ene en cuenta no tapar por completo
las bocas para no obstruir la salida y circulacion del aire, como
también de colocar las piezas planas como bandejas, platos,
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baldosas y similares en forma vertical para evitar que el efecto de

la gravedad las pandeen.

El horno es de tiro directo, por lo tanto el calor en la camara de
~ carga no es parejo y calienta mas en la zona superior y media que

en la baja y los artesanos no modelaron suficientes piezas para

llenarla.

Como una segunda etapa de la
capacitacion sobre la quema, se
cargd de nuevo el homo y se le
agregd un piso con los ladrillos
refractarios, para que, no solo sirva
de rompe llama e igualmente crear la
camara de calor, si no, de esta forma
A ' ocupar la zona media y alta de la
camara de carga para aprovechar el espacio y las temperaturas mas
altas.

Después de terminar la, carga, se
prenden uno a uno los quemadores
con una tea que no suelte ceniza ni
residuos que los vayan ha tapar.
Inmediatamente se va serrando
lentamente la puerta de la Camara de
Carga, por espacio de una hora y
cuarenta y cinco minutos a dos horas,

hasta serrarlo completamente.
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El caldeo hace que ]a humedad
que pueda tener las piezas, no
se quede dentro y altere la
atmosfera de la Camara de
Carga y dafie las piezas ha
quemar. También hace que las
piezas tengan una contraccion
lenta que evita dafios y permite
que si tiene aire, este pueda
salir. Con el caldeo, se puede
controlar el desarrollo de la
quema en los primeros 400°C y
sacar las piezas que conticnen
aire o estan mal modeladas que
puedan dafiar el resto de la
carga o suspender el proceso si
asi se requiere. El caldeo,
permite una buena maduraciéon
en la quema.

Después de que la puerta de la camara
de carga se ha serrado completamente,
pasados unos cuarenta y cinco
minutos, se controla el tiraje y la salida
de los gases, con la compuerta de la
Chimenea que se sierra parcialmente
para evitar que el calor salga. Con el
pirometro se controla el tiempo y la
temperatura a la cual se va ha quemar.
Pero, st no se cuenta con uno como ¢s
el caso en Ciénaga de Oro, se hace ese
control con el color del reflejo que
proyectan las paredes de las piezas, asi:
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Cuadro De Temperatura Por Color

Temp. 400°C a 550°C
22520 Temp. 600°C a 750°C
Temp. 800°C a 900°C
Temp. 950°C a 1.050°C

%
|

d. Enfriamiento-.

Tan pronto como se apaguen los quemadores, se
procede a serrar completamente la compuerta de Ia
Chimenea para cvitar que entre aire frio a la Cdmara de
Carga v se produzca un choque térmico y estallen los bizcochos.
Por lo general un horno dura de ocho (8) a doce (12) horas en el
proceso de enfriamiento, de acuerdo a la carga.
¢. Descarga-.

Primero se abre la compuerta de la Chimenea, enseguida se
aflojan con el mandril las tuercas del sierre de la puerta y s€ abre
lentamente para que el ambiente de 1a Camara de Carga
este apropiado para descargar los bizcochos.

6. Conclusiones y recomendaciones
' - o El robo de las ilaves, los
- inyectores y las valvulas
de los quemadores, como
por el incumplimiento de
la empresa de suministro
de gas Surtigas, no se
prendio el horno desde el
comienzo de la
capacitacion, por lo tanto
no se pudo hacer Ilas
" pruebas  necesarias de
quemas y los correspondientes estudios y andlisis sobre los

resultados.
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Disefio e Innovacitn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



El horno se encuentra en el
corredor de la Casa De La
Cultura en un sitio abierto,
por lo tanto esta expuesto a
los robos, vientos y agua
de lluvia, por esta razon se
disefi6 y coloco en los
quemadores unas cajas de
acero inoxidable, como
sistema de seguridad vy
proteccion,
~ Los artesanos no modelaron las
| piezas que se les habia solicitado,
~ por lo tanto se cargd con unas
4 pocas que tenian modeladas con
la pasta no mejorada. Estas
piezas no ‘llenaron sino una
WXl tercera parte de la carga, por lo
%‘o tanto se hizo un piso para cargar
..-~f mas arriba y  lograr mayor
temperatura.
Todos estos inconvenientes lograron que los artesanos entendieran,
conocieran a fondo y den soluciones a estos y futuros problemas.
Surtigas no colocé la presion adecuada de pulgadas de columna de
agua para el tamafio del horno y la cantidad de quemadores (12),
por lo tanto se recomendd a los miembros de la Asociacidn de
Artesanos “Fild” hacer la gestién para que los funcionarios de la
empresa “Surtigas” corrijan esta falla y den cumplimiento al
contrasto con la Asociacién y con Artesanias De Colombia.
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.Capitulo 11

Mejoramlento de proceso
1. Objetivos
El objetivo principal es el de mejorar el sistema.de quema
de hornos improvisados alimentados con lefia, que los
artesanos acostumbran hacer a baja temperatura (550°C a
600°C), por temperaturas de 800°C a 900°C en hornos a gas.

Con la finalidad de que los artesanos tengan una mayor y mejor
produccién que les represente una mayor productividad.

2 Descrlpcmn del proceso a mejorar
© Para proteger los quemadores de los robos,

vientos y humedad, se disefié un sistema
de cajas en acero inoxidable, compuertas
con el sistema de bisagras para tener la
facilidad de manejar y controlar los
quemadores durante la quema y cerraduras
con candados para asegurarlos contra los
robos.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en ei Froceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



3. Propuesta de mejoramiento

La propuesta, que se implementa en el proceso de mejoramiento, es
el acondicionamiento, ubicacion, mejoras, cuidados y manejo del
horno existente.

4. Desarrollo de mejoramlento del proceso

: Capacitacion técnica del manejo del horno,
Quemadores, Practica‘de encendido
Acondicionamiento de Ia Camara de carga,
Carga. Proceso de quema- Piezas para
quemar (bizcochar)-Carga corregida-
Cajas protectoras-quemadores
La descripcién del cambio tecnolédgico en
el proceso del mejoramiento se encuentra en el numeral 2
(Descripcion del proceso a mejorar), de este capitulo.

5. Resultados

il Ve El horno quedd ubicado en la Casa
de la Cultura, con las protecciones
para evitar el robo y el deterioro de .
los quemadores y adecuado para su
uso.

Conclusmnes y recomendaciones

: La Secretaria de Cultura autorizé a los
~ artesanos la entrada permanente y
& entregd las llaves de la Casa de la
Cultura como sede de la Asociacion
de Artesanos “Fil6” y centro artesanal
para talleres de trabaja y capacitacion
y también sala de exhibicion.

Proyecto:
Disefio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo dei Sector Artesanal Colombianc



13. Localidad de Tumaco, Narifio




INTRODUCCION

El trabajo de la tintoreria es algo bien complejo que se requiere de mucha
experimentacion, dedicacién, concentracién y un buen manejo de la combinacién; por lo
tanto he decidido hacerlo en primera instancia con la parte tedrica valiéndome de los
vinilos para explicar todo lo que se relaciona con los colores.primarios, secundarios,
terciarios, complementarios, neutros y como resumen la elaboracién del circulo cromatico
de igual manera la graficacion de luminosidad y saturacion.

También se cuenta con la parte tedrica de como hacer un buen tinturado con fintes
quimicos, utilizando como mordientes la sal y el alumbre, teniendo en cuenta las
cantidades precisas y las herramientas necesarias para un resultado optimo.

Para complementar el trabajo tedrico se tiene una carta de color bastante amplia la cual
servird de guia para cuando necesiten sacar un color especifico.

Ademas del tinturado se ensefia dos téenicas utilizadas con la fibra de tetera como es la
entretejida y la trenzada.



ANTECEDENTES

El grupo de artesanas “MANANTIAL DE VIDA™ estd conformado por 21 personas
desplazadas del Rio Chagui, Barbacoas, ILlorente y Imbili, este grupo estd conformado
desde el mes de octubre y han venido trabajando desde entonces con guadua y totumo;
manifiestan que hasta el momento no han podido vender productos realizados con los dos
maieriales por lo que se preocupan de no tener ingresos para sus familias, esperan salir
seleccionadas para participar en la feria de la Mujer Empresaria y poder salir de los
productos realizados especialmente en totumo; para la mayoria de participantes la fibra de
tetera era desconocida Unicamente cuatro sefioras las de més edad la conocian y sabian
tejer trenza de tres usada en hacer sombreros y dos de ellas hacian canastos con rampira:
cosa que s¢ les facilitd hacer el mostrario de la técnica entretejida.

Ninguna tenia conocimiento del proceso de tinturado, fue totalmente novedoso ya que
nunca habian tenido esta experiencia por lo tanto ellas estan dispuestas a aprender todo lo
que se les pueda enseifiar con respecto a esie tema.

No cuentan con un local propio, las capacitaciones las reciben en las instalaciones que
tiene alquilado el SENA. En esta oportunidad se realizaron en un comedor comunal donde
pidieron permiso y me solicitaron [vera hasta alld ya que no contaban con dinero para
-pagar ¢l bus todos los dias.

El lugar donde se desarrolld la capacitacion fue bastante amplio, con buena iluminacion,
ventilacién y mobiliario suficiente para capa participante.

Tres sefioras cuentan con maquinas de coser que facilitarian el trabajo artesanal con fibras
vegetales especialmente para los terminados.

Son personas con muchas ganas y entusiasmo de salir adelante y querer aprender nuevas
técnicas v diferentes trabajos con el fin de lograr obtener algin ingreso que les permita
mejorar su calidad de vida.

Este grupo en ¢l momento viene siendo apoyado y capacitado por la instructora del SENA
Margarita Mufioz.



OBJETIVO GENERAL
Mejorar los procesos de tinturado con la fibra de tetera
OBJETIVOS ESPECIFICOS

1. Introduccion sobre la combinacidon de colores.
2. Ensefiar el proceso de tinturado con quimicos.
3. Ensefiar dos téenicas de trabajo con la fibra de tetera, la entretejida y la trenzada.

4. Evaluacion y exposicion del trabajo realizado.
DESARROLLC DE LAS ACTIVIDADES

1. Introduccion sobre la combinacion de colores.

Se da inicio al taller de capacitacion realizando paralelamente la teoria y la practica,
utilizando todos los materiales llevados para este fin de la siguiente manera:

Cada participante escribe en su cuaderno la teoria y va pintando segon lo indicado,
participando activamente en cada uno de los pasos que se debe desarrollar para poner en
practica la teoria.

1. COMBINACION DE COLORES:

2. COLORES PRIMARIOS O FUNDAMENTALES: Son el amarillo, rojo y azul, éstos
son los béasicos porque de la combinacién entre ellos nacen los demas tonos que vemos a

nuestro alrededor.




b. COLORES SECUNDARIOS: son aquellos que nacen de la combinacion de los
colores primarios en partes iguales.

c. COLORES TERCIARIOS: Son aquellos que se obtienen a patrtir de la mezcla,
entre un color PRIMARIO y un SECUNDARIO.




d. COLORES COMPLEMEINTARIOS: un color es complementario del otro
cuando el otro no hace parte de la mezcla con la cual obtenemos el secundario.

- 2. CIRCULO CROMATICO: Es una forma sencilla para diferenciar los colores
PRIMARIOS de los SECUNDARIOS Y TERCEARIOS:

En este ejercicio nos gastamos dos jornadas fue bastante dispendioso pero muy divertido
ya que todas a la medida de sus capacidades fueron pintando, algunas recordando su
primaria y olras por primera vez cogiendo un pincel con una pintura para sacar distintas
combinaciones.

Después de haber pintado el circulo se hace el ejercicio de recordar todo lo aprendido
anteriormente y fue una experiencia muy bonita ya que hasta las sefioras de avanzada edad
lo recordaban y es una manera muy facil de entender toda la combinacion de ¢olores



CIRCULO CROMATICO

LUMINOSIDAD Y SATURACION: Ademis de los colores primarios y
secundarios existen el BLANCO y el NEGRO que se denominan colores
NEUTROS. De sucombinacién en diferentes proporciones obtenemos el gris.

St mezclamos cualquier color con diferentes proporciones de NEGRO obtendremos
diversos grados de LUMINOSIDAD u OSCURIBAD del mismo color. Es decir
que logramos que €l color se JSCUREZCA perdiendo su LUMINOSIRADL
Cuando usemos NEGRO hablaremos entonces de OSCURXECER los colores.



Si mezclamos cualquier color con diferentes proporciones de BLANCO
obtendremos diversos grados de SATURACION o CONCENTRACION del
mismo color. Es decir que logramos que el color se ACLARE perdiendo su
SATURACION.

Cuando usemos el BLANCQ hablaremos entonces de ACLARAR los colores.

2. Ensefar técnicas de tinturado con quimicos.

Para esta actividad se va diclando la parte tedrica y explicando las partes confusas o
complicadas del tema.

4, CONOCIMIENTO SOBRE TINTURADO:

a. Tinte: Color o sustancia con que se tifie; color dado a un objeto al tefiirlo.
b. Tinturar: Es la accion de tefiir.
¢. Clases de Tintes: Pueden ser naturales y quimicos {mineralgs).

TINTES QUIMICOS (MINERALES): Son aquellos que se obtienen de las tiendas
comerciales y los elaboran mediante procesos en las fabricas con diferentes mezclas.
Estos tintes periniten obtener gamas de diferentes colores.

Ejemplo: Gamas de azules, rojos, verdes, amariilos, cafés. negro, dependiendo de la
cantidad de tinte que se use sale el color al igual que de la mezcla entre colores se
obtienen otras tonalidades.

5. PROCESO DE TINTURADO CON QUIMICOS:

Descrudada de la fibra con jabdn en polvo
Lavado de la fibra con abundante agua
Premordentado de Ia fibra si se requiere
Enrollada de la fibra bastante flojo para penetr
Agua cerca de hervir
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Mezcla del tinte con agua cerca de hervir en una vasija pequefa y si se desea con el
mordiente
Mezcla del tinte con el resto de agua
Sumergir la fibra con suficiente agna hasta que la cubra totalmente
Hervir por espacio de 20 minutos
Sacar y dejar enfriar
Lavar con suficiente agua y un trapo para sacar el excedente de tinte
Meter en un vasija con el suavizante

. Secar en una parte plana y preferiblemente a la sombra
Clasificacion de la fibra
Guardar en un sitio seco

= B ol

6 . HERRAMIENTAS DE TRABAJO
Para los diferentes procesos de tinturado se deben de tener las siguientes herramientas:
a. Ollas: Se pueden utilizar de aluminio, barro, esmaltadas y de acero inoxidable; estas dos
itimas son las mas adecuadas porque neutralizan el color que se desea oblener, ademas

son mas faciles de lavar.

b. Taza medidora: Con ésta se calcula ia cantidad de agua que se necesita para los
diferentes procesos.

c. Balanza o granera: Sirve para pesar con precision fos colorantes, plantas tintéreas y los
mordientes.

d. Estufa o fogén: Se utiliza para hervir el agua y para realizar el bafio de tintura o
someter a coccidn algunos procesos.

¢. Cucharas de palo: Se utilizan para revolver constantemente el bafio de tintura y para
extraer la fibra del mismo.

f. Recipientes pldsticos: Se emplean para mantener la fibra himeda y para trasladarla de
un proceso a otro, para premordentar y postmordentar.

g. Mortero o piedra de moler: Sirve para machacar algunos mordientes como ef alumbre.
h. Cinta de enmascarar: Se utiliza para marcar la fibra en los distintos procesos.

i. Marcador Indeleble: Con ésie se anota en la cinta la clase de mordiente utilizado en los
diferentes procesos de mordentado.

9. CONCEPTO DE TANINO Y MORDENTADOS

a. Tanino: Sustancia que contienen algunos drganos vegetales y es usado para curtir las
picles v para la fabricacion de tintas Eim. Corteza y agallas de roble, castafio.



b. Mordiente: Sustancia apta para fijar los colores sobre las fibras o para conseguir adherir
otras sustancias sobre un material; ¢l mordiente garantiza colores firmes, resisten al sol,
agua y frote, el mordiente también permite obtener diferentes tonalidades con el mismo
tinte.

¢. Mordentar: Es la accidn de agregar un.mordiente durante ef tefiido, sirve para abrir los
poros de la fibra y para que el tinte penetre y se fije.

d. Premordentar: Es el proceso de mordentar antes de tefiir.
e. Postmordentar: Es el proceso de mordemtar después de haber tefiido.

f. Mordientes Naturales: Los que se pueden conseguir facilmente ¢n la zona son: hojas de
guayaba, aguacate, lengua de vaca. sabila, hierba mora, vinagre, barro, lejia, limén, corteza
de nogal, cedro, arrayan.

g. Mordientes Quimicos: Aunque se debe tener mucho cuidado con su uso y aplicacion
mencionamos Jos que se pueden usar: alumbre, sal, cobre, dxido de hierro, sulfato ferroso,
bicromato de potasio, crémor tartaro.

EFECTO DE LOS MORDIENTES NATURALES

1. Lengua de vaca: Sirve para colores oscuros, al tefiir la planta deja un color plomo
aceituna.

2. Hoja de Aguacate:, Ademds de ser mordiente tiene propiedades tintéreas, se aplica
segun la intensidad de color que se quiera obtener afirmando el color.

3. Hoja de guayaba: Acentia bastante los colores, se aplica de acuerdo a la intensidad de
color que se quiera lograr.

4. Barro: Por obtener propiedades minerales permite oscurecer cualquier tonalidad de
color.

AUXILIARES: Se tiene y se denomina como auxiliares el vinagre y la sal.

A. Sal: Actia como fijador en el proceso de tinturado, se debe aplicar 15 minutos antes de
terminar de tefiir; para una hbra de fibra de fibra se utiliza 4 cucharadas razas; ademas da
brillo a la tonalidad.

B. Vinagre: Acentia el color y da brillo, se aplica 15 minutos antes de terminar el tefiido;
para una hbra de fibra se usa un pocillo tintero, se usa también en pre y postmordentado.

EFECTO DE LOS MORDIENTES QUIMICOS:

1. Alumbre o sulfatn aluminieq: Se utiliza el 25%. es el mordiente mas usado v més
Seguro en su empleo, acentua el coior sin aiterar, €s una piedra crisialina.



2. Sulfato de cobre: Acentua los verdes, amarnllos y marrones, se debe utilizar el 3%, son
cristales de color azul agua marina, es muy corrosivo y toxico, cuando se emplea el
recipiente debe estar tapado porque es muy sensible a la luz.

3. Sulfato de hierro: Oscurece las tonalidades de color, es tdxico y de dificil manejo, se
debe usar ¢l 3%, es un polvo de color verde claro; combinado con alumbre y algunas
plantas resulta verde,

4. Cloruro de estafio: Se emplea el 3% sirve para abrillantar los colores, especialmente los
10)0s, son escamas de color blanco.

5. Bicromato de Potasio: Se emplea entre el 1.5% y el 3%, se debe tener el recipiente
tapado durante todo el proceso; son escamas de color naranja.

6. Crémor tirtaro o tartrato icido de potasio: Es recomendable emplearlo con los
mordientes quimicos para lograr uniformidad en el color. Se debe utilizar el 6%.

NOTA: Los mordientes quimicos se deben utilizar cuidadosamente la cantidad sefialada,
porque de lo contrario se daiia la fibra.

DESCRUDAR: es ¢l proceso de lavar la fibra para limpiarla de impurezas y prepararla
para el tinturado de la siguiente manera:

a. Se coloca previamente la fibra a remojar, preferiblemente en agua lluvia.

b. Se disuelve un posillo tintero de jabdn en polvo.

¢. Se hierve con la fibra durante 20 minutos

d. Se deja reposar hasta que enfri€ y luego se lava con abundante agua.

También se puede utilizar lejia bien fuerte y dejar la fibra sumergida por una noche.

Al dia siguiente se cocina durante 30 minutos,

Se retira del fuego v se deja reposar hasta que enfrié y luego se lava con abundante agua.
Ademas se puede descrudar con carbonato de sodio disolviendo 25 grs por ¥ de litro de
agua y se procede a seguir los mismos pasos que con la lejia.

MACERAR: Es la accidn de triturar las partes de la planta de las cuales se sacara el tinte.

SOLIDEZ: Caracteristica importante de los colorantes que viene determinada por la
resistencia a ciertas condiciones de un tejido. Un colorante debe ser solido a la luz, agua,
frote y lavado.

PRACTICA DE TINTURADO

El dia anterior a tinturar se les entrega la fibra para que en la noche la dejen descrudando
con fab: al dia siguiente se sigue los pasos necesarios y se mordenta con sal vy alumbre.

En el mismo sitio de la capacitacién nos alquilan la estufa a gas para poder efectuar el
proceso, las integrantes traen agua de un pozo cercano y llevan desde sus casas las ollas y
bandejas para el proceso del iavado.



Una vez tinturado se obtienen una gran variedad de colores los cuales son presentados a
las participantes y se elabora la caria de color; a cada una voy repartiendo un pedacito de
cada color y dictando como se obtuvo, con ¢l fin de que tengan un mostrario para cuando
necesiten un determinado color lo puedan obtener facilmente Sin tener que volver a
ensayar.

De la tetera tefitda que sobréd la separé por colores y reparti en partes iguales para que
pudieran ensayar algo.

Es posible obtener muchisimos mis colores dependiendo de la cantidad de tinte utilizado.
3. Ensenar dos técnicas de trabajo con la fibra de tetera, la entretejida y Ia trenzada,

Una vez se tiene todo tinturado se inicia a ensefiar la técnica entretejida, para lo cual ya
habia solicitado dejar tres guascas en blanco para este fin.

Se inicia con la mas facil dos — dos, para este fin se las ubica por mesas y se da una
explicacion de como hacerlo general y luego voy rotando por cada participante ensefiando
como se debe hacer; asi se hizo con los siete disefios ensefiados.

Aunque fue bastante dispendioso por ser €l grupo muy numeroso y la mayoria no tener
conocimiento del tema, todas salieron con su mostrario completo, tres personas que
aprendieron rapido sacaron tres disefios mas.

Ya terminado la técnica entretejida se procede a ensefiar la trenzada primero la de tres cosa
que fue muy facil para todas, luego la de cuatro de picos en esta gastamos bastante tiempo
porque fue la mas dificil para casi todas, luego la de cinco, siete y nueve en estas ya fueron
cogiendo préctica y las hicieron sin mucha dificultad.

Cada participante hizo como minimo un metro de cada una, algunas lograron hacer hasta
seis metros con la idea de poder hacer un producto, pero desafortunadamente el dia que se¢
iba a hacer esto se fue la energia en el sector.

Como parte de la practica de la técnica entretejida algunas integrantes (cuatro) alcanzaron
hacer una plancha con la medida de un individual.

4. Evaluacién y exposicion del trabajo realizado.

Finalizado todas las actividades planeadas se procedié a realizar la evaluacion de la
capacitacién en general se les hizo las recomendaciones pertinentes mirando las pequefias
fallas que tuvieron algunas de las participantes y se hace la exhibicién de lo realizado v
toma de fotografias de todo el grupo mostrando lo que cada una hizo.



+ ROJO - AMARILLO MORDENTADO SAL
| ROJO MORDENTADO SAL

+ ROJO - AZUL MORDENTADO SAL

AZUL MORDENTADO SAL

+ AZUL - AMARILLO MORDENTADO SAL

+ AZUL - ROJO MORDENTADO SAL

AZUL + AMARILLO MORDENTADO SAL

B| + AMARILLO - AZUL MORDENTADO SAL




CARTA DE COLOR

AMARILLO MORDENTADO ALUMBRE

1 ROJO + AMARILLO MORDENTADO ALUMBRE

+ ROJO - AMARILLO MORDENTADO ALUMBRE

. | .00 MORDENTADO ALUMBRE
} AZUL + ROJO MORDENTADO ALUMBRT,
+ ROJO - AZUL MORDENTADO ALUMBRE

3] AZUL MORDENTADO ALUMBRE

AZUL + NEGRO MORDENTADO ALUMBRE
+ AZUL - ROJO MORDENTADO ALUMBRE

AZUL + ROJO MORDENTADO ALUMBRE




MOSTRARIO DE LAS DIFERENTES TRENZAS ENSENADAS EN LA TECNICA
TRIENZADA

TRENZA DE TRES

TRENZA DE CUATRO DE PICOS

TRENZA DE CINCO

TRENZA DE SIETE

TRENZA DE NUEVE




MOSTRARIO DE LOS DISENOS ENSENADOS EN LA TECNICA
: ENTRETEJIDA
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LOGROS Y DIFICULTADES

LOGROS

Contar con un grupo de 21 participanies que se mantuvieron durante toda la
capacitacion

2. Tener la oportunidad de conocer y compartir mt experiencia de trabajo con un
grupo de mujeres a quienes ya les toco vivir en carne propia del flagelo de esta
guerra absurda que estd viviendo nuestra bella Colombia.

3. Poder cumplir con los objetivos propuestos

4. El 100% de las participantes estdn muy motivadas y aprendieron a tinturar
siguiendo los pasos aprendidos en la teoria; esta es la primera vez que lo hacen y
les parecié muy interesante.

5. El 100% de participantes aprenden dos técnicas con la fibra de tetera que serdn
utilizadas en realizar productos artesanales.

6. Ven en la fibra un potencial para poderlo complementar con e} trabajo que ya
vienen desarrotiando.

7. Contar con materiales suficientes para el desarrollo de las actividades

8. Contar con una amplia carta de colores que les ayudara a detectar lo que necesitan
mas rapidamente

9. Contar con un cuademno con toda la teoria para en el momento de olvido poder
consultar su inquietud.

10. Contar con un grupo de mujeres que a pesar de sus multiples inconvenientes
asistieron cumplidamente a todas las actividades desarrolladas.

11. Tienen una buena costumbre de no llevar a los hijos a las capacitaciones

12. Tener un espacio amplio, con buena ventilacidn, iluminacidén y con mobiliario
suficiente y adecuado para el buen desarrollo del trabajo artesanai.

DIFICULTADES

1. El primer dia inicié con la mitad de participantes porque no les habian confirmado,
pero luego se les avisé y fueron llegando mas tarde.

2. El taller no se podia desarrollar en el sitio decidido al inicio porque las participantes
no contaban con la plata para estar pagando el bus y que no podian estar en las
mafianas por la misma razén; me solicitan hacer la asesoria en el barrio Brisas del
aeropuerto de dénde venian todas las participantes; y se decide hacerlo alld donde
participaron en las mafianas también.

3. Hay division del grupo y se presentaron algunos alegatos entre ellas desde el primer

dia que llegué estando con ellas la Instructora del SENA aclarando malos
entendidos de dias anteriores.
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RECOMENDACIONES

Planear con tiempo los talleres para informar a los participantes con anticipacidon y
asf puedan organizar las actividades del hogar.

Hacer un seguimiento a las capacitaciones para que no se pierda el trabajo
realizado.

Dar a conocer los tintes que se usan para este tipo de fibra y facilitarles 1a venta en
el Laboratorio de Disefio.

Seguir insistiendo en que practiquen lo aprendido hasta que se les vuelva costumbre
Darles otras asesorias en disefio de productos ya que les gustd mucho la fibra y el
trabajo realizado.

Aprovechar el interés que tienen las participantes en querer aprender y asi poder de
alguna manera solucionar en parte las dificultades que vienen enfrentando.
Ayudarles a detectar y hacer contactos con instituciones y/o entidades que puedan
brindarles apoyo, sabiendo que son personas desplazadas.

Elaborarles y enviarles certificados, para ellas es muy importante contar con este
documento.



























14. Localidad de Turbo, Antioquia




PROYECTO: DISENO E INNOVACION TECNOLOGICA
APLICADOS EN EL PROCESO DE DESARROLLO DEL SECTOR
ARTESANAL.

INNOVACION, MEJORAMIENTO Y DESARROLLG TECNOLOGICO.

Estrategia que busca el mejoramiento en los proceso productivos a partir del desarrollo
de tecnologias propias v facilitar el acceso a nuevas tecnologias en el proceso
productivo, de gestion empresarial y comercializacion, impulsa la innovacién como
instrumento que adecua la produccidn artesanal a las exigencias de una economia
globaliiadz; donde la obtencion de la eficiencia y la productividad son fundamentales

para participar competitivamente en el mercado.

MEJORAMIENTO DE PROCESOS A PARTIR DE LA
IMPLEMENTACION TECNOLOGICA PARA L AMINADO DE LA
CALCETA DE PLATANO LOCALIDAD DE TURBO.

1- INTRODUCCION

El proceso de mejoramiento; en el proceso productivose Ilevo a cabo a partir de la
implementacién de herramientas, con ¢! fin de lograr solucionss gue avuden a optimizar,
dispninwir costos v mejorar la calidad de la materia prima. Para esto se desarrollaron prototipos
de herramientas que sou el objetivo en esta etapa de implementacion en la comunidad artesanal
de la localidad Turbo {Ant.)

La herramienta laminadora portatil ciumple con los parametros basicos de funcionamiento para
implementar en las diferentes etapas del proceso ariesanal; deshidratado, laminado, corte ¥

desfibre. Ademas su caracter portable la hace ideal para poder ser transportada hasta el cultivo.



2- ANTECEDENTES.

En el Dpto. de Antioguia, municipio de Turbo. Existen varias comunidades artesanales
dedicadas al procesamiento de fibras vegetales (Calceta de platano y su fibra), v que son
plasmadas en objetos tales como: Esteras, Tapetes, Chinchorros. Individuales, canastos y telas.

Actualmente existen 2 asociaciones con 24 artesanas aproximadamente,

El objetive de la asesoria es mejorar el proceso productivo, desarrollo v abastecimiento de
materia prima con propuestas de herramientas y equipos, dicha propuesta se desarrollo en dos
etapas: la primera en €l mes de abril del afio 2003, donde se realizaron actividades de analisis
de referentes de magquinaria para extraer la fibra de la calceta, diagnostico de produccidn y las
pruebas de campo con un prototipo inicial de laminador, En la segunda etapa se cbtuvo c¢omo
resultado la apropiacidn de una herramienta laminadora portatil con accesorios para corte,

procesamiento y pre tratamiento de la calceta de platano,

3- CARACTERIZACION DE LA POBLACION BENEFICIARIA.

riesanias de Colombia 8. A. — Artesanas de las Bananeras de Uraba y asesor — D.1 Manuel Abella,

La poblacién  beneficiada en el ncleo artesanal de Turbo y comumdades de cultivadores, con
una vasta poblacién en su mayoria madres cabeza de familia de estratos 1 y 2, cultivadores v
campesinos. El provecto de mejoramientote la produccion para el oficio artesanal de tejeduria

en calceta de platano se dirigio a la comunidad representada una mayoria por madres cabeza de



familia, quienes son generaimente el apoyo econdmico de sus hogares, con condiciones

socioeconomicas precarias ¥ sin actividades productivas complementaras.

Actualmente existe en el municipio de Turbo, varias comunidades artesanales en procesos de

agremiacion, que dominan la técnica artesanal en su forma basica.

Total de Asistentes: 7

personas

Rango de edad

# Personas | %

Menor de 18 afios | 1

18 a30 1

31 a55

Mayor de 55

100

Género

Personas | %

3
2
Total 7
#
2

Masculino

Femenino 3

Total

Estrato # Personas %o
1 7 100
2
3
4 0 mas
Total 7 100
SISBEN # Personas %
S 7 100
No

7 100

Total

Tipo de poblacién

# Personas

%

Afro colombiano

7

100

Raizal

Rom — Gitanos

Indigenas

Otros

_Total

100

Escolaridad

# Personas

%o

Primana incompleta

Primaria completa

Secundaria incompleta

Secundaria completa

Universitarios

Total

100




Niimero y nombre de Organizaciones Establecidas:

1- Artesanas de las bananeras de Uraba. EAT.
En el casco urbano bay una (1) asociacién con 12 artesanas aproximadamente, Con quien , por
su tradicién v destreza en la técnica artesanal, se ha venido trabajando desde hace afios con

ellos, y es por eso que la implementacion tecnoldgica se realiza con esta comunidad.

La Asociacién denominada: EAT Empresa asociativa de trabajo. Artesanas de las bananeras de
Uraba. Con Nit N°. 841.000.580.1 Su representante Teresa Garcia. Con c.c. 39.298.943 de
Turbo. Tels: 094 827 4488 Direccién: calle 106 Barrio Gonzalo Mejia, Club afios Dorados.

4- DESCRIPCION BEL PROCESO PRODUCTIVO.

4.1 PRODUCCION

El platane se cultiva en los climas templado y calido. Podemos encontrar hasta (5)
cinco tipos de planta en un cultivo. Planta cosechada: Es aquella que ya dio su racimo ¥
ha sido cortada. Planta madre: Es la que estd madurando su racimo. Planta hijo: Es la
que se encuentra en crecimiento. Planta nieto: Es la que recién esta empezando a crecer.
Planta hijo para Semilla: Es la que se ha dejado crecer para usar luego como semilla.
Calceta: Es cada una de las céscaras que forman el llamado vastago, cepa, Tronco o
taflo de la mata de platano. La calceta también es llamada guasca o penca. La calceta
tiene 2 capas o telas: La cai‘.)a extema que es la mas d{n‘a v gruesa. La capa interna que

es la mas blanda v delgada.

4.1.1 Seleccién: La calceta de una plata madre, es decir que atin conserva el racimo, es
de un color més oscuro. Solo se cortan las calcetas que va estan empezando a secarse.
Para hacerlo se retiran un poco del vastago v se cortan a2 40 CMS. del suelo. Se puede
escoger diferentes lipos de calceta en el cultivo, algunas tonalidades de la calceta vana
segun las condiciones en que se encuentre el vastago de donde se obtiene la calceta. La
segunda forma de recoleccion se puede realizar después del corte del racimo.De estos

vastagos obtenemos calceta de color claro.



4.1.2 Transporte y secado: Generalmente la calceta es transportada hasta el sitio de
secado, donde puede tardar de 6 a 10 dias en secarse dependiendo de las condiciones
atmosféricas. S1 Transporta los vastagos cuidando de no maltratar los extremes. Para
transportar la calceta, forme atados amarrandolos en los dos extremos, sin apretar. No
doble las calcetas por que se maltratan

Las calcetas se pueden poner a secar: Colgadas de las cuerdas, cercanas, cercas 6 vigas.
También se pueden ufilizar los techos de lamina 6 zinc. Nunca seque sobre techos de
paja, palmé, cementod etemit, porque éstos guardan la humedad y manchan la calceta.
También se puede abrir el vastago en calcetas verdes para ponerlas a secar. La calceta

esta bien seca cuando al apretarle la parte mas gruesa no sale agua

Artesanas ds las Bananeras de Uraba, Turbo 2003 — Proceso de Laminado- D.I Manuel Abella

4.1.3 Laminado y Coste: El proceso de laminado generalmente se realiza sobre la
calceta va seca y es utilizado para aplastar la calceta v sacarle las bolsas de aire v/o
liquido que pueda quedar atrapado en las caras de la calceta, {(este proceso solo se usa
con calcetas sin Iirnpiar)f También puede ser utilizado para acelerar el proceso de
secado, aplastando la calcéta para extraer sus liquidos.

Ripiar es rajar o dividir la calceta seca en tiras, fajas o cintas. Algunas artesanas para
ripiar la calceta usan la ufia Generalmente se utilizan tijeras, cortando la calceta a lo
largo, miciando en uno de los extremos. Determine el ancho de cada corte segun la

utilizacién que se le va a dar.



Artesanas de las Bananerzs de Uraba, Turbo 2003 — Proceso ds Desfibrado mapual- D Manuel Abella

4.1.4 limpieza de la calceta: Se prepara la calceta de dos formas, Separando las 2
capas de la calceta manualmente v también se puede raspar la capa interna o delgada
con cuchillo, dejando la mas gruesa. La limpieza puede hacerse antes ¢ después del

ripiado.

4.1.5 Clasificacion y almacenamiento: Para facilitar el uso de las tiras de calceta.
agripelas segun sus necesidades. Tenga en cuenta: La longitud. el ancho, el color y la
utilizacion que se le va a dar. Para el almacenamiento de la calceta use un lugar:
Cubierto, Aseado, Ventilado y Seco. Se puede almacenar: Colgando las tiras de calceta,
en atado y ovillo o bola.

5- MEJORAMIENTO DE PROCESOS PRODUCTIVOS

En la segunda etapa de las pruebas de campo en el cultivo se exploraron diferentes
opciones para una Optima manipulacion de la herramienta. Acondicionando la
herramienta por medio de un lazo a una planta o arbol: esto con el fin de buscar una
forma mas ergonémica para el operario. Ya que con la herramienta suspendida se logra

un proceso rapido, limpio v comodo en el proceso de deshidratacion.



Prucbas de campa, Cumrulao, {(Ant.} — Proceso de deshidratado de materia prima - Artesona de las bananeras de turbo junio 2006.

Una vez procesada toda la materia prima se selecciona por tamafio en atados, se
obtuvieron aproximadamente 30 unidades de calceta, las cuales fueron amarradas en
manojos de 10 v empacadas en un costal para ser llevadas a su sitio de secado en el
taller artesanal.

Prucbas ds campo, Currulan, (Ant.) — transporte de maternia prima - Arteszna de las bananeras de turbo junio 2006.



Ensayos operacionales: La Funcién v tiempo de respuesia de la herramienta se

determino en las cuatro funciones principales de la herramienfa gue son: laminado,

deshidratado, corte, impieza v desfibrado.

Deshidratade.

Artesanas de las Bananeras de Uraba, Turbo 2006 — Proceso de deshidratacién

1.

Ya que el proceso de deshidratado de la materia prima, puede ser realizado en el
taller 0 en el cultivo, la opcién de transportabilidad es un requerimiento de
disefio muy mmporiante v de gran aporte de nuestra herrarmmenta portatil.

La mochila es de gran utilidad y conveniente para el transporte de los casi 8
kilos que pesa la herramienta.

Con la herramienta laminadora se puede deshidratar 40 calcetas de tamaiio
mediano en una hora lo que es materia prima suficiente para ia elaboracién de
un tapete de 2.5 mts. de lado.

Con el proceso de deshidratacion se esta disminuyendo el tiempo de secado en
un 60% o 70% aproximadamente (dependiendo de las condiciones climaticas).
Ya que normalmente -con un clima promedio, una calceta se secaen 12 dias y
con ayuda de la herramienta su tiempo de secado es de 3 ¢ 4 dias maximo, |

La calceta deshidratada presenta una mejor consistencia v mejora la calidad de la

materia prima.



Laminado

e
Eron
3id

Artesanas de las Baneneras de Uraba, Turbo 2006 — Procese d¢ Laminado

1. La materia prima una vez seca es mucho més [4cil de laminar ya que
previamente es liberada de residuos liquidos y bolsas de aire.

2. Laherramienta laminadora presenta dificultades al momento de laminar calcetas
muy gruesas, por lo que es conveniente ser utibzada con materia prima de
mediano tamafio.

3. La calidad de la materia prima laminada mejora en un 50%, va que facilita el
corte v posterior armado de tejidos.

4. La facihdad de trasportar la herramienta favorece al artesano que quiere realizar

sus trabajos de pre tratamiento de maieria prima en Su casa.

Corte

Artesanas de las Bananeras de Urabd. Turbo 2006 — Proceso de Corte con cuchillas graduables,

1. Gracias a sus cuchillas graduables e intercambiables, se puede obtener materia

prima de diferentes anchos y calidades.



2. Para procesar 30 calcetas el artesano se demora 20 min. aproximadaments
disminuvendo el proceso anteriormente usado (tijeras) en un 30%.
3. Hayv que tener en cuenia que para las calcetas demasiado duras el proceso de

corte con las cuchillas se dificulta.

Limpieza y Desfibrado

Artesanas de las Bananeras de Uraba, Turbo 2006 — Proceso de himpieza con rasero v desfibrado en superficie de madera,

1. Para el proceso de limpieza con rasero la calceta de platano debe ser pasada
varias veces por el rasero para obtener materia prima de buena calidad. Lo que
aumenta en tiempo el proceso de limpieza.

2. Se debe pensar en un accesorio el cual pueda ser graduado en la presién ejercida
sobre la calceta va que ia consistencia v dureza es muy variable.

3. En las pruebas de desfibrado 1a superficie de madera de la herramienta-presenta
gran utilidad, pero se debe pensar en el desgaste que sufre la misma, por accion
de los raseros.

4. Los rodillos de la herramienta laminadora funcionan muy bien como “mordazas™

v poder sujetar la calceta para el desfibrado.

h

Existe un gran interés en la comunidad artesanal para ser asesorados en

obtencion de fibra de platano.



Pruebas ambientales y de medicidn: Estas consisten en el analisis de la materia prima

v sus deseches, la incidencia deél clima, ast como conclusiones obtenidas para un optimo

funcionamiento de la herramienta.

1. Deshidratar 40 calcetas de tamarioc mediano en el cultivo puede {ardar una hora,
dependiendo del nivel de presidn que se deje aplicar la calceta sin dafiarla.

2. El tiempo de secado es de 12 dias v con ayuda de la herramienia su tiempo de
secado es de 3 0 4 dias maximo.

3. El proceso de corte mejora en un 30%., va que facilita el corte v posterior armado
de tejidos.

4. En promedio cortar 30 calcetas se demora 20 min. aproximadamente
disminuvendo el proceso anteriormente usado (iijeras) en un 50%.

5. Residuc liquido obienmido en la deshidratacion (20 a 40 mi. por calceta tipo de
200 gramos. aprox.).

6. Las calcetas que son demasiado gruesas en. su base (1.5 cms.) no son
recomendables para ser procesadas por la herramienta.

7. La pulpa obtenida en el proceso de limpieza v desfibre (desecho), puede ser
utiizado como relleno en las técnicas de rollo o en su defecto como bien masa
para combustible organico.

8. Las cuchillas de corte deben estar muy bien afiladas para garantizar materia
prima de 6ptima calidad, va que la calceta demasiada seca v dura. puede
ocasionar la perdida de filo, dificultando el proceso de corte.

9. En el proceso de deshidratacion, se obtienen mejores resultados cuando la
calceta es pasada varias veces entre los rodillos y con diferentes grados de
presion.

Analisis DOFA:

En esta etapa de comprobacidn se analizaron las fortalezas v dificultades que presenta la

herramienta. Teniendo en cuenta las observaciones de los artesanos v los resultados

obtenidos en los ensavos v pruebas de campo. Asi mismo se plantea soluciones a

problemas detectados en la mampulacidn de la herramienia v conclusiones para el

proceso contintio del mejoramiento de la herramienta.



Fortalezas

La herramienta puede ser factimente transportada v manipulada por el operario
gracias a su carcter compacto v por su bajo peso.

El caracter multi funcional de la herramienta le ayuda al artesano a realizar la
mayoria de los procesos de la actividad artesanal.

El proceso de deshidratado ayuda a disminuir el tiempo de secado, lo que es
muyv conveniente para el almacenamiento de materia prima en €pocas de lluvia.
La calidad de la materia pnima es visiblemente mejorada cuando se deshidrata y
lamina, va que se obtiene calcetas muy delgadas y de facil manipulacién
mejorando el proceso de tejido y por consiguiente el producto.

Esta herramienta puede ser utilizada en cualquier localidad de Colombia donde
se realizan procesos artesanales con calceta de platano. Convirtiéndola en una

herramienta estandar v con altas posibilidades de implementacion.

Dificultades

Las cuchillas para corte en acero inoxidable pierden su filo muy facilmente y
deben ser afiladas cada 3 o 4 sesiones.

El guste de la mamvela debe mejorarse para poder evitar que se suelte v
ocasionar movimientos en falso o golpes.

El resorte del rasero limpiador debe ser reemplazado por uno mas fuerte para
mejorar el ajuste contra la superficie de trabajo.

El contacto con el suelo puede ensuciar la calceta y dafiar los rodillos de Ia

herramienta.





