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INTRODUCCION

El presente informe tiene como finalidad la documentacion de la segunda fase
de desarrollo de producto con la comunidad artesanal de Mistratd - Risaralda,
en la que se contempla la definicion de una linea de productos en bamb( vy
guadua.

El énfasis de éste trabajo con la comunidad mistratense ha sido el mejoramiento
y perfeccionamiento de las muestras obtenidas en la primera asesoria en disefio
y a su vez la elaboracién de los prototipos finales de la linea de candelabros
diseflada para ellos, dejando definidos totalmente en el aspecto técnico los
productos para la siguiente fase que es la de produccion directa vy
comercializacion.

De acuerdo con los resultados obtenidos en la evaluacién de la unidad de
Disefio y el area comercial, sobre la linea presentada, se han de mantener los
criterios iniciales de disefio propuestos en el cuaderno anterior.

El proposito de ésta segunda etapa ha sido el dar viabilidad a los disefios para su
produccion con todos los ajustes necesarios.

.witof



1- ANTECEDENTES

JUSTIFICACION

El punto de partida para el desarrollo de ésta asesoria en su segunda etapa ha
sido la elaboracion de los nuevos prototipos de la linea de candelabros
aprobados vy redisefiados.

De acuerdo con el resultado de las evaluaciones de la Unidad de Disefio y el
Area comercial de Artesanias de Colombia a los prototipos realizados en la
primera asesoria, se decidid aprobar la segunda etapa de trabajo con la
comunidad artesanal de Mistratd, teniendo en cuenta la viabilidad del proyecto
para llevarlo hasta la etapa de comercializacion.

Los principales comentarios de dichas evaluaciones fueron:

El desarrollo de la propuesta fue acertado, cambiando grandes objetos y de
dificil manejo a objetos pequefios en los cuales se puede mejorar el proceso
de manufactura y acabados.

La propuesta tiene aspectos favorables en cuanto al manejo del color y la
manipulacion de la forma.

Es necesario mejorar a estabilidad de los productos y definir bases que
favorezcan su apariencia.

En la época en que se realizaron las primeras muestras (marzo de 1997), el
grupo no habia recibido capacitacion técnica de manejo del material, no habia
un espacio fisicoy se contaba con una herramienta muy precaria pero muy bien
aprovechada ya que los resultados asi lo demostraron.

De la linea de 10 candelabros en bambu - guadua que se desarroll6 con el
grupo artesanal de Mistrato, se evalud:

« Eldimensionamiento de las muestras
* Laestabilidad de las bases

« Elmaterial de una de las muestras )
« Elproceso de elaboracion Artesanias ae 1.O1UI"U"

e Los costos



El interés de los artesanos integrantes del grupo por aprender y desarrollar una
empresa se vio reflejado en la segunda etapa, ya que al volver al municipio en
noviembre de 1997, las condiciones de trabajo mejoraron un cien por cien, en
cuanto a infraestructura fisicay preparacion y aprendizaje del oficio. Durante ese
lapso de tiempo entre abril y noviembre el grupo recibid capacitacion técnica y
aprovecho el dinero que el convenio con Artesanias de Colombia les brindd para
montar un taller con maquinaria y muy bien ubicado para poder realizar alli sus
trabajos.

De ahi, que las muestras realizadas en la ultima asesoria hayan sido de muy
buena calidad en el acabado y la manufactura y l6gicamente logradas en un
menor tiempo lo cual contribuye a mejorar el precio de cada una de ellas.

La nueva linea consta de 8 candelabros que contemplan los parametros iniciales
del proyecto por cuanto las modificaciones realizadas son minimas.



11- ANALISIS DE LOS PROTOTIPOS APROBADOS

Basados en los resultados de las evaluaciones a los anteriores prototipos
realizados, basicamente se conserva el mismo concepto de disefio en cuanto a la
linea de productos y se proponen variaciones en los siguientes aspectos:

A nivel de concepto de Disefio

En cuanto al dimensionamiento de las muestras en todas se redujeron las
medidas para dar una mayor estabilidad a cada uno de los candelabros.

Para todas las muestras se dio una nueva solucién de disefio en las bases
igualmente para mejorar la estabilidad.

Una de las propuestas elaboradas en la primera etapa estaba realizada en
chipalo, material que esta agotado en la region de Mistrato, por lo cual se
decidi6 no realizar dicha muestra (candelabro # 9, ver cuaderno
anterior), tanto por la dificultad de la consecucion del material como por
la preservacion del mismo.

Para el caso de dos de las muestras realizadas en lata de bambu curvada
(candelabro # 5 y candelabro # 6, ver cuaderno anterior), al hacer la
propuesta de redimensionamiento fue imposible elaborarlos ya que por su
nuevo tamafio el material no dio la flexibilidad requerida y la
manipulacion y manufactura se dificulté muchisimo.

A nivel comercial

Con respecto al valor de las muestras, el &rea comercial y el estudio de
mercado previo al desarrollo de los primeros prototipos, plantearon una
revaluacion en los precios, aspecto que se pudo cambiar en la segunda
etapa por varias razones:

La nueva infraestructura fisica del grupo artesanal
La facilidad de consecucion del material en la region
El tiempo utilizado en la elaboracion de las muestras.
Las nuevas técnicas aprendidas en la produccion

i
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Los nuevos costos estan consignados en el presente informe.
Las muestras aprobadas y desarrolladas en la segunda etapa son las siguientes:

Candelabro calado sencillo pequefio
Candelabro calado sencillo mediano
Candelabro calado sencillo Grande
Candelabro velero Triple
Candelabro curvo triple

Candelabro erizo sencillo
Candelabro fibra curvo sencillo
Candelabro curvo doble

O ~N R WN

Los principales cambios realizados a las nuevas muestras son:

Se cambié la proporcion de la altura con respecto a la base

Se les disefio nueva base

Se cambio6 el acabado final de tintillado a color natural

Se aislo la parte de la vela con un aro metalico para proteger las paredes del
fuego

Se mejord la estabilidad

Se mejord el acabado



FICHAS TECNICAS DE
PRODUCTO
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TS  CENE AL

oo sai BisapalD DIRECCION:  CALLE6 # 5 - 07  MISTRATO - RISARALDA
FTRTAYNSIVININITa =it MSTRATAO TELEFONO: 963 526094
VEREDA/LOCALIDAD' MISTRATO ETNIA:
RESGUARDO: TIPO DE POBLACION: RURAL
B. ARTESANOS _ INDEPENDIENTES
NOMBRE: CIUDAD:
CEDULA DE CcrUDADANFA; FECHA  NACIMIENTO:
& roroc—ArTeoaraies
NOMBRE O RAZON SOCIAL: GRUPO  I'BAMIM" NIT.:
RERSONER JuRlolcA NO. INTEGRANTES: 10 NO. INTEGRANT-S  ACTIVOS:?
r
REPRESENTANTE LEGAL: MWERES: 6 MWERES:4
FECHA DE CREACION: HOMBAES:4 HOMBRES:3
a
e
RECURSO  NATURAI - BAMBU _ GUADUA
orT TOT P4
. oy PPNV MATERIA __PRIMA: __ CANUTO
NSUMes, — _DEGANTE [T1A_L(ERE TINTITA
IHERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS J50PLETE A G~ CUCHILLD, t1ACHETE, SIERRA RADIAL, LIJADORA DE BANDA.L.-T--ADRO DE ARBO'=,- I
SIERRACOPAS, BROCAS,  PRENSAS
F—O5—FRoDoeTo5
ISRINT=SI=N H CALIDAD OS
. = ACABAD
TSR NI oo AMBIENTES E sO RO MO
CANDELABRO CALADO SENCILLO MEO. |UTILITARIO. DECORAT. | AMBIENTES E. O RO Mn
lcanneiagea L CALADO SENCUIO ORN _JUTILITARIO, DECORAT. | AMBIENTES EO s. RO MO
| CANDEL ARRO CURVO TRIPIF UTILITARIO - DECORAT, AMBIENTES E @) RO MO
CANDEIABRO CANDELABRO _VELERO UTILITARIO - DECORAT. | AMBIENTES EO s. RO MO
CANDELABRO CANO. FIBRA SENCILLO UTILITARIO - DECORAT. AMBIENTES O S. RO MO
CANDELABRO CANO. ERIZO SENCILLO UTILITARIO  ~ DECORAT. AMBIENTES I O s. RO MO I
CANDELABRO CANO. CURVO DOBLE UTILITARIO - DECORAT.  AMBIENTES E—SO RO MO
P RODUCCTONIMERCADE
DoonLL Saiar m fatat=udal PRECIO EN _TALLER PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
R ARES B 2010 $ 5000 $ 3400 $ 550
CoeedlD CAILADO _SEN__MEQ 60 ___UNIDeePES $ 3370 $ 7000 $ 4500 $ 550
CANO CAIADO SEN ORg €0 _UNIDADES $ 37<I10 $ 10000 $ 5000 $ 550
CANO. CURVO TRIPLE 40  UNID--©ES $ 5500 $ 10000 $ 7200 $ 1100
C-NDELABRO VELERQ 40 ___UNIDADES $ 5Q40 $ 12000 $ 7800 $ 1100
200
CeND. FIBRA SENCILLO 35 UNIDADES $ 5530 $ 12000 $ 820 $ 1100
———————
L CoehO ERIZO SENCULQ 35 UNIDADES $_ 5530 $ 12000 P 0200 T =TTO0
o)
$ 10100 - $ 1500 |
CeND. CURVO DOBLE 40 UNIDADES $ 6000 $ 14000 £
COMERCIALIZACION pirecta @ woirecta O rerias O OTRAS n

N

RESPONSABLE:

OIGA

CcODIGO.
DE REGION

QUINTANA _ ALARCON

‘olf3l'al'elf4l'sl'el

FECHA:

NOVIEMBRE
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BIEZA.  CANLIELABRO REFERENCIA; 1EsC.(CMI: | :4 PL. 111
QMR CANDELARRO  CALARO SENCILD LINEA: _AMBIENTES
OFICIO:TRABA..JO EN BAMBU

RECURSO NATURAL:BAMBU GUADUA

TECNICA: TALLA ENSAMBLE MATERIA PRIMA: CANUTO

PROCESO DE PRODUCCION: OaSERVACIONES

CORTE DE LA MATERIA PRIMA DE ACUERDO A LAS MEDIDAS DADAS EN EL. PLANO.
— — — — — —

_EL BRI=QI9 ] e0 E.STA BA

LIJADO A _MANO_ o MECANICO UJAOORA ___DE_BANDA) PARA _DESBASTAR _TODOS _LOS NUDOS

EERO_~ MUESTRA FINAL TIENE UN ACABADO
Y RETIRAR LA CASCARIL.LA PARA DAR UN MEJOR ACABADO.

NATURAL.

PERFORAR CON SIERRA COPA LA PARTE INTERMEDIA DEL CUERPO Y RETIRAR CON CUCH

LLO El

RESTO DE _MATERIA PUUENDO MUY BIEN

INMUNIZAR EL BAMBU SOMETIENDOLD AL ,,"UEGO DIRECTO (SOPL.ETE)

PUUR MUY BIEN TODAS LAS PARTES.

APLICAR SELLADOR Y U.)AR PARA DAR UN BUEN ACABADO,
APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.
RESPONSABLE: OLGA QUINTANA ALARC6EN

FECHA: NOVIEMBRE /97
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NOMBRE: CANDELABRO CALADO SENCILLO UNEA: AMBIENTES

IOFIcrO:lRABAJO EN BAMBU

TECNICATALLA ENSAMI'ILe:

RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA |
MATERIA PRIMA'  CANUTO

HPRQCESQ DE PRODUCCIQON.

wRESERVACIONES,

mTF DE LA MATFRIA PRIMA __DE _ACUERDO A_LAS WAQ DACAS _EN_E| Dl Aw

1", Cee. ,eee.0 =.E2 ACABA -.+=«..F NAL SE OBTIENF:

LI.JAOO A MANO o MECANICO (L1.JADORA DE BANDA) PARA DESBASTAR TODOS LOS NUDOS

Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA OAR UN ME.JOR ACABADO.

PERFORAR __CON _SIERRA COPA LA PARTE INTERMEDIA DEL_CUERPO

Y RETIRAR _CON _CUCH

- BAJD E

SOMETIMIENTO AL _CALOR DE LA PIEZA.

Es UN ACABADO NATURAL. NO CON TINTES I

LLO EL RESTO DE MATERIAL, PULIENDO MUY  BJEN.

INMUNIZAR LA BASE EN GUAOUA CON MERULEX y EL CUERPO SOMETIENDOLO AL CALOR.
PULIA MUY BIEN TOCAS LAS PARTES.

APLICAR  SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA. ENSAMBLAR A PREStO

JRESPONSARIE. . QOlLOA QUINTANA. ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97

ARTIFICIALES.
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PIEZA CANDELABRO -
NOMBRE: CANDELABRO CALADO SENCIU.D LINEA:  AMBIENTES
IOFICIO:TRABA_JO ~N BAMBU R.ECURSO NATURAL';~AMBU GUADUA I
TECNICA:TALLA ENSAMI!ILe: MATERIA  PRIMA. CANUTO
I N N NI OBSERVACIONES:
EL_COLOR __DI,-GA-PO EfiA __—— pBTIENE
HACE CON MACHETE, CUCHILLO O SIERR EN _EL _PROCESO__DE ELABORACION BA.JO EL

SQlo o D | SQBRRE. LA _SECCIQN DE_GUADLL

Rl

ESCQGID.

IR 2 CQRTAR

SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.

LUEGO LILJAR MUY BIEN RETIRANDO LA CASCARILLA

DE LA eUACUA vy PULIENDO MUY BIE

Es UN ACABADO NATURAL, NO CON TINTES

TODOS LOS BORDES PRIMERO CON LtJADORA Y LUEGO A

MANO.

TRAZAR EL CIRCULO DONDE VA ENSAMBLADO EL CUERPO

PERFORAR CON SIERRA COPA DE ACUERDO AL DIAMETRO

DEL CANDELABRO Y LUEGO

DE LA PIEZA Y PULIR MUY 61E"

INMUNIZAR CON MERULEX y APLICAR SELLADOR;

LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO. I

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSABLE. . QLOA QUINTANA ALARCON

FECHA: NOVIEMBRE 197

ARTIFICIALES,
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Plantilla
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PIEZA: CANDELABRO REFERENCIA: |Escema: 1| PL. a4/4
NOMBRE: NEELABR A SENGH LINEA:-  AMBIENTES

OFICIO:TRABA..JO EN BAMBU RECURSO  NATURAL:BAMBU GUADUA

TECNICA: TALLA  ENSAMI5SU!: MATERIA PRIMA' CANUTO

PROCESQO DE _PRODIICCIAON: OBSERVACIONES:

CORTE __DE LA _MATERIA DRINA__DE _ACIERDO A AS MEDIDAS _DADA Bl DL ANG _ESTO  SE i *wAMETRO DEL ciRCULO DEBE. SER HECHC.

HACE CON MACHETE, CUCHILLO O SIERRA,

COLOCAR LA PIANTILLA SOBRE LA SECCION

DE GUADUA ESCOGIDA,

TRAZAR Y CORTAR.

TODOS LOS BORI-DES PRLMERO

HLUECO UJAR MUY BIEN RETIRANDO LA CASCARILLA DE LA GUADUA v PULIENDO MUY BIE |
CON LHADORA Y LUEGO A MANO.

TRAZAR EL CIRCULO DONDE VA ENSAMBLADO El

L CUERPO DEL. CANDELABRO Y LUEGO

PERFORAR CON SIERRA COPA DE ACUERDO AL

DIAMETRO DE LA PIEZA Y PULIR MUY alE™

INMUNIZAR ~CON MERULEX y APLICAR SELLADOR;

LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE

RESPONSABIE. . OLGA QUINTANA_ ALARCON

Y BIEN TERMINADA.

FECHA: NOVIEMBRE 197

A LA MEDIDA DEL CUERPO DEL CANDELABRO.
Es DECIR UNO A UNO YA QUE ESTE NUNCA V

SER IGUAL.
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PIEZA: CANDELABRO liNeA: AMBIENTES ARTESANO: JAIRO RESTREPO
NOMBRI!!::  CANDELABRO CALADO Se;NCILL.O REFERENCIA: DEPARTAMENTO: RISARALDA
OFICIO:  "nfABAJO EN BAMBU LARGO(CM): 15 ANcHocmy 8  ALTO(CMI:ZO  CIUDAO/MUNICIPIO: MISTRATO
TECNICA: TALLA ENSAMBLE OIAMETRO(CMI:4.5 PESO(OAI: 105 LOCAWDAONEREOA/: MISTRATO
RECURSO NATURAL: BAMBU GU.AOUA COLOR: AMAR ILLD NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: CANUTO CERTIFICADO HECHO A fviAt.o: Si O No. "TIPO DE POBLACION: RURAL.
MERCADO OBJETIVO: CUSE MEDIA ALTA Y ALTA COSTO PRECIO

PRODUCCION MES: 50 UNIDADES UNITARIO: 14,000 UNITARIO:

EMPAQUE: CARTON CRAFT Yy PAPEL PARAFIHADO O SEDA P. MAYOR: $ 10,100 P. MAYOR:

EMBAL.AJE: CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: 550 EMPAQUE:

OBS—-RVACIONES:

Artesanlas de Colombla

J C.....do 1Ja<mnenta06a CENDA~
RESPONSABILE. OLGA QUINTANA ALARCON. FECHA: NOVIEMBRE /97

s-s;~—~Rencia  @]@]@1@][]DQ]@] 11ro oe FicHA: rReFerenTEs) O MUESTRA. UNEAD empaove O
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PIEZA: CANDELABRO REFERENCIA: LESC,tCMJ: 1:4 PL. 111
NOMBRE: cAnDEIARRO  caana DOBIE LiNP.: AMBIENTES
OFICIO;TRABA.JO EN BAMBU RECURSO  NATURAL:BAMBU GUADUA
TECNICA: TALLA ENSAMBLE MATERIA PRIMA: CANUTO

OBSERVACIONES:

LoTa  of ) ASBADO. _EIN"L-$ ILO-m ___ENE
HACE CON MACHETE, CUCHILLO o SIERRA, —EN_El_PROCESO __DE _ELARORACION __BAJO El

" - SOMETIMIENTO __AL_CALDR_DE_LA PIEZA
_ G~ o o e —
: Lo —ADO LINAL__ | —/—/—/— — — NG Con ThTES
LIJAQO A MANO o MECANICO _(UJAOORA _DE BANDA) PARA DESBASTAR _TODOS LOS NUDOS Es UN ACABADO NATURAL,

Y RETIRAR LA CASCARILLA _PARA DAR UN_ ME.JOR ACABADO. ARTIFICIALES.
L — —

INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN GUADUA CON MERUL.EX,

PUUR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y W.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO,

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

JREsPONSARIE: = QlGa QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97
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15
45 |_ |
6 9 I
15
A —CANDEEABRG R lescioosvuaBL 174
NOMBRE: CANDELABRO CAIL.ADO DoBLE IINEA: AMBIENTES
IOFICIO:lRA~A,JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA I
TECNICA: TALLA _ENsAMe~ MATERIA PRIMA'" CANUTO

OBSERVACIONES;

| PROCESODE-RRODUCCION-

—L COLOR DEL ACA~~O:Qi/NAL

SE_ OB~

WR LA _CASCARILLA PARA DAR UN w: JOR A(‘AFﬁDO

SOMETIMIENTO

- BAIO E

AL _CALOR DE LA PIEZA,

IES UN ACABADO NATURAL,

NO CON TINTES |

LLg EL RESTO DE MATERIAL, PULIENDO MUY BIEN.
= — =

L PERFORAR __CON SIERRA COPA LA PARTE IWITERMEOQIA DEL _CUERPO v RETIRAR CON CUCH

ARTIFICIALES

INMUNIZAR LA BASE EN eUACUA CON MERULEX y EL CUERPO SOHETIENDOLO AL CALOR.
— —— — — —

PULIR MUY BIEN TODAS LAS PARTES.

IAPLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA. ENSAMBLAR A PRESIO

|B.ESEQ.N.SAB.I.F_ QLGA. QUINTANA. ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97
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Plano de

15
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8 3
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1
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PIEZA: CANDELABRO REFERENCIA; TEsc.(CM); | :4 PL. 2/4
NOMBRE. CANDELABRO  CALADO.  DOBLE LINEA; AMBIENTES
OFICIO:TRABA,JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUACUA
TECNICA: _TALLA _ ENSAM!I3U:: MATERIA PRIMA' CANUTO

LBROCESO DE RRODUCCION,

L CORTE DE LA MATERIA PRIMA DE ACILIERDO A 1AS MEDIDAS  DADAS EN B BIANQESTO  SE

CUCHILLO,

HACE CON_MACHETE 0 _SIERRA

OBSERVACIONES:

f..L.COLOR DEL ACAB~.D.o FINAL SE OBTIENE

EN_EL _PROCESO DE _ELABORACION BA.JO EL
m——

COLOCAR LA PLANTILLA SOBRE LA SECCION DE_GUACUA __ESCOGIDA TRAZAR Y CORTAR.
LUEGO LEAR MUY B*EN RETIRANDO LA CASCARILLA DE LA EUAOUA y _PULIENDO MUY _alE

TODOS LOS BORDES PRIMERO CON L1.JAOORA y LUEGO A MANO.

TRAZAR EL. CIRCULO DONOE VA ENSAMBLADO EL CUERPO OEL CANDELABRO Y LUEGO

PERFORAR CON SIERRA COPA DE ACUERDO AL DIAMETRO DE LA PIEZA Y PULIR MUY BIEN

LI.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

INMUNIZAR CON MERULEX Y APLICAR SELLADOR;

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

JRESPONSABLE: OLGA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97

SOMETIMIENTO AL _CALOR DE LA PIEZA.

IES UN ACABADO NATURAL, NO CON TINTES

ARTIFICIALES.
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DIBUJO y PLANOS TECNICOS

SENA

/1

0 35
Qu.5

Plano del
Cuetpo

1
3.5 35
Vi
—~— . !
|
9 9
11
25 25
3 3
8 8
|
15 15
45
N RECERENCIA. |Esc v | Pe 314
NOMBRE: CANDELABRO CALAOO DOBLE LiINEA: AMBIENTES
IOFICIO:ThABAJO EN BAMBU

RECURSO NATURAL: BAM~U GUADUA

MATERIA PRIMA" CANUTO

| ROCESO—DE-RRODUCGION:

OBSERVACIONES

O o0 o AaAQQ...fl~~h.3. QBTIENE
LLIADO A _MANO_o MECANICO _(UJADORA__DE_BANDA) _PARA_DESBASTAR __TODOS __LOS _NUDOS EN EL PROCESO DE ELABORACION BAJO E
Y _RETIRAR LA CASCARILLA___PARA_DAR_UN _ME.JOR_ACABADO. SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.
PERFORAR __CON_SIERRA _COPA LA PARTE INTERMEDIA _DEL CUERPO Y RETIRAR _CON CUCH Es UN ACABADO  NATURAL,  NO CON TINTES
WO ElL_RESTO __DE _MATERIAL___PULIENDO MUY _BIEN ARTIFICIALES.

INMUNIZAR LA BASE EN GUADUA CON MERULEX y EL CUERPO SOHETIENDOLO AL CALOR.

PULIR MUY _BIEN TODAS LAS PARTES.

APLICAR  SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA. ENSAMBLAR A PRESIO

RESPONSABLE: OLGA QUINTANA = ALARCON

FECHA: NOVIEMBRE

197



[ 4
SENA

DIBUJO y PLANOS TECNICOS 7/\\

Plantilla
de la bal:e

REFERENCIA; |Esc..cMI: | :4 Pl. 474
| NQMBRE:  CANDELARRQO CALARO DORLE LiINEA: AMBIENTES
OFtCIO: TRABAJO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA
TECNICA: _TALLA __ENSAMBLE MATERIA PRIMA: CANUTO

PROCESO DE PRODUCCION:

CORTE DE 14 MATERIA PRIMA _DE ACIIERDO A 14AS MeEDIDAS DADAS E- ELPLANO _ESTO SE

HACE CON MACHETE CUCHIU-O o _SIERRA,

COLOCAR LA PLANTILLA SOBRE LA SECCION DE GUADUA ESCOGIDA _ TRAZAR Y CORTAR.

LUEGO UJAR MUY BIEN RETIRANDO LA CASCARIUA DE_LA GUADUA v PUUENDO MUY elE

TODOS LOS BORDES PRIMERO CON UJADORA y LUEGO A MANO.

IRAZAR EL CIRCULO DONDE VA ENSAMBLADO EL CUERPO DEL CANDELABRO Y L.UEGO

PERFORAR CON SIERRA COPA DE ACUERDO AL. DIAMETRO DE LA PIEZA Y PUUR MUY BIEN

INMUNIZAR CON MERULEX y APUCAR SEL.LADOR; U.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO,

ApL.ICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSABL.E: OLGA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97

OBSERVACIONES

EL. DIAMETRO DEL".-C;;;ELCJ.IL..O_D_E_B~iEI'LILE(;_t!J
A LA MEDIDA DEL. CUERPO DEIl.. CANDELABRO.
Es DECIR UNO A UNO YA QUE ESTE NUNCA V

SER IGUAL.
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|JI'| ,J Ministerio de Desarrollo Econémico
111 artesanias  de colombia  s,a.

PIEZA: CANDELABRO LiN~: AMBIENTES ARTESANO: UuAIRO RESTREPO
NOMBRE: CANDEU"IIRO  CALADO DOBLE REERENCIA: DEPARTAMENTO: RISARALOA
OFICIO: TRAB.A..JGEN BAMBU LARGOICMI: 15 ANCHO(CM): 8 ALTOICMI:26 CIUDAD/MUNICIPIO: MISTRATO
TECNICA: TALLA ENSAMBLE DIAMETRO(CM): PESO(GRI: | 20 LOCAUDAO/VEREOA/:  MISTRATO
RECURSO  NATURAL: BAMBU GUADUA COLOR: AMARILLO NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: CANUTO CERTIFICADO vex:to A mano: ST O o IIPO DE POBLACION: RURAL
MERCADO  OBJETIVO: CLASE MEDIA ALTA Y ALTA COSTO PRECIO

PRODUCCION MES: 60 UNIDADES UNITARIO: 7,000 UNITARIO:

EMPAQUE: CARTON CRAFT Y PAPEL. PARAF'INAOO O SEDA P. MAYOR: $ 4.400 P. MAYOR:

EMBALAJE: CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: 1,100 EMPAQUE:

.| OBSERVACIONES:

_—

IRESF'ONSABLE: OLOA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97

|
~~T.i:~~RENCIA @]@]"‘@]DDQ]@] Ilpo DE FICHA: REFERENTEIS) O MUESTRA LINEA O EMPAQUE O
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J Ministerio de Desarrollo Econémico

DIBUJO

y PLANOS TECNICOS

[ ]
SENA

TA\

1

"15

IOFICIO: TRABA..JO EN BAMBU

TECNICA: TALLA ENSAMBLE MATERI" PRIMA: CANUTO
2R S e RPRODILICCION.
EN_EL _DLANO

COQRIE DE 1A MATERIA _DPRINMA _DE ACUIERDO A LAS MEDIDAS DADA

PARA DAR UN MEJOR ACABADO.

NUDOS

Y RETIRAR LA CASCARILLA

mAR’ r(w SIERRA ___COPA | A _DARTE INTFRMFI‘)IA DE|L _CUERPO Y _BRET Bes [{®] N« < H
LLO EL RESTO DE MATERIAL PUUEHDO MUY BIEN.

INMUNIZAR EL BAMBU SOMETIENDOLO AL FUEGO DIRECTO (SOPLETE)

PUUR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y APL.ICAR LA TINTILLA CON PINCEL.

APLICAR SELLADOR Y U.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

JRESPONSARIE. . QILGA. QUINTANA. ALARCON

FECHA: NOVIEMBRE

197

AT rRETT REFEREHECH b cocrioms—iu Bo 11l
NOMBRE: CANDELABRO CALADO TRIPLE LINEA: AMBIENTES
RE,9URSO NATUAAL:BAMBU GUADUA

OBSERVACIONES:
FINAL SE OBTIENE
i~——~ANDO

EL COLOR DEL ACABADO
EN EL PROCESO DE -——BORACI6N

NNTILLA  PARA MADERA Y ENCIMA CERA,




|,|JI’,,W Ministerio de Desarrollo Econémico ? SENA
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I artesanias  de colombia s.a.
6 9

4.5

Vida!:
6 Gehetale!:

T

3 3
.15
10 10
3 3
38 (max.40)

9 38 (max.40)
9
3 3

8.6
10

55
[}
15
REFERENCIA: ESC.(eM)il :4 PL. 14

PIEZA: CANDELABRO
LINEA: AMBIENTES

RECURSO NATURAL:BAMBU GUADUA
MATERIA  PRIMA" CANUTO

NOMBRE: C;ANDEL.ABRO CALADO TRIPLE

OFICIO:1RABAJO EN BAMBU

TECNICA: TALLA ENSAMeu::

IEBQJ‘.E%SLD.LEM@QN OBSERVACIONES:
CORTE __DE LA MATERIA PRIMA DE _ACUERDO A LAS MEDIDAS DADAS EN _EL_PLANO. _t;.LQ:®-QILP-'~] *..ACABADO  FINAJ-.$~BTIFNF

D= A== acimi=s Briri7Ar) =S BAS APLICANDO TINTILLA  PARA MADERA A BASE

Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOR ACABADO. DE AGUA,

PERFORAR CON__SIERRA _COPA LA PARTE INTERMEDIA DEL__CUERPO Y _RETIRAR _CON _CUCH

LLQ EL RESTO DE MATERIAL, PULIENDO MUY BIEN,
INMUNIZAR LA  BASE EN GUADUA CON MERULEX Yy EL CUERPO SOMETIENDOLO AL CALOR,

PULIR MUY BIEN TODAS LAS PARTES, APLICAR LA TINTILLA CON__PINCEL,

IAPLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO, I

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BJEN TERMINADA. ENSAMBLAR A PRESIO

|RESPONSABLE: OLGA_  QUINTANA  ALARCON FECHA: NOVIEMBRE 197
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e _t--

6
8 3
55
6
PIEZA: CANDELABRO
NOMBRE: CANDELABRO  CALADO —IPL.E

OrICIO:1RA~A..I0 EN BAMBU

TECN1CA:TALLA ENSAMBLE

! artesanias de colombia s.a.

[ J
SENA

DIBUJO y PLANOS TECNICOS

Plano de

5
° la Ba~
d ba~€
45 1.8
i 45
|
J
|
|
1
I
55
2.8
06 1.4
9 4.5
15
REFERENCIA: ESC.(CM): | :4 PL.
UNEA: AMBIENTES
RECURSO NATURAI BAMBU G=—0 —A
MATERIA  PRIMA" CANUTO

OBSERVACIONES:

[HACE CON MACHETE, CUCHILO O SIERRA

CORTE D LA MATERIA PRIMA _DE ACIIERDO A LAS MEDIDAS DADAS L

TODOS LOS BORDES

COLOCAR LA PLANTILLA SOBRE LA SECCION DE GUADUA ESCOGIDA TRAZAR Y CORTAR.
LUEGO L1.JAR MUY BIEN RETIRANDO LA CASCARILLA DE LA GUADUA v PULIENDO MUY BIE

PRIMERO CON LLJADORA Y LUEGO A MANO.

TRAZAA EL CIRCULO DONDE VA ENSAMBLADO

EL CUERPO DEL CANDELABRO Y LUEGO

PERFORAR

CON SIERRA COPA DE ACUERDO AL DIAMETRO DE LA PIEZA Y PULIR MUY BJE"

INMUNIZAR CON MERULEX Y APLICAR

SELLADOR;

LIJAR PARA DAR UN BuEN ACABADO.

APLICAR

CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

FECHA: NOVIEMBRE /97

1\

24
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SENA
DIBUJO y PLANOS TECNICOS 71\

i 45

Plano del

l‘lv -
Fos N
3 o
" ~h.s
10
10
3 3
38 (max.40)
9 38 (ma,.40)
9
3 3
po
88
10
55 I I
n
g
PIEZA; CANDELABRO REFERENCIA: Ese.leM): | :4 PL.
NOMBRE: | CANDELABRO _ CALARO TRIPLE LINEA:  AMBIENTES
OFICIO:1'RASA,JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUAOUA
TECNICA:TALLA ENSAMI!IL~ MATERIA PRIMA" CANUTO
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
CORTE DE LA MATERIA PRIMA DE ACUERDO A LAS MEDIDAS DADAS EN EL PLANO. >~ - .
LLJAOO A MAHO O MECANICO U_I.JADORA DE BANDA} PARA DESBASTAR TODOS LOS NUDOS APLICANDO  TINTILLA PARA MADERA A BASE
Y RETIRAR LA CASCARILLA  PARA DAR UN ME.JOR ACABADO. DE AGUA.

PERFORAR CON SIERRA COPA LA PARTE INTERMEDIA DEL CUERPO Y RETIRAR CON CUCH
LLO EL RESTO DE MATERIAL, PULIENDO MUY BIEN.

INMUNIZAR LA BASE EN GUAOUA CON MERULEX Y EL CUERPO SOMETIENDOLO AL CALOR.
PULIR MUY BIEN TODAS LAS PARTES, APLICAR LA TINTILLA CON PINCEL,

APLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO,

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BJEN TERMINADA, ENSAMBLAR A PRESIO

J RESPONSABLE: OLGA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE 197



|,.|»Jri:;-J Ministerio de Desarrollo Economico

SENA

~I1:lartesanias de colombiss.a. DIBU.JO y PLANOS TECNICOS 71\\

Plantilla

El ARRO REFERENCIA: 1ESc.(c™m): 1:4 PL. AM. .-
BR ADO—TRIDLE LINEA. _AMBIENTES
OFICIO:TRABA.JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUACUA
TECNICA: TALLA _ENSAMIIL.e: MATERIA  PRIMA" CANUTO

A e G ON  MACHETE SUCHILLO Sl RRA,

COl OCAR LA _PLANTILLA SOBRE | A _SECCION D GUARUA ESCOCIDA TRAZAR Y _CORTAR

LUEGO LIJAR MUY BIEN RETIRANDQ LA CASCARILLA DE LA GUADUA y PULIENDO MUY BIE

TODOS LOS BOR_DES PRIMERO CON L_lJADORA Y LUEGO A MANO.

TRAZAR EL CIRCULO DONDE VA ENSAMBLADO EL CUERPO DEL CANDELABRO Y LUEGO

PERFORAR CON SIERRA COPA DE ACUERDO AL DIAMETRO DE LA PIEZA Y PULIR MUY BIE"

INMUNIZAR CON MERULEX y APLICAR SELLADOR; LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSABLE: OLGA_ QUINTANA  ALARCEN FECHA: NOVIEMBRE /97

OBSERVACIONES:

El..QAMERRO D-~BCJ.!'-Q.J2~-ER HECH
A LA MEDIDA DEL CUERPO DEL CANDELABRO.

Es DECIR UNO A UNO YA QUE ESTE NUNCA V
SER IGUAL,



1”| Ministerio de Desarrollo Econémico

:!artesanl’as de colombia s.a.

PIEZA:

FICHA DE PRODUCTO

SENA

TA

CANOEL.ABRO LINEA: AMBIENTES ARTESANO: JAIRD RESTREPO

NOMBRE.: CANDELABRO  CALADO TRIPL.~ REFERENCIA: DEPARTAMENTO: RtSARALDA

aFie la: TraBAJO EN Bam al LARGOtCMI: 15 ANcHoicm): B ALTO(CMI:40 CIUDAO/MuNICIPIO:  MISTRATO

TECNICA: TAL.LA ENSAMBLE DIAMETRO(CMH#4.5 PESOtGRJ145 LOCAUDAO/VE.REOA/: MrSTRAT6

RECURSO  NATURA.L::  BAMBU GUADUA COLOR: CAOBA RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: CANUTO CERTIFICADO HECHO A~: sr No "Tipo DE POBLACION: RURAL

MERCADO OBJETIVO: CUSE  MEDIA ALTA Y AL.TA cosTo PRECIO

PRODUCCION MES: 30 A 50 UNIDADES UNITARIO: $ 10.000 UNITARIO:

EMPAQUE: CARTON CRAFT Yy PAPEL. PARAFINADO O SECA P. MAYOR: $ 5.500 P. MAYOR:

EMBALA.JE: CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: 550 EMPAQUE:

| OBSERVACIONES: .
Artllsanlas de Colomt>illl
Cata. de DO<llDaltacio. CENDAI!

1 R~PONSABL.E: OL.OA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIII:MBRE /97

5~S-j'i:~~RENCIA @]@]@]@][J[JQ]@] IIPO DE FICHA: REFERENTE(S) O wmuestra wea O EMPAQUE O
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DIBUJO y PLANOS TECNICOS

SENA

TA\

-f--———————— e ——

(1] 3

PJEZA. CANDELABRO REFERENCIA:

~Cc.(CM:  1:4 BL.

1.LI-

GUADUA

NOMBRE: CANDELABRO CURVO "TRIPLE LINEA: AMBIENTES
OFICIO:ThABA.JO EN BAMBU RECURSO  NATURAL:BAMSU
TECNICA: TALLA ENSAMBLE MATERIA  PRIMA: CANUTO

PROCESO CE PRODUCCION:

N
CORTE—DE— A MATER?

PRIVA—DE—ACUERDT tAS

HACE CON MACHETE, CUCHILLO o0 SIERRA,

_~O111::.JJ-"tUt:I TOAL CALDR  PAFIA OI5T1I:N~R INMUNIZACION '(_ ACAe.ADO I"INAL.

LUARO A NMANO o MECANICO (U JADORA __DE _BANDA PARA _DESBASTAR __TODOS, LOS NUDOS

Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOA ACABADO,

INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN GUAOUA CON MERULEX.

PUUR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y U.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA,

| RESPONSABLE: = OLGA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97

OBSERVACIONES
_EL COLOR DEL ACA BADO EINAI.. $ E-9--nEN-
EN EL PROCESO BAIO E
AL. CALOR DE LA PIEZA,

UN ACABADO NATURAL,

DE ELABORACION
SOMETIMIENTO
Es NO CON TINTES

ARTIFICIALES.
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22
3.5 3 3 3 3 3.5

Vil:ital:
GBhBtalB!; 5

20

20
16

16

15

22

m&" REEERENCIA: | ESC.(CMI: | :4 PL. 1/2 |
- ABRQO CURVO I=tIPl E LINEA: AMBIENTES

|OFICIO:|RABA__JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA |

TECNICA:  TALL.A. ENSAMIIL!!: MATERIA PRIMA' CANUTO
P Y ey L N R = YN RV A OBSERVACIONES:
~eAQQ 1A oB
HACE CON MACHETE, CUCHILLO o SIERRA. EN EL PROCESO DE ELABORACION , BAJO EL

SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.

S QM _=IEN_1Q A R R ARA—QRIE R UM falla¥l| [T DO Al
1.LJADO A MANO o MECANICO (UJADORA DE BANDA) PARA DESBASTAR TODOS LOS NUDOS
— — — s— —

Es UN ACABADO NATURAL, NO CON nNTES

Y RETIRAR LA CASCARILLA _PARA DAR UN MEJOR _ACABADO. ARTIFICIALES,

INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN GUADUA CON MERULEX.

PUL.IR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.
APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

JRESPONSABLE. = OLGA OQUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97



|,|W1||| Ministerio de Desarrollo Econémico
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DIBU.JO y PLANOS TECNICOS

SENA

TA\

Plano 3.5 3 3 3 3 3.5
de la bal:e
'
6
7
w
15
5 22
~
7 - .
DIEZA:  caNOEI ARRO REFERENCIA: |ESC.lcMJ: | ;4 PL. 2/2
Mr—u— lm R 1 mn = L fw:A' AI\/II“ZNTI:Q
OFICIO:1RABA.JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA
TECNICA: TALLA  ENSAMISU!®:. MATERIA PRIMA" CANUTO
BROCESQ DE _PRODUCCION. OBSERVACIONES:
—CORTE —DE A VMATERA —PRIMA —DE - ACUERDT TAS MEDIDAS —DADAS —EN EL PTANTESTO 5t e ACABADO  FINA N
EN EL PROCESO DE ELABORACION BAJO EL

HACE CON MACHETE, CUCHILLO O SIERRA.

J.1.J~QO~—AtP O MECAL>..LGP (L..JAOQRA DE BANR~RA--..-R—ep.,~AR TODOS LOS NUDOS-

— RETIRAR 1A CASCARIILA _ PARA DAR LN ME JOR ACARANQD

PERFORAR LA BASE CON_SIERRACOPA y PULIR A MANO,

INMUNIZAR LA BASE CON MERULEX y LAS OTRAS PARTES CON CALOR ( SOPLETE)..

PULIR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

JRESPONSABIE.  OILGA QUINTANA  ALARCEN FECHA: NOVIEMBRE /97

AL CALOR DE LA PIEZA.
NO CON TINTES

SOMETIMIENTO
Es UN ACABADO NATURAL,

ARTIFICIALES.
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D NIV =1=) LN AMBIENTES ARIESANQ. JAIRD RESTREPO
NOMBR~: CANDELABRO CURVO _—~IPLE RI:"ERENCIA: DEPARTAMENTO: RISARALDA
QEICIQ: TRARAIQ EN _BAMBU LARGO(CMJ:30.5 ANCHO(CM!: 5.5 _ALTO(CM1: 20 CIUDAD/MuNICIPIO: MISTRATO
[ TECNICA:  TALLA. ENSAMBLE DIAMETRO(CM): pEsoGRri: 180 LOCAUOAO/VEREDA/: MISTRATO
RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA coLor:  CA..E. NATURAL R~GUARDO:

MATERIA _PRIMA: _CANUTO CERTII"ICADO HECHOA~; SiD No. o bE poBLACION: RURAL
MERCADQO. QRIETING: ClLASE MEDIAALT ALT. COSTO PRECIO

BEOoOLCCIa LN, 20 Bo_nuoapco UNITARIO: __$_ 10,000 UNITARIO:

EMPAQUE: CARTON CRAfT Yy PAPEL PARA"INAOO O SEDA P. MAYOR: $ 7.200 P. MAYOR:
EMBAL.AJE: CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: $ 1.100 EMPAQUE:

| qesry ciones:

|-R-"-PQ--N-S-"-B-L 8:L..0-.-O-U-"-N-~-"-N-.-A-L A-R-C-O-N-------—- FE-C-H-'-: N-O-Y-'E-M-B-R-E-/9-7--1 ~

—stir_~rencia - @]@]@]@][][]Q]@] 11Po DE FicHA: REFERENTEIS) D wuestra _ inea D ewpacue @)
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Jo*
2.5
~2
"6

DIBUJO y PLANOS TECNICOS

[ 4
SENA

A\

e

EsC.(CM): | :4 PL.

NATURAL:BAMBU  GUADUA

OBSERVACIONES:

L1
25
20
6.
I,

6
PIEZA: CANDELABRO REFERENCIA:
NOMBRE: CANDELABRO VELERO LINEA: AMBIENTES
OFICIO:TRABA.JO EN BAMBU RECURSO
TECNICA: TALLA ENSAMBLE MATERIA PRIMA: CANUTO
PROCESQ ___DE _PRODUCCION:
CURTE UE LA NVIATERIA FHRIVIA Ut ALUERDU A LAS VIEUITDAS

HACE CON MACHETE, CUCHILLO O SIERRA,

_S9M~Mle:NTO

Y RETIRAR LA CASCARILLA

PARA DAR _UN ME.JOR ACABADO

INMUNIZAR _ TODAS LAS PIEZAS EN GUACUA CON MERULE><.

PUUR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y UJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSARIE: . QILGA. QUINTANA  ALARCON FECHA: NOVIEMBRE

197

_EL.-C2.-L,OR 1.l LA=J BADOIINAL ~ig__°BIIENE;_

e T
EN EL PROCESO DE ELABORACION BAJO E

SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.
Es UN ACABADO NATURAL, NO CON TINTES

ARTIFIC IALES.
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Vil'tal:
Gehetale!: .5

5 5
20 15 15 20
55
305
REFERENCIA: ESC.(CMJi :4 PL. 13

PIEZA: CANDELABRO

NOM-RE - CANDEI ABRQ. VEL ERQ Litl~: AMBIENTES

OFICIO:1RABA..JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA

TECNICATALLA ENSAMUILL MATERIA PRIMA: CANUTO

OBSERVACIONES:

Ek-GQI"QR QEL A==_e ADO FINAL 5E OBTIEN~
LEN EL PROCESO DE ELABORACION » BA.JO EL]
I |

PROCESQO DE_PRODUCCION:

HACE CON MACHETE, CUCHILLO o SIERRA.

SOMETIMIENTO AL CAj.Qa..E'ABA Q' "[alJ)~ B J Nt1UJ 'U~C Q’ﬂ y AG.t1\BA.OO FINAL
LLJADO A MA-O o MECANICO (LLJADORA DE BANDA) PARA DESBASTAR TODOS LOS NUDOS |

Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA _DAR_UN ME.JOR ACABADO

| | SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA, |

IES UN ACABADO NATURAL, NO CON TINTES I

ARTIFICIALES.

INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN GUADUA CON MERULEX.

PULIR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA,

APLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO,

Artesanlas de Colombhf

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.
RESPONSABIE. ~ OLGA QUINTANA ALARCON EECHA. NOVIEMBRE /97 tetg de (ocumcDtacifa CENDA|

~S~~A~~[Q]~[[ITN2l  g~~~g,ON@]I2l~~~~~ REFERENTE:($ROPUESOWUESTRAEMPAOUED



r|,J Ministerio de Desarrollo Econémico
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Plano de
la Bal:e

DIBU.JO y PLANOS TECNICOS

[ 4
SENA

TA\

305
7.5 7.5 7.5 7
5.4
45
30.5
RECERENCIA: lEsc(cmy: 13 PL. 2/3
e NBELABR LER LINEA:  AMBIENTES

|OFICIO: TRABAJO EN BAH BU RECURSO NATURAL:

TECNICATALLA ENSAMOLL MATERIA  POIMA"

BAMBU GUADUA

CANUTO

DRSO DE DRODL 1CCIAON-

OBSERVACIONES:

El_COIOR DEI ACABADO  FINAI SE OBTIEN™

HACE CON MACHETE, CUCHILLO o SIERRA.

-.S..QM~~IENTOJkJ; ..B....EhR~~VAR LA PIEZA X 9_BIENE..B_.J.~M.u_"~IZAGIONy ACABADO

DARLE LA FORMA SEMICURVA y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOR ACABADO.

HACER LAS PERFORACIONES CON_TALADRO, DESPUES DE HABER CURVADO LA BASE.

PULIR MUY BIEN E INMUNIZAR CON MERULEX YA QUE ESTA PARTE SE ELABORA EN GUADUA

APLICAR SELLADOR Y L1.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO,

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA DESPUES DE ENSAMBLAR

FECHA: NOVIEMBRE /97

EN EL PROCESO DE ELABORACION BA.JO EL

SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.

Es NO CON TINTES

UN ACABADO NATURAL,

ARTIFICIALES.



I‘|., Ministerio de Desarrollo Econdémico
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55
~0p0tte de
la bal:e
-an
25
3,7a4 37a4
25a3
25 8a2 1822
25
: Dol PL 33
PIEZA: CAHDELABRO REFERENCIA: ESC.(Ctoll; 1: 1 ,
NOMBRE: CANDELABRO VELERO LfNEA: AMBIENTES
OFICIO:1RABA.JO EN BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA
TECNICA:TALLA.  ENSAMI5SU!: MATERIA PAIMA' CANUTO
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
CORTE —DE A MATERIA PRIV DE—ACUERDT TAS MEDIDAS —DADAS EN EC PLANTESTO SE Cco o ABADO FINA SE OBnNEN
HACE CON MACHETE, CUCHILLO O SIERRA. EN EL PROCESO DE ELABORACION BAJO E
. SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.
P . PABA O o teuED L A Clo) .
LI.JADO_A MANO_ O MECANICO _ (LL.JADORA _DE_BANDA) PARA DESBASTAR _TODOS _LOS_NUDOS Es UN ACABADO NATURAL, NO CON TINTES
Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOR ACABADO. ARTIFICIALES.

INMUNIZAR CON MERULEX YA QUE ESTA PIEZA SE ELABORA ENGUADUA
—

PULIR MUY BIEN POR TODOS LADOS Y ENSAMBLAR CON PEOANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA DESPUES DE ENSAMBLAR.

RESPONSABLE: OLOA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE 197




FICHA DE PRODUCTO

LINEA: AMBIENTES ARTESANO: UAIRO __RE.STREPO
PIEZA—CANOECABRO
- e Sl ek DCUCDENC AL DEPARTAMENTO: RISARAL-OA
OFICIO: TRABAJO EN BAMBU LAAGO(CM):30.5 ANCHo{cm:: 5.5 ALToremi: 20 CIUDAO/MUNICIPIO: MISTRATO
TECNCA TALL ENSAMSLE DIAMETRO(CM): PESO(OAI290 LOCAUOAO/VEREDA/: MISTRATO
RECURSO NATURAL.: BAMBU GUADUA COLOR: CA"-I: NATURAL RESGUARDO:
CERTIEICADD HEcko A mano: SIQ  NoO 11PO_DE POBLACION: RURAL
MERCADG — opic v CLASE wcou T T COSI0O PRECIOT
PRODIICCIAON/M-—- 30 A 50  UNIDADE UNITARIO: 11 12.000 UNITARIO:
Fand 2200 =] MANXOR.
~QUE: CARTON _CRAFT Yy PAPEL. PARAFINAOO O SECA Pt SR ——p~ —~ I
EMBALAJE: CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: $ 1100 EMPAQUE:
JOBS~RV CIONES: 1
[R=-E5-PO-N-5-B-L -==:=:0:-] G- --'O=-U-'N-T-"“N- = A-L A-R-C-O"Ne-oemeoee ZE'E:-C-H- -"N-CO-V- -E-M-B-Ro~-/:::9-:7=---,
MUESTRA 11 UNEAD EMPAQUE O
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[ /
SENA

71\

20 a 24 OlviSionell

70
e
0.5 5
1
1.
37
"
a
12

PIEZA: CANDELABRO REFERENCIA: IEsC.{CM); 1:4 PL. 1/3
| oMBRE: NOELABR MELERS lt——:  AMBIENTES
OFICIO:1'RABA.JO EN BAMBU RECURSO NATURAL.:.BAMSU GUADUA
TECNICA: TAL.1.A ENSAMBLE MATERIA  PRIMA:  CANUTO
RROCESO  DE PRODUCCIAN: OBSERVACIONES
CORTE DE LA MATERIA PRIMA DE ACUERDO A LAS MEDIDAS DADAS EN EL PLANO SE DIVIDE E-bQfLOEI-bf;AIMPO EINAL  S——E:lj:
EL SEGMENTO DE BAMBU EN 20 PARTES IGUALES, EN SENTIDO VERTICAL. (CON CUCHIL.LO) EN EL PROCESO DE ELABORACION .+ BAJO E
e SOMETE AL _CAILQR __PARA _OBRTENER _INMUNIZACION Y _CURVAR __LAS _DIVISIONES SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.
LIJADO A MANO O MECANICO _ (U.JAOORA DE BANDA) PARA DESBASTAR _TODOS LOS NUDOS Es UN ACABADO NATURAL, NO CON TINTES
Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOR ACABADO. ARTIFICIALES
INMUNIZAR TODAS L.A5 PIE;ZAS EN GUADUA CON MERULEX,
PUUR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.
APUCAR  SELLADOR y U.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.
APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

JRESPONSARIE: = QlOA QUINTANA ALARCON 197

FECHA: NOVIEMBRE
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DIBUJO y PLANOS TECNICOS

SENA

71\

£ 10
< 5.5
<> 45
55 0
I
I
3
28 26 28
22
2 2
4
55
65
10
| PIEZA: CANDELABRO REFERENCIA: lEsc.cm): 1 :4 PL. 13 |
NOMBRE; CANDELABRO  VEL.EILO LiINEA:  AMBIENTES |
Ioplmo;TRANA__JO EN BAMBU RECURSO NATURAL:BAMBU GY~DUA I
TECNCATALL ENSAMBI 11 MATERIA _PRIMA" _CANUTO
| PROCESO—BE—RROBDUGCION: OBSERVACIONES:
CODTE e LA NMATEDIA DDINMA _DE ACLIEDD AL AC _MEDIDACS D ADACS _ENC )DL ANO OF faYiVila) 01..0 A ABAD INA S oB
EL SEGMENTO DE BAMBU EN 20 PARTES IOUALES. EN SENTIDO VERTICAL (CON CUCHILL( ) EN EI PROCESO DE ELABORACION BAJO E
7’)F SOMETE Al CALQOR PARA _QBTENER INDMUNIZACION X _CLIRVAR LAS _DINISIONES SOMETIMIENTO Al CALOR DE LA PIEZA.

Li.JAOO A MANO o MECANICO

(LIJADORA DE BANDA) PARA DESBASTAR TODOS LOS NUDOS Es UN ACABADO NATURAL,

Y RETIRAR LA CASCARILLA

PARA DAR UN ME.JOR ACABADO,

ARTIFICIALES,

INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN GUADUA CON MERULEX.

PULIR MUY BIEN TODAS IAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSABLE: OIGA _ QUINTANA ALARCON FEcHA: NOVIEMBRE /97

NO CON TINTES
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DIBUJO y PLANOS TECNICOS

SENA

71\,

£ 10
<P 55
P 45
2550 45
1.2
5
33 292 33
23
38 3.6
: ul
35 5.5 3.5 35 35
14.5 14.5
DlEZa  CANDELAREQ REFEREN 9IA: |ESC.(CMJ: (I3 PL, 1/3
| NOMBRE:- CANDEI ABRO VEILERQ Lh"iEA: AMBIENTES
OF'ICIO:'TRABA,JO ~N BAMBU RECURSO NATURAL: BAMBU GUADUA
TECNICA: TALLA ENsAMa~

MATERIA PRIMA' CANUTO

[ol=YaYalXaWial=M=]=TalalllalallaiND

OBSERVACIONES:

EL_SEGMENTO DE BAMBU EN__20 __PARTES _IGUALES. EN_SENTIDO

VERTICAL __(CON CUCH*LLC) EN EL PROCESO DE ELABORACION < BA..IO EL

Lo SONMETE L CALOD DAL QBRTENED [INTV.ININTI fatTat ] FalN1=} =3

WS DhaSIoNES SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.

LIJAOO A MANO O MECANICO _ (LI.JADORA DE BANDA) PARA DESBASTAR __TODOS LOS NUDOS ES _UN ACABADO NATURAL. NO CON TINTES
— — = — — —

Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOR ACABADO, ARTIFICIALES.

INMUNIZAR _ TODAS _LAS PIEZAS _EN GUADUA CON MERULEX.

WA LN AR RSTEIATS M ~A T M = 22— (SR

PULIR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PECANTE PARA MADERA.

| APLICAR  SELLADOR Y LI.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

JRESPONSABIE.  OLGA OQUINTANA  ALARCON

FECHA: NOVIEMBRE 197



. .- SENA
|11||1 Ministerio de Desarrollo Econémico

I[1::11 artesanfas  de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 71\\

LINEA - AMBIENIES ARTESANO; VAIRO R-~TREPO
s R, e RENCIA; D!:.PARTAMENTO: RISARALOA
| G IRARA o SN Dol LAROO(CMI. 12 ANCHO(CMI: 12 ALTO(CMI:28 CIUDAO/MUNICIPIO:  MISTRATO
e A ENSANMELE DIAMETRO(CMI: 12 PESO(ORI: | 20 LOCAUDAO/VEREOA/: MISTRATO
RECURSO NATURAL.: BAMBU GUAOUA COLOR: AMARILLO NATURAL R!:.SGUAROO:
VIATERT PRIVIA, CANUTO = = HECHQ - si O NOo 11PO _DE POBIACION: RURAL
COSTO PRII:.CIO
lezonicoianmes 30 LUNDADES unitario: g 12000 UNITARIO:
EMPAQUE: CARTON CRAFT Yy PAPEL PARAFINADO P. MAYOR: $ 8.800 P. MAYOR:
EMBALAJE: CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: $ 1.100 EMPAQUE:
JO.S-RVACIONES:
Artesanlas de Colombill
CAoes do Documa.esci6. CENDA~
R-PONSABLE:  OLGA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE 197

~~Sr.~~~RENCIA @]@]@]@][JO[D@] llpO0 DE FICHA: REFERENTE(S) ) MUESTRA 11 LiNEA O

EMPAQUE O
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DIBUJO

y PLANOS TECNICOS

SENA

TA\

A
1 4~
3.
I _
b
] 0.5 55
n
285 285
I
1]
. I
- -
|~
DEEERENCIA- |Esc.teM): 1:4 Pe. 1/3
NOMBRE: CANDELABRO ERIZO LINEA:  AMBIENTES
OFICIO: TRABAJO EN BAMBU RECURSO NATURAL~BAMBU GUADUA |
TECNICA: TALLA ENSAMBLE MATERIA PRIMA: CANUTO
|
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES I

—— ()1 — ~ _ —
EL SEGMENTO DE BAMBU EN 20 PARTES IGUALES, EN SENTIDO VERTICAL (CON CUCHILLC ) EN_EL._PROCESO DE_EUBORACION BAJO EL]
SE SOMFTE Al CAIDR PARA ORTENFR  INMUNIZACIAON Y CUBYAR 1 AS DIASIONES SOMETIMIENTO AL CALOR DE LA PIEZA.
LIJADO A MANO O MECANICO _ (U.JADORA _DE BANDA) PARA DESBASTAR _TODOS _LOs NUDOS Es _UN ACABADO NATURAL, NO CON TINTES |

Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOR ACABADO. ARTIFICIALES
INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN OUADUA CON MERULEX.

PUUR MUY BIEN TODAS L.A.S PARTES Y ENSAMBLAR CON pEOANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y UJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSABLE: OLGA_  QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE 97

~sTw- ~~@]~DDITJI@] g-—-goN

@]@]~[~E]~~ REFERENTE(S>D PROPUESTA.

MUESTRAD

EMPAQUBD
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0 1 Base
Vistas !
]
6
20 28
1.8
7 ' 5
12 J 7
PIEZA: CANDELABRO REFERENCIA: | Ese.leM): | :4 Pe. 1l
| oMBRe: NBEABRO——ERiZ LN~ AMBIENTE:S
OFICIO:1RABAJO EN BAMBU RECURSO NATURAL:BAMBU GUADUA
_TECNICA: TALLA, ENSAMOLL MATERIA PRIMA'® CANUTO
S OBSERVACIONES

e ORFE— P A AT ERA— P RV AR OO —A— A S — A S — P AP A — N —f AN O— S —PHHO— =

EL SEGMENTO DE BAMBU EN 20 PARTES IGUALES, EN SENTIDO VERIICAL (CON CUCHILLC ) ® BAJO _EL

SE SOMETE AL CAL,PR PARA OBTENER INMUNIZACION Y CURVAR IAS DIVISIONES SOMETIMIENTO AL_CALOR DE LA PIEZA.
LIoJADO A MANO O MECANICO _ (LI.JADORA DE_ BANDAI

PARA DESBASTAR TODOS LOS NUDOS ES UN ACABADO NATURAL, NO CON nNTES
Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR UN ME.JOR ACABADO. ARTIFICIALES.

INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN GUAOUA CON MERULEX.

PULIR MUY BIEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y LIJAR PARA DAR UN BUEN ACABADO.

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSABLE: = OLGA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE 197
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e n—canpELABRO LINFA:  AMRIENTES ARTESANO: JAIRD __RESTREPO
raYNNTa W BN =1=Ta) [S=Tal BEFERENCIA- DEPARTAMENTO: RISARAL..OA

lQEICIQ:  TRARA- 1O EN BAMBII LARGO(CMJ:35 ANCHO(CMI:8 ALTO(CMI:32 CIUOAO/MUNICIP10O: MISTRATO

lTecnuca.  Tal 11 ENSAMBIE DIAMETRO(CM); PESQIORI: 120 LOCAUOAO/VEREOA/: MISTRATO

RECURSO  NATURAL.: BAMBU  GUADUA COLOR: AMARILLO  NATURAL. RESGUARDO:

MATERIA — DPRIMA- CANITO CERTIFICADO HECHO A MANO: Si 11 No. "TIPO DE PoBLACION: RURAL .

cOSTO PRECIO

PRODIICCION/MES: 35 UNIDADES UNITARIO: < 12.000 UNITARIO:

EMPAQUE: CARTON CRA'T Yy PAPEL. PARAFINADO O SEOA P. MAYOR: $ 8.200 P. MAYOR:

EMBALAJE:  CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: $ 1.100 EMPAQUE:

OSSERVACI ONES:

JBES.&N&AEI.E;_ OLGA_ QUINTANA_ ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97 -

"""_,El""“‘RENC@\]@][£)@][J[JQ]@] llpo  DE FICHA: REFERENTE(S)O MUESTRA. LINEA O EMPAQUE O
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Vi~ta~ -
Ggngtalg~

175 175

115

I-DJGZA'—GNUDE' sa REFERENCIA; |EsC.{cMl: | :4 Pe. vl

R NOELABR e DORLE LINEA: AMBIENTES

OFICIO:TRABA.JO EN BAMBU RECURSO NATURAL.: BAMBU GUADUA

TECNICA: CURVADO TALIA  ENSAMBLE MATERIA PRIMA: CANUTO
BE—RROBUCGION: OBSERVACIONES:

EL.J;-°_L,QB_p~"".AC..8eADO  EINzl o —cENE_____
HACE CON MACHETE, CUCHILLO o SIERRA. —EL PROCESO _DE ELABORACION . BA.JO EL

P T T

1 1~7~QQ7~A"|0 o MU -CANICO (11 JADORA O _“ANDA) PARA _0-cASTAR JoDo 11 DS NLID s SOMETIMIENTO AL_CALOR DE LA PIEZA,
RETIRAR LA CASCARIIA PARA DAR UN MEJOR ACABADO PARA CURVAR LAS PARTES SE DEBE LLENAR
REUENAR CON ARENA Y CURVAR CON CALOR Y DAR LA TONAUDAD  F'IHAL. EL BAMBU CON ARENA PARA QUE NO SE RA.JE

INMUNIZAR _TODAS LAS PIEZAS EN GUADUA CON_ MERUL.EX.

PUUR MUY BJEN TODAS LAS PARTES Y ENSAMBLAR CON PEGAtTE PARA MADERA.

APLICAR SELLADOR Y U.JAR PARA DAR UN BUEN ACABADO,

APLICAR CERA PARA DAR UNA TEXTURA SUAVE Y BIEN TERMINADA.

RESPONSABLE: OLGA_  QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97
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Vida!:
Gehetale!:

175

DIBUJO y PLANOS

SENA

71\

TECNICOS

| PIEZA-  CANDEI ABRO REFERENCIA: 1EsC.gCMI: 1 :4 Pe. 111
WF' (‘ANI')EI ABRBO (‘lﬁ O n(‘ﬁl E LINEA. AWNTES
OFICIO:TRABA..JO EN BAMBU RECURSO NATURAL:BAMBU GUACUA
TECNICA: CURVADO TAUA ENSAMBLE MATERIA  "™RIMA: CANUTO
PROCESO___DE_PRODUCCION: OBSERVACIONES:

HH— AR R PR oA Rt + o=t A O— 5 EL_COILOR OFE.~h OO I JIIAL SILOlUL - 1]~
HACE CON MACHETE, CUCHIu.o o SIERRA. o EN_EL _PROCESO _DE_ELABORACION BA..JO EL
LIJADO A MANO o MECANICO {lI-~DOFfl-~ ~NI°A| PARA DESeASTAR _TODOS 1OS NUDOS SOMETIMIENTO _AL_CALOR DE LA PIEZA

Y RETIRAR LA CASCARILLA PARA DAR _UN ME..JOR ACABADO

PAR" CURVAR LAS PARTES SE DEBE LLENAR I

RELLENAR CON ARENA Y CURVAR CON CALCR y DAR LA TONALIDAD

,..INAL.

INMUNIZAR TODAS LAS PIEZAS EN OUADUA CON MERULEX.

PUUR MUY I51E.NTODAS |.AS PARTES y ENSAMBLAR

CON PEGANTE PARA MADERA.

APLICAR SILLLADOR y U,JAR PARA DAR UN eUI.N ACABIAOO.

APLICAR CILRA PARA DAR UNA ~URA SUAVE: y BIEN TE:RMINADA.

~CHA:NOV[EMBRI! 197

EL BAMBU CON ARENA PARA QUE NO SE RAJ!;
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FICHA DE PRODUCTO

RIC CAMNDELABRO LINEA: AMBIENTES ARTESANO; JAIRO __YAReE
NOMBRE: CAND-IABRO CURVO DOBLE RE-ERENCIA: DEPARTAMENTO: RISARALDA
YT Ta Y YNV L TN = VI -V VT LARGO(CMI: 36 _ancHoicM): 10 __ALTOICMI:40 CIUOAO{MUNICIPIO: MISTRATO
TECNICA: ___CURVADO __ TALLA __ENSAMB— DIAMETRO(CMI: Pe:S010R):220 LOCAUDAO/VEREOA/: MISTRATO
RECURSO  NATURAL: BAMBU  GUADUA COLOR: AMARILLO  NATURAL RESGUARDO:
MATERIA _PRIMA: _CANUTO cERTIFtcADO  Ha:HO A futél-10: ST LJ No [J IIPO  DE POBLACION: RURAL.
N p— PP L o cosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: 40 UNIDADE UNITARIO: $  15.000 UNITARIO: —~ 30,000
EMPAQUE: EN CARTON CRAFT Yy PAPEL PARAFINADO O SEOA MAY! $ 10,100 P. MAYOR:
EMBAL.A.JE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA PAQ $ ,500 EMPAQUE:
L OBSERVACIO NES:
Jw QOLGA OQUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97

UNEA D O

M UESTRA ||||\] EMPAQUE



I11 - PROPUESTA ESQUEMA PRODUCTIVO

EN esta parte del cuaderno se hace referencia a los requerimientos del grupo
artesanal, primero en el area de su infraestructura como tal y luego en lo
referente a los detalles de mejoramiento en cada una de las muestras.

Requerimientos generales:

o Para la elaboracion de los productos artesanales en guadua - bambu en el
Municipio de Mistratd, lo primero que se debe establecer es un sitio fijo
donde se ubique el taller con toda su infraestructura (parte en la que se
comprometié la Alcaldia de Mistrato en el convenio realizado).

* Paso seguido se debe organizar el taller de una forma que permita una
produccion en linea, es decir que cada uno de los procesos de elaboracién de
los productos tenga dentro del taller un sitio fijo, con espacio suficiente y
organizado.

* Almomento de la segunda asesoria, el grupo "Bamim" ya contaba con una
maquinaria basica, lo cual permite el avance del esquema productivo a una
etapa de organizacion fundamentalmente.

* Con la organizacion del taller y la asesoria técnica recibida por los artesanos
tanto en el manejo del material como en el cultivo del mismo, este grupo se
encuentra en el punto de partida para lograr una produccion seriada y con
una buena capacidad productiva.

» Otro requerimiento del grupo, es la vital necesidad de capacitacion en el area
de manejo administrativo (de costos y administracion basica). Se recomienda
que designen a algunos de sus integrantes para tomen dicha capacitacion y
asi puedan organizarse muy bien desde el comienzo.

» Después de esta etapa de organizacion y produccién, falta una Gltima
asesoria en empaque y manejo de imagen corporativa para que se tenga en
cuenta y se aplique a cada uno de los productos que la comunidad de
Mistrato elabore y asi logren una identificacién y reconocimiento a su trabajo.
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Al cumplir con los faltantes que se han mencionado, el grupo artesanal podra
tener una muy bien establecida organizacion y asi estara en las condiciones de
responder hacia un eventual pedido de gran cantidad.

Requerimientos particulares a nivel de prototipos:

* Se deben elaborar los productos con las medias que contiene el plano, ya
que estas corresponden a los prototipos elaborados en al segunda etapa y
contienen las correcciones necesarias para su buen funcionamiento.

» Se recomienda que la elaboracién de los objetos sea en forma seriada ya que
esto dard un mejor resultado tanto en produccién como en costos.

e Los aros metalicos que contienen las muestras son ojaletes metélicos de
medida estandar que se consiguen comercialmente, esto contribuye a que el
proceso productivo sea mas rapido y no dificulte la manufactura de los
productos. Se deben pegar con un adhesivo fuerte como superbonder o
pegadit para garantizar su permanencia. Estos pegantes se consiguen
también comercialmente.

 En el caso que no se consigan los ojaletes metalicos, esta parte se puede
remplazar por trozos de hojalata que se pegaran por dentro de las paredes
del candelabro que de igual forma estas aislaran del fuego y evitaran que se
queme.

e La materia prima debe ser bien seleccionada y cortada al tiempo justo. De
acuerdo con el proceso productivo (ver cuaderno anterior) se debe planear
cada paso a finde ser mas eficientes en los resultados.

e Para la inmunizacion de la guadua se recomienda el merulex, pero este
puede ser reemplazado por otro producto quimico que tenga similares
caracteristicas.

1. PROCESO PRODUCTIVO

En esta parte del cuaderno de disefio se presentan todos los pasos para la
elaboracion de cada uno de los objetos que conforman la linea de candelabros.
La primera parte hace referencia a aspectos generales que deben cumplirse para
todas las muestras (para este caso especifico, cambio la infraestructura del taller,
maquinaria y herramienta y la capacitacion de los integrantes del grupo) y la
segunda parte al proceso de produccion individualmente.

I i "
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Materia prima

Para el desarrollo de los productos en esta segunda fase definitiva se han
utilizado diferentes materiales como:

Bambu Guadua
Sajo (madera)
Mimbre

Arena

Tintilla o anilina
Cera

Herramientas

Dentro de la infraestructura del taller se cuenta ahora con herramientas basicas
como:

Taladro de mano y taladro de arbol

Seguetas

Machete

Cuchillo

Metro

Quemador a base de gas (hecho por los artesanos mismos).

Lijadora de banda

Sierra Radial

Brocas y sierra copas

Martillo

Limas

Otras

El &rea aproximada del taller es de 36 a 40 mts 2. Se cuenta con tres bancos de
trabajo en madera. La capacidad de produccion ha aumentado por la
tecnificacion de algunos procesos vy la participacién de mas integrantes del grupo,
ademas cuentan con un buen espacio para poder organizar mejor una secuencia
de trabajo en vias a una mayor productividad. La iluminacion es bastante buena
y en contraposicion el lugar cuenta con una deficiente ventilacion.

A continuacién se indican los parametros de cada uno de los objetos de la linea
propuesta.
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* Proceso de elaboracion

En ésta parte del cuaderno se describe uno a uno los pasos a seguir para la
produccion de la linea de candelabros; ha de tenerse en cuenta que algunos
pasos del proceso han cambiado sustancialmente y por ello la produccion a de
ajustarse a lo que se plantea en éste documento. Se sugiere que el acabado sea
de color natural o con tintillas muy suaves que resalten las caracteristicas de la
materia prima.

1. Candelabro calado sencillo pq.

Dimensiones: Alto 20 cms. x Diam. 4.5 cms.
Materia prima: Bambul y guadua

Insumos: Cera, Ojalete metalico de diam. 4.4
Acabado: Amarillo natural

o Cortar un segmento de bambu de aprox. 21 cms. teniendo en cuenta que
posea dos nudos, uno en el extremo inferior casi a ras y el otro a 3.5 cms. del
extremo superior para crear la cavidad de la vela.

» Someter el segmento de bambd a un calentamiento directo al fuego, con éste
proceso se logran dos cosas, la primera es inmunizarlo y la segunda es darle el
tono o color del acabado final, en este punto se decide de que tono ha de
quedar el objeto (en este caso un tono amarillo es suficiente).

» Hacer un orificio con sierracopa de 1 1/16" a cada lado de los nudos, pero
hacia la parte interior y dejando 1.5 cms. de distancia de los nudos.

» Dar la vuelta al segmento de bamb0 y hacer otros orificios iguales a los
anteriores, en el lado opuesto, dejandolos enfrentados.

» Retirar el material que quedd entre los dos orificios a cada lado, teniendo
cuidado que no se raje el rea de los nudos.

» Lijar cuidadosamente el objeto, removiendo muy bien la cascarilla y aplanar
la zona de los nudos para que quede completamente liso todo el cilindro.

* Nivelar la base del candelabro para que quede estable y paralela a la parte
superior.

e Pulir muy bien por todos los lados y aplicar sellador, luego lijar suavemente y
por ultimo aplicar cera para unificar el acabado.

» Pegar con superbonder el ojalete o laminilla metalica en la parte superior
donde va la vela.

o Para elaborar la base, tomar un trozo de guadua de aprox. 9 cms de
didmetro, 1 cm de grueso y 16 cms de largo, partirlo por la mitad, marcar la
silueta de la forma de la base con la plantilla anexa, cortar y pulir muy bien.

» La base debe tener una inclinacion aproximada de 30 grados. Luego retirar la
cascarilla, dando un acabado muy uniforme. Cuando este en ese punto de
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pulimento y estabilidad, hacer un orificio con sierra copa de 1 %"
verticalmente. En este paso pude variar la medida del orificio que se necesita
por tanto debe hacerse sobre medida para cada candelabro.

Inmunizar la base con merulex y luego aplicar sellador v lijar.

Aplicar cera y brillar.

Ensamblar las dos partes.

Candelabro calado sencillo mediano.

Dimensiones: Alto 26 cms. x Diam. 4.5 cms.

Materia prima: Bambu( y guadua

Insumos: Cera, Ojalete metalico de diam. 4.4, merulex
Acabado: Amarillo natural

Cortar un segmento de bambu de aprox. 27 cms. teniendo en cuenta que
posea tres nudos, uno en el extremo inferior casi a ras y el otro a 3.5 cms. del
extremo superior para crear la cavidad de la vela.

Someter el segmento de bambu a un calentamiento directo al fuego, con éste
proceso se logran dos cosas, la primera es inmunizarlo y la segunda es darle el
tono o color del acabado final, en este punto se decide de que tono ha de
quedar el objeto (en este caso un tono amarillo es suficiente).

Hacer un orificio con sierracopa de 1 1/16" a cada lado de los nudos, pero
hacia la parte interior y dejando 1.5 cms. de distancia de los nudos.

Dar la vuelta al segmento de bambu y hacer otros orificios iguales a los
anteriores, en el lado opuesto, dejandolos enfrentados.

Retirar el material que quedd entre los dos orificios a cada lado, teniendo
cuidado que no se raje el area de los nudos.

Lijar cuidadosamente el objeto, removiendo muy bien la cascarilla y aplanar
la zona de los nudos para que quede completamente liso todo el cilindro.
Nivelar la base del candelabro para que quede estable y paralela a la parte
superior.

Pulir muy bien por todos los lados y aplicar sellador, luego lijar suavemente y
por Ultimo aplicar cera para unificar el acabado.

Pegar con superbonder el ojalete o laminilla metalica en la parte superior
donde va la vela.

Para elaborar la base, tomar un trozo de guadua de aprox. 9 cms. de
didmetro, 1 cm de grueso y 16 cms. de largo, partirlo por la mitad, marcar la
silueta de la forma de la base con la plantilla anexa, cortar y pulir muy bien.

La base debe tener una inclinacion aproximada de 30 grados. Luego retirar la
cascarilla, dando un acabado muy uniforme. Cuando este en ese punto de
pulimiento y estabilidad, hacer un orificio con sierra copa de 1 3/4
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verticalmente. En este paso pude variar la medida del orificio que se necesita
por tanto debe hacerse sobre medida para cada candelabro.

e Inmunizar la base con merulex y luego aplicar sellador y lijar.

» Aplicar cera y brillar.

* Ensamblar las dos partes.

3. Candelabro calado sencillo grande

Dimensiones: Alto 38 cms. x Diam. 4.5 cms. x 15 cms. de largo
Materia prima: Bambu y guadua

Insumos: Tintilla café, sellador, cera, merulex, ojalete metalico
Acabado: Tintilla café

e Cortar un segmento de bambl de aprox. 38 cms. y de 45 a 5 cms. de
diametro, teniendo en cuenta que posea cuatro nudos separados entre Si mas
0 menos 9 a 10 cms. cuidando que uno de ellos quede en el extremo inferior
casi arasy otro a 3.5 cms. del extremo superior para crear la cavidad de la
vela.

o Someter el segmento de bambl a un calentamiento directo al fuego para
inmunizarlo. lgual que el numeral anterior.

e Hacer un orificio de 1" aprox. a cada lado de los nudos, pero hacia la parte
interior y dejando 1 cm. de distancia de los nudos. Este proceso es igual que
en el numeral anterior pero repetido tres veces.

» Dar la vuelta al segmento de bamb( y hacer otros seis orificios iguales a los
anteriores, en el lado opuesto, dejandolos enfrentados para obtener 3
espacios a cada lado.

» Retirar el material que qued6 entre los seis orificios a cada lado, teniendo
cuidado que no se raje el area de los nudos.

 Lijar cuidadosamente el objeto, removiendo muy bien la cascarilla y aplanar
la zona de los nudos para que quede completamente lisotodo el cilindro.

* Nivelar la base del candelabro para que quede estable y paralela a la parte
superior.

» Pegar el ojalete metalico en la parte superior interna donde va la vela.

» Elaborar la base igual que en el numeral anterior.

e Pulir muy bien por todos los lados.

« Aplicar con pincel, la tintilla previamente diluida en thiner o agua para dar un
acabado mate. Luego aplicar el sellador y la cera y brillar muy bien.

* Ensamblar.
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4. Candelabro curvo triple

Dimensiones: Alto20 cms. x largo 25 cms. x ancho 7 cms. (Diam. 3 cms.)
Materia prima: Bambu y guadua

Insumos: Pegante, cera, ojaletes metalicos, sellador

Acabado: Color café natural

o Cortar tres trozos de bamblu de aprox. 20, 18 Y 16 cms. y de 3 cms. de
diametro, teniendo en cuenta que posean dos nudos separados entre si mas
o menos 10 a llcms. cuidando que uno de ellos quede en el extremo inferior
casi a ras y otro a 3 cms. del extremo superior para crear la cavidad de la
vela.

o Someter los tres trozos de bambu a un calentamiento directo al fuego para
inmunizarlo, esto después de haber retirado la cascarilla y aplanar la zona de
los nudos. Igual que el numeral anterior. En éste caso dar un acabado bien
oscuro que se logra dejandolos un poco mas de tiempo bajo el fuego.

» Lijar cuidadosamente las tres partes.

o Cortar un trozo de guadua de 25 cms. aprox. y de 10 cms. de diametro con
un espesor de por lo menos 6 mm. Sacar una seccion (lata) de 8 cms. de
ancho aprox.

» Hacerle tres orificios de 3 cms. de didm. a la lata de guadua, separados entre
si 3.5 cms. y centrados dentro del area total; hacer un lijado suave quitando
la cascarilla y luego someterla al calor igual que a las otras partes.

* Redondear las esquinas de la lata de guadua vy lijarla hasta que quede
semicurva. Volver a someterla al fuego para emparejar el color; por encima
queda mas brillante y con un tono café semimate. Aplicar sellador v lijar.

 Insertar los trozos de bamb0 en los orificios hechos en la lata de guadua, en el
centro ha de quedar el méas largo y a los lados los méas cortos. Tener en cuenta
que las cavidades para las velas queden en la parte superior. Se debe tratar
que los orificios queden precisos para cada segmento de bambu, por ello hay
que elaborar uno a uno a la medida.

* Nivelar la base del candelabro para que quede estable y paralela a la lata de
guadua. Observar que las partes en bamb( estén paralelas entre si y
perpendiculares a la parte en guadua y ésta a su vez a ras de la superficie.

e Dejar secar muy bien y luego pulir suavemente para lograr un tono uniforme.

» Retocar la parte superior del candelabro con alguna tintilla que de un tono
parecido al acabado general. Pegar los ojaletes metalicos en tono cobrizo, en
la cavidad para las velas.

» Ensamblar, aplicar el sellador y lijar muy bien, luego aplicar cera para dar un
buen acabado.



5. Candelabro velero triple

Dimensiones: Alto 25 cms. x lar. 30.5 cms. x ano 7 cms. (Diam. 3 cms.)
Materia prima: Bamb( y guadua

Insumo s: Pegante, tintilla, ojaletes metélicos,

Acabado: Color café natural

o Cortar tres trozos de bambi de 20 cms. y de 2 cms. de didametro, teniendo en
cuenta que posean maximo dos nudos, cuidando que uno de ellos quede en
el extremo superior a 1 cm.

» Cortar otros tres trozos de bambu de 5 cms. de largo y 3 cms. de diametro,
observando que posean un nudo que ha de quedar en la mitad del segmento.

 Lijar los segmentos largos hasta quitar toda la cascarilla y quede cilindrico.

e Lijar en sentido vertical los segmentos de 5 cms. dando forma de barril
(Resanarlos si es necesario).

» Someter todas las partes a un calentamiento directo al fuego para inmunizarlo.
Igual que el numeral anterior. En éste caso dar un acabado bien oscuro.

» Lijar suavemente las tres partes largas para que queden en un tono café mate.

o Cortar un trozo de guadua de 32 cms. aprox. y de 8 cms. de didmetro con un
espesor de por lo menos 6 mm. Sacar una seccion (lata) de 6 cms. de ancho.
lo més plana posible.

» Hacerle tres orificios de 2 cms. de diam. a la lata de guadua, separados entre
si 6.5 cms. y centrados dentro del area total; hacer un lijado parejo quitando
la cascarilla y luego someterla al calor igual que a las otras partes.

» Dar una curvatura a la guadua sometiéndola al calor y presionandola.

* Redondear las esquinas de la lata de guadua Yy lijarla uniformemente. Volver a
someterla al fuego para emparejar el color.

* Insertar los trozos largos de bambu que no tienen nudo en los orificios hechos
en la lata de guadua para dar la base al candelabro (ver plano). Luego
insertar los trozos de bamb0 tallados en la parte superior del candelabro para
generar las cavidades para las velas. En caso que los orificios no queden
precisos debe hacerse un resane con una mezcla de colbén y aserrin  que
ayudara a pegar bien las partes y a dar un mejor acabado; eso si debe quedar
muy bien aplicado.

* Nivelar la base del candelabro para que quede estable y bien adherida a la
lata de guadua. Observar que las partes en bambi estén paralelas entre si; la
parte en guadua debe quedar a un lado sobre la superficie y al otro separada
de la superficie unos 6.5 cms. aprox.

» Dejar secar muy bien y luego pulir suavemente para lograr un tono uniforme.

» Retocar la parte superior del candelabro con alguna tintilla que de un tono
parecido al acabado general. Pegar los ojaletes metalicos.




o Cortar una seccion circular de guadua de 8.5cms de diam. y 4 cms. de alto,
con 2 cms. de espesor. Dividir por la mitad.

o Lijar muy bien quitando la cascarilla y puliendo todos los lados. Someterla al
calor para darle un tono oscuro, pulir la parte superior en angulo, haciéndolo
coincidir con la inclinacion de la base. Ver plano.

o Pegar por debajo de la base con colbon y reforzar con un tarugo en madera.

o Inmunizar con merulex, aplicar sellador y cera y lijar suavemente vy brillar.

6. Candelabro Erizo sencillo

Dimensiones: Alto 34 cms.max. x Diam. base 8 y cuerpo 10 cms.
Materia prima: Bambu y guadua

Insumos: Pegante y ojalete metalico

Acabado: Color amarillo natural

o Cortar un trozo de bambu de 30 cms. de largo y de 4.5 cms. de diametro,
observando que uno de los nudos quede a 3 cms. de un extremo (superior).

o Dividir longitudinalmente en 18 o 20 partes iguales, el trozo de bambu largo
para obtener segmentos casi planos de 0.5 cm. de ancho aprox.(Latas),
cuidando que no pasen del nudo que quedara en la parte superior. Lijar
quitando la cascarilla y desbastando bien los nudos para que quede bien
parejo y de forma cilindrica.

o Someter todas las partes a un calentamiento directo al fuego para inmunizarlo.
Igual que el numeral anterior. En éste caso dar un acabado amarillo claro.

o Tomar segmentos alternados (uno si, uno no), cortarlos a 22 cms. del extremo
superior e irlos curvando uno a uno con calor hacia afuera, cuidando que no
se quiebren y enfridndolos con agua. Ver plano.

o Lijar uniformemente todo el elemento, dar un acabado amarillo mate y lograr
que quede liso en la parte de los nudos.

o Cortar una seccion circular de 1.2 cms de largo y 0.8 cms de espesor, pulir
muy bien para luego ensamblar el candelabro insertando en él los segmentos
rectos y mas largos, cuidando que quede derecho.

o En la parte interna de aro de guadua y sobre los segmentos, pegar el ojalete
metalico.

o Cortar dos secciones de guadua bien gruesas y de 1.2 cms de alto, una de 6
cms y otra de 8cms. pulir muy bien y dar forma semicircular, pegar entre siy
formar una unidad e insertar el cuerpo del candelabro en el centro de estas
bases.

o Puliry aplicar sellador y cera.
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7. Candelabro Fibra sencillo

Dimensiones: Alto 37 cms.max. x Diam. base 10 y cuerpo 7.5 cms.
Materia prima: Bambu y guadua

Insumos: Pegante, ojalete metélico

Acabado: Color amarillo natural

» Cortar un trozo de bambl de 33 cms. de largo y de 4.5 cms. de diametro,
obselVando que uno de los nudos quede a 3 cms. de un extremo (superior).
 Dividir longitudinalmente en 20 partes iguales, el trozo de bambu largo para
obtener segmentos casi planos de 0.4 cm. de ancho aprox.(Latas), cuidando
que no pasen del nudo que quedard en la parte superior. Lijar y retirar la

cascarilla y los nudos muy parejamente.

» Someter todas las partes a un calentamiento directo al fuego para inmunizarlo.
Igual que el numeral anterior. En éste caso dar un acabado amarillo claro.

e Tomar segmentos alternados (uno si, uno no), cortar los alternados a 22 cms.
del extremo superior e irlos cUlVando uno a uno en forma de media luna,
con calor hacia afuera, cuidando que no se quiebren y queden a la misma
altura y enfriandolos con agua; los otros deben quedar a 33 cms de largo. Ver
plano.

» Ensamblar el candelabro insertando en el soporte de bronce los segmentos
rectos y mas largos, cuidando que quede derecho.

» Cortar una seccion circular de 1.2 cms de largo y 0.8 cms de espesor, pulir
muy bien para luego ensamblar el candelabro insertando en él los segmentos
rectos y més largos, cuidando que quede derecho.

* En la parte interna de aro de guadua Yy sobre los segmentos, pegar el ojalete
metalico.

o Cortar dos secciones de guadua bien gruesas y de 1.2 cms de alto , una de 6
cms y otra de 8cms. pulir muy bien y dar forma semicircular, pegar entre siy
formar una unidad e insertar el cuerpo del candelabro en el centro de estas
bases.

» Puliry aplicar sellador y cera.

» Cuidar que guede bien nivelada la base del candelabro.




8. Candelabro Curvo doble

Dimensiones: Alto40 cms.max. x 38cms. de largo x 6 cms. de ancho
Materia prima: Bambu y guadua

Insumos: Pegante

Acabado: Color amarillo natural

» Cortar 2 trozos de bambl de 37 cms. de largo y de 1.5 cms. de diametro.

e Cortar un trozo de guadua de 18 cms. con dos nudos c/u en un extremo y de
9cms. 6 mas de didm. Partirlo por la mitad para que quede plano en un lado.
Hacerle dos orificios en el centro de 1.5 cms. de didm. c/u.

e Cortar 2 trozos de bambu de 5 cms. de largo y de 3.5 cms. de didmetro,
observando que tenga un nudo en el medio, es decir a 2.5 cms. y tallarlos en
forma de barril.

» Someter todas las partes a un calentamiento directo al fuego para inmunizarlo.
Igual que el anterior. En éste caso dar un acabado amarillo claro.

e Tomar los segmentos de bambu largos y llenarlos con arena seca y tacarlos
para que ésta no se salga. Lijar parejamente retirando la cascarilla y
desvaneciendo bien los nudos. Luego curvarlos con calor (segun plano).
Cuando estén frios cortar sus extremos Y sacarles la arena.

» Ensamblar el candelabro insertando en la base de guadua, los elementos
curvados mas largos, cuidando que quede derechos, luego en el extremo
superior insertar los elementos previamente tallados. Pegar todas las partes
con colbon y en la parte central hacer un nudo con mimbre. Ver plano.

e Pegar los ojaletes metalicos en la parte superior del candelabro, de acuerdo
con la medida que haya quedado.

e Lijarsuavemente para dar un acabado parejo.
* Nivelar bien la base.
« Aplicar sellador y luego cera.

El proceso de elaboracion de c/u de los anteriores elementos se puede ver en
fotografias en el cuaderno de disefio anterior.

Los pasos que cambiaron en el proceso de elaboracidén se ilustran en el anexo
No. 1 del presente informe. (Ver seccion anexos).



Misanlas da Colombia

bciba CENIIAR

e Capacidad de producciéon

El grupo (8 artesanos) estad en capacidad de producir mensualmente la siguiente
cantidad de elementos:

Linea de candelabros

|__NOMBRE TIEMPO DE PROD. CAP. DEPROD. MENSUAL
Calado pequefio 1 hora 60 unid.
Calado _mediano 1.5 horas 60 unid.
Calado grande 2 horas 60 unid.
Curvo Triple 3 horas 40 unid.
Velero Triple 3 horas 40 unid.
Erizo Sencillo 4 horas 35 unid.
Rbra Sencillo 4 horas 35 unid.
Curvo doble 3 horas 40 unid.

Total 370 unid.

Estas cifras estdn establecidas de acuerdo con los tiempos en que se
desarrollaron los prototipos. Si se plantea una produccion seriada, en un taller
adecuado y con el grupo mas organizado, se podran obtener mejores cifras y
obviamente mejores precios para surtir una demanda del mercado.

e Costos de produccion

» Valor de la materia prima que es comun para todos los productos:

MATERIA PRIMA PRECIO

Vara de bambu_de 3 mis, $550
Ojalete metalico $ 300
Vara de guadua $ 1500
Tintilla (sobre) $300
Mimbre 1 ml. $30
Pegante $100
Sellador $100
Pliego lija $ 400
Gas $150
Cera $10
Merulex $30
Valor de la hora (mano de obra) $ 800




Costos por producto

]
NOMBRE DENOMINACION MATERIAL CANTIDAD COSTO |
Candelabro ~ Calado Materia prima Bambu 25cms $ so
Sencillo  pequefio Guadua 20 cuis $ so
Uja lhpliego $ I1SO

Pegante $ SO

Gas $ 1SO

Cera $ 10

Ojalete 1 $ 2SO

Selvicics $ 350

MeUlo de oum Joma! dia 1 hord $ 800

Imqen | Marquilla | 1 | $ 200

| Fmnro™ue 11 | 20U

Transoorte Envfo 3S0

Toti:ll $ 2.960

Utilidad neta 30%

Costo al mayor $3.500

Costo al deta! $ 5.000
|
NOMBRE DENOMINACION MATERIAL CANTIDAD COSTO |
Candelabro ~ Calado Materia  prima Bambi 30 ems $ 60
Sencillo 11lediano Gu"dua 20 cms $ SO
Uja 12 pliego $ ISO

Pegante $ SO

Gas $ ISO

Cera $ 10

Ojalete 1 $ 2SO

Setvicios $ 5900

Mano de obra Jomal dia 1.5 hordS $ 1.200

Imagen larquilla 1 $ 200

EmOiloue 1 $ 550

Transnorte Envio $ 350

Total $ 3.370

Utilidad neta 30 X),

Costo al mayor $4.400

Costo al detal $ 6.750

NOMBRE DENOMINACION MATERIAL CANTIDAD COSTO

Candelabro  Calado Materia  prima Bambu 40cms $ 80
Sencillo  Grande Guadua 20cms $ SO
Uja 11z pliego $ 150

Pegante $ 50

Gas $ ISO

Cera $ 10

Ojalete 1 250
Servicios D 350

Mano de obra Jornal dia 2 horas $ 1.600

| lmagen } Marquilla [ 1 $ 200
| | epague |1 i T 550
Transoorte Envfo $ 3SO

Total $ 3.790

Utilidad neta 30%

Costo al mayor $ 4.927

Costo al detal $ 7.600




NOMBRE DENOMINACION MATERIAL CANTIDAD COSTO
Candelabro  Velero Materia  prima Bambu 100cms $ 200
Triple Guadua 25cms $ 60

Uja 12 pliego $ 50

Pegante $ 50

Gas $ 150

Cera $ 10

Ojaletes 3 $ 600

Sellador $ 20

SeJVidos $ 350 |

Mano de obra Jornal dia 3.5 horas $ 2.800
Marquilla $ 200

| Emnanue $ TT00 |
Transnnrte Envio $ 350
Total $ 5.940

Utilidad neta 30 1)

Costo al mayor $7.722

Costo al detal $ 12.000

NOMBRE DENOMINACION MATERIAL CANTIDAD COSTO
Candelabro Cwvo Materia prima Bambu 70cms $ 140
Triple GUddua 30cms $ 70

Uja lhpliego $ 50

Pegante $ 50

Gas $ 150

Cera $ 10

Ojalete 3 $ 600

Sellador $ 20

SeMcios $ 350

Mano de obra Jornal dia 3 hora $ 2.400
| Imagen | Marquilla 11 | $ 200
|_Emnfinue 11 | $ 1.I00

Transnrnle Envio $ 350
Total $ 5.490

Utilidad neta 30 IX

Costo al mayor $7.137

Costo al detal $ 10.000

NOMBRE DENOMINACION MATERIAL CANTIDAD COSTO
Candelabro  Fibra liso | Materia prima Bambu 50cms $ 100
Candelabro  Fibra Guadua 15 cms $ 50
curvo Uja lhpliego $ 100

Pegante $ 50

Gas $ 300

Cera $ 10

Ojalete 1 $ 250

Servicios $ 350

Sellador $ 20

Mano de obra Jomaldfa 5 horas $ 4.000

| Lnagen ] Marquilla 1 l $ 200
| | _Emnaaue T | 3 1.100
Trans e...stee Envio $ 350

Total $ 6.880

Utilidad neta 30%

Costo al mayor $8.900

Costo al detal $ 12.000




NOMBRE DENOMINACION MATERIAL CANTIDAD COST0
Candelabro  Curvo Materia prima Bambi ISOcms $ 250
doble Guadua 25cms $ 60

Uja ~r2pliego $ 50

Pegante $ 300

Gas $ 150

Cera $ 10

Ojalete 2 $ 400

Mimbre 30cms. $ 10

Sellador $ 20

Servicios $ 350

Mano de obra Jornal dia 4 horas $ 3.200
Imagen Marquilla 1 $ 200
Ern—nue 1 =3 L500

Transporte Envio $ 600
Total $ 6.690

Utilidad neta 30%

Costo al mayor $9.087

Costo al detal $ 14.000

2. CONTROL DE CALIDAD

Para el artesano

En el proceso de manufactura se deben tener en cuenta algunos aspectos de
control de calidad. A continuacion se describen los pardmetros que debe cumplir

el artesano.

Objeto: Establecer los requisitos que se han de tomar en cuenta durante el
proceso de produccion de las muestras de disefio en bambu.

Requisitos generales

* El segmento de bambi escogido debe mantener en su longitud el mismo
didmetro.

» Elespesor del bambu ha de ser de 3mm. minimo.

* Se deben inmunizar todas las piezas de las muestras (con calor o algin
aditamento quimico corno el merulex).

e Las muestras se deben hacer con las medidas indicadas en el plano. No
necesariamente han de ser exactas, pero si muy aproximadas.

» Elcolor debe ser homogéneo, ya sea con tintilla o natural.

» Elacabado ha de ser muy parejo y suave (lijar uniformemente).

» Ninguna de las piezas debe estar rajada.

o Alcurvar el bambu se debe tener cuidado que no se parta, abra o raje.

» Se debe nivelar muy bien las bases.



Requisitos especificos

» La base y amarres de las muestras deben ser con elementos de la misma
especie, como guadua, mimbre, etc.

e Las cavidades para las velas deben ser de 2 6 3 cms. como minimo.

» Eltiempo de secado de las muestras debe ser de 8 horas como minimo.

o Lalijadebe ser #80 para desbastar y #320 para pulir.

» Las medidas generales pueden cambiar pero NO méas de 1cm.

e Las uniones no deben presentar gotas de pegante.

» Elresultado ha de ser muy parecido en tamafio y forma al de la propuesta.

» Las muestras deben elaborarse de acuerdo al proceso descrito anteriormente .

o Las dimensiones de los productos se manejan en cms. (con flexometro). Las
medidas generales pueden tener un rango de variacion de Icm. maximo. Las
medidas de didmetros y espesores pueden tener un rango maximo de
variacion de Imm.

Se debe tener en cuenta:

* La base

» Elensamble

» Las dimensiones generales (altoy Largo)

* La estabilidad de la muestra

Para el comprador

A continuaciéon se describen los parametros que debe cumplir el producto en su
resultado final.

Objeto: Establecer los requisitos que se han de tomar en cuenta durante el
momento de recibir los productos en bambu.

Requisitos generales

» Elproducto en bambl debe mantener en su longitud, el mismo diametro.

» Elespesor del bambu ha de ser de 3mm. minimo.

e Las muestras han de tener las medidas indicadas en el plano. No
necesariamente han de ser exactas, pero si muy aproximadas.

» Elcolor debe ser homogéneo, ya sea con tintilla o natural.

» Elacabado ha de ser muy parejo y suave.

» Las piezas deben estar muy bien lijadas.

» Ninguna de las piezas debe estar rajada.

» Alcurvar el bambl se debe tener cuidado que no esté partido.

* Las bases deben estar bien niveladas.




Requisitos especificos

» La base y amarres de las muestras deben ser con elementos de la misma
especie, como guadua, mimbre, etc.

» Las cavidades para las velas deben ser de 2 6 3 cms. corno minimo.

» Elorillcio de las bases torneadas debe ser de por lo menos 3 cms.

» Las medidas generales pueden cambiar pero NO mas de lcm.

» Las uniones no deben presentar gotas de pegante.

» Elresultado ha de ser muy parecido en tamafio y forma al de la propuesta.

Formacion de grupos de control de calidad interno

Dentro del grupo artesanal de Mistrato, se destacan por su calidad y dedicacion a
los trabajos, los siguientes artesanos:

Jairo Restrepo

Jairo Varce

Ana Cecilia Soto

Por lo tanto ellos pueden ser los lideres en control de calidad al trabajo que se
realice alli.

Proveedores

La siguiente listade proveedores contiene los datos generales de los artesanos de
Mistratd, los cuales estan organizando la microempresa "BAMIM"y en ésta
segunda fase con mas integrantes ademas de ser ellos mismos los encargados de
conseguir la materia prima.

1. NombreoJairo Yarce Calderén
c.c.# 4.459.399 de Mislratd
Direccion: Calle 7a. # 5 - 65 Mistratd - Risaralda
Teléfono: 963 526385

2. Nombre: Jairo Restrepo Morales
C.C# 4.459.734 de Mislrato
Direccion: Calle 00. # 5 -07 Mistrato - Risaralda
Teléfono: 963 526094

3. Nombre: Mario Medina Labino
C.C# 4.459.263 de Mislrato
Direccion: Calle 7a. # 5 - 65 Mistrato - Risaralda
Teléfono: 963 526243




4. Nombre: José Humberto Rotavista
C.C.# 18.560.357 de Mistratd
Direccion: Calle 5a. # 4 - 13 Mistrat6 - Risaralda
Teléfono:

5. Nombre: Norelba Santamaria Orozco
C.C.# 24.790.704 de Mistrato
Direccion: Mistratd . Risaralda
Teléfono: 963 526423

6. Nombre: Gloria Elsi Osorio
C.C# 4.459.399 de Mistratd
Direccién: Mistrato - Risaralda
Teléfono: 963 526243

7. Nombre: Ana Cecilia Soto Moscoso
C.C.#
Direccion: Mistrat6 - Risaralda
Teléfono:

8. Nombre: Alberto Calderén Cadena
C.C.# 93.296.265 de Libano
Direccion: Cra. 6 # 9. 13
Teléfono: 963 526243

9. Nombre: Girlesa Santamaria Orozco
C.C.#
Direccion: Calle 8 # 6 - 27 Mistrat6 - Risaralda
Teléfono: 963 526243

Otros integrantes:
- Diana Montes
- Ménica Ortiz

- John Alberto Hernandez

El coordinador del grupo es el Sr. Jairo Restrepo Morales, el cual suministrara
informacion adicional que se necesite.

la
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V- COMERCIALIZACION

Con los resultados del presente informe se puede establecer los pardmetros
basicos para una linea de producciéon con ésta comunidad.

El mercado sugerido en el anterior cuaderno de disefio se mantiene por tanto
que las modificaciones a la linea de candelabros fueron Unicamente de tamafio y
proporcién y no de concepto o de rango de clasificacion.

Propuesta de marca. etiqueta y sello de identidad

En ésta segunda fase se recomendd la implementacion de una imagen para el
producto en cuanto al desarrollo de un logotipo que identificara al grupo, luego
la implementacion de un empaque para cada una de las muestras y se explico al
grupo la importancia de la identidad y el empaque. También se hizo la
recomendacion del embalaje para el transporte de la mercancia en caso de
envios para Bogota o cualquier otro sitio del pais. No se alcanz6 a elaborar el
empaque con el grupo por cuestion de tiempo y de carencia de infraestructura
en el lugar.

La propuesta de imagen y empaque para los productos del grupo artesanal de
mistratd, se puede desarrollar e implantar por cuanto su ubicacion les permite
que dichos empaques vy etiquetas se puedan elaborar el un sitio como la ciudad
de Pereira, con toda la infraestructura necesaria para la buena calidad de estos
asi como también buenos precios.

Ellogotipo

Consta de dos componentes:

o Elprimero es el nombre del grupo, con lo cual se busca el reconocimiento del
grupo vy su lugar de origen.

* Elsegundo en un logosimbolo concéntrico que sugiere la idea de unidad y de
grupo naciente.

J



La etiqueta

Est4 propuesta para ser elaborada en carton craft, el tamafio es de 4 cm X 7 cm,
impresa por ambas caras, en una debe llevar ellogo y el nombre del grupo y en
el otro lado contiene la siguente informacion:

* Nombre del producto

Material en el que esta fabricado

Recomendaciones

La frase: Hecho a mano

» Ladireccion del grupo.

Cada producto al ser empacado debe llevar una etiqueta.

El empaque

Se propone un empaque elaborado en carton craft (220gr), impreso en un solo
color de tinta (café).

Es basicamente una caja (en dos partes) con tapa independiente, la cual lleva
impresa el logo y el nombre del grupo. Los tamafios varian de acuerdo con el
producto. Se han establecido para las muestras realizadas 7 tamafios, por cuanto
fue imposible estandarizar maés el producto.

Las medidas recomendadas se encuentran en los planos técnicos para cada uno
de los empaques. (Ver Anexos)

Las medidas fueron establecidas a partir del tamafio de las cajas para
exportacion y de las medidas de los productos.

Se recomienda que para el momento del empaque de los productos, éstos sean
envueltos en papel seda blanco, esto les da méas proteccion para el transporte y
manipulacion ademé&s de favorecerlos contra el mugre.

Al empacar el producto, éste queda con doble presentacion, ya que el empaque
mismo lo comunica y ademéas cada producto debe llevar la etiqueta.

El embalaje

Para esta parte se propone que los productos ya empacados sean puestos en
cajas de carton corrugado (se consiguen comercialmente), de tamafio estandar y
que ofrecen la mejor alternativa de precio.

Se recomienda que las cajas lleven impresos todos los convencionalismos de
proteccion para el manejo de mercancia, como son: Proteger de la lluvia, el sol,
producto fragily mantener este lado arriba.

Para cuando el grupo sea mas consolidado y tenga mejores entradas, dichas
cajas pueden ir marcadas con ellogo, pero para este momento no serd necesario
incurrir en éste gasto.



A continuacion se anexa la definicion de la marca, etiqueta, empaque para cada

una de las muestras y el sello de identidad que debe implementarse en los
productos.

Las recomendaciones y consideraciones sobre comercializacion  estan
consignadas en el informe anterior y se conservan sin modificacion.




CONCLUSIONES

Al finalizar ésta asesoria en disefio se ha cumplido con los objetivos
planteados desde su comienzo, ya que los resultados asi lo demuestran.

A la fecha el grupo artesanal de Mistraté habia recibido capacitacion técnica,
ahora solo le falta recibir una asesoria en administracion y otra en manejo de
imagen de producto.

Es muy satisfactorio haber trabajado con un grupo tan receptivo a nuevas
ideas y lineas de disefio ya que con esta actitud se logr6 un gran aporte por
parte de los artesanos para la elaboracion de las muestras que fueron
trabajadas a nivel de prototipos finales para produccion.

Con ésta asesoria se logrd dejar una alternativa de desarrollo de nuevos
productos, nuevos disefios y nuevos intereses de mejoramiento en calidad y
procesos de produccion.

Los resultados obtenidos reflejan el interés de esta comunidad artesanal para
lograr tener una identidad cultural y una oportunidad para surgir dentro de un
mercado nacional y ser reconocidos como grupo generador de empleo y
cultura.




OBSERVACIONES y RECOMENDACIONES

El grupo de Mistratd debe recibir una capacitacibn en manejo de imagen de
producto para poder cerrar el circulo de asesorias y que ellos tengan unas bases
completas para funcionar como un grupo productivo y organizado como
microempresa.

Desde el inicio de las asesorias de disefio con éste grupo se plante6 una
formacion empresarial que se ha ido logrando poco a poco, pero que debe ser
reforzado en la parte de formacion administrativa y apertura de canales de
comercializacion para su produccion.

El interés del grupo en adquirir conocimiento, ayudd al progreso notorio del
mismo en cuanto a su infraestructura fisicay capacitacién personal en el manejo
del material y los procesos técnicos.

Se debe hacer un seguimiento de evolucién del grupo para motivarlos a seguir
en ésta labor que representa una forma de subsistencia y oportunidad para un
mejoramiento en el nivel de vida de dicha comunidad.

Se recomienda que el grupo mismo genere una actividad de difusion de los
conocimientos adquiridos para beneficiar a un ndmero mayor de artesanos e
inculcar en la gente joven el valor del trabajo artesanal.




ANEXOS

Fichas técnicas de etiqueta, empaque y embalaje

Fotografias de los pasos del proceso productivo que sufrieron cambios de la
primera a la segunda etapa, por cuanto la técnica sufri6 cambios debido a la
actualizacion en herramientas y equipos que el grupo adquirio.

Negativos de las fotografias de los productos y proceso productivo.

Diskette con archivo en word 97.



FICHAS TECNICAS DE
LOGOTIPO, ETIQUETA Y EMPAQUE
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Etiqueta

FICHA DE PRODUCTO

v
SENA

71\

o ]\IFA- AMBIENTES ARLESANO.
by ARt REFERENGH —DELARTAMENTO.  RISARALDA
OFICIO: LAROO(CM): ANCHO(CMI: 4 ALTO(CM):7 CIUDAD/MUNICIPIO: MISTRATO
TECNICA: IMPRES. DIAMETRO(CMI: p~SO(OR): LOCALIOAOfVEREOA/: MtSTRATO
RECURSO  NATURAL..  CARTON CAAFT COLOR: . RESGUARDO;

ERFHLCAD: HecHa A MANQ: si 0 No ml IIPO DE PORIACGION- RURAL
.MERCADO OS.JET1VO: CLASE MEDIA ALTA Y ALTA COSTO PRE~.LO
PRODUCCION/MES: UNITARIO: UNITARIO;
EMPAQUE: EN CARTON CRAFT y -AEEL. PARAFINAD9_ o_S.EDA P. mAYoR: P. mMAYOR:
EMBALA.JE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: LA ETI10UE:TA

LA ES UNA PROPUESTA DEL MANE.JO DE IMAOEN QUE E

RESPONSARIE: . OLOA QUINTANA ALARCON. FECHA: NOVIEMBRE /97

~~S~~~RENCIA @]@]@]@]DD[D@] liPO DE FICHA: REF'ERENTE(S)O

MUESTRA O

IINEA O

EMPAQUE



iz FICHA DE %E]-Itlf\
I PRODUCTO

20.5 205
2
7
5
Ese: 1:2
PIEZA: EMPAO!LE LINEA: AMBIENTES ARTESANO;
NOMBRE: EMPAQUE CANO. CAL... SENCILL.O REFERENCIA: DEPARTAMENTO: RISARALDA
OFICIO: LAROO(CM): 20, ~NCHO(CMI: 10 ALTOLCMI;7 CIUDAO/MUNICIPIO: MISTRAT6
TECNICA: IMPRESA DIA~ETRO{CMI: PESO(ORI:40 LOCAL.IDAONEREDAV: MJISTAATO
RECURSO NATURAL; C::ARTON CRAFT COL.OR: AMARILLO OCRE _ RESGUARDO:
MATERIA PRIMA; PLIEGO DE PAPEL CERTIFICADO Hm-lo A MANo: si Q No "Tipo DE POBLACION: RURAL
MERCADO  OS.JETIVO: CIASE  MEDIA ALTA Y ALIA G9STO PREC19
.PRODUCCION MES: UNITARIO: UNITARIO:
-EMPAQUE.  EN CAL-TON CRAET v RAREL. PARAEINAQO O SEDA P. MAYOR: P. MAYOR;
EMBALA.JE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES:  -—-°=—-E_"1~QUE = CONSTA D= DOS PARTES: LA CAJA Y LA TAPA.

SE PROPONE  OQUE AMBAS ESTEN ELABORADAS EN EL MISMO
MATERIAL. F IMPRESAS. POR UN SOLO LADRO.

RESPONSABLE: = OLOA OQUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE 197

5i'~~~~RENCIA @]~@]~OD[|]@] "Tipo DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRAO IINEA O EMPAQUE
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PIEZA: EMPAQUE LiNE;A:  AMBIENTES

t19~121I-E~EMPAQUE. CANO. CALADO DOBLE REFERENCIA:

OFICIO: LAROOICM):26 ANCHO(Ct~I: 10 ALTO(CMI:7
TECNICA: IMP~E.SA DIAMETRO(CM); PESO=CRI; 40
RECURSO  NATURAL: CARTON CRAFT COLOR: NATURAL CRAFT y Loae CAFE
MATERIA PRIMA: PLIEGO DE PAPEL cerTIFIcADO  HEcHo A mano: ST QO no I
MERCADO QSJETIVO: G-SE MEDIA ALTA Y AL~TA~ C9~L°
PROOUCCJ9.I'1/MES: UNITARIO:

EMPAQUE: Erl——RIagtl-B- FT _ v PAPEL_ PARAFINAPO _ o SEDA P. MAYOR:

EMBALAJE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE:
OBSERVACIONES: EL EMPAQLJ -TA  DE DO SPAM.T-SLA CAIA [ La Ia=pA,~———1

SE PROPONE. OUE AMBAS ESTEN ELABORADAS EN EL MISMO
MATERIAL F IMPRESAS POR UN SOLO LADO.

RESPONSABIE. _ OLOA QUINTANA AILARCEN FECHA: NOVIEMBRE /97

5~S~~~RENCIA @]@]@]~DI[1]@] -Tipo DE FicHA: RrRerFerenTes) D

b
SENA

FICHA DE PRODUCTO 71\\

2
7
5
ARTESANO:
DEPARTAMENTO: RISARALDA
CIUDAO/MuNICIPIO: MI9OTRATO

LOCALIDAONEREOA/:  MISTRAT6
RESGUARDO;

I1IPO DE POBLACION' RURAL

P~A_ECIO
UNITARIO;

P, MAYOR:
EMPAQUE:

MUESTRA O IINEA D EMPAQUE
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FICHA DE PRODUCTO

SENA

71\,

26 26
7
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PIEZA; EMPAQUE LINEA: AMBIENTES ARTESANO:
NOERE- =P ~ [y et ot =l Y =t N PnS | DEPARTAMENTO- RISARALDA
OFICIO: LAROO(CM): 26 ANCHO(CM): 10 ALTO(CMI:7 CIUDAO/MUuNICIPIO; MISTRAT6
TECNICA: IMPRESA DIAM~RO<CM): Pe:SO<OR)40 LOCAI-IDAD/VEREOA/: MISTRAT6
RECURSO NATURAL: CARTON CRAFT COLOR: NATURAL C-~AFT y Loaa CAFE RESGUARDO:
MATERIA _PRIMA: PLIEOO _DE PAPEL CERTIFICADO HEOIO A twANo: Sl Q NoRil lipp DE POBLACION' RURAL
MERCADO  OS.JETIVO: CLASE MEDIA ALTA Y ALTA COSsTO PRECIO
PRODUCCION/MES: UNITARIO: UNITARIO:
~OUE~N~RTON CRAFT y PAPEL PARAFINAOO O SgD..- P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBAILAJE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: EL EMPAQUE CONSTA DE DOS PARTES: LA _C-A y LA TAPA.

SE PROPONE QUE AMBAS ESTEN ELABORADAS EN EL MISMO

MATERIAL E IMPRESAS POR UN SOLO LADO.

fECHA: NOVIEMBRE /97

OLOA QUINTANA ALARC6N

@]@]~-@]Do[)@]

J RESPONSABLE:

~kS~i:~~RENCIA lipo DE FICHA: REFERENTE(S) D

D LiNEA O

MUESTRA EMPAQUE
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PIEZA: EMP",QUE UNEA: AMBIENTES ARTESANO;
| onBRE. _EMPAOY E__CANO EIERO _TRIPLE  REFERENCIA: DEPARTAMENTO: RISARALDA
fay=Tallat LAROO(CM): 2 | ANCHO(C/<01). 31 ALTO<CMI:8 CIUDAD/MuNICIPIO: MISTRAT6
TECNICA: IMPRESA DIAMETRCXCM1: PESO(GR): 60 LOCALIDAONEREOA/: MJISTRATO
RECURSO  NATURAL: CARTON  eRAFT COLOR: NATURAL eRAFT y LOGO CAFE RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PLIEGO DE PAPEL CERTIFICADO neoio A mano: - SiO Nolilll lipo DE POBLACION: RURAL
_~ElLC;AOO 08.JETIVO~CLASE MEDIA ALTA Y ALTA C9STO PRE.9.!19
PRODUCCI.ON/MES: UNITARIO: UNITARIO:
EM.et-OlJ_E: EN CARTON eRAFT y PAPEL PARAFINADO o SEDA P. MAYOR: P. MAYOR:
EMBALAJE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:  _1;...b-EMPASLLES.Q.II?’TA  DE DOS PARIES: LA CAJA Y LA IAPA- , )
SE PROPONE  QUE AMBAS ESTEN ELABORADAS EN EL MISMO. Artllan‘as deCol!lffiBIIt

MATERIAL  E IMPRESAS POR UN SOLO LADO. B
Caolno de D.cum"14a611 CENDAI

RESPONSABLE: OLOA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97

~~S~i:~~RENCrA @]@]@]@]DD|TJ@] Tipo DE FICHA: REFERENTE(S)O MUESTRAO IINEA O EMPAQUE  ~"
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PIEZA: EMPAQUE LINEA: AMBIENTES ARTESANO;
N.Q.U1-RE: EMPAQUE  CANO. CURVO TRIPLE REFERENCIA: DEPARTAMENTO: RISARALOA
OFICIO: IAROOCCMI: ANCHO(CMI: 21  ALTO{CMI:8 CIUDAD/MUNICIPIO: MISTRAT6
TECNICA: IMPRESA DIAMETRO<CMI: PESO(ORI: 40 LOCAUDAONEREOA/: MISTRATO
RECURSO NATURAL.. CARTON CRAFT COLOR: NATURAL CRAFT y LOGO CAFE JRESGUARDO;
I's — _. - . R
MATERIA PRIMA: PLIEGO DE PAPEL CERTIFICADO vecho A me<no: si TN .n,ODE POBL.ACION: RURAL
MERCAD-°--Of?..JETIVO: CLASE MEDIA ALTA Y ALTA G9STO PRECIO
PRODUCCIONM~?: UNITARIO: UNITARIO;
EMPA9.~E;_EN._~ART6N CRAFT Yy PAPEL PARAFIN,Ii,P9_02EDA P. MAYOR: P, MAYOR;
EMBAUWE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: EMPAQUE!:
OBSERVACIONES;  ~_I:;MPA9~~2_"iSJA...QE-POS PARTES: LA CAJA Y LA TAPA.
SE PROPONE QUE AMBAS ESTEN EL.ABORADAS EN EL MISMO
MATERIAL E IMPRESAS POR UN SOLO LADO,
RESPONSABLE: OLOA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97
~~S~i:~RENCIA @J"‘@]@]DDOJ@] lipo DE FIcHA: REFERENTE(S) D MUESTRA O LiNEA O EMPAQUE
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FICHA DE PRODUCTO

A%
SENA

71\

33 33
—
LINEA: _AMBIENTES ARTESANO:
—
CURMO RECERENCIA. DEPARTAMENTO. RISARALOA

P IAROO{CMI:33 ANCHOICM): 12 ALTO<CM): 12 CIUDAO/MUNICIPIO: MISTRATO
|TECNICA: IMPRESA DIAMETRO<CM): PESOtORJ: 60 LOCAL.IOAONEREOA/: MISTRAT6
I RECURSO NATURAL: CARTON CRAFT COLOR: NATURAL C_~AFT y L.oao CAFE RESGUARDO:

MATERIA PRIMA:  PIIEGO DE PAPFE] CERTIFICADO HEO-iO_A rvtano: 51 n NojijJ _lipo DE_POBLACION: RURAL
MERCADO 0OS,JET1VO: CLASE MEDIA .AJ.TAY ALTA COSTO PRECIO
_LICCL6 N/MES: UNITARIO: UNITARIO:
EMPAQUE: ~ EN CARTON CRAFT Y PAPE~_EA ~~FINADO O SED.— P. MAYOR: P, MAYOR:
EMBALAJE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES: =EMPAQUE _______ CONSTA DE DOS PARTES. LA C—— v LA TAPA,

I- ~'S'E’.Lpi:R~O"P~O'N'E" AMBAS ESTEN ELABORADAS EN EL MISMO.
MATERIAL E IMPRESAS  POR UN sOLO. LADO.
FECHA: NOVIEMBRE

RESPONSABLE:  OLGA QUINTANA ALARCON 197

—s—rencin  ~@]@]@][IDOJ@]

lipo DE FICHA: REFERENTE(S)O

MUESTRA

D LiNEA O

EMPAQUE
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|PIEZA: EMPAQUE. LINEA: AMBIENTES ~I''T~SANO: |
I—SRE I:M'l—’ QU‘: TANDC, TURVO DOBTE e DERARTAMENT. RISARALDA I
| oriCIO: IAROO(CMI:42 ANCHO(CM); 40 ALTO(CM): 10 CIUDAD/MUNICIPIO: MISTRATO |
ITECNICA: IMPRESA DIAMETRO(CM); peso<ory: 70 LOCAUDAO/VEREOA/; MIS;TRATO I
IRECURSO NATURAL.: CARTON CRAFT COLOR? NATURAL. CRAFT 'y LUGU CAFE RESSUAROOT I
: nofim - RURAL

r—He! |
MERCADO  08.JET!IY9~G.LASE MicplA ALTA Y ALTA COSTO PRECIO |
EELOD.I,JCCION/MES: UNITARIO: UNITARIO:
LEMPAQUE: EN CARTON CRAFT y PAPEL PARAFINAOO o SEDA P. MAYOR: P. mAvoR:
EMBALAJE: EN CARTON CORRUGADO Y CINTA EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: EL.EMPAQUE CONSTA DE DOS PARIES: LA CAJA y LA IAPA.

SE. PROPONE QUE AMBAS ESTEN ELABORADAS EN EL.. MISMO
MATERIAL.. E IMPRESAS POR UN SOLO LADO.

RESPONSABLE: _ OLOA QUINTANA ALARCON FECHA: NOVIEMBRE /97
~tsj'El~.~RENCIA ~~@]~[\]OI I\]@] "PO DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA O LINEA O EMPAQUE



FOTOGRAFIAS DE PARTE DEL
PROCESO PRODUCTIVO

~mi'jffij~fu'il:-jt.—j; Wmil=lw>wj . jw.~i.w:mllim~Iffi"w."mj,~ll-!.. . ~~.Im:~—

i



Corte con sierra radial

Pulimiento con lijadora de banda y de disco



Pulimiento con lijadora de banda

P}HIimiento con lijadora de disco
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Lijado a mano, se disminuyd el tiempo utilizado

Doblado al calor, se disminuyd el tiempo de ejecucion
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Aplicacion de merulex (veneno)

Aplicacion de cera para acabado final e

_~_---_____
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