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Introduccion

!

El presente documento sobre ‘Parametros tecnicos de calidad para
homogenizar desempefios laborales y productos en la cadena productiva de la
palma estera’ esta orientado hacia la consecucion de las normas tecnicas de
competencia laboral (NTCL) referentes a calidad.

El mapa funcional para el oficio de la elaboracién de productos en palma estera
muestra la misién generalizada de los talleres, su propdsito clave, luego se
describen las funciones de primer y segundo nivel en donde se muestra el

“proceso productivo clave (funciones-de primer nivel) y luego las funciones que

se derivan de ello (funciones de segundo nivel)-en un analisis desde lo macro a
lo micro. La contribucion individual describe las actividades que el artesano
debe hacer de acuerdo al proceso enunciado.

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximacion, las NTCL cuyas
formulaciones estan de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las
herramientas que utiliza en este momento la cadena productiva de la palma
estera.

Para la realizacién de este documento se tuvo en cuenta la metodologia
requerida por el SENA para la formulacion de las normas de competencia
laboral NTCL y la elaboracién del mapa funcional para la cadena productiva de
la palma estera.
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1IZacion

Local

La cadena productiva de la palma estera se
encuentra localiza en los Departamentos de Cesar y
Magdalena.

En la grafica podemos observar su localizacién

Colombia

chagua

MUNICIPIOS PARTICIPANTES
" Chimichagua ®"Saloa
®"Mandinguilla ®Tamalameque
"Chiriguana "Pailitas

®Soledad "E| banco



Palma Estera

La palma estera, también se conoce con otros nombre como palma de corozo.
Esta palma tiene en su tronco y en sus hojas gran cantidad de espinas largas y
negras que resultan enconosas para la piel de quien se punza con ellas. Se
llama estera porque de sus cogollos, debidamente procesados en forma
artesanal, se hacen esteras, pieceros, pie de camas, y otras muchas artesanias,
para las que se emplean las tiras en su color natural o tefiidas con tintes
vegetales que penetran facilmente la textura de la misma. Da una fruta de color
morado, redonda, gruesa y en racimos que llaman comunmente famagquitas y
que sdélo se emplea para preparar refrescos.

Como se conoce la Paima de
Estera es de produccién
silvestre. Como cultivo no esta
domesticada, por lo que los
mismos artesanos y artesanas
recolectan la palma para materia
prima o la compran a
recolectores.

Artesana Tejiendo en Paima estera




Ocupaciones

CULTIVADOR

Persona que se dedica al cultivo de la palma estera.

RECOLECTOR DE MATERIAS PRIMAS

Persona que se dedica a cosechar la palma estera.

PROCESADOR DE MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de realizar todas las tareas pertinentes para obtener fibras de la
palma estera, susceptibles de ser tejidas. Implica operaciones de limpieza de la
planta, desvenar las hojas, eliminar partes espinosas, etc.

HILANDERO

Persona que mediante procesos de escarmenado, peinado, estirado y torcido, se
encarga de transformar las materias primas, en hilos o cordones, susceptibles de
ser empleados en un telar o de manera manual. En la cadena productiva de la
palma estera, este oficio se realiza con fique.



TINTORERO

Persona que da color a la fibra. Puede manejar diferentes técnicas, todas ellas
definidas por la naturaleza del colorante. En la cadena productiva de palma estera,
se utilizan tintes naturales y quimicos.

TEJEDOR

Persona encargada de entrecruzar o anudar uno o mas hilos o fibras de paima
estera. '

TEJEDOR EN TELAR

Encargado de elaborar un producto mediante el uso de telar. Sus conocimientos
contemplan; interpretaciéon del tejido, montaje del telar y manejo de técnicas de
urdido.

TERMINADOR

Persona encargada de dar los acabados al producto tejido en palma estera,
comprende labores como remate, destroncado, corte de flequillo, poner marquillas y
empacar.



leados

inarias y equipos emp
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OCUPACION HERRAMIENTAS EQUIPOS Y MAQUINAS
Metros Cucharas de palo Estufa
Ollas Cuchillas Fogon
Cuchitlos Piedras para afilar |Telar
Pinzas Husos
. ] Martillos Machete
Tejeduria en palma Mazos Platones
estera )
: Agujas Reglas
Peroles
Tijeras
Plantillas
Cortadores




El tejido de la estera es efectuado en un telar vertical y se realiza mediante la
relacion de dos elementos: la urdimbre, que esta constituida por las hebras de
verticales que se encuentran fijas en el telar (fique) y la trama que esta constituida
por las hebras horizontales que corresponden a las pasadas de la trama (palma).

El telar utilizado consta de unos palos verticales constituidos por horquetas, en la
parte superior, en los cuatro extremos un palo amarrado con alambre para formar
un rectangulo.

Los balsos son dos palos de madera redondos en los cuales va a ir la urdimbre.
Los dos balsos son instalados paralelamente entre si y entre los fistones
horizontales del marco. El balso superior, se coloca en las horquetas de los dos
verticales del rectangulo de modo que quede fijo, mientras el balso inferior se
coloca en la parte inferior de los dos palos verticales y es amarrado al palo de
atravesar inferior por medio de un lazo que va a hacer las veces de tensor y que
permite graduar la longitud del tejido.

Igualmente presenta dos barras delgadas adicionales, una superior denominada
arquillo y una inferior denominada boquilla, estas son utilizadas en el momento de
la urdida.



Otras herramientas empleadas durante el proceso de tejeduria son:

"Cuchillos, tijeras, navajas o cuchillas de afeitar: Son utilizadas para cortar el
fique, los remates de la palma; en el desmonte y la destroncada de la estera.

~ ®Vasijas de agua: Se emplean para introducir la paja durante el proceso de
tejeduria, porque no puede tejerse seca, ya que se quiebra.

®"Aguja roma o capotera: Sirve para rematar las urdimbres de los extremos de la
estera.

"Huso: Sirve para hilar el fique.

®0Olla de aluminio: Sirve para tinturar la fibra.

10
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Diagrama del proceso productivo

PROCESAMIENTO DE LA
MATERIA PRIMA

—

Extraccion o corte

Espajado

Tirado

3 TEJIDO EN PALMA ESTERA
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Montaje del telar
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Mapa Funcional

PROPOSITO CLAVE

FUNCION PRINCIPAL

FUNCION PRIMER NIVEL

~ FUNCION SEGUNDO NIVEL

CONTRIBUCION INDIVIDUAL

Fahricar productos tejidos en palma
estera, con criterios de
competitividad, cumpliende con las
exigencias del los mercados
nacionales e internacionales.

A. Administrar los recursos
disponibles optitnizando los
procesos de la cadena producfiva.

A.1. Planear la produccion.

B. Cuitivar [a palma de estera.

B.1. Abonar el terrenc con material
organico.

B.2. Realizar stembra.

B.3. Controlar malezas de acuerdo
a especificaciones.

B.4. Realizar riego de forma natural.

B.5. Realizar contro! de plaga.

C. Obtener materias primas
necesarias de acuerdo a la orden
de produccion y referencial hecho a
mano.

C.1. Cortar la planta de acuerdo a la
orden de produccitn y referencial

C.1.1. Realizar corte en luna

mengu ante.

€.1.2. Realizar corte utilizando
machete,

hecho a mano.

C.1.3. Trasladar fa materia prima
cosechada al taller artesanal.

C.2.Realizar espajado de la palma
de acuerdo a la orden de
produccién y referenciat hecho
mano.

C.2.1.Redlizar un peqguefic corte-en
la base de la hoja.

C.2.2. Rasgar |a hoja, quitando los
bordes espinosos.

C.3. Realizar tirado de la hoja de
acuerdo & la orden de produccion y
referencial hecho a mano.

C.3.1. Quitar nervadura de cada
troja.

€.4. Secar |a fibra, de acuerdo ala
orden de produccion y referencial
hecho a mano.

C.4.1. Colgar la fibra, evitando que
uede una sobre otra.

C.4.2. Secar al sol, de 3 a 4 dfas.

C.5. Tinturar la fibra de acuerdo a la
orden de produccién y referencial
hecho a manoe,

C.5.1. Tinturar la fibra con tinturas
naturales, de acuerdo a la orden de
produccién y referencial hecho a
mano.

C.5.1.1. Recolectar las plantas
tintéreas.

C.5.1.2, Macerar las plantas con
agua, con €l fin de extraer ¢l tinte.

C.5.1.3. Colocar las plantas en una
olla y dejar hervir por dos horas,
Reservar el tinte.

12
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C.5.1.4. Mordentar la fibra y dejarla
reposar.

C.5.1.5. Colocar en una dlla & tinte
preparado, agregando agua.

€.5.1.6. Cocinar a fuego moderado.

C.5.1.7. Humedecer la fibraa
tinturar.

€.5.1.8, Introducir |a fibra en el tinte
y dejar cocinar por 45 minutes
aproximadamente.

C.5.1.9, Agregar limdn y sal para
fijar el color.

C.5.1.10. sacara |a fibra finturada
de la olla y dejar reposar.

C.5.1.11, Lavar fa fibra con
abundante agua.

C.5.1.12. Extender las palmas en
cuerda al sot o ata sombra
dependiendo de! color.

C.5.2. Tinturar la fibra con tintes
quimicos, de acuerdo a la orden de
produccién y referencial hecho a
mano,

C.5.2.1. Preparar log tintes de
acuerdo a tas instrucciones del
fabricante.

£.5.2.2, Poner el tinte en una ofla al
fuego.

C.5.2.3. Humedecer la fibra a
tinturar.

C.5.2.4. Introducir la fibra en € tinte
y dejar coginar por
aproximadamente 45 minutos.

C.5.2.5. Sacaer la fibra tinturada de
la olla y dejar reposar.

C.5.2.6. Lavar la fibra con

abundante agua.

13
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PROPOSITO CLAVE

FUNCION PRINCIPAL

FUNCION PRIMER NIVEL

FUNCION SEGUNDO NIVEL

CONTRIBUCION INDIVIDUAL

C.5.2.7. Secar, extendiendo en una
cuerda al sol ¢ la sombra de
acuetdo al color.

D. Producir tefidos en palma estera
de acuerdo a los planes de
produccion y referencial hecho a
mano.

D.1. Disefar y producir tejidos de
acuerdo a tendencias y
negesidades del mercado,

D.1.1. Definir temdtica de disefio
con el fin de iniciar e proceso.

D.1.1.1. Seleccionar e investigar el
tema para el desarrdllo def disefio.

D.1.1.2. Elaborar bocetos
cumpliendo con las caracteristicas
definidas en la investigacidn.

D.1.2. Desarrollar la (s) alternativa
{s) de disefio aplicando técnicas de
|presentacién grafica.

D.1.2.1. Representar grafica y
técnicamente el disefio del tejido
para su elaboracién.

D.1.2.2. Seleccionar fa (s)
alternativa (s) de disefio con base
en los bocetos presentadoes
teniendo en cuenta la viabilidad
técnica para ef proceso de
fabricacion.

0.1.2.3. Realizar pruebas de tejido
para la elaboracién def prototipo.

D.1.3. Desarrollar prototipo.

D.1.3.1. Producir prototipo (s).

D.1.3.2. Realizar correcciones
pertinentes,

D.1.3.3. Planear preduccion de
acuterdo a estandares,

D.2. Seleccionar el proceso
productivo a seguir segiin e tipo de
producto a elaborar y orden de
produccidn.

D.2.1. Revisar orden de produccién.

D.3, Hilar el fique a utilizar en el
urdido de acuerdo aia orden de
produccion y referencial heche a
mano.

£.3.1. Dividir el figue en segmentos
pequefios.

D.3.2. Humedecer I fibra para
facilitar su hiladura.

14




’/ @@ oo MAPA FUNCIONAL Fecha: 29-04-05
o’y Colombiano” Araess i&n:

‘ AL STALe Bl — | Ittt CADENA PRODUCTIVA DE LA PALMA ESTERA porsicn: 1

bl y Orisy artesanias da colombin Pagina 4 de 8

PROPOQOSITO CLAVE

FUNCION PRINCIPAL

FUNCION PRIMER NIVEL

FUNCION SEGUNDO NIVEL

CONTRIBUCION INDIVIDUAL

D.3.3. Hilar ¢ fique, utilizando un
huso.

0.3.4. Girar el huso, envolviendo la
fibra, adelgazando & calibre con los
dedos.

D.4, Urdir pieza en palma estera, de

D.4.1, Montar e telar, segin los
requerimientos de preduccién.

D.4.2. Verificar las medidas con el
fin de lograr e tejido def tamafio
deseado.

D.4.3. Seleccionar el tipo de urdido
a realizar.

D.4.3.1. Urdido de boquita.

D.4.3.2. Urdido de cadeneta o por -
pares.

D.4.4. Humedecer la fibra a uftiiizar,
garantizando su flexibilidad.

acuerdo a la orden de produccitn y
referencial hecho a mano.

D.4.5. Inicio del tejido, entrelazando
la palma entre Ja urdimbre
constituida por ¢ fique.

D.4.6. Apretar el tejido con cada
pase de la fibra.

0.4.7. Alternar los coleres de la
fibra de acuerdo al disefio.

D.4.8. Continuar & urdido, hasta
lograr e largo seseade.

D.4.9. Verificar medidas segun los
requerimientos de produccién.

D.5. Desmontar & tejido del telar,
de acuerdo a la orden de
praeduccién y referencial hecho a
mano.

D.5.1. Tomar tijeras o cuchillo.

D.5.2. Cortar la urdimbre.

D.5.3. Retirar ef tejido del telar.

15
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D.6. Rematar o tejido de acuerdo a
la orden de produccién y referencial
hecho a mano.

D.6.1.Realizar remate con la técnica
de borde de inicio.

D.6.1.1. Urdir cadeneta,

D.6.1.2. Formar argollas con la fibra
sobrante del tejido.

D.6.1.3. Realizar entrelazado de fa
cadenetas con las argollas,
empezando por un extremo , hasta
finalizar.

D.6.2. Realizar remate con la
técnica de cordoncillo.

£.6.2.1. Tomar hilos sobrantes det
tejido.

D.6.2.2. Enrdlar formando un
cordén.

D.6.3. Realizar remate utilizando la
técnica de remate de agua.

0.6.3.1. Tomar la pita sobrante de
fique.

D.6.3.2. Enhebrar ¢! fique en una
aguja.

0.6.3.3. Introducir la aguja en la
urdimbre devolviendo el hilo de
fique.

D.7. Realizar destroncado det tejido.

D.7.1. Revisar el tejido, en busca de
puntes que estén fuera de el,

D.7.2. Cortar los sobrantes
utilizande tijeras o cuchilla.

D.8. Cortar & flequillo det tejido, de
acuerdo a la orden de produccién y
el referencial hecho a mano, si el
producto lo requiere,

D.8.1. Medir La distancia del corte.

D.8.2. Cortar el fiequillo, utilizando
tijeras.

D.8.3. Revisar que el flequillo este
parejo.

D.9. Poner marquilla o etiqueta al
producto fejido y empacar.

D.9.1. Seleccionar el tipo de
marquilla o etiqueta a utilizar segin
tas caracterlsticas del producto.

D.9.2. Unir de forma permanente la
marquilla o etiqueta a la pieza.

16
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PROPOSITO CLAVE

FUNCION PRINCIPAL

FUNCION PRIMER NIVEL

FUNCION SEGUNDO NIVEL

CONTRIBUCION INDIVIDUAL

D.9.3. Empacar la pieza de acuerdo
a sus caracteristicas y las
necesidades del cliente,

E. Comercidizar los productos,
cumpliendo con las necesidades del
cliente,

€.1. Comercializar los productos de
tejedurfa en palma estera.

E.1.1. Generar estrategias de
comercializacién.

E.1.2. Generar publicidad.

E.1.3. Participar en ferias y eventos

€.1.4. Realizar seguimientc a
compradores.

F. Mantener los equipos y
herramientas de acuerdo con ias
especificaciones técnicas.

F.1. Realizar mantenimiento de
equipos y herramientas.

£.1.1. Planear revision.

F.1.2. Revisar periédicamente los
equipos y herramientas.

.1.3. Informar sobre problemas.

17
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NORMA DE COMPETENCIA: ADMINISTRAR LOS RECURSOS DISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE LA CADENA PRODUCTIVA

ELEMENTO DE COMPETENCIA PLANEAR LA PRODUCCION

CRITERIO DE DESEMPENO CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La orden de producci6n es analizada.

B. Los materiates son dispuestos y analizados segun orden de produccién.
C. El taller de trabajo es dispuesto de acuerdo a la orden de produccién.

D. La cadena productiva es analizada,

1. Caracteristicas de la orden de produceién. (A )

2. Caracteristicas de {os materiales e insumos del drea artasanal (B)

3. Disposicién de taller artesanal , segln #rea artesanal. (C )

4 .Caracteristicas de |la cadera artesanal de tejeduria en palma estera. (D )

E. Los aspectos (ecolbgicos y &tico) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental,
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados segln orden de produccitn.
H. Las contingericias presentadas son sofucionadas segun caracteristicas de prioridad.

5. Dimension é&tica y ecolégica del drea artesanal. (E)

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { F,.G )

7. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. { A, E, F )
8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (H )

9. Reglamentacidn para utilizar equipos, insumos y materiales. (A,G )

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TiPQO DE HERRAMIENTA
2.1, De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De coser

2.5, De armado

2.6. De acabados

2.7. Agujas de diferente clase
2.8, Telar

2.9, Ollas y recipientes

2.10. husos

2.11. Estufas

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Orden de produccién

5,2, Gulas de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1, Fibra de palma estera

6.2, Tintes naturales o quimicos
6.3. Fibra de fique

7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Orden de produccién

7.2. Materias primas

7.3. Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Tejido artesanal armado y
acabado.

1. DE PRODUCTO:

1.1, Planeacién de la produccién.

1.2. Utilizacién de la maquinaria y herramientas de acuerdo a
orden de produccitn y calidad artesanal final.

1.3. Utilizacién de la materia prima de acuerdo a la orden de
produccién y calidad artesanat final.

2. DE DESEMPENG:

2.1, Optimizacién del uso de las maquinas y equipos utilizados,
2.2. Disposicion adecuada de la ¢adena productiva.

3. DE CONOCIMIENTQ:

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva.
3.2. Manejo de maquinas y herramientas.

Norma de competencia
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA PALMA DE ESTERA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ABONAR EL TERRENO CON MATERIAL ORGANICO

CRITERIO DE DESEMPENQ

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. Lainformacion e investigacidn existente sobre cuitivo de palma estera es consultada.

8. La informacién sobre abonoes apropiados al cultivo es consultada.

C. El terreno de siembra es preparado de acuerdo ala normatividad.

D. El terreno es abonado con material orgénico de acuerdo a normatividad.

E. Los aspectos (Ecoaldgicos y eticos) son aplicados de acuerdo a criterics de calidad ambiental,
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segin caracterfsticas de prioridad.

1. Caracterlsticas de los cultives de palma estera. (A)

2, Caracterlsticas de abonos orgénicos o artificiales. (B)

3. Tipos de abonos aplicados a los cultives de palma estera. ( B )
4. Preparacién de cultivos. ( C )

5. Técnicas para realizar abonos de terreno. (D)

6. Dimensidn éfica y ecolégica del 4rea de cultivo. { E )

7. Aspectos basices de higiene y seguridad industrial. { F )

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (G )

9. Acompaftamiento con ofras disciplinas productivas. { A,B,C,D}

RANGO DE APLICACION EVIDENCIAS REQUERIDAS
1. THPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACION 1. BE PRODUCTO:
1.1. Segwridad Industrial 4.1, Campo de cultivo 7.1. Técnicas de cultivo 1.1. Abono del terrerio de cultivo de forma adecuada para la
1.2. Aseo 7.2. Caracteristicas de los siembra y mantenimiento de la patma estera.
2. TiPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS abonos 2. DE DESEMPERNO:
2.1, Excavacitén 5.1. Guias de control 8. TIPO DE PRODUCTO 2.1. Optimizacién adecuada de fos recursos.
2.2, Corte y manteriimiento 8.1. Tereno para culive 2.2. Aplicacion de abano al terreno,
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA abonado 3. DE CONOCIMIENT O:
3.1. Cultivo artesanal 6.1. Abonos orgénicos 3.1. Caracteristicas de los abonos apropiados a los cultives de
3.2. Cultivo con tecnologia €.2. Abonos gquimices palma estera.

3.2. Como aplicar abono a cultivos de palma estera,
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA PALMA DE ESTERA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CONTROLAR MALEZAS DE ACUERDO A ESPECIFICACIONES

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. Lainformacion e investigacion existente scobre cultivo de palma estera es consuttada,
B. La informacién sobre control de maleza es consultada.

C. La maleza es controlada de acuerdo a las especificaciones.
D. El cultivo de palma estera es revisado periGdicamente.

E. Los aspectos (Ecoldgicos y élicos) son aplicados de acuerdo a critenos de calidad ambiental.
F, La higiene y seguridad industrial son utilizados,
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segin caracteristicas de prioridad.

1. Caracteristicas de los cullivos de palma estera. (A)

2, Caracteristicas de controt de maleza. (B)

3. Control de maleza mas apropiado de acuerdo a las
caracteristicas del terreno y de la siembra. (C)

4. Técnicas para revisién de cultives. ( D )

5. Dimensién ética y ecclégica det 4rea de cultive ( E )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F }

7. Técnicas utilizadas para selucionar problemas. ( G )

8. Acompafiamiento con ofras disciplinas preductivas { A.B,C D)

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Sistema de riego

1.2. Seguridad industrial

1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacién

2.2. Corte y mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cuttivo artesanal

3.2. Cultivo con tecnclogia

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATQCS
5.1. Gufas de contral

5. TIPO DE MATERIA PRIMA

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas de control
de maleza.

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Control de maleza
Apropiado al cultivo de

palma estera

1. DE PRODUCTO:

1.1, Control de maleza de! cultive de palma estera, adecuade
para el tipo de terreno y especificaciones 1écnicas.

2. DE DESEMPERC:

2.1. Optimizacién adecuada de los recursocs.

2.2. Contro! de maleza

2.3. Conservacion y cuidado del cultivo.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Caracteristicas de los cultivos de palma estera.

3.2. Control de maleza en cultivos de palma estera,
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TIRADO DE LA HOJA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La informacién @ investigacién partinents a realizar et trado de la hoja de la paima de estera es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando € preceso.

C. Las nervaduras son retiradas en cada heja.

D. La fibra es rasgada longitudinalmente desde la base hasta tas puntas.

E. Los aspectos {ecolégicos y éticos) san aplicados de acuerdo a lae critarios da calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son aplicados,
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
I. Les formatos de captura de informacion son llenados.

. Caracteristicas de! proceso de tirado de hojas de palma estera. (A )
. Manejo de equipos y herramientas, ( B,C,D)

Técnicas de tirado de hojas de patma estera. ( C,D)

. Dimension ética y ecolégica del area artesanal. (E )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial, { F )

. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. ( G )

. Relacicnes interpersonales. (G )

8. Organizacion y mantsnimiento basico de un taller artesanal, { H )
9. Interpretar ordenes de produccién. ( B,C,D )

10. Acompafiamiento cen ofras disciplinas. (E,F,G H,l )

11. técnicas de registro de la informacidn, (1)

To kWl

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPCG

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4, De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte
2.2, Mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Modema

4. AMBIENTE DE TRABAJO

4.1, Taller Artesanal
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Palma estera

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias ptimas

7.3. Técnicas para realizar el
tirado de hoja en palma estera
8. TiPO DE PRODUCTO

1. DE PRODUCTOQ:
1.1. Hojas de palma estera sin nervaduras de acuerdo a los
requerimientes de producci6n y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1, Wilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Quitar nervaduras de la palma de acuerdo a las normas establecides.
2.3, Utilizar equipos, herramientas e insumos segtin exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

2.3. De medida 5.1. Orden de produccién 8.1. Hojas de palma estera 3.1. Descripeién de las tScnicas para quitar las nervadures de palme estara.
2.4_De amarre 5.2, Guias de control sin nervaduras 3.2, Descripcitn de la calidad de los procesos.
2.5. De soparte 3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SECAR LA FIBRA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MAND

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. Lainformacion e investigacién pertinente al secado de la palma de estera es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistades garantizando e proceso.

C. Lafibra es colgada, evitando que quede una scbre ofra.
D. La fibra es expuesta al sdl por 3 o 4 dias, o hasta lograr el secado de Ia fibra.

E. La fibra es volteada peribdicamente, para exponerla al sol de forma homogénea,

F. Los aspectos (ecoldgicos y éticoa) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental,
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segiin caracteristicas de prictidad.

I. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
J. Los formatos de captura de informacién son llenados.

1. Garacteristicas del proceso de secado de palma estera. (A )
2. Manejo de equipos y herramientas. { B,C,D.E )

3. Técniceas de utilizadas para colgar la palma estera. (C )
4. Técnicas de secado de palma estera. (C,D.E )

5. Dimensién ética y ecoldgica del 4rea artesanal. ( F )

6. Aspeclos bésicos de higiene y seguridad industrial. { G )
7. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. (H )
8. Relacienes interpersonales. (H)

9. Organizacién y mantenimiento bésico de un faller artesanal. {1)
10. Interpretar ordenes de produccién. ( B,C D E)

11. Acompafiamiento con otras disciplinas. ( F,G,H,1,J)

12. técnicas de registro de la informacion. ( J )

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPD

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad tndustrial
1.4. De mantenimiento

1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1.Corte

2.2. Mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. De soporte

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Modema

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal
4.2, Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de proeduccian
5.2. Gulas de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Palma estera

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas para secar la
palma estera

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Palma estera seca

1. DE PRODUCTO:
1.1. Palma estera seca de acuerdo a los requerimientos de
produccidn y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizer los elementos de seguridad existentes.

2.2, Secar la palma de acuerdo a fas normas establecidas.

2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segan exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripeién de fas técnicas para secar palma estera,
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre e tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA OROEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR 1A FIBRA, DE ACUERDO A 1A ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, TINTURAR CON TINTES

NATURALES :

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. Lainfermacidn e investigacidn pertinente al tinturado de ta palma de estera es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando & proceso.

C. Las plantas tintéreas son recolectadas,

D. Las plantes son maceradas en agua, con el fin de extraer el tinte.

E. La Las plantas son puestas en una dlla al fuego por 2 horas. El tinte es reservado.

F. La palma de estera es mordentada y después es dejada en reposo.

G. El tinte preparado es colocado en una olla con agua y es cocinado a fuego moderado.

H. La fibra a tinturar es humedecida.

I. La fibra es intreducida en el tinte y se deja cocinar por 45 minutos aproximadamente.

J. Limén y sal son agregados, para ayuda a fijar el color,

K. La fibra es retirada de la olla y es dejada en reposo.

L. La fibra es lavada con abundante agua.

M. Las palmas son extendidas en cuerdas al sol o a la sombra, dependiendo def color.

N. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
R. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

0. Las contingencias presentadas son solucionadas $egun caracter(sticas de prioridad.

P. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
Q. Los formatos de captura de informaciéh son llenados.

1. Caracteristicas del proceso de tinturado de palma estera. ( A)
2. Manejo de equipos y herramientas, (B,C,D.E,F,G,H1,J X,L M)
3. Caracteristicas de plantas tintoreas. ( C }

4. Técnicas de preparacién de fintes. { D,E )

5. Técnicas de mordentado de paima estera, (F )

6. Técnicas de humectacion de palma estera. (H )

7. Técnicas de tinturado de palma estera.(C,D.E.F,G,H 1 J K LM}
8. Técnicas de lavado de palma estera. (L) -

9. Técnicas de secado de palma estera. (M)

10, Dimensitn ética y ecolégica del drea artesanal. {N)

11. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( N )

12. Técnicas utilizadas para la solucién de probtemas. { O }

13. Relaciones interpersonates. (O )}

14. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. { P )
15. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D.E F,G,H,J,KLM)
16. Acormpafamiento con otras disciplinas. ( NN,OP,Q)

17. técnicas de registro de la informacién. { Q )

RANGO DE APLICACION EVIDENCIAS REQUERIDAS
1. TIPOS DE EQUIPO 2.6. Ollas y recipientes 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1,1. Artesanal 2.7, Estufas 6.1. Palma estera 1.1. Palma estera tinturada de acuerdo a fos requerimientos de
1.2, Manual 2.8. Piedras de maler yfo molines 6.2. Plantas tintéreas preduccidn y normatividad existente.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5. Aseo

2.9. Esp#tulas y cucharas
3.TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2, Modema

4. AMBIENTE DE TRABAJOQ

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2, Materias primas

2. TIPO DE HERRAMIENTA 7.3. Técnicas para tinturar ta

2.1, Corte 4.1, Taller Artesanal palma estera

2.2. Mantenimiento 8. TIPO DE PRODUCTO
2.3. De medida 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Palma estera tinturada
2.4, De amarre 5.1, Qrden de produccion

2.5. De soporte 5.2. Guies de control

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes,

2.2, Tinturar la palma de acuerdo a las normas establecidas,
2.3, Uilizer equipos, herramientas e insumos segon exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién de las técnicas para tinturar palma estera.
3.2, Descripcién de |a calidad de los procesos,

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarics sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANC

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR LA FIBRA, DE ACUERDO A LA CRDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, TINTURAR CON TINTES

QuiMICOS

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. Lainformacién e investigacién pertinente at tinturado de la palma de estera es consultada.
B. Los equipes y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Los tintes son preparados de acuerdo a las instruccicnes del fabricante.

D, El tinte es puesto en una olla al fuego.

E. La fibra a tinturar es humedecida.

F.La fibra es introducida en #f tinte y cocinada por 45 minutos aproximadamente.

G. La fibra es sacada de |2 ofla y es dejada en reposo.

H. La fibra es lavada con abundante agua.

I. Las palmas son extendidas en cuerdas al sol o la sombra, dependiendo del color.

J. Los aspectos (ecalégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
K. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

L. Las contingencias presentadas son solucionadas segin caracteristicas de pricridad.

M. Las maquinas y herramientas utilizadas son crganizadas en presentacion y mantenimiento.
N. Les formates de captura de informacion son llenados.

. Caracteristicas del procesc de tinturado de palma estera. ( A)
- Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D,EF,G,H.1)

. Caracteristicas de tinturas. (C)

. Técnicas de preparacion de tintes. {C,D)

. Técnicas de humectacion de palma estera. (E )

. Técnicas de tinturado de palma estera.(C,D,E,F,G H,l)

. Técnicas de lavado de palma estera. (H )

. Técnicas de secado de paima estera, (1)

9. Dimension ética y ecoldgica del drea artesanal. (J )

10. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( K )
11. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. (L)

12. Relaciones interpersonales. (L)

13. Organizacién y mantenimiento bésico de un tller artesanal. { M )
14. interpretar ordenes de produccién. (B,C,D.EF,GH,)

15. Acompafiamiento ¢on ofras disciplinas. { J KLM\N)

16. técnicas de registro de la informacion. ( N )

0 =1 Ur b L3N

RANGO DE APLICACION EVIDENCIAS REQUERIDAS
1. TIPQS DE EQUIPO 2.6. Ollas y recipientes 6. TIPC DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1, Artesanal 2.7.Estufas 6.1, Paima estera 1.1, Palma estera tinturada de acuerdo a los requerimientos de
1.2, Manual 2.8. Espatulea y cucharas 6.2, Tinturas quimicas produccién y normatividad existente.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte
2.2, Mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas para tinturar la
paima estera

8. TIPO DE PRODUCTOQ

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Tinturar la palma de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segln exigencias,

3. DE CONQCIMIENTO:

2.3, De medida 5. TIPO DE FORMATOQOS 8.1. Palma estera tinturada 3.1, Descripcién de las técnicas para tinfurar palma estera.
2.4. De amarre 5.1. Orden de produccién 3.2. Descripcién de {a calidad de los procesos.
2.5, De soporte 5.2. Guias de contral 3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre ef tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENGIAL HECHO A MANG

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADQ, DESARROLLAR LA (S)
ALTERNATIVA (S) DE DISERO APLICANDO TECNICAS DE PRESENTACION GRAFICA

CRITERIC DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. Los bocetss son revisados verificando la viabilidad técnica para el proceso de fabricacion.
B. Los bocetos son seleccionados teniendo en cuenta las exigencias del mercado yfo cliente.
C. El disefio del producto es representado grafica y técnicamente para la elaboracitn del

prototipo.

D. Las pruebas son realizadas para la elaboracién del prototipo.
E. Los formatos de captura de informacién son llenados.

F. Los aspectos (Ecolégicas y &ticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
G. La higiene y seguridad industrial son utilizades
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prionidad.

1. Conceptos basicos de los proceses de elaboracion de productos
tejidos en palma estera. (A)

2, Técnicas y materiales de representacion grafica. (A,B)

3. Normas técnicas de representacion grafica. (A,B)

4, Conceplos de disefio aplicados a la elabaracion de productos
tejidos en palma estera. (C,D)

§, Técnicas de registro de la informacién. ( E )

6. Dimension ética y ecolégica (F)

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (G)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas, { H)

9. Acompafiamiento con ofras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)
10. Redaciones interpersonales. (H)

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Computador

1.2. De higiens y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Dibujo

2.2. De Disefio

2.3. De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Punta

3.2. Modema

3.3, Artesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanat

4.2. Estudio de disefio

5. TIPO DE FORMATOS

5.1, Guias de control

§.2.Gulas de registro de informacién
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Papel

6.2, Lapiz

6.3. Plantllias

6.4. Colores

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Representacién grafica
7.2. Aplicacion de disefic al tejido.
7.3. Realizacién de pruebas
7.4, Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Altemnativa de disefio
aplicable a productos
desarrollados con fa técnica

de tejeduria en paima estera

1. DE PRODUCTO:

1.1. Desarrcllo de attemativa (s) de disefio, de acuerdo a la técnica
de la tejeduria en palma estera. Realizacién de pruebas.
2. DE DESEMPERO:

2.1. Actitud para lo nuevo,

2.2. Tolerancia v respeto por e recurso natural.

2.3. Seleccionar y registrar la informacién,

2.4. Aplica los fundamentos basicos de disefio.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Té&cnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Descripcién del proceso de seleccion .

3.3. Descripcitn de técnicas de representacién grafica.

J.4. Fundamertacién en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDC A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DESARROLLAR PROTOTIPO

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. Los prototipos son producides de acuerdo a seleccién de attemativas de disefio.

B. Los prototipos son revisadoes.

C. Las cofrecciones necesarias en fos prototipos son realizadas
D. La produccién es planeada de acuerdo a los estdndares.

E. Los formatos de captura de informacién son llenados.

F. Los aspectes (Ecolégicos y é&ticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son utilizados
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segln caracteristicas de prioridad.

I. Las maquinas ¥ herramientas utilizadas, son organizados en presentacion y mantenimiento.

1. Conceptos bésicos de los procesos de elaboracidn de productos
tejidos en palma estera, (A)

2. Concaptos de disefo aplicados a la tejedurfa en palma estera. (A,B)
3. Técnicas de correccion de prototipos. ( B,C )

4, Técnicas de planeacién de la preduccién. (D )

5, Técnicas de registro de la informacion. ( E )

6. Dimensién ética y ecolégica. (F)

7. Aspectos bdsicos de higiene y seguridad industrial. (G)

8. Técnicas ufilizadas para solucionar problemas. ( H)

9. Acompafiamiento ¢con otras disciplinas productivas. { A,8,C,D)
10. Relaclones interpersonales. (H)

11. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Computador

1.2. De higierts y saguridad industriaf
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Dibujo

2.2. De Diseflo

2.3.De Taller

3. TiPOS DE TECNOLOGIAS
3.1.Punta

3.2. Modema

3.3. Artesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Talter Artesanal

4.2, Estudio de disefio

5. TIPO DE FORMATOS

5.1, Guias de control

5.2.Guiss de registre de informacién
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Papel

6.2. Lapiz

6.3. Plantiltas

6.4, Colores

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Aplicacién dal disefio al tejido
7.2. Correccion de prototipos
7.3. Realizacion de pruebas
7.4. Contexto cultural artesanal
8. TiIPO DE PRODUCTO

8.1. Desarrollo de protetipos,

1. DE PRODUCTO:

1.1. Materializacién de alternativa (s} de disefio, de acuerdo ala
tcnica de tejeduria en palma estera. Planeacién de fa produccion.
2. DE DESEMPENO:

2.1. Técnicas basicas para el desarollo de pruebas.
2.2.Tolerancia y respeto por e recurso naturat.

2.3, Seleccionar y registrar la informacién.

2.4. Aplica lgs fundamentos basicos de disefio.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Descripcién del proceso de seleccién .

3.3. Descripcién del proceso de produccion.

3.4. Fundamentacién en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR EL PROCESO PRODUCTIVO A SEGUIR SEGUN EL TIPO DE PRODUCTO A ELABORAR Y ORDEN DE PRODUCCION,
REVISAR ORDEN DE PRODUCCION

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La orden de produccién es analizada. 1. Caracteristicas de la orden de produccion ( A)
B. El proceso productivo es seleccionado, a partr de la orden de produccitn. 2. Caracteristicas de los procesos preductivos utilizados an el tejido. (B)
C. Las herramientas y maquinarias son dispuestas segun process productivo y arden de produccisn, 3. Disposicién de herramientas y maquinaria ( C )
D. Las matsrias primas ¢ insumos son dispuestos segun proceso productivos y orden da produceién, 4. Disposicién de materias primas e insumos. (D)
E. Los aspectos (ecolégicos y ético) son aplicades de acuerdo a criterios de calidad ambiental, 5. Dimensién ética y ecol6gica del drea artesanal. (E)
F. La higiene y seguridad industrial sen utilizados. 6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F,G }
G. Les equipos de progcesamiento y herramientas son utiizados segun orden de produccitn, 7. Acompafamiento cen ofres disciplinas productivas. ( A, E, F)
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad, 8, Técnicas utlizadas para solucionar problemas. ( H }
9. Reglamentacion para ufilizar equipos, insumos y materiales. (C,G )
RANGO DE APLICACION EVIDENCIAS REQUERIDAS
1. TIPOS DE EQUIPO 2.8, Ollas y recipientes 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:;
1.1, Artesanal 2.9. Husos 6.1. Palma estera 1.1. Seleccién del proceso productivo adecuado a la pieza a
1.2. Manual 2.10. Estufas 6.2. Fique etaborar segdn orden de preduccién y estandares de cafidad.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1.De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3, De medida
2.4.Decoser

2.5. De armado

2.6. Agujas de diferente clase
2.7. Tear

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Modemna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanat

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién
5.2, Guias de control

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Maquinaria y herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Seleccién del proceso
productivo adecuado

2.

DE DESEMPENO:

21, Opﬁrﬁizacién del uso de lags maquinarias y equipos utilizados.
2.2. Disposicién adecuada de la cadena productiva,

3.

DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva.
3.2. Manejo de maquinas y herramientas.

3.3. Descripcién de los procesos realizados.

3.4. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: HILAR EL FIQUE A UTILIZAR EN EL URDIDO DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCIGN Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CRITERIO DE DESEMPENG

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La informacitn e investigacion pertinente a hilado de fique es consultada.

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Le fique es dividido en segmentos pequefigs.

D. La fibra es humedecida, facilitande su hiladura.

E. H fique es hilado utilizando un huso.

F. El huso se hace girar, envolviendo la fibra y al mismo tiempe adelgazandcla con los dedos.
G. Los aspectos (ecoldgicos y sticos) son aplicados de acuardo a los criterios de calidad ambiental.

. Caracteristicas del proceso de hilado de fique. (A )
. Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D,.E,F)

. Caracteristicas del fique. ( A,C,DE )

. Caracteristicas de los husos. (A,EF)

. Técnicas de hilado. (E,F )

. Dimensidn ética y ecologica del area artesanal. ( G )
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H. La higiene y seguridad industrial son aplicados,
I. Las contingencias presentadas son solucionadas segin caracteristicas de prioridad.

J. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
K. Los formates de captura de informacion son llenados.

. Aspectos basicos de higiene y segutidad industrial. (H)

. Técnicas utilizadas para fa solucién de problemas. (1)

. Relaciones interpersonates. (1)

10. Organizacidn y mantenimiente bésico de un taller artesanal. { J }
11. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D,E F)

12, Acompafiamiento con ofras disciplinas. ( G,H,1,J,K)

13, técnicas de registro de la informacién, ( K }

o~ DA W=

o

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2, Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1.De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3, De medida

2.4. De coser

2.5. De armado

2.8. Agujas de diferente clase

2.7. Telar
2.8, Ollas y recipientes
2.9. Husos

3. TIPOS DE TECNOLCGIAS
3.1, Artesanal
3.2. Modema

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanat

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Orden de produccioén

5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Fique

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Técnicas de hilade de fique

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Fique hilado, para ser
utilizado como base para el
tejido

1. DE PRODUCTO:
1.1. fique hilado de acuerdo a ios requerimientos de produccitn
y normatividad existente,

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Hilar fique de acuerdo a las normas establecidas.

2.3, Utilizar equipos, hetramientas e insumos seglin exigencias.

3. DE CONOQOCIMIENTO:

3.1. Descripcitn de las técnicas de hilado de fique.

3.2. Descrip¢ion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre ef tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUGCION ¥ REFERENGIAL HECHO A MAND

ELEMENTO DE COMPETENCIA: URDIR PIEZA EN PALMA ESTERA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La informacién e investigacién pertinente a urdido de palma estera es consultada.

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. El telar es montado de acuerdo a los requerimientos de produccion.

D. Las medidas del armado def telar son verificas con el fin de lograr e tejido del tamafio deseado.
E. El tipa de urdide a realizar es seleccionado. {(Urdido de boquita, urdide de cadenata, urdide por pares, etc)
F. La palma estera a utilizar en ¢l tejido es humedecida, garantizando su flexibilidad.

G. El tejfido es iniciado, entrelazande la paima entre la urdimbre constituida por el fique.

H. El tejido es apretado con cada pase de la fibra.
1. Los colores de palma estera son altemadgs de acuerdo al disefto.
J. El urdido es continuado hasta lograr ef largo deseado.

K. Las medidas del tejido son verificadas, segin los requerimientos de produccion.
L. Los aspactos (ecolégicos y éticos) son eplicados de acuerdo & 03 criterios de calidad ambiental.

M. La higiene y seguridad industrial son aplicades.

N. Las contingencias presentadas son solucionadas segQn caracteristicas de prioridad.
H. Las maquinas y herramientas utilizadas son erganizadas en presentacién y mantenimiento.

Q. Los formatos de captura de informacion son llenados.

4. Caracteristicas del proceso de urdido de palma estera. ( A)
2. Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D,E,F,.G,H }J K)
3. Caracterlsticas de {a palma estera. (F,G,H,l)

4. Caracteristicas de los tetares, (C)

5. Técnicas de humectacion de palma estera. ( F )

6. Técnicas de urdido de palma estera. ( E,G,H,),J)

7. Técnicas de medicién. ( D, K)

8. Dimension ética y ecolégica del &rea artesanal. (L)

9, Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (M)
10. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. (N }
11. Relaciones interperscnales. { N )

12. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( N )
13. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D,E,F,G,H,J.K)
14. Acompafiamiento con otras disciplinas. { LM,N,8,0 }

15. técnicas de registro de la informacién. (O )

RANGO DE APLICACION EVIDENCIAS REQUERIDAS
1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. Telar 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 2.8. Ollas y recipientes 6.1. Palma estera 1.1. Palma estera yrdida en telar de acuerdo a los requerimientos
1.2. Manual 29. Husos de produccién y normatividad existente.

1.3. De seguridad Industrial

1.4. De mantenimiento 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.5. Aseo 3.1. Artesanal

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Modema

2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.3. De medida 4.1. Taller Artesanal

2.4. De coser 5. TIPO DE FORMATOS

2.5. De armade
2.6. Agujas de diferente clase

§.1. Orden de produccitn
5.2. Gulas de contro!

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Técnicas de urdido en telar
con palma estera

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Paima estera urdida

en telar

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Urdir palma estera de acuerdo a las normas establecidas.
2.3, Utilizar equipos, herramientas e insumos sequin exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcién de las técnicas de urdido de palma estera.
3.2, Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre e tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DESMONTAR EL TEJIDO DEL TELAR, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La informacitn e investigacién pertinente a desmontar el tejido del telar es consuitada,

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Laurdimbre es cortada, utilizando tijeras o cuchillo.

D. El tejido es retirado def telar.

E. Las medidas de tejido son verificadas de acuerdo a Jos requerimientos de produccion.

F. Los aspectos (ecoldgicos y dticos) son aplicades de acuerdoe z los criterios de calidad ambientai.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados. )

H. Les contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

1. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
J. Los formatos de captura de informacitn son llenados.

1. Caracteristicas del proceso de desmonte del tejido del telar. { A )
2. Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D,E})

3. Técnica de corte de urdimbre. ( C }

4. Téenicas de desmonte del tejido del telar. { D )

§. Técnicas de medicién. (E)

&. Dimensién ética y ecolégica del 4rea artesanal. ( F }

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { G )
8. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. (H )

9. Relaciones interpersonales. {H }

10. Organizacién y mantenimients basico de un taller ertesanal. { 1)
11. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D E)

12, Acompafiamiento con ofras disciplinas. { F,GHl.J )

13. técnicas de registro de la informagidn. { J }

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPQ

1.1, Artesenal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4, De mantenimienta

1.5. Aseo

2, TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4, De coser

2.5. De armado

2.6. Agujas de diferente clase

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPQ DE FORMATOS
5.1, Orden de produccién
5.2, Guias de contrel

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Tejido en palma estera

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2_ Materias primas e insumos
7.3, Técnicas de desmonte de
tejidos de telar

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Tejido en palma estera
desmontado del telar

1.DE PRODUCTO:;
1.1. Tejido en palma estera desmontado del telar, de acuerdo a
los requerimientos de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Desmontar el tejido del telar de scuerdo a las norrmas sstablecidas,
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENT O:

3.1. Descripcidn de las técnicas de desmonte de tejido de telar.
3.2, Descripcion de la calidad de los procesos.

3.2, Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REMATAR EL TEJIDO, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REMATAR CON LA TECNICA
DE BORDE DE INICIO

CRITERIO DE DESEMPENO CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La informacién e investigacién pertinente a rematar el tejido de palma estera es consultada.
B. Los equipos y hetramientas son alistados garantizando el proceso.

1. Caracteristicas del proceso da remate de tsjidos en paima estera. { A )
2. Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D.E)

C. Una cadena es urdida.

D. Argoltas son formadas con {a fibra sobrante del tejido.
E. E! entrelazado entre la cadeneta y las argollas es realizado, empezando por un exiremo.
F. Los aspactos {ecolégicos y éticos} son aplicados de acusrdo a los criteries de calidad ambiental,
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segiin caracteristices de pricridad.

I, Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
J. Los formatos de captura de informacion son llenados.

3. Técnica de urdido de cadenetas. (C)

4. Técnicas de formacion de argailas . (D)

5. Técnicas de remate borde de inicio. (C,D,E )

6. Dimension ética y ecclégica del &rea artesanal. (F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { G )
8, Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. (H )
8. Relaciones interpersonales. { H )

10. Organizacién y mantenimiento basico de un teller artesanal. (|}
11. Interpretar ordenes de produccion. (B.C,D,E)

12, Acompafiamiento con ofras disciplinas. ( F,G,H,),J }
13. téenicas de registro de la informacion. (J)

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1, Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPC DE HERRAMIENTA
2.1.De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4, Decoser

2.5. De armado

2.6. Agujas de diferente clase

2.7. Ollas y recipientes
2.8. De soporte

3, TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2, Modema

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

5. TiPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
§.2. Guias de control

6. TIPC DE MATERIA PRIMA
6.1. Tejido en palma estera

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Técnicas de remate de
tejidos en palma estera

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Tejido en palma estera
rematado con {a técnica de
borde de inicio

1. DE PRODUCTQ:

1.1. Telido en palma estera rematado con la técnica de borde de
inicio, de acuerdo a los requerimientos de produccién y
normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Rematar o tejido de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipes, herramientas e insumos segin exigencias,

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién de las téchicas de remate de tejidos.

3.2, Descripcién de la calidad de los procesoes.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A L.OS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REMATAR EL TEJIDO, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REMATAR CON LA TECNICA
DE CORDONCILLO

CRITERIO DE DESEMPENO CONOCIMIENTOS Y COMPRENSICN

A. Lainformacién e investigacién pertinente a rematar el tejido de palma estera es consultada.
B. Los equipos y hetramientas son alistados garantizando e preceso,

1. Camcteristicas del proceso de remate de tejidos en palma estera. { A )
2. Manejo de equipos y herramientas. (B,C,D}

C. Los hilos scbrantes del urdide son tomados.
D. Los hilos se enrollan formando un cordén.
E. Los aspactos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental,
F. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
G. Las contingencias presentadas son solucienadas segin caracteristicas de pricridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
|, Los formatos de captura de informacitn son lenados.

3. Técnicas de formacién de cordenes, (C,D )

4, Técnicas de remate con cordoncille . { C,.D)

5. Dimensién ética y ecologica del drea artesanal. ( E )

6. Aspectos bésicos de higiene y seguridad industrial, { F )

7. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( G )

8. Relaciones interpersonales. (G )

9. Organizacién y mantenimient basico de un taller artesanat. (H)
10. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D)

11. Acompafiamiento con ofras disciplinas. ( E,F,G,H1)

12, técnicas de registro de la informacién. (| )

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad ndustrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPQ DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De coser

2.5. De armado

2.6, Agujas de diferente clase

2.7. Ollas y recipientes
2.8. Desoporte

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesanal
3.2. Modema

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

5. TIPC DE FORMATOS
5.1. Orden de produccidn
5.2. Gulas de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Tejido en palma estera

7. TIPC DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Técnicas de remate de
tejidos en palma estera

8. TIPC DE PRODUCTO

8.1. Tejido en palma estera
rematado con la técnica de
cordoncillo

1. DE PRODUCTO:

1.1. Tejido en palma estera rematado con la técnica de
cordonciilo, de acuerdo a los requerimientos de produccién y
normatividad existente.

2. DE DESEMPENQ:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.,

2.2. Rematar el tejido de acuerdo a fas normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias,

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripeién de las téenicas de remate de tejidos.

3.2. Descripcion de {a calidad de los procesos,

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REMATAR EL TEJIDO, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REMATAR CON LA TECNICA
DE AGUJA :

CRITERIO DE DESEMPENO CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La infermacidn e investigacidn pertinente a rematar el tefido de palma estera es consuttada.

B. Los equipcs ¥ herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La pita sobrante de fique es tomada.

D. El fique es enhebrado en una aguja.

E. La aguja es infroducida en la urdimbre, devolviendo el hilo.
F. Los aspactns (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segln caracteristicas de prioridad.

I. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
J. Les formatos de captura de informacién son llenados.

. Caractaristicas del proceso de remate de tejidos en palma estera. ( A )
. Manejo de equipos y heramientas. (B,C,D,E)

. Técnica de enhebrar agujas. (D )

. Técnicas de intreducir hilos de fique en la urdimbre . (E)

. Técnicas de remate con aguja. ( C,D,E)

. Dimensién ética v ecoldgica del area artesanal. ( F )

. Aspectes basicos de higiene y seguridad industrial. (G )

. Técnicas utilizadas para fa solugién de problemas. (H )

9. Relaciones interpersonales. (H)

10. Organizacién y mantenimiento basico de un talier artesanal, { | )
11. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D,E)

12, Acompafiamiento con ofras disciplinas, (F,G,H,.J)

13. técnicas de registro de la informacién. { J )

o~ Mo bW o

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1, Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4, De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2, De mantenimiento

2.3. De medida

2.4, De coser

2.5. De armado

2.5, Agujas de diferente clase

2.7. Ollas y recipientes
2.8. De soporte

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de preduccion
5,2, Guias de contral

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Tejido en palma estera

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccitn

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Técnicas de remate de
tejidos en palma estera

8. TIPO DE PRCDUCTC

8.1. Tejido en palma estera
rematado con {a técnica de
aguja

1. DE PRODUCTO:

1.1. Tejido en palma estera rematado con la técnica de

aguja, de acuerdo a los requerimientos de produccitn y
normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Rematar el tejido de acuerdo a las normas establecidas.
2.3, Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias,

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de remate de tejidos.

3.2, Descripcién de |a ¢alidad de fos procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DESTRONCADO DEL TEJIDO, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

CRITERIO DE DESEMPENO CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A. La informacién e investigacion pertinente a realizar destroncado de! tejido de palma estera es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. El tejido es revisado en busca de puntas que estén fuera de el.

D. Las puntas sobrantes sen cortadas utifizando tijeras o cuchilla.

. Caracteristicas del proceso de destroncado de tejidos en palma estera. (A)
. Manejo de equipos y hemamientas. (B,C,D)

. Técnicas de revisién de tejidos. { C )

. Técnicas de destroncado de tejidos en palma estera . (D)

E. Los espectos (ecaldgicos y éticos) son aplicades de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F.La higiene y seguridad industrial son aplicados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priorided.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacioén y mantenimiento.
I. Los formatos de captura de informacion son llenados.

. Dimensidn &tica y ecoldgica del drea artesanal. (E )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F)

. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. { G )

. Relaciones interpersonales. { G )

9. Organizacién y mentanimiento basico de un talier artesanal. (H)
10. interpretar ordenes de produccién. (B,C,D}

11. Acompafiamiento con otras disciplinas, ( E,F,G,H,l)

12, técnicas de registro de la informacién. (| )

0~ ;A Wk s

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2, Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De coser

2.5. De armado

2.6, Agujas de diferente clase

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Astesanal
3.2. Modema

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Gulas de contrd

6. TIPC DE MATERIA PRIMA
6.1. Tejido en palma estera

7. TiPO DE INFORMACICN
7.1. Orden de produccidn

7.2, Materias primas e insumos
7.3. Técnicas de destrencado
de tejidos en palma estera

8. TiPO DE PRODUCTO

8.1. Tejido en palma con puntas
sobrantes cortadas

|1 DE PRODUCTO:

1.1. Tejido en palma estera con puntas sobrantes cortadas, de
acuerdo a los requerimientos de produccion y normatividad
existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes,

2.2. Destroncar €l tefido de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, heramientas e insumos segin exigencias,

3. DE CONCCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de destroncado de tejides.
3.2. Descripcién de ta calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN PALMA ESTERA DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PONER MARQUILLA O ETIQUETA DEL PRODUCTO TEJIDO Y EMPACAR

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSIGN

A. La informacién e investigacién partinants marcar y empacar productos de tejidos en palma estera es consulteda.
B. Los equipos y hetramientas sen afistados garantizando el proceso.
C. El tipo de marquilla o etiqueta a utilizar es seleccionado de acuerdo a las caracteriaticas de! producto.
D. La marquilla o efiqueta es unida de forma permanente al objeto.
E. El producto en palma estera es empacado de acuerdo & [as caracteristicas y necesidades del cliente,
F. Los aspectos (ecoldgicos y éticos} son aplicades de acuerdo a los criterios de calidad ambiental,

G. La higiene y seguridad industrial son aplicados,
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segin caractesisticas de prioridad.

I. Las maguinas y herramientas utilizadas son crganizadas en presentacién y mantenimiento.
J. Los formatos de captura de informacién son llenados.

1. Caracteristicas del {os procesos de marcar y empacar. (A)

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,DE)

3. Caracteristicas de marquillas utilizables en productos de palma estera. (C }
4.Técnicas de unién de marquillas y etiquetas a productes de palma estera(D)
5, Técnicas de empaque de productos de palma estera. { E )

6. Dimensidn ética y ecolégica del drea artesanal. (F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial, { G )

8. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. (H )

9, Relaciones interpersonales. (H)

10. Organizacion y mantenimiento bésico de un taller artesanal. (| )

11. Interpretar ordenes de produccidn, (B,C,D,E)

12. Acompafiamiento con ofras disciplinas. (F,G,H,1.J)

13, Técnicas de registro de la informacién. (J )

RANGO DE APLICACION EVIDENCIAS REQUERIDAS
1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. Mesones 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. BE PRODUCTO:
1.1, Artesanat 2.8, Estantes £.1. Producto en palma estera 1.1. Productes en palma estera terminados con marquillas o
1.2. Manual 6.2. Marquillas o etiquetas etiquetas y empacados, de acuerde a los requerimientos de

1,3. De seguridad Industrial
1.4, De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1.De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3, De medida

2.4, De unién

2.5, De armado

2.6. De acabados

3. TiPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPQ DE FORMATOS
5.1. Qrden de produccién
5.2. Gulas de contral

3.3. Empaques

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas para marcar y
empacar productos de palma estera
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Productos en palma estera
Con marquilia o etiqueta y
empacados

produccién y normatividad existente,

2. DE DESEMPENO:

2.1, Utilizer los elementos de seguridad existentes.

2.2. Marcar y empacar da acuerdo a as normas establecidas.

2.3. Utilizar equipas, herramientas e insumos segn exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1, Descripcién de |as téenicas utilizadas para mercar y empacar,
3.2. Descripcidn de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas ¢ cuestionarios sobre o tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: MANTENER LOS EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR MANTENIMIENTO DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

CRITERIO DE DESEMPENO

CONOCIMIENTOS Y COMPRENSION

A_ Las revisiones de maquinas y herramientas son planeadas y realizadas por especialistas.
B. Los equipos y herramientas son revisados perigdicamente,
C. Los operarios informan sobre problemas o deficiencias en las maquinas o equipos que manejan.
D. El mantenimiento de equipos y heframientas es realizado.
E. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

. Las contingencias presentadas son scolucionadas segun caracteristicas de prioidad.

1. Caracteristicas de maquinas y heramientas utilizades, (A)

2. Técnicas de revision de equipos y heframientas (B,C)
J.Conocimientos basicos sobre mantenimiento de equipos y herramientas. (D )
4, Métodos de informacitn sobre inconvenientes. ( C )

&. Aspectos bésicos de higiene y seguridad industrial { E)

6. Técnicas utilizadas para solucionar prablemas. ( F )

7. Relaciones interpersonales (F)

8. Acompahamiento con otras disciplinas productivas { A B,.C,D)

RANGO DE APLICACION

EVIDENCIAS REQUERIDAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Seguridad Industrial

1.2, Computador

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De mantenimiento

2.2, Derevisién

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2, Modema

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Gulas de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Informacién de consulta
Sobre problemas enconirados

7. TIPC DE INFORMACION
7.1. Técnicas de revisién de
maquinas y herramientas

7.2. Técnicas de
mantenimiento de maquinas y
herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Mantenimiento de
madquinas y herramientas.

1. BE PRODUCTO:

1.1. Mantenimiento de maguines y harmamisntas segun nomatividad.
2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacidn adecuada de los recurses.

2.2. Capacidad de realizar evaluacién y mantenimiento,’

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Metodologla para revisar maquinas y heframientas.

3.2. Metodologla para realizar mantenimiento de maquinas y
herramientas
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