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El presente documento sobre “Parametros tecnicos de calidad para
homogenizar desempefios laborales y productos en el oficio de la ceramia en el
Departamento del Huila” esta orientado hacia la consecucion de las normas
tecnicas de competencia laboral (NTCL) referentes a calidad.

El mapa funcional para el oficio de la ceramica en departamento del Huila
muestra la misién generalizada de los talleres de cerdmica, su propésito clave,
luego se describen las funciones de primer y segundo nivel en donde se
muestra el proceso productivo clave (funciones de primer nivel) y luego las
funciones que se derivan de ello (funciones de segundo nivel) en un analisis
desde lo macro a lo micro. La contribucién individual describe las actividades
que el artesano debe hacer de acuerdo al proceso enunciado.

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximacién, las NTCL cuyas
formulaciones estdn de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las
herramientas que utiliza en este momento la comunidad de ceramistas del
Huila. |

Para la realizacion de este documento se tuvo en cuenta |la metodologia
requerida por el SENA para la formulacion de las normas de competencia
laboral NTCL y la elaboracion del mapa funcional para el oficio de la ceramica
en el Departamento del Huila.
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La Ceramica es un trabajo artesanal manual de elaboraron de objetos en arcilla
transformados por quema a diferentes temperaturas.

La gran produccion de ceramica artesanal el departamento del Huila se debe en
gran medida a la existencia en abundancia de arcillas que se han encontrado en
la region.

El valle de la region de Pitalito se formd a principios del Cuaternario bajo
condiciones de fallamiento y plegamiento, dando origen a un lago alimentado por
diversas corrientes fluviales, principalmente los rios Guarapas y Guachicos. En
este valle fueron acumulandose sedimentos, y con la fluctuacion del nivel del lago
se generaron capas de arcillas intercaladas con arenas y limos.

En el municipio de Pitalito del departamento del Huila se encuentran minas activas
de arcillas que se utilizan en la fabricacion de ladrillos y elaboracién de ceramica
artesanal. La arcilla para ceramica se extrae esencialmente de una mina en el lote
El Recreo ubicado en el sector conocido como Salesiano.

La arcilla de la mina Salesiano es una arcilla altamente plastica al tacto. Se
compone de arcilla. arcilla limosa y limo arcilloso con algo de materia organica,
color café oscuro y gris claro. La textura es lodo y es un material finogranular
inorganico que se clasifica como arcilla de aita plasticidad.



EXTRACTOR DE ARCILLAS

Persona que realiza la obtencion de arcillas, con su esfuerzo fisico, ayudado de
picas, palas y algunas veces de maquinaria.

MACERADOR

Persona encargada de golpear grandes trozos de arcilla, previamente secada para
transformarla en pequenas particulas.

LIMPIADOR

Persona encargada de limpiar, seleccionar y acondicionar la arcilla trabajo
posterior.

AMASADOR

Persona encargada de amasar y alistar las arcillas para las técnicas de modelado y
torneado.

MODELISTA

Persona encargada de hacer la figura inicial. 6



TORNERO

Persona encargada de transformar la arcilla en piezas, empleando torno de levante
de patada o eléctrico y realizar labores de retorneado si la pieza lo amerita.

PULIDOR

Persona encargada de arreglarle los dafios sufridos en la pieza a través de sus
procesos de elaboracién, eliminando sobrantes de material, puliendo y dando la
terminacion.

BRUNIDOR

Persona que se dedica a dar brillo a la ceramica.

CALADOR

Encargado de dar acabados a la pieza, antes de que alcance la dureza de cuero.

DECORADOR

Persona encargada de decorar las piezas, realizan texturas, incisiones, calados,
depresiones, engoban y brufien. 7



PINTOR

Persona encargada de realzar la pieza, con dibujos especificos o agregandole
color.

HORNERO

Es el encargado de controlar la coccién del horno.

ESMALTADOR

Encargado de esmalta las piezas y limpiar las superficies que van en contacto con
los soportes del horno. también prepara los esmaltes.

EMPACADOR

Encargado de hacer el control de calidad a las piezas, después de haber salido del
horno y empacar para entregar los pedidos.




Ceramica

“[Horno eléctrico

Horno de tarraja
Batidoras de Pala
Batidoras licuadoras
Molino de bola
Extrusora

Balanza de precision
Tinas para vaciado
Moldes de Yeso
Pistola y compresores
Piedras para brufir
Pilas

Espatulas
Mesones
Alambres
Telas
Maderas
Agua
Quimicos




Caolines Talco Zinc
Arcillas Carbonato de calcio Cobalto
Arcillas rojas Feldespato Hierro
Arcillas grises Carbonato de sodio Niguel
Arcillas negras Borax | Cromo
Chomote Titanio
Silicato Magnesio
Manganeso
Plomo
Estroncio
Cobre
Bario
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Fabricar piazas ceramicas con
criterios de productividad y
compelitividad cumpliendo con las
exigencias de los mercados
nacionales e Inlernac:onales yla
{normatividad existerte.

A. Administrar récursos disponibles
optimizando los proceses de la
cadena productiva,

A1, Planear |2 produccién,

B. Extraccién y preparacion de la
materia prlma

B.1. Extraccién y limpieza.

B.1.1. Extraccion manual del
yacimiento

B.1.1.1. Retito de cdpa vegetal.

B.1.1.2, Extraer piedras y residuos.

B.1.2. Extraccién mecdnica del
yacimiento,

B.1.2.1. Retiro de capa vegetal.

B.1.2.2. Extraer piedras y residuos.

B.2. preparacion.

B.2.1. preparacion en seco

B.2.1.1. Triturar & moler el cuérpo
s&lido de la arcilla,

B.2.1.2. Secar &l'material al sol,

B.2:1.3. Humectar o' macerar para
homogenelzar la pasta y liberar su
plaslicidad.

B.2.2. preparacion en humedo,

B.2.2.1. Macerar la arcilla.

B 2,22, Humectar la mezcla ‘

B.2.2.3. Remover para garantlzar
sUs propledades flsu:0 - quimicas.

B.3. Tamizado.

B 3. 1 Escoger el tipo de tamlz
adecuada a el proceso productnm y
tipo de matenq a obtener.

B.3.2. Realizar tamizado,
homogenizando el material.

B.4. Mezcla y humectacion del
material,

B.4.1. preparacion de la pasta.

B.4.2. Adicionar ingredientes
requeridos dependiendo del tipo de
preducto,

B.4.3. Agregar agua, segun
producto, para homogenyjzar
mezcla,

12
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B.5. Aimacenamiento y maduracién,

B.5.1. Conlrolar tlempo de
maduracién segin requerimientos
del materrat

B8.5.2. Controlar humedad segin
requer|m|ento del materlal

B.5.3.1. Adicionar carbonato de

) sodio.
B.5.3. Adicionar productos - —
quimicos sj el proceso y material fo _B;’;.;:i.z. Adlicionar silicatos de
e sodio.

requiere.

B.5.3.3. A;_:iici_onar p@licrorﬁatoé.

B.6. Amasado.

B.6.1.1. Homogeneizar los
|ngred|entes de la pasta.

B8.6.1.2. Eliminacién de burbujas de
aire. '

B.6.1. Amasado Manual,

B.6.2.1. Introducir materiat’en'
extrusora.

B.6.2. Amasado mecanico. (Utilizer B.6.22. Operar maguina segun
Ex‘lrusora) requerimientos ¥ normas

establecidas.
B.6.2.3. Verificar “hofmegenizacion -
de Ia mezc!a

materias primas e insumos.

C. Preparar equipos, herramientas

C.1. Compra de la materia prima a
utilizar.

C.1.1. Seleccion de la mezcla e
insumos a utilizar,

C.1.2. Compra de materiales.

C.1.3. Traslado del material al taller
artesana!.

C.1.4. Aimacenamiento, segln
normatividad existente.

C.2. Adecuacion de heframiertas e
msumos

C.2.1. Seleccionar herramientas y
equlipos a utilizar.

c2 2. Adecuar de acuerdo a a
cadena productiva.

13



D. Elaborar piezas ceramicas,
procesando materias primas de
acuerdo a orden de produccion.

D.1. Disefiar piezas ceramicas de
aguerdo a tendencias y
necesidades del mercado.

GUNDG MIVE|

D.1.1. Definir tematica de disefio
con el fin de iniciar el proceso.
Definir técnica a utilizar.

MAPA FUNCIONAL Fecha: 18-03-05
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D.1.1.1. Seleccionar e investigar el
tema para el desarrolio del disefio.

D.1.1.2. Elaborar bocetos
cumpliendo con las caracteristicas
de la investigacion.

D.1.2. Desarrolfar a (s) altemativa
(s) de disefio aplicando técnicas de
presentacién grafica.

0.1.2.1. Seleccionar la (s)
alternativa (s) de disefio con base a
los bocetos presentades teniendo
en cuenta la viabilided técnica para
&l proceso de fabricacién de piezas
ceramicas. '

D.1.2.2. Representar grafica y
técnicamerte el disefio de la pieza
ceramica, para la elaboracion del
prototipo. '

0.1.2.3. Realizar pruebas parala’
elaboracién del protolipo.

D.1.3. Desarrollar prototipo (s)

D.1.3.1. Producir prototipo.
D.1.3.2. Realizar correcciones
pertinentes.

D.1.3.3. Planear producciéon de
acuerdo a estandares.

D.2. Seleccionar el proceso
productivo segun el tipo de pieza a
elaborar y orden de produccion.

D.2.1. Revisar orden de produccion.

D.3. Modelar pieza de ceramica,
segun requetimiéntos de
produccién y reférencial hecho a
mano,

D.3.1. Modelado libre.

D.3.1.1. Homogenizar maza.

D.3.1.2. Dar forma de manera libre,
con la presién de los dedes, palma
de la mano o herramienta.

D.3.1.3. Elaborar figura.

14



Centrng, ¢, MAPA FUNC'O NAL Fecha: 18-03-05
Colemnd CADENA PRODUCTIVA DE LA CERAMICA EN EL Version: 1
FE e, DEPARTAMENTO DEL HUILA ———

D.3.2. Modelado por rolle.

D.3.2.1. Hc':_gg' enizar maza.

D.3.2.2. Envollar hasta formar:
cilindros.

[.3.2.3. Apretar cilindros con los
dedos, uniéndolos de forma
homogénea, formando la figura,

D.3.3. Modelado por placa.

D.3.2.1 . Homogenizar maza.

D.3.2.2, Extender la maza de forma
homogénea de manera manual o
con la ayuda de un rodillo,

D.3.2.3. Controlar el espesor y
extension de la placa,

D.3.2.4. realizar cortes segin
requerimientos de la pieza.

D.3.2.5. Armar pieza.

D.3.4. Modelar por torno.

D.3.4.1. Homogenizar la maza,

0.3.4.2. Formar cone con la maza y
colocar en el disco del torno,

b.3.4.3. centrar la maza en el torno,

D.3.4.4. Dar forma a la pieza,
poniendo en ejecucion el tormo y
modelando con las manos o con
ayuda de herramientas.

D,3.4.5. Separar pieza del torno.

D.4. Moldear piezas ceramicas,
segln requerimientos de
produceién y referencial hecho a
mano con calidad.

D.4.1. Moldeo por presién.

D.4.1.1. Seleccicnar molde.

D.4.1.2.Prensar la arcilla sobre los
moldes, llenandolos.

D.4.1.3. Unir las partes del molde. -

D.4.1.4. Retirar 1a pieza del molde.

D.4.2. Moldeo por vaciado,

D.4.2.1. Preparar la barbotina.

D.4.2.2. Seleccionar molde.

D.4.2.3. U'nir ho!de, asegdréndolo.

D.4.2.4. Verter el material.

D.4.2.5. Dejar secar la pieza.
D.4.26. Desmoldar.

15
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0.5, Dar acabados a la pieza,
segun requerimientos de
preduccion y referencial hecho a
mane con calidad.

D.5.1.1. Revisar la pieza.

D.5.1. Recortar la rebaba.

D.5.1.2. Cortar el material sobrante.

D.5.1.3. Pulir la superficie.

D.5.2.1. Revisar la pieza.

D.5.2. Pulir 1a pieza.

D.5.2.2. Seleccionar herramientas
para el proceso.

D.5.2.3. Quitar imperfecciones.

D.5.3.1. Seledcionar parte a
perforar.

D.5.3. Caler la pieza, segun orden
de preduccion,

D.5.3.2. Realizar |as mediciones
pertinentes.

D.5.3.3. Realizar calado.

D.5.3.4. Pulir imperfecciones.

D.5.4. Realizar apliques.

D.5.4.1. Modelar aplique.

D.5.4.2. Realizar las mediciones
pertinentes para colocar
adecuadamente el aplique.

D.5.4.3. Fijar aplique a la pieza.

D.8. Secar la (s) pieza (s)
obteniendo la dureza segln
requerimientos de produccion y
referencial hecho a mano.

D.8.1. Seleccionar y listar estantes
a utilizar, A aire libre.

D.5.4.4. Pulir imperfecciones.

D.8.2. colocar las piezas en los
estantes, cuidando de que no se
unan.

D.6.3. Ravisar tiempos de la
operacion y controlar proceso
diariamente cbteniendo ta dureza
Tequerida,

D.6.4. Después de secar las piezas,
pulir con una espuma humedecida.

D.6.5. Secar al sql, evapcrando el
agua y precalentando la pieza.

16
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D.7.1.1. Introducir las piezas en el
horng Apitandolas.

[D.7.1.2. Realizar precalentamiento
del horno.

D.7.1.3. Cocinar las piezas.
D.7.1.4. Controlar temperatura del

D.7. Realizar coccidn de as piezas,
segun orden de produccién y

D.7.1. Seleccionar tipo de horno a
uilizar, segun té&cnicas y

referencial hecho a mano con imientos d da art horno.
calidad. requerimientos de cada arlesand. Iy 8. Conlrofar tiempos de
coccion.

D.7.1.8. Dejar enfriar las piezas. '
D.7:1.7. Retirar las piezas del
horno.

D.8.1.1. Seleccionar la pieza 0
piezas a decorar.

D.8.1.2. Preparar materiales a
utilizar y espacio de trabajo.
D.8:1.3. Aplicar recubrimiento con
vinilo o esmalte de pinturas
industriales.

D.8.1.4. Dejar secar,

D.8.2.1. Seleccidnar la pieza o
piezas a decorar. '

D.B.2.2, Preparar materiales a

D.8. Realizar decoradode las | 8.2, Decoracién con esmalte o ulllalzza [ y espacio de rabajo. —
piezas, seglin orden de production |\idriadas industriales. D.8.2.3. Ap|_|cara recubrimiento. .
y referencial hecho @ mano con gg:: Rl?eJ?T secar, -

calidad. .8.2.5. Realizar segunda quema
del material, fundiendo el vidriado
en laceramica.

D.8.3.1, Seleccionar fa pieza o
piezas a decorar.

D.8.3.2. Preparar materiales &
utilizar 'y espacio de trabajo.
D.8.3.3. Aplicar capa de brea,
disuelta en gasolina.

D.8.3.4, Limpiar con trapo los
sobrantes.

|D.8.3.5. Dejar secar.

D.8.3.8. Aplicar vinilo.

D.8.1. Decoracion en fri6.

D.8.3. Decorar con envejecido.

17
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E.1.1. Generar estrategias de
comercializacion

E.1.2. Generar publicidad.,

E. Comercializar productos
cumpliendo las necesidades del

E.1. Comercializar productos

cliente. artesanales de ceramica. E.1.3. Participar en ferias y eventos.
E.1.4. Realizar seguimientoa
compradores,

F. Mantener los equinos F.1.1. Planzar revision.

i . equipos y. F.1. Realizar mantenimiento de F.1.2. Revisar periddicamente los
herramientas de acuerdo con las \ h entas. uinos v harramientas
espegificaciones técnicas. €QUIRCS y herramientas. SqLIp0S ¥ am -

F.1.3. Informar sobre problemas.

18
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NORMA DE COMPETENCIA: ADMINISTRAR LOS RECURSOS DISFONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE LA CADENA PRODUCTIVA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LA PRODUCCION

DESEMREND

e ST

A. La orden de produccién es analizada.
B. Los materiates son dispuestos y analizados seguin orden de produccidn.

C. E! taller de frabajo es dispuesto de acuerdo a la orden de produccion.

D. La cadena productiva es analizada.

E. Los aspectos (ecologicos y ético) son aplicades de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados segun orden de produccion.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

1. Caracteristicas de la orden de produccion { A)
2. Caracteristicas de log materiales e insumos del &rea artesanal ()
3. Disposicidn de taller artesanal , segln area artesanal. { C)

4, Caracteristicas de la cadena artesanal de la ceramica. (D)

5. Dimension ética y ecolégica del drea artesanal. (E)

8. Aspectos bésicos de higiene y seguridad industrial {( F.G )

7. Acompafiamiento con ctras disciplinas produstivas. (A E, F)

8. Técnicas utilizadas para solucicnar problemas. (H)

9. Reglamentacidn para utilizar equipos, insumos y meteriales. (AG)

1. TIPOS DE EQUIPO

2.8. Ce soporle 8. TIPO DE MATERIA PRIMA
1.1, Artesanal 2.9. Moldes 8.1, Natural
1.2 Electro manual. 2.10, Utensilios 6.2. Quimica
1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1, Orden de produccion
2, TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.2. Materias primas
2.1, Corte 4.1. Taller Artesanal 7.3. Cadena productiva
2.2. De acabado §. TIPO DE FORMATOS 8. TIPO DE PRODUCTO
2.3. Medida 5.1, Orden de produccion 8.1. ceramica artesanal
2.4. De seguridad industrial §.2. Guias de control
2.5. Espatulas
2.8, De mezcla
'|2.7. De separacién

1. DE PRODUCTOQ:
1.1. Planeacion de la produccion.

1.2. Utilizacién de la maquiraria y herramientas de acuerdo a orden de
produccion y calidad artesanal final.

1.3. Utilizacién de la materia prima de acuerdo a la orden de
produccién y calidad artesanal final.

2. DE DESEMPERNO:

2.4, Optimizacién del uso de las maquinas y equipos utilizados.

2.2, Disposicién adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO: '

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva

3.2. Manejo de maquinas y herramientas.

19
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EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA
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NORMA DE COMPETENCIA: EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: EXTRACCIONY LIMPIEZA

C. El material es extraldo del yacimiento.
D. La capa de material vegetai es retirada.
E. Las piedras y residues son retirados.
F. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
G. La higiene y seguridéd industrial son utilizades.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segln caracteristicas de pricridad.

I, Las maguinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.

A La mformacuén e |nvest|gac16n pertinente a extraccur.‘m ¥ Ilmpleza de matena primaes consultada
B. Latécnica de extraccion de material ceramico es seleccionada. Segun tecnologla disponible.

1. Caracteristicas de la extraccién y limpieza de materia prima. (A}
2. Caracteristicas de las arcillas, (A,B,C,DE)

3. Tecnicas de extraccion de arcillas. (B,C)

4. Técnicas de limpieza de arcilla. (D,E)

5. Dimension ética y ecologica del drea artesanal, (F )

6. Aspectos bésicas de higiene y seguridad industrial { G )

7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. {H )

8. Relaciones interperscnales. ( H )

9. Crganizacion y mantenimlente basico de maquinas y herramientas. (1)
10. Interpretar ordenes de produccion. { AB,C.D.E)

11. Acompafamiento con ctras disciplinas productivas. { F.GH,1)

1.1, Artesanal

1.2. Electro manual.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TiPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2, De acabado

2.3, Medida

2.4. De seguridad industrial
2.5, Espatulas

2.6. De mezcla

'12.7. De separacion

1.TIPOS DE EQUIPO

2.8. De soporte

2.9. Moldes

2.10. Utensilics

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesamal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Yacimiento de arcilla
5. TIPO DE FORMATOS
§.1. Orden de preduccion
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

8.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Qrden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. extraccién y limpieza de
arcillas

1. DE PRODUCTO:

1.1. extraccion de arcillas de yacimientos y limpieza de acuerdo a
proceso productivo y estandares de calidad.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacién del uso de las maquinas y equipes Utilizados.
2.2, Disposicion adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de la extraceion y limpieza de arcillas.

3.2, Caracteristicas de las arcillas

3.3. Descripcion de los procesos realizados.

3.4.Descripeion de la calidad de los procesos

3.5. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA,

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PREPARACION EN SECO

TR
A. La informacién e investigaci F\ pertinente a preparacion de arcillas es consultada.
B. El cuerpo sélldo se arcllla es triturado.

C. El material es secado al sol.

D. El material se humecta o macera, homogenizando la pasta.

E. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

G. Las contingencias presentadas son sotucionadas segUn caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.

NOCHIS

1. Caracteristicas de la preparacién de arcillas. { A

2. Caractetisticas de las arcillas. (A,B,C.D)

3. Técnicas de trituracion, (B)

4. Técnicas da macerado. (D)

5. Dimensién ética y ecoldgica del area artesanal. { £ )
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F)

7. Técnicas Wtilizadas para solucionar problemas. (G )

8. Relaciones interpersonales. ( G )

9. Organizacién y mantenimiente basico de maguinas y herramientas. (H )
10. Interpretar ordenes de preduccion. { A.B,C,D)

11, Acompafiamiento con otres disciplinas productivas. ( E,F,G,H)

RS EGUERR

1. TIPOS DE EQUIPO 2.8. De soporte

1.1. Artesanal 2.9, Moldes 8.1. Natural

1.2. Electro manual. 2.10. Utensilios

1.3. De seguridad Industriat 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccién

2, TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.2, Materias primas

2.1, Corte 4.1, Yacimiento de arcilla 7.3. Cadena productiva

2.2, De acabado 5. TIPO DE FORMATOS 8. TIPO DE PRODUCTO
2.3. Medida 5.1, Orden de produccion B.1. preparacion de arcillas.

2.4, De seguridad industrial
2.5, Espatulas

2.8, De mezcla

2.7. De separacidn

5.2. Guias de control

'|8. TIPO DE MATERIA PRIM..A. " [1. DE PRODUCTO

1.1, preparacién de arcillas de acuerdo a los requerimiento de
produccién y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1, Optimizacion del uso de las maguinas y equipos utilizados,
2.2, Disposicion adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracleristicas de la preparacién de arcillas.

3.2. Caracteristicas de las arcillas

3.3. Descripcion de los procesos realizados.

3.4.Descripcion de la calidad de los procesos

3.5. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PREPARACION EN HUMEDO

B. La arcilla es macerada,

C. La mezcla es humectada,

D. El material es removido garantizando sus propiedades fisico - quimicas.

E. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizedos.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas, son crganizadas en presentacién y mantenimiento.

1. Caracteristicas de la preparacion de arcillas. { A)
2. Caracteristicas de las arcillas, (A,B,C,D)

3. Técnicas de maceracion. (B)

4. Técricas de humectacion. (D)

§. Dimension ética y ecolégica del drea artesanal. (E)

6. Aspectos basicos de higiene y sequridad industrial ( F)

7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( G )

8. Relaciones interpersonales. (G )

8. Organizaclén y mantenimiento basico de maquinas y herramientas, (H )
10. Interpretar ordenes de produccion. { AB,C.D}

11. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. { EF.G H)

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Electro manual,
1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2, TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. De acabado

2.3. Medida

2.4. De seguridad industrial
2.5, Espatulas

2.6. De mezcla

2.7, De separacion

2.8, De soporte

2.9, Moldes

2.10. Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Yacimiento de arcilla
5, TIPO DE FORMATOS
8.1. Orden de produccién
5.2. Guias de control

8, TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Cadena productiva

8. TIPC DE PRODUCTO
8.1. preparacién de arcillas,

1. DE PRODUCTO
1.1. preparacién de arcillas de acuerdo a los requerimiento de
produceién y normatividad existente,

2. DE DESEMPERO:

2.1, Optimizacién del uso de las maquinas y equipes utilizades.
2.2, Disposicion adecuada de la cadena preductiva,

3. DE CONGCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de la preparacién de arcillas.

3.2. Caracterfsticas de las arcillas

3.3. Descripcidn de los procesos realizados.

3.4.Descripcidn de la calidad de los proceses

3.5. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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ELEMENTO DE COMPETENCIA: TAMIZADO

NORMA DE COMPETENCIA: EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

C. La mezcla es pasada por el tamiz.
D. La mezcla es verificada en sus caracteristicas fisico - quimicas.

F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

A. La informacién e investigacion pertinente a tamizado de arcillas es consultada.
B. El tamiz es seleccionado de acuerdo al proceso productivo y material a abtener,
E. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.

G. Las cortingencias presentadas sen solucionadas segun caracteristicas de prioridad.
H. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.

1. Caracteristicas del tamizado de arcillas. ( A}
2. Caracleristicas de los tamices. ( B )

3. Técnicas de tamizado, (C)

4, Techicas de verificacién de arciltas. { D )

5. Dimensidn ética y ecoldgica del area artesanal. ( E )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F )

7. Tecnicas tilizadas para solucionar problemas. (G )

8. Relaciones interpersonales. ( G )

9, Organizacién y mantenimiento basico de maquinas y herramientas, (H }
10. Interpretar ordenes de produccion. ( AB,C.D)

11. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. ( E,F G H)

1. TIPQS DE EQUIPO" 2.8, De soport T 6. TIPO D?E'MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTC: S ‘ -
1.1. Artesanal 2.9, Moldes 8.1. Natural 1.1. Arcillas tamizadas de acuerdo a los requerimiento de
1.2, Electro manual. 2.10. Utensilios produccién y normatividad existerte,
1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 2, DE DESEMPENO:
1.4, Ce mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION 2.1, Optimizacién del usc de las maquinas y equipos utilizados.
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccién 2.2, Dispasicién adecuada de la cadena productiva.
2, TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.2, Materias primas 3. DE CONOCIMIENTO:
2.1, Corte 4.1. Yacimiento de arcilia 7.3. Cadena productiva 3.1. Caracteristicas de la preparacitn de arcillas.
2.2. De werificacion 5. TIPO DE FORMATOS 8. TIPO DE PRODUCTO 3.2. Caracteristicas del tamizado de arcillas.
2.3. Medida $.1. Orden de produccion 8.1. Tamizado de arciltas, 3.3. Descripcion de los procesos realizados.
2.4, De seguridad industrial 5.2. Guias de control 3.4.Descripcion de la calidad de los procescs
2.5, Espatulas d.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
2.8, De mezcla
12.7. De separacién
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NORMA DE COMPETENCIA: EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: MEZCLA Y HUMECTACION DEL MATERIAL

D. La pasta es preparada,

B. Los ingredientes son agregados dependiendo del tipe de producto.
C. El agua es agregada dependiendo del tipo de producto.

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1, Artesanal

1.2. Electro manual.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2, TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2, De verificacion

2.3. Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5. Espatulas

2.8. De mezcla

2.7. De ééparai:ibn

2.8, De soporte
2.9. Moldes
2.10. Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Yacimiento de arcilla
5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2, Guias de control

E. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambierta,
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas, son crganizadas en presentacién y mantenimiento.

1. Caracteristicas de la mezela y humectacién de arcillas, ( A)
2. Caracteristicas de mezclas de arcillas. (D)

3. Técnicas de mezcla de arcillas. (B )

4, Técnicas de humectacion de arcillas. (C )

§. Dimensién ética y ecologica del drea artesanal. (E )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F )
7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (G )

8. Relaciones interpersonales. ( G )

K

9. Organizacién y mantenimiento basico de maquinas y herramientas. ( H }
10. Interpretar ordenes de produccion, ( A,B,C,D)
11. Acompafiamierto con ofras disciplinas productivas. ( E,F,GH)

A

6. TIPO DE MATERIA PRIMA |

8.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACICN
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1, Mezcla y humectacién de
arcillas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Arcillas preparadas y humectadas de acuerdo a los Ve
requerimiento de produccién y normatividad existerte. "
2. DE DESEMPERNO:

2.1. Optimizacién del uso de las maquinas y equipos utilizados.
2.2. Disposicion adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de la mezcla de arcillas.

3.2. Caracteristicas de la humectacién de arcillas.

3.3. Descripcién de los procesos realizados.

3.4.Descripcion de la calidad de los procesos

3.5. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA; E.XTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ALMACENAMIENTO Y MADURACION

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Electro manual,

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. De verificacion

2.3. Medida

2.4. De seguridad industrial
2.5, Espatulas

2.6. De mezcla

2.7. De separacion

A. Lainformacidn e investigacién pertinente a almacenamiento y maduracién de arcillas es consultada.
B. El tiempo de maduracién es controlado, segin requerimientos técnicos.

C. Lahumedad es controlada, segin requerimientes técnicas.
D. Los productos guimicos son adicicnados si el preceso y el material |o requiere.
E. La pasta es controlada en sus caracteristicas fisico - quimicas.
F. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
G. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
H. Las conlingencias presentadas son soluciohadas segun caracteristicas de prioridad.

l. Las maquinas y herramiertas utilizadas, san organizadas en presentacién y mantenimiento.

1. Caracteristicas del almacenamierto y madl‘;racién?e arcillas, (A}
2. Técnicas de control de tiempo. (B )

3. Técnicas de control de humedad. { C )

4, caracteristicas de aditivos de arcillas. (D)

5. Técnicas de adicidn de aditivos. (D )

8. Técnicas de control de propiedades fisico - quimicas. ( E )

7. Dimensién ética y ecolégica del drea artesanal. { F )

8. Aspectlos basicos de higiene y seguridad industrial { G )

9, Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( H )

10. Relaciones interpersonales, (H )

11. Organizacién y mantenimiento baslco de maquinas y herramientas. { 1)
12. Interpretar ordenes de produccion. ( AB,C,D,E )

‘ disciplinas productivas. { F,G H,|

)

2.8. De soporte

2.9. Moldes

2.10. Utensilios

3. TIPCS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Yacimiento de arciila
. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién
5.2. Guias de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
7.2. Materias primas

7.3. Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1, Almacenamienta y
maduracidn de arcillas

SHERE

1.1. maduracién y almacenamiento de arcillas de acuerdo a los
requetimiento de preduccion y normalividad existente. ‘

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Optimizacion del uso de las magquinas y equipos utilizados.
2.2. Disposicion adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas del almacenamiento y maduracién de arcillas.
3.2, Caracteristicas fisco - quimicas de las arcilias.

3.3. Descripcidn de los procesos realizados.

J3.4.Descripcién de la calidad de les progesos

3.5. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: AMASADOQ

}':C.\;I

o

A, Lainformacidn e investigacion pertinente a amasado de arciilas‘;s consultada,
B. La técnica de amasado es seleccionada segun medios de preduccion,
C. La pasta es amasada homogenizando sus ingredientes.

D. Las burbujas de aire son eliminadas,

E. Los aspectos (ecologicos y &ticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Las contingencias presentadas son sclucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maguinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento,

1. Caracteristicas del amasado de arcillas
2. Técnicas de amasado. (B ,C,D)

3. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. ( E }

4. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { F )

5. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { G ) +

6. Relaciones interpersonales. { G )

7. Organizacion y mantenimiente basice do maquinas y herramientas, (H)
8. Interpretar ordenes de produccidn. ( AB,C.D)

9. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. ( E,F,G,H)

1.1. Artesanal

1.2. Electro manual.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Corte

2.2, e amasado

2.3. Medida

2.4. De seguridad industrial
2.5, Espatulas

2.8, De mezcla

2.7. De separacion

1. TIPOS DE EQUIPO

2.8. De soporte

2.9. Moldes

2.10. Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesanal

3.2, Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Yacimiento de arcilla
4.2, Taller artesanal

§. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2, Guias de control

EH

8. TIPO DE MATERIA PRIMA -

8.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.14. Orden de preduccion
7.2, Materias primas

7.3, Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1, Arcillas amasadas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Arcillas amasadas de acuerdo a los

requerimiento de produccién y normatividad existente.

2, DE DESEMPENO:;

2.1, Optimizacién del uso de las maquinas y equipos utilizados.
2.2. Disposicidn adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién del proceso de amasado.

3.2. Descripcion de la calidad de los procesocs.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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INSUMOS

NORMA DE COMPETENCIA: PREPARAR EQUIPOS, HERRAMIENTAS, MATERIAS PRIMAS E INSUMOS

ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMPRA DE MATERIA PRIMA A UTILIZAR

A. La Informacién e investigacién pertinents a compra y negociacién do materiales para ceramica es consultada.
B. Las caracteristicas de los materiales son estudiadas de acuerdo a los requerimientos de produccion.
C. Los materiales son seleccionados de acuerdo a los requerimientos de produccién,

D. Los materiales son adquiridos de aguerdo a los requerimientos de preduccion.

E. Los materiales son trasladados al taller y almacenados adecuadamente.

F. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.

G. La higiene y seguridad industrial son utilizades.

ENTO8

3

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de pricridad.
I. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacién y mantenimiento.

1. TIPOS DE EQUIPQ

1.1. Artesanal

1.2. Electro manual.

1.3. De seguridad Indusirial
1.4. De mantenimiento

1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. De amasado

2.3. Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5. Espatulas

2.8. De mezcla

2.7. De separacion

1. Caracteristicas de la compra y negociacién de materiales. ( A,D )

2. caracteristicas de los materiales Ltilizados en ceramica. (B )

3. Técnicas de seleccién de materiales. ( C )

4. Técnicas de traslado y almacenaje de materia prima. { E )

5. Dimension ética y ecologica del area artesanal, {(F).

8. Aspectos bésicos de higiene y seguridad industrial ( G )

7. Técnicas utilizadas para solucicnar problemas. (H )'-‘

8. Relaciones irterpersonales. (H ) '

9, Crganizacion y mantenimiento bésico de maquinas y herr;mientas. (1
10. Interpretar ordenes de produccién. { A.B,C.D,E )

11. Acompafamiento con ofras disciplinas productivas. ( F,.G,H,l)

2.8. De soporte

2.9. Moldes

2.10. Utensilics

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABA.JO
4.1, Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Orden de produccion
5.2, Guias de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
7.2, Materias primas

7.3. Técnicas de compra

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Compra de materiales

1. DE PRODUCTO:

1.1. Compra de materiales e insumos de acuerdo alos ¢
requerimiento de produccion y normatividad existerte. -
2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacién del los recursos de la empresa

2.2. Procedimierto de compra

2.3. Adquisicion del material necesario.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. caracteristicas de los materiales e insumes

3.2, Téenicas de seleccién de materiales.

3.3. Metodologia de compra de materiales

3.4, Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PREPARAR EQUIPOS, HERRAMIENTAS, MATERIAS PRIMAS E INSUMOS
ELEMENTO DE COMPETENCIA: ADECUACION DE HERRAMIENTAS E INSUMOS

ERIO DE DESERPERG
A. La informacion e investigacién pertinente a adecuacion de herra nientas e insumos es conhsultada.
B. Las caracter(sticas de las herramientas e insumos es consultada.

C. La maquinaria y herramientas a utilizar son seleccionadas.

D. Las existencias de insumos san verificadas, realizando reposicion en caso de necesidad.

E. Eltaller es adecuado de acuerdo a |la cadena productiva.

F. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.

G. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

2. Técnicas de seleccién de maquinaria y herramientas para caramica. { C)
3. Técnicas de verificacién y adquisicion de insumos( D )

4. Técnicas de organizacion de taller de trabajo y ergonomia, ( E }

4. Dimensidn ética y ecclegica del 4rea artesanal. (F ) )

§. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { G )

8. Técnicas Ltilizadas para solucionar problemas. ( H )

H. Las centingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

I Las maguinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacian y mantenimiento.

7. Relaciones interpersonales. (H )
8. Organizacion y mantenimiento basico de maquinas y herramientas. { )
9. Interpretar ordenes de preduccion. { A,B,C,D,E)

10. Acompafiamiento con otras disciplinas

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Corte

2.2, De amasado

2.3. Medida

2.4. De seguridad industrial
2.5. Espatulas

2.8. De mezcla

2.7. De separacién

3. TIPOS DE TECNCLOGIAS
3.1. Antesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

i : G . BVIDENGIAS REQUER
1. TIPOS DE EQUIPO 2.8. De soporte 8. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 2.9. Moldes 6.1. Natural 1.1. adecuacién de herramientas, materiales e insumos de acuerdo
1.2. Electro manual. 2.10. Utensilios alos requerimienta de produccién y normatividad existerte.

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Maguinaria y herramientas
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1, adecuacion de herramientas
e insumos,

2. DE DESEMPERO:

2.1. Optimizacién del los espacios del taller artesanal.

2.2, Optimizacién en el uso de herramientas e insumos.

2.3, Optimizacion de puestos de trabajo.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. caracteristicas de las herramientas e insumos de ceramica.
3.2. caracteristicas de los puestos de trabajo.

3.3. Descripcion de los procesos realizados.

3.4. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

EL DE INICIAR EL PROCESO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS CERAMICAS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NEGESIDADES DEL MERCADO, DEFINIR TEMATICA DE DISENO CON

A. Latemética de disefio es definida.
B. Los temas son consultados en los diferentes medics de informacién.
C. Las tendencias del tema son analizadas con respecto al mercado.

D. La informacidn es seleccionada y registrada facilitando su utilizacién.

2. Informética bésica. (A,B)
3. Bases de tendencias de disefio. ( C)
4, Fundamentos basicos de disefo. (E,F)

E. Los trazos iniciales se hacen configurando los bocetos.
F. Los bocetos son elaborados cumpliendo con las caracteristicas de la investigacién
G. Los formatos de captura de informacién son lienados.
H. Los aspectos (Ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
I. La higiene y seguridad industrial son utilizades

Las contingencias presentadas son scluctonadas segln car

acteristicas de prioridad,

5, Tecnicas de registro de la informacién. ( D,G )

6. Dimensién ética y ecologica (H )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { )

8. Técnicas ulilizadas para solucionar problemas. (J )

9. Acompafiamiento con otras disciplinas preductivas { A,.C,D,E,F)
10. Relaciones interpersonales (J)

RE

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Computador

1.2. De higiene y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, De Dibujo

2.2. De Disefio

2.3. De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Punta

3.2. Moderna

3.3. Artesanal

4. AMBIENTE DE TRABA.JO
4.1, Taller Artesamal

4.2. Estudio de disefio

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Guias de control
5.2.Gulas de registro de informacion
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Papel

6.2, Lapiz

7. TIPO DE INFORMAGION

7.1, Desarrollo de materiales
7.2, Mercadeo artesanal

7.3. Tendencias de producto
7.4, Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Disefio artesanal

1. DE PRODUCTO:
1.1. Propuestas de disefio de producto de acuerdo a las tendencias
y exigencias del mercado

2. DE DESEMPENO:

2.1, Actitud para lo nuevo

2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural

2.3. Seleccionar y registrar la informacién,

2.4, aplica los fundamentos basicos de disefio

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad,

3.2. Descripeion del proceso de seleccién e investigacian.
3.3. Descripcién del proceso de elaboracion de bocetos.

3.4. Fundamentacion en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS,.F’ROCESANDQ MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS CERAMICAS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DESARROLLAR (A (S) ALTERNATIVA
(S) DE DISENO APLICANDO TECNICAS DE PRESENTACION GRAFICA

prototipo.

A. Los bocetos son revisados verificando la viabilidad técnica p
B. Los bocetos son seleccionados teniendo en cuenta las exigencias del mercado yfo cliente.
C. Ei disefio del producto de cerdmica es representado grafica y técnicamente para la elaboracian del

5

RGN

ara el proceso de fabricacién.

D. Las pruebas de materiales y técnicas son realizadas para la elaboracién del prototipo.
E. Los formatos de captura de informacién son lienados. ‘
F. Los aspectos (Ecolégicos y élicos) son aplicados de acuerdo a ¢riterios de calidad ambiental
G. La higiene y seguridad industrial son utilizados
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

10, Relacienes interpersona

1. Conceptos basicos de los procesos de elaboracien de ceramica. (A)
2, Técnicas y materiales de representacion grafica, (A,B)

3. Nermas técnicas de representacion grafica. (A,B)

4, Conceptos de disefio aplicado a fa cerdmica. (C,D) .

5, Técnicas de registro de la informacién. { E )

6. Dimension ética y ecoldgica (F)

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial {G)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( H)

9. Acompanamiento con otras disciplinas productivas ( AB,C.D)
les {H)

R OE ARLGAGIoN

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Computador

1.2. De higiene y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Dibuje

2.2. De Disefio

2.3. De Taller

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Punta

3.2, Mcderna

3.3. Artesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

4.2. Esludio de disefio

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control
5.2.Gulas de registro de informacién
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Papel

6.2. Lapiz

6.3. Plantillas

6.4. Colores

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Representacion grafica
7.2.Aplicacién de disefio en caramica
7.3. Realizacién de pruebas

7.4, Contexto cultural artesanal

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Alternativa de disefo
aplicable al desarrcllo de
ceramica

o

1. DE PRODUCTO:
1.1. Desarrollo de alternativa (s) de disefio, de acuerdo a las técnicas
trabajadas en cerdmica. Realizacién de pruebas. '

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Actitud para lo nueva

2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural

2.3. Seleccionar y registrar la informacién.

2.4, aplica los fundamentos basicos de disefio

3. DE CONCCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Descripcion del proceso de seleccion .

3.3. Descripcién de técnicas de representacion grafica.

3.4. Fundamentacion en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIASVPRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCICN

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS CERAMICAS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADC, DESARROLLAR PROTOTIPO (S)

B. Los prototipos son revisados,

C. Las correcciones necesarias en los prototipos son realizadas
D. La produccién es planeada de acuerdo a los estandares

E. Los formatos de captura de informacion son llenados.

G. La higiene y seguridad industrial son utilizados

A. Los prototipos son producidos de acuerde a seleccién de alternativas de disefio.

F. Los aspectos (Ecolbgicos y &icos) son aplicades de acuerdo a criterios de calidad ambiental

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priorided.
I. Las magquinas y herramientas utilizadas, son organizades en presentacién y mantenimiento.

1. Conceptos basicos de los procgsos da elaboracién de cerdmica. (A)

2. Conceptos de disefio aplicados a la ceramica. ( A ,B)

3. Técnicas de correccion de prototipos. (B ,C)

4, Técnicas de planeacién de la produccion. (D )

5, Técnicas de registro de la informacion. ( E)

6. Dimension ética y ecolégica (F)

1. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial (G)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( H)

9. Acompafiamiento con otras disciplinas preductivas ( A,B,.C.D)
10. Relaciones interpersonales (H)

1. OrgaLrlj_zacién mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)

“l4. AVBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

4.2, Estudio de disefic

5. TIPO DE FORMATOS

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1, Computador

1.2. De higiene y seguridad industrial
2, TIPO DE HERRAMIENTA

2.1, De Dibujo 5.1. Gulas de control

2,2, De Disefio 5.2.Guias de registro de informacion
2.3, De Taller 6. TIPO DE MATERIA PRIMA

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 8.1. Papel

3.1. Purta 6.2, Lapiz

3.2. Mederna 6.3. Plantillas

3.3. Artesanal 6.4, Colores

7. TIPO DE INFORMACION
7.1.Aplicacién del disefo en cerdmica
7.2, Correccion de prototipos

1.3. Realizacién de pruebas

7.4. Contexto cultural artesanal

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Desarrdllo de prototipos.

Ef

1. DE PRODUCTO:
1.1, Materializacién de alternativa (s) de disefio, de acuerdo a las
técnicas empleadas en cerémica. Planeacion de la produccién,
2. DE DESEMPERO:

2.1, Técnicas bésicas para el desarrollo de pruebas
2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural

2.3. Seleccionar y registrar la informacién,

2.4. Aplica los fundamentos basicos de disefio

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Descripcién del procese de seleccién .

3.3. Descripeién del proceso de produccién.

3.4, Fundamentacién en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR EL PROCESO PRODUCTIVO SEGUN EL TIPO DE PIEZA A ELABORAR Y ORDEN DE PRODUCCION

A. La orden de produccién es analizada.
B. El proceso productivo es seleccionado, a partir de ka orden de produccion

C. Las herramientas y maquinarias son dispuestas segin proceso productivo y orden de produccién.
D. Les materias primas e insumos son dispueslos segin proceso preductivos y orden de produccion.
E. Los aspectos (ecologicos y ético) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental,

F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados segUn orden de produccion.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

. Caracterlsticas de la orden de producm
. Caractoristicas de los procesos productivos utilizados en cerdmica. (B)

. Disposicion de herramientas y maquinaria ( C )

. Disposicidn de materias primas e insumos. (D)

. Dimension ética y ecolégica del area artesanal, (E)

. Aspeslos basicos de higiene y seguridad industrial { F,G )

. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. (A, E, F)

. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (H)

. Reglamentacion para utilizar equipos, insumos y materiales. (C,G )

w e~ P b DN =

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2, Electro manual.
1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2,2, De amasado

2.3. Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5. Espétulas

2.8, De mezcla

12,7. De separacion

2.8. De soporte

2.9. Moldes

2.10. Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJIO
4.1, Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

[. TIPO DE MATERIA PRIMA _|1. DE PRODUCTO:

6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

8. TIPC DE PRODUCTO
8.1. Seleccién del proceso
productivo adecuado.

7.2, Materias primas e insumos
7.3. Meguinaria y herramientas

BEVETRS RECUERDAS

1.1. Seleccion del proceso productivo adecuado a |a pieza a
elaborar seguin orden de produccion y estandares de calidad.

2. DE DESEMPERO: '_

2,1, Optimizacion del uso de las maquinarias y equipos utilizados.
2.2, Disposicion adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva.
3.2, Manejo de maguinas y herramientas.

3.3. Descripcién de los procesos realizados.

3.4. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: MODELAR PIEZA CERAMICA, SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, MODELADO LIBRE

B. Los equipos y heframientas son alistados garantizando ef proceso.

C. La maza es homogenizada. ‘

D. La forma de ia pieza es realizada, dando presién con los dedos, palma de Ja mano o herramientas.
E. Lafigura es elaborada segun requerimientos técnicos y orden de produccion.

F. La figura es retirada del mesén de trabajo y llevada a la seccidn de secado.

G. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterics de calidad ambienta.
H.La higiéne y seguridad industrial son utilizados.

I. Las contingencias presentadas son solucicnadas seglin caracteristicas de pricridad.

J. Las maguinas y herramientas utilizadas, son crganizadas en presentacién y mantenimiento.

K. Los formatos de captura de infermacion son llenados.

1. Caracteristicas del proceso de medelade fibre de arcilla. (A,B,C.D.E F)
2. Manejo de equipos y herramientas. (A,B,C,D,EF)

3. Técnicas para homogenizar arcilla, amasado. ( C )

4. Técnicas de modelado. ( D.E )

5, Técnicas de traslade de piezas ceramicas frescas. ( F')

6. Dimension ética y ecolégica del area artesanal. (G ) E

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { H )

8. Técnicas Ltilizadas para solucionar problemas. { | )

9. Relaciones interpersonales. ( | )

10. Organizacion y mantenimiento basice de maguinas y herramientas. ( J)
11. Interpretar ordenes de preduccion. ( AB,C.D,EF)

12. Acompafiamiente con otras disciplinas productivas. (G,H,1)

13. Técnicas de registro de la informacio '

1. TIPOS DE EQUIPO'
1.1, Artesanal

1.2. Electro manual.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Corte

2.2. De amasado

2.3. Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5. Espatulas

2.8, De mezcla

'|2.7. De separacion

2.8, De soporte’
2.9. Moldes
2.10. Utensilios
3, TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2, Moderna
4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

§. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

“"8. TIPO DE MATERIA PRIMA

8.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Modelado de ceramica
7.3. Maquinaria y herramientas
7.4. caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas modeladas en

argilla

1. DE PRODUCTO:
1.1. Piezas ceramicas modeladas con la tecnica de medelado libre
de acuerdo a los requerimiento de produccidn y normatividad
existente,

2. DE DESEMPERO:

2.1, Utilizar los efementos de seguridad existentes.

2.2. Modelar de acuerdo con las normas establecidas,

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumcs segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripecién del proceso de modelado libre,

3.2. Descripcion de |a calidad de los procescs.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.
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Pagina 16 de 31

NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: MODELAR PIEZA CERAMICA, SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, MODELADO PCR

ROLLO

A, La informacién e investigacian pertinerde 2 modelade con la técnica de rollo de arcillas es consultada.

B. Los equipos y herramientas son alislado_us garantizando el procese.

C. La maza es homogenizada,

D. La maza es enrollada formando cilindros,
E. Lafigura es elaborada uniende fos cilindros de forma homogénea.

F. La figura es retirada del mesdn de trabajo y llevada a la seccién de secado.
G. Los aspectos (ecologicos y élicos) son aplicados de acuerdo a criteries de calidad ambienta.

H. La higiene y seguridad ind@strial son utilizados.

l. Las contingencias presentadas son solucionadas segln caracteristicas de prioridad.
J. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.

K. Los formatos de captura de informacién son llenados.

£ g m

1. TIPOS DE EQUIPO 2.8. De soporte

1.1. Artesanal 2.9. Moldes

1.2. Electro manual. 2.10. Utensilios

1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal

1.5. Aseo 3.2. Moderna

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. De amasado

2,3. Medida

2.4. De seguridad industrial
2.5. Espatulas

2.8. De mezcla

2.7. De separacién

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Orden de produccion
5.2, Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

4. Técnicas de modelado por roflo. ( D,E )

9. Relaciones interpersonales. ()

13. Técnicas de registro de la informacién, ( K

1. Caractoristicas del proceso de modelado per rollo de arcilla, (A,B,C,D.EF)
2. Manejo de equipos y herramientas, (A,B,C,D EF)
3. Técnicas para homogenizar arcilla, amasado. (C )

5. Técnicas de traslado de ptezas ceramicas frescas. ( F)
8. Dimensién ética y ecologica del drea antesanal. (G )
7. Aspectos bésicos de higiene y seguridad industrial { H')
8. Técnicas utilizadas para solucicnar problemas. {1}

10. Organizacien y mantenimienta bdsico de maquinas y herramientas. ( J )
11. Interpretar ordenes de preduccién. ( A B,C D,EF)
12. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. (G,H,1)

1. DE PRODUCTO:
6.1. Natural

existente.
2. DE DESEMPERO:
2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Modelade de ceramica
7.3. Maguinaria y herramientas
7.4. caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas modeladas en
arcilla

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcion del proceso de modelado por rollc.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

1.1, Piezas ceramicas modeladas con la técnica de medelado por
rollo de acuerdo ales requerimiento de produccién y normatividad

2.2. Modelar de acuerdo con las normas establecidas.
2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumes segln exigencias.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

PLACA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: MODELAR PIEZA CERAMICA, SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANQ, MODELADC POR

C. Lamaza es homogenizada.

A. La informacién e investigacién pertinents a modelado con la tacnica de placa de arcillas es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistades garantizando el proceso.

D. Lamaza es extendida de forma homogénea de manera manual o con la ayuda de un redillo.
E. El espesor y extensién de la placa es controlado.
F. Los cortes en la placa son realizados de acuerdo a jos requerimientos de produccion,

G. La figura es armada, uniendo las placas, segun requetimientos de produccion,

H. La figura es retirada del mesén de trabajo y llevada a la seccion de secado.

k. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
J. La higiere y seguridad industrial son utitizados.
K. Las cortingencias presentadas son solucionadas seguin caracteristicas de prioridad.

L. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.
M. Los formatcs de captura de informacién son llenados.

CINIE RENSK :
1.Caracteristicas del proceso de modelado por placa de arcilla. (A,B,C,D,EF,G)
2. Manejo de equipos y herramientas. (A,B,C,D,E F,G,H)

3. Técnicas para homaogenizar arcilla, amasado. { C )

4, Técnicas de modelado por placa. { D.E.F.G)

5. Técnicas de medicion. ( E ) )

8. Técnicas de traslado de piezas ceramicas frescas. ( F)

7. Dimension ética y ecolégica del drea artesanal. (1) -

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( J )

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { K )

10. Relaciones interpersonales. { K )

11. Organizacién y mantenimiento basico de maguinas y herramientas. (L}
12. Inferpretar ordenes de produccion. { AB,C,.D,E.F,GH)

13. Acompaiiamiento con otras disciplinas productivas. (},J,K)

14. Técnicas de registro de la informacién. { M) .

REQY

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Efectro manual.
1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5, Aseo

2. TiPO DE HERRAMIENTA,
21. Corte

2.2. De amasado

2.3. Medida

2.4. De seguridad industrial
2.5. Espatulas

2.8. De mezcla

2.7. De separacién

2.8. De soporte

2.9. Moldes

2.10. Utensilics

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de contral

6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Modelado de cerdmica
7.3. Maquinaria y herramientas
7.4. caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1, Piezas modeladas en
arcilla

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

1. DE PRODUCTO:
1.1. Piezas cerdmicas modeladas con la técnica de modelado por

placa de acuerdo a los requerimiento de produccidn y normatividad
existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1, Utifizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Modelar de acuerdo con las normas establecidas.

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion del proceso de modelado por placa.

3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCIGN

TORNO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: MODELAR PIEZA CERAMICA, SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANC, MODELADO POR

A. La informacién e investigacion pertinente a modelado de arcillas con torno es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La maza es homogenizada.

D. Un ¢ono es formado con la maza y colocado en el disco del torno,

E. La maza es centrada en el disco de! torno,

F. El torne es puesto en funcionamiento.

G. La pieza 93 modelada, wtilizando tas manos y/o con la ayuda de herramientas, segun orden de produccin.
H. La figura es retirada del torno y lievada a la seccién de secado.

I. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
J. La higiene y seguridad industrial son utilizados,

K. Las contingercias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

L. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.
M. Los formatos de captura de informacién son llenados.

2. Manejo de equipos y herramientas. (A,B,C,D,E,F,G,H)

J. Técnicas para homogenizar arcilla, amasado. ( C)

4. Técnicas de modelado con torno, ( D,E,F,G)

§. Técnicas de medicién. (E )

8. Técnicas de traslado de piezas cerdmicas frescas. (-F )

7. Dimensidn ética y ecoldgica del drea artesanal. (1) =

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial {.J )

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (K )

10. Relaciones interpersonales. ( K )

11. Organizacién y mantenimiento bdsico de maquinas y herramientas. (L)
12, Interpretar ordenes de produccién. ( A,B,C,D.E,F,GH)

13. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. '(I,J,K)

14. Técnicas de registro de la informacién. (M) i

1. TIPOS DE EQUIPQ

1.1. Artesanal

1.2, Electro manual,

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPQ DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. De amasado

2.3. Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5, Espatulas

2.8. De mezcla

2.7, De separacion

2.8, De soporte

2.9. Moldes

2.10, Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2, Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccidn
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1, Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Orden de preduccidn

7.2. Modelado de cerdmica
7.3. Maquinaria y herramientas
1.4, caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1, Piezas modeladas en
arcifla

1. DE PRODUCTO:
1.1. Piezas ceramicas modeladas con torno de acuerdo a los
requerimiento de produccidn y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Modelar de acuerdo con las normas establecidas.

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumos segln exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion del proceso de modelado con torno.

3.2. Descripcién de Ia calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestiorarios scbre el tema.

.
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Version: 1
Pagina 19 de 31
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A. Lainformacion e investigacion pertinente a moldeado de arcillas es consuitada,
B. Los equipes y herramientas son alistados garantizando el proceso,

C. Lamaza es homogenizada.

D. El molde es seleccionado segln requerimientos de produccién.

E. Laarcilla es prensada en los moldes, llendndolos.

F. Las partes del molde son unidas,

G. Las uniones en las piezas son realizadas.

H. La figura es retirada del molde y llevada a la seccion de secado.

. Los aspectos (ecologicos y élicos) son aplicados de acuerdo a critetios de calidad ambienta.
J. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

K. Las cortingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad,

L. Las maguinas y herramiertas utilizadas, son organizadas en presentacién y mantenimiento.
M. Los formatos de captura de informacién son llenados.

e
1.Caracteristicas del proceso de moldeado por presin. (AB.C.D.EF.G}

2. Manejo de equipos y herramientas. (A,8,C.D EF,G,H)

3. Técnicas para homogenizar arcilla, amasado. ( C)

4. Técnicas de prensado de arcilla en moldes ( E )

§. Técnicas de union de piezas (F,.G ) )

6. Técnicas de traslado de piezas ceramicas frescas. ( H)

7. Dimension ética y ecoldgica del érea artesanal. (1) *

8. Aspectos bésicos de higiene y seguridad industrial { J )

9. Técnicas wtilizadas para solucionar problemas. { K )~

10. Relaciones interpersonales. ( K )

11. Organizacién y mantenimiento basico de maquinas y herramientas. ( L)

12. Interpretar ordenes de produccién, { AB,CD.EF G H)

13. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. - {f,J,K)
14. Técnicas de registro de la informacién. (M) L

1. DE PRODUCTO:

8. TIPO DE MATERIA PRIMA

IPOS DE EQUIPO

1.

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Corte

2.2, De amasado

2.3, Medida

2.4, De seguridad industriat
2.5, Espatulas

2.6, De mezcla

2.7. De separacién

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller artesanal

§. TIPO DE FORMATOS
§.1. Orden de produccién
§.2. Guias de control

2.8. De soporte
1.1. Artesanal 2.9. Moldes 6.1. Natural 1.1, Piezas cerdmicas moldeadas por presidn de acuerdo a los
1.2. Electro manual. 2.10. Utensilios requerimiento de produccion y normatividad existente,
1.3. De seguridad Industrial 3, TIPOS DE TECNOLOGIAS
1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION 2. DE DESEMPERNO:
1.5. Aseo 3.2, Moderna 7.1, Orden de produccién 2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

7.2, Moldeado de ceramica
7.3. Maquinaria y herramientas
7.4, caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas moldeadas

2.2, Moldear de acuerdo con las normas establecidas.

2.3. Utilizar los equipes, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcidn del proceso de moldeo por presion.

3.2. Descripcidn de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

VACIADO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: MOLDEAR PIEZAS CERAMICAS, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO CON CALIDAD, MOLDEO POR

A. La informacion e investigacidn pertinente a moldeado de arcillas es consultacda.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizande el procese.

C. La maza o mezcla es preparada.

D. El molde es seleccionado segun requerimientos de produccion.
E. El molde es unido, asegurandolo firmemente.

F. La mezcla de material es vertida en el molde.

G. Los tiempos de secado de la pieza son medidos y controlados.

H. La figura es retirada del molde vy llevada a la seccion de secado.
I. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
J. La higiene y seguridad industrial son wtilizadlos.
K. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

L. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.
M. Los formatos de captura de informacién son llenados.

AR rr— :

1.Caracteristicas del procese de moldeado por vaciado (A B C.DEF,G!
2. Manejo de equipos y herramiertas. (A,B,C.D.E F.G,H)

3. Técnicas de preparacién de mezclas para vaciado. ( C )

4, Téenicas de vaciado { E,F,G )

5. Técnicas de control y medicién de tiempos ( G )

6. Técnicas de traslado de piezas cerdmicas frescas. ( H)

7. Dimensién ética y ecologica del drea artesanal. (1)

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( J }

9. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( K )

10. Relaciones interpersonales. ( K)

11. Crganizacién y mantenimiento basico de maguinas y harramientas. (L)
12. Interpretar ordenes de produccién. ( A,B,C.D,EF.G,H)

13. Acompafiamiento con ofras disciplinas productivas. *(1,J,K)

14. Técnicas de registro de la informacién. (M)

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, Corte

2.2, De amasado

2.3. Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5, Espdtulas

2.8. De mezcla

2.7. De separacién

4. AMBIENTE DE TRABAJIO
4.1, Taller adesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Crden de produccién
§.2. Guias de control

L VDB FEQUERIE

1, TIPOS DE EQUIPO 2.8, De soporte 6. TIPO DE MATERIA PRIMA
1.1. Artesanal 2.9. Moldes 8.1. Natural

1.2. Electro manual. 2.10. Utensilios

1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION
1.5, Aseo 3.2, Moderna 7.1. Orden de produccién

7.2. Moldeado de ceramica
7.3. Maquinaria y herramiertas
7.4. caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas moldeadas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Piezas ceramicas moldeadas con la técnica del vaciado de
acuerdo a los reguerimiento de produccion y normatividad existente,

2. DE DESEMPERNQ:

2.1, Utilizar tos elementos de seguridad existentes.

2.2. Moldear de acuerdo con las normas establecidas.

2.3, Utilizar los equipos, herramientas e insumos segln exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion del proceso de moldeo por vaciado.

3.2, Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDOQ A ORDEN DE PRODUCCION

LA PIEZA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LA PIEZA SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO CON CALIDAD, PULIR

A. La informacién e investigacién pertinente a acabados de piezas ceramicas es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistades garantizando el proceso,

C. La pieza es revisada, encontrando las imperfecciones a arreglar.

D. Las imperfecciones son arregladas.
E. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas seg(n caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacién y mantenimiento.
I. Los formates de captura de infermacién son llenados.

ENSION

1.Caracterlsticas del proceso de acabados de piezas ceramicas. (AB,C.IH
2. Manejo de equipos y herramientas. (A,B,C,D )

3. Técnicas de revision de calidad. ( C )

4. Técnicas de pulido de piezas ceramicas. (D)

§. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal, ( E )

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F )

7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { G')

8. Relaciones inferpersonales. ( G )

8. Organizacién y mantenimiente basico de maquinas y herramientas. (H)
10. Interpretar ordenes de produccion. { AB,C,D)

11. Acompafamiento con otras disciplimas productivas. { E,F,G )
12. Técnicas de registro de la informacion. (1)

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Electro manual.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2. De amasado

2.3. Medida

2.4. De seguridad industriat
2.5, Espatulas

2.8, De mezcla

2.7. De separzacion

2.8, De soporte

2.9, Moldes

2.10. Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
§.1. Orden de produccion
5.2, Guias de control

T

8.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
7.2. Acabado de ceramica

7.3. Maquinaria y herramientas
7.4. caracleristicas del material

8. TIPQ DE PRODUCTO

8.1. Piazas sin imperfecciones

8. TIPO DE MATERIA PRIMA

1. DE PRODUCTO: ‘
1.1. Piezas cerdmicas pulidas, sin imperfecciones de acuerdo a los
reguerimientos de produccién y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Pulir piezas ceramicas de acuerdo con las normas establecidas.
2,3, Utilizar los equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripeion del proceso de pulido de piezas ceramicas,

3.2. caracter(sticas de calidad de piezas cerdmicas.

3.3. Descripcion de |a calidad de los procesos,

J3.4. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LA PIEZA SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANC CON CAL| DAD, CALAR
LA PIEZA SEGUN ORDEN DE PRODUCCION

E. Las figuras son caladas,

A. La informacién e investigacion pertinente a calados de plez;s ceramicas es consultada.
B. Los equipes y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. La parte a perforar es seleccionada.

D. Las mediciones perfinentes son realizadas.

F. Las imperfecciones del corte son pulidas,
G. Los aspectos (ecoldgicos y &icos) son aplicados de acuerdo a critetios de calidad ambienta,
H. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
I Las contingencias presentadas son solucicnadas seglin caracteristicas de prioridad,

J. Las maguinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.
K. Los formatos de captura de informacion son llenades.

1.Caracteristicas del proceso de calado de piezas ceramicas. (AB.C,D.EF}
2. Manejo de equipos y herramientas. (A,B,C,D.E,F)

3. Técnicas de dibujo basico. (D)

4. Técnicas de medicion. ( C,D,E )

5. Técnicas de calado. (E)

8. Técnicas de pulido de imperfecciones. ( F ) ‘

7. Dimensién ética y ecolbgica del drea artesanal. { G ) ©

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( H )

9. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. {1} *

10. Relaciones interpersonales, { 1)

11. Organizacién y mantenimiento basico de maquinas y herramtentas. ( J )
12. Interpretar ordenes de produccién. ( A,B,C,.D,E,F)

13. Acompanamiento con otras disciplinas productivas, { G,H,I )

14, Técnicas de registro de la mformacmn K)

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Electro manual.

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2,1, Corle

2.2, De amasado

2.3, Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5. Espatulas

2.8. De mezcla

2.7. De separazién

2.8. De soporte
2.9, Moldes
2.10. Utensilics

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1, Artesanal

3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Orden de produccién
5.2. Guias de control

“[6. TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Calado de ceramica

7.3. Maquinaria y herramientas
7.4. caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas cerdmicas caladas

1. DE PRODUCTQ:

1.1. Piezas ceramicas caladas de acuerdo alos
requerimientos de produccidn y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementes de seguridad existentes.

2.2, Calar plazas cerdmicas de acuerdo con las normas establecidas.
2.3, Utilizar los equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién del proceso de calado de piezas ceramicas.

3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUGCCION

REALIZAR APLIQUES

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS A LA PIEZA SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUGCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO CON CALIDAD,

A.La informacidn e investigacién pertinente de realizacién de apllques en piezas ceramicas es consultada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el procesa.

C. El aplique es moldeado, seguin requerimientos de produccién y narmatividad de calidad.

D. Las mediciones pertinentes para colocar el aplique adecuadamente son realizadas.

E. El aplique es fijado a la pieza ceramica,

F. Las imperfecciones de la unién son pulidas.
C. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicadas de acuerdo a criterios de calidad ambienta,
H. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
I. Las contingencias presentadas son solucionadas seguin caracteristicas de prioridad.

JJ. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacién y mantenimiento.
K. Los formatos de captura de informacién son llenades.

1.Caracterfsticas del proceso de reallzamén de apllques para piezas
ceramicas. (A,B,C,D.E,F)

2. Manejo de equipos y herramientas. {A,B,C,D,E,F)

3. Técnicas de medicién. ( D )

4. Técnicas de fijacién de apliques. (E )

5. Técnicas de pulido de imperfecciones. (F )

6. Dimensién ética y ecoldgica del 4rea artesanal. ( G )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( H
8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { 1)

9. Relaciones interpersonales. { 1)

10. Organizacién y mantenimients basico de maguinas y herramientas. { J )
11. Interpretar ordenes de produccién. { A,B,C,D,E.F)

12. Acompaﬁamlento con otras disciplinas productivas. ( G,H,!)

13, Tecni cién. (K )

-

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1, Artesanal

1.2. Electro manual.
1.3. De seguridad Industrial
1.4. De martenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2, De amasado

2.3. Medida

2.4, De seguridad industrial
2.5, Espatulas

2.8. De mezcla

2.7. De separacion

2.8. De soport.;
2.9. Moldes
2.10, Utensilios
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2, Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJOQ
4.1. Taller artesanal

§. TIPO DE FORMATOS
§.1. Crden de produccion
§.2. Guias de control

1. DE PRODUCTO:
1.1. Piezas cerdmicas con apliques de acuerdo a los
requerimientos de produccién y normatividad existente.

6. TIPQ DE MATERIA PRIMA
6.1. Natural

2. DE DESEMPERO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Elaborar apliques de acuerde con fas normas establecidas.

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumos segln exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripeidn del proceso de elaboracion de apliques.

3.2. Descripcidn de la calidad de los proceses.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema,

7. TIPQ DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2, Apliques de ceramica

7.3. Maguinaria y herramientas
7.4, caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Apliques en piezas
ceramicas,
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SECAR LA (S) PIEZA (S) OBTENIENDO LA DUREZA SEGUN REQUERIMIENTOS DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

2

A. Lainformacion e investigacion pertinente a secado de piezas ceramicas es consultada,
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Los estantes a utilizar son seleccionades y se verifica que cumplan con estandares de calidad.
D. Las piezas son colocadas en los estantes, cuidando que no se unan,

E. Los tiempos de secado san controlados, hasta obtener la consistercia requerida.

F. Las piezas son pulidas con una espuma hlimeda, una vez estan se han secado.

G. Las piezas son secadas al sol, evaporande el agua del proceso arterior y precalentadetas.

H. Los aspectes (ecoldgicos y élicos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.

l. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

J. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

K. L.as maguinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento.

L. Los formatos de captura de informacién son llenados.

1.Caracteristicas del proceso de secado nalural para piezas

ceramicas. (A.B,C.D.EF.G)

2. Mangjo de equipos y herramientas. (A,B,C,D,E.F.G)
3. caracteristicas de estantes de secado. (C )

4, Técnicas de colocacion de piezas ceramicas en estartes. (D) .

5, Técnicas de manejo de tiempos. { E )
8. Técnicas de pulido . (F.G )

7. Dimensién ética y ecaldgica del drea artesanal. {( H )

8. Aspectos hasicos de higiene y seguridad industrial { 1)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( J )

10. Relacicnes interpersonales. (J ) ‘
11. Organizacién y mantenimiento basico de maquinas y herramientas. ( K:“‘) ‘
12. Interpretar ordenes de produccion, ( A.B,C,D.EF.G)

13. Acempafiamiento con otras disciplinas productivas, (H,l.J)

14. Técnicas de regi;s‘lro d_g_la informgsién. L

EQUERIE

1. TIPOS DE EQUIPO 2.6. De soporte 6. TIPO DE MATERIA PRIMA
1.1. Artesanal 2.7. Moldes 6.1. Natural

1.2. Electro manual. 2.8. Utensilios

1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TEGNOLOGIAS

1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION
1.5, Aseo 3.2. Moderna 7.1, Orden de produccidn

2, TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.2, Secado de cerdmica

2.1. Corte 4.1. Taller artesanal 7.3, Maguinaria y herramigntas
2.2, De medida 7.4. caracteristicas del material
2.3. De seguridad Industrial 8. TIPO DE FORMATQS 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4, Espatulas 5.1. Orden de produccitn 8.1, Piezas cerdmicas secas.
2.5. De separacion 5.2, Guias de control

1. DE PRODUCTO
1.1. Piezas cerdmicas secas listas para realizar horneado

de acuerdo a los requerimientos de produccion y normatividad
existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Secar piezas de acuerdo ¢on las normas establecidas,

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripeién del proceso de secado de piezas cerdmicas.

3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cugstionarios sobre el tema.

43




et

CADENA PRODUCTIVA DE

LA CERAMICA EN EL HUILA

(entrn IFecha: 18-03-05
Colebioms Woseda | EL ABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS  [version: 1
e PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION Pagina 26 de 31

NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR COCCION DE LAS PIEZAS, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO CON CALIDAD

A. La informacién e invesligacion pertinente a coccién de
B. Los equipos y herramientas son alistades garantizando e! proceso.
C. Las piezas son introducidas al homo, apilandolas.

D. El horne es precalentado.

E. Las piezas son sometidas al proceso de coccidn

F. La temperatura y los tiempos de coccién son controlados.

G. Las piezas se dejan enfriar.

H. Las piezas son retiradas del horno, llevando control de perdidas.
I, Los aspectes {ecoldgices y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta,
J. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
K. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

L. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion y mantenimiento,
M. Los formatos de captura de informacién son llenades.

piezas ceramicas es consultada.

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1, Artesanal

1.2. Electro manual,

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Corte

2.2, De medida

2.3, De seguridad Industrial
2.4. Espatulas

2.5, De separacion

2.6, De soporte
2.7. De coccidn

2.8. Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Mederna

4. AMBIENTE DE TRABA.JQ
4.1, Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
$.1. Orden de produceitn

5.2. Guias de control

o Y TR
1.Caracteristicas del proceso de coccitn para piezas
cerdmicas. (A,B,C.D,E,F,G H)

2. Manejo de equipos y herramientas. {A,B,C,D.E,F,G ,H}
3. caracteristicas de hornos, { C,.D.F )

4. Técnicas de coccidn de piezas ceramicas ( E )

5. Técnicas de manejo de tiempos. ( F )

6. Manejo y control de temperaturas, { F.G )

7. Dimensién ética y ecolégica del drea artesanal. (1)
8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { J }

9. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (K)

10. Relaciones interpersonales. ( K )

11. Organizacién y mantenimiento basico de maquinas y herramientas, (L)
12. Interpretar crdenes de produccion. ( AB,.C.D,EF GH)

13. Acompafiamiento con ofras disciplinas preductivas, {11,J,K)

14. Técnicas de registro de la informacién (M) .

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. coccion de cerdamica

7.3. Maquinaria y herramientas
7.4. caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas ceramicas
Cocidas.

1. DE PRODUCTO:
1.1. Piezas cerdmicas horneadas de acuerdo a los requerimientes
de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Cocinar piezas de acuerdo con las normas establecidas.

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Descripeién del proceso de coccion de piezas ceramicas.

3.2. Descripeidn de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUGCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DECORADO DE LAS PIEZAS, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, DECORADO EN FRIO

ERTOs VDN REON.

A. La informacion e investigacion pertinente a decoracién de piezas cerdmicas es consultada,
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Las piezas a decorar son seleccionadas.

D. El recubrimients de vinilo o esmalte es aplicade, seglin orden de produccién y esténdares de calidad.
E. El recubrimiento de pintura se deja secar.

F. La pieza terminada es evaluada, realizando control de calidad.

G. Las piezas que pasan el control de calidad, son etiquetadas.

H. Las piezas son empacadas, de acuerdo a normatividad vigente.

. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicades de acuerdo a criterios de calidad ambienta,

J. La higiene y seguridad industrial sen utilizados.

K. Las contingencias presentadas son solucionadas segUn caracteristicas de prioridad.

L. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacion ¥ mantenimiento.

M. Los formatos de captura de informacién son lienados.

1.Caracteristicas del proceso de decoracion para piezas
ceramicas. (A,B,C,D.EF,G H)

2, Manejo de equipos y herramientas. (AB,C,D.EF,G H)
3. caracteristicas de pinturas. { D.E )

4. Técnicas de decoracion y pintura. ( D ) )

5, Técnicas de etiguetacion de piezas ceramicas. (G )

6. Técnicas de empaque de piezas ceramicas. { H)

7. Dimensién ética y ecolbgica del area artesanal. (1)~

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { J )
9. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( K )
10, Relaciones interpersonales. (K )

11. Organizacién y martenimiento basico de maquinas y herramientas. (L )
12. Interpretar ordenes de produccién. ( A,B,C.D,E,F,G-,H )

13. Acompafiamiento con ciras disciplinas preductivas,” { 1.J,K)

14. Técnicas de registro de la informacién, { M)

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Natural

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

2.6. De soporte
2.7. De decoracién

1.2. Electro manual. 2.8. Utensilios

1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNOLCGIAS

1.4, De martenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION
1.5, Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccién

2. TIPO DE HERRAMIENTA
21, Corte

2.2. De medida

2.3. De seguridad Industrial
2.4, Espétulas

2.5. De separacion

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2, Guias de control

7.2, decoracion de cerdmica

7.3. Maguinaria y herramientas
7.4, caracteristicas del material

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1, Piezas ceramicas
Decoradas.

1. DE PRODUCTO:
1.1, Piezas cerdmicas decoradas de acuerdo a los requetimientos
de preduceidn y normatividad existente,

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes,

2.2, Decorar piezas de acuerdo con las normas establecidas.

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumos segun exigencias,
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion del procese de decoracién de piezas ceramicas.
3.2, Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDC MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCIGN

ESMALTE O VIDRIADOS INDUSTRIALES

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DECORADO DE LAS PIEZAS, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, DECORADO CON

eGP

2

2

A, La informacién e investigacidn pertinente a decoracién de piezas ceramicas es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistades garantizando el proceso.

C. Las piezas a decorar son seleccionadas,

D. El recubrimiento de esmalte es aplicado, segun orden de produccién y estandares de calidad.
E. £l recubrimiento de esmalte se deja secar.

F. La figura es sometida a un segundo proceso de coccién, segln normatividad.

G. Las piezas que pasan el control de calidad, son etiquetadas.

H. Las piezas son empacadas, de acuerdo a normatividad vigerte.

l. Les aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambienta.
J. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

K. Las contingencias presentadas son solucionadas segln caracteristicas de prioridad.

L. Las maquinas y herramientas ulilizadas, son organizadas en presentacién y manienimiento.
M. Los formatos de captura de infarmacion son llenados.

4, Técnicas de aplicacién de esmaltes. (D)

1.Caracteristicas del proceso de decoracién para piezas
ceramicas. (AB,C.D.EF,GH)

2. Manejo de equipos y herramientas. (A,B,C.D.E.F,.G H)

3. caracteristicas de esmaltes o vidriados industriales, { DE )

5. Técnicas de etiquetacion de piezas cerdmicas. (G )’

6. Técnicas de empaque de piezas ceramicas. { H)

7. Dimension ética y ecologica del drea artesanal. (1)

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial (:J )

9. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { K)

10. Relaciones interpersonales. { K ) )

11. Organizacién y mantenimiento basice de maquinas y harramientas. (L )
12. Interpretar ordenes de produccion. ( AB,C.D.EF.GH)

13. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas.  ( 1,J,K )

14, Técnicas de registro de | :

T

P

a informacion. (M ) ..

2.6. De soporte
2.7. De decoracion

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal 8.1. Natural

1.2. Electro manual. 2.8. Utensilios

1.3. De seguridad Industriai 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.4. De mantenimiento 3.1, Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccion,

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De coccion

2.2, De medida

2.3. De seguridad Industrial
24. Espatulas

2.5. De separacién

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller artesanal

7.2. deccracion de ceramica
7.3. Maquinaria y herramientas
7.4, caracteristicas del material
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas cerdmicas
Decoradas.

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Orden de produccion
5.2, Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA _

1. DE PRODUCTOC:
1.1. Piezas ceramicas decoradas con la técnica de esmaltes de
acuerdo a los requerimientos de produccién y normatividad
existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar lcs elementos de sequridad existentes.

2.2, Decorar piezas de acuerdo con las normas establecidas,

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién del proceso de decoracidn de piezas ceramicas.
3.2. Descripeién de la calidad de los procesoes.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS

Version; 1
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION

ENVEJECIDO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DECORADOQ DE LAS PIEZAS, SEGUN ORDEN DE PRODUGCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, DECORADO CON

A, La informacion e invesligacion pertinente a de?:oracuén de
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Las piezas a decorar son seleccionadas.
D. El recubrimiente de brea es aplicado, segtin orden de produccion y esténdares de calidad.
E. Los scbrantes son limpiados con trapo.
F. La pieza es recubierta con un capa de vinilo, limpiando los sobrantes, dando el terminado final.
G. Las piezas que pasan el control de calidad, son etiquetadas.

H. Las piezas son empacadas, de acuerdo a normatividad vigente.
|. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicades de acuerdo a criterics de calidad ambienta.
J. La higiene y seguridad industrial son utifizados.
K. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

L. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizadas en presentacién y mantenimiento,
M. Los formatos de captura de informacion son llenados.

piezas ceramicas es consultada.

1.Caracteristicas del proceso de decoracién para piezas
ceramicas. (A,B,C,D,EF,G H)

2. Manejo de equipos y herramientas. (A,B,C D EF.G H)

3. caracteristicas de breas y viniles. { O,F )

4, Técnicas de aplicacién de brea y vinilos. ( D.EF) ~

5. Técnicas de etiquetacion de piezas ceramicas. (G )’

6. Técnicas de empague de piezas ceramicas. (H)

7. Dimension ética y ecologica del area artesanal. (1)

8. Aspectos basicos de higiane y seguridad industria! ( J )

9. Téenicas utilizadas para solucionar problemas. ( K)

10. Relaciones interpersonales, ( K )

11. Organizacién y mantenimiento basico de maquinas y heframientas. (L)
12. Interpretar ordenes de produccion. { A,B,C.D.EF.G.H)

13. Acompafamienta con ofras disciplinas productivas. ( [,J,K)

14. Técnicas de registro de la infmmggi{ﬁ{\. (M) &

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1, Artesanal

1.2, Electro manual.
1.3. De seguridad industrial
1.4. De martenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA,
2.1. De corte

2.2, De medida

2,3. De seguridad Industrial
2.4. Espatulas

2.5, De separacion

2.8. De soporte
2.7. De decoracién

2.8. Utensilios

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABA.JO
4.1. Taller antesanat

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién

5.2. Gufas de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA

1. DE PRODUCTO
1.1, Piezas cerdmicas decoradas con la técnica de envejecido de
acuerdo a los requerimientes de produccién y normatividad
existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Decorar piezas de acuerdo con las normas establecidas.

2.3. Utilizar los equipos, herramientas e insumes segun exigencias.
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcidn del proceso de decoracion de piezas ceramicas.
3.2, Descripcidn de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.

6.1. Natural

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccidn

7.2. decoracién de ceramica
7.3. Maquinaria y herramientas
7.4. caracteristicas del material
8. TIPO DE PRCDUCTOQ

8.1. Piezas ceramicas
Decoradas.
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NORMA DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR PRODUCTOS CUMPLIENDC LAS NECESIDADES DEL CLIENTE

ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR PRODUCTOS ARTESANALES DE CERAMICA

A. Las estrategias de comercializacion sor son desarrolladas
B. La publicidad del producto y la empresa es generada.
C. La participacion en ferias y eventos es realizada.

D. El seguimiento a compradores es realizado.

E. La higiene y seguridad industrial son utilizados

F. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Seguridad Industrial
1.2. Computador

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, De publicidad

2.2. De exhibicidn

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

1 Generacuﬁn de estrateglars de comercnahzaclon (A)
2 Aspectos basicos de publicidad (B)
3. Aspectos basicos sobre participacién en ferias y evertos ( C )
4. Técnicas de seguimiento de clientes, (D )
5, Aspectos basices de higiene y seguridad industrial{ E )
6. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( F)

4. AMBIENTE DE TRABAO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Elementos de presentacidn

7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Visual

7.2. Verbal

7.3. Textual

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Comercializacion de
productos de cerdmica,

7. Relaciones interperscnales (F)
9. Acornpanamlento con otras disciplinas productwas {ABCD)

1.1. Comercializacién exitosa de productos artesanales de ceramica.
2.DE DESEMPENO

2.1. Opt|m|zacton adecuada de los recursos.

2.2, Capacidad de presentacion del producto.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Metodologia para vender producto artesanal de cerémica.

3.2. Metedologia de presentacion de produgto artesanal,
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CADENA PRODUCTIVA DE LA CERAMICA EN EL HUILA

Fecha: 18-03-05

MANTENER LOS EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERDO
CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

Versidn: 1
Pagina 31 deo 31

NORMA DE COMPETENCIA: MANTENER EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERDO CON |AS ESPECIFICACIONES TECNICAS

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR MANTENIMIENTO DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

A. Las revisiones de maquinas y herramientas son planeadas y reali;adas por especialistas,
B. Los equipos y herramientas son revisados periddicamente,
C. Los operarios informan sebre problemas o deficiencias en las maguinas o equipos que mangjan,
D. El mantenimiento de equipos es realizado

E. La higiene y seguridad industrial son utilizados
F. Las contingencias presentadas son sclucionadas segun caracteristicas de prioridad.
G. Las cortingencias presentadas son selucionadas segun caracteristicas de prioridad,

1. Caracteristicas de maquinas y equipos utilizados. (A)
2. Técnicas de revisién de equipos y herramientas (B,C)

3.Conoclmientes basicos sobre mantenimiente de aquipos y herramientas. (=D
4. Métodos de informacion sobre inconvenientes.{ C )

5. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial {-E)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( F')

7. Relaciones interpersonales (F) '

8. Acompafiamiento con otras disciplinas productivastt A,B,.C.D)

1.2. Computador

2.2, De revision

3.1. Artesanal
3.2. Moderna

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Seguridad Industrial

2. TIPO DE HERRAMIENTA,
2.1. De mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller artesanal

5. TIPQ DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1, Informacién de consulta
Sobre problemas encontrados

o

7.1. Técnicas de revisién de
maquiras y herramientas.
7.2. Técnicas de
mantenimiento de maguinas y
herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Mantenimiento de
maqguinas y herramientas.

1. DE PRODUCTO:

1.1. Mantenimiento de maquinas y equipos segun normatividad.
2. DE DESEMPERO: :

2.1. Optimizacién adecuada de los recursos, .

2.2. Capacidad de realizar evaluacion y mantenimiento.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Metodologia para revisar maquinas y herramientas.

3.2, Metodologia para realizar mantenimiento de magquinas y
herramientas
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