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INTRODUCCION

Mediante una estrategia de articulacion de iniciativas se han vinculado las
Cadenas Productivas a lo largo del pais y el esquema de certificacion artesanal
de calidad “Hecho a Mano™.una iniciativa pionera en el mundo.

El objeto general es incrementar la competitividad de las comunidades
artesanales a través de la implementacion de un esquema de certificacion en el
cual se ha contemplado la capacitacion y la generacion de dinamicas de
mejoramiento de la calidad, preparandolos para penetrar, perinanecer y
competir con disefios innovadores en mercados especializados, propiciando
condiciones favorables para la comercializacion de productos artesanales.

El presente informe presenta las actividades realizadas dentro de la Cadena
Productiva del Mimbre en los departamentos de Tolima y Cundinamarca.



PROCESOS REFERENCIALES DE CERTIFICACIONES DE
CALIDAD “HECHO A MANO “

ACTIVIDAD ARTESANAL La relacion de sus materias primas con los
recursos naturales, representa ventajas de orden social, cultural y ecolégico;
estimula la permanencia de las poblaciones y asentamientos artesanales en los
sitios {radicionales de vivienda en donde a través del trabajo se genera un
conocimiento que enriquece el proceso de construccion cultural definiendo el
sentimiento de identidad con la region; ademas de una opcion laboral
fundamentada en esa identidad y en su entorno natural; es por ello que se
requiere adelantar intervenciones para que el artesano viva dignamente del
oficio, preparandolo técnica y tecnologicamente para por medio de su
quehacer acceda a bienes y servicios que signifiquen mejoramiento en la
calidad de vida.

MIMBRERIA Es un trabajo de tejido de cesteria, especializado en el manejo
del material que le da su nombre; el mimbre. Se cifie a los principios generales
de la produccion de cesteria y aplicado sobre estructuras de bamba o madera
sirve para ¢l acabado de muebles, comodas, batlles y petacas entre otros.

CARACTERIZACION DE LA POBLACION A ATENDER E! oficio de
la tejeduria del mimbre se realiza en las localidades de Tbagué en el
departamento del Tolima y Silvania en el departamento de Cundinamarca; el
trabajo en Cadenas Productivas es la concientizacion de los nucleos
productivos que conforman la cadena re-pensando su actividad sobre una base
de coémo hacer mas productivo todo el sector por medio del eslabonamiento.
¢Qué puesto ocupo, tengo que hacer, que herramientas tengo, que gano?.....
Mecdhante el desarrollo de la capacidad de autogestion se ha empezado a
generar motores de desarrollo hacia dentro de los eslabones como producto
del oficio de gestion. Una de las herramientas en las que mas se ha hecho
énfasis es la utilizacion del sello certificador como ventaja diferenciadora en
los mercados externos.

Se realizo una conferencia abierta por localidad como taller de capacitacién en
procesos de implementacion de sistemas de calidad, en el que se relacionan
los siguientes conceptos:



Qué es calidad

Para que calidad dentro de los mercados.

Componentes de Ia calidad en la Cadena Productiva del Mimbre.
Que es un sistema de calidad.

Que es un certitficado de calidad en Artesania.

Para que certificar calidad en produclos artesanales.
Quien se beneficia con productos artesanales certificados
Quien y como se certifica un producto artesanal

Como funciona el esquema de certificacion

IO Como es el proceso de otorgamiento del Sello

11.Que me exige el Sello Hecho a Mano al certificarme
12.Cual es el alcance de este Sello

13.Como sacarle provecho aun sello dentro del mercado

0 09 N O AN



Referencial Nacional de Tejeduria y Cesteria
Capitulo Tejeduria en Mimbre’

Descripcion del Oficio:

E! oficio de la tejeduria en mimbre se realiza en las localidades de Ibagué en el
departamento del Tolima, y de Silvania en el departamento de Cundinamarca.

En Silvania existen aproximadamente 20 talleres que frabajan la tejeduria en mimbre;
en Ibagué son cerca de 80 personas cabezas de familia gue trabajan en la
produccion artesanal con mimbre.

Hay dos grandes ramas deniro del oficio mimbrero: la cesteria.y el mobiliario. En la
primera se trabaja con ciertos materiales como: mimbre blanco, yare, chipalo y
ocastonalmente canabrava. En el mobiliario se utiliza mimbre blanco, yare, clipalo;
para las estructuras se utilizan varios tipos de madera, entre ellos flormorado, nogal,
amarilto, principalmente, gue son las de mas facil consecucion en la zona.
Eventualmente se utiliza el mimbre combinado con guadua o tejido sobre estructuras
metalicas.

Producto Documentado:

Preparacion de la materia prima
Clasificacion
Se clasifica en armaditos, armados, varillitas, varillas y varillones, segun el
diametro y iongitud. Se manejan aproximadamente estos rangos:
- Armadito: 40 a 100 cms. de longitud.
- Armado: 110 a 170 cms. de longitud.
- Varillita: 180 a 250 cms. de longitud.
- Varilla: 260 a 300 cms. de longitud.
- Varilldn: mas de 300 cms. de longitud,

Almacenamiento

El material debe almacenarse en un lugar protegido del sol directo y del agua
(bajo techo). Al amarrar las varas de mimbre para almacenarlo, se debe tener en
cuenta que debe estar completamente seco.

Rajado

Dependiendo del diametro de la varilia se raja en tres o cuatro hebras, esto
haciendo uso de un cuchillo y un rajador, elemento que normalmente es fabricado
por los artesanos en maderas resistentes (guayabo, guadua), en metal, en cacho,
o cualgquier materia que resista sin fracturarse.

" Documento preliminar elaborado por D.T. Constanza Arévalo, Ingeniero de Disefio José gnacio Uribe,
Disefiador Indusfrial Jaime Laverde, Asesores Centro Colombiano de Diseiio. Artesanias de Colombia
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Cepillado

Se pasan tas hebras resultantes por la pasadora o cepillo cuya funcion es pulir Ia
hebra, con el fin de permitir una mayor maleabilidad y flexibilidad del material. En
algunos talleres, luego de pulida, se pasa la hebra por la mmaquina de dos hebras,
la cual divide cada hebra en dos, obteniéndose asi un tipo de hebra de alta
calidad llamada brillo, y una hebra de baja calidad llamada carnaza o vigolo.

Estructura (para el caso de mobiliario}

Nota: Este proceso es realizado comunmente por los artesanos, pero en ocasiones

se subcontratado con terceros.
Seleccidon de madera
La mayoria de los artesanos adquieren las maderas en depositos y aserraderos
locales. Enfre las maderas utilizables que se consiguen en estos estan: flor
moraco, nogal, amarillo, caracoli, faurel, entre otras.
Es importante que la madera haya tenido un buen proceso de secado, labor que
corresponde a |os aserraderos. En ocasiones estos aserraderos o depositos no
realizan una completa labor de secado. Los artesanos deben entonces completar
el proceso en sus talleres, con un tiempo de secado fuego de adquirido el material
de entre 15y 30 dias. Para elio [a madera se debe aimacenar en lugares de baja
humedad, protegidos del sol directo y apilada de manera que entre las trozas
haya una buena circulacion de aire. Un buen secado evita el alabeo del material,
garantiza estabilidad mecanica durante la vida util del producto y facilita el
pulimenlo. Se debe usar preferiblemente un solo tipo de madera por producto.

Corte

Elaboracion de plantillas fabricadas en cartdon, cartulina, contrachapados o
madera, en piezas o muebles curvos para garantizar un grado basico de
estandarizacion de producto por linea ¥ de proceso productivo. Importante el
ejercer un control de espesores para garantizar la calidad visual del proceso de
embarrilado.

Ensamble

Utilizacion de ensambles a media madera que son los mas usuales y basicos en
carpinteria para la elaboracion de muebles y -enseres domésticos, que no
necesitan de herramientas de gran precision. A este grupo pertenece el ensambie
de caja y espigo, que facilita el trabajo, brindando una mayor estructuracion y una
mejor calidad de los productos. Guias taladradas para el apuntalamiento de
piezas con puntillas o grapas, evitando rajaduras en la madera y cualquier tipo de
suplementos ajenos.

Pulimento
Se debe pulir la superficie de la madera asi como las aristas de la misma. Esio se

debe hacer con lijas para madera o lijas de agua. Se debe empezar por una lija

de grano grueso (por ejemplo 100 o 120), preferiblemente comenzando con lijas

para-madera, que se embotan menos. Luego se continda con otra lija de un grano
Centro
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mas fino, la cual puede ser de agua (180-200) para luego pasarle ofra, u ofras
dos mas finas, llegando hasta lija 400 o mayor.

Acabado

Se debe aplicar un inmunizante adecuado al tipo de madera usada, de manera
que este garantice proteccidn contra plagas en un tiempo adecuado respecto al
ciclo de vida del producto. Ademas ciertos inmunizantes favorecen la apariencia

de |la madera.

Tejeduria

Nota: Todos los pasos en la tejeduria de mimbre y yaré requieren que el material
permanezca humedo para garantizar su flexibilidad y por lo tanto que sea
manipulable. Esto se hace con ayuda de una esponja humeda, la cual se pasa
frecuentemente por el material, o un recipiente con agua en el que se mantienen las
hebras a utilizar.

Tejeduria para muebles
Embutido
Consiste en colocar armados de mimbre sobre la estructura en sitios
determinados (perforaciones en la madera) con el fin de facilitar el travillado.
Para realizar el embutido se deben hacer perforaciones sobre la estructura a
una distancia de entre 20 y 26mm. aproximadamente.

Embarrilado

Consiste en un recubrimiento de la madera o estructura, haciendo uso de la
tecnica de enrollado, por medio de la cual con un movimiento helicoidal de la
fibra se cubre integra la superficie con mimbre o yaré. Cuando se termina la
hebra con la que se esta embarrilando, se inserta la siguiente por debajo de
las dltimas vueltas de la hebra anterior, se cruza y se contintia embarrilando.

Travillado

En el travillado, los armados se cortan en forma diagonal y se quiebran a una
distancia de entre 1 y 2 cms. De la punta cortada, para luego ser insertados en
el embarrilado, abriendo un espacio con el punzon. El travillado se puede usar
tanto para iniciar o finalizar el marco del tejido. Un armado puede estar
sujetado a la estructura por medio de embutido en ambas puntas, por
travillado en una punta y embutido en la otra, o travillado en ambas puntas.

Tejido o tramado

El tejido tiene dos elementos basicos: la urdimbre, en sentido vertical, y la
trama, en sentido horizontal. Se realiza tramando una hebra entre.los armados
(que para el caso son la urdimbre). Se puede realizar de diferentes formas.
Entre los mas utilizados se encuentran:

- El tafetan, en el que se intercala la hebra por encima y por debajo de los
armados, y se puede realizar con una, dos o tres hebras.

Centroy, ,
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Tafetan sencille

Tafetan con doble hebra

Tafetan de dos pasos

- la espina de pescadb 0 zarga se realiza pasando la hebra por encima de tres
armados y luego debajo de otros tres; en la segunda carrera se pasa dos por
debajo de los dos primeros parales y el resto de elia igual a la primera carrera,
formando asi diagonales, las cuales se varian devolviendo el tejido (a punta
retorno) formando triangulos, o al hacerlo en espejo, formando rombos.

Estos tejidos pueden variarse generando nuevos dibujos, o bien variando el
materiai, el travillado, el ancho de la hebra, etc.

Espina de pescado o zarga

Se debe tener en cuenta que al comenzar o finalizar con cada hebra, sus
puntas deben quedar escondidas en el mismo tejido.

Centro
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Para tramado también existen diversidad de nudos, que es cuando la hebra
rodea el armado, como los siguientes:

Remate
Para el remate se hace un cordon formado por dos hebras de trama, el cual se

realiza cruzéandolas antes de pasarlas por cada armado (iafetan cruzado). Este
remate es opcional, segun el disefo.

t

1

it
i

|
[ 4}
I | Cordon solo
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Tejeduria para cesteria
Armado - trenzado
Existen varias formas de armado, segun el objeto a realizar, estos son:
- Armado redondo. Se comienza formando una cruz de ocho parales, cuatro
horizontales por encima y cuatro verticales por debajo (en lugar de 4 pueden
ser mas o menos). Luego comienza el trenzado con el mimbre fino, bien
remojado. La punta del mimbre se coloca encima de la cruz y alli se reliene
con el pulgar. Luego se pasa por debajo del haz de varillas de la derecha, por
encima del siguiente por debajo de la izquierda y por encima del de arriba, de
esta manera se trenza de 3 a 5 vueltas. Para continuar el {ejido se inserta un
armado adicional de manera que quede un numero impar de estos. Esto se
hace con ayuda de un punzoén, abriendo un espacio en la cruz, de manera
diagonal.

- Armado para ovalado ‘o para rectangular: se teje una rejilla con grupos de
cuatro armados (cuatro verticales y dos horizontales, o cuatro y cuatro, etc.)
luego se inserta la hebra, intercalandola de la misma forma que e! armado
redondo, e igualmente se inserta el armado adicional.

Se debe tener en cuenta que los parales usados para el armado deben tener
una longitud suficiente hasta finalizar el tejido del producto, asegurando asi
ura mejor estructura.

Centroy , .
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Tejido
El entramado se puede realizar usando tafetan o zarga, segun se explica en la
seccion de tejeduria para muebles.

Cuando los parales se han separado el doble del espacio usado entre ellos, se
debe introducir otro, conservando siempre un numero impar de estos. Cuando
los parales estan separados el doble de |a distancia que cuando se comenzd,
se debe insertar un nuevo paral, para garantizar estructura firme en el tejido.

Insercion del paral impzr.

Avarnce del tejido.

7 - Cenh—orl’f, . .
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Hormado
Luego de tejer la base del cesto se humedecen y se doblan los parales hacia

arriba de acuerdo a la forma del producto, para continuar el tejido. Se debe
tener en cuenta que la distancia de doblez de los parales con respecto al
centro garantice una simetria adecuada de! producto (si el diseno es

simétrico).

Remate
El remate se puede realizar de diferentes formas. Lo mas importanie es

calcular una longitud razonable: por ejemplo, para un cordén final simple de 10
a 15 cm.; para las hondas anchas y complicadas, se necesitan 20 cms. como
minimo. Los tipos de terminaciones que hay son: terminacion abierta, onda
paralela, trenza final y onda alargada.

Trenzado: Los parales se doblan y con ellos se forma el tejido. Luego
se cortan [as puntas en forma diagonal y se esconden dentro del mismo

trenzado,

) v
! 1

e
7 -.-:1‘..'-.»-_\‘-?.'"’:‘-"'-‘-;"'_3
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Acabados para el tejido

Inmunizado
Se diluye el inmunizante en agua de acuerdo a las recomendaciones del

fabricante y se aplica con un trapo humedecido en [a solucidn, para luego pasarlo
sobre la superficie del producto. Se debe usar proteccion adecuada para [as
mucosas y vias respiratorias.

Tintillado
Se aplica una tintilla natural de acuerdo al color que se quiera dar al producto.
Esto se hace con pistola y se aplica a una distancia aproximada de 20cms. de la

superficie.

Tinturado

Se puede tinturar previamente el material con colorantes naturales o sintéticos. El
color se obliene por inmersion y coccidn. lL.os colorantes se diluyen en agua de
acuerdo a la concentracion deseada, la cual determina la intensidad del color.
Para obtener mejor coloracion con los colorantes naturales se utilizan mordientes
como alumbre, sulfato de cobre, sulfato de hierro y &cido citrico.

Lacado ,
Para dar proteccion al mueble se aplica capa de laca transparente, la cual puede
ser mate o semimate. Se aplica con pistola y se puede diluir en algun disolvente
como barsol o thinner.

Centroy, ,. .
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Esquema productivo: (ver tabla excel ESQUEMA-PRODUCTIVO-MIMBRE)

ESQUEMA PRODUCTIVO MIMBRE
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Control del Proceso:

Al momento del corte hay que tener en cuenta las fases lunares, pues, en la fase
creciente la afluencia de savia en los tejidos vegetativos es mayor en las horas de la
manana, savia que por su concentracidn de aztcares resulta de atraccion al
denominado "gorgojo” o "polilla” de |la madera; de ahi que mientras no se entre en la
fase de menguante no se efectia el corte, se aduce que la concentracion de la savia
en los tejdos es minima.

l.uego del certe se debe proceder en el menor tiempo posible al descortezado de la
vara, st esto no fuese posible se deben colocar las varas en agua para evitar que la
corteza se adhiera a la fibra, evitando que asi se quemen, cosa que ademas ayuda a
que las hojas se suelten.

Se debe cuidar que las condiciones de almacenamiento sean las adecuabas (ver
Producto Documentado)

Se aconseja seleccionar la madera con un proceso de secado adecuado, teniendo
en cuenta que su humedad relativa no sobrepase el 15%.

Para el tejido, tanto los parales o armados, como la trama se deben mantener
humedos para facilitar el proceso de tejido.

El tejido se debe realizar con una tension constante para garantizar su uniformidad.

Centro
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Determinantes de Calidad para producto terminado

Para la Estructura (muebles)

Para el ensamble no se debe usar puntillas. En su lugar debe usarse tornillo
auto-perforante o sistemas de ensambie como cajon-espiga, traviesa, a media
madera o cualquier ofro tipo de ensamble que brinde la resistencia adecuada
para el uso del mueble.

Las puntillas y elementos de unidn de los modulos deben quedar cubiertos.
Un mueble no debe utilizar maderas blandas en su estructura, como el sajo.
Este tipo de maderas no cuentan con las caracteristicas necesarias para
resistir los esfuerzos experimentados normalmente por un mueble.

La madera que quede a la vista debe tener buen pulido, el cual se hace
evidente st al pasar la mano por Ia superficie esta es suave y no se siente ni
se ve peluda.

Iguatmente la madera que gquede a la vista debe tener una proteccion
adecuada, sea inmunizado o sellado, sea con malerial guimico o nalural
(inmunizantes, aceites naturales, entre otros).

La madera debe mostrar homogeneidad en color y textura de {a fibra y en su
acabado. No debe llevar manchas causadas por chorriones del lacado

L.a parte inferior de los muebles debe estar cubierta con lona.

Los productos deben ser dimensionados antropométrica mente, es decir con
medidas que se ajusten al cuerpo, y guardando una simetria y proporcion que
resulte comoda a su contacto con el cuerpo {ergonomia).

Para el Tejido (cesteria y muebles)

Ninguin producto certificado debe llevar en su tejido carnaza o vigolo, puesto
que es un material poco resistente y quebradizo frente a las presiones
normales realizadas sobre el producto.

Los armados o parales utilizados como base del tejido (urdimbre) deben estar
enleros, es decir sin rajarse y sin fracluras o quiebres en toda su longitud.

Las zonas embarriladas no deben dejar ver la estructura (a no ser gue esto
haga parte del disefo y la madera tenga un buen acabado). Tampoco la fibra
debe estar quebrada o discontinua.

El armado (urdimbre del tejido), cuando se sujeta travillando, debe tener el
quiebre a ras del embarrilado.

Las hebras y armados usados deben estar libres de manchas, humedad,
hongos y agujeros o deformaciones causados por insectos.

El entramado debe tener un patrén continuo de tejido. No debe tener saltos, ni
se debe notar el comienzo ni el final de cada hebra.

Para los trabajos de cesterfa, es importante que los parales base tengan una
longitud que alcance hasta el remate.

En los remates deben quedar todas las puntas de los parales entretejidos, no

cortos porgue con el uso se pueden soltar.

Centro, ,
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Los remates deben ser suficientemente firmes como para que con la presion
ejercida en el uso no se desarme el tejido .

Para los acabados de colores es importante que la superficie evidencie una
uniformidad en el color aplicado, sin betas, manchas o zonas mas claras .
Ellacado debe estar uniforme, sin grumos o zonas con gotas secas.

Los productos de cesteria deben tener estabilidad estructural.

13 Centro ,.
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Anexo 1:
Cuidados atener en la fase de cultivo, cortey preparacién del

material por fuera del taller

Cultivo y corte
El corte debe hacerse cuando las hojas maduran y toman un color verde
amarillento. El corte se hace manual y con tijeras podadoras, la direccién del
corte puede ser en sentido horizontal u oblicuo. Al primer corte, el tiempo es
mayor enfre 8 - 9 meses segun el clima, al segundo corte el tiempo disminuye
hasta minimo 7 meses, ademas el rendimiento aumenta, pasando de 4 -5 varas
por mata, a 30 - 40 a partir del tercer corte.
Dentro de los cuidados que se deben tener durante el cultivo, esta:
Sembrar en fase lunar creciente, vy,
El cultivo debe contar con humedad constante. EI terreno debe ser de alta
humedad, de Ilo contrario, en periodos de verano debe heber un riego
constante.
Las varas se deben deshijar cada 15-30 dias, a partir de los 2-3 meses de
sembrado o cortado el cultivo.
Para el corte se debe tener en cuenta:
Debe realizarse en fase lunar menguante .
Cada vara debe cortarse aras de piso o lo mas cercano posible a este.

Descortezado o pelado

Existen varios métodos de descortezado: por coccién y manual, este Gltimo es el
mas utilizado por los cultivadores los cuales utilizan unas herramientas
denominadas zunchos, los cuales por rozamiento del material eliminan la corteza
del mimbre .

Para el descortezado manual se debe tener en cuenta que se debe hacer hasta
un dia después de realizado el corte, de lo contrario se deben colocar las varas
en agua para evitar que la corteza se adhiera a la fibra, evitando que asi se
quemen, cosa que ademas ayuda a que las hojas se suelten. Sumergiéndolas por
7-8 dias las varas se podran descortezar mas facilmente, sin necesidad de
zunchos, usando una cabuya con nudo corredizo .

Para el descortezado por coccién, se deben sumergir las varas en una caldera y
cocinar por 8 horas. Después de esa fase cadavara se puede pelar con la mano
facilmente. Las varas toman un color café-rojizo y quedan inmunizadas .

Secado
Luego de ser descortezado se colocan las varas de mimbre por espacio de 2 a 6
horas al sol. Mas de este tiempo puede afectar el material "tostandolo”,

volviéndose dificil de manejar (quebradizo) al momento de tejer.
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