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1. Nuestra Politica Ambiental

Colombia cuenta, al decir de expertos, con una de las constituciones politicas mas
ambientalistas del mundo, marco legal amplio. rico y solido para enrutarse
definitivamente en la perspectiva el desarrollo sostenible.

A su vez, los avances en la descentralizacion politica, administrativa, financiera vy
operativa, inspirada en los principios de autonomia v democracia participativa, han
iniciadc la redistribucion de poderes entre el Estado unitario y los entes territoriales.
Regiones. Departamentos, Municipios, Distritos v Resguardos. en cuanto areas
basicas de ordenamiento territorial, son hov escenarios clave de la planificacion y
gestion de! desarrollo local.

Los siguientes son los lineamientos juridicos prioritarios de nuestra amplia v sélida
legislacion ambiental. aun en proceso de regulacion: '

El Medio Ambiente es patrimonio comiun:

"E! Medio Ambiente es patrimonio comun. El Estado v los particulares deben
participar en su preservacion y manejo, va que son de utilidad publica ¢ interés
social".

Cadigo de Recursos Naturﬁles. Dccreto 2811 de 1974, Articulo 1.

El Derecho al ambiente sano.

"Todas las personas tienen derecho a gozar de un ambiente sano. La Ley garantizara
la participacion de la comunidad en las decisiones que puedan afectarlo.

Es deber del Estado proteger la diversidad e integridad del ambiente. conservar las
areas de especial importancia ecoldgica v fomentar la educacion para el logro de
estos fines".

Constitucion Nacional. Articulo 79, 1991.

"El Estado planificara cl manejo y aprovechamicento de los recursos naturales. para
garantizar su desarrollo sostenible. su conservacion, restauracion o sustitucion".

Constitucion Nacional. Capitulo 3. Articulo 80.



La estructura institucional ambiental:

El Sistema Nacional Ambiental.

En 1993. mediante Decreto Lev 99 de 1993. se cred el Ministerio del Medio
Ambiente como organismo rector de la Gestion del Medio Ambiente v de los
recursos naturales renovables v se organizo el Sistema Nacional Ambiental. SINA.
que es el conjumq de orientaciones. normas, actividades, recursos. programas e
instituciones para poner en marcha los principios ambientales nacionales. Las
entidades adscritas o vinculadas a este Ministerio son:

IDEAM, Instituto de Hidrologia, Meteoroiogia y Estudios Ambientales.
INVEMAR. Instituto de Investigaciones Marinas v Costeras "José Benito Vives de
Andreis". .o

Instituto de Investigaciones de Recursos Biologicos " Alexander Von Humbolt".
Instituto Amazénico de Investigaciones Cientificas "Sinchi".

Instituto de Investigaciones Ambientales del Pacifico "John Von Neuman".

Las Corporaciones Auténomas Regionales. CAR. v las Corporaciones para el
Desarrollo Sostenible.

Los Municipios con mas de un milldn de habitantes que tendran la funcion de las
Corporaciones.

2. (Qué es el Desarrollo Sostenible?

Segin la Comision Mundial de Medio Ambiente y Desarrollo, CMMAD., en
Nuestro futuro Comin. 1987. se entiende por "Desarrollo Sostenible aquel que
satisface las necesidades presentes de la humanidad sin comprometer la capacidad
de las generaciones futuras para satisfacer las suvas".

Nuestra legislacion incorporé el concepto de Desarrollo Sostenible como respuesta
a su compromiso en diversos y especializados escenarios v acuerdos internacionales
v como estrategia adecuada a su naturaleza de pais megadiverso.

Bajo este concepto de Desarrollo Sostenible se considera entonces que ¢l consumo
de recursos naturales. servicios ambientales (ecoturismo), insumos artificiales v los
desechos de la produccion cconomica deben corresponder a la capacidad de
resilencia o de carga de los ecosistemas. ¢s decir. que.no deben sobrepasar el limite
que puede soportar el ccosistema sin perder su capacidad de autogencrarse.

Es asi como ¢n los altimos 10 afios la preocupacion por el deterioro ambiental logro
integrar cn este concepto tres grandes propésitos: ¢l desarrollo cconomico. la
sostenibilidad ccologica v la ¢quidad social.

Las nucvas cstrategias de Desarrollo Sostenible comenzaron a tener en cucnta por
primera vez las  diversas formas de capital. algunas de cllas ignoradas o
subvaloradas: ¢l capital humano. sujeto del desarrollo: ¢l capital natural o
ccoldgico. objeto del mismo: ¢l capital institucional v cultural. que mediatiza v
cstablecc los arrcglos cntre cl sujeto v objeto (la cultura no ¢s mas que la respucsta
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tecnclogica v simbdlica de adaptacion al medio) v el capital financiero v

economico. (Bruger et Al.. Retos para el Nuevo Milenio en América Latina. T.AM. Editores,
Bogonta, 1998).

Vemos entonces que desde esta optica del Desarrollo sostenible el sistema
econdémico constituve solo un subsistema abierto que toma recursos v deposita
desechos. insertado en un sistema mas amplio. que es el medio natural cerrado.
finito y no creciente. El sistema econdmico tiene limites naturales impuestos por la

_ necesidad de regeneracion de los ecosistemas. Sin embargo, estos limites no son
absolutos. sino que estan determinados historicamente por el desarrollo cientifico v
tecnologico v patrones de organizacién socioeconoémica v cultural.

3. La artesania tradicional y los recursos
naturales renovables.

Nuestro pais ocupa el 4° puesto entre los paises megadiversos del mundo. luego de
Brastl. China v México.

Cclombia, con un territorio de 1.138.914 km2. cuenta 1.695 especics de aves.
mientras que en Norteamérica. en un area de 19.343.225 km2, es decir, 17 veces
mas grande. solo hay 645 especies. Segun la CVC. en las 150.000 has. del Parque
Nacional Los Farallones habitan 753 especies de aves, (equivalente al 8.6% de la
avifauna mundial). mas que en todo Norteamérica.

Los bosqucs tropicales v los arrecifes coralinos son considerados los ecosistemas
mas ricos en biodiversidad del mundo, albergando mas de las dos terceras partes de
todas las especies de la tierra. segiin Global Ecology Handbook.

- Paradojicamente. ante tantas ventajas y oportunidades el "desastre” es grande:

En 1900 sc consideraba que se extinguia una especie animal por ano. actualmente
se extingue una por dia. (I ernier. Jacques. El Medio Ambiente, Presse Universitaires de
France, Paris, 1992). Actualmente se reconocen 4.389 especies amenazadas o en

) . ' peiigro dc extincion v se extinguen aproximadamente 17.500 especies vegetales v
animales desconocidas cada afo. (Latorre E., Emilio, Medio Ambiente v Municipio en
‘Coiombia. Fescol Cerec, Bogora. 1994.0.C. pag. 104-105).

En Colombia s¢ desforestan mas de 200 mil hectaraes anualmente. segun el
Ministerio del Medio Ambiente.

La degradacion de la biodiversidad constituve una amenaza para la supervivencia
misma dc especic humana v su capacidad de crear cultura. dada la interaccion de
todos los ccosistemas. los beneficios alimenticios. ccondmicos. medicinales.
industriaics. cientificos. sicologicos. estéticos. ¢ticos v legales que aportan.

Investigadores v expertos c¢n ¢l tema del desarrollo sostenible como E. Latorre
Estrada sciialan como causas primarias v sccundarias del deterioro de la
biodiversidad la creciente demanda de lena. la falla en los métodos para ¢l
aprovechamiento sostentdo de la agricultura v la silvicultura. la destruccion del
habitat v ¢l exceso de captura v extraccion de recursos animales v vegetales. (O.¢7,
pag. 102).
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Podriamos anadir que la extension de la frontera agricola por factores de desarrollo
agropecuario. de colonizacion forzosa o de narcocultivos. ha arrasado’ con
numerosas especies vegetales (p.e. palmas. bejucos. maderables. etc.) consideradas
"malezas" dentro de la vision estrecha de la agroindustria tradicional. pero que
prestan grandes beneficios ccosistémicos v a la economia campesina v artesanal.
Asi mismo. el incremento de la pobreza rural ha estimulado acciones depredadoras
de supervivencia del campesino en las diversas regiones.En Colombia la produccion
artesanal esta sostenida sobre un ¢je integrado principalmente por tres importantes
oficios, con presencia abundante v significativa en las cinco regiones politico-
admunistrativas v asiento en las demandas internas v externas del mercado.

1. Tejeduria de fibras naturales e industriales.
2. Alfareria v ceramica.

3. Trabajo en maderas.

En general, el ejercicio de estos v los demas oficios se realiza en talleres, que
cuentan con | a 10 trabajadores. disponen dé¢ tecnologia tradicional. tienen un tipo
organizacion familiar. vecinal o comunal. estan ubicados en zona rural o urbana
subnormal v presentan un déficit en la prestacion de servicios publicos.

Hacia un Manejo Sostenible de la Produccion Artesanal.

Se calcula que mas de una millébn de personas en nuestro pais dependen
econdmicamente, directa o indirectamente, permanente u ocasionalmente, de la
producci(')n artesanal. (Censo Economico Nacional Artesanal, Artesanias de Colombia,
1997).

Sin duda. el proceso de produccién artesanal como toda producciéon econdmica. v
aun mas c¢n mercados abiertos. demanda una creciente cantidad de recursos
naturales vegetales (hojas. cortezas. frutos. troncos). animales (pieles. conchas.
lana. seda) v minerales (carbon. marmaja) v de matenales industriales utilizados
como matena prima o tnsumos {lefia o carbon mineral para la coccion ccramista:
tintes quimicos. telas. hilos) v a su vez elabora productos v arroja desechos que
necesariamente causan impacto en el ambiente.

El 73% de las materias pnmas de origen vegetal utilizadas por los artesanos

- colombianos s¢ encuentran ¢n condiciones silvestres. como parte de los diversos

ccosistemas existentes cn el pais. (Linares (. [Idgar, Flora Artesanal Colombiana,
Artesanias de Colombia, Bogota. 1990).

Se podria decir que los lazos agroartesanales son mavoritarios v muy significativos
cn Colombia. debido tanto a la gran poblacion de artesanos tradicionales. que
aunque ubicados en ¢l casco urbano de pequefios municipios manticnen  sus
vinculos laboralcs con ¢l campo (San Jacinto. Usiacuri. La Chamba. Raquira.
Belén). como a la existencia de amplias comunidades indigenas v afrocolombianas
herederas de diversos ofictos. que siguen aprovechando la oferta de recursos
naturales dc los ccosistcmas donde sc asientan.

En muchos grupos v comunidades predominan técnicas v tecnologias tradicionales.
inadecuadas ¢ incficientes. para la extraccion. corte. tratamicnto o produccion
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artesanal. las cuales promueven el desperdicio de matenas primas o insumos (talla
de madcra) o. a veces. atentan directamente contra [a supervivencia de especies v la
existencia de recursos (corte a ras de bejucos v palmas: no mantenimiento de minas
de arcilla).

Sin embargo. también hay que reconocer que el origen mavoritario rural del
artesano colombiano o sus ccrcanos vinculos al agro le brindan una especial
sensibilidad hacia el manejo ambiental de sus procesos. lo cual constituve una
ventaja para la aplicacion de politicas v la realizacion de acciones concretas de
educacion ambiental v practicas de sostenibilidad de recursos. En este sentido.
estamos en mora de aprovechar sus saberes. conocimientos v técnicas tradicionales
sobre agroforesteria v policultivos v sobre los mismos recursos naturales. en cuanto
oportunidades utiles para promover o impulsar el repoblamiento de especies en vias
de extincion. utiles para su trabajo artesanal. con el apoyo de las CAR v Umatas
locales.

Por un lado, es necesario impulsar v ampliar el apovo interinstitucional a proyectos
y acciones concretas de repoblamiento de especies nativas en vias de extincion. que
. permitan integrarlas a las tradiciones agricolas campesinas: repotenciar sus usos
alternarivos medicinales. alimenticios. en construccidon de vivienda, dentro de una
accidn real de recuperacion. apreciacion vy utilizacion de la biodiversidad regional.

Tomar esta iniciativa es perentorio v para ello se puede contar con los recursos para
provectos de reforestacion. recuperacion o conservacion de microcuencas,
mitigacidn de la deforestacion. entre otros. disponibles en las entidades ambientales
locales. Una accidn institucional concertada v la inclusién de especies nativas utiles
al artesano en dichos provectos: ello obviaria el obstaculo, insalvable a veces. de la
carencia de tierra de los artesanos para adelantar cultivos en sus propios predios.

En esios pequefios y medianos proyectos agricolas de bajo impacto se podrian

aplicar tccnicas de policultivos, fertilizacion organica. control biologico de plagas,

reciclajc de desechos. manejo y conservacion de suelos v manejo eficiente del
- riego. ’ '

Como resultado sc obtendrian: establecimiento de bancos de recursos para los
) artesanos. que incidirian en los costos de produccion: cstimulo a la cultura
. : ambienta! dcl sector: adicion del valor ambiental a la calidad del producto v
I consolidacion de la concertacion interinstitucional para el manejo de la
problematica artcsanal. que por su complejidad demanda una integracidén de

esfuerzos v recursos.

Algunas cspecies de palmas. como el wérregue. la iraca. la canaflecha. las palmas
estera. sard. de corozo. de vino: maderables como la tagua. ¢l pauche. la majagua. cl
roble. la ceiba. ¢l banco. el cedro: tintoreas como la bija. Ia mora. cl sangregao. ¢l
dividivi. ¢l achiote. la coca de mico. ¢l aiiil: frutales como el totumo v muchas mas.
constituven ademas cslabones clave de la biodiversidad del pais. hacen parte de la
hcrencio biogenctica precolombina v ofrecen aplicaciones multiples cn la medicina
tradicional. la alimentacion humana v amimal v [a vivienda campesina.

Adicionalmente al mancjo sostenible del recurso natural. ¢l otro componente clave
de la Gestion Ambicntal Artesanal csta dado por ¢l uso v aplicacion de tecnologias
limpias v clicientes al sistema v los procesos productivos. La experiencia al
respecto ha sido casi escasa. sobre todo debido a la ortandad de recursos del scctor
para adqutrirlas v a la falta de informacion v socializacion de fas pocas aplicaciones
rcalizadas.
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Una propuesta para la aplicacion de tecnologias ambientalmente sanas a la
produccion artesanal debe tener en cuenta la realidad especifica de la misma, es
decir. su alto componente de mano de obra. la ineficiencia de su produccion. la
carcncia de fuentes de creédito. la estructura débil de su gestion. la falta de
asociaciones o redes de productores importantes. A su vez, es necesario darles a
conocer a los artesanos las ventajas economicas, de mercado v ambientales de una
produccion limpia. ya que pueden considerar que el cumplimiento de medidas
. ecoldgicas son gastos innecesarios de tiempo v dinero v no una inversion.

Sélo una accion concertada institucionalmente en la region puede garantizar un Plan
de Gestién Ambiental para el sector artesanal. Este Plan debe integrar el manejo
sosterible del recurso natural, la reestructuracion operativa v funcional y la
reconversion de sus sistemas productivos, con el redisefio de plantas y talleres y la
aplicacion de tecnologias limpias y eficientes, como condicion de competitividad.
En =:ste proposito cumplen un papel importante. ademas de las entidades
ambientales, las universidades. centros de investigaciéon v ONG.

l ' ¢ Qué es una tecnologia ambientaimente sana?

Las tecnologias ambientalmente sanas son las que "protegen el medio ambiente. son
menos contaminantes. utilizan todos los recursos en forma mas sostenible. reciclan
una mavor proporcion de los desechos y productos y tratan los desechos residuales
en forma mas aceptable que las tecnologias que han venido a sustituir”. ( Programa
21 de CNUMAD, 1991) ’

El documento "Estrategias v Politicas Oficiales para una Produccién Limpia". Paris,
1994, Jde las Naciones Unidas, Programa Produccion Limpia, sefiala que las
empresas regularmente. ante la contaminacion ambiental, tienen varias alternativas:

[

Ignorar el problema

N

Dispersar la contaminacion. haciendo menos dailinos sus efectos
acumuliativos.

3. Controlar la contaminacion al final del proceso (end of pipe).

. - 4. Aplicar tecnologias para una Produccion Mas Limpia, PML.
previniendo la contaminacion en la fuente.

Esta nitnna. la alternativa mas sana economica v ambientalmente. sc
entiendc como una "estrategia de gerencia ambiental preventiva ¢ integral
aplicada al proceso productivo v al producto para evitar la contaminacion.
reducir los dcsechos en la fuente v minimizar riesgos para la poblacion
humana v ¢l medio ambiente” (Naciones Unidas, "Estrategias v Politicas
Oficiales para una Produccion Limpia”, Paris, 1994.)
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Elementos esenciales de la estrategia de la Produccién Mas Limpia, PML;

Productos Humahos
ESTRATEGIA PREVENTIVA \A Reduccno
CONTINUA E INTEGRAL ) / de riesgos \

. Procesos Ambientales

La PML se basa en el supuesto de que toda accion humana causa impacto y que. por lo
tanto. una produccién perfectamente limpia es imposible: a diferencia del Control de

Contaminacién que opera por reaccién v a postenon la PML es preventiva. actia antes
del hecho. :

Sin duda. para su aplicacién. la PML exige un cambio de actitud hacia la produccion,
una planeacion a largo plazo v la reestructuraciéon parcial o total del proceso
productivo.

Los principales componentes de Ila PML son:

1. Conservacion o sustitucion de materias primas (recursos vegetales). agua.
energia (carbon por gas) v otros insumos (tintes quimicos. poliuretano).

2. Rediseio del producto.
3. Aplicacion de tecnologias limpias y eficientes (hornos a gas).

4. Optimizacion de la tecnologia existente (utilizacion de rutiadoras v sierra
sinfin cn la talla de madera).

-5. Eliminacion de materias toxicas (sustancias o tintes quimicos).

. 6. Disminucion de desechos o aprovechamiento intenso de los mismos
(claboracion de escobas a partir de desechos de iraca).

7. Reduccion de emisiones toxicas (en homos a carbon).

8. Alta seguridad operativa.

9. Disminucion del impacto del producto durante su ciclo vital.

El cuadro | indica el factor de contaminacion atmosférica de varios combustibles.
algunos de cllos utilizados cn fa alfarcria v la ceramiica.
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Cuadro 1
Poter:cial de contaminacion de combustibles utilizados en la industria de gres

Combustible PST CO SO2 NOX HC COVs Met R. Sol
Gas Propano - - M B M M M -
Gas MNatural B M M A M M - -
- «B A M A A M B
Gasolina
ACPM-Diesel A M A A A M A B
Crudo de Castilla A A A A A M A M
Carbon (bajo % A | A M M A B A
azufrc)
' | Carbon (alto % A A A M A B A A
azufre)
Convenciones:
- Ninguna CO Monoéxido de carbono.
A Alta concentracion de emisiones atmosféricas. SO2 Diéxido de azufre.
M Media concentracion de emisiones atmosféricas. Nox Monoxido de nitrégeno.
B  Baja concentracion de emisiones atmosféricas. COV Compuestos organicos
PST Particulas en suspension. HC  Hidrocarburos volatiles.

R. Sol Residuos solidos.

Fuente: Contaminacién Atmosférica por fuentes méviles. DNP, 1992

. ) Resultados y ventajas de la PML:

1. Planeacion productiva a largo plazo.

[\J

Incremento en la eficiencia.
3. Disminucion de costos de control de la contaminaciéon.

4. Economia de costos productivos (mds cconomico prevenir que controlar al
final).

wn

Cumplimiento dc normas ambientales.
6. lmagen de la empresa o taller.
7. Mgjoramiento de la salud v scguridad ocupacional.

5. Garantias dc seguridad para cl consumidor.
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Operatividad de la PML:

Para aplicar la estrategia de PML es necesario contar con un diagrama de los tlujos
(inputs, outputs) de la empresa o taller que permita identificar las etapas de
produccién (preparacion de arcilla. moldeado). dividirlas en unidades operativas
(extraccion del barro. molida. humectacion). determinando las entradas v salidas de
insumos. desechos v emisiones. insertando cambios en el proceso v técnicas.
Establecidos los cambios, se evaluan los resultados alcanzados en la reduccion de
desechoes v emisiones v en la economia de recursos e insumos.

La PML requiere para su operatividad del establecimiento de standares o metas
ambientales a largo plazo. utiles para medir ¢l avance de los logros, asi como.
contar con incentivos economicos estatales. Puede ser organizada su aplicacion por
subsectores o areas produccion. como scria el gres en la Pequefa v Mediana
Empresa. y cuyos parametros podrian cobijar la cerarnica v alfareria artesanal.

' ) Referentes legales de la PML.:

La PML esta orientada por las -regulaciones gubernamentales existentes sobre
conservacion de los recursos naturales renovables utilizados en la produccion
economica, emisiones atmosféricas y sonicas (ruido) y disposicion de residuos
sélidos o liquidos (efluentes contaminantes) y sustancias peligrosas.

Los principales problemas que enfrentan la pequefia y mediana industria v la
produccion artesanal en Colombia para el involucrar el componente ambiental
(Uribe E. y Medina Y., La Pequefia y Mediana Industria v su relaciéon con las
regulaciones y las instituciones ambientales en Colombia, DAMA, Bogota. 1995),
tienen que ver con:

1. Falta de definicion de normas v STANDARES o desconocimiento de las
mismas.

2. Falta de un régimen de SANCIONES aplicables.
3. Inexistencia de un sistema de INCENTIVOS ECONOMICOS.

4. Inexistencia de asociaciones o redes productivas por subsectores u oficios
(INSULARIDAD).

5. Baja gestion que impide una planeacion a largo plazo (VISION DE
SOBREVIVENCIA).

6. OBSOLENCIA de técnicas v tecnologias ¢ ineficiencia v desarticulacion
de sus sistemas organizativos de produccion.

7. Deficienic CALIDAD d¢l producto.
8. Inexistente apovo FINANCIERO v cscascz de recursos institucionalces.

9. DESINFORMACION sobrc oportunidades v ventajas del desarrotlo
sostenible.

10. Falta de PLANES PILOTOS de mancjo sostcnibic.
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4. Mercado global y sostenibilidad

La Organizacion Internacional de Normatizacion (International Standard Organization).
[SO. ¢s la entidad que elabora pautas sobre sistemas de ordenacion ambiental. llamadas
serics i5{ 14.000. sobre medio ambiente e ISO 9.000. sobre calidad.

La serie {SO 14.000. producida en 1991 como standar internacional para el desarrollo
industrial sostenible. la constituyen directivas generales sobre principios. sistemas v técnicas
que a uaves de un procedimiento sistematico v de mejoramiento continuo orientan a las
empresas y organizaciones para lograr un comportamiento ambiental efectivo. Sus
benzficios son los siguientes:

1. Mejora la imagen de la empresa.

2. Facilita la inversién.

(93}
.“

Racionaliza costos de seguridad de la empresa.
4. Hace mas eficiente la inversién en el control.
' . 5. Reduce incidentes v litigios.
5. Posiciona en alto nivel la responsabilidad empresarial.
7. Reduce consumo de materias primas. agua y energia.
8. Incrementa el desarrollo de soluciones ambientales.
9. Armoniza las relaciones Gobierno-Empresa/Organizacion.
Con el crecimiento de la internacionalizacion de los negocios. gran cantidad de empresas

han adoptado los stindares de calidad. so pena de no alcanzar los niveles de competitividad
descados v ser excluidos de los mercados mas grandes e importantes.

El comercio "verde".
Cada vez es mas dificil separar la asistencia oficial para el desarrollo dirigida al medio
. ambiente. del comercio de bienes y servicios "ecolégicos". cuya garantia son los sellos
: . "verdes" o sellos ecologicos. SE. Los sellos ecolégicos. como "marcas" de calidad
' ecologica. garantizan informacién confiable al comprador. con base cicntifica. sobre el
ciclo de vida del producto o servicio en términos de su desemperfio ambiental.

. El desafio de la Gestion Ambiental
Artesanal.

En sintesis. debido a que toda accion humana causa impacto v a las- caracteristicas
especificas propias del proceso de extraccién. corte. tratamiento dc materia prima y de
produccion dc artesanias. sc cstdn afcctando negativamente diversos ccosistemas. cspecics
vegelales. cadenas tréficas (alimenticias) v al mismo ser humano. por las siguientes
circunstancias y razones:

1. La ubicacion mavoritaria de la produccion artesanal en ¢l campo. asicnto
de los principales ccosisteinas biologicos sensibles a la degradacion.
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2. Eluso intensivo de especics principalmente vegetales. como materias
primas o insumos. que son recursos naturales renovables. algunos cn vias
de extincion. vy constituyen importantes bancos genéticos. dc origen
precolombino. a los cuales no se les da un manejo sostenible.

3. La utilizacion de insumos industriales con componentes quimicos toxicos .
(anilinas. esmaltes) que se convierten en desechos liquidos o afluentes
contaminantes de fuentes de agua o. involucrados al producto. son
peligrosos o dariinos para la salud del consumidor ( plomo cn alfareria o
ceramica: rellenos de espuma sintética: esmaltes. pinturas v acabados).

4. La falta de técnicas cficientes para el almacenamiento y conservacion de
materias primas o para su transformacion (falta de maquinas
desbastadoras) que conlleva al desperdicio.

5. Las emisiones toxicas (CO2 en la combustion en hornos de carbén o lefia)
. 0 los residuos sélidos ( ripios de palmas v fibras de la tejeduria) que no
" son tratados o evitados en la fuente v se arrojan a las corrientes de agua
(arrovos. quebradas). produciendo eutrofizacion (disminucion de oxigeno
en el agua por incremento de carga orgdnica, con impacto sobre especics
acuaticas).

6. La falta de organizacion del sistema productivo al interior del taller. que
carece con frecuencia de una estructura funcional-espacial de puestos de
trabajo y operaciones productivas y conlieva al desperdicio de matenas
primas. insumos, energiay tiempo.

Esta situacion requiere una solucion planificada. participativa. con la participacion directa
de la comunidad artesanal. entidades publicas descentralizadas. entidades ambientales
locales publicas y privadas (Corporaciones Autoniomas Regionales. CAR. Umatas. ONG).
entes educativos (Universidades. Colegios Agropecuarios) y Organismos Sociales de base
como Juntas de Accion Comunal, JAC.

Actualmente, los nefastos resultados de la contaminacion no reconocen fronteras y se hacen
sentir en muchos paises del mundo. demostrando realmente la globalidad del entorno v la
interaccion de los diferentes ecosistemas. Sus principales cfectos sc evidencian en ¢l cambio
climatico. las inundaciones. la pérdida de la capa de ozono. la prolifcracion de incendios
forestales y la lluvia acida que acaba con bosques. lagos y monuinentos historicos.

Teniendo en cuenta que los costos ambientales de la contaminacion sobrepasan con creces
los beneficios originales de la produccion de bienes vy servicios industriales o de cualquier
tipo. las politicas actuales dc paises. cmpresas v talleres sc oricntan cada vez mds a la
prevencion de la misma. con resultados positivos para la economia v la salud ambicntal.

Creemos que cl trabajo interinstitucional. publico v privado. de cardcter interdisciplinario. es
la via para generar las condiciones para una Gestion Ambiental Artcsanal. sobre la cual
descansa el futuro del scctor v sus posibilidades de insercion en los mercados mundiales.
Para ello. cs pragmadtico v cficiente aplicar la cstratcgia de la "GLOCALIZACION":
Actuar localmente, pensando globalmente, lo cual exige iniciar en pequerio. sin esperar
macrosolucioncs ambicntales. pero con una vision estratégica ¢ integral.
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6. La Caldera a gas para tinturar hilaza de
algodon en San Jacinto, Bolivar: un ejemplo
de tecnologia limpia y eficiente en la
prodiiccion artesanal.

Antecedentes.

San Jacinto. municipio de Bolivar. localizado a 110 kilémetros de Cartagena. esta ubicado
sobre i sabana seca tropical v los Montes de Maria. estribaciones de la Cordillera. Es una
poblacién  eminentemente artesanal, donde la tejeduria de hamacas. de herencia
precojombina. es un renglon econdmico importante, ya que en este oficio trabajan alrededor
de 5.000 personas. en su mayoria mujeres adultas. jovenes v nifias.

Aproximadamente 20 % de los habitantes de San Jacinto se dedica a labores agropecuarias.
el 2 % a servicios en la administracion publica y el 78 % son artesanos. Actualmente. en
muchas familias. descendientes mestizas de los zenues y de los colonizadores esparioles.
todavia se ensefia a tejer hamacas de algodon. en colores vivos. tefiidas con tintes quimicos.
o 2n colores suaves. extraidos de cortezas. frutos y hojas. utilizando para ello el telar
tradicicnal vertical de 4 palos.

Hace 20 afios las artesanas crearon 4 organizaciones: la Cooperativa de Artesanas. la
Ascciacién de Artesanas. El Comité Regional v El Comité de Mujeres por el Progreso de
San Jacinio. que agrupan 125 productoras. Ultimamente muchas de ellas, de reciedumbre v
laboriosidad caracteristicas. han tenido que asumir el papel de cabeza de familia. ante la
desimegracion del hogar. consecuencia de la reciente violencia politica.

Artesanias de Colombia. la Fundacion Mario Santodomingo y la Fundacidn
Microempresarial de los Montes de Maria han apoyado. a través de proyectos integrales.
procesos de rescate y mejoramiento de técnicas tradicionales aplicadas a las hamacas
(lampzzes o ikats. bordados). que han enriquecido. diferenciado y valorado mejor su
prcducto. :

Tambien han recibido asesorias en diserio. aprendicndo a hacer nuevos productos (tapetes.
teias. cubrelechos. cojines. manteleria v vestuario): créditos v asesorias para su manejo y
capaciiacion empresarial v han participado. con el apoyo de follctos. catialogos v afiches. en
diversas ferias nacionales.

Si bten 4 organizaciones no eran demasiadas. hace 3 afios consideraron necesario superar los
celos y posturas individualistas y unirse los cuatro grupos para la ejecucion directa de sus
provectos. va que compartian la misma problematica. como era la dificultad para conseguir
hilaza tzriida de buena calidad v la necesidad de mejorar el producto.

Presentaron entonces cl proyecto "Ampliacion de mercados vy recuperacién dc plantas
tintéreas" a Artcsanias de Colombia para su cofinanciacion. el cual apuntaba a mejorar la
ofcrta de productos con tecnologia limpia vy sensibilidad ambiental.

Al provecio. gjecutado entre 1995 v 1997, Artesanias de Colombia aporté $ 13.600.000, la
Fundacion Mario Santodomingo $ 2.000.000. cn scrvicios cmpresariales v crédito y los
propics zrupos artesanales $ 1.500.0000 cn servicios de infracstructura y mano dc obra.
logrando beneficiar a 250 artesanas. socias v proveedoras. cn muchos barrios de San Jacinto.
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El Problema:

Preocupadas las artesanas por los altos costos de la hilaza industrial tefiida. su mala calidad
v el monopolio de los intermediarios. lo cual afectaba su producto v su mercado. va que se
desteriian facilmente con la lluvia. decidieron asumir por si mismas. con riesgos ¢ inventiva.
una etapa del proceso industrial: el tinturado de 1a hilaza cruda. .

Ademas. estaban hartas y cansadas del acarreo de lefia. de la molestia del humo en los ojos
v los pulmones. la incomodidad. la demora v todos los inconvenientes que ocasionaba el
tinturar hilaza en fogones de lefia de tres piedras. También les daba dolor tener que tumbar
arboles para sacar Igfia y decidieron entonces introducirle tecnelogia al trabajo.

"La Maquina de tenir"

Animadas por el ingeniero textil. Carlos Arauro Roldan, vinculado al SENA de Medellin.
compraron la Caldera a Gas para tinturar. Esta experimentacion tenia sus riesgos. ya que
este equipo para el sector artesanal no existia en ¢l pais y hubo que inventarlo y mandarlo a
hacer en Barranquilla. segun los planos del ingeniero. pues en Medellin resultaba mas
costoso. Al principio fue necesario redisefiar la caldera v ajustarla en su altura y
funcionamiento. instaldndola luego definitivamente en Villa Betty. pequefia finca de las

’ artesanas.

El ingeniero inventor vendid su invento v lo puso a prueba. asesorando inicialmente a 18
artesanas. expertas en tefiir en fogon de lefia. y al Comité Coordinador. en el manejo de la
caldera para tinturar hilaza cruda con tintes quimicos. Les ensefié a establecer tiempos de
tinturado. cantidades de inswnos. control de temperaturas v combinacidn de colores. A
partir de julio del 1997 las instructoras socializaron lo aprendido. capacitando a 150
artesanas.

La caldera a gas para tinturar o "La Mdquina de Teiiir". como amistosamente la bautizaron
en San Jacinto. ya habia pasado la prueba v consta en general del siguiente mecanismo:

1. Dos tanques cuadrados sin tapa de acero inoxidable que son los
recipientes (1.50 mts. de alto x 0.80 mts. de fondo x 0.60 mts. de ancho).
- con valvula de descargue, grifos para agua. nivel visible para medicion del
) liquido. Montados en burriquetes de hierro. cada uno tiene capacidad cada
uno para tinturar 126 madejas de lulo cada uno.

2. Tres quemadores que funcionan con gas propano o natural. para
temperaturas de 80°C. '

3. Seis portamadejas. tres para cada tanque. que son tubos en forma de drbol
donde sc instalan las madejas crudas que sc van a tinturar. para luego
introducirlas en los tanques.

4. Unriel de 3.5 mts. de alto. un vale de I tonelada. poicas v un motor de |

HP para mantener cn movimiento ascendente v descendente los
portamadejas cn los tanques.

;Como se tife?

1. Seclavan con agua y jabon las madejas de hilaza cruda (descrude o
despercudido).

2. Se carga cada portamadcejas con 42 madejas de hilaza lavada.

3. Sc prepara apartc cl tintc quimico o natural. diluido (235 gramos) en agua.
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4. Sec llena cada tanque con 30 litros de agua v sc calienta a 80°C. Se le
agrega el tinte disuelto y sal dc cocina. también disuelta en agua. para
darle firmeza al color (1.500 gramos en cada tanque).

5. Scintroducen los tres portamadejas en cada tanque con la hilaza cruda
lavada y se ponen en movimiento con la polea durante 20 minutos. para
lograr uniformidad en el tefiido.

6. Pasado este tiempo se sacan los portamadejas, se exprime la hilaza v se
pone secar a la sombra o al sol. en palos horizontales o en el piso.

-
~

Costoes y tiempo de produccién.

i. Capacidad de tinturado: 252 madejas de hilo en los 2 tanques.

2%, Tiempo de tinturado:
120 minutos para teiiir 252 madejas en colores fuertes.

60 minutos para tefiir 252 madejas en colores suaves o tenues.

@

3) minutos para tefir 252 madejas en colores mas suaves.

Lo cual quiere decir que 1.008 madejas se pueden teiiir en colores fuertes (negro,
rojo, azul y amarillo) en 8 horas (un dia de trabajo).

2.016 madejas se pueden teiiir en colores suaves en 8 horas.

+4.032 madejas se pueden tefiir en colores mds suaves en 8 horas.

El tinturado de colores suaves es considerada por el grupo como el mas rentable y
competitivo. ya que requiere menos tintes y se puede producir 4 un menor precxo
que el que ofrece el mercado de la hilaza industrial.

Combustible:

Un ciiindro de gas propano de 100 libras alcanza para teifiir 2.520 madejas de hilo a un costo
de & 28.000 tanque. El gas natural. proximo a instalarse. saldra mas econdmico.

Materiales que se necesitan:

Se nccesitan 303 gramos (de tintes quimicos especiales para textiles ) para teiiir 1.008
madejas. Otros materiales que se requieren son: jabdn de lavar en polvo v sal de cocina.

El costo de la caldera a precios de 1998 es de $ 4.00.000 aproximadamente.
Recurso humano necesario: 4 artesanas expertas en tinturar.

Costos de la hilaza:

. ) , 16.800
Costo dc un paquete* de hilaza tefiida comprada en Medellin $16.80
Costo dc un paquete de hilaza tefiida comprada cn San Jacinto $17.100
| Cosio de un paquete de hilaza teiiida en la caldera $13.350
| Precio de venta de un paquete de hilaza tefiida en la caldera $15.120
| Utilidad por paquete en [a venta de hilaza teiiida en la caldera: $1.770
Uttlidad dc Ia produccién de hilaza e¢n un dia $ 371.700
*Un paquete dc hilaza contiene 21 madcjas
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Ventajas comparativas:

Fogon de leiia Caldera de gas
Mas tinites Meﬁos tintes |
Mas fijador Menos fijador
Mis agua Menos agua
Mas mano dc obra Menos mano de obra
Mais tiempo Menos tiempo
Consume lefia ($14.000 al dia) Consume gas. mas econémico.
Vaigr tinturado de una madeja: $1.000 | Valor tinturado de una madeja: § 640

[ . Habria que incluir los costos ambientales que implica la deforestacion por consumo de lefia.

‘ Ventajas de calidad:

1. Mejor fijacion del color. mas permanente el color.
2. Colores mas intensos y fuertes.

3. Fijacion mas pareja, mas homogénea.

Ventajas en eficiencia y productividad:

Fogon de leita Caldera a gas
- Mayor desgaste fisico Menor desgaste fisico
10 personas tinturan 1.008 madejas 4 personas tinturan la misma cantidad
3 dias _ _ 1 dia
= Mas implementos Menos implementos

Ventajas ambientales:

Fogon de leia Caldera a gas
Desforesta : Utiliza un combustible que no daria el
ambiente
Gasta mas agua Consulne menos agua
Produce gas carbanico CO2 (humno) No producc cmisiones contaminantes

que sc va a los pulmones

Implica ricsgos dc quemaduras ¢ Su tnancjo cs mas scguro
incendio
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Ventajas en Salud:

Fogon de lefia Caldera a gas
Ei humo afecta la vista No afecta la vista
Daiia ios pulmones No afecta los pulmones
Exige pestura inadecuada v ocasiona Postura adecuada (posicion ergonomica)
dolor de espaldas

Kg
~

Resuitados:

Los resultados de la aplicacion de la nueva tecnologia al proceso de tinturado fueron
inmediaios. palpables v de diverso tipo y han revolucionado. en cierta forma. a San Jacinto.
ya que se ha logrado lo siguiente:

1. Una mejor fijacion del color.

2. YUna gama mas amplia de colores.

3. Elaboracion de una carta de colores.

4. Peduccion en los costos de la hilaza tefiida.

5. Mejoramiento de los ingresos familiares.

€. Mejoramiento del producto final.

7. Mayor confiabilidad del mercado.

g. lmpulso al proyecto de repoblamiento de 30 especies tintoreas escasas.
La utilizacién de la nueva tecnologia de la "maquina de tefiir" permitié también a nivel
orgaruzaiive integrar las 4 organizaciones artesanales en una labor conjunta. dirigida por 4
representantes. El grupo de instructoras ensefia a las demas el manejo v los conocimientos
que se necesitan para aprovechar cada vez mejor la caldera a gas.

- Este invento desperto la iniciativa empresarial de las artesanas que presentaron a Artesanias

de Colombia el provecto "Optimizacion de materias primas v repoblamiento de plantas
tintoreas utilizadas en la produccion textil” para la produccion de hilaza tefiida v su

comercializacion. respondiendo asi a la demanda existente de hilaza mais econémica v de
mejor calidad en otras comunidades de tejedoras. como la de Morroa.

Vale la pena contemplar la aplicaciéon de esta tecnologia en otras localidades donde se
requiere tamnbién inejorar la calidad v eficiencia de tinturado de fibras vegetales. disminuir
los costos v tiempos de produccion vy aplicar una gestion ambiental al sistema productivo.
Asi mismo. csta tecnologia permitiria conservar para el productor artesanal uno dc los
valores agregados mas valiosos de la tejeduria v cesteria. como es el tinturado natural. Es ¢l
caso dc Clumichagua v {a zona de la Ciénaga de Zapatosa (tejeduria cn palina estera):
Resguardo indigena de San Andrés de Sotavento ( tejeduria en cafiaficcha). Guacamayvas v
Curiti (cesteria en fique). Magangué (tejeduria cn palma sara). Galeras (tejeduria en palmas
de corszo v de vino) v El Guamo (icjeduria en palina rcal). entre otras.
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