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INTRODUCCH6N:

Este documento consta de cuatro capitulos en los que se consolida la infOrma;ién

pertinente a las asesorias de disefio Y al cumplimiento de los objetivos de los
proyectos asignados.

8 capitulo primero describe la asesoria realizada en el departamento del Choco
especificamente en las localidades de Istmina, Pie de Pepe y Aguacatico, con el
mejorarnento, la diversificacion, innovacion y desarrollo productos éltesanales
enfocados a un mercado contemporaneo. De igual manera el capitulo segundo
presenta la gestion de produccion realizada en la localidad de Aguacatico con el

mejoramiento y control de calidad de productos de asesorias anteriores, y su
comerciatizacion en los eventos de la entidad.

8 capitulo tercero describe la asesoria realizada en el departamento de
Cundinamér"Cagspecificamente en las localidades de Cachipay y Fuquene con la
produccion, el mejoramiento y control de calidad de productos de asesorias
anteriores. Cabe anotar el ajuste técnico ergonémico para la silla La Penca en
guadua y la inmunizacion de la materia prima Junco en Fuquene, siendo estos
puntos especificos a solucionar.

Por Gltimo en el capitulo cuarto se puntualiza la gestion y logistica realizada en
Bogot4, desde la unidad de disefio de la entidad.
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ASESORIA EN DESARROLLO DE PRODUCTOS EH ISIIINA, PIE DE PEPE Y
AGUACAIICO  EN EL DEPARTAMENTO DEL CHOCO.
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1. ANTECEDENTES:
1.1 ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA s.A.

Artesanias de Colombia a prestado asesoria a estas regiones desde 1.994 en los
oficios de carpinteria, talla en madera y tejeduria en fibras naturales.

Los disefiadores Manuel Ernesto Rodriguez, Martin Manrique y Paola Cabrera
iniciaron un proceso de rescate en los oficio de carpinteria y talla en madera,
encontrando produc~s tradicionales como el Rayo, las banquetas para canoa y las
bateas baharequeras, a partir de estos proyectaron el redisefio y desarrollo de
nuevos productos. En Aguacatico, se realiz6 una linea de 7 bateas con base (en
creciente, menguante, tripode, cardinal, en ruedo, muro y paralelo) la cual logrd un
posicionamiento en el mercado. En Istmina se desarrollaron varias lineas de
muebles auxiliares con el concepto del rayo y la banqueta, productos que resultaron
poco competitivos comercialmente debido a los altos precios poc los incrementos en
produccion y transporte desde esta region hasta Bogota.

En el afio 2000 la disefiadora Adriana S&enz desarrollo para Aguacatico una linea
de bateas - ensaladeras con asas (asa rayo, asa abanico perforado, asa media
luna, asa doble curva) y una linea de bandejas (cola de pez, media luna, 2 puntas y
zigzag) exitosas en la prueba de mercado. Y para el grupo de Istmina una linea de
candelabros y repisas con el concepto del rayo, productos que presentaron
algunos problemas de funcionalidad y uso.

Para los oficios de Tejeduria en fibras naturales con los grupos de Istmina y Pie de
Pepe Las disefiadoras Claudia Montero y Claudia GonzaJes iniciaron desde 1.997
un proceso de asesoria en la ‘técnica, debido a que este oficio no es de caracter
tradicional, ni propio de la comunidad. Se desarrollaron productos como: cortinas,
individuales 'y tapetes en cabecinegro, iraca Y platanillo, logrando resultados con
perspectivas comerciales. 8 grupo de Istmina se concentré en la técnica de la
trenza cocida Yy el grupo de Pie de Pepe en el Tejido de telar de puntilla. En el afio
2000 la Disefadora Adriana Séenz, planted la diversificacion e innovacion de
productos, diseftando una linea de contenedores en madera y trenza cocida pCla
el grupo de Istmina, Y una linea de cojines y tapetes para el grupo de Pie de Pepe,
estos productos presentaron algunos problemas de manufactura, tenninado y
funcionalidad. Cabe anotar que el nivel de calidad exigido por el mercado, solo se
logra con el tiempo y la experiencia en el oficio, por lo que estos grupos aun estan
en proceso.
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2. PROPUESTADEDISE O
2.1 PROPUESTASISTMI -CARPI TERfAY TAIIA
2.1.1 SUSTENTACION DE LA PROPUESTA:

Para la proyeccion de la propuesta presentada en
la  comunidad de Istmina, se realizd un previo
analisis del proceso de asesoria desaTOllado por la
entidad, definiendo como punto de partida los
recursos formales y estéticos que identifican esta
cultura afrocolombiana como son: las formas
simples, geométricas. simétricas. planos seriados Yy
repetitivos. ensambles y labrados. enfocados todos
a una funcionafidad practica. Esto se ve claramente
plasmados en los objetos de uso local y tradicional
como son las Banquetas (asiento para Champa o
canoa) o el Rayo (elemento que se utiliza péla
lavar la ropa en el rio).

Como segunda medida se tienen en cuenta algunos aspectos que han limitado el
buen resultado de asesorias anteriores como son:

- Dificultades de facturacién y por ende la calidad en muebles auxiliares.

- Competencia en calidad y precio con artesanos de zonas mas avanzadas
- Problemas de caracterfisico en la madera al cam ‘0 de temperaturas.

- Dificultades de transporte. que incrementan el precio de los productos.

y como aspecto decisivo de la propuesta, esta el andlisis del mercado, encontrando
la necesidad de productos diferenciados, con identidad, naturales, de
manufacturacion sencilla y funcionales a estilos de vida contemporaneos.

la propuesta consta de una linea de bandejas péla servicio de comida, café 6 téy
bebidas (12 disefios). enfatizando en el caracter étnico afrocolombiano y manejando
los recurso formales anteriormente mencionados. la elaboracion es sena a 'y
propia de esta comunidad. B rendimiento en tiempo por pieza se cacula mayor
incluso que el de los productos tradicionales y los costos de produccion y transporte
menores. siendo esto favorable para los artesanos. Los distintos servicios y
tamafios de las bandejas permitirdn una mayor oferta y rotacién comercia. las
variaciones de traccion Yy contraccion de la madera serdn menores de acuerdo a las
dimensiones planteadas.

En cuanto a las caracteristicas funcionales, se distribuye la superficie
simétricamente logrando una definicion formal de su uso, los borde permiten una



mayor seguridad en el servicio, las bases y las asas permiten una buena
manipulacion y agarre.

Durante el tiempo de esta comision solo se logrd realizar las bandejas pCl'aservic'o
de comida puesto que los artesanos se encontraban preparando la produccién de
rayos para la Feria de Expoartesanias, sin embargo se hizo entrega de los p anos
técnicos de toda la linea,

Productos desarrollados:
Bandeja Rayo Istmina 50x35
Bandeja Rayo Triangular 50135
Bandeja Rayo Angular. 50x35

la madera que se utilizd para la superficie de las bandejas fue Jagua, y para los
soportes Giguanegro (color amarillo), aunque estos dieron buenos resultados, la
propuesta inicial esta planteada en maderas menos densas como el I', o el
caima, buscando un peso muy liviano y un tinturado natural con barro, dando color
café oscuro o negro contrastando con el color amarillo del Giguanegro o Amarillo.
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Nombre: BANDEJA RAYO TRIANAGULO GRANDE
Oficio: CARPINTERIA TALLA
Técnica: CORTE ENSAMBIE Y TALIA

Dibujo
y Planos Técnicos

.:36

Se:

linea; ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia a: maderas de lar .00.

Praceso _de produccidn:
f

Observaciones:

Cortar tabla de 62x35 xl cm de arosor
- nie70S

ninnn  JAnr



JI‘|,J Ministerio de Desarrollo Econémico

Dibujo

..... | artesania  de colombia s.a. y Planos TéCf"COS
WitA'
s
“0
mp,r m
! ~ -
g; oo oo ..o,
0,3
0.6
ViSTA — ooy
fRCI_tl__j_TZ IATERAL .
I,
L i
.o ” Esc:

Nombre: BANDEJARAYOANGULAR
Oficio: CARPI'ITERMTALLA

Técnica: CORTE.ENSAMBLEY TALLA. Materia

'ma: maderas de lar

Linea: ENSERES MENAJE
Recurso Natural:

MADERA
ion.

L Proceso-deproduccion:

Observaciones:

Cortar tabla de 52X30 xl cm de arosar
- ., NIA~0s-de.mEididos 30x4x2crn..de..arOsolparaJouoPOlte:j

~-rma de aCllerdo 01 plano lijar. dar acabado-y armar .

ae re?rqlJEZJfJ][JDD[l][[I geo 9ea%n[Q][[JITI[Z][}]~m Referente(s} O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD
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VIBT'A"
, 40

....... 2L

i L

I " = [zzzz===" 30:::::::::;\]'

- . : ”

. S se:
Nombre: BANDEJARAYOANGUIAR 2
Oficio: CARPINTERIA TALLA ;
Técnica: CORTE ENSAMBLEY TAIIA. Materia

linea: ENSERES MENAJE
Recurso Natural: MADERA
rima: maderas de lar iOn.

Proceso de produccién: Observaciones:

Co artabla de 52X30 xlcm de rosor
Qrtar 2 piezas..de medidas  3..Qx4x2.crale groSQLP.OrcUouo.
€ acuerda al plana lijar dar acabada V

,|Resp0nsable: Di. MAJIAANTONIA MAF{fINEZ MELO Fecho:Febrero 2.002 | .
~~Efm'hJ[I][KJ[I]~ ~~~96n[[1([]12I13(]! Reéferente(s) O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD
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Nombre: BANDEJA RAYO ANGULAR PEQUENA
Oficio: CARPINTERIA'Y TALLA
Técnica: CORTE, ENSAMBLE Y TALLA.

Dibujo
y Planos Técnicos

VISTA
LAIEIw. .

Se:

Unea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia 'me: maderas de la ~ ion.

Observaciones:

IResponsable: D MARIA ANTONIA MARJINEIMAOQ ~ Eecha: Febrero 2002 | . .
~~Efm'hJ[I]~DD~~ ~~~20n[Q]@]12J[I]]]~mReferente(s)O Propuesta~ MuestraO EmpaqueD
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Unitario:42.000
p. Mor:  36.000
Em e:

UneaDEmpaque D



i . , |J1||| Ministerio de Desarrono Econémico DI bUJO
[T111::1 arte anias de colombia S.a. y P|anOS TéCﬂICOS

YA: o
VIStA. SWil:
ONTAL.. La..
e . ES _
Nombre: BANDEJA RAYO mIANAGUIO GRANDE Linea: ENSERESY MENAJE
Oficio:. CARPINTERIAY TAIIA Recurso Natural: MADERA
Técn'ca: CORTE ENSAMBLE YTAUA. Matefia rima: maderas de la f iOn,

Observaciones:

.|Resmnsable;D._JJIA.lLJ'ANmMAMARnNEZMELO Eecho:Febrero 2.002 1.
2 3 S~~?c')nIQ][I~ Referente(s) O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD
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‘A:
VISTA: .
PRONTa. IAIERAI;
ES se:
Nombre: BANDEJA RAYO mIANGULO02 Linea: ENSERESY MENAJE
Oficio: CARPINTERIAY TALLA Recurso Natural: MADERA '
Técnica: CORTE, ENSAMBLE Y TAUA Materia  rima: maderas de lar ON.
Observaciones:

IResponsable: D.L MARIA ANTONIA MAIINEI MEIO — Eecha:Febrero 2002 I | .
!TI[}-g?~96nIQNJ~ Referente(s} D Propuesta [iij Muestra D EmpaqueD
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Ry VISTA
FIOfIAL, 1A~
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Nombre: BANDEJA RAYO TRIANGULO Lfnea: ENSERESY MENAJE
Oficio: CARPINTERIAY TALLA Recurso Natural: M\DERA
Técnica: CORTE. ENSAMBLEY TALLA Materia __'ma: _maderas de la r ion,
Praocesa de. rr_\rndllr\r‘ir'\n' Observaciones:

Cortar fabla de 52X30 xlcm de nrosor
- mAdjdos 30x4x2cm  ~P.OQrt..E;!S.

rl.:a LLoeee 7,

Responsable: 0,/. MARIA ANIDWo MATmMNEZ MEro  Feeha:Febrero 2.002 . |

~~Ef~mPJ [] [J [] 2] @Q r~9én'Q|II[]~ Referente(s) O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueO
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MSTA
' ~~EijaQft,

,.FRONTAL:
se:
Nombre: BANDEJARAYO TRIANGULOPEQUE~-IA linea: ENSERES MENAJE
Oficio: CARPINTERIA TAILA Recurso Natural: tvIADERA
Técnica: CORTE,ENSAMBLEY TAILA, Materia  'me: maderas de lar ion,
Proceso de produccion: Observaciones:

Cortar tabla de  1x25xl cm de rosar

..cortOL2...plezas..dmdldos..3.5x4x2cm  de..grosQLRaralos soportes

iResponsable:  0./. MARIA ANTONIA MART/NEZ MELa ~ Fecha:Febrero 2.002 | !

~~r~m[][IDD[L)[[] S~~?0n[Q][[I'2Jffi])~ Referente(s)O Propuesta~ MuestraO EmpaqueD
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Pieza: BANDEJA

Nombre: RAYOISTMINA

Oficio: TALLA

Técnica: LABRADO

Recurso Natural: MADERA

Materia rima: JAGUA GIGUANEGRO.

Precio: 42,000
Unitario:42.000
p. Mor:  36.000
Em ue:

Observaciones: o Istmina tiene tres tamafos: ronde ro el |
servicio de comidas. Mediana ro café ote dos disefiosde distribucion
la bandeja pequefia para el servicio de bebidas.

/Responsable: D.. MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO  Eecha: FEBRERCDE2002 1 - -
~~EfOO€ﬂCi<’:QD[J[]@]DDD 1tpo de ficha: Referente(sP  Muestrd&il lineaDEmpaque D
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Nombre: BANDEJA RAYO ISTMINA GRANDE
Ollclo: CARPINTERIAY TALLA
Técnica: CORTE, ENSAMBLEY TAUA.

IResponsable: D1 mARIA ANIONIA= =
Oio~g<r~9on~

~~7~ 27

Dibujo

y Planos Técnicos

MEtO

35:..

Se:

Linea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA .
Materia  'ma: maderas de la r 100.

Observaciones:

|
Referente(s) D Propuesta ~ Muestra [D EmpaqueO

1
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VISTA.

Hmnmmm
. 1 ~
.€0,~.. WH 'H 1-H

J\IBTA K
FRONt ( .

Pieza:  SERVICIO PARA | A MESA iEse:
Nombre:  BANDEJA RAYO ISTMINA2 Linea: ENSERESY MENAJE

Oficio:  CARPINTERIAY TALLA Recurso Natural: MADERA

Técnica: CORTE ENSAMBLE Y TALLA. Materia orima: maderas de la renian.
Proceso de produccion: ObseNaciones:

Cortar fabla de 52X30 xl cm de nrosor
.cortar 2 piezas de mﬂdidas_mx.d.x&m_d.e. glQSQLIOIoJouo.QQlles

flo> Niteeeses] ... 1,. \w nrrnnr

.|RE§p.Qnsa.b.lﬂ_.D.LMARlAANmMAMARILNEZMJAL Eecha:Febrero 2,002 1 |

~~r~91Jrn[| DDD~~ ~~~26n[Q][[J12J[1[]]~ITReferente(s) D Propuesta ~ Muestra D Empaqueo
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FRONTAL-, LANRAL-
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Nombre: BANDEJA RAYO ISTMINA Linea: ENSERESY MENAJE
Oficio: CARPINTERIA'Y TALLA Recurso Natural: MADERA
Técnica: CORTE, ENSAMBLE Y TALLA. Materia  rima: maderas de la re ion.

Observaciones:
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<VISTA ..
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Pieza; SERVJI P. y se:

Nombre: BANDEJA RAYO ISTMINAPEQUENA Unea: ENSEREY MENAJE

Oficio: CARPINTERIAy TALLA Recurso Natural: MADERA

Técnica: CORTE ENSAMBLEY TALLA. Materia rima: maderas de lar ion.
ObseNaciones:

.|R&smnsabLe;QLMARIAAMDMA_MmNELMB_D Eecha:Febrero 2.002 .| . |

~~7~~[13~Dcrnl[] ~C?~96n|QJ|[]~][Z|thBM}]\te(s) O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD



istefio de Desarro

Econémico

Ficha e
ProductorlTa er

Direcdones:

Teléfonos: (094]6700171 .6702582

Correo E

Efnla:

Nombre:

DoclUTlento d

BarrloCubis.

identidad:

Fecha naclmlento:

Formacion:

Idlom

S:

Fecha de creacion:

No. 1nl1 rames: 3 No. Int rantes Acllvos:3
M eres: O M eres: O
Hombres:3 Hombres: 3
Funcién iColldad
u DO EBJBORoDO
um DO EmBoRODo
UEl DO E:if Bo RO DO
U DO EOBORODo
u DO EO BO RO DO
UD DO EO SO RO DO
UD DO EoBo RoDo
Uub DO EO BO RO DO
UD DO EO Bo RODO
F.ProducclénfMercadeo
Praducta ProdLICCIérVMesul Costo Precio en Taller | Precioen Peso Costo Em~~"" .e]..
Bandelas Ravo 12 U'lldades 26.600 33.000 36.CXXJ 500
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Costo 1ranso..a Beoda 3.500 c/u Comer rDirecta (] IndirectoD  FeriasO 01TasO
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3. PRODUCCION
3.1 PRODUCCIO U EADEB DEJ SRAYO

Para el desarrollo de estos productos se realizd una asesoria en dibujo técnico,
lectura de planos: vista superior, lateral y frontal, ejes centrales y lineas de
proyeccion. Se elaboraron plantillas en cartdn y se ensefio a izarlas
simétricamente. Se hizo un seguimiento al proceso Yy control de calidad.

3.1.1 PROCESO DE PRODUCCION:

Seleccion de madera seca, sin torceduras, nifisuras.

Cepillar y dejar la superficie lisa y nivelada

Cortar la medida de acuerdo al disefio. Fo 1

Dibujar el disefio teniendo como referencia los ejes centrales.

Para las asas de la bandeja se recomienda hacer la plantilla y Luego dibujarla
sobre la madera para que queden iguales en los dos lados.

Determinar las areas que se van a labrar.Fo 2

Tallar I labrar el rayo. Foto2

Cepi lar y n'ar hasta que la madera quede suave al tacto por ambos lados Foto 3.
Seleccionar la madera de los soportes.

Cepillar y dejar la superficie 1"say n'velada

Dibujar y cortar de acuerdo al disefio. El rayo siempre debe quedar sobre el
soporte.

Cepillar y lijar los soportes.

Ensamblar, pegar y unir con Chazos, estos no deben verse en la superficie.

Los soportes, deben permitir un borde de a 0.5 cm de la superficie de la bandeja
Apncar Gl"col Potietileno, dejar secar.

Lijar, hidratar la madera con aceite mineral.



3.1.2 CAPACIDAD DE PROD CCIO :

. CAPACIDAD |
|BRODUCTO PROD. S
i~as = servicio de canidas (50x35cm) 1 2----3
i Bandejas para servicio de té o café (40x30cm) 15 i
| Bandejas para servicio de batidas  ~) 20

3.1.3 CONTROL DE CALIDAD:

Madera sana, seca Yy sin fisuras.

Totalmente plana y nivelada

Acabado rso y suave al tacto por ambos lados.

Los canales no debe ser muy profundos y deben separarse a un cm, para permitir
estabilidad a los objetos.

Las asas deben permitir un buen agarre y debe redondearse todas las aristas,
deben ser iguales a ambos lados.

La altura de los soportes deben quedar a 0.5cm de la superficie de la bandeja.

No deben verse los chazos en la pélte superior de la bandeja

El ensamble de la bandeja con los soportes no debe presentar luces.

No debe presentar manchas de gficol polietileno, o de agua, o de aceite.

3.1.4 PROVEEDORES DE LOS INSU OSy MATERIAS PRIMAS:

- Gficol Polietileno:
PROQUIMORT, Bogota Calle 20 No 68D-25.
Teléfonos: 4110192-4111916-4111867

- Cera de Abeja, Trementina, Cera camauba, aceite mineral:
QUIMICOS CAMPOTA, Bogota Calle 13 No 13-27
Teléfonos: 3422882 - 2434630 - 2824146

- Aceite Mineral y Trementina:
Drogueria de los Pobres -Istmina - Choco.

- Anilinas para madera:
Ferreterias Istrnina- Choco.



3.1.5 ANAIISIS DE COSTOS (BANDEJASS  35):

Detale i _Prototipo j Produccion
M~.I~~.l.~rlo- Tabla i QYS|; -
Madera G-~ro  -tatla i 4000 j 4000
* Manode obrdodiasl. i 60000 48000
Acabado (I" - icQ. aceite mineral f 15000 | 15000
y - ”~~~L - ST "I T T A
E~EIQ!! . ,,OOO | 4QQQ.
Ell Icosg)ggf bar] a‘$ Il lI I l ll

d fiaflea ~--lTes 2

e 500 R 00,
TrallShdrt- e _.L’_. 200QL .  ~:QQ9
Total recio de 3band ‘as i 126.250j 110000

Costos prototipo 3 bandejas = 93000 = 31000 cada una.
Precio prototipos 3 bandejas 116250= 38750 cada una.
Precio puesto en Bogotda = 126.210 - 42000 cada una.

En los dlas de comision. surgieron dafios en la energla debido ala v adura de una
torre de energla por los grupos subversivos. Por tanto, Las 3 bandejas de 50x35cm,
se elaboraron en 5 dias. con un proceso manual. 8 tiempo de produccién puede
disminuir a 4 6 3 dias ( 3 bandejas ). considerando que el taller cuenta con la
maquinaria necesaria, quedando los cos  asl:

Costo produccion 3 ba dejas 80000 = 26.600 cada una.
Precio produccion 3 bandejas 100000 = 33.000 cada una.
Puesto en Bogota 110000 = 36.000 cada una.



4. CO ERCIAUZACIO
41 COMERCIALIZACIO UNEA DE BANDEJAS RAYO SOX35
411 CO PORTAMIENTO COMERCIAL

Estos productos tuvieron aceptacion en fa prueba de mercado rea Izada en la feria
de Expoartesanias 2001.

La Bandeja Rayo Angular gusto por su alSefto, vendJéndose a una extranjera
Francés. Para el mercado nacional el precio se considero ato, recomendando
dism'nuir los costos en la produccion del pro . o.

La Bandeja Rayo Triangular, se exhibi6 los tres i mas dias de la feria, a  ue

gusto, es importante disminuir el peso remplazando la madera Jagua por una
menos densa como el lirio o caima.

La Bandeja Rayo Istm'na, gusto, pero lastimosamente se retiro del esta d po ue
sufri torceduras por el cambio de temperatura. se recomienda escoger muy bien la
madera para evitar este tipo de variaciones.

Se sugiere continuar con el desarrollo de la linea de bandejas propuestas. para
ofrecer variedad de tamafios, funciones, disefios y precios.

4.1.2 MERCADOS SUGERIDOS:

Esta Comunidad manejan su comerciarzacion en mnna d'recta desde el taler a
personas interesadas en sus productos. La relacion es vendedor - consumidor,
generalmente es de caracter local.

Su participacion en varias ferias de Expoartesanias hace que la planeacion y
organizacion de la produccién sea con este fin.

Es importan tener en cuenta que la demanda de este tipo de productos esta en

personas jovenes - adultas, con poder adquisitivo medio alto y alto, con un estilo
de vida contemporaneo, que gustan de lo natural y de la cultura implicita en los

objetos. De igual manera son productos que estan dirigidos a personas adultas
(45afios en adelante), con poder adq ... o medio y q e ndelo

tradiciona  pero con gran inclinacion a lo nuevo y contemporaneo.

Este tipo de personas encuentran su estilo de vida en:
Almacenes exclusivos - que ofrecen disefio y artesania
Artesanias de Colombia SA



Ferias Y eventos comerciales:
Expoartesanias - diciembre
Expodisefio

Expohogar

Manofacto - Agosto

Feria Indigena de América.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES:

8 grupo de maderas de Istrrina solicitd asesoria a la subgerencia de Descrrollo en
gestion administrativa, puesto que estan pasando por un proceso de disociacion, por
lo que lastimosamente solo se cuenta con el artesano presidente de la Asociacidn
Bernardo Mosquera, quien a pesar de encontrarse ocupado con la produccién para
Expoartesanias, elabord alguoos prototipos planteados y se encargo de la ubi:acién
y contactos con los otros grupos. Temporalmente cuenta con la ayuda de dos
apremfces. Se recomienda continuar con la elaboracion de la linea de bandejas,
considerando que son productos que pueden tener una buena rotacion en el
mercaO0.

8 grupo de cesteria en trenza liderado también por Bernardo Mosquera, aunque se
encuentra en un proceso de foimajon es muy perceptivo y tiene grandes
expectativas respecto al apoyo de la entidad. Requieren asesorta en técnicas de
tejido, calidad y diversificacion de productos. Se recomienda que inicialmente
experimenten un poco mas con la fibra.

Con el grupo de Te~do de Pie de Pepe, se hizo un trabajo de sociatizacion y
organizacion para la produccion. Su actitud inicial frente a la asesoria fue de
rechaz6 debido a la devolucion del producto de la feria Expoatesanias 2..000.
Posteriormente fueron receptivas a la asesoria y lograron una buena composicion y
efabortdon de los disefios pfanteaOOs.

8 grupo de Aguacatico, es organizado, muy perceptivo y con un gran potencia de
prodoccion, el taller se ha convertido en un centro de trabajo para la comunidad.
Aunque existe un Indice considerable de arialfabetisino, la asesoria espeCiarnente
en lectura de planos técnicos fue asimilada con facilidad. Lastimosamente las
dificultades de acceso a esta zona y el transporte hasta Bogota incrementan los
precios de los productos. Es importante continuar con el apoyo institucional
considerando que se pueden obtener muy buenos resultados.



CONCIUSONES:

Es grato conduir que esleproceso de Inlercalrtio de etituras Y vaDes, me han
enriquecido y me ha dado la posibilidad de apOOar Y de reiroaiimentarme de la
experiencia y sabiduria de los éltesaoos, me ha pennilido definir con mayor
facilidad \os parametros socio-culturales y formales, como elementos de
identfficacién Y diferenciacion en un mundo cada '4& mas universal.

De igual manera, me permite sintetiza" fa labor del disefiador paa la alesania como
la de interprete Y mediador entre culturas sélidas Y autenticas con un mundo
resignfficado y lleno de cambios paadigmaticos; inlroduciendola riqueza creativay
estética tradlCional a un ambiente contemporaneo, e integrando la artesania
tradicional a nuevos campos de a:cion.

Los proceso de concepto y criterio de la entidad y del grupo de diseio me han
fortalecido integralmente, me han enriquecido y me han dado bases firmes para
comribuir con el desarrollo del secta” cresana.

Cabe dest:a;ar la gran labor de Artesallas de Cotombiay de las entidades que
apoyan este sector. El proceso se ve cada vez mas solido, evidenciando paso a
paso el posicionamiento de mercados gJobalescon productos diferenciados.
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